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LAMPIRAN 1



 

DAFTAR RIWAYAT HIDUP 

 

 

1. Data Pribadi 

Nama Lengkap                     : Rahmayani 

Tempat dan Tanggal Lahir  : Sungailiat, 23 November 2000 

Alamat                                 : Jln. Olahraga 

No HP                                  : 0831-6354-3696 

E-mail                                  :  sungailiatrahma@gmail.com 

Status                                   : Mahasiswa 

2. Riwayat Pendidikan 

SDN 17 Sungailiat               : Lulus Tahun 2013 

SMPN 4 Sungailiat               : Lulus Tahun 2016 

 SMKN 2 Pangkal Pinang      : Lulus Tahun 2019  

DIII Polman Babel                : Lulus Tahun 2022 

3. Pengalaman Kerja 

 Program Praktik Kerja Lapangan ( PKL ) di Politeknik Manufaktur 

Negeri Bangka Belitung  2021/2022  

4. Hobi                                   : Olahraga 
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Alamat                                 : Jln. Cendrawasih 2 

No HP                                  : 0813-6884-5955 

E-mail                                  :  muhammadnalvin@gmail.com 

Status                                   : Mahasiswa 

2. Riwayat Pendidikan 

SDN 8 Sungailiat               : Lulus Tahun 2013 

SMPN 5 Sungailiat            : Lulus Tahun 2016 
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3. Pengalaman Kerja 
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Alamat                                 : Jln.Tanjung Ratu ,Kec Sungailiat 

No HP                                  : 0838-0247-6046 

E-mail                                  : rahmatwahyudi487@gmail.com 

Status                                   : Mahasiswa 

2. Riwayat Pendidikan 

SDN 17 Sungailiat               : Lulus Tahun 2013 

SMPN 4 Sungailiat              : Lulus Tahun 2016 

 SMKN 2 Pangkal Pinang     : Lulus Tahun 2019  

DIII Polman Babel               : Lulus Tahun 2022 

3. Pengalaman Kerja 

a. Program Praktik Kerja Lapangan ( PKL ) di PT. Dok Air Kantung 
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b. Program Praktik Kerja Lapangan ( PKL ) di PT. Sinar Baturusa Prima 

2021/2022  

4. Hobi                                  : Olahraga 
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LAMPIRAN 4



Tabel SOP Pembuatan Komponen 

No. Komponen Alat dan Bahan Proses Pengerjaan Langkah Kerja Gambar 

1. Kerangka - Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Baja hollow 40x40 

mm 

- Plat baja 

3x50x110 mm 

- Plat baja 

3x300x350 mm 

- Gerinda tangan  

- Mesin bor 

- Mesin las 

1. Memotong Baja 

hollow sepanjang 

150mm 

2. Memotong  

pelat baja dengan 

ukuran 3x50x110 

mm lalu di siku 

3. Memotong  

pelat baja dengan 

ukuran 

3x300x350mm 

4. Pembuatan 

lubang untuk 

dudukan Linear 

Bearing Block 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

- Mesin 

gerinda 

tangan 

- Mesin bor  

- Mesin las 

listrik 

 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

4. Pastikan semua sudut 

pelat dan tiang rangka 

yang dipotong itu siku 

5. Lakukan pengelasan 

menggunakan kawat las 

∅ 2,6mm dengan amper 

70 – 80 pastikan semua 

 



- Mata bor ∅ 4,5 

∅ 5,5, ∅ 8,5mm 

- Counter sink 

- Alat ukur 

- Kawat las 

- Mistar siku 

menggunakan 

mesin bor ∅ 5mm 

dan counter sink 

5. Pembuatan 

lubang untuk 

dudukan sistem 

pencekam 

menggunakan 

mesin bor ∅ 8mm 

6. Pembuatan 

lubang untuk 

dudukan pelat 

penahan 

menggunakan 

mesin bor ∅ 8mm 

dan membuat 

lubang penahan 

tiang rangka tegak lurus 

dan siku serta hasil 

pengelasan tidak bolong 

6. Marking untuk 

dudukan linear bearing 

block, dudukan baut 

pengikat sistem 

pencekam dan  

7. Kemudian lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan 



menggunakan 

mesin bor ∅ 5mm 

7. Mengelas baja 

hollow ke pelat 

dudukan kerangka 

menggunakan 

kawat las ∅ 3,2mm 

 

2. Penekan 

sistem 

pencekam 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Mesin bor  

- Mesin gerinda 

tangan 

- Mesin las 

1. Memotong  

pelat baja 

2. Mengelas 

gagang pegangan 

penekan  

3. Mengebor 

lubang 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

dan memberi 

tanda 

menggunakan 

penitik 

1 .Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

 



- Plat baja 

1,5x158x258 mm 

- Pipa ∅ 22 mm x 

150mm 

- Mata bor ∅ 3,5 

dan ∅ 4,5 mm 

- Kawat las 

- Kongkol 

penggores 

- Penitik 

- Palu 

- Mesin 

gerinda 

tangan 

- Mesin bor  

- Mesin las 

listrik 

 

3. Pastikan semua sudut 

pelat yang dipotong itu 

siku 

4. Kemudian marking 

benda kerja sesuai 

gambar kerja 

Setelah beri tanda 

menggunakan penitik. 

5. Lalu lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan 

6. Selanjutnya lakukan 

pengelasan gagang 

pemegang penekan 

menggunakan kawat las 

∅ 2,6mm dengan amper 



70 - 80 pastikan hasil 

pengelasan tidak bolong 

 

3. Pelat 

penahan 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Mesin bor  

- Mesin gerinda 

tangan 

- Kongkol 

penggores 

- Penitik 

- alu 

- Mata bor ∅8 mm 

1. Memotong Baja 

siku 35 x 35 mm 

sepanjang 180 mm 

2. Marking  

3. Pembuatan 

lubang untuk 

dudukan pelat 

penahan 

menggunakan 

mesin bor ∅ 8mm 

dan membuat 

lubang penahan 

menggunakan 

mesin bor ∅8mm 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

dan memberi 

tanda 

menggunakan 

penitik 

- Mesin 

gerinda 

tangan 

- Mesin bor  

 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

3. Pastikan semua sudut 

pelat yang dipotong itu 

siku 

 



 4. Kemudian marking 

benda kerja sesuai 

gambar kerja 

Setelah itu beri tanda 

menggunakan penitik. 

5. Lalu lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan 

6. Kemudian gerinda 

lubang memanjang untuk 

lubang penahan batang 

purun. 



4. Pelat 

sistem 

pendorong 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Jangka sorong 

- Gerinda tangan 

- Mesin bor 

- Plat baja 

2x108x300 mm 

- Mata  bor ∅ 3,5, 

∅ 7 mm  

- Tap M8x1,25 

- Penitik 

- Palu 

 

1. Menggerinda 

plat sistem 

pendorong 

2. Marking 

3. Membuat 

lubang dudukan 

ulir batang 

pembersih 

4. Membuat ulir 

dalam 

menggunakan tap 

 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

dan memberi 

tanda 

menggunakan 

penitik 

- Mesin 

gerinda 

tangan 

- Mesin bor  

 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

4. Pastikan semua sudut 

pelat yang dipotong itu 

siku 

5. Kemudian marking 

benda kerja sesuai 

gambar kerja 

6. Setelah itu beri tanda 

menggunakan penitik. 

 



7. Lalu lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan dengan ukuran 

sesuai dengam gambar 

kerja 

8. Selanjutnya lakukan 

pembuatan ulir dalam 

menggunakan Tap 

M8x1,25 

 



5. Sistem 

pencekam 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Perlengkapan 

mesin frais 

- Mesin bor 

- Mesin gerinda 

tangan 

- Jangka sorong 

- Cutter modul  4 

- Plat baja 

12x150x180 mm 

- Counter sink 

- Mistar siku 

1. Menggerinda 

pelat pencekam 

2. Marking  

3. Pembuatan alur 

pencekaman 

4. Membuat 

lubang baut 

pengikat 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

dan memberi 

tanda 

menggunakan 

penitik 

- Mesin bor 

- Mesin frais 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

4. Pastikan semua sudut 

pelat yang dipotong itu 

siku 

5. Kemudian marking 

benda kerja sesuai 

gambar kerja 

6. Setelah itu beri tanda 

menggunakan penitik 

 



untuk dilakukan 

pengeboran 

7. Lalu lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan 

8. Selanjutnya setting 

mesin frais untuk 

melakukan pengefraisan 

alur menggunakan cutter 

modul M4 

 



6. Pelat 

sistem 

pengarah 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Mesin bor  

- Mesin gerinda 

tangan 

- Plat baja 

25x25x300 mm 

- Mata  bor ∅ 3,5, 

∅ 8 mm  

- Kongkol 

penggores 

- Penitik 

- Palu 

1. Menggerinda 

pelat siku sesuai 

ukuran  

2. Marking 

3.Membuat lubang 

pengarah dan 

lubang baut 

pengikat 

- Marking 

menggunakan 

kongkol 

penggores 

dan memberi 

tanda 

menggunakan 

penitik 

- Mesin 

gerinda 

tangan 

- Mesin bor  

 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

4. Pastikan semua sudut 

pelat yang dipotong itu 

siku 

5. Kemudian marking 

benda kerja sesuai 

gambar kerja 

6. Setelah itu beri tanda 

menggunakan penitik. 

 



7. Lalu lakukan 

pengeboran sesuai 

dengan tanda yang telah 

diberikan 

7. Batang 

pemberih 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Mesin bor 

- Mesin las 

- Kawat las 

stainless ∅ 3,2mm 

sebanyak 12pcs 

- Mata  bor 

∅ 3,2mm  

- Baut M8x1,25 

1. Pembuatan 

lubang  untuk 

dudukan batang 

pembersih 

2. Pengelaan 

antara batang 

pembersih dengan 

dudukan batang 

pembersih 

- Mesin bor 

- Mesin las 

1. Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong baut untuk 

dudukan batang 

pembersih sesuai  dengan 

ukuran pada gambar 

kerja 

4. Lakukan pengeboran 

untuk dudukan batang 

 



 pembersih yang telah 

dipotong  

5. Kemudian lakukan 

pengelasan antara 

keduanya, pastikan hasil 

pengelasan tidak 

menutupi ulir yang ada 

pada baut dudukan 

batang pembersih 

8. Poros 

pembawa 

- Gambar kerja 

- Alat pelindung 

diri 

- Perlengkapan 

mesin bubut 

- Poros ∅ 16 x 

350mm  

1. Pembuatan 

poros sesuai 

ukuran  

2. Membuat ulir 

luar menggunakan 

sney 

-  Mesin 

bubut 

1 .Periksa gambar kerja 

dan benda kerja 

2. Siapkan semua 

peralatan yang 

dibutuhkan 

3. Potong benda kerja 

sesuai dengan ukuran 

gambar kerja 

 



- Jangka sorong 

Sney M8x1,25 

4. Lakukan pembubutan 

untuk bakal pembuatan 

ulir luar pada ujung 

poros. 

5. Setelah itu lakukan 

pembuatan ulir luar 

menggunakan Tap 

M8x1,25 
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Lampiran Nomor: 018/PROYEKAKHIR/DIII/2022 

 

SURAT PERNYATAAN 

Kami yang bertandatangan dibawah ini telah menyelesaikan Proyek Akhir yang 

berjudul: 

RANCANG BANGUN ALAT PEMBERSIH SEKAT PURUN 

Oleh: 

     Muhammad Nalvin Rizkiandra  /0011923 

     Rahmat Wahyudi    /0011927 

     Rahmayani      /0021950 

Dengan ini menyatakan bahwa isi laporan akhir proyek akhir sama dengan 

hardcopy. Demikian surat pernyataan ini dibuat dengan sebenar-benarnya. 

 

Sungailiat, 24 Agustus 2022 

1. M.Nalvin Rizkiandra (………………….) 

2. Rahmat Wahyudi (………………….) 

3. Rahmayani (………………….) 

 

Mengetahui, 

        Pembimbing 1,              Pembimbing 2, 

  

Dedy R. Harahap, M.Sc.(Eng.)                 Somawardi, S.S.MT.                    
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https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k
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