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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

ADR GROUP

#Selamat Sempurna Tbk

B8 saham: SMSM ) didirikan di Indonesia
B9, SH, No. 207 tanggal 19 Januan 1976
oleh Mentenn Kehakiman dalam Sun
Bret 1976. Anggaran Dasar Perusahaa
Brubahan terakhir dibuat dalam Akta )
luari 2021. Perubaha

Perubahan Anggaran D

Bberitahuan Perubahan Data Peru

mngeal 5 Maret 2021

Bawah merek andalannya, Sakura Filter
a, produk-produk SMSM diekspor ke
SM telah menjadi perusahaan publik

Ba Efek Indonesia.
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Berkantor pusat di Wisma ADR, Jalan Pluit Raya I No. |, Jakarta Utara, SMSM
mengoperasikan fasilitas manufaktur yang berlokasi di Jakarta dan Tangenrang.

Perusahaan memulai operasi komersialnya pada tahun 1980.

Adapun profil Perusahaan PT. Selamat Sempurna Tbk

PT. Selamat Sempurna Tbk

Perseroan Terbatas

JI. Kapuk Kayu Besar No.88 10,
RT.2/RW.2, Cengkareng Bar.,
Kecamatan Cengkareng, Jkt Utara,
Daerah Khusus [bukota Jakarta 14470
Manufakrur

Komponen Otomotif

(021) 5980155

adr(@adr-gr

fangg

-

gialan perusanaan
1

gnat Sempurma Thk

Industri Komponen Otomotif

menuhi Semua Persyaratan Melalui
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1.1.2 Penjelasan Umum Perusahaan
PT. Selamat Sempurna Thk

JL. Kapuk Kayu Besar No.88 10,
RT.2/RW.2, Cengkareng Bar., Kecamatan

Nama Perusahaan

Alamat

Cengkareng, Jkt Utara, Daerah Khusus Ibukota
Jakarta 14470
(021) 5980155

adr@adr-group.com

1976

. Manufaktur

Engineering 1 o
Exchanges Product

‘Departemen Engineering Process

rusahaan

bagai scktor industri, antara lain:
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1.1.4.2 Wilayah Distribusi Global

Produk PT. Selamat Sempumna Tbk telah didistribusikan ke lebih dari 10
negara melalui jaringan, antara lain:

e Asia: Jepang, Korea, China, India, Singapura, Indonesia, Australia

e Eropa: Jerman

» Amerika: Amerika Serikat, Meksiko, Brasil

BB Tbk (ADR GROUP) bekerja sama secara langsung

sehingga memiliki akses langsung ke jaringan

pasar suku cadang pengganti di seluruh dunia

[gl Filtration : Untuk mesin besar dan

EGROUP) memproduksi radiator kendaraan
im pendingin mesin. Radiator berfungsi
i perpindahan panas dari cairan mesin ke

menjadi terlalu panas dan mengalami
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HJ

end plate

ng kedap pemisah ruang fluida dan dudukan

ling tabung. Dibuat dan lem
pola. Pembuatan yang menggunakar
@engan ukuran yang telah di

an oleh Indust
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mnya ke fin di sekelilingnya. Selain 1tu, tube

iyang mengikat dan memberi bentuk pada
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Sambael.7 Mesin Tube Forming

@ltor adalah bagian samping yang berfungsi sebagai
g€ radiator, sckaligus membantu menjaga posisi core
Bhpan efisien. Komponen ini terbuat dari aluminium
IEschingga mampu menahan tekanan dan suhu tinggi

‘ _l bek(ﬂjﬂ,
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1.2.4 Perakitan Komponen

Proses perakitan komponen core radiator pada mesin Dongsheng. Proses
perakitan tersebut meliputi beberapa komponen seperti: end plate, side plate, fin
dan tube dirakit menjadi satu kesatuan yang kokoh dan kedap. Pada tahap
perakitan, ujung-ujung fube dimasukkan ke dalam lubang presisi pada end plate,

sementara fin diselipkan di sela-sela rube. Selanjutnya, side plate dipasang di

kedua sisi susunan tersebut sebagai rangka penguat.
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1.2.5 Brazing

Setelah melalui tahap perakitan, kemudian core radiator dipanaskan dalam
tungku bersuhu tinggi, di mana lapisan cladding pada permukaan komponen
meleleh tanpa melelehkan komponen utamanya. Lelehan ini mengalir dan
menyelubungi seluruh sambungan akibat gaya kapiler, lalu mengeras saat
didinginkan, sehingga menyatukan semua komponen menjadi sebuah blok core

radiator yang permanen.

T

- #
Pl §
1‘:; B - ‘_'
" iy

1 Mesin Brazing

gsempurna melalui proses brazing
Bhatas dan bawah. Tangki yang biasanya
Bylon ini dipasang pada kedua sisi end plate
e ode pengikatannya yang paling umum
fmping) dimana bibir logam (flange) pada
mesin khusus untuk mengunci tepi atau
get gasket di dalamnya. Tekanan dari

gga menciptakan sea/ yang kedap
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Crimping Pemasangan Tangki

ator mobil selesai, langkah berikutnya
astikan tidak ada kebocoran. Radiator

FounaKan alat deteksi '!-."c.":: coran khusus

Ay standar pabrikar

B
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Setelah dinyatakan bebas dari kebocoran, radiator masuk ke tahap dan
pengemasan. Radiator dibersihkan dari kotoran, kemudian dikemas dengan bahan

pelindung seperti plastik, busa, atau karton. Tujuannya agar radiator tetap aman

dan tidak rusak selama penyimpanan maupun pengiriman ke konsumen atau
bengkel kendaraan.

1
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BABII
URAIAN KEGIATAN

Kerja
draktik Kerja Lapangan (PKL) berlangsung mulai tanggal 11
2025 selama 20 minggu. Pada saat pelaksanaan

. bimbingan dari pembimbing yang ada di

a yang telah ditetapkan oleh perusahaan.

at, hingga pulang di PT. Selamat

Masuk - Pulang
13:0( 1500
13:00 T 1500
13:00 500
13:00 15-00 B
13:00 1530 | |

3 | 1200 |

} Sempurna Tbk

ineering Process, penulis terlibat
dengan sistem otomasi,

i. Beberapa projek yang di
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1. Pemasangan panel pada mesin conveyor yang terhubung dengan
collaborative robot dan mesin laser marking. Collaborative robot sendiri
memiliki 1/0 yang berfungsi sebagai antarmuka fisik atau logis yang
memungkinkan robot berkomunikasi dan berinteraksi dengan perangkat
eksternal. Proses pemasangan panel tersebut melalui beberapa tahapan

seperti:

a) Pembacaan dan pemahaman skematik: Mempelajari secara detail untuk

ma: PLC, relay, skun, kabel duct, terminal blok, rel

selector switch, bit lamp, sensor silinder dan push button

8pen, crimping tool, label maker.

foubleshooting:

panjang yang dibutuhkan. Setelah itu
sumber daya (MCB, terminal blok) ke
s relay). Selain itu menghubungkan input
BWitch, sensor) dan output devices (bit lamp,
@robot, conveyor dan laser marking) ke
@ relay. Selanjutnya memberi label pada
ftelah di skun sesuai dengan kode pada
Y1, dll.).

g, selanjutnya pengecekan troubleshooting

jua kabel terpasang dengan benar, tidak ada
il yang kurang kencang. Mengecek
jomponen sudah lengkap dan sesuai.
) benda asing di dalam panel.

13
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d) Pemrograman PLC dan collaborative robot

Setelah melakukan tahapan wiring dan troubleshooting, proses dilanjutkan
dengan pemrograman sistem kontrol. Tahap ini meliputi pembuatan logika
operasi pada PLC untuk mengatur urutan kerja mesin conveyor,
collaborative robot, dan laser marking, serta pemrograman gerakan robot
sesuai lintasan yang ditentukan. Kedua program kemudian diintegrasikan
dan diuji untuk memastikan komunikasi antar perangkat berjalan dengan

lancar dan seluruh sistem beroperasi sesuai urutan yang direncanakan.

@an Pemasangan Panel

pengecekan dan pengujian sistem
asi akhir untuk memastikan setiap
sifikasi. Jika ditemukan kendala lagi,
gk mengidentifikasi dan memperbaiki
Kan scluruh sistem dapat beroperasi

ppengendalian otomatis yang telah

14
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Pengoperasian Autonomous Mobile  Robot (AMR), yang bertujuan

N

memangkas waktu secara singkat dalam pengantaran barang produksi.
Pengoperagian ini memiliki titik jalur yang terhubung dengan beberapa
sektor seperti PPIC, Brazing, Dongsheng, DOOS dan AROC. Adapun

tahapan sebelum menjalankan AMR antara lain:

a) Pemasangan rangka dan sengor: dimana kita memasang rangka AMR

yang telah tersedia dan memasangkan sensor, baik sensor jarak dan

gensor suara. Hal ini agar AMR sesuai dengan SOP dan kinerjanya nanti.

g area dan pemasangan titik jalur: Mapping area dilakukan agar
yang akan di berikan titik jalur. Sedangkan
agar AMR bisa menghindari sesuatu yang
181in itu AMR tetap berjalan seusai jalur dan apa
@@Pping area dan pemasangan titik jalur harus
BES memalui laptop dengan jaringan internet

BRMersebut terhubung

sensor Robot

15
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Setelah melakukan mapping dan pemasangan titik jalur pada area yang akan
dilalui oleh AMR. Selanjutnya AMR perlu dipantau selama beberapa saat ataupun
beberapa hari agar bisa melibat kendala yang ada seperti AMR kehilangan jalur,
dan sensor error. Jika robot memiliki kendala yang tidak bisa di tangani, maka akan
menghubungi teknisi yang berasal dari Tiongkok (China). Jika sudah tidak ada
' a, AMR baru dijalankan sepenuhnya dalam kegiatan produksi.

ksi dengan ESP32 dan Node-Red menggunakan IP
bung dengan PLC, industrial robot dan mesin
mempermudah operator, customer ataupun
basil jumlah produksi secara akurat. Dalam
Biap 25% jumlah produksi akan menginimkan
BJika jumlah target tercapai 100% maka akan auto

Monitoring ada kontrol operator untuk mengatur

16
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BAB III
PENUTUP

PKL di PT. Selamat Sempurna Tbk, penulis
bEngineering Process yang berfokus pada
Befisiensi energi di lingkungan industri. Penulis
Bgiatan yang berkaitan dengan perakitan panel,
pengujian dan analisis sistem monitoring

L robot dan penggunaan AMR pada industn

§ yaitu melakukan wiring panel listnk
atik rangkaian sebagal acuan dalam
@nel. Sctelah skematik selesai, penulis
Ben ke dalam panel seperti MCB, terminal
proses wiring, penulis memastikan

an marking untuk memudahkan proses

- -

il tanggung jawab untuk melakukan
K-Programmer (Omron) maupun GX
sesuai kebutuhan projek, seperti
ngea sistem penggabungan gerakan
§i melalui simulasi dan pengujian
2 di panel.

Bn pengembangan dashboard
pard ini menampilkan data

dan indikator visual
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Fitur ini sangat berguna untuk sistem monitoring, sistem OEE (Overall
Equipment Effectiveness), serta sistem perhitungan produksi. Selama pelaksanaan
PKL, penulis juga membantu dalam beberapa projek pengembangan sistem Kontrol.

Antara lain projek, monitoring mesin produksi, panel untuk collaborative robot,

conveyor dengan laser marking, AMR pada beberapa Sektor.

talasi dan pengembangan sistem, penulis juga dilibatkan
i pengujian. Kegiatan ini meliputi pengecekan jalur
88meriksaan kondisi komponen menggunakan
Jponen jika ditemukan kerusakan. Semua tahapan
Btap memperhatikan prosedur keselamatan kerja

l gkungan industri.

BWa yang akan melaksanakan PKL di PT
diri dengan memaham! dasar-dasar
Embawa perlengkay laptop
teliti, aktif, percaya din. dan bangun

Ba agar pengalaman PKL menjadi lebik
Btang perusahaan harus dicari lebih lanjut
|asi yang sudah ada dan kampus di can

B8S Inggris agar membantu kelancaran

19
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SURAT IZIN ORANG TUA/WALI

Saya yang bertanda tangan dibawah ini, orang tua/wali dari:

: untuk melaksanakan Magang di
BT, Selamat Sempurna Tbk

i¥a buat dengan sebenamya




>

@ POLMAN NEGER] BABEL.

FORM ABSENSI KEHADIRAN
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Minggu |

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah
NPM/NIM : 0032302

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 11 Agustus s.d 16 Agustus 2025

Uraian Kegiatan

i pemimpin perusahaan
I dengan karyawan
btang SOP lingkungan perusahaan dan jobdesk

gerangka terbaru mesin fluxer sektor AROC |

i monitoring produksi pada mesin dongsheng
Engenai industrial robot

pada industrial robot

jda system indusirial robot
pengenalan lingkungan bagian cabang |

Y pada PLC :'mf_;firiuf_r-.vr*'u_n' :

pada PLC industrial robot '
i8lan industrial robot

ddudukan power supply industrial robot
MMIR (pengangkut barang) sektor DOOS
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Hari 3= l:ff@_[l_f(cgiala_n_ Cd
1. 07.00 - 08.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang)
2. 0K00 - 09.00 Penjelasan mengenai AMR (pengangkut barang)

1, 09,00 - 12.00 Ui coba dan Pemrograman AMR (pengangkut barang) sektor
Pric

Mcngctahuﬂ
Pembimbing/Supervisor

PT S T &%MI‘URNA Thk

L Fauzan Taufik Fadhlurrahman
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Minggu 2
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
: 18 Agustus s.d 23 Agustus 2025

Uraian Kegiatan
gystem dan control industrial robot
gystem AMR (pengangkut barang) sektor PPIC

a AMR (pengangkut barang) sektor PPI(
dan control industrial robot
# AMR (pengangkut barang) sektor PPIC

[k tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

@m dan control industrial robot
88da P1.C industrial rob
Bftjuan AMR (pengangkut barang) sekto

Al R (pengangkut barang) sektor PP
@n control industria
R (pengangkut barang) sektor PP

R (pengangkut barang) sektor PPI(
control industrial robot

R (pengangkut barang) sektor PPIC
|

R (pengangkut barang) sektor PPIC
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Uraian Kegiatan |

‘”"‘- 07.00 — 08.00 Pengecekan system dan control industrial robot
08.00 — 08.15 Perbaikan timer pelumas pada salah satu industrial

.00 Pengecekan program pada AMR (pengangkut
PPIC
Jji coba pergerakan AMR (pengangkut barang)
ng produksi sektor PPIC

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

’ Jﬁ M ﬂ?(wpunnn Thk
N/ n

an Taufik Fadhlurrahman
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Apriyansah
' : 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
1125 Agustus s.d 30 Agustus 2025

Uraian Kegiatan

ada AMR (pengangkut barang) sektor |

Bpergerakan pada AMR (pengangkut

gensor pada mesir
g8in fluxer sektor ARO(
produksi pada mesin dongsheng

fm (industrial robot)
@ mesin fluxer sektor ARO(

pada AMR (pengangkut barang) sektor :
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Hari Uraian Kegiatan

sektor AROC

2. 08.00 — 10.00 Pembelajaran mengenai PLC MITSUBISHI dengan
menggunakan aplikasi GX WORDS2

3. 10.00 — 11.30 Pemasangan katup 5/2 selenoid pada mesin fluxer
sektor AROC

4. 11.30 — 12.00 Uji coba silinder dan sensor pada mesin fluxer sektor
AROC

eh: | Mengetahui, s
va Pembimbing/Supervisor

PT SEP&;[ g‘%ﬁﬁnm Tbk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193

Sabtu {1, 07.00 - 08.00 Pemasangan instalasi dan sensor pada mesin fluxer
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

;0032302

4 PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
nber s.d 04 September 2025

jan Kegiatan
sel dan pemasangan instalasi pada mesin

dan pembelajaran mengenai aplikasi PLC

dan pembelajaran dalam sistem mesin

8 pembelajaran mengenai aplikasi

1pengt"r_!1cr¢-1:~‘?;?1n pada mesin crini ng |
gl Delta :

S pengoperasian p da mesin ¢ mping |
I' Delta

@pengoperasian pada mesin crimping |
Delta _ ' i
Bbaru pada panel mesin sektor POC 2
gtalasi pada panel mesin dongsheng
§lem pengoperasian pada mesin crimping
Delta

pada panel mesin sektor POC

tahui,
ibing/Supervisor

3 %%RNA Thk

Fadhlurrahman

29
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
angeal  : 08 September s.d 13 September 2025

Uraian Kegiatan
gan timer terbaru pada panel mesin sektor POC

gan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng

gan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng

gan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng

pan dan pembelajaran terkait penggunaan Node-Red

monitoring hasil produksi pada mesin press shop
in Node-Red :
monitoring hasil produksi pada mesin press shop
an Node-Red

monitoring hasil produksi pada mesin press silup

an Node-Red = —
MBLing hasil produksi pada mesin press shop
ed

@ hasil produksi pada mesin press shop

g hasil produksi pada mesin press shop

|
|
U I

petahui, |
mbing/Supervisor l
’ d
WAt SE
'-’.t_."

YRNA Thi

ik Fadhlurrahman
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Minggu 6
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Apriyansah

NP : 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

: 15 September s.d 20 September 2025

Uraian Kegiatan
toring hasil produksi pada mesin press shop

Wing hasil produksi pada mesin press shop

hasil produksi pada mesin press shop

Basil produksi pada mesin press shop

asil produksi pada mesin press shop

' h
Red

|
|
|
@sil produksi pada mesin press shop 1

31
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»

Har

Uralan Kegiatan

Sabtu

I. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin
pressshop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Dibuat

N2

oleh: Mengetahui,
siswa Pembimbing/Supervisor

PT mmfwuam Tbk
h

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193

s
| ]
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302
: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
122 September s.d 27 September 2025

Uraian Kegiatan

8onitoring hasil produksi pada mesin press shop
jan Node-Red

monitoring hasil produksi pada mesin press shop
Node-Red

nitoring hasil produksi pada mesin press shop
in Node-Red

@enitoring hasil produksi pada mesin press shop

il produksi pada mesin press shop




»
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Hari Uraian Kegiatan

Sabtu I, 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin
pressshop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT W@fr@mm Thk
in

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193

34




»»

c POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 8
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah

NPM/NIM : 0032302
: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
: 29 September s.d 04 Oktober 2025

Uraian Kegiatan

itoring hasil produksi pada mesin press shop
Node-Red
hasil produksi pada mesin press shop

ed

il produksi pada mesin press shop

2-Red

g2 hasil produksi pada mesin press shop

NC (]

B8il produksi pada mesin press shop

Bl produksi pada mesin press sh

Op

B8il produksi pada mesin press shop

w §

sil produksi pad-a mesin

8il produksi pada mesin press shop

asil produksi pada mesin press shop

n press shop

Ln
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o POLMAN NEGERI BABEL
Uraian Kegiatan

1. 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press
shop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

-
PT %AT /{fi&rPURNA Thbk

| Fauzan Taufik Fadhlurrahman

| 22120193
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
06 Oktober s.d 11 Oktober 2025

Uraian Kegiatan

thasil produksi pada mesin press shop

il produksi pada mesin press shop

Bg hasil produksi pada mesin press shop

asil produksi pada mesin press shop

#sil produksi pada mesin press shop




P>

o POLMAN NEGER! BABEL
Uraian Kegiatan

. 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin
pressshop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

| o1 sﬁ'ﬂj E}f\ﬁﬁnm Tobk
]
|

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193
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>

Minggu 10

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
: 13 Oktober s.d 18 Oktober 2025

Urailan Kegiatan

ing terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor

titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

R (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan

jan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

¥
sE1or Longst

R (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
g produksi

fujuan AMR (pengangkut barang) sektor

jgangkut barang) sektor Dongsheng dan

it barang) sektor Dongsheng dan

t barang) sektor Dongsheng dan




»

Uraian Kegiatan

I

00 — 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
ing menggunakan barang produksi

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT ssmsiypmm Thk
(v

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193
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Minggu 11

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
: 20 Oktober s.d 25 Oktober 2025

Uraian Kegiatan
R (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan

g produks; _ gl
@onitoring hasil produksi pada mesin press shop
pde-Red

IAMR (pengangkut barang) sektor I

i
dng procuxs]

produksi

g hasil produksi pada r

- - §

BR (pengangkut barang) sekior D
@ang produksi

an robot amr (pengangkut barang) sekio

pot amr (pengangkut barang)
fkan barang produksi _
asil produksi pada mesin press shop

Bgkut barang) sektor Dongsheng

41
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Uraian Kegiatan

toring AMR (penbanbkut barang) sektor
g menggunakan barang produksi

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT %&w&f %’j{yﬁunm Thk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
122120193 4=




»

o POLMAN NEGERI BABEL

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama . Apriyansah
NPM/NIM : 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Bktober s.d 01 November 2025

Uralan Kegiatan

%g terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor

B8R monitoring hasil produksi pada mesin press shop
an Node-Red

si panel pada conveyor dan laser marking sektor
LC OMRON CPM2A _
i Titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

Bpergerakan AMR (pengangkut barang) sektor

g AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
arang produksi

gerakan AMR (pengangkut barang) sektor

gerakan AMR (pengangkut barang) sektor

B (pengangkut barang) sektor Dongsheng

R (p

engangkut barang) sektor DOOS |

R (pengangkut barang) sektor
MR (pengangkut barang) sektor

Bk tujuan AMR (pengangkut

t dan laser marking sektor
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Uraian Kegiatan

Jumat

. 07.00 — 11.30 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 - 14.30.00 Pemasangan mainboard baru pada AMR (pengangkut
barang) sektor Dongsheng dan Brazing

1430 — 15.30 Pemasangan sensor AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing

. 07.00 - 12.00 Relayout (pemindahan tempat) sektor POC dan AROC

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT m&}'f%nﬁnm Thk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193
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Minggu 13
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah
NPM/NIM : 0032302
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 03 November s.d 08 November 2025

Uraian Kegiatan
Rendataan barang dan komponen elektrik pada kantor dan
ging process

Pnitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
fggunakan barang produksi

rahat

ojek instalasi panel pada conveyor dan laser marking |
menggunakan PLC OMRON CPM2A g

fdataan barang dan komponen elektrik pada kantor dan
Bg process .
i€oba monitoring hasil produksi pada mesin press shop |

532 dan Node-Red |

mbuatan laporan PKL _ -

[ coba monitoring hasil produksi pada mesin j_ﬁln.-:\':‘ ‘-ht‘f-'l .
p32 dan Node-Red

fonitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
gunakan barang produksi - -

ptitik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor |

AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
arang produksi

oring hasil produksi pada mesin press slmp_-'
-Red '

el pada conveyor dan laser marking
. OMRON CPM2A

.
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Hari Uraian Kegiatan
Jumat 1. 07.00 — 11.30 Monitoring AMR (p-..ng.an;:kul brlr*mp sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi
2. 11.30 — 13.00 Istirahat :
3. 13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor |
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi T
Sabtu /1. 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi :

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

m SE?P@NA Thik

| Fauzan Taufik F adhlurrahy
| 22120193
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Minggu 14

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah
NPM/NIM : 0032302

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
. Kegiatan Tanggal : 10 November s.d 15 November 2025

Uraian Kegiatan
Blilcoba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
gan Node-Red

ftalasi panel pada conveyor dan /aser marking sektor

gan PLC OMRON CPM2A P
88 monitoring hasil produksi pada mesin press shop
an Node-Red

an laporan PKL

)a monitoring hasil produks: pada mesin press shop
an Node-Red

Ring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
barang produksi

titkk tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

Bring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
akan barang produksi .3, Bl
Rloring hasil produksi pada mesin press shop

e-Red

panel pada conveyor dan laser marking
PLC OMRON CPM2A
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Han

Uraian Kegiatan

07.00 — 11.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

L~
g
=

iodl

_._

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT Sw:zmﬁi’lﬁURNA Tbk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193

P
o
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Minggu 15
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Apriyansah
NPM/NIM : 0032302
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

: 17 November s.d 22 November 20235

Kegiatan Tanggal

Uraian Kegiatan

Boba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
2 dan Node-Red

ahat

instalasi panel pada conveyor dan laser marking sektor
bakan PLC OMRON CPM2A

Poba monitoring hasil produks: pada mesin press shop

tan laporan PKI
Poba monitoring hasil produks: pada mesin pi

oring AMR (pengangk ' D
kan barang produks:

BAMR (pengangkut barang

jtoring hasil produks: pada me

<N
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Han Uraian Kegiatan
Sabtu |1, 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

i Mengetahui,
| Pembimbing/Supervisor

PT SEW@WA Tbk
i

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193
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Minggu 16

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah
NPM/NIM 1 0032302
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 24 November s.d 29 November 2025

Uralan Kegiatan
f8masangan PLC MITSUBISHI terbaru pada mesin fluxer

ahat

jlasangan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
g terhubung dengan collaborative robot sektor AROC
ngan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
g terhubung dengan collaborative robot sektor AROC

Boba pergerakan baru pada mesin fluxer pada sekto
Bangan rangka untuk AMR (pengangkut barang) terbaru

B8 AMR (pengangkut barang) pada sektor ARO(

(pengangkut barang) pada sektor AROC

, (pcngungﬁlmha_nr;ihgi p;;du sektor ARO(
R (pengangkut barang) pada sektor AROC
flerbaru AMR (pengangkut barang) pada

fogkut barang) pada sektor AROC |
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Uraian Kegiatan

. 07.00 — 12.00 Uji coba
dengan barang produksi

AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

PT W SBAPURNA Thk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193




b

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 17

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Apriyansah
NPM/NIM : 0032302

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 01 Desember s.d 06 Desember 2025

Uraian Kegiatan | 5 g il
Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Bangan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
ig terhubung dengan collaborative robot sektor AROC
poba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
dduksi

Jakarta Pusat
MR (pengangkut barang) pad

R (pengangkut barang) pada sektor ARO!

4
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Han v Uraian Kegiatan ]
" 1. 07.00 — 09.30 Mapping ulang AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC dan AROC agar bisa saling menghindar jika robot bertemu
2.30 — 12.00 Pemasangan titik tujuan AMR (pengangkut barang)
tor PPIC dan AROC

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

i "@jﬂ %—%PB}NA Thk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
22120193
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.~ Minggu I8

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302
T, AT SEMPURNA TBK

Pesember s.d 13 Deseember 2025

e e 1

Uralan Kegiatan il ol oy |
AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC |

BMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

g AMR l'p_{:;gun;:i\ul l'\:ir_.mg,\ sektor PPIC
ik jalur AMR (pengangkut barang) sektor PPIC

gngangkut barang) pada sektor PPIC dengan

R (pengangkut barang) sektor AR(X
jiur robot amr (pengangkut barang) sektor

pengangkut barang) pada sektor AROC

ipengangkut barang) pada sektor AROC dan

gzu_g_kut barang) pada sektor AROC dan

Jangkut barang) pada sektor AROC dan

t bamn:gj padu‘ sektor AROC dan



b
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Mengerzihur,

Pembmmbimg/ Supervisor

- el - - -~
f"F. EWIF G s T
[ | -

)
’J L

7 adhiorraiuman
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Minggu 19

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

: 15 Desember s.d 20 Deseember 2025

Uraian Kegiatan ]
88masangan kabel pada katup 5/2 single selenoid mesin |
q ,\ hop
puatan Laporan Magang |

buatan Laporan Magang _ L e
gecekan system AMR (pengangkut barang) sektor Brazing |

asan mainboard lama pada AMR (pengangkut barang) |
ongsheng

an mainboard terbaru pada AMR (pengangkut
n Dongsheng

|ngan mainboard terbaru pada AMR (pengangkut
dan Dongsheng
geekan komponen elektrik pada gudang engineering |

gan Fiber Calbe Optic pada mesin cutting
R (pengangkut barang) sektor AROC dengan

MR (pengangkut barang) sektor AROC dengan

ftem pada AMR (pengangkut barang) sektor

'ngangkul barang) sekotr PPIC dengan

ngkut barang) sektor AROC dan PPIC
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Har Uraian Kegiatan

AROC dengan barang produksi

09.00 — 11.30 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor
AROC

11,30 - 13.00 Istirahat

ang produksi

07.00 — 09.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor PPIC dan |

= 1530 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor AROC |

engeuel\'m system AMR (pengangkut barang) sektor AROC
itoring AMR (pengangkut barang) sektor AROC dengan

(=

Mengetahui,
Pembimbing/Supervisor

pTF@HAA%{EWURNA Tbk

Fauzan Taufik Fadhlurrahman
| 22120193

38
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Minggu 20

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Apriyansah

: 0032302

: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
822 Desember s.d 24 Deseember 2025

Uraian Kegiatan
kan system AMR (pengangkut barang) sektor Brazing

oba AMR (pengangkut barang) sektor Brazing dan
fiakan barang produksi

Ritoring AMR (pengangkut barang) scktor AROC
produksi '

antian sensor cylinder pada mesin fluxer pada sektor

apergerakan mesin fluxer pada sektor AROC
an laporan PKL

: " AMR (pengangkut barang) sektor AROC dan

g produksi

pring AMR (pengangkut barang) sektor AROC
duksi

R (pengangkut barang) sektor Brazing dan
arang produksi

R (pengangkut barang) sektor AROC

S— — — )

Mengetahui, el
embimbing/Supervisor

1' MA'I"%E.%URNA Thk

aufik Fadhlurrahman

39
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FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

: Apriyansah
: 0032302
: PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Nilai (centang yang sesuai)
A|AB| B |BC| C | D
S

. Fadhlurrahman




