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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

N

PHl=

—

Gambar I. I Logo Perusahaan

Di bawah ini adalah profil PT. PAHALA HARAPAN LESTARI

Nama Perusahaan : PT. Pahala Harapan lestari

Tahun Berdin :1986

Alamat : Jalan Pasir Ketapang No. 5,
Pangkalpinang — Kepulaun Bangka Belitung,
Indonesia.

Telepon/Fax : +62 (0717) 4262 666 / +62 (021) 439359.

Websaite : www.pahalashipyard.com

Email : phl_dockyard@yahoo.co.id

Bidang Usaha : Ship Building — Docking — Manufacturing.

Main Business : Engineering Company

HRD : Haryanto, S.H., M.H.

1.2 Sejarah Perusahaan

PT. Pahala Hrapan Lestari (PHL) didirikan pada tahun 1995 di wilayah
pangkal pinang, bangka belitung dan merupakan salah satu perusahaan yang
bersekala nasional yang aktif dalam kegiatan pembuatan kapal, perawatan dan
perbaikan kapal, yang telah beroprasi sejak tahun 1986 ditunjang dengan teknologi
masa kini, SDM yang berkualitas dan fasilitas yang memadai. PT. Pahala harapan
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lestari (PHL) sudah mempunyai pengalaman lebih dari 35 tahun dalam pembuatan
kapal dan perbaikan kapal serta memiliki fasilitas perusahaan yang cukup
memadai:seperti bengkel, docking / repair capability, serta yard yang mendukung
pembuatan kapal berbagai jenis dari tug-boat, barge, kapal minyak, kapal
penumpang, hingga kapal perintis/patroli sesuai dengan pesanan. PHL mengeklaim
bahwa telah memegang setandar aman mereka menyebut telah menerapkan sistem
manajemen mutu, lingkungan, dan kesclamatan kerja sesuai dengan standar

internasional (seperti manajemen kualitas dan K3).

1.3 Visi Dan Misi Perusahaan
Berikut visi dan misi dari perusahaan PT. Pahala Harapan Lestari.
1.3.1 Visi
1. Menjadi sebuah perusahaan yang ah perusahaan yang berprofesional,
unggul yang berdaya saing dalam memberikan layanan yang terbaik
dengan mengutamakan kesehatan dan keslamatan kerja.
1.3.2 Misi
1. Menghasilkan sumber daya manusia yang berkualitas dan professional.
2. Menghasilakan hasil produk kapal yang berkualitas.
3. Memprioritaskan kesehatan & keselamatan kerja (K3) dan menjaga
lingkungan hijau.
4, Menawarkan biaya kompetitif melalui efektivitas, produktivitas, dan
efisiensi.
5. Membangun hubungan kerja yang baik dengan pelanggan dan mitra
usaha.

1.4 Kebijakan QHSE
PT Pahala Harapan Lestari selalu menerapkan kesehatan dan keselamatan
kerja untuk memastikan para pekerja selalu dalam keadaan sehat dan selamat serta
ramah lingkungan dalam menjalankan pekerjaan Yang berlaku dengan:
1. Menyediakan produk dan bahan yang berkualitas tinggi sehinga memenuhi
kebutuhan pelanggan,



‘ .) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

2. Menerapkan sistem manajemen QHSE secara terintegrasi berdasarkan
standar 1SO 9001 (Quality), 1ISO 14001 (Environment), dan ISO 45001
(K3).

3. Mencegah keclakaan kerja dan penyakit serta pencemaran lingkungan dan
selalu menggunakan APD.

4. Mulai identifikasi bahaya pada setiap aktifitas kontruksi serta melakukan
perbaikan kapal.

5. Selalau melakukan perbaikan terus menerus untuk menjamin keselamatan
kerja dan lingkungan yang sehat.

6. Selalu meningkatkan kepedulian kepada pekerja melalui hubungan

komunikasi dan saling bersosialisasi antar pekerja.

1.4 Struktur Organisasi

Berikut struktur organisasi yang digunakan pada PT.Pahala Harapan
Lestari. Struktur ini memiliki tugas dan perannya masing masing. Serta memiliki
tanggungjawab dan saling berkaitan sehingga mempunyai fungsi dalam
menjalankan tugas secara efektif.
Berikut struktur organisasi pada PT.Pahala Harapan Lestari.

1
Prrori Taneia aant “oaine

.. e o .
FEIE EIEFEE =]

Gambar I, 2 Struktur Organisasi PT.Pahala harapan Lestari.

1.5 Fasilitas

Perusahaan menyediakan fasilitas untuk mendukung kelancaran dan
mempermudah selama menjalankan aktifitas seperti jasa perbaikan Docking dan

pembuatan kapal. berikut fasilitas yang ada di PT.Pahala Harapan Lestari.
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1.5.1 Overhead Crane
Overhead Crane digunakan untuk mengangkat dan memindahkan alat berat
seperti:
1. Plat Baja
2. Pipa Besi
3. Komponen kapal
4. DI

Gambar 1. 3 Overhead Crane.

1.5.2 CNC Plasma Cutting
CNC Cutting merupakan alat untuk memotong plat baja sesuai dengan
ukuran dan bentuk yang dinginkan seperti membuat:
1. Tutup Manhole
2. Flange Pipa
3. Bracket

Gambar I. 4 CNC Plasma Cutting
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1.5.3 Winch Slipwayy
Winch slipway merupakn alat untuk menarik kapal ke daratan dengan

memanfaatkan tali baja dan drum penggulung yang digulung menggunakan
motor listrik schingga Winch ini memberikan gaya Tarik yang besar dan

mempermudah dalam proses docking dan undocking kapal.

Gambar 1. 5 Winch slipway

1.5.4 Rough Terrain Crane
Sama halnya dengan overhead crane bedanya rough terrain crane

yaitu dirancang untuk bekerja di luar ruangan pada medan tidak rata dan
sering dipakai untuk mengakut atau memindahkan part besi yang telah di
bentuk ke proses pembangunan kapal.

Gambar 1. 6 Rough Terrain Crane
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1.5.5 Blender atau Cutting torch

Biasa digunakan untuk memotong plat baja.

Gambar 1. 7 Blender

1.5.6 Las MIG
Alat ini sangat penting dalam industry pembuatan dan perbaikan kapal

pada proses penyambungan logam.

Gambar 1.8 Las MIG

1.5.7 Blasting and Painting Equipment
Alat ini biasa digunakan untuk proses pengecetan pada kapal seperti
lambung kapal,engine room,dan dll.

Gambar 1. 9 Blasting and Painting Equipment
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Gambar 1. 10 Bending Machine

1.5.9 Plate Rolling Macine
Merupakan mesin untuk menggulung plat logam dan membentuk bulat

atau setengah bulat sesuai dengan keperluan.

o

Gambar 1. 11 Plate Rolling Machine

1.2.10 Crane Crawler
Crane crawler merupakan alat untuk mengakat atau menurunkan

material yang memiliki jangkauan lebih tinggi dari pada creane biasanya
sehinga kemampuanya yang dapat mengkat beban lebih besar, sehingga dapat
mempermudah dalam proses pembuatan kapal.

Gambar 1. 12 Crane Crawler
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1.2.11 Mesin Bubut.

Merupakan mesin perkakas yang biasa digunakan untuk mengubah
bentuk benda kerja seperti:

1. Membuat ulir pada pipa besi.

2. Membuang permukaan pada besi flange
3. Membuat sepatu kemudi
4

. Bubut diameter flange

Gambar 1. 13 Mesin Bubut

1.6 Proses Produksi Yang ada di PT. Pahala Harapan Lestari

1. Pembangunan Kapal
2. Perbaikan Kapal

1.6.1 Pembangunan Kapal

PT. Pahala Harapan Lestari merupakan perusahaan galangan yang sekarang
berfokus pada pembuatan kapal seperti kapal tunda, tug boat, tongkang minya
atau oil brage , kapal Ab dan ,Kapal Navigasi, Contoh kapal yang telah
diproduksi seperti gambar yang di bawah ini:

Gambar 1. 15 Kapal Tug Boat Gambar 1. 14 kapal Oil Barge
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1.6.2 Perbaikan Kapal

Selain pembuatan kapal PT.Pahala Harapan Lestari juga melayani
perbaikan dan pemeliharaan kapal seperti perbaikan lambung kapal, perawatan
dan perbaikan system shaft, baling-baling, rudder, Perbaikan sistem perpipaan,
seperti pipa bahan bakar, pipa ballast, pipa air tawar, sistem hidrolik serta
pengecatan ulang pada kapal (painting & blasting). dan masih bayank lagi
layanan yang disediakan oleh PT.Pahala Harapan Lestari. Berikut gambar pada
proses perbaikan kapal di bawah ini.

1.7 Pelangan PT. Pahala Harapan Lestari
PT.Pahala Harapan Lestari memiliki pelanggan setia pada setiap

pembangunan kapal dan repair. berikut perusahaan yang pernah membuat kapal di
(PHL).

1. PT.Adaro Energy.
PT. Pertamina.
PT. Pelindo 1.
PT. Timah. Tbk.
PT. Baruna Raya Logistik.
PT. Antang Ganda Utama.
PT Pertamina Trans Continental.
PT Beitrans Elang Indolines.
TNI Angkatan Laut.
10. PT Layar Oseasik Mandir.

B W 8 W e W
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11. PT. Bintang Manunggal Pratama.

12. Badan Keamanan Laut Republik Indonesia.

1.7.1 Kerja Sama
PT. Pahala Harapan Lestari menjalin kerja sama baik dengan
stakeholders seperti berikut;

1. Class Nasional - BKL

2. Class IACS seperti ABS, BV, NK, RINA, dIL

3. Distributor mesin seperti Yanmar, Mitsubishi, CAT,
MAN, Cummins, Perkins, dll.

4. Distributor Gearbox seperti Twin Disc, ZF, Reintjes, Advance, dIl.

5. IPERINDO - Ikata Perusahaan Industri Kapal dan
Sarana Lepas Pantai Indonesia.

6. Kantor kesyahbandaraan, Dirjen Perhubungan Laut.

7. Intansi Pemerintahan terkait.

10
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BABII
URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Praktck kerja lapang dimulai pada tangga 4 agustus dimana penulis
ditempatkan di divisi Quality Control (QC) yang merupakan proses pengontrolan
atrau pengecekan struktur kapal yang mencakup pada kegiatan visual, air tes,
vakum, comingsoning, haydro tes,penetrant tes dan safety deface.

2.1.1 Jam Kerja PT. Pahala Harapan Lestari

Berikut aturan jam kerja pada perusahaan PT. Pahala Harapan Lestari
yang beralamat Jalan. Pasir Ketapang No.5, Pangkalpinang - Kepulauan
Bangka Belitung seperti berikut di bawah ini :

Senin — Kamis  : 08.00 - 12.00 Kerja
12.00 - 13.00 Istirahat
13.00 - 16.00 Kerja

Jum’at :08.00 - 11.30 Kerja
11.30 - 13.00 Istirahat
13.00 - 16.00 Kerja

Sabtu :08.00 - 13.00 Kerja
12.00 - 13.00 Istirahat
13.00 - 14.30 Kerja

2.2 Beberapa Ulasan Pekerjaan Yang Dilakukan Selama Magang

Selama magang di PT.Pahala Harapan Lestari dalam kurun waktu 18
minggu penulis banyak melakukan pekerjaan sebagai (QC) dan menyelesaikan
tugas bersama stal pekerja, serta penulis diberikan arahan kepada pembimbing
lapangan mengenai kegiatan yang berkaitan dengan pemeriksaan kualitas produk
dan pemastian standar mutu perusahaan seuai dengan SOP berlaku. Berikut

pekerjaan dan rangkuman singkat selama magang.

11
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2.2.1 Pemeriksaan atau Visual

Visual merupakan tahap proses pemeriksaan hasil las pada part kapal
yang dilakukan untuk menilai kualitas permukaan las, mendeteksi cacat seperti
round weld, porosity, take weld dan spatter yang tampak secara langsung serta

memastikan bahwa hasil pengelasan telah memenuhi standar keamanan

s 4 3
" [ hy ' 3
i e
4.4
- b L " ¥ Bt
) .t
% £
Y i

' éanlbarz. 1 Proses Visual

2.2.2 Penetrant Tes

Penetrant tes merupakan proses pemeriksaan yang biasa digunakan
untuk memeriksa kebocoran pada hasil welding. Metode ini bekerja dengan cara
menyemprotkan cairan merah (penetrant) di bagian atas palat yang telah di
weldingg dan di lanjutkan dengan cairan putih (developer) di semprotkan
dibagian bawah . Setelah kedua cairan di semprotkan dan di tunggu selama 30
menit, ketika ada kebocoran cairan penetran akan keluar melalui retakan atau
pori pori yang akan terlihat di lapisan developer, jika terlihat bercak merah pada
permukaan las maka perlu diperbaiki atau pengelasan ulang. Berikut gambar
sclama proses penetrant.

12
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2.2.3 Air Tes Tangki

Sama halnya dengan penetrant test, air tes juga merupakan proses
pemeriksaan kebocoran pada struktur las di bagian tangki kapal seperti tangki
minyak (FOT), tangki FPT, tangki ballast, tangki fres water dan tangki k perdam.
Pengujian ini dilakukan dengan cara mengisi tangki dengan menggunakan
angin bertekanan sekitar 0,2 bar, Sebelum pengisian angin dilakukan pastikan
juga bagian tangki dalam keadaan tertutup agar angin tidak keluar selama proses
pengujian, setelah tangki terisi angin barulah porses penyemprotan air sabun
dilakukan. Penyemprotan sabun di area sambungan las plat tangki terutama las
memanjang, melintang pada dinding dasar,sudut tangki, area brekert, atap
tangki dan area bekas perbaikan atau pengelasan ulang. Pemeriksaan ini
bertujuan untuk mengetahui adanya kebocoran udara. Apabila terdapat
kebocoran pada sambungan las maka akan muncul gelembung udara pada

permukaan yang telah diberi air sabun.

Gambar 2. 8 Contoh Kebocoran Tangki

2.24 Comingsoning

Comingsoning merupakan tahap pengujian untuk memastikan
kelayakan pakai sebelum seluruh system dan komponen kapal siap digunakan.
Sistem yang di uji meliputi seperti mesin AE, windlass, sea water pump, system
ballast, Oil Water Separator (OWS), Sewage Treatment Plant (STP), power

13
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Gambar 2. 2 Cairan Penctrant Tes Gambar 2. 3 Hasil Kebocoran

2.2.3 Air Tes Tangki

Sama halnya dengan penetrant test, air tes juga merupakan proses
pemeriksaan kebocoran pada struktur las di bagian tangki kapal seperti tangki
minyak (FOT), tangki FPT, tangki ballast, tangki fres water dan tangki k perdam.
Pengujian ini dilakukan dengan cara mengisi tangki dengan menggunakan
angin bertekanan sekitar 0,2 bar. Sebelum pengisian angin dilakukan pastikan
juga bagian tangki dalam keadaan tertutup agar angin tidak keluar selama proses
pengujian, setelah tangki terisi angin barulah porses penyemprotan air sabun
dilakukan. Penyemprotan sabun di area sambungan las plat tangki terutama las
memanjang, melintang pada dinding dasar,sudut tangki, area brekert, atap
tangki dan area bekas perbaikan atau pengelasan ulang. Pemeriksaan ini
bertujuan untuk mengetahui adanya kebocoran udara. Apabila terdapat
kebocoran pada sambungan las maka akan muncul gelembung udara pada

permukaan yang telah diberi air sabun.
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Gambar 2. 7 Proses Penyeprotan

Gambar 2. 8 Contoh Kebocoran Tangki

2.2.4 Commissioning

Commissioning merupakan tahap pengujian untuk memastikan
kelayakan pakai sebelum seluruh system dan komponen kapal siap digunakan.
Sistem yang di uji meliputi seperti mesin AE, windlass, sea water pump,
system ballast, Oil Water Separator (OWS), Sewage Treatment Plant (STP),
power pack dan sistem lainya. Pengujian ini bertujuan untuk memastikan

bahwa semua komponen berfungsi dengan baik dan sesuai keinginan owner.

Gambar 2. 7 Commissioning jangkar Gambar 2. 6 Commissioning Power pack

14
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Gambar 2. 8 Commissioning Sea Water Pump Gambar 2. 9 Commissioning STP

2.2.5 Hydrotest Valve

Hydrotest valve merupakan tahap pengujian tekanan dan mendeteksi
kebocoran pada valve dengan cara memberikan tekanan tinggi menggunakan
air dan memastikan tidak ada kebocoran, cacat material dan kerusakan sebelum

dipakai ke sistem perpipaan.

IO g
Gambar 2. 10 Hydrotest valve

2.2.6 Vaccum Tes

Uji vaccum pada lambung kapal merupakan proses pengetesan
kebocoran pada sambungan pelat dan hasil pengelasan dengan cara memberikan
tekanan negatif (vaccum) pada area tertentu. Metode ini bertujuan untuk
memastikan bahwa tidak terdapat celah, retakan, atau pori-pori las yang dapat
menyebabkan kebocoran pada struktur lambung kapal. Pengujian dilakukan
dengan menggunakan alat vacuum box yang dilengkapi dengan cairan sabun,
di mana munculnya gelembung udara menandakan adanya kebocoran pada area

yang diuji.
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2.2.7 Launching Kapal

Proses penurunan kapal menggunakan bantuan air bag atau balon
merupakan metode yang digunakan untuk memindahkan kapal dari darat
menuju perairian secara aman dan terkontrol. Pada metode ini, air bag
ditempatkan di bawah lambung kapal sebagai media penopang dan pengguling
saat kapal mulai digerakkan menuju arah laut. Selanjutnya, air bag diposisikan
secara merata di sepanjang bagian bawah kapal sesuai dengan perhitungan berat
dan panjang kapal. Setelah itu, air bag diisi dengan udara bertekanan hingga
mampu menopang beban kapal secara stabil. Proses pengisian udara dilakukan
secara bertahap untuk menghindari ketidakseimbangan posisi kapal. Pada tahap
ini, pengawasan ketat sangat diperlukan untuk memastikan tekanan udara pada
setiap air bag sesuai dengan standar keselamatan yang telah ditetapkan.

Setelah kapal dinyatakan siap, penurunan kapal dilakukan secara
perlahan dengan bantuan ekskavator gaya. Selama proses launching
berlangsung, tim teknis, QC dan petugas keselamatan terus memantau
pergerakan kapal guna mencegah terjadinya pergeseran atau ketidakstabilan.
Apabila kapal telah mencapai perairan, air bag kemudian dilepaskan satu per
satu dengan cara mengurangi tekanan udara secara perlahan hingga kapal
sepenuhnya mengapung dengan stabil.
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2.28 Leveling

Proses leveling adalah tahapan pekerjaan untuk memastikan suatu benda
atau struktur berada pada posisi rata (level) dan sesuai ketinggian yang
ditentukan, sehingga aman dan presisi saat digunakan atau dilanjutkan ke tahap
berikutnya.Dalam galangan kapal, proses leveling biasanya dilakukan pada
Bagian deck house kapal dan Lambung kapal. Tujuanya yaitu untuk mengetahui
bagian struktur kapal yang tidak rata.

i
Gambar 2. 14 Leveling
2.2.9 Safety Device Mesin AE
Proses safety device adalah tahapan pengujian pada peralatan atau
sistem keselamatan yang ada pada mesin AE , yang bertujuan untuk
memastikan semua alat pengaman dapat bekerja dengan baik dan berfungsi

sesuai dengan kegunaannya serta mencegah terjadinya kerusakan pada mesin.

17
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e
&

Gambar 2. 15 Safety Device Mesin AE

2.2.10 Bunker Kapal
Bunker kapal adalah proses pengisian bahan bakar ke dalam tangki kapal

yang bertujuan untuk memenuhi kebutuhan operasional mesin utama, mesin

bantu, dan peralatan pendukung lainnya.

2.2.11 Transfer Air Ballast
Proses transfer air ballast adalah kegiatan memindahkan air ballast dari
satu tangki ke tangki lainnya, seperti dari tangki ballast kiri ke kanan atau
sebaliknya, serta ke FPT (Fore Peak Tank). Proses ini dilakukan untuk menjaga
keseimbangan kapal, dan memastikan kapal berada pada posisi yang aman saat

sandar, berlayar, atau saat proses pekerjaan di galangan.

Gambar 2. 16 Proses Transfer Air Ballast
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2.2.12 Penaikan Jangkar Kapal
Penaikan jangkar kapal dilakukan dengan mengoperasikan mesin
windlass untuk menarik rantai jangkar hingga jangkar terangkat dan tersimpan

kembali di tempatnya.

Gambar 2. 17 Proses Penaikan Jangkar Kapal
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kesimpulan
Berdasarkan bab sebelumnya. Kesimpulan dari penulis selama magang di
PT. Pahala Harapan Lestari sebagai berikut
1. Memberikan wawasan dan pengetahuan diri sendiri sehingga ketika
berkonturbusi di dunia kerja dapat menjalankan tugas dengan percaya diri
dan profesional.
2. Membiasakan diri untuk selalu disiplin dalam bekerja dan membentuk
karakter profesionl melalui interaksi sesama pekerja
3. Membentuk sikap profesional dan etos kerja, kedisiplinan serta

kemamampuan berkomunikasi yang baik.

3.2 Saran
Adapun saran penulis yang dapat disampaikan

1. Meningkatkan keselamatan kerja terutama di galangan kapal
karena memiliki resiko yang tinggi dan wajib menggunakan APD
selama bekerja.

2. Meclatih kemampuan berkomunikasi dalam kelancaran selama
bertugas dan menjalin kerja sama antar pekerja.

3. Sering - sering bertanya untuk meningkatkan pengetahuan dalam
bekerja.
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LAMPIRAN

21
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STANDAR OPERATION PROCEDURE (SOP)

PT. PAHALA HARAPAN LESTARI

Tujuan :

1. Melakukan kegiatan pengecckan dan pemeriksaan.
2. Menganalisa permasalahan yang terjadi.

3. Membuat solusi dan keputusan yang tepat.

4,
5
6

Melakukan kegiatan perawatan secara rutin/terus menerus.

. Melakukan kegiatan perbaikan.
. Membuat laporan.

Prosedur Kerja :

1. Pekerja harus masuk dari hari senin sampai dengan hari Sabtu.
2. Pukul 08.00 semua pekerja sudah hadir di tempat kerja.

3.

4. Pukul 16.00 pekerja di perbolehkan pulang, dan bagi

Pukul 12.00 sampai dengan pukul 13.00 pekerja diperbolehkan istirahat.

pekerjaan yang belum selesai diperbolehkan untuk lembur.

Lembur akan di bayar sesuai dengan peraturan perusahaan.
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Nama : Ananda Bagus Wahyudi
NPM/NIM 10022334
Tempat Magang :PT. Pahala Harapan Lestari

\\'\

04 -09 Agustus 2025 | y | v
11 - 16 Agustus 2025 vy
18 - 23 Agustus 2025 b
25 - 30 Agustus 2025

01 - 06 September 2025
08 — 13 September 2025
15 - 20 September 2025
22 - 27 September 2025
29 — 04 Oktober 2025
06 — 11 Oktober 2025

13 - 18 Oktober 2025
20 - 25 Oktober 2025
27 - 01 November 2025
03 — 08 November 2025
10 - 15 November 2025
17 - 22 November 2025
24 — 29 November 2025
18 01 - 06 Desember 2025
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berikan tanda centang untuk absensi harian. Paraf diberikan oleh Pembimbing/ Supervisor
= diberikan tanda notasi : 8=Sakit, I=Izin, A=Bolos, T=Terlambat

- kolom keterangan digunakan untuk jumlah jam ketidak hadiran mahasiswa

- kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan

Dibuat Oleh Mahasiswa Pangkal Pinang, 06 Desember 2025
Pembimbing:
/< e\

mm Hexi Rudiyanto
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi

Minggu ke : 01 Tanggal : 04 - 09 Agustus 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal wnkmSeles =
Absensi 07.30 08.00
= Pengenalan Kariyawan 08.00 12.00
5 Istirahat 12.00 13.00
W Belajar Mengenal Jenis-Jenis Kapal 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
g Belajar Visual 08.00 12.00
=3 Istirahat 12.00 13.00
% | Belajar Mengenal Nama-Nama Part Kapal Tug Boat 13.00 15.55
Absen Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Visual Lambung Kapal 08.00 12.00
< [Tstirahat 12.00 13.00
(= Penaikan Jangkar Kapal 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
B Absensi 07.30 08.00
- Visual Kapal Tug Boat 08.00 12.00
E  [lstirahat 12.00 13.00
e Penetrant Tes Sambungan Las 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Vakum tes Hasil Pengelasan di Engine Room 08.00 12.00
B Istirahat 12.00 13.00
.2, | Air tes Tangki FPT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Engine Room Kapal Tug Boat 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
W Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyatean singkat,padat dan jelas untuk menggabarkan akiivitas yang dilakukan
Catatzn Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 02 Tanggal : 11 = 16 Agustus 2025
Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan NMolal Seiesai
Absensi 07.30 08.00
g Belajar Ngelas 1G 08.00 12.00
§ |Istiahat 12.00 13.00
v Visual Tangki Ballast (P) 13.00 15.55
Absecnsi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
a Bangker atau Pengisian Bahan Bakar Kapal Tug Boat 08.00 12.00
.% Istirahat 12.00 13.00
w Visual Tangki Ballast (S) 13.00 15.55
Absensi pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki FOT 08.00 12.00
S [Istirahat 12.00 13.00
& | Visual Dack House 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
-E Penetrant Tes Engine Room 08.00 12.00
£ [Istirahat 12.00 13.00
M Visual Bekas Grinda 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Memberi Setiker Pada Lampu Emergency 08.00 12.00
£ | Istirahat 12.00 13.00
2 [Visual Crew Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki LOT 08.00 12.00
'g Istirahat 12.00 12.25
7] Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan permymzan singkat padal dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 03 Tanggal : 18 — 23 Agustus 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulai wamuSelesal
07.30 08.00
i=) 08.00 12.00
5 LIBUR 12.00 13.00
vl 13.00 15.55
15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Menguras Air Tangki FPT 08.00 12.00
% Istirahat 12.00 13.00
75 Visual Tangki K Perdam 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 0730 08.00
= | Menguras Tangki Fresh Water 08.00 12.00
S [Istirahat 12.00 13.00
& [ Lanjut Menguras Tangki Fresh Water 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Penggecekan Mesin Sebelum dock trayel 08.00 12.00
E  [Istiahat 12.00 13.00
Q Dock Trayel 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Safety device Mesin AE (S) 08.00 12.00
£ |Istirahat 12.00 13.00
2 [Lanjut Safety device Mesin AE (P) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Mengikuti 17 Agustus di PT. Pahala Harapan lestari 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
W Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyataan singkatpadal dan jelas untuk menggabarkan aktivilas yang dilakukan e
Catatan Pembimbing Pembimbing -,
T\
............................................................................................................... , -5
( Heri Rudiyanto )
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 04 Tanggal : 25 - 30 Agustus 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal wakmSc]m[
Absensi 07.30 08.00
£ Visual Tangki Fresh Water 08.00 12.00
S Istirahat 12.00 13.00
w2 Lanjut Visual Tangki Fresh Water 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
§ | Visual Tangki FPT 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
©» | Air Tes Tangki Minyak 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
-] Bollard pull test pada Kapal Tug Boat 08.00 12.00
< [Istirahat 12.00 13.00
(=4 Visual Tangki Poin 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Commissioning Jangkar kapal Tug Boat 08.00 12.00
z Istirahat 12.00 13.00
2 Commissioning Ows 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki Black Water (S) 08.00 12.00
= Istirahat ' 12.00 13.00
.= [ Visual Tangki Black Water (P) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Dack House 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
77 Absensi Pulang 12.25 12.30
18 dengan pamyatean sioghat pedat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catztan Peibitsbing Pembimbing
.................................................................................................... ,[ r% 2
L K

( Heri Rudiyanto)
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

| Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 05 Tanggal : 01 — 06 September 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal Waktu ey
Absensi 07.30 08.00
- Air Tes Tangki Fres Water Kapal AB 08.00 12.00
- Istirahat 12.00 13.00
tb” Visual Engine Room 13.00 14.30
Kapur Tes di Crew Room 14.30 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
g Visual Engine Room 08.00 12.00
.E Istirahat 12.00 13.00
77} Penetrant tes Hasil Las 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki Ballast 08.00 12.00
= [ Istirahat 12.00 13.00
A [ Lanjut Air tes Ballast 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
& | Air Tes Tangki Fres Water 08.00 12.00
S [Istirahat 12.00 13.00
e Visual Tengki FOT (S) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
07.30 08.00
= 08.00 12.00
= LIBUR 12.00 13.00
2 13.00 15.55
15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Engine Room dan 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 12.25
% [ Absensi Pulang 12.25 12.30
51 dengan peryatias singha padat dan jelas unwk menggabarkan akvitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing I'PIINIIHII‘
( Heri Rudiyanto )
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 06 Tanggal : 08 — 13 September 2025
Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal Seiced
Absensi 07.30 08.00
£ Penetrant tes 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
w Visual Tangki FOT (8) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
G 08.00 12,00
= Kegiatan Donor Darah . Ulang Tahun PT. Pahala Harapan lestari 12.00 13.00
o
W 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki FOT (P) 08.00 12.00
£ [Tstirahat 12.00 13.00
=4 Penetrant Tes 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
& [ Air Tes Pipa FOT 08.00 12.00
E  [Isticahat 12.00 13.00
o Visual Engine Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki FOT 08.00 12.00
g Istirahat 12.00 13.00
2 [ Pengetesan Mesin STP 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
=2 Visual Tangki Fres Water 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 12.25
& [ Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan atzan singhatpadat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan ,
S Ry, T Pembimbing
( Herl Rudiyanto)
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Catztan Pembimbing

(

Nama - Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 07 Tanggal : 15 - 20 September 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan VRN
Mulai Selesai
Absensi 07.30 08.00
E Trial Familisasi 08.00 12.00
s Istirahat 12.00 13.00
wn Air Tes Pipa FOT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
a Transfer Air Ballast Kanan ke FPT 08.00 12.00
= Istirahat 12,00 13.00
ﬁ Pengetesan Hidrant 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
3 Visual Tangki FOT Daili 08.00 12.00
< [Tstirahat 12.00 13.00
[=4 Visual Tangki FOT (S) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 | Pengetesan mesin OWS 08.00 12.00
E [lstirahat 12.00 13.00
-] Air Tes Tangki FPT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Leveling lambung kapal AB 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
.2 | Marking jangkar 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki FPT 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
wa Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyatzan singkatpadat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan e N
imbi Pembimbing "\

( Heni Rudiyanto )
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bapus Wahyudi
Minggu ke : 08 Tanggal : 22 — 27 September 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Molal wakt“Seleaai
“@sensi 07.30 08.00
= Vakum Hasil Las di Lambung Kapal 08.00 12.00
'€ [Istirahat 12.00 13.00
v Penetrant tes di Tangki k Perdam 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 (08.00
& | Bangker di Kapal Tag Boat 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
@ [ Perbaikan Kebocoran Pada Pipa Fress water 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki Ballast (s) 08.00 12.00
£ [Istirahat 12.00 13.00
[+ Visual Tangki Ballast (P) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
w Penetrant di Ruang Stering Gear 08.00 12.00
‘E | Istirahat 12.00 13.00
= Visual Crew Room 13.00 14.30
> Visual Lambung Kapal 14.30 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Haidro Tes Valve Sea Chest 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
.2, [Penetrant Pipa FODT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
=2 Air Tes Box Sea Chest 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
w Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan peruyatzan singkatpadal dan jelas untuk menggabarkan aklivitas yang dilakukan
Catztan Pembimbing Pembimbing .
( Heri Rudiyanto )
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4 J POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 09 Tanggal : 29 — 04 Oktober
" z Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal Seclcsal
Absensi 07.30 08.00
= Visual Dack House dan Maind deck 08.00 12.00
5 Istirahat 12.00 13.00
v Penetrant Tes Engine Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
@ [ Air Tes Daili Fot 08.00 12.00
=2 [ Istirahat 12.00 13.00
@ | Vakum di K perdam 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Leveling di Kapal AB 08.00 12.00
S [Istirahat 12.00 13.00
& | Air tes Tangki FPT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
& | Air Tes Pipa Sea Chest 08.00 12.00
€  [Istirahat 12.00 13.00
R Leveling Deck House AB 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki Lot 08.00 12.00
£ [ Istirahat 12.00 13.00
.2, [TAir tes Box Sea Chest 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Vakum Tes 08.00 12.00
'5 Istirahat 12.00 12,25
v Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto)




. J POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 10 Tanggal : 06 - 11 Oktober 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Moulal Waktu Seicasi
Absensi 07.30 08.00
E Air Tes Pipa Fress Water 08.00 12.00
E [stirahat 12.00 13.00
wm Vakum Nozel Kiri dan Kanan 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Visual Pam Room 08.00 12.00
S | Istirahat 12.00 13.00
@ Penetrant Blower Engine Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Eksternal Full Lambung Kapal 08.00 12.00
£ [Istirahat 12.00 13.00
& [ Leveling Batem 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Visual Tangki Poin dan Batem 08.00 12.00
E  [Tstirahat 12.00 13.00
4 Vakum Stering Gear Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
% [ Visual Tangki Poin 08.00 12.00
E Istirahat 12.00 13.00
= [ Visual Tangki Batem 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki Black Water 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
7] Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan permyatzzn sisgkatpadal dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catzuan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto)
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) a POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 11 Tanggal : 13 - 18 Oktober SRR el
Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjuan Nolal Seieadd
Absensi 07.30 08.00
e Visual Tangki Poin 08.00 12.00
5§ | Istiahat 12.00 13.00
w Visual Tangki Bilge 13.00 15.55
Abscnsi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- | Visual Tangki Blcak Water 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
J’, Visual Tangki Slidge 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Penaikan Jangkar ke Kapal Tag Boat 08.00 12.00
£ [Istirahat 12.00 13.00
(24 Leveling deck House 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
o | Air Tes Tangki Blcak Water 08.00 12.00
E  [Istirahat 12.00 13.00
M Air Tes Tangki Poin 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Bangker Kapal Tag Boat 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
.2, [ Pengetesan mesin STP 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Pengetesan Mesin OWS 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
@ | Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengen atzan singkaipadat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
c’::s Pmp:nin:bing Pembimbing
( Herl Rudiyanto )




: ‘) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 12 Tanggal : 20 — 25 Oktober 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Molal wakmSelcsai
| Absensi 07.30 08.00
& | Visual Deck House 08.00 12.00
E [stirahat 12.00 13.00
5] Visual Deformasi Pada Deck House 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
& Treacing Plat Besi 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
@ | Lanjut Treacing Plat 13.00 15.55
Absensi Pulang_ 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Tes Hidrant Kapal Tag Boat 08.00 12.00
< [Tstirahat 12.00 13.00
(-4 Pengetesan Lampu Sorot dan Lampu Navigasi 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
B4 Treacing Jangkar 08.00 12.00
E  [Tstirahat 12.00 13.00
M Visual Ballast 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Tangki Fress Water TB 24 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
.2, [Tsual Tangki Ballast Kapal Ab 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
=2 Visual Finishing Tangki Ballast 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
7] Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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3 ‘) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 13 Tanggal : 27 - 01 November 2025
: " Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulai Selesa
Absensi 07.30 08.00
= vakum Lambung Kapal 08.00 12.00
s Istirahat 12.00 13.00
wn Launching Kapal OB 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= visual deck house Ab, 08.00 12.00
,g Istirahat 12.00 13.00
7] Visual Finising Ballast s, dan p Kapal OB 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Launching Kapal Tag Boat HBI 24 M 08.00 12.00
£ [Istirahat 12.00 13.00
& [ Visual Kebocoran kapal Pada Tag Boat 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Visual Double Poin 08.00 12.00
€  [lstirahat 12.00 13.00
o Lanjut Visual Double Poin 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tangki FPT 08.00 12.00
£  [Istirahat 12.00 13.00
2 [ Lanjut Air Tes Tangki FPT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
=2 Membuat packing Pipa 08.00 12.00
"E [stirahat 12.00 12.25
7] Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyatazn singkatpadat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catztan Pembimbing Pembimbing
( Herl Rudiyanto )
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‘) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 14 Tanggal : 03 — 08 November 2025
Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Malal Seicani
Absensi 07.30 08.00
e Visual Fres Water Kapal AB 08.00 12.00
g Istirahat 12.00 13.00
w visual fres water Kapal Tag Boat 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
s Air Tes Fress Water TB 08.00 12.00
S Istirahat 12.00 13.00
r}": Commissioning Mesin Sea Water Pump 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air tes Stering Gear Tag Boat 08.00 12.00
< [Tstirahat 12.00 13.00
=4 Air Tes Box Sea Chest 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
— Air Tes Fress Water (P) 08.00 12.00
E  [Istirahat 12.00 13.00
M Air Tes Fress Water (8) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Strainger. 08.00 12.00
g Istirahat 12.00 13.00
.2, [ Air Tes Pipa Fot (S) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Visual Engine Room 08.00 12.00
-s Istirahat 12.00 12.25
1751 Absensi Pulang 12.25 12.30
isi deagan pemyatzan singkalpadat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catztan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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J POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 15 Tanggal : 10 = 15 November 2025
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal waktuSelesa I
Absensi 07.30 08.00
k= Cleaning Kerak Las Pipa Solar( FOT) 08.00 12.00
E Istirahat 12.00 13.00
w Pemasangan Pipa Solar Pemasangan Pipa Solar 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
s Visual Ballast 08.00 12.00
= | Istirahat 12.00 13.00
s Saftey Diface Mesin AE Kapal Tag Boat 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Lot bank Tag Boat 08.00 12.00
& [Istirahat 12.00 13.00
(=4 Lanjur Lot Bank 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Visual Tengki FPT 08.00 12.00
E [Tstirahat 12.00 13.00
4 Visual Tengki FOT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= membuat paking plank 08.00 12.00
£ | Istirahat 12.00 13.00
.2, [Memasang Pipa Fress Water 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Memasang pipa Fress Water 08.00 12.00
- Istirahat 12.00 12.25
wl Absensi Pulang 12.25 12.30
i deagan pemyatzan singhat padal dan jclas votuk menggabarkan aklivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto)
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; o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 16 Tanggal : 17 - 22 November 2025
: Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulai o
Absensi 07.30 08.00
A= Dock trial Kapal HBI 05 08.00 12.00
s [stirahat 12.00 13.00
5] Lanjut Dock trial Kapal HBI 05 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
s Leveling Kapal AB 08.00 12.00
% Istirahat 12.00 13.00
w Visual Stering Gear 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Ship trial Kapal HBI 05 08.00 12.00
€ [Istirahat 12.00 13.00
[ Lanjut Ship trial Kapal HBI 05 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Air Tes Tangki Fpt Kapal tb 08.00 12.00
E  [lstirahat 12.00 13.00
a4 Lanjut Air Tes Tangki Fpt Kapal tb 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tengki Fress Water kapal tb 08.00 12.00
=] Istirahat 12.00 13.00
.=, | Lanjut Air Tes Tengki Fress Water kapal tb 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Box Sea Chest 08.00 12.00
’5 Istirahat 12.00 12.25
v Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pemyatazn singkatpadat dan jelas utuk mengpabarkan aktivitas yang dilakukan
Catztzn Pembimbing Pembimbing
............................................................................................................... y
....................... “L Sante)
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\ \) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 17 Tanggal : 24 — 29 November 2025
. i Waktu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Moulal Selcsal
Absensi 07.30 08.00
g Commingsoning jangkar Kapal Tag Boat 08.00 12.00
s Istirahat 12.00 13.00
v2 | Commingsoning Alarem Stering, dan Alarem Bilge 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
a Visual Engine Room 08.00 12.00
% Istirahat 12.00 13.00
w Air Tes Tangki Dot 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Haydro Tes Cargo Pump 08.00 12.00
5  [Istirahat 12.00 13.00
& [ Lanjut Haydro Tes Cargo Pump 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
- Penetrant Test Sambunagan Plat 08.00 12.00
E  [Istirahat 12.00 13.00
A Visual LOT 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Air Tes Tengki Ballast 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
E., Pengetesan Lampu Navigasi 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Tes Hiydrant Pada Kapal Tag Boat 08.00 12.00
-g Istirahat 12.00 12.25
/7] Absensi Pulang 12.25 12.30
isi deagan permyatzan singkat padat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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: \) POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ananda Bagus Wahyudi
Minggu ke : 18 Tanggal : 01 — 06 Desember 2025
Wakitu
Hari Kegiatan / Pekerjaan Mulal Selesal
Absensi 07.30 08.00
= Claining Kapal Untuk Proses Pengecatan di Bagian Engine Room 08.00 12.00
S [stirahat 12.00 13.00
w Air Tes Ballast (P) 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
a Air Tes Ballast (S) 08.00 12.00
= | Istirahat 12.00 13.00
% | Lanjut Air Tes Ballast 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Commissioning Mesin STP 08.00 12.00
ﬁ Istirahat 12.00 13.00
£ | Lanjut Commissioning Mesin Sea Water Pump 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
& [ Visual Tangki k Perdam 08.00 12.00
B [Tstirahat 12.00 13.00
o Penetrant Tes di Engine Room 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
= Pengecekan Hasil Penetran Kemarin 08.00 12.00
E Istirahat 12.00 13.00
2 [Air Tes Tangki Fotc 13.00 15.55
Absensi Pulang 15.55 16.00
Absensi 07.30 08.00
2 Commissioning Mesin OWS 08.00 12.00
.g Istirahat 12.00 12.25
w Absensi Pulang 12.25 12.30
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggabarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing Pembimbing
( Heri Rudiyanto )
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Q4 ) POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN /PENGGUNA

FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

Nahs . Koondar . Rogus Wotyv i

NPM/NIM SO TR AL
Nama Perusahaan ?T ....... QN‘(‘V\LA ..... H.Pf!wfw‘N ......

Z
=

Unsur Penilaian

Nilai (centang yang sesuai)

BC

Etika dan Integritas

Kemampuan/keahlian pada bidangnya

Kemampuan Berbahasa Asing

Kemampuan penggunaan teknologi informasi dan
komunikasi

Kemampuan berkomunikasi

Kemampuan bekerjasama dalam tim

Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri terhadap
eralatan/ lingkungan yang baru

Keselamatan kerja

Wi N ||| & | W |-

Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban

=
o

Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan

0 E0/0|E0ooox->
NON & |ORIO080E
000|000 m|Eo0|e
0oo|o|ojolo|onio
Ojojo|o|ojo|oojog|e
O|0|o| 0|00 o|ojojole

Penilaian secara umum:

Proolalpaang, 6 -12-002¢

..... Jerensasasmenssassnsnansan

goxgq:\ Rk Mﬂ“' tge(uﬂﬂ ¥ Pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab

\)&fﬁ( Sownnn Q-Qo_gjm i
;Wﬁg(‘ 9L~ BeKorya

- A:stimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C;Cukup, D:Kurang

- Contoh Nilai, A:85, AB;75, B:70, BC:65, C:60, D:50

- ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/ Penanggung-Jawab di

perusahaan/ tempat Magang dan distempel

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,

muka tidak perlu centang pada kriteria tersebut,




