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KATA PENGANTAR

Assalamualaikum warahmatullahi wabarokatuh.

Dengan mengucapkan Alhamdulillahi Rabbil Alamin, Segala puji bagi
Allah SWTyang telah memberikan penulis kemudahan sehingga penulis dapat
menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan di PT. Ennovi Integrated
Engineering Servising Batam ini dengan baik dan tepat pada waktunya.Laporan
kegiatan magang ini merupakan pertanggung jawaban atas terlaksananya kegiatan
magang sekaligus sebagai kriteria penilaian untuk semester 5 dari Program Studi
DIII Rekayasa Mesin POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA
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menyampaikan rasa syukur dan berterima kasih kepada pihak-pihak yang telah

membantu saya selama masa Praktek Kerja Lapangan yaitu kepada :

1. Kepada Orang Tua yang senantiasa memberikan dukungan, motivasi, serta
doa yang terbaik selama penulis melaksanakan Praktek Kerja Lapangan
sampai dengan menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan.

2. Bapak Zanu, S.S.T., M.Eng dan Tim Komisi Magang.

3. Bapak Indra Feriadi, S.S.T., M.T. selaku dosen pembimbing yang selalu
memberikan arahan dalam pelaksanaan magang.

4. PT. Ennovi Integrated Engineering Services Batam yang bersedia menjadi

wadah pembelajaran selama pelaksanaan magang berlangsung.
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Bapak Suhadi Pasaribu, selaku Human Resources Manager, PT Ennovi
Intergrated Engineering Servis Batam.

Bapak Subbiah Sathis Kumar, selaku Tooling Manager.

Bapak Nirmala Kumar, selaku supervisor Devisi Tool servicing.

Mr. Pravin kumar dan Mr. Raman Natarajan selaku supervisor Divisi 700!/
Machining.
Bapak Aranju, selaku pembimbing lapangan selama di Departement Tool

Servicing.

Seluruh pegawai di PT. Ennovi Integrated Engineering Servising Batam,
terutama rekan-rekan di Divisi HPES-Tool Servicing & HPES-Tool
Machining yang tidak dapat disebutkan namanya satu persatu yang ikut
membantu dalam pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan.

Kelompok magang bererta keluarga, Marcela, Nopal, Yudi, Niko, Said,
Mardanta, Prananda, Mula, Dinda dan Jingga yang selalu mendukung dan

menemani selama pelaksanaan kegiatan magang berlangsung.

Saya menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata sempurna danmasih

banyak terdapat kesalahan serta kekurangan di dalamnya. Untuk itu, saya

mengharapkan kritik serta saran dari pembaca, agar laporan ini dapat menjadi

laporan yang lebih baik lagi kedepannya. Semoga Laporan ini bermanfaat baik

untuk Pembaca maupun Penulis, Akhir kata saya mengucapkan terimakasih.

Batam , 22 November 2025

Penulis

Faiz Alamsyah
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1.1dentitas dan Profile Perusahaan

Batam sebagai kota industri membuat investor dari luar negeri melihat kotaini
sebagai lahan berinvestasi serta bisnis yang menjanjikan sehingga dapat
memberikan keuntungan yang baik kepada investor. dengan wilayah yang cukup
dekat dengan zona perdagangan internasional seperti Negara Singapura, maka tidak
heran para investor banyak membangun perusahaan nya di kota ini. Para investor
itu sendiri kebanyakan berasal dari Negara tetangga yaitu Singapura dan Malaysia
akan tetapi ada juga investor yang berasal dari Amerika serikat dan Benua Eropa.
Banyak industri di bidang manufaktur didirikan di batam, termasuk PT. Amtek, dan
sekarang telah beganti nama menjadi PT Ennovi pada tanggal 21 Maret 2024. PT.
Ennovi tersebar dari 12 negara di seluruh dunia. Perusahaan ini bepusat di
Singapura dan mempunyai anak cabang perusahaan yang berjumlah dari 21
perusahaan di bidang Manufaktur dan 7 pusat penelitian dan pengembangan yang

berlokasi di seluruh dunia di antara lain :

1. Dibenua Asia ada beberapa negara yaitu: Indonesia, Singapura, China,
India dan Malaysia.
2. Dibenua Amerika ada beberapa negara yaitu : USA dan Mexico.
3. Dibenua Eropa ada beberapa negara yaitu : Czech Republic, France,
Hungary, Germany dan United Kingdom.
PT. ENNOVI di seluruh dunia membekukan laba penghasilan sekitar786
juta US dolar per tahun pada tahun 2012, dan telah lebih dari 12 ribu manpower.



1.1.1 Data Umum Perusahaan.

Nama Perusahaan : PT ENNOVI Integrated Engineering Services Batam

Alamat : Block E, No. 1 JIn. Letjen Soeprapto, Cammo Industrial
Park, Batam Center 29432, Batam Island, Indonesia

Jenis Usaha : Component Electric Metal

Jumlah Karyawan  : 42800

Telepon : (0778) 464 698
Fax : (0778) 464 697
Website : Visit Our Office | ENNOVI Location

1.1.2. Struktur Organisasi Perusahaan
Struktur ~ Organisasi  yang  terdapat pada PT  ENNOVI

IntergratedEngineering Services Batam akan digambarkan seperti pada gambar 1.1

dibawah ini:

CHIEF
OPERATION
GENERAL MANAGER == GENERAL MANAGER
| | I I
COSTUMER
PLANNER ' ' HRD
SERVICES PURCHASING PRODUCTION
M/S Tooling Accounting Engineering Store QA Sales

Gambar 1.1 Struktur Organisasi Perusahaan


https://ennovi.com/locate-us/

1.1.3. Visi dan Misi Perusahaan

PT. ENNOVI Intergrated Engineering Services Batam memiliki Visi dan
Misi sebagai berikut:

Visi : “PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam bertekad untuk
menjadi perusahaan terdepan di dalam memberikan kepuasan kepada pelanggan
akan kualitas produk yang terbaik didukung oleh teknologi yang canggih

sertapengembangan sistem yang handal”

Misi : “Mengutamakan kepuasan pelanggan, mengutamakan kepuasan pemilik

sahammenjamin kesejahteraan karyawan.”

1.2.Produk Yang Dihasilkan
PT. Ennovi Integrated Engineering Servising Batam adalah perusahaan

yangbergerak dibidang manufaktur metal stamping. Dengan ruang lingkup usaha

sebagai berikut :

a. Prototyping & Batch Run Production
Kegiatan ini merupakan pembuatan sampel atau contoh dari produk
yang diusulkan ataupun didesain pelanggan. Setelah prototype atau
contoh telah berhasil di produksi, maka akan menunggu keputusan
pelanggan apakah akan dilakukan produksi secara massal (mass
production)

b. Precision Metal Stamping
Kegiatan ini melakukan pencetakan terhadap material yang berupa
besi/baja, aluminium, timah dan lain-lain menjadi produk setengah
jadi yang akan dijadikan sebagai komponen dalam barang elektronik.

c. Decorative Metal Finishing
Kegiatan proses tambahan produk setengah jadi yang terbuat dari
bahan baku besi/baja. Proses tambahan ini berupa spraying,

silkcreening, powder coating, plating dan painting.



d. Computer Casing & Manufacturing
Proses pembuatan kerangka computer, router, server, hard disk dan
produk elektronik sejenis dari bahan baku menjadi barang setengah
jadi. Proses kegiatan ini menghasilkan bagian-bagian yang akan
digunakan pada proses selanjutnya, yaitu product assembly dari bahan
baku besi/baja.

e. Product Assembly
Proses untuk memasangkan semua komponen-komponen yang akan
menjadi barang jadi maupun setengah jadi. Kegiatan ini berupa
pemasangan screw/nut, fan, pin, connector, label, cable, switch dan
lainnya sehingga menjadi finished good berdasarkan permintaan

pelanggan.



BAB II
URAIJAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja
Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Ennovi Integrated

Engineering Servising Batam dari tanggal 4Agustus 2025 sampai dengan tanggal
31 Desember 2025,penulis ditempatkan di Department Tool Servicing dan
Department Tool Machining. Penulis pada tanggal 4 Agustus 2025 sampai 30
September 2025 di tempatkan di Departement Tool Servicing, setelah itu penulis di
pindahkan ke Departement Tool Machining pada tanggal 1 Oktober 2025 sampai
31 Desember 2025. Departemen Tool Servicing dimana dibagian ini melakukan
perawatan Tooling. Tooling akan diperbaiki jika Quantity Produced nya sudah
mencapai batas maximum atau jika sudah mengalami cacat produk. Setiap suku
cadang / komponen yang rusak pada Tooling akan dilakukan perbaikan dan

pergantian suku cadang / komponen.

Pada Departemen Tool Machining Dimana dibagian ini untuk mengolah bahan
baku menjadi barang jadi yang nantinya akan digunakan oleh divisi lainnya untuk
mendukung sistem produksi yang ada. Tanggung jawab dari tool machining
meliputi memastikan bahwa suku cadang tooling selalu ready stock, menghasilkan
suku cadang yang berkualitas baik dan sesuai standar sehingga masa
penggunaannya panjang. Tugas yang dikerjakan pada departemen tool machining
merupakan produk atau suku cadang atas permintaan dari departemen tool

servicing.



2.1.1. Departement HPES Tool Servicing
Departemen Tool Servicing dimana dibagian ini melakukan perawatan

Tooling. Tooling akan diperbaiki jika Quantity Produced nya sudah mencapai batas
maximum atau jika sudah mengalami cacat produk. Setiap suku cadang / komponen
yang rusak pada Tooling akan dilakukan perbaikan dan pergantian suku cadang /
komponen. Adapun rincian kegiatan dilakukan selama magang di Departemen Tool

Servicing sebagai berikut:
1. Perbaikan dan Perawatan Tooling

Sebelum melakukan perbaikan dan perawatan Tooling yang biasa disebut TPM
(Total Productive Maintenance) diantaranya melakukan sharpening Punch/Die
Insert pada mesin grinding atau penggantian Punch/Die Insert, pemeriksaan Die
Insert terlebih dahulu menggunakan mikroskop untuk memastikan apakah masih
layak atau tidak digunakan sesuai standart. Memastikan Tooling dalam keadaan
bersih dan bebas dari oli atau chip-chip sisa produksi agar perbaikan lebih mudah.

Setelah itu, pengasahan mata potong Tooling (Die dan Punch) sesuai prosedur tanpa
Y f

Gambar 2 Proses Sharpen Die Insert

mengubah bentuk dan ukurannya. Setelah pengasahan selesai, cek kembali dengan
mikroskop untuk memastikan hasilnya sesuai yang diinginkan. Setelah melakukan
perbaikan dan pengecekan pada Tooling tersebut apakah sudah memenuhi standar
yang telah ditetapkan seperti mengukur Die, Punch sesuai ukuran yang telah
ditentukan dan memastikan Screw pengikat Die dan Punch sudah terpasang dengan

kuat seperti yang terliat pada gambar
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Gambar 3 Proses pemasangan Die Insert

Adapun Standar Operating Prosedur dalam proses perawatan Tooling yang penulis

lakukan sebagai berikut:

=

o a k~ w

Pertama siapkan alat-alat yang akan digunakan

Periksa terlebih dahulu kartu perawatannya apakah Quantity nya sudah
melewati batas Maximum atau belum, jika sudah maka akan dilakukan proses
perbaikan, jika belum maka akan dilakukan proses Repair kecil saja

Buka Top Shoe menggunakan Crane

Buka Backing Stripper Plate

Angkat Punch dari Punch Plate dan Die Insert dari Die Plate.

Kemudian cek pada Mikroskop apakah Die Insert dan Punch masih sesuai
standar atau tidak

Sharpen atau ganti Punch/Die Insert

Langkah terakhir adalah memeriksa seluruh komponen Tooling apakah masih
sesuai standar atau tidak, jika tidak maka akan dilakukan proses perbaikan. jika

tooling sudah dilakukan perbaikan maka akan dilakukan pengecekan.



2.1.2. Departement HPES Tool Machining

Departemen Tool Machining Dimana dibagian ini untuk mengolah bahan
baku menjadi barang jadi yang nantinya akan digunakan oleh divisi lainnya untuk
mendukung sistem produksi yang ada. Tanggung jawab dari tool machining
meliputi memastikan bahwa suku cadang tooling selalu ready stock, menghasilkan
suku cadang yang berkualitas baik dan sesuai standar sehingga masa
penggunaannya panjang. Tugas yang dikerjakan pada departemen tool machining
merupakan produk atau suku cadang atas permintaan dari departemen tool

servicing.

Mesin CNC Grinding

Mesin CNC Grinding bekerja dengan prinsip penggerindaan yang
dikendalikan secara otomatis menggunakan Computer Numerical Control (CNC)
untuk membentuk, mengasah, meratakan pada benda kerja dengan tingkat presisi
yang tinggi. Mesin ini digunakan terutama dalam industri tooling stamping, tooling
molding dan presisi untuk membuat, meratakan dan membentuk permukaan benda

kerja dengan mengunakan batu grinda yang berputar.

Selama ditempatkan dibagian Mesin CNC Grinding bertugas mengerjakan
Job yang diberikan seperti pemakanan die profile menggunakan Mesin CNC

Grinding

Proses pengerindingan die profile yang dilakukan pada mesin ini
menggunakan CNC Grinding bekerja dengan prinsip penggerindaan yang
dikendalikan secara otomatis untuk membentuk sebuah punch profile dengan roda
gerinda (Grinding Wheel) berputar dengan kecepatan tinggi dan melakukan
pemakanan mikron secara bertahap untuk mencapai profile die yang diinginkan,
yang nantinya die profile ini yang menjadi alat potong pada stamping. Hal ini

disebabkan karena die profile inilah yang digunakan tugasnya di tooling untuk



membentuk produk pada mesin stamping nantinya, titik dan sudut pada produk ini

horizontal.

Adapun standar operating prosedur kerja Grinding yang lakukan dijabarkan sebagai
berikut:

1. Persiapan benda kerja atau material, meliputi penyesuaian ukuran job atau

material, dan pemeriksaan drawing atau gambar kerja dan program.

INNER PROFILEsM/
OUTER PROFILE W/

Gambar 4 Drawing Die Insert

2. Setelah material dinilai siap untuk diproses, material dibersihkan dan di amplas
untuk membersihkan bekas wire cut yg tersisa, dan kotoran lain yang bisa

mengganggu peroses pengerindingan dengan kertas amplas.

3. Pemasangan material pada meja kerja yang tersedia pada mesin Grinding dengan

sesuai standar ketinggian pada drawing atau gambar benda kerja

Gambar 5 Proses Control high Die Insert i



4. Setelah pemasangan material pada meja kerja dilanjutkan setting material dan
mencari zero die profile dengan dial indicator dan alat pemukul kuningan, setting
zero bagian dan horizontal pada gambar di bawah ini

Gambar 6 Proses Mendial Die Insert

5. Pemasangan alat pemakanan mesin profile grinding (Wheel) ada dua jenis wheel,
yang pertama wheel raping 126 untuk proses pemakanan awal raping dan yang

kedua wheel finishing 400 -600 untuk proses pemakanan akhir (finish)

6. Menghidupkan mesin grinding serta memastikan collent sudah terbuka pada mesin

dan menghidupkan magnet pada mesin grinding.

7. Setting parameter permesinan sesuai dengan rancangan program yang telah
disesuaikan dengan order yang dibutuhkan. Pengaturan ini meliputi kecepatan

pemakanan , finishing pemakanan, dll

8. Melakukan proses pengerindingan sisa wire cut pada benda kerja, proses ini
membutuhkan operator yang sebagai penggeraknya, contoh pemakanan 0.020

mickro dan memaching die profile.

9. Setelah seluruh proses pengrindigan selesai, benda kerja dikeluarkan dari mesin
kemudian dibersihkan dan dikeringkan. Jangan lupa untuk menuliskan nama dari

tiap benda kerja yang telah dikerjakan agar tidak tertukar dengan job lainnya

10



Gambar 9 Hasil

Gambar 7 Hasil
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BAB III
PENUTUP

3.1. Kompetensi Yang Diperlukan

Selama melaksanakan program magang di PT. ENNOVI Integrated

Engineering Services Batam di departemen tool machining dan tool services,

dapat disimpulkan bahwa kompetensi atau skill yang digunakan sesuai latar

belakang sebagai mahasiswa prodi DIV — Teknik Mesin dan Manufaktur

Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung adalah sebagai berikut :

a)

b)

c)

d)

9)
h)

Kemampuan membaca bahkan membuat drawing yang dipelajari dalam
mata kuliah GTM, CAD, Perancangan Produk, dan sebagainya.
Kemampuan untuk berkomunikasi dalam bahasa asing, terutama bahasa
inggris.

Kemampuan menggunakan software pengolah data seperti microsoft excel
yang dipelajari pada mata kuliah Statistik.

Kemampuan untuk menggunakan mesin Grinding otomatis maupun
manual.

Kemampuan untuk melakukan jadwal perawatan yang dipelajari pada
mata kuliah Teknik Perawatan Mesin dan manajemen perawatan.
Kemampuan menggunakan berbagai macam alat ukur seperti jangka
sorong, mikrometer sekrup, dial indikator, dan sebagainya yang dipelajari
dalam mata kuliah alligment, pengukuran dan pemeriksaan, dan kalibrasi.
Mampu menggunakan perkakas tangan dengan baik dan tepat.

Mampu bekerja sesuai standar K3 yang diterapkan.

12



3.2. Saran
@) Saran untuk Perguruan Tinggi :

e Menambah kerja sama dengan perusaahan dalam penerimaan
mahasiswa magang sehingga mempermudah mahasiswa untuk
melaksanakan magang.

e Memberikan arahan dan jadwal magang yang lebih baik sehingga
pelaksanaan magang dapat terlaksana dengan baik.

b) Saran untuk Perusahaan :

® Perusahaan diharapkan terus menjalin kerja sama dengan

perguruan tinggi untuk meningkatkan kualitas mahasiswa siap

kerja dengan program magang yang dilaksanakan

Meningkatkan sistem manajemen seperti dalam proses pelaporan daily
jobdesk, riwayat TPM, dan sebagainya dengan digitalisasi sehingga dapat

meningkatkan efisiensi dan efektivitas kinerja.

13
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Yoo N = g

3 Obden  —s=

Faiz Alamsysh © N.Kume - . S, Kumar
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INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE.

Name : Faiz Alamsynh
Dept : HPES-Tool Servicing
Period = 1 <30 September 2025
T |
Day Date [N Time| OUT Daity Job Deseription
Moo | 01-Sep2025 | 07! 30 | Hr00 Cleacing, ofen BP, ofen PP
Toe | 02Scp-2028 | OF46 | 171 00 (le«{gg‘ tFen Lowec siovpec, ofen Die chos TP
Wed | 03.5cp-2025 | OF: 60 |71 00 d(qnm theekc New sPate, Cleantng vaachine,
| The | 04Sep2023 (040 | 7100 |Cleantna Uk Fooling K £P
Fi | 08-Sep2028
Sat 06-Sep-2025

Sun 07-Sep-2025

Mon | 08-5p2025 [07232 | (2:00 6«-\&«5, Die  insert, assembly 4ool, Paint $ool
Toe | 095ep2025 |©7:55 | 17200 aumn} Gomding. Panel, Dissambly fool
Wed | 10-5ep-2025 071 40 | [32:00 acqnlu,_' unPack ool 637 , unfack oo lsus 4 4 ¢ |

Thu | 115ep2025 | 0P AF

{7 08

qu. Gemding Punch holder

Fri 12-Sep-2024 45
St 13-Sep-202$
Sun 14-Sep-2025

|#o0

Lleaning  funligrons 4ecling GEF,Dissimbly P

Sat 20-Sep-2028
Sun 21-Sep-2028
Mon 22-Sep-2025

Mos | 15-Sep-2025 | 02349 |lF:0n Cl(anmg 6«1‘%} Pumel, VeoTile , vashb P, U:&,H
Tee | 1659205 | OFAS 3rec |Leaning , Grinding Rancl, Teofileh hole, doolomy 68T
Wed | 17.5ep2025 | 0849 | 13700 | leaning, Tolish bmgt, £ Pilar, assanbly bush§bunch

The | 185ep2028 | D800 177 0U acg....ﬂ}, Mlmg 515", agmmbly fop Ylate 681 |
Fri | 19Sep2028 | DZ4g bly liRler botio Platc 687

ﬂt‘m“\s. 'TOOM Prevendive MalntCnamgce.

Tue | 23-Sep-2025 | pirisgn

$'¢l(

Wed | 24-8ep-2025 O3 4p

[zi00

“kﬂmh{( T“‘"\} Freverdtve Mainteuance

The | 25-Sep2028 | ©7:4%

\f: o0

dem\a Tocking Peeveadh® mapdenan ce

Fri | 26Sep2025 | 0F:4g
Sa | 27-Sep2025
Sun | 28-Sep-2028
Mon | 29-Sep-2028 | D7 Ao

17:00

V:OO

Hontns 7bolr Freven five "M Qindln avee

‘l(“,.;“" Toolin ?W raindlyange

Toe | 30592025 | 93735 (2100 |dtaning, w SPale fumming
o v
Prepared by Stedent Verified by Supervisor Approved by Manager
{z/\luym N.Ki S. Kumar
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INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE,

Name  :FalzAlamsysh
Dept : HPES-Tool Servicing
Period  :1-31 October 2028
Day Date  |IN Time| 07 Dally Job Description
Wed | 01002028 107:40 | 7200 |Cleanny, TPM Gendong Rch
T | 02002028 [0} z45 |Fo0 | Cltaping  TPM, Pl
i | 03-0a2028 [OF 95 [\3:00 | Cleaning , TPM, ot P Ingerv-
Sut | 04-0ct2025
Sun | 05-0ct:2025
Mon | 06002025 [07: 75 [\3:00 | Brinding cachide CPuach)
Toe | 07002025 |OF 40 |y3:00 | Geinding. Cachide (Punch)
Wed | 0802028 197 :30 |y3:00 | Griling  cacbide  (Punch)
The | 09-002025 |- 45 1300 Groding. St Cuifing
Fi | 1002025 |OF 159 |1peo | Geinding.  Sieel
Sat | 11-00:2028
Sun 12-0ct-2025
Mon | 13-0ct-2025 Slex
Tee | 14002025 [oF4* |I3700 Ru.,.ngé Gelnding— Steel
Wed | 15002025 | 07:50 | 12200 | Rutmatng 6cf~l~\q_ Steel
The | 16022025 | 0745 [17:00 Ramxg (oending.  Steel
Fi | 17002025 | 07:40 | (3:00 | Rumwng Clinding Cofding Carbide
Sat | 18-0ct:2025
Sun 19-Oct-2025
Mon | 20002025 (0335 | 13200 |Rumaing Grinding  steef
Tue | 21002025 |0F:q0 | (3:00 | Running Geindmg she
Wed | 220002025 |0F: 50 | [p:00 pwnnmg, Gendng s4ll
The | 23-0ct2025 | OF 4p | 17100 ri,m.,uq, /r(hd«'hj, Garéile
Fi | 26002025 |0F50 | (1:00 | fasoming . Ctirdinn- arhide
Sat | 25-0ct:2025
Sun | 260202
Mon | 27-0ct:2025 |0 35 | 13:00 (é,g(n; Geindind. Charge Cooland
Toe | 28002025 [03:35 [13200 | Rumning Geindirg. See(
Wed | 29002025 [OF40 1700 '2.«4«;0;:;, Lronding. Steel
The | 30-0a2025 |0F:42 | 300 I’Lm.nq, 5««’1»1, Steel
Fri | 31002028 [0F:40 | 1700 Ru.‘,.q 6rn\,_nm MHML carbpde
Prepared by Student Verified by Approved by Manager
/2 by y i
Faiz Aty Rarin Najaega Sk
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INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name : Faiz Alamsyah
Dept : HPES-Tool Machining
Period 2 130 November 2025
Day Date  |IN Time %:.: Daily Job Deseription
ol i = e
s |vanov202s (TGOS BIGE G g
Mon | 03-Nov-2025 | 078017 00 Running geindirg— sfeel aude (Sl £93 & )
Tue 04-Nov-2025 |of- 60 1} co [2“.\,:.(,«5_ L’dt[,;/e Maeaua| ( (,[mk 3
wed | 05-Nov-2025 |OT- 55117 00 Runncng  fhard bass awdo aid nanval (ta £24¢)
T | 06Nov-2025 OHISE| [7:00 | funneeg  Wacd bress avde Cta (92 J1) 3o
Fri | 07-Nov-2025 (67 ST | Q0o | Runniens Eerndig cudlind (Sl oo § x3i T2
Sat | 08-Nov-2025 :
Sun 09-Nov-2025
Mon | 10Nov-2025 |08 @0| 17:00 | Runacng dxinding awio and manual ($hi €15 g 1R
Tue | 11:Nov-2025 |07 5| 14:00 | Ruiinivy ~ vindres. ado gfeel
Wed | 12-Nov-2025 Siclk
Thu | 13-Nov-2025 Runong— Grindmg— Sleed awje (5hi G346 % 0e7)
Fi | 14-rov-2028 Rusmig Geindnig  cackide (Blauke Banels>
Sat | 15-Nov-2025
Sun | 16-Nov-2025 e Gl
Mon | 17-Nov-2025 Raprvng. eondng cacbife  (Hlaaie Ruel,
Tue | 18Nov-2025 7SS | 1§00 | Punp g Griadivg  ando geef
Wed | 19-Nov-2025 (0752 | 1Z2:00 | RQuanng  Grinding. and® Togage! bar
Thu | 20-Nov-2025 [0F L 503 |17 00 | Reyanng. @-an.*:g, auvdt  blapke Playe
Fri | 21-Nov-2025 & aude  blai
Sm | 22.Nov-2025 T
Sun 23-Nov-2025
Mon | 24-Nov-2025 [0 { * Rirmceg  frrndowg awdo  Blank plave
Tue | 25:Nov2025 |0} 5§ | Voop | Puaning beonding aufo blank plewte
Wed | 26:Nov-2025 | 64 50 | | 7;80 &..m.-,\a é rrncﬁ‘:']\g{_. Lubde  blawk Binely
Thu | 27-Nov-2025 | OF 56| 1 00 qu,‘hg, {u(m,}':ﬁ Geindeng. s{ee,/
Fri Botanin Lemdeg audl  giee.

28-Nov-2025 | 0750 17 10y

Verified by Sypervisor Approved by Manager
Rainan sjan S. Kumar
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INTERNSHI ILY

Name : Faiz Alamsyah
Dept : HPES-Tool Machining
Period + 131 December 2025
Day Date  |IN Time %‘:: Daily Job Deseription

Mon | 01-Dec2025 [OF-52 | 13200 | Ruaning. Grinding aufo _Gfeel (Shi 677 & $47)
Tue | 02-Dec-2025 Sick

Wed | 03-Dec-2025 | OF SO | 1700 Runnmg, Geinding auto_steel (Sh $474 206T)
Thu | 04-Dec-2025 07225 |1F:00 |Runcing érmdmg; awo sieel DleToged (Shi US #y35)
Fi | 05-Dec2025 [07:95 |19 00 |Butmnin avdo gjee( blmic Plate & R

Sat 06-Dec-2025
Sun 07-Dec-2025

Mon | 08-Dec-2025 Running. Ecinding auto Sfeel magred Qe
Tue | 09-Dec-2025 | 0740 | 17360 |Runping. Grinding aufo Siee| DT (sh 6364 23T1)
Wed | 10-Dec2025 (07 40| 17:900 qumg &iin ding awlo  blank Plate. s Jlam asy 15P4s
Thu | 11-Dec2025 |71 So | [7 00 Qw\nmg. Lrinding {mageed Yok Q)
Fri | 12-Dec-2025 (0754 |7 = Running Grndtng CShi 463 I 722
Sat | 13-Dec-2025
sun | 14-Dec-2025
Mon | 15-Dec-2025 [0F -8B |I7:00 | Running. 6¥inding. blank Plaje 2 Pes
Tue | 16-Dec-2025 Sick

Wed | 17-Dec2025 0755 | [7:00 |Runaing Gondmg (Shi 677 4 7242A-T2)
Thu | 18-Dec2025 [0F°5S [[2°00 |[unninge feinding Cchi 6FF R touTn)}dmnge o $Gb
Fri | 19-Dec-2025 |OF: 58 | 17:00 | Ruaning Geinding blank Plade

Sat 20-Dec-2025

Sun | 21-Dec-2025
Mon | 22-Dec-2025 | @gdsh | IF Sicgk
Tue | 23-Dec-2025 | §7:50 |17:00 | Qunaing frinding aulo Sfeel asgd (Sht 643-018 4 2215)
Wed | 24-Dec-2025 | 02159 | 2700 fl»...\..t beindong auto Stee( (Shi 634 & 207
Thu | 25-Dec-2025 | 255 | 13700 Rw\nruz bandmq audo Sttel

Fri 26-Dec-2025 i p

Sat | 27-Dec-2025
Sun 28-Dec-2025
Mon | 29-Dec-2025 [OF: SO 17200 | Runfimg. Grinding cuddond PMnch Cacbade
Tue | 30-Dec-2025 [0F 50 [ <00 Qe oy Gt inderng bluttona blank carbide
Wed | 31-Dec2025 [0%:59 [12: 00 |Rynnmg Beindang (utpina Slank Cacbide

Prepared by Student Verified by Approved by Manager

47 i 4 e

Faiz Alamsyah Raman Natarajan



Lampiran 2 Form Penilaian Magang

; > >
o POLMAN NEGERIBAREL ” )

Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

EORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

Nama : Faiz Alamsyah
NPM/NIM : 0012308
Nama Perusahaan : _PT. Ennovi Int ted Engineering Services Batam
No Unsur Penilaian = N“:‘B. 5 y;"c"w:;‘)‘ ‘L‘
| 1 | Etka dan Integritas oo/g[o|d}
[ 2| Kemampuan,iceahiian pada bidangny o[o|o|0[0]|
m Kemampuan Berbahasa Asing al@ ‘ =l l O \ O \ DJ
{ 4 l.l(emam_puan penggunaan teknologi informasi dan @ D\ O \ m| \ | \ D“
| 5 | Kemampuan berk: glogo[o|{d}
l 6 ,:emampuan bekerlasima ::Ialam tim M l = ‘ O \ O ‘ O \ DJ
ralatarr'llmlll.r; ngembing ba{_uberadaptasl diri terhadap o) \ O l O \ O \ m) \ g\
8 | Keselamatan kerja ‘D\D\D\D\D}
[ 9 I'ranggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban l 7| ‘ O \ O ‘ a \ O \ O ‘
’ 10 ’ Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan l B/‘ ] \ O \ O \ O \ a ‘
Penilaian secara umum:

Batam, g Desember 2025
Tolling Manager
Berperdaku bate g pertang, urs

gawab fcr‘l*:f pececgaan -

Subbiah Sathis Kumar

Catatan:
- A:stimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang
- Contoh Nilai, A:85, AB:75, B:70, BC:65, C:60, D:50
- ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab di
perusahaan/tempat Magang dan distempel
- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,
maka tidak perlu centang pada kriteria tersebut.

29 T .
" - : £-35
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Lampiran 3 Form Sertifikat Magang

20



Lampiran 4 Dokumentasi
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