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KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Warahmatullahi Wabaraktuh
Segala puji dan Syukur atas kehadirat Allah SWT, yang telah melimpahkan

rahmat dan hidayah-Nya schingga penulis diberikan kemudahan dalam Menyusun
laporan praktek kerja lapangan di PT. Selamat Sempurna Tbk selama minggu
terhitung mulai dari tanggal 11 Agusutus 2025 hingga 24 Desember 2025. Laporan
ini disusun merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan program studi D-III
Teknik Elektronika pada semester V (lima) di Politeknik Manufaktur Negeri
Bangka Belitung.

Penulis menyadari pada pelaksanaan penyusunan laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) ini mempunyai kekurangan yang disebabkan oleh terbatasnya
kemampuan penulis, namun berkat cinta kasih Allah SWT serta saran dan
pengarahan dari berbagai pihak, penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) dengan baik. Besar harapan penulis agar laporan Praktik Kerja
Lapangan Ini dapat membawa kebermanfaatan untuk berbagai pihak. Ucapan terima

kasih penulis sampaikan kepada :

1. Bapak I Made Andik Setiawan, M.Eng., Ph.D. selaku Direktur Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

2. Bapak Zanu Saputra, M.Tr.T. selaku Ketua Jurusan Rekayasa Elektro dan
Industri Pertanian Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

3. Bapak Harwadi, M.Ed. Selaku Komisi Magang Institusi Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

4. Ibu Novitasari,M.Pd. Selaku Ketua Prodi D-III Teknik Elektronika
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

5. Ibu Elisa Mayang Sari,M.Pd. selaku dosen wali dan pembimbing I
Institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.
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6. Bapak Lucas Aris Setya Pranarka selaku Direktur Teknik.

7. Bapak Isbat Sinosifa selaku Kepala Departemen Engineering Process.

8. Bapak Agung Nugroho selaku Kepala Section Engineering Process.1.

9. Bapak Rahmat Wahyudi selaku Kepala Section Engineering Process.2 dan 3.
10. Bapak Fauzan Taufik Fadhlurrahman selaku Pembimbing.

11. Seluruh Karyawan Engineering Process.PT. Selamat Sempurna Tbk.

12. Orangtua dan keluarga penulis yang selalu memberikan do’a dan dukungan

baik moral maupun materil yang tak ternilai harganya.

13. Serta, teman-teman yang telah memberikan semangat dan doa dalam
menyelesaikan laporan akhir magang.

Besar harapan penulis agar laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini dapat
membawa manfaat dalam menambah ilmu pengetahuan dan wawasan. Penu lis
menyadari pada penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini mempunyai
banyak kekurangan dan masih belum sempurna. Maka dari itu, penulis sangat
terbuka dengan kritik dan saran yeng membangun guna memperbaiki laporan
Praktik Kerja Lapangan (PK1.} ini. Semcoga laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL)

ini dapat dipahami dengan baaik dan memberikan manfaat terhadap semua orang.

Jakarta Utara, 24 Desember 2025

Wansah Aditya
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1.1 Profil Perusahaan

PT SELAMAT SEMPURNA Thk
MEMBER OF ADR GROUP

Gambar 1. 1 Logo PT. Sclamat Sempurna Tbk

PT Selamat Sempuma Thk (“odec saham: SMSM) didirikan di Indonesia
berdasarkan Akta Notaris Ridwar: Suselo, SH, No. 207 tanggal 19 Januari 1976.
Akta Pendirian tersebut telah disctujui oleh Menteri Kehakiman dalam Surat
Keputusan No. YA5/96/5 tanggal 22 Maret 1976. Anggaran Dasar Perusahaan telah
mengalami beberapa kali perubahan, perubahan terakhir dibuat dalam Akta Notaris
Kamelina, SH, No. 22 tanggal 25 Februari 2021. Perubahan Anggaran Dasar
tersebut telah menerima Pemberitahuan Perubahan Anggaran Dasar No. AHU-
AH.01.03-0143407 dan Penerimaan Pemberitahuan Perubahan Data Perusahaan
No. AHU-AH.01.03-0143409, keduanya tanggal 5 Maret 2021.

SMSM memproduksi Radiator. Di bawah merek andalannya, Sakura Filter,
yang telah terdaftar di lebih dari 130 negara, produk-produk SMSM diekspor ke
lebih dari 125 negara di seluruh dunia. SMSM telah menjadi perusahaan publik
sejak tahun 1996 dan diperdagangkan di Bursa Efek Indonesia.
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Berkantor pusat di Wisma ADR, Jalan Pluit Raya I No. 1, Jakarta Utara, SMSM
mengoperasikan fasilitas manufaktur yang berlokasi di Jakarta dan Tangenrang.

Perusahaan memulai operasi komersialnya pada tahun 1980.

Adapun profil Perusahaan PT. Selamat Sempurna Tbk

Nama Perusahaan : PT. Selamat Sempurna Tbk
Nama Badan Hukum : Perseroan Terbatas
Alamat . JI. Kapuk Kayu Besar No.88 10,

RT.2/RW.2, Cengkareng Bar.,
Kecamatan Cengkareng, Jkt Utara,
Daerah Khusus Ibukota Jakarta 14470

Bidang Usaha : Manufaktur

Produk yang Dihasilkan . Komponen Otomotif
Telepon/Fax : (021)5980155/(021) 5981225
Email Perusahaan . adr@adr-group.com

1.1.1 Visi dan Misi Perusahaan
PT Selamat Sempurna Tbk mengemban tanggung jawab untuk hasil yang
terbaik bagi para konsumennya. Dalam kegiatan perusahaannya menerapkan visi

dan misi. Berikut visi dan misi pada PT Selamat Sempurna Tbk:

1. Visi Perusahaan-

Menjadi Perusahaan Kelas Dunia Dalam Industri Komponen Otomotif.

2. Misi Perusahaan
Perbaikan Berkelanjutan Dalam Memenuhi Semua Persyaratan Melalui

Keunggulan Dalam Proses Trasnformasi.
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1.1.2 Penjelasan Umum Perusahaan
Nama Perusahaan . PT. Selamat Sempurna Tbk
Alamat . JL. Kapuk Kayu Besar No.88 10,
RT.2/RW.2, Cengkareng Bar., Kecamatan
Cengkareng, Jkt Utara, Daerah Khusus Ibukota

Jakarta 14470
Telepon/Fax : (021) 5980155
E-mail . adr@adr-group.com
Tahun Berdiri : 1976
Bidang Usaha :  Manufaktur

1.1.3 Struktur Organisasi Perusahaan

Organization Chart Pracess Engineering
PT. Szlamat Sampurma ThE. Heat Exchanges Product
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Gambar 1 .2 Struktur Organisasi Perusahaan Departemen Engineering Process
1.1.4 Informasi Pelanggan dan Pasar Perusahaan ‘

1.1.4.1 Jenis Pelanggan

PT. Selamat Sempurna Tbk melayani berbagai sektor industri, antara lain:
o Otomotif (4ftermarket)
o Industri sistem hidrolik dan filtrasi

e Transportasi
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1.1.4.2 Wilayah Distribusi Global

Produk PT. Selamat Sempurna Tbk telah didistribusikan ke lebih dari 10
negara melalui jaringan, antara lain:
e Asia: Jepang, Korea, China, India, Singapura, Indonesia, Australia
e Eropa: Jerman
e Amerika: Amerika Serikat, Meksiko, Brasil
o Affrika: Afrika Selatan

1.1.4.3 Afilasi Strategis

PT Selamat Sempurna Tbk (ADR GROUP) bekerja sama secara langsung
dengan CSF otomotif Amerika, schingga memiliki akses langsung ke jaringan

pelanggan global.

1.1.4.4. Kategori Pasar
1. Aftermarket: Melayani pasar suku cadang pengganti di seluruh dunia

2. Heavy Duty dan Industrial Filtration: Untuk mesin besar dan
kebutuhan industri spesifik.
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1.2 Produk Yang Dihasilkan

PT. Selamat Sempurna Tbk (ADR GROUP) memproduksi radiator
kendaraan sebagai komponen core dalam sistem pendingin mesin. Radiator
berfungsi untuk mendinginkan cairan mesin melalui perpindahan panas dari
cairan mesin ke udara luar, sehingga mencegah mesin menjadi terlalu panas dan

mengalami kerusakan. Adapun tahapan dalam pembuatannya :

End Plate
e e

——

s

Side Plate

Gambar 1.3 Komponen Core

1.2.1 Pembuatan End Plate Radiator

End plate pada radiator berfungsi sebagai penutup dan penopang di bagian
ujung rangkaian fube dan fin, yang berperan penting dalam menjaga kekuatan
struktural radiator agar tetap kokoh serta memastikan aliran cairan pendingin tidak
bocor dan dapat terdistribusi dengan baik ke seluruh bagian radiator, sekaligus
melindungi komponen internal dari kerusakan akibat tekanan, getaran, maupun

pengaruh lingkungan luar selama radiator beroperasi.
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Gambar 1.5 Mesin Press dan Industrial Robot
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1.2.2 Pembuatan Tube

Komponen fube pada radiator berfungsi sebagai saluran cairan pendingin
yang membawa panas dari sumber panas ke radiator, sekaligus menjadi media
utama perpindahan panas menuju fin, sehingga panas dapat dilepaskan ke udara

secara efektif dan menjaga kinerja sistem pendingin tetap stabil.

Gambar 1.6 Tube

Gambar 1.7 Mesin Tube Formin
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1.2.3 Pembuatan Side Plate

Side plate pada radiator mobil adalah bagian samping yang berfungsi sebagai
penopang dan pelindung core radiator, sekaligus membantu menjaga posisi core
serta menyalurkan panas dengan efisien. Komponen ini terbuat dari aluminium
yang ringan dan tahan panas, sehingga mampu menahan tekanan dan suhu tinggi

selama sistem pendinginan mesin bekerja.

Gambar 1.8 Side Plate -

Gambar 1.9 Mesin Press Side Plate
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1.2.4 Perakitan Komponen

Proses perakitan core pada mesin Dongsheng diawali dengan pemasangan
end plate sebagai penutup dan penopang utama di kedua ujung core, kemudian side
plate dipasang di sisi kanan dan kiri untuk membentuk rangka serta menjaga posisi
tube dan fin tetap sejajar, setelah itu tube disusun secara presisi sebagai jalur aliran
cairan pendingin dan fin dipasang di antara tube untuk memperluas area perpindahan
panas, selanjutnya seluruh komponen tersebut dirakit dan ditekan hingga menyatu
dengan kuat sechingga membentuk satu kesatuan core radiator yang kokoh, rapat,

dan siap digunakan untuk proses pendinginan secara optimal.

Gambar 1.11 Core
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1.2.5 Brazing
Setelah melalui tahap perakitan, kemudian core dipanaskan dalam tungku
bersuhu tinggi, di mana lapisan cladding pada permukaan komponen meleleh tanpa
melelehkan komponen utamanya. Lelehan ini mengalir dan menyelubungi seluruh

sambungan akibat gaya kapiler, lalu mengeras saat didinginkan, sehingga

menyatukan semua komponen menjadi sebuah blok core yang permanen.
N

Gambar 1.12 Mesin Brazing

1.2.6 Pemasangan Tangki

Setelah core yang terdiri dari tube, fin, side plate, dan end plate menyatu
sempurna melalui proses brazing, tahap selanjutnya adalah pemasangan tangki atas
dan bawah. Tangki yang biasanya terbuat dari plastik high-density seperti nylon ini
dipasang pada kedua sisi end plate yang sudah memiliki contour seal. Metode
pengikatannya yang paling umum adalah dengan pelengkungan mekanis
(crimping) dimana bibir logam (flange) pada end plate ditekuk secara permanen
dengan mesin khusus untuk mengunci bibir tangki plastik yang dilengkapi karet
gasket di dalamnya. Tekanan dari proses crimping ini akan menekan gasket
sehingga menciptakan seal yang kedap udara dan anti bocor, membentuk satu unit
radiator utuh yang siap menyalurkan cairan pendingin dari tangki, melalui tube di

dalam core, dan kembali ke tangki dalam sebuah siklus tertutup.
10
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Gambar 1.13 Mesin Crimping Pemasangan Tangki

1.2.7 Pengecekan dan Pengemasan

Setelah proses perakitan tangki radiator mobil selesar, langkah berikutnya
adalah pengecekan tekanan udara untuk memastikan tidak ada kebocoran. Radiator
diisi dengan udara bertekanan lalu dwyp dengan menggunakan alat deteksi
kebocoran khusus. Jika tckanan anein picssure gauge pada alat deteksi kebocoran
berkurang berarti ada kehocoran vang harus diperbaiki melalun pengelasan atau
penyegelan ulang. Proses ini dilakukan dengan hati-hat agar radiator benar-benar

rapat dan dapat menahan tckanan sesuai standar pabnkan.

Gambar 1.14 Mesin Radator Leak Test

11
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Sctelah dinyatakan bebas dari kebocoran, radiator masuk ke tahap
pengemasan dengan bahan pelindung seperti plastik, busa, atau karton. Tujuannya
agar radiator tetap aman dan tidak rusak selama penyimpanan maupun pengiriman
ke konsumen atau bengkel kendaraan,

gy e B

i]llll i ]

e

Gambar 1.15 Pengemasan
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2.1 Penugasan Kerja
Pelaksannan Praktik Kerjn Lapangan (PKL) berlangsung mulai tanggal 11
Agustus 2025 hingga 24 Desember 2025 selama 20 minggu. Pada saat peluksanaan

PKL penulis diberikan arahan dan bimbingan dari pembimbing yang ada di industri,

PKL dilakukan berdasarkan jam kerja yang telah ditetapkan oleh perusahaan.
Berikut merupakan jndwal mulai jam kerja, Istirahat hingga pulang di PT. Selamat

Sempurna Tbk :

[ Hari | Masuk Ishoma Masuk Pulang
Senin 07:00 12:00 13.00 15:00

[ Selasa | 07:00 12:00 13:00 15:00

[ Rabu | 07:00 12:00 13.00 15:00
Kamis 07:00 . 12:00 1300 15:00
Jumat 07:00 11:30 13:00 15:30
Sabtu ©07.00 | . . 12.00

Tabel 2. 1 Jadwal Kenya T, Selamat Sempuma Thk

2.2 Ruang Lingkup Pekerjaan
Selama melaksanakan PKL di Departemen Engineering Process, penulis

terlibat dalam berbagai kegiatan yang berkaitan dengan sistem otomasi dan
kelistrikan industri, penggunaan industrial robot. Beberapa  kegiatan  yang

dilakukan antara lain;

13
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A. Mengganti Thermal Overload Relay (TOR) Pada Mesin Press Turbulator

Penggantian TOR dilakukan karena komponen sebelumnya yang sudah
terpasang tidak bekerja secara optimal dalam melindungi motor dari beban berlebih.
Hal ini disebabkan oleh spesifikasi TOR yang terpasang tidak sesuai dengan
spesifikasi motor 3 fasa yang membutuhkan arus kerja sebesar 8 A (ampere),
sedangkan TOR sebelumnya memiliki setelan proteksi arus berlebih pada nilai 18
A (ampere). Perbedaan nilai arus yang cukup jauh ini menyebabkan TOR tidak
mampu mendeteksi dan merespons kondisi arus lebih yang terjadi pada motor
secara tepat, schingga fungsi proteksi tidak berjalan maksimal dan berpotensi

mengakibatkan motor mengalami pemanasan berlebih hingga kerusakan.

Gambar 2.1 Penggantian Thermal Overload Relay

14
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B. Autonomous Mobile Robot (AMR) Sebagai Sarana Pengangkut barang

Autonomous Mobile Robot (AMR) sering kali digunakan sebagai sarana
pengangkut barang pada industri manufaktur, hal ini bertujuan untuk meningkatkan
produktivitas dengan mengurangi beban kerja fisik operator, menekan biaya
operasional jangka panjang, meningkatkan efisiensi penggunaan tenaga kerja, serta
mendukung fleksibilitas proses produksi karena AMR dapat beradaptasi dengan
perubahan layout dan kebutuhan material di area manufaktur. Pada kegiatan ini
penulis berkesempatan untuk memprogram AMR yang digunakan untuk membawa
barang sesuai line yang telah ditentukan. Adapun tahapan yang dilakukan untuk

memprogram AMR antara iain:

Gambar 2.2 Mapping Area dan Pengecekan System

Peroses pertama yang harus dilakukan dalam menggunakan AMR ini ialah
mapping area yang akan dilalui , proses mapping area harus dilakukan secara
perlahan dan teliti agar sensor dapat merender area yang akan dilalui dengan baik
agar tidak ada bagian yang tidak terender oleh sensor pada jalur yang akan dilalui
oleh AMR karna akan membuat AMR error saat melawati rute itu tersebut. Setelah
melakukan mapping pada area yang akan dilalui oleh robot, selanjutnya akan di

buat tempat titik dimana AMR akan meyesuaikan jalur dan tempat
15
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pemberhentiannya.  Selain itu juga AMR harus di pantau selama beberapa saat
ataupun beberapa hari agar bisa melihat kendala yang ada seperti robot kehilangan
jalur, dan sensor error. Jika tidak ada kendala lagi, baru dijalankan sepenuhnya
dalam kegiatan produksi. Selama penulis mengerjakan proyek AMR ini ada
beberapa masalah yang ditemukan diantara nya, mapping area yang tidak sempurna
yang disebabkan oleh sensor yang tidak merender area dengan baik mengakibatkan
area map final terdapat bagian yang tidak terdeteksi oleh sensor berupa titik hitam,
hal ini akan membuat AMR error saat melewati titik hitam pada map seperti stuck
, proses pengantaran yang tersendat-sendat dan hilang jalur saat melewati arca atau
jalur pengantaran yang memiliki titik hitam. Selain itu masalah yang ditemukan
adalah error pada sensor yang discbabkan oleh keadaan jalan yang kurang bagus,
posisi roli saat pengantaran terfalu dekat dengan body AMR yang membuat sensor
sering mendeteksi benda di sckitzmya yang membuat AMR stuck saat proses
pengantaran dan posisi core yang terialu tinggi hingga mengenai kabel sensor yang
membuat kabel sensor tertekuk dan scbek yang berimbas membuat sensor error
seperti hilang jalur, dan tersendat-sendat saat proses pengantaran barang. Namun
permasalah ini dapat diatasi oleh baik dikarenakan penulis berkonsultasi mengenai
masalah yang terjadi kepada CALL SUPPORT dari produsen AMR yang berada di
cina untuk langkah-langkah yang harus dihadapi saat terjadi masalah agar proses
perbaikan berjalan dengan baik. Beberapa line AMR yang penulis kerjakan Antara
lain:

e Line sektor gudang DOOS menuju area pengemasan , AMR digunakan
untuk membawa DOOS kosong menuju kamar set di area pengemasan
untuk di distribusikan ke temapt pengemasan, selain itu AMR digunakan
untuk membawa roli pengantaran yang kosong menuju Gudang DOOS
untuk di isi kembali.

e Line sektor Dongsheng menuju Brazing, AMR digunakan untuk
membawa core yang sudah dirakit pada mesin Dongsheng menuju area
Brazing untuk di oven, selain itt AMR digunakan untuk membawa lori

kosong dari area Brazing menuju mesin rakit Dongsheng.
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e Line sektor PPIC menuju Dongsheng, AMR digunakan untuk membawa
komponen end plate yang sudah dibuat pada sektor press shop menuju

mesin rakit Dongsheng.

e Line AROC , AMR digunakan untuk membawa beberapa komponen
seperti, lower yang sudah di buat pada mesin press kemudian di oven pada
mesin Brazing, turbulator yang sudah dibuat dan dipotong pada mesin

turbulator untuk dibawa dari area komponen menuju area perakitan.
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C. Monitoring jumlah produksi dengan ESP32 dan Node-Red menggunakan IP local

Sistem monitoring ini dirancang untuk memantau jumlah produksi secara real
time dengan memanfaatkan ESP32 sebagai perangkat utama pengolah data. Data
jumlah produk yang dihasilkan akan dikirimkan ke Node-RED untuk diproses dan
divisualisasikan. Selanjutnya, informasi produksi tersebut diteruskan secara
otomatis ke aplikasi Telegram sehingga pengguna dapat melakukan monitoring
kapan saja dan di mana saja melalui notifikasi yang dikirimkan oleh sistem. Dengan

demikian, proses pengawasan produksi menjadi lebih efektif, cepat, dan mudah
diakses.

8 fapreshop! | Artuino I0F L16
Fie Bz Sumsn Tor bep

Gambar 2.3 Program Monitoring Jumlah Produksi

Perintah dalam pemograman dalam ESP32, setiap 25% jumlah produksi akan
mengirimkan notifikasi pemberitauan melalui telegram. Selain itu dalam
pemogramannya jika target tercapai 100% maka jumlah target akan auto reset.
Dalam tampilan monitoring ada kontrol operator untuk mengatur target dan jumlah
yang baru di produksi. Ada juga Progress Target, Efisiensi Produksi dan OEE
(Overall Equipment Effectiveness) secara Real-time agar mempermudah dalam

memantau produksi.
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Gambar 2.4 Tampilan Monitoring Jumlah Produksi
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3.1 Kesimpulan

Selama melaksanakan kegiatan PKL di PT Selamat Sempurna Tbk, penulis
ditempatkan pada Departemen Engineering Process yang berfokus pada
pengembangan sistem otomasi serta efisiensi energi di lingkungan industri. Penulis
terlibat langsung dalam beberapa kegiatan yang berkaitan dengan perakitan panel,
pemrograman sistem kontrol, hingga pengujian dan analisis sistem monitoring

produksi dan pemograman indusiric! #obot.

Kegiatan utama yang dilakukan penulis yaitu melakukan pemrograman AMR.
Proses ini diawali dengan melakukan mapping area kerja sebagai acuan bagi AMR
untuk mengenali lingkungan operasionalnya. Setelah proses pemetaan selesai,
penulis melanjutkan dengan pemberian titik-titik jalan (waypoint) yang akan dilalui
oleh AMR, serta penentuan titik tujuan sebagai lokasi akhir pergerakan robot.
Seluruh tahapan tersebut dilakukan secara terstruktur untuk memastikan AMR

dapat bergerak secara optimal, akurat, dan scsuai dengan jalur serta tujuan yang

telah ditentukan.

Penulis juga turut berperan dalam pembuatan dan pengembangan dashboard
monitoring menggunakan Node-RED. Dashboard ini menampilkan data yang
dikirim oleh mikrokontroler dalam bentuk grafik, angka, dan indikator visual yang
dapat diakses melalui browser. Fitur ini sangat berguna untuk sistem monitoring,

sistem OEE (Overall Equipment Effectiveness), serta sistem perhitungan produksi.
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Selama pelaksanaan PKL, penulis juga membantu dalam beberapa proyek
pengembangan sistem kontrol, Antara lain proyek, Monitoring mesin produksi,

robot AMR pada beberapa sektor.

Selain melakukan instalasi dan pengembangan sistem, penulis juga dilibatkan
dalam proses troubleshooting dan pengujian. Kegiatan ini meliputi pengecekan jalur
kabel, pengujian program, pemeriksaan kondisi komponen menggunakan
multimeter, serta penggantian komponen jika ditemukan kerusakan. Semua tahapan
pekerjaan dilaksanakan dengan tetap memperhatikan prosedur keselamatan kerja

dan standar teknis yang berlaku di lingkungan industri.

3.2 Saran

Penulis menyarankan agar mahasiswa yang akan melaksanakan PKL di PT.
Selamat Sempurna Tbk mempersiepkan diri dengan memahami dasar-dasar
kelistrikan dan pemrograman, serta mzmbawa perlengkapan pribadi seperti laptop.
Selalu jaga keselamatan kerja, bersikap teliti, aktif, percaya diri, dan bangun
komunikasi yang baik dengan rekan kerja agar pengalaman PKL menjadi lebih
optimal. Selain itu mengenai informasi tentang perusahaan harus dicari lebih lanjut
agar tidak ada miskomunikasi, terlebih informasi yang sudah ada dari kampus di cari

lebih lanjut agar membantu kelancaran dalam melakukan kegiatan PKL.
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SURAT IZIN ORANG TUA/WALI

Saya yang bertanda tangan dibawah ini, orang tua/wali dari:

Nama : Wansah Aditya

Kelas 2ELKA B

NPM/NIM: 0032357

Program Studi : D-11I Teknik Elektronika

Dengan ini menyatakan :

Mengizinkan anak saya tersebut diatas untuk melaksanakan Magang di:
Nama perusahaan/tempat Magang : PT. Sclamat Sempurna Thk

Di kota : Jakarta Utara, DKI Jakarta

Demikianlah surat keterangan ini saya buat dengan sehenamya.

Sungailiat, 28 Juli 2025
Orang tua/wal
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FORM ABSENSI KEHADIRAN

Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Nama Perusahaan :PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Minggu gl 8| 2| &8|=| 2
Ke Tanggal 5% ¢ < 5 E -r-?; Paraf | Ket
1 11 Agustus s.d 16 Agustus 2025 VIV |3 |V IV |v
2 18 Agustus s.d 23 Agustus 2025 V [ [V v IV [V
3 25 Agustus s.d 30 Agustus 2025 il viv iviy
4 01 September s.d 04 September 2025 | / Vv
5 08 September s.d 13 September2025 | V' | v |v |v |V |V
6 15 September s.d 20 September 2025 Viiviviv v |v
7 22 September s.d 27 September2025 | V. |V |V | |v |V
8 29 September s.d 04 Oktober 2025 | V Viviv v |V
9 06 Oktober s.d 11 Oktober 2025 | /' V |V v vV |V
10 13 Oktober s.d 18 Oktober 2025 vV [V VIV v v
11 20 Oktober s.d 25 Oktober 2025 v IV LY Iy IV IV
12 27 Oktober s.d 01 November 2025 IV IV IV I I
13 03 November s.d 08 November 2025 | / |v |V v V |V
14 10 November s.d 15 November2025 | v |/ |V |V |V |V
15 17 November s.d 22 November2025 | V |y |V |v |v |V
16 24 November s.d 29 November2025 | \» |V |V |v |V |V
17 01 Desember s.d 06 Desember2025 | v |V | v |V |v |v
18 08 Desember s.d 13 Desember2025 | V" |V |V |v |v |v
19° 15 Desember s.d 20 Desember 2025 |V |V |V |v |V |V
20 22 Desember s.d 24 Desember 2025 | V |V |V
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PT SE%EH%{ RIA Tbk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 1
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 11 Agustus s.d 16 Agustus 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin  |1. 07.00 — 08.00 Perkenalan diri
2. 08.00 —08.15 Sambutan dari pemimpin perusahaan
3. 08.15—08.45 Perkenalan diri dengan karyawan
4. 08.45 — 12.00 Penjelasan tentang SOP lingkungan perusahaan dan jobdesk
5. 12.00 —13.00 Istirahat
6. 13.00 — 15.00 Pemasangan kerangka terbaru mesin fluxer sektor AROC
Selasa (1. 07.00 — 10.00 Instalasi kabel monitoring produksi pada mesin dongsheng
2. 10.00 — 11.00 Penjelasan mengenai rabot ARM (industrial robot)
3. 11.00 — 12.00 Instalasi kabel pada robot ARM (industrial robot)
4. 12.00 — 13.00 Istirahat
5. 13.00 — 15.00 Pembelajaran pada system rcbot ARM (industrial robot)
Rabu 1. 07.00 — 12.00 Kunjungan dan pengenalan lingkungan bagian cabang
perusahaan di Tangerang
2. 12.00 — 13.00 Istirahat
3. 13.00 — 15.00 Pemasangan relay pada PLC robot ARM (industrial robot)
Kamis |[l. 07.00 — 10.00 Pemasangan relay pada PLC robot ARM (industrial robot)
2. 10.00 — 12.00 Uji coba pengoperasian robot ARM (industrial robot)
3. 12.00 —13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Pembuatan kerangka dudukan power supply AMR (industrial
robot)
Jumat (1. 07.00 — 10.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor DOOS
2. 10.00 —11.30 Pengencekan cup radiator
3. 11.30 - 13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.30 Pemasangan kabel tambahan pada mesin fluxer sektor AROC
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Hari Uraian Kegiatan
Sabtu |I. 07.00 - 08.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang)

2. 08.00 — 09.00 Penjelasan mengenai AMR (pengangkut barang)
3. 09.00 - 12.00 Uji coba dan Pemrograman AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
N’% ()
‘ PT S ATISEMABRNA Thk

Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 2
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal . 18 Agustus s.d 23 Agustus 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin 07.00 — 09.00 Pengecekan system dan control robot ARM (industrial robot)
09.00 — 12.00 Pengecekan system robot AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Mapping system pada AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
07.00 — 10.00 Pengecekan system dan control robot ARM (industrial robot)
10.00 — 12.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Penempatan titik twjuan AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC

07.00 — 08.00 Pengecckan sysiera dan control robot ARM (industrial robot)
08.00 — 09.00 Perbaikan relay pada PLC robot ARM (industrial robot)

09.00 — 12.00 Penempatan titik fujuan AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Pemrograman pada AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
07.00 — 09.00 Pengecekan system dan control robot ARM (industrial robot)
09.00 — 12.00 Pemrograman pada AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
07.00 — 08.00 Pengecekan system dan control robot ARM (industrial robot)
08.00 — 11.30 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
dengan muatan barang produksi

) =

Selasa

PN e

abu

i

[Kamis

Tumat

el S PN Tl S [T
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Uraian Kegiatan

(industrial robot)
(industrial robot)

barang) sektor PPIC

. 07.00 — 08.00 Pengecekan system dan control robot ARM
2. 08.00 —08.15 Perbaikan timer pelumas pada salah satu robot ARM
3. 08.15 — 09.00 Pengecekan program pada AMR (pengangkut

4. 09.00 — 12.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang)
dengan muatan barang produksi sektor PPIC

Wansah Aditya
0032357

Laporan Magang o

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
3/ 18
P MAT 6E¥IPURNA Tbk
 —

Fauzan Taufik

Fadhlurrahman

| 22120193
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Minggu 3
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 25 Agustus s.d 30 Agustus 2025

Har Uraian Kegiatan
Senin  [I. 07.00 — 09.00 Pengecekan program pada AMR (pengangkut barang) sektor
DOOS
2. 09.00 — 12.00 Mapping terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor
DOOS

3. 12.00 - 13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Pemasangan titik tujuan pergerakan pada AMR (pengangkut
barang) sektor DOOS

Sclasa |1. 07.00 — 12.00 Perbaikan titik tujuan pergerakan pada AMR (pengangkut
barang) sektor DOOS

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor DOOS

dengan muatan barang produksi

[Rabu |1. 07.00 — 12.00 Perbaikan Pemrograman pada robot amr (pengangkut barang)

sektor DOOS

12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00 — 15.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor DOOS
dengan muatan barang produksi

5

N

[Kamis (1. 07.00 — 12.00 Pemasangan instalasi dan sensor pada mesin fluxer sektor
AROC

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Pemasangan Relay pada mesin fluxer sektor AROC

07.00 — 11.30 Instalasi kabel monitoring produksi pada mesin dongsheng
11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 14.30 Training penggunaan robot ARM (industrial robot)

14.30 — 16.00 Pemasangan kabel sensor pada mesin fluxer sektor AROC

Jumat

SR SEICES

-
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Hari Uraian Kegiatan
Sabtu |1, 07.00 — 08.00 Pemasangan instalasi dan sensor pada mesin fluxer
scktor AROC
2. 08.00 — 10.00 Pembelajaran mengenai PLC MITSUBISHI dengan
menggunakan aplikasi GX WORDS2
3. 10.00 — 11.30 Pemasangan katup selenoid pada mesin fluxer sektor
AROC
4. 11.30 — 12.00 Uji coba silinder dan sensor pada mesin fluxer sektor
AROC
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PT MA%EEFPURNA Tbk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 4
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 01 September s.d 04 September 2025

Han Uraian Kegiatan
Senin  [I. 07.00 — 12.00 Penarikan kabel dan pemasangan instalasi pada mesin
Dongsheng
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 — 16.00 Pemahaman dan pembelajaran mengenai aplikasi PLC
ISPSOFT Delta
Selasa |1. 07.00 — 10.00 Pemahaman dan pembelajaran dalam sistem mesin

penggerakan mesin crimping

2. 10.00 — 12.00 Pemahaman dan pembelajaran mengenai aplikasi PLC
ISPSOFT Delta

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 16.00 Pemrogramen sistem pengoperasian pada mesin crimping
menggunakan aplikasi PLC 1SPSOFT Delta

Rabu |[1. 07.00 — 12.00 Pemrograman sistem pengoperasian pada mesin crimping
menggunakan aplikasi PLC ISPSOFT Delta

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Pemrograman sistem pengoperasian pada mesin crimping
menggunakan aplikasi PLC ISPSOFT Delta

07.00 — 09.00 Pemasangan timer terbaru pada panel mesin sektor POC

2. 09.00 - 11.00 Pemasangan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng
11.00 — 12.00 Pemrograman sistem pengoperasian pada mesin crimping
menggunakan aplikasi PLC ISPSOFT Delta

4. 12.00 — 13.00 Istirahat

5. 13.00 — 16.00 Pemasangan timer terbaru pada panel mesin sektor POC

L

=S

Kamis

[
.

»

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahagjswa Pembimbing/Supervisor

PT s%r é‘%fbhm Thk

Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 5
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 08 September s.d 13 September 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin 07.00 — 12.00 Pemasangan timer terbaru pada panel mesin scktor POC
12.00 — 13.00 Istirahat
13.00 — 15.00 Pemasangan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng

Selasa 07.00 — 12.00 Pemasangan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Pemasangan kabel instalasi pada panel mesin dongsheng

[Rabu 07.00 — 12. 00 Pemahaman dan pembelajaran terkait penggunaan Node-Red
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Projek meonitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Mode-Red

2. 12.00-13.00

3. 13.00 — 15.00 Projek montioring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Jumat (07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Sabtu |1. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

el il (i S R o S i

—
.
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Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
B/ W
i SW_ SE/GPURNA Tbk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 6

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 15 September s.d 20 September 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin (1. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

Selasa |1. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Projek monitaring hasil produksi pada mesin press shop

[F5]

W1

Rabu (1. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp3?2 dan Node-Red

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Kamis |1. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Jumat |1. 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

N

p

el o
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BABEL

Han

Uraian Kegiatan
Sabtu

1. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin
pressshop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Dibuat oleh:

Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
U
P%MA?/%MPURNA Thk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

»

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 7

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 22 September s.d 27 September 2025

Hani Uraian Kegiatan

Senin (1. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

3. 13.00 - 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Selasa [I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Nede-Red

. 12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00 — 15.00 Projek mcnitmn g st produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dup Mo ded

Lzl produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 do Moae e

2. 12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00— 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Kamis |I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

3. 13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

Jumat |[I. 07.00 - 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 11.30—13.00 Istirahat

3. 13.00 - 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

Rabu  [I. 07.00 — 12.00 Projek mostosin g lrs
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

o POLMAN NEGERI BABEL

Han Uraian Kegiatan
Sabtu  |I. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin
pressshop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasjswa Pembimbing/Supervisor

/f PT SW s%lﬁmn Thk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 8
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 29 September s.d 04 Oktober 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin  |I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.00 Projck monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red -
Selasa |I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node -Red
R, 12.00 - 13.00 Istiiahat
F. 13.00 - 15.00 Projck snonvionoe hasid produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp? don Mode Red
Rabu [I. 07.00 - 12.00 Prejek incnnionng: hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp37? dan Node-Red
D, 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.00 Projck monitering hasil produksi pada mesin Press Shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
Kamis |I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.00 Projck monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
Jumat [I. 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 11.30 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Laporan Magang

37

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

P>

o POLMAN NEGERI BABEL

Hari Uraian Kegiatan
Sabtu 1. 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press
shop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PTWA’P/?;N%U RNA Tbk

Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman

0032357 122120193

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

»

0 POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 9
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 06 Oktober s.d 11 Oktober 2025

Han Uraian Kegiatan

Senin  [l. 07.00 — 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 — 13.00 Istirahat

B. 13.00 — 15.00 Projek moniicnny hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
Selasa 1. 07.00 - 12.00 Projek moritoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node Red

. 12.00 - 13.00 Istirahat

3. 13.00 - 15.00 Projek micmitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Rabu [I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

D. 12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00 - 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Kamis [I. 07.00 - 12.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

B. 13.00 - 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

Jumat (1. 07.00 - 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

. 11.30 - 13.00 Istirahat

B. 13.00 — 15.00 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>»

0 POLMAN NEGERI BABEL

Han

Uraian Kegiatan

Sabtu |1, 07.00 — 11.30 Projek monitoring hasil produksi pada mesin press
shop menggunakan Esp32 dan Node-Red

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mabhasjswa Pembimbing/Supervisor
W A
PT T JEMPURNA Thi
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193

Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o>

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 10

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 13 Oktober s.d 18 Oktober 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin  |1. 07.00 — 12.00 Mapping terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing
2. 12.00 — 13.00 Istirahat
3. 13.00 — 15.00 Pemasangan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing
Selasa |1. 07.00 — 10.00 Uji coba AMR {pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing
2. 10.00 — 12.00 Perbaikian i1k iwjuan AMR (pengangkut barang) sektor

Dongsheng dan Brazing
3. 12.00 — 13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing
Rabu 1. 07.00 — 11.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing
2. 11.00 — 12.00 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing
3. 12.00—13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi
Kamis |[l. 07.00 — 11.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing
2. 11.00 — 12.00 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing
3. 12.00 — 13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi
Jumat |[I. 07.00 — 11.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi
11.30 — 13.00 Istirhat
13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi

=R
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

o POLMAN NEGERI BABEL

Hari Uraian Kegiatan
Sabtu (1. 07.00 - 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi ;

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Supervisor :
PT SF}&{:{ s%tﬁm Tk

Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman

0032357 22120193
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Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

»

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 11
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 20 Oktober s.d 25 Oktober 2025

Han Uraian Kegiatan
Senin  |I. 07.00 — 11.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) scktor Dongsheng dan
Brazing
P. 11.00 — 12.00 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing

3. 12.00 — 13.00 Istirahat

4, 13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produisi

Selasa |I. 07.00 — 09.00 Uji coba monitoring Lasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 09.00 — 12.00 Monitoring AMR. (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang prodiksi

3. 12.00 - 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

Rabu |I. 07.00 — 10.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 10.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

3. 12.00 — 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 13.30 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing

5. 13.30 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

Kamis (1. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

3. 13.00 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

43

Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

0 POLMAN NEGERI BABEL

Hari Uraian Kegiatan

Jumat [1. 07.00 — 11.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

Sabtu  [1. 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

[Pl

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasjswa Pembimbing/Supervisor
B ur
P AT/SEMPURNA Tbk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 122120193

Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o>

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 12
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 27 Oktober s.d 01 November 2025

Han Uraian Kegiatan
Senin (1. 07.00 — 11.00 Mapping terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS
2. 11.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

3. 12.00 - 13.00 Istirahat
4. 13.00 — 15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

Selasa 1. 07.00 — 08.00 Pemasangen Titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS

2. 08.00 — 10.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS

3. 10.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng

dan Brazing menggunakan barang produksi

4. 12.00 — 13.00 Istirahat

5. 13.00 — 15.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS

Rabu |1. 07.00 — 09.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS

2. 09.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng

dan Brazing menggunakan barang produksi

3. 12.00 -13.00 Istirahat

4. 13.00 -15.00 Uji coba pergerakan AMR (pengangkut barang) sektor DOOS

1. 07.00 — 09.00 Pengencekan system AMR (pengangkut barang) sektor
DOOS '

2. 09.00 — 10.00 Mapping terbaru pada AMR (pengangkut barang) sektor

DOOS

3. 10.00 — 12.00 Perbaikan dan Uji coba titik tujuan AMR (pengangkut

barang) sektor DOOS

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

Kamis

o 2

Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

0 POLMAN NEGERI BABEL

Hari Uraian Kegiatan

Jumat (1. 07.00 — 11.30 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop

menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 11.30 —13.00 Istirahat

3. 13.00 — 14.30.00 Pemasangan mainboard baru pada AMR (pengangkut
barang) sektor Dongsheng dan Brazing

4. 14.30 — 15.30 Pemasangan sensor AMR (pengangkut barang) sektor

Dongsheng dan Brazing

Sabtu [I. 07.00 — 12.00 Relayout (pemindahan tempat) sektor POC dan AROC

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasgswa Pembimbing/Supervisor
IPTS
| 12@:2{ s’%ﬂwiﬁzm Tbk
|
Wansah Aditya | Fauzen Taufik Fadhlurrahman
0032357 | 22120193
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o>

0 POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 13

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 03 November s.d 08 November 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin  [l. 07.00 - 10.00 Pendataan barang dan komponen elektrik pada kantor prosses
engginering dan gudang Engineering Process

D. 10.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

3. 12.00 - 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

Selasa [I. 07.00 — 10.00 Pendataan barang dan komponen elektrik pada kantor
prosses engginering dan gudang Engineering Process

2. 10.00 -12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

3. 12.00 - 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 15.00 Pembuatan laporan PKL

Rabu |[I. 07.00 — 10.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 10.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

3. 12.00 — 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 13.30 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing

5. 13.30 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

Kamis |I. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

T
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>

‘o POLMAN NEGER! BABEL

Han Uraian Kegiatan
Jumat |1, 07.00 — 11.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi
2. 11.30 —13.00 Istirahat
3. 13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi
Sabtu  [1. 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
2y U
= T«%{LJMA (REMPURNA Th!
|
Wansth Aditya | Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 122120193
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

PO

‘ POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 14
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 10 November s.d 15 November 2025
Hani Uraian Kegiatan

Senin  [1. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 -15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Nodc-Red
Selasa (1. 07.00 — 12.00 Uji coba moenitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Rod
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Pembuatan laporan PRl
07.00 — 10.00 Uji coba moniioring hast! produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 10.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 13.30 Perbaikan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing

5. 13.30 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng
dan Brazing menggunakan barang produksi

Kamis [I. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red

RS

o

Rabu

—

s

[
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

>>»

( POLMAN NEGERI BABEL

Han Uraian Kegiatan

Jumat {1, 07.00 — 11.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

Sabtu 1. 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi

[PV )

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahagiswa Pembimbing/Supervisor

PT SF%EJ S%HRNA Ths
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Laporan Magang

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

»

o POLMAN NEGERI BABEL

Minggu 15
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 17 November s.d 22 November 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin  |l. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 -15.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
Selasa (1. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 12.00 — 13.00 Istirahat
. 13.00 — 15.00 Pembuatan laporan PKL
07.00 — 10.00 Uji coba monitering hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
2. 10.00 - 12.00 Monitoring A {(pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barany produlsd
12.00 — 13.00 Istirahat
13.00 — 13.30 Perbaikan titiic fujuan AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing
5. 13.30 - 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi
Kamis (1. 07.00 — 12.00 Uji coba monitoring hasil produksi pada mesin press shop
menggunakan Esp32 dan Node-Red
12.00 — 13.00 Istirahat
13.00 — 15.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi

—

Rabu

e

w9

Jumat (1. 07.00—11.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi

11.30 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.30 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Dongsheng dan
Brazing menggunakan barang produksi

N
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Wansah Aditya
0032357

Hari Uraian Kegiatan
Sabtu 11, 07.00 — 12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor
Dongsheng dan Brazing menggunakan barang produksi
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa

22120193

Pembimbing/Supervisor

Fauzan Taufik Fadhlurrahman

B/
SEMPURNA Tbk
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Minggu 16

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 24 November s.d 29 November 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin  |I. 07.00 — 12.00 Pemasangan PLC MITSUBISHI terbaru pada mesin Fluxer
sektor AROC

D. 12.00 — 13.00 Istirahat

3. 13.00 - 15.00 Pemasangan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
pada mesin Fluxer yang terhubung dengan collaborative robot sektor AROC

Selasa [lI. 07.00 — 12.00 Pemasangan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
pada mesin Fluxer yang terhubung dengan collaborative robot sektor AROC

2. 12.00 - 13.00 Istirahat

B. 13.00 — 15.00 Uji coba pergerakan baru pada mesin Fluxer pada sektor

AROC
Rabu |[I. 07.00 - 10.00 Pemasangan rangka untuk AMR (pengangkut barang) terbaru
pada sektor AROC

2. 10.00 — 12.00 Mapping AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

3. 12.00 - 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 15.00 Pembuatan titik jalur AMR (pengangkut barang) pada sektor
AROC

Kamis |[l. 07.00 — 08.00 Pembuatan titik jalur AMR (pengangkut barang) pada sektor

AROC

D, 08.00 - 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

B. 12.00 - 13.00 Istirahat

4

1

13.00 - 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

. 07.00 —08.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
. 08.30—10.00 Mapping ulang AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
. 10.00 — 11.30 Pembuatan titik jalur terbaru AMR (pengangkut barang) pada
sektor AROC
11.30 — 13.00 Istirahat
13.00 — 15.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Jumat
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Hari Uraian Kegiatan
Sabtu  [1. 07.00 — 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
"1;3/ w
PT SELUAMTISEMPURNA Thk

Wansali Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 17

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 01 Desember s.d 06 Desember 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin  |I. 07.00 —12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 12.00- 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.00 Pemasangan tambahan sensor dan katup 5/2 single selenoid
pada mesin Fluxer yang terhubung dengan collaborative robot sektor AROC
Selasa (1. 07.00—12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00—15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
Rabu |I. 07.00—12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 12.00 - 13.00 Istiraha
3. 13.00 - 15.00 Uji coba AMR {pengangkut barang) pada sektor AROC
Kamis [I. 07.00 - 17.00 Kunjungan ke vameran Manufacturing Indonesia Series 2025
di JIEXPO Kemayvoran, Jakarta Pusat
Jumat |[I. 07.00 - 11.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 11.30 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 — 15.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
Sabtu |I. 07.00 — 09.30 Mapping ulang AMR (pengangkut barang) sektor PPIC dan
AROC agar bisa saling menghindar jika robot bertemu
D. 09.30 — 12.00 Pemasangan titik tujuan AMR (pengangkut barang) sektor
PPIC dan AROC
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PT seuﬁﬁﬁr rek}{g@vn Thk
ansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 18

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 08 Desember s.d 13 Deseember 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin |I. 07.00 - 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 12.00 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 17.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Selasa 07.00 — 10.00 Mapping ulang AMR (pengangkut barang) sektor PPIC

10.00 — 12.00 Pemasangan tiitk jalur AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
07.00 — 09.00 Mapping ulang AMR (pengangkut barang) sektor AROC
09.00 — 10.00 Pemsangan titik jaluor AMR (pengangkut barang) sektor
AROC

10.00 — 12.00 Uji coba AMR {pangangkut barang) pada sektor AROC
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 - 15.00 Uji coba AMP {pengangkut barang) pada sektor AROC

07.00 — 12.00 Uji coba A.“'a?i’fi“{pe11gangkut barang) pada sektor AROC
12.00 — 13.00 Istirahat
13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Rabu

1l Bl

Kamis

GRS

Jumat |I. 07.00—11.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
2. 11.30 - 13.00 Istirahat
3. 13.00 - 15.30 Pembuatan Laporan Magang
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Harn Uraian Kegiatan
Sabtu  [1. 07.00 - 12.00 Pembuatan Laporan Magang
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PT MT g’%qﬂﬁRNA Tbv
Wahsah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 19

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357

Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK
Kegiatan Tanggal : 15 Desember s.d 20 Deseember 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin  |l.  07.00 — 08.00 Pembuatan Laporan Magang
2. 08.00-12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
3. 12.00 - 13.00 Istirahat
4. 13.00 - 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

Selasa |I. 07.00 — 10.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor
Brazing dan Dongsheng

2. 10.00 — 12.00 Pelepasan mainboard lama pada AMR (pengangkut barang)
sektor Brazing dan Dongsheng

3. 12.00 - 13.00 Istirahat

4. 13.00 — 15.00 Pemasangan mainboard terbaru pada Amr (pengangkut
barang) sektor Brazing dan Nongsheng

Rabu [I. 07.00 — 08.00 Pemasangsn mainboard terbaru pada Amr (pengangkut
barang) sektor Brazing dan Dongsheng

08.00 — 09.00 Pengecekan komponen elektrik pada gudang engineering
process

09.00 — 10.30 Pemasangan Fiber Cable Optic pada mesin Cutting

10.30 — 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC
07.00 — 09.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor PPIC
09.00 — 12.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor PPIC

12.00 — 13.00 Istirahat

13.00 — 15.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor PPIC dan
AROC

07.00 — 11.30 Uji coba jalur AMR (pengangkut barang) pada sektor Press
Shop menuju sektor Dongsheng

11.30 - 13.00 Istirahat

13.00 - 15.30 Uji coba AMR (pengangkut barang) pada sektor AROC

B

Kamis

PN I T

—_—

Jumat

2R
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Sabtu |I. 07.00 — 08.00 Pembuatan Laporan Magang
2. 08.00 - 12.00 Uji coba robot amr (pengangkut barang) pada sektor AROC

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor

PT SEF;@@ SEpPURNA Tk
Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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Minggu 20
KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Tempat Magang : PT. SELAMAT SEMPURNA TBK

Kegiatan Tanggal : 22 Desember s.d 24 Deseember 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin  |I. 07.00-09.00 Pengecekan system AMR (pengangkut barang) sektor Brazing
dan Dongsheng

2. 09.00-10.00 Uji coba AMR (pengangkut barang) sektor Brazing dan
Dongsheng dengan barang produksi

3. 10.00-12.00 Monitoring AMR (pengangkut barang) sektor Brazing dan

Dongsheng dengan barang produksi

12.00-13.00 Istirahat

13.00-14.00 Penggantian sensor cylinder pada mesin fluxer sektor AROC

14.00-15.00 Uji coba pergerakan pada mesin fluxer sektor AROC

07.00-09.00 Pembuatan laporan PKL

09.00-12.00 Monitoring {pengangkut barang) sektor Brazing dan

Dongsheng menggunakzi barang produksi

12.00-13.00 Istirahat

4. 13.00-15.00 Monitoring {pengangkut barang) sektor Brazing dan

Dongsheng menggunakan barang produksi

Selasa

LR T O

73]

Rabu |I. 07.00-12.00 Monitoring (pengangkut barang) sektor Brazing dan
Dongsheng menggunakan barang produksi

2. 12.00-13.00 Istirahat
3. 13.00-15.00 Monitoring (pengangkut barang) sektor Brazing dan
Dongsheng menggunakan barang produksi
| Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
Y 1€
pTFm“}T ?’/ER}PURNA Tht

Wansah Aditya Fauzan Taufik Fadhlurrahman
0032357 22120193
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FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

Nama : Wansah Aditya
NPM/NIM : 0032357
Nama Perusahaan : PT.SELAMAT SEMPURNA TBK

Nilai (centang yang sesuai)
| A AB B BC C D
Etika dan Integritas v | ' . '
Kemampuan/keahlian pada bidangnya v

No Unsur Penilaian

Kemampuan Berbahasa Asing ' v
k:

emampuan penggunaan teknolog =1 1
formasi dan komunikasi W

Kemampuan berkomunikasi v

Kemampuan bekerjasama dalam nm v

Kemampuan mengembangkan
beradaptasi diri terhadap peralatin v
lingkungan yang baru

Keselamatan kerja [ 1 %

S |on || b (W ]| -

oo

kewajiban |

10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan l‘\/ |

Penilaian secara umum: T
; i 24 DeSember 2028 ...
i w“W thllhi dasan Pembimbing/Supervisor Penanggung-Jawab
Yang Calle v o
A LM‘AT/&..'. URNA Tb
: %i: h‘ff\j l‘dfl : NA Thi
don e Sheotry dengan i '
r-w\mpar\yd (fcabt Fauzan Taufik Fadhlurrahman
NIP. 22120193
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