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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat dan
hidayah-Nya yang telah memberikan banyak kesempatan, sehingga penulis

dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan dengan tepa

t waktu.

Laporan ini disusun guna melengkapi persyaratan dalam menyelesaikan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi penulis selaku mahasiswa Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung Program Studi D-111 Teknik Perancangan

Mekanik Jurusan Teknik Mesin. Dimana penulis melaksanakan kegiatan

Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Rekadaya Multi Adiprima pada tanggal

19 Agustus 2024 sampai dengan 19 Desember 2024.

Laporan ini disusun sesuai dengan pedoman dan arahan dari institusi

»oliteknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung yang membimbing penulis

selama pembuatan laporan ini. Dalam penyusunan laporan ini, penulis

menyadari sepenuhnya bahwa selesainya laporan Praktik Kerja Lapangan

(PKL) ini tidak terlepas dari dukungan, semangat seria bimbingan dari berbagai
pihak, oleh karena itu disini penulis ingin menyampaikan ucapan terima kasih
antara lain kepada:

1. Seluruh keluarga penulis

serta motivasi selama penulis

yang selalu mendukung dan memberikan doa

melaksanakan praktek kerja lapangan dan

penyusunan laporan.

2 Bapak Dr. Ilham Ary Wahyudie,
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Manufaktur Negeri Bangka

S.S.T..M.T., selaku Ketua

Belitung.
3. Bapak M. Haritsah Amrullah, M. Eng.,
MesinPoliteknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.
Yang Fitri Arriymi S.S.T.,M.T, selaku Dosen Wali di Politeknik

selaku Ketua Prodi Teknik
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6. Ibu Rosalina Faried selaku Presiden Komisaris PT. Rekadaya Multi
Adiprima yang telah memberikan kesempatan kepada penulis untuk
melakukan kegiatan praktik kerja lapangan di perusahaannya.

1. Bapak Herry Boediyanto dan pembimbing Praktik Kerja Lapangan
(PKL) di PT. Rekadaya Multi Adiprima.
8. Teman-teman serta rekan-rekan yang juga melakukan Praktik Kerja

Lapangan (PKL) di PT. Rekadaya Multi Adiprima.

Penulis menyadari bahwa penulisan laporan ini masih jauh dari kata

sempurna, oleh karena itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang
sifatnya membangun sebagai masukan agar menjadi lebih baik lagi kedepannya.
Akhir kata penulis berharap agar laporan ini dapat berguna bagi penulis

dan orang lain dan dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Bogor, 16 Oktober 2024

Sahril
NPM : 0022256
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BAB ]
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

K <ig
PU RERADAYA MULT] ADIPRINA

Automotive Parts Manufacturers

Gambar 1. | Logo PT. Rekadaya Multi Adiprima

Berikut adalah profil umum PT. Rekadaya Multi Adiprima
Pendiri Perusahaan : Rosalina Faried
Nama Perusahaan : PT. Rekadaya Multi Adiprima
Alamat : Jalan Ciangsana Raya No.55. Nagrak Gn.Putri
Bogor,
Jawa Barat Kode Pos 16967
: 0218232888
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A im 2019 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mulai menjalan-kan Ekspansi

Sejarah Perusahaan

PT. Rekadaya Multi Adiprima merupakan salah satu perusahaan di
bawah naungan Reckadaya Grup, yang bergerakdi bidang industri
manufaktur dalam memproduksi berbagai produk OEM (Original
Equipment Manufactured) yang terbuat dari bahan Non-Woven, Felt,
Metal, dan Plastik untuk digunakan pada interior otomotif dan suku cadang
otomotif lainnya. Adapun sejarah PT. Rekadaya Multi Adiprima sejak
berdirinya ditahun 1994 adalah sebagai berikut:
I. Tahun 1994 : PT. Rekadaya Multi Adiprima pertama kali didirikan di
Cijantung.
Tahun 1998 : Pada tahun ini, PT. Rekadaya Multi Adiprima menjadi

o

tingkatan ke-2 dalam pembuatan komponen otomotif.

3. Tahun 2002 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mendirikan plant | di
Cibubur.

4. Tahun 2008 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mulai memasok felto ke
nasional otomotif.

5. Tahun 2012 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mulai berinvestasi mesin
baru untuk memproduksi sendiri produk felto melalui danadari Astra
Mitra Venue (AMV).

6. Tahun 2014 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mendirikan plant di
Karawang.

7. Tahun 2017 : PT. Rekadaya Multi Adiprima mendirikan ARDCatau

Aditya Research and Development Center.
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i3 Visi dan Misi Perusahann

YVisi
Menjadi salah satu perusahaan manufaktur komponen otomoti terbesar

di Indonesia, Khususnya di bidang produk peredam. ™

Misi
I. Sistem manajemen  perusahaan  dikembangkan dengan  standar

Internasioal.

|

Kualitas produk perusahaan & lingkungan, keschatan & keselamatan
untuk memenuhi kebutuhan pelanggan dalam hal Kualitas, Biaya,

Pengiriman & Moral.

14  Struktur Organisasi
Struktur organisasi pada PT. Rekadaya Multi Adiprima dapat dilihat pada

gambar 1.2

ORGANZATION STRUCTURE
X o ey oy

(o=}

r 1. 2 Struktur Organisasi PT. Rekadaya Multi Adiprima

ir organisasi PT. Rekadaya Multi Adiprima yang telah
da gambar | 1.2 diatas, berikut ini adalah uraian pekerjaan
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partemen dalam PT. Rekadaya

dan tugas yang dilakukan olch setiap de

Multi Adiprima

|
! a ' siclent () ( Omimisione?
{

komisaris

President U] Commisioner mcrupdk;m dewan

g hak kekuasaan yang mengawasi kegiatan

kepemilikan atau pemegan
perusahaan

b Presiden Of Director

Presiden Of Director alau disebut dewan direksi adalah tim yang
terdiridari orang-orang yYang dipilih olech pemegang saham perusahaan
untuk mewakili kepentingan pemegang saham dan memastikan bahwa

manajemen perusahaan bertindak atas nama mereka.
¢. Management Represeniative
Bertanggung jawab atas pelaksanaan 6 prosedur wajib yang meliputi

dur pengendalian rekaman mutu,

prosedur pengendalian dokumen, prose
prosedur pengendalian produk tidak sesuai, prosedur tindakan perbaikan,
prosedur tindakan pencegahan, dan prosedur audit internal.

d Director Marketing & Administration

Tugas :
Membuat metode pemasaran yang strategis
em pemasaran dan penjualan yang

dan berkembang,

memantau dan mengarahkan sist
berlangsung.
- Memberikan masukan
terkait dengan pemasaran juga mengam
- Pengadaan barang berkaitan dengan pemasaran yang ada.
e. Director Operational

Tugas :
Merencanakan, melaksanakan dan mengawasi seluruh pelaksanaan

yang positif kepada pihak perusahaan yang
bil keputusan tentang stok.

-
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Membuat strategi dalam pemenuhan target perusahaan dan cara

mencapai target tersebul.
Bertanggung jawab pada pengembangan kualitas produk ataupun
karyawan.
Membuat laporan kegiatan untuk di berikan kepada direktur utama.
Bertanggung jawab pada proses operasional, produksi, proyek dan
kualitas hasil produksi.
Mengawasi seluruh karyawan apakah tugas yang dilakukan sesuai
dengan standar operasional perusahaan.

f Manager Engineering & Quality Comtrol

Tugas :

- Menyiapkan dan memelihara peralatan pengukuran, pemeriksaaan dan
pengujian, serta memastikan bahwa masa Kkalibrasi peralatan yang
digunakan masih berlaku dan layak pakai.

- Mempelajari metode kerja dan standar pelaksanaan yang akan

digunakan dalam pekerjaan.
- Mempelajari dan menguasai spesifikasi teknis dan standar praktis yang
berlaku.
g Manager PPIC & Production
Tugas :
Studi awal perencanaan yang dibuat dari segi teknis.
Menerbitkan planning product, untuk kebutuhan produksi.
- - Menerbitkan budget & planning material, untuk kebutuhan produksi.
- Menyimpan dan mengeluarkan barang sesuai dengan surat jalan.
Mengirim barang sesuai DI (Delivery Instructure), DN (Delivery Note)
jala n kepelanggan.




o POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

dari direktur.

Melakukan analisis dan mengembangkan strategi pemasaran untuk

meningkatkan penjualan dan jumlah pelanggan.
k. Department Head Business Development

Mampu mengindentifikasi peluang baru, kemitraan bisnis baru dan

bisnis lainnya untuk menjangkau pasar yang ada, produk atau jasa baru

memenuhi kebutuhan yang ada dipasar sebagai eksekutor dengan

memanfaatkan peluang untuk menghasilkan lebih banyak pendapatan
untuk perusahaan.
I. Department Head Purchasing

Tugas :
Membuat dan menetapkan prosedur pembelian dan pengadaan barang.

Bertanggung jawab terhadap pelaksanaan prosedur yang sudah

ditetapkan.
.- Mengevaluasi budget material yang diajukan oleh PPIC.
. Melaksanakan pengadaan/pembelian material berdasarkan budget
material.
Melaksanakan pengadaan/pembelian barang/peralatan untuk kebutuhan
operasional perusahaan berdasarkan permintaan dari departemen lain

e atas persetujuan atasan.
m. Department Head HRD & GA

Tugas :
- Mengembangkan program sumber daya manusia seperti recruitment,
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Menyiapkan rek 'mendasi secara terinci atas usul

Menjamin bahwa semua ici dari kerangka acuan pel
dipenuhi dengan baik.
o. Department Head Qualin

Tugas :

Membuat perencanaan sistem dan peralatan untuk menjamin kualitas

Res produk.
o g5 Manpemapkan peralatan untuk pengecekan kualitas.

kontml kualitas terhadap hasil proses produksi.

yang diterima.
customer dan mendistribusikan kebagian terkait.
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Membagi tugas maupun pekerjaan supaya semua berjalan sesuai
prosedur yang sudah ditentukan.

Membuat laporan yang terkait dengan production section.
Menyusun sasaran mutu dan melakukan evaluasi pencapaiannya.

q. Department Head Production & Planning
Tugas :
. Memeriksa Purchase Order dari Adm.Sales.
- Bertanggung jawab terhadap kebutuhan material untuk produksi.
- Bertanggung jawab terhadap pengendalian barang yang tidak sesuai
baik raw material maupun barang hasil produksi.
. Memeriksa inventory untuk raw material, produk Workin Process
(WIP) dan Finished Good.
- Membuat permintaan material/Material Request kepada Purchasing.
_ . Membuat Master Planing Schedule dan rencana produk harian.
& e . Mengadakan evaluasi hasil produksi dan pemakaian material Finish
e Goods.
- Menyusun activity planse hubungan dengan hasil evaluasi sasaran

:-' ERNCE. mutu.
pich '.‘ \ r. Maintenance

Maintenance bertugas menjaga, merawat, dan memperbaiki peralatan
peralatan yang ada di pabrik.

e -5 puudmmdwunpkmpadaPTRehdenlu
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mencakup :

1) Visi
“Menjadi salah satu penyalur komponen otomotif terbesar dan industri
lainnya di Indonesia™

2) Misi
“Mutu dan sistem produksi adalah perhatian kami untuk meningkatkan
kepuasan pelanggan™

3) Motto
a) Mutu yang baik dan sistem produksi adalah tanggung jawab kami.
b) Melakukan inovasi yang berbasis pada material yang ramah

lingkungan.

b. Kebijakan SR

Rekadaya Multi Adiprima memiliki kebijakan SR yaitu:

a) Ringkas adalah memilah barang yang diperlukan untuk bekerja dan
menyingkirkan barang yang tidak perlu.

b) Rapi adalah menata barang ditempat kerja berdasarkan identifikasinya
agar mudah didapatkan saat diperlukan

¢) Resik adalah membersihkan lingkungan kerja dan alat kerja agar bebas
dari sampah, kotoran dan bau.

d) Rawat adalah mempertahankan hasil yang telah dicapai pada 3R
sebelumnya dengan memberlakukan standarisasi.

e) Rajin adalah mengembangkan kebiasaan positif ditempat kerja dengan
motto “Lakukan apa yang harus dilakukan dan jangan lakukan apa
yang tidak boleh dilakukan.

¢. Kebijakan K3

Pemyataan Janji K3 Keselamatan dan Kesehatan Kerja:

1) Target Kami
a) ZERO ACCIDENT (NIHIL KECELAKAAN KERJA)

- e N
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a) Mematuhi semua peraturan kesclamatan k

erjn

b) Tidak akan melakukan tindakan yang merugikan diri sendiri dan

assct perusahnan
¢) Segera melaporakan kepada atasan apabila ditemukan tindakan

yang merugikan diri sendiri, orang lain dan assel perusahann

1.6 Lokasi Plant Produksi
PT. Rekadaya Multi Adiprima memiliki 9 plant produksi dalam satu

wilayah yang berdekatan. Setiap plant masing-masing memproduksi part

yang berbeda dan untuk beberapa plant memiliki keterhubungan dalam
proses produksi suatu part.

Bed o tbns AlPTY T |
|'ll-!-u P

: T n’.._l:,.

| Gambar 1. 3 Lokasi Plant Produksi PT. Rekadaya Multi Miwm '_5'-2"
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L Fasilitas Perusahaan
Dalam menunjang kegiatan selurubh karyawan, PT. Rekadaya Mult
\diprima menyediakan fasilitas-fasilitas seperti tempal ibadah, kantin,
tempat parkir, dan fasilitas penunjang lainnya | 1silitas yang disediakan
untuk setiap karvawannya adalah

Kantor

Arca kantor mempunyai fasilitas yang cukup lengkap yaitu adanya meja
kerja, kursi, peralatan tulis, telepon untuk masing-masing i, Alr
Conditioner, dispenser, komputer untuk masing-masing stafl, ruang
rapat yang dilengkapi dengan meja dan papan tulis, papan pengumuman,
mesin fotokopi , mesin fax, printer, loker dokumen,area serbaguna yang
dilengkapi dengan meja dan Kursi

b. Ruang Tunggu
Ruang tunggu merupakan fasilitas yang diperuntukkan kepada tamu
ataupun pengunjung yang memiliki kepentingan di PT. Rekadaya Multi
Adiprima

¢. Kantin
Kantin merupakan prasarana perusahaan berupa ruang untuk makan yang
digunakan oleh para karyawan. Kantin digunakan ketika makan siang
berlangsung.

d. Tempat Ibadah
[empat ibadah disini berupa mushola bagi karyawan muslim yang ingin
beribadah. Lokasi mushola berada di dekat area.

lNoilet

4]

lerdapat toilet pria dan wanita pada setiap masing-masing plant produksi.
f. Area Parkir Mobil dan Motor

Area parkir yang disediakan oleh PT. RMA terdapat di 2 lokasi, yaitu

berada di dekat plant 3 dan plant 5. Area parkir diplant 3 digunakan oleh

para staff untuk memarkirkan motor maupun mobil. Sedangkan area

parkir di plant 5 dipergunakan untuk para karyawan.

g. Mesin Absensi
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1.8 Pelanggan Perusahaan
PT. Rekadaya Multi Adiprima memiliki beberapa pelanggan yang
dibagi menjadi 2 tier berdeda karena tingkatan kebutuhan dan timbal
balik yang berbeda. Customer tier | yaitu customer utama yang
merupakan perakit kescluruhan komponen agar menjadi produk utuh
mobil. Sedangkan customer tier 2 adalah pelanggan penyuplai
komponen-komponen langsung kepada customer tier |. Adapun

pembagian perusahaan pada customer tier |1 dan customer tier 2 antara

lain:

U ' T
Laye Rusoms

Gambar 1. 4 Customer Tier | dan Customer Tier 2 PT. RMA

PT. Rekadaya Multi Adiprima memiliki 5 Divisi produksi,
ada Divisi Metal, Divisi Interior, Divisi Plastic, Divisi Non-
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BAB 11
URAIAN KEGIATAN

Sistem Penugasan Kerja

Selama melakukan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Rekadaya
Multi Adiprima mulai dari tanggal 19 Agustus 2024 s.d 19 Desember
2024, penulis di tempatkan pada Divisi Produksi. Praktek Kerja Lapangan
yang dilakukan oleh penulis tentu disesuaikan dengan jam Kkerja yang
diterapkan di tempat penulis melaksanakan Prakiek Kerja Lapangan, PT.
Rekadaya MultiAdiprima menerapkan sistem kerja menjadi 2 bagian, yaitu
sistem kerja non-shifi untuk karyawan kantor, dan sistem kerja 2 shift untuk

para karyawan yang berkerja di produksi dan maintenance. Berikut

merupakan jam kerja yang diterapkan di Divisi Produksi:

Shift 1
Hari Waktu Kerja Istirahat
Senin s.d Kamis 07.30s5.d 16.00 12.00 s.d 13.00
Jumat 07.30s.d 16.30 11.30s.d 13.00
Sabtu 07.30s.d 13.00 .
Minggu - -
Tabel 2. | Jadwal Kerja Shifi ]
Shift 2
Hari Waktu Kerja Istirahat
Senin s.d Jumat 21.00s.d 05.00 00.00s.d01.00
Sabtu - -
Minggu 07.30s.d 13.00

Tabel 2. 2 Jadwal Kerja Shifi 2

15
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Rangkuman Pekerjaan yang dilakukan Selama PKL,
Berikut merupakan berbagai kerjaan yang dilakukan oleh

penulis selama melaksanakan Praktek Kerja Lapangan di Divisi

Produksi:

2.2.1 Mengerjakan Proses Assy Spray mdf to carpet D74

Gambar 2. 1 Proses Assy Spray mdjf 1o carpet D74

Proses cleaning berfungsi sebagai pembuatan deck board pada mobil.
Proses Assy spray mdf to carpet D74 adalah proses pembuangan benang
yang berlebihan pada jahitan yang ada pada carpet.
* Urutan Kerja

1) Awal proses

1) Siapkan gmﬁngmmﬁmﬂukmnﬂongmp@bmmgymgadapada
carpet.

2) Slapkan carpet yang masih memiliki banyak benang yang ingin
dibuan
2) Proses

. 1) Ambilkan gunting untuk memeotong benang-benang yang ada pada

) g Q)Cﬁbe?:g-hmgmgmnhpmjmgmudnkbu:mmpnda
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dah tdak ada lag benan ne Lidak beraturan

Gambar 2. 2 Proses service hole solder
Cover service hole solder berfungsi sebagai melindungi elektrical
pada pintu mobil. Bahan utama pembuatan door service hole adalah Plastic
Polypropylene (PP). Salah satu tahap dalam pembuatan door service hole
adalah proses solder yang dilakukan penulis selama membantu produksi

door service hole. Berikut tahapan dalam proses service hole solder :

17
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e Urutan Kerja
1. Awal Proses
1) Siapkan Material Cover, RR Door Service Hole, RH 67841-BZ 451
vang sudah di proses vacuum.
2) Siapkan alat solder.
2. Proses

1) Ambil material yang sudah diproses vacuum ambil per | pes lalu
lakukan pengecekan diseluruh area dengan cara diangkat ke atas, lalu
lakukan kembali sampai material tertumpuk § pcs.

2) Letakkan material yang sudah dicek, pastikan sub sheet tersusun
rapi antara tumpukan sub sheet atas dan bawah, juga datum material
masuk kedalam pin.

R 3) Lakukan proses solder pada area datum material agar tumpukan
G material tidak bergeser.

~f i 4) Letakkan material yang sudah diproses solder diatas meja atau palet.
3. Point cek
1) Pastikan material sudah di proses vacum.

L1 - hd
St et
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2.2.3 Mengerjakan Proses Service Hole Heating D26A

-

Gambar 2. 3 Proses service hole heating D264

Cover service hole berfungsi sebagai melindungi elektrical pada
pintu mobil. Bahan utama pembuatan door service hole adalah Plastic
Polypropylene (PP). Salah satu tahap dalam pembuatan door service
hole adalah proses heating yang dilakukan penulis selama membantu
produksi door service hole. Berikut tahapan dalam proses service hole
heating :
® Urutan Kerja :

1. Awal Proses
1) - Hidupkan saklar didalam panel mesin ke posisi up.
-Hidupkan panel yang diluar ke posisi ON.
-Hidupkan saklar untuk kompresor.

2) Siapkan material cover, RR Door service hole, RH 67841-BZ 45|
yang sudah diproses cutting.

3) Siapkan dies mold vacuum cover, RR door service hole, RH 6784 | -
BZA451 yang akan dipakai untuk proses vacuum.

2. Proses
1) -Tekan tombol hijau yang diberi tanda (F/NAIK) untuk

menaikan frame
-Tekan tombol hijau yang diberi tanda (M/NAIK) untuk
menaikkan mold vacuum-Ambil material yang sudah di proses

19
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cutting
) -] .etakan material diatas mold vacum
- Tekan tombol merah yang beri tanda (F/TURUN) untuk

menurunkan frame
- Tekan tombol start untuk melakukan proses heating material
I'ekan tombol warna hijau (START) untuk melakukan proses heating

material 23-25' sec, setelah proses heating selesai material keluar lalu

mold naik ke atas secara otomatis untuk proses vacum
| merah (M/TURUN) untuk menurunkan mold dan

4) Tekan tombol
material yang sudah terproses vacum, lalu lakukan seperti langkah

proses nomor | — 3

5) Ambil material yang sudah diproses vacum sebelum material yang
proses heating keluar

6) Lakukan langkah proses seterusnya sesuai proses dari No.1-5

- ]'?‘ilﬂ ‘,,.L'L‘.

1) Untuk standar temperatur mengacu Ke parameter setting

7} Pastikan kondisi tidak salah spec material sebelum diproses vacum

1y Pastikan kondisi tooling sebelum proses
kondisi mold tidak retak/pecah

-permukaan mold bersih tidak ada debu/benda tajam.




BAB I
PENUTUP
1.1 Kesimpulan
Dengan lat program Praktek Kerja  Lapangan (PKL) yang
ksanal mahasiswa di luar kampus Politeknik Manufaktur Negern

Bangka Belitung. Diadakannya kegiatan ini karena sistem pembelajaran

yang ada di Politeknik Manufaktur Negen Bangka Belitung mengacu pada

nuan

pcndldllum vokasi yang dalam makna esensial kata bahwasannya keilr

Yy

mcmjuk pada kemampuan tertentu/khusus. Pelaksanaan
gesuaikan dengan kurikulum akademik yang berlaku di
ri Bangka Belitung.
ek Kerja Lapangan (PKL) di PT. Rekadaya
18 minggu (4 bulan) terhitung dari
19 Desember 2024. Penulis
pengalaman kerja yang sangal
diambil kedepannya. Selain itu,
jerikan gambaran kepada penulis
Praktik Kerja Lapangan
diberikan oleh pembimbing atau
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dengan jurusan yang diminati.

3.2.2 Saran untuk perguruan tinggi

Memperluas jaringan kerjasama dalam hal penerimaan Mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan (PKL) dengan beberapa perusahaan
sechingga mahasiswa lebih mudah untuk mendapatkan kemudahan
dalam mencari tempat PKL.
- Menjalin komunikasi antara pihak kampus dan perusahaan sehingga
. tidak ada miss komunikasi terhadap kapan waktu Praktik Kerja
L Lapangan dilaksanakan.

- Memberi pengarahan kepada mahasiswa agar mengenal terlebih

dahulu mengenai profil perusahaan yang akan menjadi tempat
magang, sehingga mahasiswa tersebut mempunyai gambaran atau
planning kegiatan yang akan dilaksanakan selama magang

berlangsung.
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SURAT KETERANGAN IZIN
ORANG TUA/WALI

PCM O
NPM 0022256
emoester
Program Stud 03 TC?%knik PC ?rancanaganmC?kanlk

D~ngan int mcnyatakan

| Mengzinkan/t+dakmes zinkaR » anak saya tersebut diatas untuk melaksanakan
Pra~tek Kerja Lapangan (PKL) dlluar Provins' Kepulauan Bangka Belitung

2 Segalaak bat yang dit mbulkan diluar peraturan akademtk POLMAN BABEL dalam
pelaksanaan PKL tersebut akan menjadi tangung jawab saya

Demikianiah Surat Keterangan Int saya buatdengan penuh tanggungjawab

Sungailiat, 20 Juni 2024

Orang Tua/wall
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Nama Sahnl
NIPM/NIM 022256
Tempat Magang - PT. Rekadaya Multi Adiprima
: |
":,-' 1 angga) E 3 5 s g E | Parar | Ke
X 7 :
o = Agustus sd 4 Agustus 2024 J v / 3 B / |
< B B ARkl il Apseam2ad | 7 | 7 | 7 L v | 181 |
2 September sd 7 September 2024 |/ A B A A R Y
hp-nbuul MSepember2024 | v | 7 | v | v | S |8 -
- sd 21 September 2024 - N T N 5 R W MALLID |
l_ah-s.d MSeptember2024 | v | v | v | v | v | ¢ .
v sd $ Oktober 2024 V.|V P % DR S
-ul_ 12 Oktober 2024 < O8] s 730 B R O
Oktober sd 19 Okiober 2024 Ve oo | S LY
sd 26 Oktober 2024 " L8 Rl
sd 2 November 2024 Vi 7 e
sd 9 November 2024 =l Y TRY R &
sd 16 November 2024 | / v v v v S
sd 23 November 2024 | v | v O I O BT
sd 30 November 2024 | v | o - I VL PEMILU
sd 7 Desember 2024 ST e TR T
s MDesember2024 | v | v | v [ v [ v [ v
19 Desember2024 | v | v vl T
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 1 ( Satu )

Tanggal : 19 Agustus - 24 Agustus 2024

NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGANT-:’
i - ——— — _—  ——— o — e T i i— _|,____ e ————————————l
1 Perkenalan PT. T
: Rekadaya Multi ; - i

Adiprines * Perkenalan Area kerja r Selesai
:
e Melakukan Sop |

Proses Assy Spray
Melakukan Proses 3
2. Assy spray mdf to carpet D74 Selesai
Bogor, 24 Agustus 2024

Mahasiswa,
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 2 ( Dua )
langgal : 26 Agustus — 3| Agustus 2024

"GAMBAR | KETERANGAN |

'NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN
* Melakukan Sop
Proses Assy S
Melakukan Proses o e .
L. Assy spray mdf to carpet D74 Selesai

Bogor, 31 Agustus 2024

Mahasiswa,
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Minggu ke

( Liga)

langgal | 02 September

' NO | NAMA PEKERJAAN

: !
i
|

Service Hole Solder

FORMDETAIL PEKERJIAAN

07 September 2024

URAIAN PEKERJAAN |

| -

e Siapkan material
cover, RR door
service hole, RH
67841 - BZ 451
yang sudah
divakum.

* Siapkan alat solder.

* Ambil satu per satu
material kemudian
tumpukkan hingga 5
pcs.

* Pastikan tersusun
dengan rapi.

e Lalu mulai proses
penyolderan.

e |etakkan material
yang sudah di solder
pada palet.

®

GAMBAR

—i

| KETERANGAN

Selesai

>

e — e WU

Bogor, 07 September 2024
Mahasiswa,




0 !"'{ “'I‘t’ I'n!'-! "'l!f';l'f"

FORMDETAIL PEKERJAAN

Mingen b

gl

| NO

b mpal )

08 Sepl by

NAMA FEKERJAAN

Service Hole Solder

14 Seph mber 204

o Siapkan material
cover, RIE door
service hole, RH
67841 - 137 451
yang sudah
divakum.

o Siapkan alat solder.

* Ambil satu per satu

material kemudian

tumpukkan hingga 5

pes.

Pastikan tersusun

dengan rapi.

& Lalu mulai proses
penyolderan.

Letakkan material

yang sudah di solder

pada palct.

URAIAN PEKERJAAN f

GAMBAR

p> >

KETERANGA

AN |
‘T
|
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: S( Lima )

langgal . 16 September - 21 September 2024

NO i NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR KETERANGAN
| » Siapkan material :
cover, RR door

\ Service Hole Solder

service hole, RH Selesai

67841 - BZ 451

yang sudah
divakum.
* Siapkan alat solder.
e Ambil satu per satu
material kemudian
tumpukkan hingga 5
pcs.
Pastikan tersusun

dengan rapi.

e Lalu mulai proses

penyolderan.

Letakkan material
yang sudah di solder
pada palet.

Bogor, 21 September 2024
Mahasiswa,
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FORMDETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 6 ( Enam )

Fanggal : 23 September - 28 September 2024

'NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

i ol = — ————————————————————————————————————————

* Siapkan material

S ; cover, RR door
Service Hole Solder

; service hole, RH Selesai
'; 67841 - BZ 451
| yang sudah
divakum.
* Siapkan alat solder.
* Ambil satu per satu
material kemudian
tumpukkan hingga 5
pes.
Pastikan tersusun
dengan rapi.

¢ Lalu mulai proses
penyolderan.
Letakkan material
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 7 ( Tujuh )
Fanggal : 30 September - 05 ( Ktober 2024

NO |NAMA PEKERJAAN |

URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR | KETERANGAN |

..... — - —

* Siapkan material
|

I Service Hole Heating | .
~ service hole, RH

67841 - BZ 451

cover, RR door

yang sudah di

cutting.

* Hidupkan saklar

panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
Juga hidupkan saklar
untuk kompresor.

* Letakan material

diatas mold vacuum.

Pastikan tersusun

Bogor, 05 Oktober 2024
Mahasiswa,
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FORMDETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 8 ( Delapan )

langgal : 07 Oktober

NO | NAMA PEKERJAAN

i
Service Hole Heating

|
1
1

e Lakukan proses

12 Oktober 2024

URAIAN PEKERJAAN |

e Siapkan material
cover, RR door
service hole, RH
67841 - BZ 451
yang sudah di
cutting.

e Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
juga hidupkan saklar

untuk kompresor.

Letakan material

diatas mold vacuum.

Pastikan tersusun

dengan rapi.

GAMBAR

dengan prosedur.

Selesai

KETERANGAN lr

Bogor, 12 Oktober 2024
Mahasiswa,
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Minggu ke: 9 ( Sembilan )

4

Service Hole llcnlinp

FORM DETAIL PEKERJAAN

Fanggal : 14 Oktober -~ 19 Oktober 2024

NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR

* Siapkan material
cover, RR door
service hole, RH
67841 - BZ 451
yang sudah di
cutting.

* Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
Jjuga hidupkan saklar
untuk kompresor.

* Letakan material
diatas mold vacuum.
Pastikan tersusun

dengan rapi.

* Lakukan proses

vacuum sesuai

>

KETERANGAN |

Selesai




#“o POLMAN NEGERI BABEI

FORMDETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 10 ( Sepuluh )

Fangeal : 21 Oktober — 26 Oktober 2024

NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR KETERANGAN |

:

|
& Siapkan material | 4

g : cover, RR door
Service Hole Heating ‘
5 service hole, RH

67841 - BZ 451

Selesai

vang sudah di

‘ cutting.

e Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP

juga hidupkan saklar
untuk kompresor.
* Letakan material
diatas mold vacuum.
e Pastikan tersusun
dengan rapi.
Lakukan proses

dengan prosedur.
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Mmgeu ke: 11 Sebelas )

Tanggal : 28 Oktober - 02 November 2024

NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR | KETERANGAN |

i
o Siapkan material | |

= : cover. RR door
' Service Hole Heating _
z service hole, RH

67841 - BZ 451

Selesai

yang sudah di

cutting.

e Hidupkan saklar

panel mesin hingga

posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
juga hidupkan saklar
untuk kompresor.

e Letakan material
diatas mold vacuum.

Pastikan tersusun

Bogor, 02 November 2024
Mabhasiswa,
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 12 ( Dua Belas )
Tanggal : 04 November - 09 November 2024

%munmm URAIAN PEKERJAAN |  GAMBAR | K’ﬁmAN'GA'NJ’

e Siapkan material ‘

e e Voo Heatlig cover, RR door

Tl service hole, RH

A5 e 67841 - BZ 451
yang sudah di
cutting.

* Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
juga hidupkan saklar

untuk kompresor.

Letakan material

diatas mold vacuum.

Selesai

Pastikan tersusun

dengan rapi.

e [akukan proses
vacuum sesuai

dengan prosedur.

Bogor, 09 November 2024
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 13 ( Tiga Belas )

tanggal : 11 November - 16 November 2024

NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR | KETERANGAN

-

e Siapkan material
; _ cover, RR door
| Service Hole Heating

service hole, RH Selesai
67841 - BZ 451
vang sudah di
cutting.

e Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
juga hidupkan saklar
untuk kompresor.

e [etakan material

diatas mold vacuum.

e Pastikan tersusun
dengan rapi.

e [akukan proses
vacuum sesuai

dengan prosedur.

Bogor, 16 November 2024
Mahasiswa,
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\1”1-\';;1: \u

Fangaal © 18 Nos embet

NO | NAMA PEKERJAAN

; :
’ !

Service Hole Heating

FORMDETAN

14 ( Empat Belas )

23 November 2024

- URAIAN PEKERJAAN |

l‘ * Siapkan material
cover, RR door
service hole, RH
67841 - BZ 45
yang sudah di
cutting,

* Hidupkan saklar

posisi ON, dan
saklar pada luar

untuk kompresor.,
Letakan material

PEKERJAAN

GAMBAR

panel mesin hingga

mesin ke posisi UP
Juga hidupkan saklar

D

J KETERANGAN |

Selesan

Bogor, 23 November 2024
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: |5 ( Lima Belas )

Fanggal : 25 November - 30 November 2024

' NO |NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJIAAN | GAMBAR KETERANGAN

| e Siapkan material
cover, RR door

| Service Hole Heating .

i service hole, RH

| 67841 - BZ 451

yvang sudah di

Selesai

cutting.

* Hidupkan saklar

panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
Juga hidupkan saklar
untuk kompresor.

* Letakan material
diatas mold vacuum.

* Pastikan tersusun

dengan rapi.
* Lakukan proses

vacuum sesuai
dengan prosedur.

Bogor, 30 November 2024
Mahasiswa,
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FORMDETAIL PEKERIAAN

NAMA PFKERJIAAN | URAIANPEKERIAAN GAMBAR KETERANGAN

()

e Siagpkan matcrial
RE doon

wervice hole. RH
6G/841 - B/ 451
vang sudah di
cutling

e Hidupkan saklar
panel mesin hingga
posisi ON, dan

' saklar pada luar

mesin ke posisi UP

juga hidupkan saklar
untuk kompresor.
e [etakan material

diatas mold vacuum.

» Pastikan tersusun
dengan rapi.

* [akukan proses
vacuum scsuai

dengan prosedur.

Bogor, 07 Desember 2024
Mahasiswa,
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingeu ke: 17 ( Tupuh Belas )

Langgal : 09 Desember - 14 Desember 2024

NO |NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN | GAMBAR KETERANGAN
WSS ,

e Siapkan material
cover, RR door

Service Hole Heating ; )
service hole, RH Selesai
. 67841 - BZ 451
i yang sudah di
cutting.

* Hidupkan saklar

panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP
Jjuga hidupkan saklar
untuk kompresor.

* Letakan material
diatas mold vacuum.

* Pastikan tersusun
dengan rapi.

* Lakukan proses
vacuum sesuai
dengan prosedur.

Bogor, 14 Desember 2024
Mahasiswa,
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 18 ( Delapan Belas )

Tanggal : 16 Desember - 19 Desember 2024

'NO | NAMA PEKERJAAN | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR | KETERANGAN
; 1_ |

i e Siapkan material

l cover, RR door

Service Hole Heating Selesai

service hole, RH
67841 - BZ 451
yang sudah di

cutting.

| e Hidupkan saklar

| panel mesin hingga
posisi ON, dan
saklar pada luar
mesin ke posisi UP

juga hidupkan saklar

untuk kompresor.
e Letakan material

diatas mold vacuum.

« Pastikan tersusun
dengan rapi.

e Lakukan proses
vacuum sesuai
dengan prosedur.

Bogor, 19 Desember 2024
Mahasiswa,
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama Sahnl
Minggu ke : | (Satu) - £ —————
Tanggal 19 Agustus s.d 79 Agustus 2029 e T
KEGIATAN/PEKERIAAN
z  |Perkenalan diri serta pengenalan PT. REKADAYA MULTI ADI
z  |PRIMA dan pembagian arca kerja R U
W JISHOMA 1200 || 1300
Mengunjungi serta pengenalan sctiap area kerja 13.00 16.00
< |ApelPogl O30 0730
3 Melakukan proses assy spray mdf 1o carpet D74 0730 1200
= |'SHOMA = 1 1200 _13.00
¥ [Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 13.00 11 1555
Bersih-bersih plan 15.55 16.00
Apel Pagi 07.20 07.30 _
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 0730 10.30
=  [Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 10.30 12.00
3 ISHOMA 12.00 13.00
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 13.00 16.00
Bersih- bersih plan 16.00 16.10
Apel Pagi 01220 | gUNBO
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 0IBO OIBo
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 100300 21200
ISHOMA 11000 310000 |
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 131000 618000
Bersih- bersih plan 14800 616010
ApelPagi 07.20 0730
% |Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 0730 12.00
s  [|ISHOMA _ 1130 13.00
2  [Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 13.00 15.00
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 15.00 16.00
Apel Pagi 0730|0730
5 Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 07.30 11.55
5 |Bersih-Bersih 11.55 12.00
Bogor,24 Agustus 2024
Dibuat oleh: Mengetahui, gt
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor




P %

_ LAPORAN MINGGUAN PRAKTTR KFTUA LAPANCAN
A% . 18
» Agustus s.d 3 Agustus 2024
HAR) "GIAT PEKY WAKITU
KFEGIATAN/PEKERJIAAN Mulai e "
' Apel Pagi 07.20 07
Z Mclakukan prose Basy spray madf to carpet D74 0735 12.00
’ ISOMA 12.00 13.00
Melak ukan proses assy spray mdf to carpet 174 13.00 14 .40
Melakukan proses assy spray mdf 1o carpet D74 14.40 16.00
- Apel Pag) 07.20 0735
3 Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 07.35 12.00
- ISOMA 12.00 13.00
g Melakukan proses assy spray mdf 1o carpet D74 13.00 15.55
Bersih- Bersih 15.55 16.00
it i SR R SR W ¢
= Mclakukan proses assy spray mdf 1o carpet D74 0735 | 1200
ERNBOMA E s 12.00 13.00
; Mclakukan proses assy spray mdf mcarpcl D74 1300 | 1555
|Bersih- Bersih 15.55 16.00
pel Pagi 0720 | 0735
Melakukan proses assy spray mdf to carpet D74 0735 | 1200
ISOMA 12.00 13.00
g lMchkuknn proses assy spray mdf to carpet D74 13.00 1430
™ Meclakukan proses assy spray mdf to carpet D74 14.30 15.55
3 ~ IBersih- Bersih 15.55 16.00
e Avei P = 0720 | 0735
proses assy spray mdf to carpet D74 0735 1130
1 proses assy spray mdf to carpet D74
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama Sahnl
Minggu ke A\ ( Tign)
Fanggal 02 September s.d 07 September 2024 :
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKTU
Mulai | Selesai
> |Apel Pagi 0720 07.30
7z Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
¥ |ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole solder D26A ETRERERRE T HR T
. L pel Pagi 07.20 07.30
/ Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
= [ISHOMA | 1200 | 13.00
g Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 07.20 07.30
= Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
= ISHOMA 12.00 13.00
é Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
ApelPagi —~——  —~— s — 10730 | 0730
£  |Proses service hole solder D26A P _ ] 0730 | 1200 |
5 ISHOMA 1200 | 13.00
Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
L o T7I0 | 0730
<  |Proses service hole solder D26A L 07.30 1130
EOMISHOMA = 1130 | 13.00
E Proses service hole solder D26A 13.00 16.30
B T 5730 1 0750 |
. 5 Proses service hole solder D26 A 07.30 12.00
|I|' w

Bogor, 07 September 2024
Mengetahui,
hIT: ‘binysum visor

i
£




o POLMAN NEGERI BABEL
LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama - Sahnril
Minggu ke :4 (Empat)
langgal 09 September s.d 14 .*icpia_?mhcr-iﬂ-f-_!_"_ S T e
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WaKIN
Mulai Selesai
> |Apel Pagi 07.20 07.30
Zz Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
% |[ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
< |ApelPagi i e [ 0720 | 0730
::3 Proses service hole solder D26A SO _ ¢ 07.30 12.00
d ISHOMA SR S TR I - | < AU ) A% 2 L s
v Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 07.20 07.30
- Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
= ISHOMA 12.00 13.00
; Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 0720 | 0730 |
&  |Proses service hole solder D26A L 1200
3 ISHOMA o 12.00 13.00
Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
b
x
§ BAKIT
5 SAKIT
Bogor, 14 September 2024
Mengetahui,

Pembimbing/Supervisor




c POLMAN NEGERI BABE]

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama Sahnl
Minggu ke :S(Lima)
langgal |6 September s.d 21 September 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKTU
Mulai Selesai
=
bt LIBUR MEMPERINGATI MAULID N ABI MUHAMMAD SAW
<« |ApelPagi 07.20 07.30
s Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
é ISHOMA 12.00 13.00
w Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 0720 | 0730
=  |Proses service hole solder D26A T R T
2  [ISHOMA 1200 | 13.00 |
: Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
ApelPagi T TR Y (5 Wk
frosesserviceholesolderD26A ] 0730 | 12.00 |
-~ |ISHOMA 12.00 13.00
___|Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
pel Pagi ~ 0720 | 0730
. |Proses service hole solder D26A 07.30 1130 |
ISHOMA 11.30 13.00
|Prc ' 16.30




»

POLMAN NEGERI BABEI

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama caahnl i T A SR e e YT A
Minggu ke :6 (Enam)
Tanggal 23 Sepiember s.d 28 September 2024 S Ta T L el R
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN Ak
Mulai Selesai
> Apel Pagi 07.20 07.30
b Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
= |ISHOMA Y 12.00 13.00
Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
& Apel Pagi 07.20 07.30
:5- Proses service hole solder D26A 07.30 12.00
E:,:l ISHOMA 12.00 13.00
w Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 0720 | 07.30
= Proses service hole solder | QZ()A 07.30 12.00
= ISHOMA 12.00 13.00
é Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
T B O PR B AT . 5 6
& |Proses service hole solder D26A | 0730 | 1200
E ISHOMA 1200 | 13.00
Proses service hole solder D26A 13.00 16.00
= |ApelPagi : ) ~07.20 | 0730
<  |Proses service hole solder D26A ; 07.30 11.30
§ ISHOMA 11.30 13.00
- Proses service hole solder D26A 13.00 16.30
=  |Apel Pagi 0720 | 0730
§ Proses service hole solder D26A 0730 | 12.00
Bogor, 28 September 2024
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
(Y




(M MAN NEGHT Rl B (k]

»

i LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN
Nai Sahril L
Minevu ke { Twyuh )
langgal 10 September s.d 05 Oktober 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN waniy
Mulai | Selesai
- \pel Pag 07.20 0730
Z Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
& JISHOMA & 1200 | 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
< Apel Pagi 07.20 07.30
/| Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
- ISHOMA : ! ~ 1200 13.00
w Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 07.20 0730
Proses service hole heating D26 A 15.00 16.00
= |ISHOMA 12.00 13.00
=  |Proses service hole heating D26A | 1300 | 1600 |
]
E SAKIT
= |ApelPagi . 0720 | 0730
~ = |Proses service hole heating D26A 07.30 11.30
- Z [ISHOMA 1130 | 13.00
' ses service hole heating D26A 13.00 | 1630
= N N TR 0720 | 0130) - il
Proses service hole heating D26A 0730, 1 1200 § . qh Sl
e R e e T I SN RO | g e AT
RO _.;;‘-L_‘il,]:___. Ty :_;* Bl 1 | . e . tl_::::'-__-l _\: &!.JL
w = _-F _:j.;:""_ 3 '-__,'! E',:. B it (T i T3 3




>

o POLMAN NEGERI BABEI

[APORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Sahnil 20
Minggu ke : 8 (Declapan)
fanggal  :07 Oktober 5.d 12 Oktober 2024
I WAKTU
KEGIATAN/PEKERJAAN
HARI EG Schj
> Apel Pagi
Z  |Proses serv ice hole heating D26A 07.30 I2 oo
w  |ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
< Apel Pagi e ) Tiggil ] B, 0720 | —07-. 30
4 |Proses service hole heating D26A [ 0730 | 12.00
SORISHOMA. S~ - SR T L e o
@  |Proses service hole healmg D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 07.20 0730
Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
= [1IsHOMA 12.00 13.00
5 [Proses service hole heating D26A 15.00 | 16.00
Apel Pagi 0720 0730
2 |Proses service hole heating D26A s 0730 | 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi 0720 0730 |
jm  |Proses service hole heating D26A SR R | AT 11.30
< |[ISHOMA 11.30 13.00
E Proses service hole heating D26A 13.00 16.30
- = |Apel Pagi 0720 | 07.30
5 [Proses service hole heating D26A 0730 | 12.00
Bogor, 12 Oktober 2024




)4

0 POLMAN NEGERI BABE]

IAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama Sahnl Y .
Mingau ke 9 (Semblan) N
Tangeal 14 Oktober s.d 194 yktober 2024
(EGIATAN/PEKERJAAN L
HARI KEG 'KE Ty
- Apel Pagi 07.20 -
7 Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
s ISHOMA _ L L oL AR
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
2 Apcl Pagi 5730 | 07.30 |
::,‘ Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
- ISHOMA 12.00 13.00
@ Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
Apel Pagi 07.20 0730
Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
ISHOM 1200 | 13.00

ISHOMA
Proses service hole heating D26A | 1500 } 16.00

RABU

Apel Pagi 07.20 0730
2 |proses service hole heating D26A ST S
é ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi o ~0730 | 0750 |
f |Proses service hole heating D26A _ 0730 1 11.30
< flisHoMA R s ot e B 13.00
5 Proses service hole heating D26A | 13.00 16.30
_ Fd Pagi 07.20 07.30
@ |Proses service hole heating D26A 07.30 12.00

Bogor, 19 Oktober 2024
ui.




>

O POLMAN m,um.mu

[APORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama - Sahnl s L 3! g
Mingguk 10 (Sepuluh) 2 -
Fangeal 2T Okotober S.d°26 Okfober 2004
WAKTU
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN Mulai] Selesai
7 Apel Pag) : | 0720 |} U_ 730
=  |Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
e ISHOMA L L s e SRR 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
o Apel Pag L I e e U’ !U k __U_,JU A
%  |Proses service hole heating D”bA_ e o 07. 30 | 12.00
= [|ISHOMA _ _ _ N - 12 oo A T 13.00
@ |Proses service hole heating D26A 1300 | 1600
B [SAKIT
«<
- 4
22 e |
s - Y o O T UMy
5 SAKIT
_ C) s
< [SAKIT
=
=
Apaiay 5720 0730
: Proses servit:e hole heating D26A 07.30 08.10
g Proses service hole heating D26A 0830 | 12.00
Bogor, 26 Oklobcr 2024




»

O POLMAN NEGERI BABEL

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama Sahril _ e ——— —
Minggu ke : 11 (Sebelas) - - St e =
langgal 58 Oktober s.d 02 November 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJIAAN [ WA
Mulai | Selesal
> Kpcl—r’lugi : _ . U ,_-_jﬂ, -
; Proses service hole heating D26A | 07 30 1200 _
= |ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole huiml, D26A 13.00 16.00
@ AP_FKIU _ _6‘7.!'6 ¥ — 0730
ﬂ Proses service hole heating D26A _ il ] 07.00 12.00
5 |1SHOMA | o | 1200 | 1300
W IProses service hole heating D26A i __13 00 | li@_
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi 07.20 | 0730
Proses service hole heating D26A 0730 10.00
2 [ISHOMA 12.00 13.00
% |[ProsesserviccholcheatingD26A | 1300 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
AchFagn ULy Bt Sl B et b 07.20 0730
2 Proses scnnce hole hcalmg D26A P8 I e 0 T g 07.30 10.00
%  |Proses service hole heating [ D26A 10.00 12.00
% [isHoMA 1200 | 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
Apel Pagi IS S M | ¢ P E
- Proses service hole Iwuulg D26A =1 L pall BN, | 0730 10.00 B
<  |Proses service hole heating | D26A 0P =Lk 0730 11.30 |
Z |ISHOMA I = 1130 | 13.00 4
2 |Proses service hole heating D26A 13.00 | 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.30
Apel Pagi 07.20 | 0730 |
|Proses service hole heating D26A 07.30 1000 |
E |Proses service hole heating D26A 10.00 1200 | i
. 1 18
Dl _oleh:




)

:;;\.o I ) A4 LY N r‘ ' |!_IJ'

i _ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
h—
4% uk 12 (Dua Belas)
Tanvea (04 November s.d 09 November 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKITU
Mulai | Selesal
Apel am 07.20 07 30
7 Proses service hole heating D26A 07 30 1000
7 ISHOMA 12.00 13.00
7 Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A | 5.00 16.00
Apel Pagi 07.20 0730
« Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
4 [ISHOMA 12.00 13.00
= [Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
- Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi’ 07.20 0730
Proses service hole heating D26A | 0730 | 1000 |
B Bl mvics bolebeming DO6A. . jo e bee
;‘C ISHOMA T S ™ 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
o Apel Pag) 07.20 073
E Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
; [_SI_{(_)N!A_____ S i 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
- [Apel Fagi . el 4 = W__ ___6 ,_-3.6 .
< |Proses service hole heating D26A | 0730 | 12,00
= [ISHOMA AT T RV T | 1200 | 1300
S [Proses service hole heating D26A g 1300 | 1500
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apcl Pagl 07.20 0730 |
~ |Proses service hole heating D26A 0730 | 11.00
i |Proses service hole heating D26A 11.00 12.00
Bogor, 09 November 2024
Mengetahui,




»

O smmsn s

T LAPORAN MINGGUAN PRARTER KERJA LAPANGAN
e - Sahrtl Sadeart
Minesu ke ( Tiga Belas)
Tam I'T November £d 16 November 2024
HAR KEGIATAN/PEKERJAAN .
Mulai | Selesal
Xpel P 070 0730
» Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
5  [ISHOMA 12.00 13.00
o Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
\pel Pagi 07.20 0730
< Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
% [ISHOMA 12.00 13.00
: Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
¥ Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi QUK 07_ 20 0730 |
Proses service hole heating D26A P | _3?:3(1 _‘ i 10.00
= Proses service hole heating D26A I : W _ _ L - _lO_l}O :__EEUU_
= [ISHOMA LRI _ 12.00 1300
Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
| Apel Pagi 07.20 | 0730 |
-,-' Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
< [1sHOMA 12.00 13.00
% [Proses service hole heating D26A 3 1300 | 16.00
—{XpTPog , 5730|0730
< |Proses service hole heating D26A 07.30 1200
=  [ISHOMA e _ 12.00 13.00
=  |Proses service hole heating D26A Rl w17 3 13.00 1500
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
SAKIT
Bogor, 15 November 2024
Mengetahui,




»”

o POLMAN NEGER] BABEL

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama . sahril Pl e R T o
Minggu ke 14 (Empat Belas)
Tanggal I8 November s.d 23 November 2024 R AT s
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN L
Mulai | Selesai
Apel Pag) ; 0730 |
> Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
Z [isHomMA 12.00 13.00
%  |Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pag 0720 | 0730 |
« Proses service hole heating D26A ' : ¥ __ b, __ -__: _4 Ol__';_(_]____ —__I_E);O(ij
< |iIsHOMA o T AN S
&=  [Proses service hole heating D26A S y & U 13.00 | 15.00
@ IProses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi 07.20 07.30
Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
g Proses service hole heating D26A 10.00 12.00
é ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 3 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
»  |ApelPagi " — TR o730
= Proses service hole heating D26A 07.30 12.00
E ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
B jApelPagi = in _ 07.20 07.30 _
< |Proses service hole heating D26A | 0730 12.00
=  |ISHOMA 1200 | 13.00
E Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
=  |Apel Pagi 07.20 0730 |
&  [Proses service hole heating D26A 0730 | 11.00
% |Proses service hole heating D26A 11.00 | 12,00

Bogor, 23 November 2024

Dibuat oleh:
] ] a

O IR 2 y
- - = v -
R L P e

e _I-;A:_AI_:I_lII'—l;I—II'I_w sl L
1 o eI — Nl i




o Mo

MANNFEGER!I BARED

LAPORAN MINGCUAN PRAKTIR KTIUA TAPANGAN

“Nama sahni =
Minggu ke 15 (Lima Belas) Sdislii==
'|.||1|I‘ :ﬂ LA ‘u\\f IT"TI' | |' 1w Vuu‘m"“ ."':‘"

man | KEGIATANPEKERJAAN

Apel Pags
Proses service hole heating D26A
ISHOMA
Proses service hole heating D26A
Proses service hole heating D26A

Apel Pagi

Proses service hole heating D26A
SHOMA

I
l:’ruw-. service hole hcalmg D26A

*roses service hole heating D26 A

LIBUR PEMITU

Apel Pagi
Proses service hole heating D26A
ISHOMA

Proses service hole thaE{{; D26A

0730 _
12.00
13.00

Apel Pag)
Proses service hole heating D26A
ISHOMA

Proses service hole heating D26A
Proses service hole heating D26A

. ] . —
sarr# JUM'AT | KAMIS RABU SELASA SENI
p | | |
. . * :la: .. | | |

13.00 |
15.00

Dibuat oleh:




o POLMAN NEGER! BABEI
[AFORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama Sahrl —
Minggu ke 16 (Enam Belas) L
Tanggal | Desember s.d 7 Desember 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN
Apel Pagl : N
7 Proses service hole heating D26A 07.30 : _I_gi@_
= |ISHOMA < TS 12.00 13.00
- Proses \cr\-ic(-‘:%ihlo héqiin__g_ D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi U’:ﬂ L Um 0 |
« |Proses service hole heating D26A 07.30 1000
% |ISHOMA BT | 1200 | 13.00
= [Proses service hole heating D26A e T 13.00 15.00
¥ IProses service hole heating D26A 15.00 16.00 i
Apel Pagl T730 | 0730
Proses service hole heating D26A 07.30 10.00 &
=2 Proses service hole heating D26A 10.00 12.00 T
3 ISHOMA 12.00 13.00 L,
Proses service hole heating D26A 13.00 15.00 e
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pagi I i
% Proses service hole heating D26A 0730 | 1200
~ |ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00 |
= APBIFBL (17 20 __: 0 ;;5 an
- X |Proses service hole heating D26A 0730 | 1200 |
- £ |[1sHOMmMA 1200 | 1300 |
:|I! N P roses service Bole heating D26A 1300 | 1500 |
~ |Proses service hole heating D26A | 16.

07.20

| Proses service hole heating D26A

~ |Proses service hole heating D26A




POLMAN NEGERI BABEL
LA N AN ANGA
ama syl Qi
[Minggu ke <17 (Tujuh Belas) =
Tanggal 9 Desember & & T4 Desember 0040
HARI KSGIATANMK‘IuMﬂ
Apel Pagh s =
R P:m service hole heating D26A 07.30 | 10.00
£ [isHoMA 1200 | 1309
- Proses service hnlc hen_ulg D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pag) 070 | 0730
«  |Proses service hole heating D26A 0730 | 1000
4 JISHOMA 1200 §| 1300
= [Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
% Iproses service hole heating D26A 15.00 16.00
—d
Apel Pagi 07.20 07.30
Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
2 |Proses service hole heating D26A 10.00 12.00
; ISHOM&_ 12.00 13.00
Proses service hole heatingD26A 1300 | 1500 |
Proses service hole heating D26A ~15.00 16.00
" Apel Pagi % i s o el g 07.20 07.30
= Proses scrv:u: hole hcanng DZ6A e 07.30 12.00
; ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
- ApelPagi . s 0720 0730
< |Prosess service hg[c__hgaxmg D26A ) o 07.30 12.00
z ISHOMA b i ~ | 1200 | 13.00
= Proses service hole heaung 026A ] gl s = _l_,'i 00 | 15.00
Proses service hole heating D26A 1500 | 16.00
= |Apel Pagi —0720 | 0730
& [Proses service hole heating D26A 0730 | 11.00
S [Proses service hole heating D26A .00 | 12.00
! Bogor, 14 Desember 2024
Dibuat oleh: Mengetahui,
: Punbnnbmnguperwsu'
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»

o POLMAN NEGERI BABEL

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama _osahni
[Mingguke :18 (Delapan Belas)
Tanggal 16 Desémber s.d 19 Desember 2024
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN - Lot
ulai | Selesai
Apel Pagi _ : I 1] ) | 0730 |
z  |Proses service hole heating D26A AT I | 0730 | 1000
Zz |ISHOMA 12.00 13.00
@  |Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apel Pag] | % 0720 | 0730 |
«  |Proses service hole heating D26A 0730 | 10.00
3 SHOMA _ | 1200 | 1300
- roses service hole heating D26A 13.00 15.00
5 ses service hole heating D26A 1500 | 16.00
Apel Pagi 07.20 | 0730
Proses service hole heating D26A 07.30 10.00
2  |Proses service hole heating D26A 10.00 | 12.00
<  |ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 15.00
Proses service hole heating D26A 15.00 16.00
Apalag T T : 0730|0730
S [ProsesserviccholcheatingD26A [ 0730 | 1200
3 ISHOMA 12.00 13.00
Proses service hole heating D26A 13.00 16.00
: —— i Al gl L i e SN
5 S M Sy et 1% ST
a i ——
&
Bogor, 19 Desember 2024
Mengetahui,

.........
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aF "OLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG o
FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA
Nama ngr\\
NPM/NIM QoL 5S¢
Nama Perusahaan p\ Q‘?'\CME‘L‘F\ 2"’1'--“1‘ p{fi?' ™A
“w! ai1 (ceniang ;:rm: sesuai)
No Unsur Penilaian =T AB s [ BC| C =
- ) \ | ! : =
- [nka dan lmegmas & | O o | O | O =
. : s L o 8 s | W55 =i S
2 kemampuam‘keahhan pada hldangma O | & |0 | O | =0 ’_D_
3 | Kemampuan Berbahasa Asing O 5 o |\ | O | o O |
Kemampuan penggunaan teknologi informasi dan| O | | O |l o | O O
_| komunikasi | ! st SRS R S
mampuan berkomunikasi ol oo B8]0 1.0
bekerjasama dalam tim dlo|lo |o|o|O
)2 beradaptasi diri terhadap peralatan/ | O | O el ol oo
t W’ | 0|0 ' i Gl = R (08
ajiban d| oo Gil:8 |0
= o|lo|&d |o|o|O]
:f? i
B 2 Veterher S 20y |
| "isqllblmbmsfSupu‘Vmormeanggung -Jawab !
:ll-




