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KATA PENGANTAR

Assalamualaikum wr.whb. Puji syukur pemulis panjaikan atas kehadirat
Allah SWT, yang telah melimpahkan rahmat dan karunia-Nya, schingga penulis
dapal menyelesaikan Program Prakiik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Gunung Maras
Lestari-POM serta dapat menyelesaikan penyusunan laporan Praktik Kera
Lapangan (PKL). Penyusunan laporan ini merupakan bukti bahwa penulis telah
melaksanakan dan menyelesaikan laporan Prakiik Kerja Lapangan (PKL) yang
dimulai dari 05 Agustus 2024 sampai dengan 31 Desember 2024, Praktik Kerja
Lapangan (PKL) ini disusun sebagai salah satu syarat kelulusan pada mata kuliah
wajib mahasiswa'mahasiswi Politeknik Manulakiur Negeri Bangka Belitung yaitu
mata kuliah Prakiik Kega Lapangan (PKL) pada semester V. Dengan adanya
Praktik Kerju Lapangan (PKL) imi, penulis diharapkan dapat mengetahui dan lebih
mengenal dunia kerja,

Dalam laporan kegiatan Prakiik Kerja Lapangan (PKL) ini penulis banyak
mendapatkan bimbingan dan bantuan dari berbagai pihak terkait. Oleh karena i,
penulis weapkan terima kasih banyak kepada:

1. Allah SWT atas segala mikmat, rahmat, dan hidaysh yang telzh dibenikan
kepada penulis;

[

Kedua orang tua penulis yang telah memberikan dukungan, semangat, dan doa

schingga laporan dan kegiatan Magang dapat terselesaikan;

3. Bapak 1 Made Andik Sctiawan, 55T., M.Eng., Ph.D, selaku Direktur
Politeknik Manufaktur Megeri Bangka Belitung;

4. Bapak Adianto, selaku Pembimbing Industri.

3. Bapak Angga Sateria, M. T, sclaku Ka, Prodi Perawatan dan Perbaikan Mesin;

6, Seluruh karyawan PT. Gunung Maras Lestari-POM yang telah membantu
penulis dalam pelaksanaan Magang.

i
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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempumaan, oleh
karena itu, penulis sangat mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun
demi perbaikan laporan di kemudian hari.

Akhir kata penulis ucapkan terima kasih dan mohon maaf yang sebesar-
besarnya. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi penulis dan pembaca.

Mangka, 31 Desember 2024

Penuli

Waliyu

i
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1.1 Profil Perusahaan

1.1.1 Dhaia Profil

Gambar 1.1 Logo PT. Gunung Maras Lestari-POM

Nama Perusahaan : PT. Gunung Maras Lestari-POM

Mama Grup Perusahaan : Oriental Holdings Berhad (Malaysia)

Status Perusahaan : Penanaman Modal Asing (PFMA)

Bidang : Perkcbunan dan Industri Pengolahan
Kclapa Sawit

Pendinan Perusahaan : 15 Februari 1994

Mama Unit Pabrik Pengolahan  : PT. Gunung Maras Lestari-Palm Oil
Mill (PT., GML-FOM)

Pabrik Mulai Beroperasi : 1 Juli 1999

Luas Lahan Pabrik 12643 ha

Luas HGU (Kebun) Pt. GML  : 12,800,27 ha

Lokasi Perkebunan : Kecamatan Bakam, Puding Besar dan
Pemali Kab. Bangka

Lokasi Pabrik : Desa Mangka, Kee. Bakam, Kab.
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Bangka, Porv. Kepulauan Bangka
Belitung

Kapasitas Pabrik : Izin = 100 ton/jam, Terpasang = 90
ton/jam, Sumber Bahan Baku (TBS) =
Kebun Intenal, Kebun Plasma, Kebun
Pihak Ketiga (Masyarakat)

Sertifikasi Yang Didapat : Indonesia Sustainable Plam Oil (1SPO)

K.ehijakan Perusahaan : Kebijakan Berkelanjutan OHB

1.1.2 Tentang Perusahaan

PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang
Budidaya dan Pengolahan Kelapa Sawit, Lokasi kegiatan perkebunan dan pabrik
pengolahan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM terletak di Kabupaten Bangka,
Propinsi Kepulauan Bangka Belitung sesuai dengan izin lokasi dari Kepala Badan
Pertanahan Kabupaten Bangka dengan Surat Keputusan No. 02/SK//1994 tentang
Pemberian Izin Lokasi untuk Keperiuan Perkebunan Kelapa Sawit, dan Perpanjangan Izin
Lokasi dari Kepala Badan Pertanahan Kabupaten Bangka dengan Surat Keputusan No.
001/SK-ILF/BAN/1995 untuk Keperluan Perkebunan Kelapa Sawit.

Kegiatan perkebunan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM beroperasi
sejak tahun 1994, dimana realisasi pembangunan perkebunan sampai saat ini lebih kurang
12.800.27 Ha.Lahan yang tertanam kelapa zawit sekitar 11.813,83 Ha, sedangkan lahan
yang tidaktertanam sekitar 986,44 Ha. Sebagian besar kegiatanperkebunan kelapa sawit
telah memasukitahap operasi‘produksi, di mana 99 6%tanaman kelapa sawit yang
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dibudidayakan merupakan lanaman menghasilkan (TM) dan sisanya sekitar 04%
tanaman belummenghasilkan (TBM). Dan pabrik pengolahan kelapa sawit (PKS) mulai
beroperasi pada tahun 2000, Saat ini pabnk (PKS) mempunyai kapasitasterpasang 80 ton
TBS/fjam yang berdiri diatas lahan seluas 30,51 Ha.

Secara administratif lokasi kegiatan PT. Gumung Maras Lestard-POM termasuk ke
dalam 3 (tiga) wilayah Kecamatan, yaitu Kecamatan Bakam, Puding Besar, dan Pemali,
Kabupaten Bangka, Provinsi Kepulavan Bangka Belitung. Scbagian besar lokasi
perkebunan berada di wilayah Kecamatan Bukam meliputi desa Bakam, Dalil, Mabat,
Mangka, dan Bukit Layang, sedangkan perkebunan yang berada di wilayah Kecamatan
Puding Besar, meliputi desa Puding Besar dan Kayu Besi. Sementara ilu, perkebunan
yang berada di wilayah Kecamatan Pemali, meliputi desa Sempan. Lokasi perkebunan
dan pabrik pengolahan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM berjarak lebih
kurang 30 Km dari pusal Kabupalen Bangka (Sungailiat) dan dapat ditempuh dengan
menggunakan kendaraan roda empat dan roda dua dengan jarak tempuh sekitar setengah
jam perjalanan, sedangkan dari pusat kota Provinsi (Pangkalpinang) melalui desa Puding
Besar berjarak lebih kurang 45 KM dan jarak tempuh sekitar 1(satu) jam perjalanan.

1.1.3 Visi dan Misi Perusahaan
Adapun visi dan misi pada PT. Gunung Maras Lestari -POM yait sebagai berikout:
1.1.3.1 Visi PT. Gunung Maras Lestari-POM

Kami berkomitmen wunfuk memproduksi minyak sawit
berkelanjutan secara ekonomis, berlanggung jawab sosial dan ramah lingkungan.

1.1.3.2 Misi FT. Gunung Maras Lestari-FOM

Misi yang ingin dicapai oleh PT, Gunung Maras Lestan antara lain
adalah scbagai berikut:
I. Mencrapkan praktck-prakick tchaik dalam pengelolaan budidaya dan
pengolahan hasil kelapa sawit yang berlaku dibisnisnya.
2. Melakukan aktifitas perusshaan  perkebunan  dengan memperhatikan
kelestanian lingkungan.
3. Menjadi tempat kega pilihan bagi karyawannya yang aman, sehat, dan
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Sejahtera

4. Memperlakukan sumber daya manusia sebagai aset stategis dan
mengembangkannya secam optimal,

5. Membante mengembangkan dan memberikan nilai ekonomi
kepada masyerakat sckitar,

1.2 Struktur Organisasi Unit
Adapun Struktur Organizasi Unit yang dilakokan oleh PT. Gunoung Maras

Lestari-POM sebagai berikut:
1.2.1 Strukiur Organisasi PT, Gunung Maras Lestari-POM
Dalam menjalankan bidang usahunya PT. Gunung Muras Lestari-POM

menyusun struktur organisasinya dengan bagan sebagai berikut:
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Gambar 1.3 Struktur Organisasi PT. Gunung Maras Lestari-POM
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1.2.2 Struktur Proses FT. Gunung Maras Lestari-POM
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Gambar 1.4 Alur Struktur Proses Peagolahan Kelapa Sawil PT. Gunung Maras Lestari-POM

Proses pengolahan tandan buah segar (TBS) kelapa sawit menjadi minyak sawit

mentah (CPO) dilakukan melalui beberapa tahap secara garis besar dimulai dan
penerimaan dan penimbunan landan buah segar (TBS), perebuzan, peronigkan, pelumatan

buah, ckstraksi, pemumian, penjemihan minyak, pengeringan dan pemecahan biji, scria

pemecahan inti sawit dengan uraian schagai berikut

1.2.2.1 Penerimaan dan Sortasi Tandan Buah Segar (THS)

Hasil panen tandan buah segar (TBS) segera dilakukan sortasi
kebun dengan melakukan pembersihan dan pemisaban dan benda-benda
asing yang dilakukan di kebun, sciclah tandan buah segar terkumpul
ditempal  pengumpulan  sementara, sclanjutnya TBS  dianghkut
menggunakan truk menuju pabrik untuk segera ditimbang di stasiun
penerimaan buah. kemudian diangkat menuju ke stasiungrading. Di
stasiun grading, buah dilakukan sortasi tandan buah berdasarkanfraksi.
Sortasi ini dimaksudkan untuk mendapatkan buah sawit yang memenuhi
syaral pabrik. TBS kemudian dibongkar dan ditampung di stasiun loading
ramp.
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1.2.2.2 Perebusan (Sterilisasi)

TBS kemudian dibawa mengggunakan CFBE comveyor yang
selanjutnya direbus dalam katel rebus (Continous Sterilirer) dengan wakiu
yang dibutuhkan untuk merebus sendiri adalah 60-70 menit. Proses
percbusan dimaksudkan untuk sterilisasi yaitu menghentikan aktivitas
enzimatis. Tujuan percbusan sclain untuk menonaktifkan enzim lipase,
juga untuk mempermudah proses pelepasan brondol dari tandan buah dan
pemerasan buah serta pada saat pemisahan minyak, Selanjutnya setelah
direbus kemudian dimasukkan ke alat peroniok {thresher).

1.2.2.3 TBS dari Katel Rehus (Sterilizer)

Selanjutnya di teruskan ke conveyor untuk mengalirkan buah yang
selanjuinya dibawa dengan conveyor ke mesin peroniok buah (thresher)
bertujuan untuk memisahkan brondolan buah darn janjangan. Janjang
kosong akanmenghasilkan serabut (fiber) sebagai bahan bakar boiler dan
schagal pupuk. Adapun brondol buah yang telah rontok masuk ke battom
eross convevor kemuidian dibawa ke mesin pelumnat (degister) melalui
inefine conveyor. padastasiun kempa (pressing station) ini terjadi proses
pelumatan, sehingga terjadi pelepasan serat dan biji dengan mjuan untuk
mempermudah proses ckstraksiminyak yang ada didalam serat yang
nantinya ckstraksi alau pengepresan pada proscs ini, hasil dan pelumatan
brondolan sawil menggunakan degister akan berupa bubur,

1.2.2.4 Ekstraksl atau Pengepresan

Pada proses ini, hosil dari  pelumatan brondolan  sawit
menggunakan digester akan berupa bubur. Hasil pelumatan terscbut
langsung masuk ke alal pengepresan yang berada persis di bawah digester.
Screw press schagai alat pengepresan untuk memisahkan minyak dari
daging buah, sedangkan dari arah berlawanan teriahan oleh slidingeone.
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1.2.2.5 Pemurnian

Minyak sawit yang keluar dari pemerasan masih menganduing
kotoran berupa partikel tempurung dan serabut serta mengandung 40-50%
air, maka minyak pada stasiun pemurnian dipishakan secara terus menerus
di tangki continuous settling tank. Setelah terpisah kedua cairan dikeluarkan
dari tangki melalui saluran yang berbeda. Minyak yang berada dipermukaan
dialirkan ke tangki minyak yang selanjutnya dimurnikan dengan memakai
peralatan ol purifier dan vacuum dryer yang akan menghasilkan minyak
sawit mentah (CPO). Sedangkan air kotoran/sludge diolah kembali dengan
decanter untuk diambil kembali minyaknya.

1.1.2.6 Penjernihan Minyak Sawit

Proses penjernihan  dilakukan untuk  menurunkan
kandungan air dan kotoran dalam minyak untuk menghasilkan mutu
CPD terbaik. Selanjutnya minyak sawit mentah CPO yang telah
dijernihkan di transfer ke tanghki menggunakan mesin pres, Proses
penjernthan dilakukan untuk menurunkan kandungan air dan
kotoran dalam minyak untuk menghasilkan mutu CPO terbaik.
Selanjutnya minyak sawit mentah CPO yang telah dijernihkan
ditransfer ke tanghd timbun (storage tank) dan siap dipasarkan. Air
kotoran [shudge) dari hasil pemurnian biasanya di proses recovery
karena masih ada minyak yang tercampur dengan drain tersebut,
Drain akhir (POME]) hasil pemisahan selanjutnya diolah di Instalasi
Pengolahan Air Limbah (IPAL).

1.2.2.7 Proses Pengolahan Int Sawit (Karnel)

Nut ditampung didalam nut hopper untuk berikutnya
dipecah sehingga mut terlepas dari cangkang menggunakan alat
pemecah ripple mill. Pada ripple mill terdapat rotor yang berputar
pada ripple plate bagian yang diam. Biji masuk diantara rotor dan
ripple plate sehingga saling berbenturan dan memecahkan cangkang
dari bifi. Setelah biji dipecah, pemisahan dilakukan menggunakan
claybath dengan prinsip berat jenis antara inti dan cangkang
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menggunakan larutan kaolin, Kemudian dilanjutkan tahap pada silo
inti (kernel drier). Setelah pengeringan, kernel kering akan diangut
oleh conveyor dan elevator menuju Kerne! Bulking Sifa, Kernel kering
dikirimkan pada Kerne! Crushing Plant (KCP) untuk mendapatkan
minyak kernel [PKD).

LLLE Produk Yang Dihasilkan PT, Gunung Maras Lestari-POM

Adapun produk yang dihasilkan di PT. Gunung Maras
Lestari-POM berupa minyak kelapa sawit CPO, FKO, dan produk
turunannys. Di mana CPO  ini berasal dari brondolan yang
diproses dan CPKO berasal dari kemel yang diproses. Minyak
kelapa sawit ini banyak manfaatnya untuk kehidupan selari- hari.
cangkang dari biji. Setelah biji dipecah, pemisahan dilakukan
menggunakan claybath dengan prinsip berat jenis antara inti dan
cangkang menggunakan lansan kaolin, Kemudian dilanjutkan
tahap pada silo inti (kernel drier). Setelah pengeringan, kemel
kering akan diangkut oleh conveyor dan elevator menuju Kemnel
Bulking Silo. Kemnel kering dikirimkan pada Kerne! Crashing
Plant (KCP) uniuk mendapaikan minyak kemel (PKO).
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BABII
URAIAN KEGIATAN

1,1 Sistem Penogasan Kerja

Kegiatan magang dilaksanakan di pabrik PT. Gunung Maras Lestani-
POM yang berlokasi di desa Mabat, kecamatan Bakam, Kabupaten Bangka.
Kegiatan magang ini dilaksanakan selama kurang lebih 4 (empat) bulan,
yang dimulai pada tanggal 05 Fcbruari 2024 sampai dengan tanggal 07 Juni
2024. Selama melaksanakan magang, penulis ditempatkan pada bagian
bengkel (Workshop) berfokus pada maintenance dan fabrikasi yang
berujuan  menggantikan, merawal, memperbaiki, —meningkatkan
produkiivitas pabrik dengan pembimbing bapak Agus selaku mandor

Adapun wakm kerja di PT. Gunung Maras Lestari-POM sebagai benkut:
Senin-Jumal = Pukul 07,30 5.d 1530 WIB
Sabiu = Pukul 07.30 s.d 12.30 WIB
2.1 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Pelaksanaan kegiatan magang ini telah diikwi yang terdiri dan
perkenalan lingkungan pabnk, perkenalan alal-alal kesalamatan dan
kesehatan kerja, perkenalan alat dan mesin pengolahan, perkenalan dengan
stafT dan karyawan workshop. Setiap pagi akan ada pembagian tugas dan
mandor ke masing-masing operator atau (ukang, dimana tugas-lugas
tersebut didapatkan darni laporan karyawan yang masuk pada shift malam,
Setelah itu, mandor akan memberi instruksi ke setiap karyawan dan
mahasiswa magang untuk membantu pekerjaan masing-masing operator
atau tukang. Biasanya ketika mugas atau pekerjaannya terlalu berat bisa
dibutuhikan 2-3 orang untuk membantu pekerjaan operator ataun tukang
tersebul. Beberapa kegiatan yang dilakukan penuolis adalah melakukan
inspeksi harian mengenai mesin, melakukan perbaikan terhadap mesin-
mesin.
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.21 Proses dan Bagian Pengolahan Minyak Kelapa Sawit

PT. Gunung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM yaitu pabnk kclapa sawit
yang menghasilkan minyak dari pengolahan tandan buah segar
(TBS) kelapa sawit menjadi CPO dan mengolah kermel menjadi
PRO. Sclama magang, penulis hanya berfokus pada ruang lingkup
listrik dan perbaikan motoran ac serta perbaikan komponen panel,
tidak mengeksplore semua stasiun yang ada di pabrik. Berikut
adalah merupakan proses dan bagian pengolahan minyak kelapa
sawit menjadi minyak,

2,2.1.1 Stasiun Penerimaan Tandan Buah Segar
Tempat ini merupakan proses pertama dalam

pabrik kelapa sawil. Unit operasi yang digunakan pada

tahap ini adalah sebagai berikut,

1. Loading Ramp

Loading ramp merupakan rangkaian proses awal
duri pengolahan kelapa sawil sebelum memasuki proses
selanjutnya. Fungsi dan loading ramp adalah sebagai
tempat penampungan sementara tandan buah segar (TBS)
sebelum dimasukkan ke dalam lor buah,

Crambar 2.1 Pintu Loading Ramp
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2. FFB Conveyor

FFB conveyor merapakan mesin yang bekerja
untuk mentransfer tandan buah sawit (TBS) dani feading
ramp menuju stasiun sterilizer sering mengalami overload
pada chain yang mengakibatkan breakdown mainfenance.

Gambar 2.2 FFER Conveyor
1.2.1.2 Siasiun Perchusan

Pada stasiun ini, buah kelapa sawit akan dircbus atau sterilisasi
menggunakan uap (steam). Tujuan dari perebusan adalah untuk menonaktifkan
enzim-enzim yang akan meningkatkan kadar FFA pada buah sawit dan untuk
mempermudah pemisahan daging buah dengan biji buah sawit. Unit operasi yang
digunakan pada tahap ini adalah continous sterilizer. Continous sterilizer sendiri
adalah sistem perebusan yang berlangsung secara terus menerus dengan memakai
conveyor. Sistem perebusan terjadi di sini, yang mana tandan buah sawit terus
diolah, Proses percbusan dimaksudkan untuk sterilisasi yaitu menghentikan
aktivitas enzimatis agar kadar FFA pada buah sawit tdak meningkat Tujuan
perebusan selain untuk menonaktifkan enzim lipase, juga untuk mempermudah
proses pelepasan brondol dari tandan buah dan pemerasan buah serta pada saat
pemisahan minyak. Selanjutnya setelah direbus kemudian dimasukkan ke alat
perontok atau thresher. Ada beberapa prinsip yang diterapkan saat menggunakan
mesin ini yaitu sebagai berilut.
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a) Memakai five steam infection dengan tekanan 14,7 psi atau setara | bar,
Biasa discbut juga low pressure sterilizing.

b) Tandan buah sawit sendiri dircbus melalui comveyor dua tingkat yang
ada di dalam kompartemen sferilizer.

€] Untuk proses percbusannya sendin adalah berbasis continous single

[pressure,

d) Wakw yang dibutuhkan untuk merchus sendid adalah 60-70 menit
Selanjutnya, Anda akan tahu tahap dari system contionus stevilizer yang
patut diketalui, Di sini ada 3 tahap yang dilalui secara berurutan.

¢) Pre-sterilization. Tandan buah sawit dikondisikan merobek janjang
TBS menjadi dua denpan alat FFB Conditioner. Tujuannya di sini
adalah memudahkan penetrasi steam sampai ke rachis,mengingal
ickanan percbusan yang dipakai adalah pada tekanan atmosfer.

f) Sterilization. Tckanan yang dipakai untuk merebus tandan buah sawil
adalah low pressure sierilizing dengan melewatkan tandan buah sawit
yang sudah dirobek ke kompariemen dengan banfuan conveyor yang
lalu disemprotkan steam secara terus menerus di lekanan atmosfer.,
Pembuangan kondensat juga akan dilakukan secara terus menerus
melalui talang drain di sepanjang lantai sferifizer, dan dibarapkan
membuat buah tidak tergenang kondcnsat,

g) Posuterilization. Selanjutnya, brondolan yang sudah dipipil dan
tandannva. Tujuan dari pemanasan ini adalah memanaskan buah lebih
lanjut, schingga proscs pengurangan kadar air dalam buah, scria
pelepasan ikatan fiber akan membauat butiran minyak yang ada di dalam
buah kualitasnya lebih baik,

Gam r 2.3 Continous Srrelizer
20
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2.1.1.3 Stasiun Tresing

Pada stasiun ini, proses yang dilakukanya itu merontokkan dan
memisahkan brondolan buah dari janjang dengan cara membanting TES
didalam drum akan menggunakan bantuan putaran dengan kecepatan £ 22-
25 rpm. Buah yang sudah terlepas darl tandan akan jatuh melalui kisi-kisl
drum menuju under threser conveyor, sedangkan tandan yang kosong akan
terdorong keluar dan masuk ke empty bunch conveyor. Sehingga dapat
diketahui bahwa keluaran dari proses lcbih lanjut dan tandan kosong yang
dikirim melalui empty bunch conveyor menuju tempat penimbunan sementara
untuk diproses lebih lanjut.

1. Thresher

Thresher adalah tempat perontokan buah
sawil dan janjangan kosong akan keluar keluar dan
dibawa olch incline horizontal menuju tempat
penumupukan janjangan kosong dan bush sawit
yng hasil perontokan di bawa melalui wrder
thresher conveyor menuju feed degister dan akan
masuk ke degist

or.,
F-' 5

Carbar 2.4 Thresher
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2. Bunch Press
Bunch press berfungsi uotama  untuk
pengepresan janjang kosong yang dari threser. lalu
proses ini melibatkan pengepresan janjang kosong
untuk memisahkan dari kadar air 42% hingga
50%. sgetelsh proses pengepresan, hasil yang
dihasilkan disebut fiber. fiber akan melewati empety
Jfruit bunch ke inceneriar,

Crinmbar 2.5 Bunch Press

2.2.1.4 Stasiun Press

Stasiun press adalah stasiun tempatl pengolahan buah sawit yang
telah direbus untuk dipress dengan tujun mengambil minyak dari buah sawit
tersebut. Pada tahap ini, brondolan buah akan dilumatkan terlebih dahulu
menggunakan degister agar mempermudah pada saal proses pengepressan,
Unit operasi pada tahap ini adalah scbagai berikut.

1. Degister
Degister berfungsi untuk menggiling brondol
bush yang tclah di rontokkan dengan proses
pengadukan. Bush sawit yang sudah rontok
sclanjutnya masuk ke degister dan di dalam
degister terdapal pisau yang akan mencacah biji
buah sawil.
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Gambar 2.6 Degister

Mesin Press

Mesin Press dipunakan ontuk mengekstrak
minyak sawit dari hasil proses degister yang terdiri
dari double sorew yang membawa massa pres
keluar dan diaplikasikan tckanan berlawanan arah
dari hydraulic double cone. Warm screw di mesin
pres adalah salah satu komponen ulama pada
mesin pengekstrasi CPO dan TBS.

Gambar 2.8 Sand Trap Tank
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L.2.1.5 Stasiun Pemurnian Minyak
Pada tahap ini terjadi proses pemurnian minyak sawit yang
dihasilkan pada tahap stasiun press menjadi minyak yang memenuhi standar
pabrik kelapa sawit. Fungsi utamanya adalah untuk memperoleh minyak
kelapa sawit dalam kondisi yang benar-benar murni. Unit operasi pada tahap
ini adalah sebagai berikut
I.  FVibraring Screen
Vibrating Screen  merupakan  alat  yang
berfungsi sebagali pemisah padatan  yang
terkandung dalam minyak kasar, proses yang
dilakukan oleh alat ini dengan cara digetar pada
mediz saringan.

Gambar 2.9 Vibrating Screen
1. Vibrating sludge

Vibrating siudge berfungsi untuk menyaring
kembali minyak yang masih tercampur dengan
seral, dari sisi minyak akan turun ke sludge tank dan
menuju sand geclone [pemisah pasir). Setelah itu
minyak dibagi dua jalur yaitu jalur menuju decanter
dan separator.

Gambar 2 10 Vibrating Shudge
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i Separator

Separator adalah mesin pemisah minyak dari
sisa-siza gludge, Hmbah yang keluar dar mesin ini

berupa limbah cair.

Gambar 2. 11 Separator
4, Sand Cvelone

Sand evclone adalah memisahkan partikel-
partikel kasar atau material padat berukuran besar
dan abrn fuida. Ini wembanty membersihkan
fwida dan kontaminan atau bahan vang tidak
diinginkan, Serneed cvelome melibatkan
pembentukan aliran pusaran di dalam tabung
silinder vang membuat partikel- partikel kasar
terdorong ke bagian luar siklion, sementara Muida
bersih bergerak ke pusat siklon dan dikeluarkan
dari hagian atas. Partikel yang terpisah kemudian
dapat dikumpulkan atan dibuang,

Gambar 2,12 Sand Cyclone
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5. Decanter

Decanter berfungsi untuk memisahkan minyak
sisa dari serat. Kemudian limbah yang dihasilkan

berupa solid.

Gamboer 2.13 Decanter

2.2.1.6 Stasion Kernel
Pada tahap ini akan dilakukan proses pemisahan campuran serabut
{ fiber) dan biji yang keluar dari mesin pres diproses untuk menghasilkan
canpgkang dan serabut (fiber) sebagai bahan bakar boiler serta inti sawit
(karnel) sebagai hasil produksi yang siap dipasarkan dan juga dapat diolah
langsung menjadi PKO. Unit operasi pada tahap ini sebagai berikut.
1. Cake Breaker Conveyver

Cake breaker conveyor ini berbeda dengan
conveyor lainnya. Conveyor ini berbentuk spiral
yang piringannya bersegi-segi. Disamping untuk
membawa fibre dan mut menuju depericarper juga
unmik mengaduk- aduk fibre dan mut. Press cake
yarng keluar dari mesin press yang masih berbentuk
gumpalan jatuh ke cake breaker conveyor dan
gumpalan terscbut dicacah oleh putaran comvyor
&7 rpm, cake breaker conveyor ini berputar dengan
cepat agar terjadi penggemburan yang baik dan
juga karena volume yang dihantar banyak.

26
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Gambar 114 Cake Breaker Conveyvor
2. Depericarper

Depericarper adalab suatu alat yang berfungsi
schagai untuk memisahkan serabut (fibre) dengan
inti (). Alat ini terdiri dari separating coulumn
dan polishing drum. Fungsi dari alat ini yaitu untuk
pembersih fibre yang melekat pada nut dan sehagai
tempat terjadinya pemisahan antara serabut (fibre)
dengan biji (rur). Ampas dan biji dan CBC yang
masuk ke depericarper akan terpisah  karena
adanya hisapan bfower (fan), ampas kering yang
berat jenismya lebih rendah dari nut terhisap ke
dalam fibre cvelone dan melalui air fock masuk
kedalam conveyor bahan bakar boiler, sedangkan
mul yang berat jenisnya lebih besar jatuh kebawah
dan masuk ke dalam peliching drum  unmk
dilakukon proses selanjutnya,

N

Gambar 215 Depericarper
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3. Fibre Cyclone
Fibre cyclone merupakan alat yang dilengkapi
dengan blower/fan untuk mengisap fibre (serabut
kering) dan air lock scbagai alat untuk mengatur
laju pengumpanan untuk dilakukan pengisapan.

Gambar 216 Fibre Cyclone
4,  Polishing Drum

Polishinmg drum merupakan suatu alat berbniuk
drum horizontal yang berputar. Alat ini dilengkapi
dengan siku pengarsh yang bertujuan untuk
mengarahkan biji hingga keujung drum. Fungsi
dari polishing drum  ini adalah  untuk
membersihkan  sisa-sisa  serabut  yang  masuk
melekat pada biji. Pada umumnya disini akan
terdapat fibre dan mut yang masith menggumpal,
Sibre kasar, batu, dan kotoran lain yang tidak dapat
dipisahkan dengan menggunakan hisapan fibre
cvelone. Nut dan kotoran fibre yang masih tenkut
akan masuk ke dalam polishing druem yang
berputar, Dengan adanya plat pembawa maka mul
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akan dibawa ke ujung polishing drum. Di ujung
polishing  drum  terdapat  lubang-lubang
pengeluaran nut sehinga nut yang ukurannya lebih
kecil akan jah ke under polishing drum conveyor
sementara kotoran lain vang ukurannya lebih
besarakan ictap berputar di ujung polishing drum
terdapat lubang-lubang pengeluaran nut sehinga
nut yang ukurannya lebih kecil akan jatuh ke pnder
polishing drum conveyor sementara kotoran lain
yang ukurannya lebih besar akan tetap berputar di
ujung polishing drum dan dibersihkan oleh
opcrator.

CGaminer 2,17 Polishing Drum
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Nut Sileo

Nurt silo merupakan suatu tempal penampung
ant {volumenya 40-50 ton) yang telah bersih untuk
dilakukan proses pemisahan cangkang dengan inti.
Didalam suet silo ini terjadi pengelompokan mur ke
masing-masing ripple mill. Tujuannya adalah agar
nut yang jatuh ke ripple mill merata,

Gambar 2,18 Nut Silo
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6.  Ripple Mill

Ripple mill merapakan suate alal unmk
memecahkan pada proses sclanjulnya schingga
bisa digunakan scbagai bahan bakar boiler, Nut
masuk kedalam ripple mill kemudian nur akan
dibawa oleh rotor bar yang berputar, lalu st akan
dihempaskan ke rotor disk (rotor plat) sebagai alat
pemecah, Nur yang telah pecah akan jatuh
kebawah dan dibawa oleh craked mixtur conveyor.

—

trambar 2.19 Ripple Mill

7. Hwdro Cyclone

Hydro cvelone yaim sebuah alat yang memiliki
fungsi dapat memisahkan inti seria cangkang
berdasarkan gravify dengan media air, Cangkang
serta inti masuk pada bak Avdro eyclone yang
dipompakan terhadap cyclone sesum  dengan
putaran air yang mclewati cones  dengan
diameternya 24-48 mm, kemudian inti ringan naik
ke atas masuk terhadap tromol, berikutnya dikirim
terhadap kemel dryer. Sedang fraks: yang berat atan

il
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cangkang jatuh pada bagian bawah yang masuk
tethadap hydro cyelene cangkang serta di ponipakan
ke cpclone cangkang scsual dengan putaran
melewati cones dengan diameter 53-55 mm untuk
pemisahan lagi. Cangkang masuk terhadap hopper,
scdang intinya masuk pada bak hydre cyelone ini
untuk proses pemisahan lagi. Setclah pengeringan,
kemel kering akan diangkut oleh  comveyor  dan
elevator menaju Kernel Bulking Silo. Kemel kering
dikirimkan pada Kernel Crushing Plant (KCT)
untuk  dilanjutkon  proses mendapatkan minyak

Gambar .20 Hydro Cyclone

Heater Silo

Heater sile merupakan suatu alat yang
berbentuk tabung horizontal untuk mengurangi
kadar air yang terkandung di dalam kemel (7%)
agar mmbuhnya jamur sewaktu penyimpanan d
gudang kemel (kermel siorage) dapat dihindan,
Alat ini dilengkapi dengan Mlower{fan untuk
mengembuskan udara panas yang dihasilkan oleh
boiler.

12
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2.2.1.7 Stasiun Ketel Uap (Bodler)

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik ini masih
menggunakan gensel. Sctelah pabrik mulai beroperasi FFB (fiber) akan
masuk keruangan beiler untuk proses pembakaran, pada saal api sudah
menyala, air dari vacum dipompa menuju drom boiler untuk dipanaskan
hingga menjadi vap dan disalurkan menuju turbin uap dan seluruh bagian
pabrik yang menggunakan, jika semua sudah beroperasi maka gensel akan
di matikan,

I. Boiler
Boiler berfungsi untuk mengubah air (feed water)
menjadi vap panas lanjul (superheated steam)
vang akan digunakan uniuk memutar turbin, Dising
encrgi kimia bahan bakar diubah menjadi energi
panas  dari  wap. Turbin  berfunsi  untuk

mengkonversi energi panas yang dikandung oleh
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2. Sofiener Tank

Sofiener tank berfungsi untuk menghilangkan
hardmesy (calcium dan magmesium) dari air umpan
boiler. Penghilangan  hardness  ini  akan
menurunkan kemungkinan pembentukan kerak
pada beiler. Tangki softener mengandung resin
pertukaran ion sintesis dimana jika air melalui
lapisan ini, maka sodium akan digantikan dengan
hardres yang ada didalam air.

Gambar 2.23 Sofiener Tank

2118 Stasiun Water Treatment (WTF)

Water treatment sdalah suatu cara atan bentuk pengolahan
air dengan cara- cara terientu dengan tujuan untuk mencapai hasil
yang diharapkan scsuai kebutuhan. Suatu sistem desain warer
treatmenf ditentukan oleh sumber air dan kualitas air, Kualitas air
yang rendah akan menghasilkan vap vang kurang baik, vap tersebut

dapal membawa padatan yang terdapat dalam air ketel vap {carry
over). Sumber air secara umum dibagi menjadi dua yaitu: air
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permukaan (surface water), dan air tanah (ground waler), air
permukaan didapat dari sungai, danau, dan laul. Sedangkan air tanah
adalah air yang berbeda didalam perut bumi.

Gambar 2.24 Staxiun Water Treatment (WTFP}

2.1.1.9 Stasiun Tenaga

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik inl masih
menggunakan genset. Setelah pabrik mulai beroperasi serabut [fiber) akan
masuk kervangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah
menyala, air dari vaoumn dipompa menuju drom boiler untuk dipanaskan
hingga menjadi uap dan disalurkan menuja turbin uap dan seluruh bagian
pabrik yang menggunakan, jika semua sudah beroperasi malka genset akan di
matikan,

1. Mesin Turbin

Mesin turbin merupakan mesin memular yang
mengambil daya dari arus fluida, Muida yang beralih
Inflah yang akan buat baling-baling memutar dan
hasilkan daya penggerak rotor. mesin penggerak
yang berputar untuk mengubah daya potensi flulda
menjadi daya kinetik schingga menghasilkan daya
elektrik. sehingga bisa menghasilkan sumber daya
elektrik. Berlandaskan prinsip kerja turbin dalam
ubah daya potensi air jadi daya mekanis, arus air

E L
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harus dipancarkan ke sudip-sudip turhin oleh
nozele, Putaran darl sudip-sudip inl yang akan
sebabkan poros wrbin ikut beralth dan lalu
putarannya akan diteruskan ke genset elektrik
untuk diubah jadl daya elektrik.

ramhar 2.25 Mesin Turbin

2.  Mesin Genset

Genset berfungsi untuk sumber tenaga listrik
pada saal turbo altenator tidak beroperasi dan
membants  turbo. Gencrator saal mengalami
kekurangan power. pada industri kelapa sawit
menggunakan mesin diesel sebagai pemasuk
listrik back up yang aktif beroperasi ketika boiler
sedang start up atau tekanan bailer sedang turun,
untuk memastikan kebutuhan  listnk  terus
terpenithi sehingga pabrik kelapa sawit dapat tetap
beroperasi.
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BAB III

PENUTUP

Kompentensi Yang diperlukan
A. Perawatan/maintenance
o Perawatan Preventifimaintenance preventive
Melakukan inpeksi rutin pada setiap alat berat.
= Perawatan Korektiffcorrective mainfenance
Melakukan penggantian scperti bearing, belt dan beberapa
komponen lain,
B. Fabrikasi
s [Las
pengelasan pada saat Recond komponen mesin sebelum dibubut.

Saran

. Mahasiswa harus mampu beradaptasi dengan lingkungan dan menjalin

komunikasi dengan semua staff.

. Aktif bertanya serta mencoba hal baru dalam menambah ilmu pengetahuan.

. Berkomitmen menjaga nama baik kampus dan nama baik Perusahaan.
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LAPDRAN MINGGUAN PRAKTEE KERJA LAPANGAN
: Walyu
Mingguke : |
Dirvisi : Warkshop Mekanik TGL - 5 Agasias - 10 Agustus 2024
HARI KEGLATAN/ L
PEKERJAAN Mulai | Sclesai
Aheen pag 07.30 07.30
Pembersilkan workshop 07.30 11.30
E Il.uun:_eu i1.30 1230
Fabeikasi perbustan roll dengan menggunakan mesin rolling 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 07,30
= wpmnﬂle mikll 7,30 11.30
< {lsurahat 11.38 12.30
B [Fabrikasi pembuatan rol 12,30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 0730
= mm rell cfb no. | inclane 0730 1130
E 11.30 12.30
[Perbaikan meggachimi no.3 12.30 15.30
Alhier pphlng 13.30 15.30
Absen pagi 07,30 07.30
s !-b.nlk:n tangga chimi no.3 071.30 11.30 ;
irha 11.30 12,30
5 Perbaikan tangga stasiun bosler 12.30 15.30
A bsen pulang, 15.30 1530
A bsen pag 03730 07.30
% |Pernasangsn baut inclane bankuser 01730 11.30
E fistirahat 11.30 12.30
.'T.'mmnprl bavai inclane bankuser 12.30 15.30
Absen palang 135.30) 1430
Alsen pagi 07.30 07.30
2 17,30 3.0
04,00 000
2 1000|1130
10.30 1330
ixi demgan permyaiam sirghal pader dim felas ik sengeambarkita
ekiivitar yang ailativkan
Sumgailis, 12 Apgesias 2024
Cabatan Penbimibing: Pembimbing,
8 R S e e PT, GUMN Iﬁ.ﬁm’LEE“Hl .

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Q) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : T\'Hml
ﬁl'n“u ke :d
Divii  : Workshop Mekanik TGL : 12 Agustus — 17 Agustus 2024
WAKTU |
f ol
iy PaP R AN Ml | Selesai
A bsen pagi = 07.30 0730
_ fPerbaikun Abu Boiler Conveyor 07.30 11.30
& fistirahat 11.30 12.30
E Fabrikusi pembuatan Tutup Abu Boiler Comveyor 12.30 15.30
bwcn pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
erbaikan Kemel Plan N 07.30 11.30
' 130 | 1230
ikn Pompa Derator Tank 12.30 15.30
SR 15.30 15.30
07.30 07.30
npgnntion Scraper FFB Conveyor No.4 0730 | 1130
z [stinahat 11.30 12.30
= Pembuatan_Seraper FFD Conveyor Nod 1230 15.30
bscn pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 07.30
engelasan Corong Cs. No.2 o _ N 0730 1130
£ |stiraha 130 | 1230
S [Bongkar dinding gudang Bungkil 12.30 15.30
[Absen pulang 15.30 15.30
bscn pagi _ ) 0730 | 0730
£ [Bongkar dinding gudang Bungkil 8. KCP_ T TR
‘g stiraha 11.30 1230
= nbersihkan Sisa Ungker di 5t. Threser 12.30 1530
\bsen pulang 1530 15.30
E LIBUR
7 =h
ini dengon pernyatann singhiet, padat dan jelas untik menggambarkan
aktivitas vang dilakukan
Mangka, 19 Agustus 2024
Catatan Pembimbing: p‘n{rummhmﬁ-ﬁﬂhm

Dipindai dengan CamScanner
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‘0 POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

LAMOIRAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA
LAPANIIAN
Mama - Wahyw
Mingguke 1
Divisi : Wotkshop Mekanik TUL 2 19 Agushas - 24 Aguitus 2024
1ARI KEQIATAN Y Molal E-I'lul.l
PEKERIAAN u
Abaen pagi 0730 | 0730
cking plate bumgker uniuk Link lrans 7,30 11,30
E tirahai 11.30 1330
i [Packing plate bungher umhak tank fram 1230 | 1530
VTS THI.IMH_ 1530 1534
Abicn 0730 | 0130
< i piess cage mesin pred no, | o730 el
; Hlsbrahai 1130 15,00
& Whanti press cage mesin pres . | B 12.30 1530
15,30 1530
07.30 07.30
07.30 11.30
2 11,30 12.30
E enuruskan rebarn dari platform stasiun bailer 12.30 15.30
pullaig 15.30 1530
A bsen papi 07.30 07.340
pes ek ripple mill pe.1 = 0730 11.30
i Istirahal I!Eﬂ 1230
E Cianti mechanicol seal kew pemp land disposal 1130 15,20
Abien pulang 1530 1530
Abrsen pagi 0730 | 0730
- mibersiikan worksh o730 | 1130
% [istirabat 11.30 12.30
= ceckan conlinges slerliver no 10 12.30 15.30
inbsen pulln!_ 15.30 lf_l.]ﬂ
Ty w—— 07.30 | 0730
=  [Henpganti seal casing housing kew pump deo no.2 07.30 09.00
B [Fabrikasi cover kumpus kopling kew puimp stasiun wip 9,00 10,60
< [stirahat dan abscn Pulang 1000 11.30
1.0 12.30
ief dengan pevayarioen singkol padar dow felat ik mengeembarkon
ekl e alifinkeekan
Mangka , 24 Agusius 2024
Contndan Permbimbing: Pembimhbing,
- PT. GUNUNG l'hs LESTARI
s paLy 0T
i GUS B, NANI

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O .POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG F.03
LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
I_I'-Iarru : Wahyu
Mingpuke :4
Drivisi s Warkshop Mekanik TGL : 26 Agustus — 31 Aguastus 2024
HARI KEGIATAN / WAKTU
PEKERJAAN hlualm Helesni
Absen pagi M3 | 0730
[Perbaikan Scraper Inclined Empty Bunch Incenerator No.| 730 11.30
E Hstirahat 11.30 12.30
¢1  [Perbaikan Isolasi Body Cs. No 3B 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 1530
ibsen pags 07.30 07.30
< |Perbaiksn pipa Dilution Press | 0230 1130
< [stirahat 11.30 12.30
1 Pecbaikan Isolasi Cs .no2B 1230 | 1530
pulang 15,30 15.30
[Absen pagi 07.30 07.30
o fPrerbaikan Demper Mesin Conditioner _ 0730 1130
B |istirzhat ias | 1230
E: ikan Demper Mesin Conditioner 1230 | 13
bsen pulang 15.30 15.30
bscn pagi - ———— 0730 | 0730
baikan Mesin Press No.2 BN R L 11.30
S [istimbat 30 | 1230
5 [Perbaikan Mesin Press No.2 12.30 15.30
Abaen pulang 1530 15.30
Absen pagi Pt I A AL
= [Perbaikan Sand Cyclone No.3 “ o730 | 1130
= fstimha 11.30 12.30
= |perbaikan Mess Vibeating Screen ~ |23 | s
Absen pulang 15.30 15,10
2 [Absenpagi 0730 07.30
= [Membersibkan Workshop 07.30 09,00
- lstirahat dan absen Pulang 10.00 TED
isi demgan pernyiaon singhalpadat dan jelas uniuk merggamberkan
akifvitas yang dilakukan
Mangia, 31 Agusmas 2024
Catatan Pembimbing: Fembimbang,
..................................................................................... i el e
..................................................................................... Al R Wikl
e ssasi AGUS B NANI

Dipindai dengan CamScanner
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"@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
P<ama : Waliyu
Minggu ke 5
Diivisi : Workshop Mekanik TGL : 2 seplember — 7 september 2024
HARI KEGIATAN / m -
Ahsen pa 0730 0730
[Perbakan SFB Conveyor No.l 07.30 11.30
£ |istiraha 30| 1230
%  [Perbaikan Continues Strelizer No 2B 12.30 15.30
[Absen pulang 15.30 15.30
bsen pagi 07.30 07.30
< aikan Body SFB Conveyor No. | . 07.30 11.30
3 irahat 11.30 12.30
E  [Rakit Roll Thereser - 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
A bsen pl.&l 07.30 07,30
- |Perbaikan Corong FFB Conveyor No.3 07.30 11.30
2 [lstirahat 1130 | 1230
2 [Perbaikan Continues Strerilizer No.2B | 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
|Absen pagi 07.30 0730
[Perbaikan Continues Strerilizer No.2A 07.30 11.30
£ |istirabat 11.30 12.30
5 [Perbaikan Continues Strerilizer No.l1 A 12.30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Abscn pagi 7.0 07.30
- erbaikan Seal Casing Housing Sludge Fit Pump 07,30 11.30
E stirahat 11.30 12.30
= [Perbaikan Flange Pompa Deo No. | 12.30 15.30
erbaikan Continues Strerilizer No.1 A 15.30 15.30
pulang 15.30 15.30
5 %ﬂl pagi 0730 | 0130
= embersihkan Workshop 07.30 0900
5 [Ll.lnha dan absen Pulang 10.00 11.30
isi dengon pernyataan singkal padat don felas ik mengrambarkan
akrivitzs yarg difakutan
Mangka, 7 Seplember 2024
Caralan Penibimbing: Pembimbi
. _ PT.GUNUNG IARAS LESTARI
PALY, O BELL
e
GUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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‘o POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
hiama : Wahyu
Minggake &
Divasi : Workshop Mekanik TGL : 9 september — 14 sepicember 2004
WAETU
HARI KEGIATAN / = —
PEKERIAAN Mulai Selesan
A hsen pagi 07.30 0730
|Perbaikan pipa rotor dan pipa jacket ripple mill no.2 07.30 11.30
=
E lsirabiat 11.30 12.30
7 [Perbaikan pipa rotor dan pipa jacket ripple mill no.2 12.30 15.30
Absen pulang 1530 15,30
Absen pagi 07.30 07.30
< ikan rell/palt linwer iTh conveyor mo3 0730 11.30
s
.::: stirahat 11.30 12.30
B [Perbaikan rell/palt linner ffb conveyor no.3 12.30 1530
Absen pulung 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
& [Perbaikan rotor vibrating screen no. | 17.30 11.30
E  |tssivahat 11.30 12.30
é [Ferhaikan rator vibrating screen no.1 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 | 5.30
Absen pagi 0730 07.30
F[bﬂmhﬂd? sterilizer continus no.3A dan 48 07.30 11.30
) e
5 stirahat 11.30 12,30
ﬁ 12,30 15.30
Abgen pulang 15.30 15.30
Absen papi 07.30 07.30
: [Perbaikan mess vibrating cley butch no.2 stashun cs 07.30 11.30
= [istirahat 11.30 1230
B ikan socket valve dululion Spry press cage 12.30 1530
PAbsen pulang 13,30 15.30
baen pagi 07.30 07.30
E abrikasi waler tank sand filter wip 07.30 09,00
,5 09,00 10,00
[Pstirahal dan absen Pulang LLLE 11.30
1130 12.30
isi denpan permyataan singkof padat dan felas unik mengpambarkan
aktivitas yang di
Mangka , 14 September 2024
et Pembimbi
ol o PT. CUNUNG WARAS LESTARI
...................................................................................... BALY Dl MiLL
...................................................................................... s
-
ARLIS B, MANI
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&Y POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
E LAPANGAN
Mama s Wahyu
Mingguke :7
Divisi : Warkshop Mekanik TGL : 17 september — 21 september 2024]
HARI KEGIATAN / ol )
PEEERJAAN Mulai Belexai
07.30 07.30
07.30 11.30
LIBUR 11.30 12.30
1230 | 1530
15.30 15.30
I\bsen pagi 07.30 07.30
< |Perbaikan Kuku FFB Conditiones No. | 07.30 11.30
5 [stimbe 130 | 1230
#  [Perbaikan Kuku FFB Conditioner No.] 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 07.30
[Perbaikan Kuku FFB Conditioner No. | 07.30 | 1130
B fistiabal o 1130 12.30
5 [Perbaikan Body Corong FFB Conditioner No.1 1230 | 1530
Ahsen pulang 15.30 15.30
Absenpagi e 07.30 | 07.30
i Perbaikan Gearbox Polishing Drum — 0730 | 1130
S stirahat 11.30 12.30
g engganti Gearbox Polishing Dhrump 12.30 15.30
pulang 1530 1530
[Absen pagi 07.30 07.30
- anti Plat Liner / Rell CFB Conveyor No.] bagian atas 07.30 11,30
= stirahat 11.30 12.30
% [Perbaikan Rantai CFB Conveyar No.2 12.30 15.30
" |Ganti Pucking Pembuangan Diameter I Steam Boiler 1230 | 1530
Abzen pulang 15.30 15.30
[Abeen pagi 07.30 07.30
E Ganti packing Flange Steam Orivis Boiler No.3 07.30 05.00
E |istirahat dan sbsen Pulang 11,30 12.30
isi dengan pernyataan singkal padar dan felas untk mengeambarkan
n’hl-'l-'ﬂﬂl'_ﬂll'll‘ dilaknikan
Mangka, 21 September 2024
Caiaian Pembimbing: Pembambing,

Dipindai dengan CamScanner
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w POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN
MNama : Wahya
Mingia ke -
Divisi - Workshop Mekanik TGL : 23 september — 28 september 20,
HARI KEGIATAN/ m -
PEKERJAAN Mefulai Selezai
{Absen pagi 07.30 07.30
km.:i Plat Lisver / Rell CFB COenvveyar Mo.l bagian atas 07.30 11.30
% istirahat 130 | 1230
B [Perbaikan Pipa Pompa Derator Tank 12.30 15.30
{Absen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi 17.30 07.30
< [Perbaikan Mesin Press 07.30 11.30
< [istiraba 11.30 12.30
B |Perbaikan Mesin Press 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
- I'Fr.rl:aihln f_"m'nnE El-cvnli.ng Slagiun Thn:!-rr 0730 1130
@ [|lstirahat 11.30 1230
o |:||:|T|.tuu]-'lm Vibrating Cley Busch No.2 5L.C.s 12.30 15.30
bsen pulang 15.30 15,30
Absen pagi 07.30 07.30
., [Perbaikan Sand Cyclone No.3 B : 0730 | 1130
S [istirshat 11.30 12,30
3 [Mebepas Sprocket Damy 12.30 15.30
|.|\I:|.5m pulang 15.30 15.30
{Absen pagi | 0730 07.30
< reas Degister No,1-8 07.30 11,30
= stirahat 11.30 12.30
- Ii"-Tv:mI:run.gkar Rebon Comveyor 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
o [Absen papi 07.30 07.30
m embongkar Rebon Conveyor 07.30 09,00
&  [istirahat dan sbsen Pulang 11.30 12.30
i3f dergan pernyaraan singkat, padat don jelas uniuk mengoambarkss
akfivitas yang dilabuban
Mangka, 28 Sepiember 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
PT. GUNUNG, franas LESTARI
F L\I fILL
L
AGUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

‘o POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

K

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN
Marna T Wakyn
Mingguke 9
Divisi : Workthop Mekanik TGL : 30 september — § Okiober 2024
HARI KEGIATAN / WARTD
PEXERIAAN Mulai Sclesai
jAbsen pagi 07.30 07.30
[Fabrikasi Sand Filter Tank 07.30 11.30
E fistirahat 11.30 12.30
%  [Fabrikasi Sand Filter Tank 1230 15.30
Absen pulang 13.30 15,30
Absen pagi 07.30 a7.30
< [Bubut Sprockes Damy 0730 11.30
; Bstirahat 1130 12.30
= [Bubut Sprocket Damy 12.30 15.30
Absen 15.30 15.30
Abscn pagi 07.30 07.30
- [Bubut Sprocket Conveyor 6T 07.30 I1.30
2 listirahat 11.30 1230
[Bubul Sprocket Conveyoe 6T 12.30 1530
[Absen pulang 15.30 1530
A bsen pagi 07.30 07.30
m |Bubut Sprocket Conveyar 6T 07.30 11.30
5 Jistirahan 1130 12.30
< [Bubut Sprocket Conveyor 6T 12.30 1530
Absen pulang 15.30 1530
Absen pagi 07,30 730
] ubut Houshing Kew Pump 07.20 11.30
5 Euﬁrlhut 11.30 1230
[Bubut Houshing Kew Pump 12.30 15.30
A bsen |:|1.d|r|§ 15.30 15,30
Absen pagi 17,30 07.30
E [Bubuat Flange @10° Steam Bodler 07.30 .00
E rﬂh:hndan ahsen Pulang 1130 12.30
il demgan permyaiogn singhat pacar den jelas wnek menggambarkon
aktivitas yang dilakukan
Mangka, 5 Oktober 2024
Casaran Pembimbing: Pembambing,
- AGUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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D POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

F03

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN
Nama " - Wahyu
Mingguke 10
Divisi : Workshop Mekanik TGL : 7 Oktober - 12 Okober 2024
WARTO |
HARI KEGIATAN / =
PEKERJAAN Mulai | Selesal
Absen pogi 07,30 07.30
@iﬂ_ﬂ Pompa Vertical penghisap lumpur limbah 07.30 11.30
E stiraleat 11.30 1230
£ h:rnn:m!u.n Pompa Yertical penghisap lumpar limbah 12.30 15.30
Absen pulang 1530 1530
Ao Ei 07.30 07,30
& ikan Kew Pamip Stastun limbah S— 07.30 11.30
é E;HEE____ S N e | nw | 1230
= ikan Kew Pumip Stasiun limbah 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
> Perbaikan Mesin Press 07.30 11.30
stirahiat 11.30 12.30
g [Fabrikasi Scrapper Bunch Press 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi R 0w | 0130
" [Fabrikasi Scrapper Bunch Press 0730 | 1130
E 1stirahat 11.30 12.30
ﬁ F_l,"l'\gl:mia.n Per "ﬁ"ih:rl:llin.E Sereen 12,30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0750 07.30
% Gant Roller Cain FFB Conveyor No.s 07.30 11.30
‘5 [istirahat 11.30 12,30
[Memindahkan Overflow Fiber Shell Boiler Conveyor 12.30 15.30
Absen pulang 1530 15.30
| Absen pagi 07.30 07.30
E g Poly Shaft @38mm 0730 09.00
n{':- F:::hl dan absen Pulang 11.30 12.30
i dempan permyataan sinpkot, podal dan jelas untuk mengganbarkan
akiivitas yang dilakukan
Mangka, 12 Oktober 2024
Caraian Pembimbing: Pempimbing,
e P D PT. CUNUN % LESTARI
PaLY WL RLL
-
N R R ST O e AGUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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‘@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG F03aalind

|_ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
MNamn - ﬁ"dqru
Mingguke : 11
Divisi : Workshop Mekanik TGL : 14 Oktober - 19 Oktober 2024
< WAKTO
HARI KEGIATAN / e -
PEEERJIAAN ulai Selesar
[Absen pagi 0730 [ 0730
[Membersihkan Roda Threser 07.30 11.30
E [istirahat 11.30 12.30
% [Membersihkan Roda Threser 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
] 07.30 07.30
< El.ﬂ;ul Casing Houshing Kew Pump 07.30 11.30
2 h‘ﬁmhll 11.30 12.30
B [Bubut Casing Houshing Kew Pump 1230 | 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
- Membuka Kopling Gearbox 07.30 11.30
lstirahiat 1130 12,30
3 Mengelas Stover Press Cage 1230 | 1530
JAbsen pulang 1530 1530
pagi i3 | 0730 |
i abrikasi Rods Compresor 07.30 11.30
S [listirahat 11.30 12.30
5 [Fabrikasi Reduser 12.30 15.30
Ahsen pulang 15.30 15.30
Absen pogi 07.30 07.30
2 [Bubut Gear Kopling 120x 22T 07.30 11.30
2 [tisaha : | uno | 1230
2 but Gear Kopling 120x 22T 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 1730 0730
E [Perbaikan Body Vacum Tank Waduk no.02 07.30 09.00
= ruiulm dan absen Pulang 1130 12.30
i i dan fielas untuk rin
wmﬂmw padat dan ji menggamha
Mangka, 19 Oktober 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
At P, QUMUNE M SRS LESTARI
FALN WILL
d
AGUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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0 POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG [ F.OFm s i ]

LAPORAN MIMGGUAN PRAKTEK KERIA
LAPANGAN
Nama * Wahyu
Minggi ke ;12
Divisi : Workshop Mekanik TGL : 21 Oktober — 26 Okiober 2024
WAKTO |
HARI KEGIATAN | ;
PEEERIAAN Pefulai Seleai
Ihbsen papi 7.30 o720
- FEEM}I Vacum Tank Waduk no.02 07.30 11.30
g stirahat .30 | 1230
T EEEH] body Vacum Tank Waduk no,02 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
u":‘ Penppanti Mechanical Seal Kew Pomg pommpa waduk (12 0730 11.30
< [stirshat 11.30 1230
. 'M'l.-n“a.nli: Mechamical Seal Kew Puenp posmpa waduk (02 1230 15,30
Absen pulang 15.30 15.30
Abscn pagi 0730 07.30
i R e T
< - : = 139
= Mtﬂﬂkl.ll karet =cal ;lm'g-E!.lds_l: Fat 12.30 15.30
PAbsen pulang 15.30 1530 |
Absen pagi 07.30 07.30
w Femasangan pips bnlet Vacwm Tank Waduk no.d a7.30 11.30
S [stirabat 1o | 1230
< [Pembongkaran pompa vertical limbah 1230 | 1530
Absen pulasg 15.30 1530
i pai 07.30 a7.30
i  [Perbaikan karet packing tabung Sand Cyclone no.2 07.30 11.30
] tiraat 11.30 1230
= an socel valve dulution spry press cape mesin press no.d 1230 15.30
[Perbaikan bearing pompa vertical penghicap limbal 12.30 15.30
Absen pulang 15340 1530
absen pagi 07.30 07,30
E Ferbaikon pompa vertical lmbah 07.30 09, [
< ru.mh:'ld:.h absen Pulang 11.30 12.30
isl dengan peraaings singhal, pada dan jelas unful meoggenrberlen '
alrivitas yong dilaluben
Mlangka, 26 Qkober 2024
Cirlentien Pembinbing: Pembimbing,
PR O Pl SRR L o gty el L N R e R et Cat M LA RIS PT. GUHUNG ARAS LESTARI
L A S B RS TR F R BN R R R ¥ MILL
o e p R B N e e e T i e o ik i i W B R 3 e - T
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‘@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG RO

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Wahyu
(Mingguke 113
Divisi - Workshop Mekanik TGL : 28 Oktober — 2 November 2024
HARI KEGIATAN | WARIY
PEEERJAAN bellalai Selesai
hsen pagi = 0730 | 0730
Memasang Pompa Vertical penghisap lumpur limbah 07.30 11.30
E  [stirahat 11,30 12.30
E [Pengecckan Seal Pompa 12.30 15.30
Absen pulang 15,30 [5.30
Absen pagi 0730 | 07.30
< ikan Hidrolik Loading Ramp 07.30 11.30
<  [istimhat 11.30 12.30
a [Perbaikan Membean Pompa Injeksi WTP 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 1530
Absen pagi 07.30 0730
—,  [Pengelasan Press Cage 07.30 11.30
@ [istirahat 11.30 12.30
- 1230 | 1530
15,30 15.30
- 0730 | 07.30
o 07.30 1130
2 11.30 12.30
= —
3 [Perbaikan Gearbox Polishing Dnump 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi o _ 0730 0730
i erapihkan Workshop dan membersihkan mesin dari debu 07.30 11.30
= stirahat 11.30 12.30
= crapihikan Workshop dan membersinkan mesin dari debu 71 1230 | 1530
[Absen pulang 1530 | 1530
[Absen pagi 0730 | 0130
E  [Bubu Womm Screew Recondt Mesin Press 0730 | 09.00
E lutirahat dan absen Pulang TEN BT
i3i dengan pernyataan singkatpadar dan jelar untuk menggambarkan
akrivitas yang ditabekan
Mangka, 2 November 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,

Dipindai dengan CamScanner
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Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG m

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
L LAPANGAN
Nama : Walyu
Mingpu ke 14
Divisi : Waorkshop Melcmik TGL = 4 Movember = § November 2024
HARI KEGIATAN / AR
PEKERJAAN Mulai Selesai
{Absen pagi 07.30 a7.30
z  [Recondt dan Bubul Ann Roll Threser 07.30 11.30
& |istirahat 11.30 12.30
¥ |Absen pulang 15.30 15.30
= A bsen pagi 07.30 07.30
| ubut Bosh penyumbat Pipa Boiler 07,30 11.30
= istirabat 11.30 12.30
]
Absen pulang 15.30 1530
Absen pagi 07.30 07.30
E [Bubwt Bosh penyumbai Pipa Boiler 07.30 1130
é Istiraliat 11.30 12.30
Absen pulang 15.30 1530
Absen pagi 07.30 0730
w  [Bubut Ulir dedukan Tapak Elektro Motor Threser No.| 07.30 1130
= [fistirabat 11.30 1230
5 Absen pulang 1530 15.30
. [Absen pagi 07.30 0730
< [Bubut Arm Roll Threser 07.30 1130
E fistirahat 1130 12.30
Abgen pulang 1530 15.30
Absen pagi 07.30 a7.30
= [Bubut Arm Roll Threser 0730 09.00
E rsmahmm.bm Pulang 1130 12.30
ixi dengan pernyaiaon simgkat,podar don felas urink mengpembarken
akrivitas varg dilabinkan
Mangka, 9 November 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
p o R P R e O nT. EUMUNT Ak LESTAR
Th'E
US B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
o LAPANGAN
Mama : Wahyu
hinggu ke 15
Drivisi : Workshop Mckanik TGL : 11 Movember = 16 Movemnber 2024
HARI KEGIATAN / WARTU
PEKERIAAN Mulai Selesal
A bsen pagi 07.30 07.30
Fuhut Casing Housing Kew Pump a7.30 1130
E istirahat 11.30 1230
“ |Absen pulang 15.30 1530
Abscn pagi 07.30 0730
g [ Deckug oo Tk Lo B L
] [lstirnhat 11,30 12.30
E [Membulka Bearing Threser 1230 15.30
" |Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
£ Fuhu: Hoda Roll Threser 07.30 11,30
g istirahat 11.30 12.30
Absen pulang 15.30 15.30
Ahsen pagi a7.30 07.30
o [Pubut Roda Rell Threser 07.30 11.30
S [listirahat 11.30 12.30
S [Absen pulang 15.30 15.30
. Absen pagi 07.30 07.30
= [Bubw U Bolt Angger Bearing 07.30 1130
E fistirahat 11.30 1230
A bacn p-u.lug_ 1530 [5.30
=] been pagi 07.30 07.30
E Bubuwi U Bolt Angger Bearing 07,30 19.00
M’ dan sbsen Pulang 11.30 1230 |
isi dengan pernyataan singharpadai dan felas nntuk menggambarkan
akrivitas yang dilakbikan
Mangka, 16 November 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
............................................. AGUS B, NANI

Dipindai dengan CamScanner
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

03

LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERJA LAPANGAN
{Nama : Wahyu
Mingpuke :16
Drivisi : Warkshop Mekanik TGL : 18 Movember - 23 November 2024
HARI EEGIATAN S
PEKERJAAN Mulai Selesai
% 1ZIN
a9
Mbsen pap 07.30 07.30
ut U Bolt Angger Bearing | 0730 11.30
ﬁ Istirahat 11.30 12.30
é [Bubut U Bolt Angger Bearing 12.30 15.30
o IAbsen pulang 1530 [ 15.30
Ahsen pagi 07.30 07.30
= |Bubut U Bolt Angger Bearing o730 | 1130
= [lstirahat 11.30 12.30
Absen pulang 15.30 15.30
| Absen pagi 07.30 0730
w [Bubut U Balt Angger Ele-ariu_g 07.30 11.30
E [istirabat 11.30 12.30
Absen pulang 1530 15.30
. |Absen pagi 07.30 07.30
E whut Sprocket Conveyor 8T 1730 11.30
= wirahal 11,30 12.30
[Absen pulang 15.30 1530
[Ahsen pagi 07.30 0730
AISCT PAR
D [Bubut Angger Bearing © 2% Inch Solid Conveyor 07.30 09.00
L I]'sliﬂh-lt{hllbitl:l Pulang 11.30 12,30
ixf dhengan pernyatas singkat padat daon jelar wnink mengganbarkan
aktivitas yang difakukan
Mangka, 23 Movember 2024
Catatan Pembimbing Pembimbing,
TR L] - Ff- GUNUNG as l..E.-.'I-TI.-HI
...................................................................................... PALM aL,
_ ...................................... S B NANI

Dipindai dengan CamScanner
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e POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN
Nama : Wahyu
Mingguke :17
Mrivisd : Warkshop Mekanik TGL : 25 November = 30 November 2024
WARTOD |
HARI EGIATAN / :
ﬁ&ﬂ:ﬁ.ﬁ Bulai Belesai
|Absen pagi 07.30 07.30
[Perbaikan Dating Press no 3 0730 | 130
fistirahat 11.30 12.30
E [Fabrikasi Baut Adjust Hordeng Zing 12.30 15,30
Absen pulang 1530 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
< [Perbaikan Seal Kew Pump Sludge Fit 07.30 11.30
listiratiat 11.30 1230
5 Membersibkan sisa Pipa dari Flange Bokas 1230 | 1530
“ |Absen pulang __ 1530 | 1530
g LIBUR
Absen pagi 07.20 07.30
[Perbaikan Corong Ripple Mill 07.30 11.30
e fistirahat 11.30 12.30
= [Bongkar Sprocket Canveyor 12.30 15.30
2 IAbsen pulang 15.30 15.30
- pagi 07.30 07.30
< abrikasi tangga dan platform Stasiun Ripple Mill 07.30 11.30
E Dstirahay 130 | 1230
lAbsen pulang 1530 15.30
[Absen pagi 0730_| 0730
E [Fabrikasi Cover Rantai Gearbox Owerflow Fiber Shell Boiler Coaveyor 07.30 0900
= |h.l'u-abat dan absen Palang 11.30 12.30
isf dengan perayaloan singhol, padal dan felas wnink merpeambarkan
akrivirar yeng difakakas
Mangka, 30 November 2024
Catatan Pembimbing: Permbimbing,
AR AR SRR R RS T, CUMU ARAS LESTARI
S
........................................ T AfiUS B. NANI

Dipindai dengan CamScanner
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Vo POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG HIETTE

LAMDRAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA

LAPANGAN
MNama * Wahyu
Mingpake :IH
Dhivisi ¥ Wnllu.hnp Mekanik TGL : 2 Dessmber- 'i"_nﬂtl'l'ﬂ!ﬂ 024
WARTU |
Bal PEKERIAAN Mulsl | Selesa]
z Abscn papi 07,30 @7.30
% [Mengganti pipa JACKET RIPLLE MILL 07.30 1130
- T 1130 12,30
I5.30 1530
07.30 arao
07,30 I].3o
11.30 1230
12,30 15.30
15.30 1530
0730 | 0730
[Pasang Support pipa QUTLET SAND CYCLONE 07.30 1130
2 |stirshar 130 | 1230
3 abrrikasi Tutup Pamit STASIUN CLARY 13,30 L5230
PAhsen pulang 15,30 530
Absen pagi a7.30 av.30
e F:I:illur AIR COMPRESOR STASIUN CLARY 07.30 L1.30
= slirnhan 11.30 L2300
g [Fabrikagi pipa air jaler DECANTER NO.4 12.30 1530
|Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 [7.30
; Ganti SILINDER HYDROLIK Pty Loading Ramp No.S 07.30 I1.30
5 Jistaraha 11.30 12.30
{Pasang Tuiup parit di STASIUN CLARY 12.30 L5350
Abscn pulang 1530 1530
[Abscn pagi o730 07v.3n
E [pubut Sprocket Conveyor 10T Diameter Dalam 0730 900
= rniuﬂm dan absen Malang 120 1230
ini dengan prreyataan singhal padat dan jelar ik menggamsbarkan
aktivises yang aifakukas
Mungln, 7 Desember 2024
Catatan Pembrimbing, Pembimbing.

.............................. e [V, BUNUKIG 5 LCSTARI

BAANANNNNSANENNN A NAAS A R AN AR S S AR AR A SR AR R R4 R A4 A d A E T B 0 B g

LIS B MAN]

N W S 0 S o e O N
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ﬁ@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERIA
LAPANGAN
Nama : Wahyu
Minﬁu ke 19
Divisi ¢ Workshop Mekanik TGL : D Desember=14 Detember 2024
HARI KEGIATAN / —
PEKERJAAN ki | Selessl
Absen pagi = W30 |_ o730
t Worm Screw Press (Recondt) 07.30 11.30
£ |istirahat 1130 1230
E t Wonn Screw Press (Recondt 12.30 15.30
bsen pulang 15.30 15.30
\bsen pags 0730|0730
= i Ball Valve Tangki Recovery dan Memasang mya 07.30 11.30
= - [=tirahiat 1.3 12.30
E i Ball Valve Tangki Recovery dan Memasang nys . ) 15.30
1530 | 1530
07.30 | 0730
07.30 TE
11.30 1230
12.30 15.30
Absen pulang 1530 | 1530
Absen pagi e = 07.30 07.30
@ Fabrikasi Tutup Faril Stasiun Cl 07.30 | 1130
= ||s|i.ﬂhm: 11.30 12,30
S5 [Fabrikasi Tutup Parit Stasiun Clary 12.30 15.30
Absen pulang 1530 1530
Absen pag: 07.30 07.30
= |Fabrikasi Tutup Parit_Stasiun Clary “ 0730 | 1130
= |istimbat 11.30 12.30
= |Fabrikasi Tutup Parit_Stasiun Clary 1230 15.30
[Abscn pulang 1530 | 1530
= n pagi 01.30 07.30
= emotong Rantai Scrapper Bunch Press Conveyor a7.30 09.00
= stirahat dan absen Pulang 11.30 12.30
isi demgan pernyataan siaghat padat dan felas untuk menggambarkan
alrivitas yang dilakuken
Manpgka, 14 Desernber 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
...................................................................................... T, GuNUNG Afas LESTARS
paLy NJf[FiLL
- &
U5 B. MANI

Dipindai dengan CamScanner
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: a POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG T

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN
Nama - Wahyu
Minppu ke 20 s
Divisgi : Workshop Mekanik TGL : 16 Desember-21 Desember 2024
HARI KEGIATAM/ (WAKTL
PEKERJAAN [ Mula: | Selesal
[Absen pagi 07.30_| 0730
[Cianti Plat Liner / Rell Moving Floor Conveyor 07.30 11.30
£ |istirahat 130 | 1230
E anti Plat Liner / Rell Moving Floor Conveyor 12.30 1530 |
Absen pulang 1530 15.30
< SARIT
<
A — ot I .
a
Absen pagi 07.30 07.30
= [Petbaikan Penyetel rantai Seraper Fiber Shell Conveyor 0730 | 1130
@ listirahat 11,30 12.30
2 IT‘H'_b:IiLa_E Penyetel rantai Scraper Fibeer Shell Conveyor 1230 | 1530
Absen pulang 15.30 15.30
I;LH}!! peg_ 07.30 | 07.30
w0 erbaikan Plat Liner / Rell FFB Conveyor No.2 07.30 11.30
= [istirahat 130 | 1230
%  |Perbaikan Plat Liner / Rell FFB Conveyor No.2 1230 | 1530
JAbsen pulang 1530 | 1530
bsen pagi 07.30 07.30
< [Pesbaikan Plat Liner / Rell FFB Conveyor No2 AT TR
.T:-., stirahai B 11.30 12.30
= [Perbaikan Plat Liner / Rell FFB Conveyor No.2 | 1230 | 1530
Absen pulang 15.30 13,30
= fAbsen pagi 07.30 | 0730
B [Membersihkan sisa Plat Liner / Rell FFB Conveyor No.2 07.30 | 09.00
% [istirahat dan absen Pulang 130 | 1230
if disvigan pernyaioan 5 j
autrh-irf.: }'::IF;? &lﬁmmniﬂ.ﬂhf.pﬂﬁw dan jelas uniuk mengpambarkan
Mangka, 21 Descmber 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
...................................................................................... L. EUNURG hl! LESTAR
...................................................................................... raLy o TR L
.................................................. AGLUS B. NANIT

Dipindai dengan CamScanner
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‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPDORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : i'ahju
Mingguke - 31
Divisi - Workshop Mckanik GL : 23 Descmber-28 Desember 2024
HARI KEGIATAN / MIJI:I':AKTLFE:eIﬂi
PEKERJAAN
- SAKIT
&
7
[Absen pagi v 0730 | 07.30
= dembersihkan Gearbox [ Stasiun Compound 07.30 i1.30
< fsimba ~ |uw | 12w
E thikan Ciearbox Th Stasian Compotind 12,30 15.30
1530 15.30
- LIBUR
:
bscn pagi 0730 | 0730
w embersihkan Workshop 07.30 11.30
irabat TR ITET
E embersihkan Workshop 12,30 15.30
bsen pulang 15.30 15.30
- bsen pagi 0730 0730
= ccondt Roda Threser _ 07.30 11.30
= |stiraha | udo | 1230
= [Recondi Rods Theser — | 15 | 5%
Absen pulang 15.30 15.30
E (Absen pagi 0730 a7.30
5 a.'-_cmdl Roda Threser 07.30 05,00
P dan absen Pulang 11.30 12.30
isi dengan pernyaioan singkat padai dan jelas untik menggambarkan
aktivitas yang difabukan
Mangka, 28 Desember 2024
Catalan Pembimbing: Pembimbing,
G g PT. GUNUNG WARAS LESTARI
PALY O AL
#
.................................................................................. i
.................................................................................... US B, NANI

Dipindai dengan CamScanner
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@ POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG FO3.

| LAPORAN MINGGUAN FRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Wahyu
Mingguke 22
Diivisi : Workshop Mckanik TGL : W Desember-31 Desember 2024
Hng EhaATAY Mulai | Selesal
Absen pag o7.30 07.30
[Recondt Roda Theeser 07.30 11.30
% %’E‘ 11,30 12.30
u i Rada Threser 12.30 1530 |
|Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi Ly e s 07.30 07.30
= poondi Roda Theeser 07.30 11.30
j Ml - oo v ! | 1230
| ecomd] Rioda Threser 1230 15.30
“  |Absen pulang _15.30 1530
e |
2

EAMIS

&1 S i
=
g
b
ixi dengan pernyataan singhal padal dav jelas unfuk mengrambarkan
aktivitar yang dilakutan
Mangka, 31 Diesember 2024
Catafan Pembimbing: Pembimbing,
AR AN R AT R E SR PT. GLNUNE 18 £ LESTAR]
PALY Lk
-“.F L
B e GUS B. NANI
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ﬂ POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG [0y
FORM DETAIL PEKERJAAN
M: 1  Hari: Senin-Sabtu Tanggal : 5 Agustus = 10 Agustus Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEEERJAAN/TUGAS
Membersihkan =membersihkan
- workshop waorkshop Selesai
- Fabrikasi dan
pembuatan roll dengan proses bensing
menggunakan mesin menggunakan
rolling mesin rolling
- Pemasangan jacket -melakukan
ripple mil pemasangan jacket
riplle mill
& Selesai
= Fabrikasi pembuatan | -fabrikasi roll damy
roll damy sprocket sprockel
-proscs
Penggantian rell cib penggantian rell
T no, | inclane cfbno.d4
Selesai
perbaikan tangga chimi
no 3 ~fabrikasi tangga
chimi no.3
-perbaikan tangga chimi | -Fabrikasi tangga
£9 | no3 chimi no.3
Selesai

Dipindai dengan CamScanner
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0 MOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

=perbaikan tangga

~memasang dan

stasiun boiler penambahan lantai
langga siasiun
boiler
-Servis mesin genset - penggantian
(L} no. | olidan filter ali Selesai
mesin genset

Mangka, 18 Agusius 2024

Mahasiswa

>

Dipindai dengan CamScanner
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"0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

OO

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:2  Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 12 Agustus — 16 Agustus  Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN KETERANGAN
FEKERJAANTUGAS
- Perbaikan Aba Boiler ey
12 Conveyor -*.' Selesai
: . ., T )
Perbaikan dan
Fabrikasi cutup
Abu Boiler
Conveyor
~Fabrikasi perbuatan hatup
Abu Bedler Conveyar
~Perbaikon Kemel Plan =Perbaikan dan
pembuatan Spi
Kemel Plan
13 Belesai
- Perbaikan Baut Feed -Mengganti Baui
Water Pump Bodler Mo.2 Fieed Water Pump
Badler Mo2
-Penggantian Scraper FFB Mengganti
14 Comveyor Mo.A Scraper FFB
Conveyor MNo.d
Sclesai
-Fembuaatan
-Pembuatan Scraper FFB Scraper FFR
Conveyor No.4 Conveyor No.4

Dipindai dengan CamScanner
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‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG N

- Pengelasan Corong Outlet | - fabrikasi Corong
15 Cs Mo 2A SeMo 24
Selesai
Pembangkaran
-Bongkar dinding gudang dinding gudang
Bungkil Stasiun KCP Bungkil Stasiun
KCP
-Bongkar dinding gudang - Bangkar _
16 Bungkil Stasiun KCP dinding gudang Selesai
bungkil Stasiun
KCP
~Bersihkan sisa Ungher di
Stasiun Threser - Bersihkan 5i%a
Unghker di Siasiun
Threser

Mangka, 16 Agustus 2024
Mahasiswa

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner
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'ﬂ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG BN
FORM DETAIL PEKERJAAN
M:3 Han:Senin-Sabiv  Tanggal : 19 Agustus — 24 Agustus ~ Tahun ; 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANG |
PEKERJAAN/TUGAS AN
= Packing plate bungker
19 unfuk tank fram Selesai
- Packing plate
bungker untuk
- Packing plate bungker tank fram
untuk tank fram
- Ganti press cage mesin | - Ganli press cage
pres no. | megin pres no. |
20 Selesai
- Perbaikan pipa dulution | -- Perbaikan pipa
21 dan tambal pipa steam dulution dan
trapman line boiler tambal pipa sicam
trapman line Selesai
baoiler
- Menurunkan rebomn dari Menurunkan
platform stasiun bailer reborn dari
platform stasiun
boiler

Dipindai dengan CamScanner
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‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

= Cek ripple mill no. 1

= Cek ripple mill

22 no. |
Selesa
= Ganti mechanical seal
kew pump land disposal - Ganti
mechanical seal
kew pump land
dispaosal
- Membersihkan warkshop | - Membersihkan
23 workshop Selesai
- Pengecekan conlinues -Pengecekan
sterilizer no. 3B continues

sterilizer no. 3B

Dipindai dengan CamScanner
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ﬂ POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG

24

- Mcngganti seal casing
houging kew pump deco
.2

= Menggant scal
casing housing
kew pump deo
no.2

Mangka, 24 Agustus 2024
Mlahasiswa

J
N

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner
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N POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG Foi I

FORM DETAIL PEKERJAAN

M:4 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 26 Agustus =31 Agustus ~ Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERIAANTUGAS =
Perbaikan Scraper Inclined Perbaikan Scraper
26 Empty Bunch Incenerator Neo.l Inclined Empty
Runch Inceneraior Selesai
Mo,
- Perbaikan lsolasi Body Cs
Mo3B Perbaikan solasi
Body C.s Mo 3B
- Perbaikan pipa Dilution Press = Perbaikan pipa
Dihetion Press
Seleaai
an
Perbaikan [solasi C.s No.2B
- Perbaikan Isolasi
C.s No.2B
= Perbaikan Demper Mesin = Perbaikan Demper
28 Conditioner Mesin Conditioner
Selesai

Dipindai dengan CamScanner
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O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG [20:
« Perguntian Mesin Press No.2 | - Pergantian Worm
29 Screew
Selesai
- Perbaikan Sand Cyclone Perbaikan Sand
30 Mol Cyelons Mol
= Perbaikan Mess Vibrating = Mengpanti Mess
Screen Vibrating Screen
Membersihkan Workshop Membersihkan Selazal
3 Workshop

Mangka, 31 Agustus 2024
Mahaziswa

&

Dipindai dengan CamScanner
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" POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG Fos

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:5 Hari:Senin-Sabtu = Tanggal : 2 september — 7 September  Tahun : 2024

Ti:L MAMA URAILAN GAMBAR EETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
- Perbatkan SFB Conveyor | - Perbaikan Body
Mol SFB Conveyor
Mol Selesai
s
- Perbaikan Continues - Perhaikan Body |
Strenilizer No.20 Continues
Strenilizer No.2B
= Perbaikan 3FB Conveyar = Perbaikan Body
Nip. 1= 5FB Conveyor
No.1 Sclesai
3 - Rakit Roll Threser = Rakil Roll
Threser

Dipindai dengan CamScanner
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O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e T
- Perbaikan FFB Conveyor - Perbaikan
NaJd Corong FFB NoJ3
Selesu
4
= Perbaikan Biody
= Perhaikan Sterliver Sienlizer
Contimoes noll Conmnucs Mo 2B
= Perbakan Coentinues = Perbaikan Body
Swenlizer Ko 2A Contmues
Strevilizer No2A | Selesai
- Perbaikan Body
Continees
= Perbaskan Continuees Srrenlizer Mo lA
Strenlorer Mol A
5

Dipindai dengan CamScanner
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3 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG s

= Perbaikan Sludge Fit Pump | - Perbaikan Seal
Casing Housing

Sludge Fit Pamp Selesan
= Perbaikan Flange
= Perbaikan Flange Pompa | Pompa DCO Mol

DOO Mol
6
- Perbaikan Body
Confinoes
= Perbaikan Contirues Strelizer Mo A
Strelizer Mo 1A
- Membersihkan
« Membersihkan Workshop Workshop .:;L:
Pl = Selesai
i .
Mangka, 7 September 2024
Mahasiswa
&
Wi,

Dipindai dengan CamScanner
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0 POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG 0 .

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:6 Hari:Scnin-Sabtu  Tanggal : 9 scptember = 14 september Tahun ; 2024

TGL MAMA URATAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
- Perbaikan pipa rotor dan | - Perbaikan v
pipa jacket ripple mill no.2 | pipa rotor dan
pipa jacket Selesai
ripple mill
no.2
9
= Perbaikan pipa rotor dan
pipa jacket ripple mill no.2
= Perbaikan
pipa rotor dan
pipa jacket
ripple mill
no.2
Perbaikan refl/palt linner Perbaikan Salesai
b conveyor no.3 rell/palt linner
ffb conveyor
10 N3

Dipindai dengan CamScanner
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O LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

- Perbaikan socket valve
dululion spry press cage

Perbaikan rotor vibrating Perbaikan
screen nao. | rotor vibmting Selesal
sereen no. |
1
Perbaikan body sterilizer Perhatkan
continus no 3A dan 4B | body sterilizer
contings no 3A Selesal
12 dlan 413
- Perbaikan mess vibrating | - Perbaikan
cley butch no.2 stasiun cs | mess vibrating
cley buich Selesal
no 2 stasiun ¢s
11

- Perhaikan
socket valve
dulution spry

press cage

Dipindai dengan CamScanner
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

14

- Fabrikasi water tank sand
filter wip

- Fabrikasi
water tank
sand filter wip

Mangka, 14 September 2024
Mahasiswa

.-—-""'.Ff
Wahyu

Dipindai dengan CamScanner
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) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG Foi IR

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:7 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 17 seplember ~ 21 September ~ Tahun : 2024
TGL MNAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
17 - Perbaikan Kuku FFB Perbaikan Kuku
Conditioner No.1 FFB Cenditioner
No.1 Selesai
- Perbaikan Kuku FFB - Perbaikan Kuku
Conditioner No. 1 FFB Conditioner
No. 1
18
Perbaikan Kuku FFB Perbaikan Kuku Selesai
Conditioner Mo. | FFB Condilioner
No.l
- Perbaikan Body Corong | - Perbaikan Body
Conditioner No.| Corong
Conditioner No.1

Dipindai dengan CamScanner
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ﬂ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

~Perbaikan Gearbox -Mengganti
19 Polishing Drump Gearbox Selesal
Polishing Drump
| «Ganti Plat Liner/Rell CFB =Cianti Plat
| Conveyor No.| bagian alas LinerMell CFBR
Conveyor No. | Salasal
bagian atas
20
- Perbaikan Rantai CFB - Perbaikan
Conveyor No.2 Rantai CFB
Conveyor No.2
- Ganii Packing - Ganti Packing
pembuangan Diameter 1+ pembuangan
Steam Boiler Diameter 1+
Sieam Bodler

Dipindai dengan CamScanner
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'@ POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

21

- Ganti Packing Flange
Steamn Orivis Boiler No.3

- Ganti Packing
Flange Steam
Orivis Boiler

No.J3

Salesai

Mangka, 21 September 2024

Mahasiswa

=

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

&) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG o

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:8 Hari: Senin-Sabiu Tanggal : 23 seplember — 28 September ~ Tahun : 2024

TGL | NAMA PEKERJAANTUGAS URAIAN GAMBAR KETERANTGAN
= (Ganti Flat Liner / Rell CFB Ganti Limer / Rell
Conveyor No.| bagian atas CFB Conveyor No.l
hagian atas Calean
i
- |
I
= Perbaikan Pompa Derator |
|
!
' Salezas
24 Perbaikan Press Cage [
|
I
1
Perbaikan Corong Elevating = Perbaikan Corong
Stasiun Threser Elevating Stasiun
| Theeser ' Selesa
| |
|
L |
| = Membuat Mess |
- Membuat Mess Vibrating Cley | Vibrating Cley Buich
Butch No.2 i No.2 |
1 I
| |

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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- Perbaikan Sand Cyclone No.3 | - Perbaikan Sand
Cyelone MoJ3
Selasal
26
~Melepas Sprocket Damy = Melepas Sprocket
Damy
-(ireas Depister No. 1.8 -Greas Degister Mo,
1-5
Salagad
27
“Membongkar Rebon Conveyor -Perbaikan Rebon
Canveyor
Mangka, 28 September 2024
Mahasizwa
-
Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG coi

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:9 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 30 september — 5 Oktober  Tahun : 2024
TGL. | NAMA PEKERIAANTUGAS URAIAN GAMBAR KETERANGAN
= Fabrikasi Pipa Sand Filter Tank = Fabnikasi Pipa
Sand Filter Tank
Selesal
a0
Selesal
1
-Bubut Sprocket Dany ~Bubut Sprocket
Damy
Selegal
2 <Fubat Sprocket Conveyor 6T -Bubut Sprocker
Conveyor 6T

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG m
Selesai
3 -Bubut Sprocket Comveyar 6T =Bubut Sprocket
Coaveyor 6T
= Bubut Housing Kew Pump -Bubut Housing
Kew Pump
Salazai
4
-Hubut Flange @10 Steam = Rubis Flange
Tuarbin B0 Steam Turbin
Salesai
§

Mangka, 5 Oktober 2024

Mahasiswa

i

e
Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG. oL

FORM DETAIL PEKERJAAN
M : 10 Har : Senin-Sabtu Tanggal : T Oktober - 12 Oktober Tahun : 2024
TGL | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN GAMBAR KETERAMGAMN
= Permasangan Pornpa Vertical | - Pemasangan Pomipa
penghisap lumpur limbah WVertical penghisap
humipus limbah Selesal
f)
Selesai
- Perbaikan Kew Pump Stasiun - Perbaikan Kew
] limibah Pump Stasiun limbah
-Perbatkan Mesin Press Mengganti Warm Selesai
Screw
9

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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Ehell Boiler Conveyor

«Fabrikasi Scrapper Bunch Press | - Fabrikasi Scrapper
Conveyor Bunch Press
Conveyor Selesai
{1]
Mengganti Per Vibrating Screen Menggganti Per
Vibrating Screen
- Ganti Roller Cain FFB = Ganti Roller Cain
Conveyor nod FFB Conveyor no.d
Selesal
i1
- Memindahkan
- Memindahkan Ovorflow Fiber | Ovorflow Fiber Shell

Boiler Conveyor

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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12

«Memotong Poly Shaft 338mm

- Mematong Poly
Shaft A3Emm

Mangka, 12 Oktober 2024
Mahasiswa

p2

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

WO POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG Foi 1

FORM DETAIL PEKERJAAN
M: 11 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 14 Oktober — 19 Oktober Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
- Membersihkan Roda - Membersihkan
Threser Roda Threser
Selesai
14
Selesal
- Bubut Casing Houshing - Bubut Casing
15 Kew Pump Houshing Kew
Pump
Membuka Kopling Gearbox | Membuka Kopling
Gearbox Selesai
16
- Mengelas Stover Press | - Mengelas Stover
Cage Press Cage

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

-Fabrikasi Roda Compresor | -Fabrikasi Roda
Compresor
Selesai
17
Fabrikasi Reduser Fabrikasi Reduser
- Bubut Gear Kopling 120x = Bubut Gear

22T Koplingl 20x 22T

Selasal
18

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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-Perbaikan Vacum Tank
Waduk NO.2

-Perbaikan Vacum
Tank Waduk
NO.2

Selesai

Mangka, 19 Oktober 2024
Mahasiswa

W

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O FOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG R

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:12 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 21 Oktober — 26 Okiober Tahun ; 2024

TGL NAMA URATAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
Perbaikan body Vacum Perbaikan body
Tank Waduk no.02 Vacum Tank
Waduk no.02 Selesal
21
Selesai
12
= Mengganti mechanical - Mengganti
scal kewpump pompa mechanical scal
waduk no.2 kewpump pompa
waduk no,2
Selesai
23 ~Mengganti karet seal - Mengganti karet
kewppump SLADGE FIT | scal kewppump
SLADGE FIT

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

ﬂ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

-Pemasangan pipa Inlet Pemasangan pipa
Vacum TANE WADUK Inlet Vacum
NO.2
24
-Pembongkaran pompa <Pembongkaran
vertical limbah pompa verlical
limbah
-Perbaikan karel packing = Perbaikan karct
tabung sand cyelone no.2 packing tabung
sand cyclone no.2 telesal
25

-Perbatkan socel valve = Perbaikan socet
dilution spry press cage valve dilution
mesin press no.2 SrY press cage
mesin press no.2

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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26

=Perbaikan Bearing pompa -Perbaikan
vertical penghisap lumpur | Bearing pompa
limbah vertical penghisap
lumpur limbah
-Perbaikan Bearing pompa -Perbaikan
vertical penghisap lumpur | Bearing pompa Selesai
limbah vertical penghisap
lumpur limbah

Mangka, 26 Okiober 2024
Mahasiswa

-

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG m__
FORM DETAIL PEKERJAAN
M:13 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 28 Oktober = 2 November Tahun : 2024
TGL | MAMA PEKERJAANTUGAS UHALAN GAMBAR HKETERANGAN
ﬁmmng Pompa Yertical Miemasang Pompa
penghisap lumpur limbah Vertical penghisap
fumpur limbah
Seless
18 Pengecekan Seal
Pengecekan Seal Pompa air Pampa air
Ferbaikan Hidrolik Loading Perbaikan Hidrolik
Ramp Loading Ramp Solesai
Perbaikan Membran
29 Perbaikan Membran Pompa Pompa Injeksi WTP
Injeksi WTP

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download
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Selesai
30
Pemgelasan Press Cage Pengelasan Press
Cage
Perbaikan Mesin Press no.2 Menggami Press
Cage
Salesal
3
Perbaikon Gearbox Polishing Perbaikan Geailax
Drump Polishing Drump

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

& POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Selezal
= Merapihkan Workshop dan Merapihkan
1 membersihkan mesin dari deby workshop dan
membersthkan mesin
dari Diebu
Bubut WormScreew Recondt Hubut WormScreew
Mesin Press Recondi Mesin Press Solesai
2

Mangka, 2 November
Mahasiswa

$

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
M: 14 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 4 November — 9 November Tahun : 2024
TGL | NAMA PEKERJAANITUGAS URALAN GAMBAR KETERAMGAN
Selesai
Recond dan Bubut ARM Roll Recond dan Bubut
Threser ARM Roll Theeser
4
Seleszal
Bubul Bosh peryambai Pipa Bubut Bosh
Bailst penyumbat Pipa
3 Boiler
Bubut Bosh peayumbat Pipa Bubut Bosh
Boiler penyumbat Pipa Selesai
Boaler
1

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Bubin u1lrlhdlﬂul'l-T.lp.lk Rubut alir dudukan
ELcktro Motor Threser no. | Tapak Elekiro Motor
Threser mo. i Solesai
7
Solesad
] Bubut Arm Roll Treaser Bubut Arm Raoll
Treaser
Bubuat Arm Roll Treaser Baubui Arm Raoll
Theeser Selesai
o
Mangka, 9 November
Mahasiswa
Wakyw

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG EE

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:15 Hari:Senin-Sabiu  Tanggal : 11 November — 16 November Tahun : 2024

TGL | NAMA PEKERJAANTUGAS URALAN GAMBAR KETERANGAN
Salazal
11 Bubut Casing Housing Kew Bubut Casing
Housing Kew Pump
Ganti Packing Siorage Tank Ganti Packing Ealasal
Storage Tank
12
Selesai
13 Membuka Bearing Threser Membuka Bearing
Threser

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Selesai
4
Bubut Rods Roll Thereser Bubut Roda Roll
Thereser
15 Bubut Ulir U Bolt Angger Bubul Ulir U Rolt .
Bearing Angper Bearing
Bubut Ulir U Bolt Angger Bubut Ulir U Baht
Bearing Angger Bearing il
16

Mangka, 16 November
Mahasiswa

M-

—
Wikyw

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

’0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG N
FORM DETAIL PEKERJAAN
M:16 Hari: Senin-Sabtu Tanggal : 18 November — 23 November Tahun : 2024
TGL | NAMA PEKERJAANTUGAS URAIAN GAMBAR KETERANGAN
IZIN
18
Selesad
Bubut Ulir U Bolt Angger Bubut Ulir U Bok
Bearing Angger Bearing
19
Bubut Ulir U Bolt Angger Bubul Ulir U Baly
= Bearing Angger Bearing Selesai
Bubut Ulir U Bolt Angper Bubat Ulir U Balt
Bearing Angger Bearing
Sclesai
|
Selesai
¥ Bubut Sprocket Conveyor 8T Bubut Sprocket
Conveyor 5T

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG Eos

Bubui Angger Bearing Bubut ﬂ.n.q':'pn'
@32 %Inch Solid Concyor Bearing @ 2% Inch Selesai
Solid Conveyor

Mangka, 23 November
Mahasiswa

¥

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

& FOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG v

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:17 Han : Senin-Sabtu Tanggal : 25 November - 30 November  Tahun : 2024
TGL | NAMA PEKERJAANITUGAS UHRATAN GAMBAR KETERANGAN
Perbaikan Dating Press no3 Perbaikan Dating
Press no3
Selesai
25 | Fabrikasi Baut Adjust Hordeng Fabrikasi Baui
Zing Adjust Hordeng Zing
Perhatkan Kew Pump Sludge Fit | Mengganii Seal Kew
Pump Sludge Fit
Selesai
26 Memibersihkan sisa Pipa dari Membersibkan sisa
Flange Bekas Pipa dari Flange
Bekas
Libur
al

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

‘O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Perbaikan Coreng Ripple Mill Perbaikan dan
Menambal El;rrmg
Ripple Mill yang Selesai
bocor
28
Baongkar Sprocket Conveyor
Bengkar Sprocket
Cooveyor
Selesai
29 Fabrikasi tangga dan Platform | Fabrikasi tangga dan
Stagiun RIPPLE MILL Platform Stasiun
RIPPLE MILL

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

QD LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

Falnikasd Cover Wamad Piab bk ash Loy
Uhwer flovw Fiber Shell Wisiler Waritad Uveribisw Halpnai
Conveyor Fibier Shell Hobley
Comveyor

k11

Mangka, 23 November
Mahasiswa

:i}:/

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

’o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG os

FORM DETAIL PEKERJAAN

M: 18 Han: Senin-Sabtu  Tanggal : 2 Desember = 7 Desember Tahun : 2024

TGL | NAMA URAIAN GAMBAR | KETERANGAN
PEKERJIAANTUGAS
Perbaikan RIPLLE MILL Mengganti pipa
JACKET RIPLLE
2
Selesal

Perbaikan body Press Tambal body Press Mo.b
Ko.b

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

‘0 POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG Fode |

Perbaikan Casing Housing | Ganti seal Oring Casing
KEW PUMP DCO Mo.2 Housing KEW FUMP

0 No.2
Pasang Support pipa Pasang Suppori pipa
OUTLET SAND OUTLET SAND
CYCLONE CYCLONE

Selesal

Fabrikasi Tutup Parit Fabrikasi Tutup Parit
STASIUN CLARY STASIUN CLARY

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

I° POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

04—
Cek jalur AIR Cek jalur AIR
COMPRESOR STASIUN COMPRESOR
Fabrikasi pipa air jalur Fabrikasi pipa air jalur
DECANTER NO.4 DECANTER NO.4
Ganti SILINDER Memasang SILINDER
HYDROLIK Pintu HYDROLIK Pintu
Loading Ramp No.5 Loading Ramp No.5 Salesal
Pasang Tutup parit di Pasang Tutup parit di
STASIUN CLARY STASIUN CLARY
e SRR

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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Bubut Sprocket Conveyor Bubut Sprocket
10T Conveyor 10T Diameter
Dalam

Mangka, 7 Desember 2024
Mahasiswa

H

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

& POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG cos I

FORM DETAIL PEKERJAAN
M: 19 Hari: Senin-Sabtu Tanggal : 9 Desember — 14 Desember Tahun : 2024

TGL MNAMA URALAN GAMBAR KETERAMNGAN
FEKERJAAN!
TUGAS
Selesai
Bubut Worm Screw Bubut Worm Screw
(Recondt) (Recondt)
g
Selesai
o Memasang Ball Ganti Ball Yalve Tangh
Valve Tangki Recovery dan
Recovery Memasang nye
Perbaikan Oil Perbaikan dan Sclezai
i Transfer Mamgp Membersihkan (il
Tranafer Purmp

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG B
Fabrikasi Tuiup Parit | Fabrikasi Tutup Parit
Stasiun Clary wtasiun Clary
12 Selesal
Fabrikasi Tutup Parit |  Fubrkasi Tutup Parit
Stasiun Clary Stasiun Clary Sclesai
13
Memotong Rantai Memotong Rantai
Scrapper Bunch Press | Scrapper Bunch Press
Conveyor Cenveyor
Belesai
14

Mangka, 14 Desember 2024
Mahasiswa

-

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

‘° _POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG 040

FORM DETAIL PEKERJAAN

M:20 Har: Senin-Sabtu = Tanggal : 16 Desember — 21 Desember Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR | KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
Perbaikan PLAT Ganti PLAT
LINER/RELL MOVING | LINER/RELL
FLOOR CONVEYOR) MOVING
FLOOR
CONVEYOR
6 Bagian Bawah Selesal
SAKIT
17
Perbaikan Penyetel Perbaikan
raniai Scraper Penyetel
CONVEYOR FIBER rantai Scraper
SHELL CONVEYOR
FIBER SHELL
18
Selesal

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

ﬂ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG o -
Perbaikan PLATE Mengganti
LINER/REAL FFB PLATE
CONVEYOR WNO.2 LINER/REAL
FFB
19 COMVEYOR
r Selesal
NO.2 Bagian -
Bawah
Perbaikan PLATE Mengganti
LINER/REAL FFB PLATE
CONVEYOR NO.2 LINERREAL
FFB
20 COMNVEYOR
Selesal
NO.2 Baglan i
Bawah
Membersihkan siga Membersihkan
PLATE LINER/RELL ziza PLATE
FFB COMVEYOR M(.2 LINER/RELL
FFB
COMVEYOR -
21 NO.2 Selesai

Mangka, 21 Desember 2024
Mahasiswa

Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN

M : 21 Han: Senin-Sabmu  Tanggal ; 23 Desember — 28 Desember Tahun : 2024

TGL MAMA URALAN GAMBAR KETERANGAN
FERERJAANTUGAS

23 SAKIT

Membersiikan Gexrbox Membersihkan
| Gearbox 17 Siasiun
compound
Selesai
25 LIBUR
Membersihkan Workshop Membersihkan Bram
26 pada zrea Mesin Bor
Di Workshop
Selesad
|

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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Fi

—-—

LawBevond Foda Threser Melakukan
lasMRecond pada
Roda Threser Selesai
las/Recond pada
Hoda Threser
Sclesai
Mangka, 28 Desember 2024
Mahasiswa
..-""'H
Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Q) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG i

FORM DETAIL PEKERJAAN
M:22 Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 30 Desember — 31 Desember Tahun : 2024
TGL MNAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
Las! Recondt Roda Threser Melakukan Lasf
Reconds Roda Threser Selesai
ki
Laz' Recondt Roda Threser Melakukan Las/
Recondt Roda Threser
Selesai
£
Mangka, 31 Desember 2024
Mahasiswa
Wahyu

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN ( PKL)
TAHUN AJARAN 202472025

Nama/NIM : Wahyu /0012159
Perusahaan : PT. GUNUNG MARAS LESTARI (GML-POM)

Divisi :Bengkel / workshop
Minggn Harl Kerja ol
Tanggal Keterangan
ke . Senin | Selass | Rabo | Kambs | Jum'st | Sabio )
i = 10 Agustus A A A A A A A A A AR
4
2 tl—ﬂhm NFAFIFArirAririrar L Liburi?
n24 Agusius
0 T I T B B IV B R O L I B
8 T (R I V. ¥ A BV R R O )
T T R R Y B Y Y R R
o T (Y D Y I N RN R O R
LIL| S| S SF LSS ] Maalid nabi
Y (R Y PV P VO R O (V)
O T T I T T N Y A (Y I S
T I (A RV BV T I BV I BV R
1] Ewﬂm:.ﬂs‘ri.f.f;###{;
024
i Pl -260kober | S| S| | |FF|F SIS A
D24
13 8 Dktober = 2 A A A A A A A A A A AR
sovember 2024
14 -9November | S| | S|/ |V S ]
S T (S (Y B Y A B (NN B Y O
N FAFEAFIFAF A rArarar 1ZIN
A AR ALY I FAFAFAFE AN LIBUR
PILKADA |
v I A R Y T B Y B [
Y B Y T B B B R A R R
I LSS |SS || SAKIT

Dipindai dengan CamScanner
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>

21 ﬁ-:ammssufJLL.;J..f.f.rs LIBUR
24 PILKADA
21 O0-31 Desember| / |/ |V | |||V ]V
024
dst.
Catatan *

~Absensi Mahasiswa dilaksanakan pada sxal masak dan pulang kesja dengan

membububkan parafpembimbing/pengawas

<Untuk ketidakhadiran diberikan tanda oleh pembimbing/pengavwas pada kolom

abisensi dengan notasi (5=Sakil, I=lzn, A=FHolos, T=Terlambat

«I"adda kelom keterangan digunakan unnak informasi jumlsh jam ketdak hadiran mahasiswa PEL
=Kartu harus ditanda tangani pembimbing dan i stempel perugshaan

31 Desember 2024

'“ﬂmﬁﬂw.ihmﬁm [Mmmﬁpfﬂﬂﬂhﬂ#

Dipindai dengan CamScanner
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'0 POLMANNEGERIBABEL =

P>

Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/TPENGGUNA

EQBM EENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

MNama 3 Wahyu
NPM/MNIM : 0012259
Nama Perusahaan PT. GUNUNG MARAS LESTARI
(GML-POM)
2 Milai feentang vang sesuai)
Mo Unsur Penilaian A [AB | B [BC c|Dp
1 | Etika dan Integritas O O 0 ald
2 | Kemampuan'keahlian pada bidangnya L_,_I E D D [ D
Kemampuan Berbahasa Asing OO0 migm
Kemampuan naan teknologi inf; i dan
A = el =] =] [] (=] =1 (=]
5 | Kemampuan berkomunikazi D E D D .
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim E E 010 D
Kemampuan mengembangkan' beradaptasi dini
7 terhadapperalatan/ lingkungan yang baru O E_ D| D E I:I
8 | Keselamatan kerja OO 0iog
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban O 0O|0|0g n
10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan ] OO0 (O O
Penilaian secarn umum: A0
i‘:-l;;';mbimbingﬁup:wisuﬂcmmng.hw;h
PT. EW"MHAS LESTARI
.......... R s s S meaa e  N
Al B4

Cataran;

Aclstimewn, AB: Sangal Balk, B:Balk, BC: Cukup Baik, C:Cukup, DiKurang

Cantol Milal, A:85, AB:75, B:70, BC:8S, C:60, D:50

ditendatangani olah
pambimbing/Supervizor/Pananggung-lowak
diperusahaan/fempat Magang dan distempel
dika Unsur Penilaian tidak relovan dengan ada o

parusahaantempat Magang.maka tidak periu cantang
poda kritaria rarsebit,

Dipindai dengan CamScanner
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