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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur saya panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa karena
atas berkat dan karunia nya Penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik
Kera Lapangan di PT.GUNUNG MARAS LESTARI-POM (GML-POM)
ini dengan baik dan tepat pada waktu yang telah ditentukan.

Laporan ini disusun guna memenuhi persyaratan dalam
melaksanakan program Praktik Kerja Lapangan pada semester V (Lima) di
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung tahun ajaran 2024/2025.
Penyusunan laporan ini sesuai dengan intruksi dan arahan dar Institut
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung yang mencanghkup segala
aktivitas pekerjaan yang telah dilakukan oleh penulis selama mengikuti
program Praktik Kerja Lapangan di PT.GUNUNG MARAS LESTARI-
POM.

Dalam penyusunan laporan Prakiik Kerja Lapangan ini, tentu saja
tidak lepas dari pengarahan dan bimbingan dari berbagai pihak. Maka
penulis mengucapkan rasa hormat dan terimakasih kepada :

. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan kemudahan kepada
penulis selama melaksanakan magang.

2 Kedua orang tua penulis yang selalu sabar membimbing,
mendoakan, dan memberikan motivasi dalam penyelesaian Praktik
Kerja Lapangan (PKL).

3. Bapak 1 Made Andik Setiawan, M.Eng., Ph.D. selaku Direktur
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

4. Bapak Pristiansyah8.5.T.MEng selaku Ka. Jurusan Teknik
mesin.

5. Bapak Angga Sateria,5.5.T, M.T.selaku Ka, Prodi D-I11 perawatan
dan perbaikan mesin.

6. Bapak Nanda Pranandita 8.5.T,M.T. selaku Sek. Jurusan Teknik
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Perawatan daan perbaikan mesin.
7. Bapak Tuparjono,S.8.T, M.T. sclaku wali dogen.

¢ Bapak Manager PT.GUNUNG MARAS LESTARI-POM.

9, Bapak Agus B, Nani selaku pembimbing.

Seluruh staf dan karyawan PT.GUNUNG MARAS LESTARI-
POM yang ikut membantu dalam peclaksanaan Prakitk Kerja
Lapangan ini dan penyusunan laporan ini.
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1. Staf Desen dan Instrukiur yang telah memberikan bekal wawasan
dan bimbingan selama berada di Polman Negeri Bangka Belitung.

12, Teman-teman dan rekan kerja penulis yang telah banyak membantu
dalam proses penyelesaian laporan ini.

Atas kerjasama dan bimbingannya, penulis sampaikan terima kasih.

Hakok, 31 Desgmber 2024
Penulis
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Steven Rendika
Hanvelyn
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Tdentitas dan Profil Perusahaan
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Gambar 1. 1. Logo PT.GML-POM

Nama Perusahaan : PT. Gunung Maras Lestari
Nama Grup Perusahaan : Oriental Holdings Berhad (Malaysia)
Status Perusahaan : Penonaman Modal Asing (PMA)
Bidang : Perkebunan dan Industri
Penpolahan Kelapa Sawit
Pendirian Perusahaan : 15 Februari 1994
Nama Unit Pabrik Pengolahan : PT. Gunung Maras Lestari-Palm Qil
Mill (PT. GML-POM)
Pabrik mulai Beroperasi : | Juli 1999
Luas lahan pabrik 12643
Luas HGU (Kebun) PT. GML : 12.800,27 ha
Lokasi Perkebunan : Kecamatan Bakam, Puding Besar dan
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Pemali Kab. Bangka

Lokasi Pabrik : Desa Mangka, Kec. Bakam, Kab.
Bangka, Prov. Kepulauan Bangka
Belitung

Kapasitas Pabrik : Izin = 100 ton/jam, terpasang = 90

ton/jam Sumber Bahan Baku (TBS) : Kebun Internal, Kebun Plasma,

Kebun Pihak Ketiga (Masyarakat)

Sertifikasi yang didapat : Indonesian Sustainable Palm Oil

{15P0O) Kebijakan Perusahaan : Kebijakan Berkelanjutan OHB

1.1.1 Sejarah Singkat PT. Gunung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah industri yang bergerak di bidang
pengolahan kelapa sawit menjadi CPO (crude palm oil). Lokasi kegiatan
perkebunan dan pabrik pengolahan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-
POM terletak di Kabupaten Bangka, Propinsi Kepulauan Bangka Belitung sesuai
dengan izin lokasi dari Kepala Badan Pertanahan Kabupaten Bangka dengan
Surat Keputusan No. 02/SK/1/1994 tentang Pemberian Izin Lokasi untuk
Keperluan Perkebunan Kelapa Sawit, dan Perpanjangan [zin Lokasi dan Kepala
Badan Pertanahan Kabupaten Bangka dengan Surat Keputusan Mo, 001/3K-
ILP/BAN/1995 untuk Keperluan Perkebunan Kelapa Sawit.
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Gembar 1. 2. PT.GML-POM

Kegiatan perkebunan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM
beroperasi scjak ahun 1994, dimana realisasi pembangunan perkebunan sampai
saal ini lebih kurang 12.800,27 Ha.Lahan yang tertanam kelapa sawil sekitar
11.813,83 Ha, sedangkan lahan yang tidaktertanam sekitar 986,44 Ha. Sebagian
besar kegiatanperkebunan kelapa sawit telah memasukitahap operasi/produlesi,
di mana 99,6%tanaman kelapa sawit yang dibudidayakan merupakan tanaman
menghasilkan (TM) dan sisamya sckitar 0,4% tanaman belommenghasilkcan
(TBM). Dan pabrik pengolahan kelapa sawit (PKS) mulai beroperasi pada tahun
2000. Sam ini pabrik (PES) mempunyai kapasitasterpasang 80 ton TBS/jam
yvang berdiri diatas laban seloas 30,51 Ha.

Secara administratif lokasi kegiatan PT. Gunung Maras Lestari-POM
termasuk ke dalam 3 (tiga) wilayah Kecamatan, yaitu Kecamatan Bakam,
Puding Besar, dan Pemali, Kabupaten Bangka, Provinsi Kepulasan Bangka
Belitung. Schagion besar lokasi perkebunan berada di wilayah Kecamatan
Bakam meliputi desa Bakam, Dalil, Mabat, Mangka, dan Bukit Layang,
sedangkan perkebunan yang berada di wilayah Kecamatan Puding Besar,
meliputi desa Puding Besar dan Kayu Besi. Sementara itu, perkebunan yang
berada di wilayah Kecamatan Pemali, meliputi desa Sempan, Lokasi perkebunan
dan pabrik pengolahan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestan-POM berjarak
lebih kurang 30 Km dan pusat Kabupaten Bangka (Sungailiat) dan dapat
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ditempuh dengan menggunakan kendaraan roda empat dan roda dua dengan
jarak tempuh sckitar setengah jam perjalanan, sedangkan dari pusat kota
Provinsi (Pangkalpinang) melalui desa Puding Besar berjarak lebih kurang 45
KM dan jarak tempuh sckitar 1{sam) jam perjalanan,

1.1.2 ¥Visi Pernsahaan

Gambar 1. 3. Visi dan Misi PT.GML-POMP

Visi dari PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah Kami berkomitmen
untuk memproduksi minyak sawit berkelanjutan secara ekonomis, bertanggung
jawab sosial dan mmah linghkungan,

1.1.3 Misi Perusahaan

Misi yang ingin dicapai oleh PT Gunung Maras Lestan antara lain adalah
sehagai berikul.

1. Menerapkan Praktek — berlaku di bisnisnya praktek terbaik dalam
pengelolzan budidaya dan pengolahan hasil kelapa sawit yang.

2. Moelakukan aktifitas perusahaan perkebunan dengan memperhatikan
kelestarian lingkungan,

3. Menjadi tempat kerja piliban bagi karyawannya yang aman ,schat dan
scjahiera,
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4. Memberlakukan sumber daya manusia scbagal aset strategis dan

mengembangkannya secarn oplimal.
5. Membantu mengembangkan dan memberikan nilai ekonomi kepada
masyarakal sekitar,

1.1.4  Struktur Organisasi Department Traksi
Saat menjalankan operasional perusahaanya,PT.Gunung Maras Lestari-POM
telah merancang susunan struktur organisasi dengan dizagram yang terperinci

schagai berikut,
[zl
-
.| |
| | =y '!
' . : | =
[ == ] (=
= | = S D B s i1l ]
1T — - | 0
I e e B === IR == =
izi:—?rr__l—diigqhd B BE B8 88
P EEEEEEEEEERE EEEE
Gambar 1, 4 Struktur Organisasi PT. Gunung Maras Lestari-POM
5
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1.1.5  Proses Pengolahan Kelapa Sawit dl PT Guaung Maras Lestari-POM

"HH -
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Gambar 1. § Proses aliran pengelolaan kelapa sawit di PT.Gunung maras
lestari-POM

Proses aliran Pengelolaan Kelapa Sawit di PT. Gunung Maras Lestari-POM
dimulai dengan penerimaan serta penimbunan Tandan Buah Segar (TBS).
Langkah selanjutnya mencakup tahap perebusan, perontokan, pengepresan,
pemurnian, dan pengeringan TBS untuk menghasilkan Crude Palm Oil (CPO).
Setelah itu, dilakukan proses penjernihan minyak, pemecahan biji, dan
pemecahan inti sawit. Tahapan tersebut merupakan bagian integral dalam
transformasi TBS kelapa sawil menjadi minyak kelapa sawit mentah, seria
pemecahan inti sawit dengan uraian sebagai berikut.
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1.1.5.1 Penerimaan dan Sortasl Tandan Buah Segar (TBS)

Hasil panen tandan buah scgar (TBS) lungsung disortir di kebun dengan
membersihkan dan memisahkan benda asing, Setelah tandan buah segar
terkunipul di lokasi pengumpulan sementara, TBS diangkut menggunakan truk
ke pabrik untuk ditimbang di stasiun penerimaan buah. Selanjutnya, buah
diangkat menuju stasiun grading. Di stasiun grading, TBS disortir berdasarkan
fraksi untek memastikan kualitas yang memenuhi standar pabrik, Setelah i,
THS dibongkar dan ditempatkan di stasiun loading ramp.

1.1.5.2 Proses Perchusan (Sterilisasi)

Setelah itu, TBS dipindahkan menggunakan conveyor CFB dan selanjutnya
direbus dalam alat katel rebus (Continuous Sterilizer) dengan durasi perebusan
sebitar 60-70 menit. Proses ini berujuan untuk melakukan sterilisasi, yang
berfungsi untuk menghentikan akiivitas enzimatis. Selain menonaktifkcan
enzim lipase, perebusan juga memudahkan pelepasan brondol dar tandan
buah, serta proses pemerasan buah dan pemisahan minyak.Setelah proses
perebusan selesai, TBS kemudian dipindzhkan ke mesin perontok (thresher).

1.1.5.3 Proses Tandan Buah Segar (THBS) dari Katel Rebus (Sterilizer)

Selanjutnya, buzh yang telah diproses dipindahkan melalui conveyor
menuju mesin perontok buah (thresher) untuk memisahkan brondolan dasi
janjangan, Janjung kosong yang dihasilkan akan
menghasilkan serabut (fiber), yang digunakan schagai bahan bakar untuk
boiler dan pupuk. Brondolan yang telah terlepas kemudian mengalir ke bottom
cross conveyor dan dibawa ke mesin pelumat (degister) melalui incline
conveyor. [N stasiun kempa (pressing station), proses pelumatan terjadi untuk
memisahkan serat dan biji, mempermudah ekstraksi minyak dari serat. Hasil
dari pelumatan brondolan sawit menggunakan degister berupa bubur yang siap
untuk proses ekstraksi lebih lanjut atau pengepresan,

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

1.1.5.4 Proses Ekstraksl atan Pengepresan

Pada tahap ini, hasil pelumatan brondolan sawit menggunakan digester akan
berbentuk bubur, Bubur terscbut langsung dipindahkan ke alal pengepresan
yang terlctak tepat di bawah digester. Mesin screw press digunakan uniuk
memizahkan minyak dari daging buah, scmentara bagian yang berlawanan
akan tertahan olch sliding cone.

1.1.5.5 Proses Pemurnian

Minyak sawit yang diperoleh dari proses pengepresan masih mengandung
kotoran, seperti partikel tempurung dan serabut, serta mengandung 40-50% air.
Olech karena i, minyak tersebut kemudian dipisahkan secara terus-menerus di
tangki pemisah (continuous seftling tank). Setelah proses pemisahan, kedua
cairan terscbut dialirkan ke saluran yang berbeda. Minyak yang terpisah di
permukaan dipindahkan ke tangki minyak dan kemudian dimumikan
menggunakan peralatan oil purifier dan vacuum dryer untuk menghasilkan
minyak sawit mentah (CPO). Sementara itu, air kotoran atau sludge diproses
lebih lanjut menggunakan decanter untuk memisahkan kembali minyak yang
terkandung di dalammya.

1.1.5.6 Proses Klarifikasi Minyak Sawit

Proses klarifikasi bertujuan untuk mengurangi kadar air dan kotoran dalam
minyak, schingga diperoleh CPO dengan kualitas terbaik. Minyak sawit
mentah (CPO) yang telah melalui tahap klarifikasi kemudian dipindahkan ke
tanghki menggunakan mesin pres. Air dan kotorn (sludge) yang dihasilkan dan
proses pemunian bissanya diolah kembali (recovery) untuk memisahkan sisa
minyak yang masih terkandung. Setelah tahap ini, minyak sawit yang sudah
bersih dipindahkan ke tangka timbun (storage tank) dan siap untuk didistribusi,
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1.1.5.7 Proses Pengolahan Intl Sawit (Kernel)

tout ditampung di dalam nut hopper untuk kemudian diproses menggunakan
ripple mill agar cangkang dapat terlepas dari inti. Ripple mill bekerja dengan
memanfaatkan rotor yang berputar pada ripple plate yang diam. Ketika biji
masuk di antara rotor dan ripple plate, terjadi benturan yang memecahkan
cangkang dani inn.
Setelah proses pemecahan, pemisahan dilakukan menggunakan claybath, yang
memanfaatkan perbedaan berat jenis antara inti dan cangkang dengan bantuan
larutan kaolin. Proscs berikutnya adalah pengeringan pada silo inti (kemnel
drier).
Kemel yang telah kering diangkut menggunakan conveyor dan elevator
menuju Kemel Bulking Silo. Selanjutnya, kemnel kering dikirim ke Kemel
Crushing Plant (KCP) untuk diproses lebih lanjut menjadi minyak inti sawit
(Palm Kemel Oil/PKO).
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1.2 Produk Yang Dihasilkan PT Gunung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM menghasilkan beberapa produk utama,
yaitu minyak kelapa sawit (CPO), minyak inti sawit (PFKO), dan produk
turunannya. CPO diperoleh dari pengolahan brondolan, sedangkan PKO
dihasilkan dari pengolahan kemel. Minyak kelapa sawit memiliki berbagai
manfaat penting dalam kehidupan schari-hari,

Proses pengolahan kemel dimulai dari pemecahan biji untuk memisahkan
cangkang dan inti menggunakan alat ripple mill. Pemisahan inti dan cangkang
dilakukan menggunakan claybath dengan memanfaatkan perbedaan beral jenis
menggunakan larutan kaolin.Setelah itu, inti yang telah dikeringkan dalam silo
mti (kermel drier) Kernel kering kemudian dipindahkan menggunakan
conveyor dan elevator menuju kemel bulking silo.Sclanjumya kemel kering di

kirim ke Kemel Chrusing Plant (KCP) untuk di olah menjadi minyak inti sawit
(PKO).

Dipindal dengan CamScanner
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PRODUK TURUNAN KELAPA SAWIT
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Gambar 1, 6 Produk Kelapa Sawit PT.Gunung Maras Lestari-POM
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BABII
URAIAN KEGIATAN

1.1 Penugasan Kerja

Kegiatan magang dilaksanakan di pabrik PT. Gunung Maras Lestari- POM
yang berlokasi di desa Mabat, kecamatan Bakam, Kabupaten Bangka. Kegiatan
magang ini dilaksanakan sclama 4 bulan yang di mulai pada tanggal 5 Agustus
2024 sampai dengan tanggal 31 Desember 2024, Sclama melaksanakan, penulis di
tempatkan penulis ditempatkan pada bagian bengkel (Workshop) berfokus pada
maintenance dan fabrikasi yang bertujuan menggantikan, merawat, memperbaiki,
meningkatkan produktivitas pabrik dengan pembimbing bapak Agus selaku
mandor.
Adapun waktu kerja di PT. Gunung Maras Lestari-POM sebagai berikut:
Senin - Jumat : Pukul 0730 s.d. 1530 WIB

Sabtu : Pukul 07,30 s.d. 12.30 WIB

1.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Pelaksanaan kegiatan magang ini telah diikuti yang terdin dan perkenalan
lingkungan pabrik, perkenalan alat-alat kesalamatan dan kesehatan kera,
perkenalan alat dan mesin pengolahan, perkenalan dengan stafl dan karyawan
workshop.

Setiap pagi akan ada pembagian tugas dari mandor ke masing-masing operator
atau mukang, dimana togas-tugas tersebut didapatkan dari laporan karyawan yang
masuk pada shift malam. Setelah itu, mandor akan memben instruksi ke setiap
karyawan dan mahasiswa magang untuk mcmbantu pekerjaan masing-masing
operator atau fukang. Biasanya ketika mpas atau pekerjaannya terlaby berat hisa
dibutuhkan 2-3 orang untuk membantu pekerjaan operator atau mkang tersebut.
Beberapa kegiatan yang dilakukan penulis adalah melakukan inspeksi harian
mengenai mesin, melakukan perbaikan terhadap mesin-mesin.

12
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1.2.1 Proses dan Bagian Pengolahan Minyak Kelapa Sawit PT. Gunung
Maras Lestari-POM

PT. Gummg Mams Lestari-POM adalah pabrik kelapa sawit yang
mengolah tandan buah segar (THS) menjadi minyak kelapa sawit (CPO) dan
memproses kemel untuk menghasilkan minyak inti sawit (PKO). Selama kegiatan
magang, folus utama perilis adalah pada perawatan dan perbaikan mesin di
pabrik dan bengkel (workshop), tanpa meninjan semua stasiun pengolahan yang
ada. Berikut merupakan tahapan dan proses dalam pengolahan minyak kelapa
s,

1.2.1.1 Stasivn Penerimann Tandan Buah Segar
Tahapan ini adalah langkah awal dalam proses pengolahan di pabrik
kelapa sawit. Unil operasi yang lerlibat dalam tahap ini mencakup:

|. Loading Ramp

Loading ramp merupakan proscs awal pengolahan kelapa sawit sehelum
masuk ke pabrik pengolaban CPO. Tempat ini berfungsi schagai arca
penampungan sementara untuk tandan bush segar (TBS) scbelum masuk ke

proses selanjuinya.

13
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1. FFB Conveyor

FFB conveyor adalah alat yang berfungsi untuk memindahkan tandan
buah segar (TBS) dari loading ramp ke stasiun sterilizer. Mesin ini sering
menghadapi masalah overload pada rantai (chain), yang menyebabkan terjadinya
kerusakan dan memerlukan tindakan perawatan darurat (breakdown maintenance).

Gambar 2. 2 FFB Conveyar

1.2.1.2 Stasiun Perebusan

Pada stasiun ini, buah kelapa sawit menjalani proses percbusan atau
sterilisasi menggunakan uap (steam). Tujuan utama percbusan adalah
menonaktifkan enzim-enzim yang dapat meningkatkan kadar asam lemak bebas
(FFA) serta mempermudah pemisahan daging buah dari biji. Proses ini
-menggunakan unit operasi continuous sterilizer, yaitu sistem perebusan yang
berlangsung secara berkelanjuian dengan bantuan conveyor,

Perebusan bertujuan uniuk:
1. Menonakiifkan enzim lipase, sehingga kadar FFA tidak meningkat.

2. Mempermudah pelepasan brondolan dari tandan buah,

14
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3. Mempermudah pemerasan minyak saat tahap ekstraksi,

Setelah percbusan, tandan buah segar (TBS) dipindahkan ke alat perontok
(thresher).

Prinsip Operasi Continuous Sterilizer:

a) Menggunakan injeksi uap hidup (live steam injection) dengan tekanan 14,7 psi
atan sctara | bar (sering disebut low-pressure sterilizing).

b) TBS dirchus menggunakan conveyor bertingkat dua di dalam kempartemen
sterilizer.

¢) Proses perebusan dilakukan dengan sistem tekanan tunggal (continuous single

pressure).
d) Wakt percbusan memakan waktu sekitar 60-70 menit.

Tahapan dalam Sistern Continuous Sterilizer:
1. Pre-sterilization

TBS dirusak terlebih dahulu menggunakan alat FFB Conditioner untuk
memecah tandan menjadi dua bagian. Hal ini bertujuan memudahkan penetrasi
uap hingga ke bagian dalam tandan, terutama karena tekanan yang digunakan
adalah tekanan atmosfer.
2. Stenilization

TBS yang telah dipotong dimasukkan ke dalam kompartemen sterilizer
dengan bantuan conveyor. Uap (steam) disemprotkan secara terus menerus pada
tckanan atmosfer untuk perebusan. Kondensat dibuang secara teratur melalui
saluran drainase pada lantai sterilizer agar buah tidak tergenang air.
3. Post-sterilization

Seiclah brondolan ferpisah dari tandan, buah dipanaskan lebih lanjut,
Pemanasan ini bertujuan mengurangi kadar air dalam buabh, mempermudah
pelepasan  serat  (fiber), dan meningkatkan kuslitas  butimn  minyak
yang dihasilkan.

Crambar 2. 3 Continous Sterilizer
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2.2.1.3 Stasion Thresing

Pada stasiun ini, proses yang dilakukanya itu merontokkan dan
memisahkan brondolan buah dari janjang dengan cara membanting TBS didalam
drum akan menggunakan bantuan putaran dengan kecepatan + 22- 25 rpm. Buah
yang sudah terlepas dari tandan akan jatuh melalui kisi-kisi drum menuju under
threser conveyor, scdangkan tandan yang kosong akan terdorong keluar dan
masuk ke empty bunch conveyor, Sehingga dapat diketahui bahwa keluaran dan
proscs lcbih lanjut dan tandan kosong yang dikirim meclalui cmpty bunch
conveyor menuju tempat penimbunan sementara untuk diproses lebih lanjut.
I. Thresher

Thresher adalah tempat perontokan buah sawit dan janjangan kosong akan
keluar keluar dan dibawa oleh incline horizontal menuju tempat penumupukan
janjangan kosong dan buah sawit yng hasil perontokan di bawa melalui under
thresher conveyor menuju feed degister dan akan masuk ke degister.

16
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7 8 Bunch Press

Bunch press berfungsi ulama untuk pengeprcsan janjang kosong vang
dari threser. lalu proses ini melibatkan pengepresan janjang kosong untuk
memisahkan dari kadar air 42% hingga 50%. setelah proses pengepresan, hasil
yang dihasilkan discbut fiber, fiber akan melewati empety froit bunch ke

incenerior,

Crambar 2. 5 Bunch Press

2.2.1.4 Stasiun Press

Stasiun press adalah stasivn tempat pengolahan buah sawit yang telah
direbus untuk dipress dengan tujun mengambil minyak dani buah sawit tersebut.
Pada tahap ini, brondolan buah akan dilomatkan terlebih dabulu menggunakan

degister agar mempermudah pada saat proses pengepressan. Unit operasi pada
tahap ini adalah sebagai berikut.

v
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I.Degister

Degister berfungsi untuk menggiling brondol buah yang telah di
rontokkan dengan proses pengadukan, Buah sawit yang sudah rontok selanjutnya
masuk ke degister dan di dalam degister terdapat pisau yang akan mencacah biji
buah sawit,
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2. Mesin Press

Mesin Press digunakan untuk mengekstrak minyak sawit dari hasil proses
degister yang terdiri dari double screw yang membawa massa pres keluar dan
diaplikasikan tekanan berlawanan arah dari hydmulic double cone. Worm screw

di mesin press adalah salah satu komponen utama pada mesin pengekstrasi CPO
dan TBS.

18
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(rambar 2. 7 Mesin Press

Cramdnar 2, 8 Sand Trap Tank

2.2.1.5 Stasiun Pemurnian Minvak

Pada tahap ini terjadi proses pemumian minyak sawit yang dihasilkan
pada tahap stasiun press menjadi minyak yang memenuhi standar pabrik kelapa
sawit. Fungsi utamanya adalah untuk memperoleh minyak kelapa sawit dalam
kondisi yang benar-benar mumi, Unit operasi pada tehap ini adalah sebagai
berikul.
1. Vibrating Screen

Vibrating Screen merupakan alal yang berfungsi schagai pemisah padatan
yang terkandung dalam minyak kasar, proses yang dilakukan oleh alat ini
dengan cara digetar pada media saringan.

19
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Gambar 2. 9 Vibrating Screen

2. Vibrating sludge

Vibrating sludge berfungsi untuk menyaring kembali minyak yang masih
tercampur dengan serat, dan sisi mimyak akan turun ke slodge tank dan menuju
sand cyclone (pemisah pasir). Setelah itu minyak dibagi dua jalur yaitu jalur
menuju decanter dan separator.

Gambar 2, 10 Vibrating Sludge
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3. Separmator

Separator adalah mesin pemisah minyak dari sisa-sisa sludge, limbah yang
keluar dari mesin ini berupa limbah cair.

Gambar 2. |1 Separator

4. Sand Cyclone

Sand cyclone adalah memisahkan partikel-partikel kasar atau material padat
berukuran besar dari aliran fluida. Ini membantu membersihkan fluida dan
konlaminan atau bahan yang tidak diinginkan. Sand cyelone melibatkan
pembentukan aliran pusaran di dalam tabung silinder yang membuat partikel-
partike] kasar terdorong ke bagian [uar siklon, sementara fluida bersih bergerak ke
pusat siklon dan dikeluarkan dari bagian atas. Partikel yang terpisash kemudian
dapat dikumpulkan atau dibuang.

21
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Gambar 2. 12 Sand Cyclone
5.  Decanter

Decanter berfungsi untuk memisahkan minyak sisa dari serat. Kemudian
limbah yang dihasilkan berupa solid.

Gambar 2. 13 Decanler

2.2.1.6 Stasiun Kernel

Pada tahap ini akan dilakukan proses pemisahan campuran serabut (fiber)
dan biji yang keluar dari mesin pres diproses untuk menghasilkan cangkang dan
serabut (fiber) sebagai bahan bakar boiler serta inti sawit (kamel) sebagai hasil
produksi yang siap dipasarkan dan juga dapat diolah langsung menjadi PEO.

Unit operasi pada tahap ini sebagai berikur.

n
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|. Cake Breaker Conveyor

Cake breaker conveyor ini berbeda dengan conveyor lainnya. Conveyor ini
berbentuk spiral yang piringannya berscgi-segi. Disamping uniuk membawa fibre
dan nut menuju depericarper juga untuk mengaduk- aduk fibre dan nut. Press cake
yang keluar dari mesin press yang masih berbentuk gumpalan jatuh ke cake
breaker conveyor dan gumpalan tersebut dicacah oleh putaran conveyor 87 rpm,
cake breaker conveyor ini berputar dengan cepal agar terjadi penggemburan yang
haik dan juga karena volume yang dihantar banyak.

2. Depericarper

Depericarper adalah suam alat yang berfungsi sebagai untuk memisahkan
serabut (fibre) dengan inti (nut). Alat ini terdiri dari separating coulumn dan
polishing drum, Fungsi dari alat ini yaita untuk pembersih fibre yang melckat
pada nut dan scbagai tempat terjadinya pemisahan antara serabut (fibre) dengan
biji (nut). Ampas dan biji dari CBC yvang masuk ke depericarper akan terpisah
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karena adanya hisapan blower (fan), ampas kering yang berat jenismya lebih
rendah dari nut terhisap ke dalam fibre cyclone dan melalui air lock masuk
kedalam conveyor bahan bakar boiler, sedangkan nut yang berat jenisnya lebih
besar jatuh kebawah dan masuk ke dalam polishing drum untuk dilakukan proses
selanjutnya.

Gambar 2. 15 Depericarper

3, Fibre Cyclone

Fibre cyclone menspakan alat yang dilengkapi dengan blower/fan untuk
mengigap fibre (serabut kering) dan air lock sebagai alat untuk mengatur laju
pengumpanan untuk dilakukzn pengisapan.,

24
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Gambar 2.16 Fibre Cyclone

4. Polizshing Drum

Polishing drum merupakan suatu alat berbnmuk drum horizontal yang
berputar. Alat ini dilengkapi dengan siku pengarah yang bertujuan untuk
mengarahkan biji hingga keujung drum. Fungsi dari polishing drum ini adalah
unfk membersihkan sisa-sisa serabut yang masuk melekat pada biji. Pada
wmumnya disini akan terdapat fibre dan nut yang masih menggumpal, fibre
kasar, batu, dan kotoran lain yang tidak dapat dipisahkan dengan menggunakan
hisapan fibre cyclone. Nut dan kotoran fibre yang masih tenkut akan masuk ke
dalam polishing drum yang berputar. Dengan adanya plat pembawa maka nut
akan dibawa ke ujung polishing drum. Di ujung polishing drum terdapat lubang-
lubang pengeluaran nut schinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jatuh ke
under polishing drum conveyor sementara kotoran lain yang ukurannya lebih
besarakan ictap berputar di ujung polishing drem terdapat lubang-lubang
pengeluaran nut schinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jamsh ke under
polishing drum conveyor sementara kotoran lain yang ukurannya lebih besar
akan tetap berputar di ujung polishing drum dan dibersihkan oleh operator.
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Gambar 2.17 Polishing Drum

5. Mut Silo

Mut silo merpakan suatu tempat penampung nut (volumenya 40-30 ton)
yang telah bersih untuk dilakukan proses pemisahan cangkang dengan inti.
Didalam nut silo ini terjadi pengelompokan nut ke masing-masing ripple mill.
Tujuannya adalah agar nut yang jatuh ke nipple mill merata.

Gambar 2,18 Nui Sila
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6. Ripple Mill

Ripple mill merupakan suatu alal untuk memecahkan pada proses
selanjuinya schingga bisa digunakan sebagai bahan bakar boiler. Nut masuk
kedalam ripple mill kemudian nut akan dibawa oleh rotor bar yang berputar, lala
nut akan dihempaskan ke rotor disk (rotor plat) sebagai alal pemecah. Nut vang
telah pecah akan jatuh kebawah dan dibawa oleh craked mixtur conveyor

Gambar 2,19 Ripple Mill
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7. Hydro Cyclone

Hydro cyclone yaitu scbuah alat yang memiliki fungsi dapat memisahkan
inti serta cangkang berdasarkan gravity dengan media air. Cangkang serta inti
masuk pada bak hydro cyclone yang dipompakan terhadap cyclone sesuai
dengan putaran air yang melewati cones dengan diameternya 24-48 mm,
kemudian inti ringan naik ke atas masuk terhadap tromol, berikutnya dikirim
terhadap kemnel dryer. Sedang fraksi yang berat atau cangkang jatuh pada bagian
bawah yang masuk tethadap hydro cyclone cangkang serta di pompokan ke
cyclone canghkang sesuai dengan putaran melewati cones dengan diameter 53-33
mm untuk pemisahan lagi. Cangkang masuk terhadap hopper, sedang intinya
masuk pada bak hydro cyclone inti untuk proses pemisahan lagi. Setelah
pengeringan, kernel kering akan diangkut oleh conveyor dan elevator menuju
Kemel Bulking Silo. Kemel kering dikirimkan pada Kemel Crushing Plant
{(KCP) untuk dilanjutkan proses mendapatkan minyak kemel atau Palm Kemnel
Oil (PEO).

Gambar 2.20 Hydre Cyclone
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&. Heater Silo

Heater silo merupakan suatu alat yang berbentuk tabung horizontal untuk
mengurangi kadar air yang terkandung di dalam kemel (7%) agar tumbuhnya
jamur sewaktu penyimpanan di gudang kernel (kernel storage) dapat dihindari.
Alat ini dilengkapi dengan blower/fan untuk mengembuskan udara panas yang
dihasilkan oleh boiler.

Oambar 2. 21 Heater Sila
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2.2.1.7 Stasiun Ketel Uap (Boiler)

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik imi masih
menggunakan genset. Sctelah pabrik mulai beroperasi FFB (fiber) akan masuk
keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah menyala, air dari
vacum dipompa menaja dram boiler untuk dipanaskan hingga menjadi vap dan
disalurkan menuju turbin vap dan seluruh bagian pabrik yang menggunakan, jika
semua sudah beroperasi maka genset akan di matikan.

1. Boiler

Boiler berfungsi untuk mengubah air (feed water) menjadi vap panas
lanjut (superheated stcam) yang akan digunakan unfuk memutar turbin. Disini
energi kimia bahan bakar diubah menjadi energi panas dari uap. Turbin berfunsi
untuk mengkonversi encrgi panas yang dikandung oleh uap menjadi energi putar

(energi mekanik).

Crambar 2.22 Boiler
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2. Softener Tank

Softener lank berfungsi uniuk menghilangkan hardness (calcium dan
magnesiam) dari air umpan boiler. Penghilangan hardness ini akan menurunkan
kemungkinan pembentukan kerak pada boiler. Tangki softener mengandung
resin pertukaran ion sinfesis dimana jika air melalui lapisan ini, maka sodium
akan digantikan dengan hardnes yang ada didalam air.

Cambar 2.23 Softener Tank

2.2.1.8 Stasiun Water Treatment (WTF)

Water treatment adalah suate cara atau benik pengolahan air dengan
cara- cara lerlentu dengan tujuan untuk mencapai hasil yang dibarapkan sesuai
kebutuhan. Suatu sistem desain water treatment ditentukan oleh sumber air dan
kualitas air. Kualitas air yang rendah akan menghasilkan uap yang kurang baik,
uap tersebut dapat membawa padatan yang terdapat dalam air ketel vap (carry
over). Sumber air secara umum dibagi menjadi dua yaitu: air permukaan (surface
water), dan air tanah (ground water), air permukaan didapat dari sungai, danau,
diny baut. Sedungkan air tnah adalah wir yang berbeda didulam perut bumi.

k|
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Crambar 2.24 Stasiun Water Treatment (WTP)

1.1.1.9 Stasiun Tenaga

Uniuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik ini masih
menggunakan gensel. Setelah pabrik mulai beroperasi serabut (fiber) akan masuk
keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah menyala, air dan
vacum dipompa menuju drom boiler untuk dipanaskan hingga menjadi vap dan
disalurkan menuju turbin vap dan seluruh bagian pabrik yang menggunakan, jika
semua sudah beroperasi maka genset akan di matikan,

1. Mesin Turbin

Mesin turbin merupakan mesin memutar yang mengambil dayva dan ars
fluida, fluida yang beralih inilah yang akan buat baling-baling memutar dan
hasilkan daya penggerak rotor. mesin penggerak yang berputar untuk mengubah
daya potensi fluida menjadi daya kinetik schingga menghasilkan daya elektrik.
schingga bisa menghasilkan sumber daya clekink. Berlandaskan prinsip kerja
mrbin dalam ubah daya potensi air jadi daya mekanis, arus air harus dipancarkan
ke sudip-sudip turbin oleh nozzle, Putaran darl sudip-sudip ini yang akan
sthabkan poros torbin ikut beralih dan lalu putarannya akan diteruskan ke genset
elektrik untuk diubah jadi daya elekirik.
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Gambar 2.25 Mesin Turbin

2. Mesin Genset

Gensel berfungsi uniuk sumber tenaga listrik pada sast turbo altenator tidak
beroperasi dan membantu turbo, Generator saat mengalami kekurangan power,
pada industni kelapa sawit menggunakan mesin diesel sebagni pemasuk listrik
back up yang aktif beroperasi ketika boiler sedang start up atan tekanan boiler

scdang turun, uniuk memastikan kebutuhan listrik terus terpenuhi sehingga pabrik
kelapa sawil dapat (etap beroperasi.
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Ganbar 2.26 Mesin Gensel
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BAB ITI

PENUTUP
3.1 Kompetensl Yang Diperlukan

Berdasarkan pengalaman penulis selama magang di PT. Guoung Maras
Lestani-POM ada beberapa mata kulioh teori maupun praktik yang diperfukan
untuk mendukung kegiatan magang mahasiswa di antaranya.

1. Mata kuliah praktik Perkakas Tangan, yang mana praktik yang penulis tempuh
pada semester 2 perkuliahan ini sangat mendukung kegiatan magang penulis di
PT. Gunung Maras Lestari-POM karena terdapat mgas dan pekerjaan yang
penulis lakukan selama magang tentang perkakas tangan, misalnya bongkar
pasang mesin press, bongkar pasang vibrating screen, bongkar pasang gear box,
dan lain-lain.

2. Mata kuliah praktik Las dan Fabrikasi Logam, vang mana prakiik yang penulis
tempul pada semester 2 perkuliahan ind sangat mendukung kKegiatan magang
penuliz di P'T. Guoung Maras Lestan-POM karena terdapat ugas dan pekerjaan
yang penulis lakukan selama magang tentang las dan fabrikasi logam, misalnya
pengelasan pipa yang bocor, pengelasan tutup samping conveyor, pengelasan
tiang bangunan yang berlubang dan lain-lain.

3. Mata kuliah praktik Pemesinan Bubut, yang mana praktik yang penulis tempuh
pada semester 2 perkuliahan ini sangat mendulung kegiatan magang penulis di
PT. Gunung Maras Lestari-POM karena terdapat tugas dan pekerjaan yang
penulis lakukan sclama magang tentang mesin bubut, misalnya bubut worm
screw, flange dan lain-lain,

4. Mata kuliah prakiik Pemesinan Freis, yang mana prakiik yang penulis tempuh
pada semester 2 perkulizhan ini sangat mendukung kegiatan magang penulis di
PT. Gunung Maras Lestari-POM karena banyak tagas dan pekerjsan yang penulis

as
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lakukan selama magang (entang pemesinan frels, misalnya scraf alur pasak pada
shaft,

5. Mata kuliah teori Keselamatan, Kesehatan Kerja dan Lingkungan, yang
mana mata kuliah yang penulis tempuh pada semester 3 perkuliahan ini sangat
mendukung kegiatan magang penulis karena mata kuliah ini sangat diperlukan
sebagai bekal mahasiswa untuk terjun ke dunia kerja sebagai wpaya untuk
menciplakan lingkungan kerja yang schat dan aman, sehingga dapat
mengurangi  probabilitas  kecelakaan kerja  akibat  kelalaian yang
mengakibatkan demotivasi dan defisiensi produktivitas kerja.

3.2 Saran

Ada beberapa saran yang ingin penulis sampaikan di antaranya untuk PT.
Gunung Maras Lestari-POM, Mahasiswa dan Politeknik Manufakur Negeri
Bangka Belitung,

3.2.1 Saran Untuk PT. Gunung Maras Lestari-POM

Selama melakukan kegiatan magang di PT. Gunung Maras Lestari-FOM,
ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada PT. Gunung Mams
LestariPOM, antara lain adalah sebagai berilout.

|. Tingkatkan komunikasi yang baik agar terciptanya kerja sama yang baik.

2. Terus tingkatkan kerja sama dan solidantas antar karyawan yang sudah
terbangun dengan baik.

3. Terus tingkatkan kedisiplinan pada karyawan terutama untuk jam kera,
agar mendapat produktivitas yang maksimal.

4, Kepada scluruh staf agar lidak perlu sungkan terhadap anak magang,
usahakan berikan tugas atau pekerjsan asalkan dengan bimbingan terlchib
dahulu sebelum tugas dilaksanakan, agar hasilnys menjadi efektif dan efisien.
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AL2 Saran Untuk Mahasiswa

Dan pengalaman penulis melaksanakan kegiatan magang di PT, Gunung
Maras Lestani-POM, ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada
mahasiswa terklusus yang akan melaksanakan kegiatan magang, antara lain
adalah sebagai berilout.

. Mahasiwa yang hendak melakukan kegiatan magang harus dengan

sungguhsungguh dan menjaga nama baik kampus selama di perusahaan agar
dapat kembali menerima program magang dari Politeknik Manufakiur Bangka
Belitung ditahun selanjutmya.

2. Mahasiswa diharapkan mempersiapkan dirinya untuk mengikuti kegiatan
magang,

3. Mahasiswa diharapkan mengerjakan tugas yang berikan dengan baik dan
penuh rasa tanggung jawab serta menaati peraturan yang telah ditentukan.

4. Mahasiswa diharapkan bisa berkomunikasi dengan baik agar terciplanya
keakraban ditempat magang.

EF)
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LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Marna - ~Sieven Henidika Hanvelyn
i _gh
| Drivisi 2624 _: Worksehop Mekanik ﬂIL:MW-IDEﬁm
HARI KEGIATAMN/ .
PEKERIAAN soimeek] P~
[Absca pagi 0730 | 0730
Penggantinn, penyambungan, dan pengelasan Pipa Air Conpresar 0730 09.45
clasan Pipa Dulution Stasian Press 0945 | 1130 |
i 11.30 12,30
i230 15.30
15.30 15.30
_ 073 | 0730
o730 | 1130
e | 12
1230 15.30
15.30 15.30
__07.30 0730
07.30 09.30
09,30 11.30
11.30 12.30
12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
07.30 11.30
11.30 12.30
12.30 15.30
15.30 15.30
[ o730 07.30
07.30 1130
11.30 1230
1230 | 1530
15.30 15.30
07,30 7,20
P [cmbubutes Flange Dismeter 3 mch 07.30 11.30
g stirshat dan absen pulang ——— 11.30 1230
A = — =
isi denpan pernyatacn singkel padal dan jelos unmd mengpambarkan
abzivitas pang dilatukan
Hakok, 10 Agusias 2024
Caratan Pembinibing: Pembimbing,
T, GURUIG 11 ARAS LESTARI
L RILL
"-.' -
LT RS Y e fien s GUS B MAML
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|_ LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERJIA LAPANGAN

Hama Sleven i Hanve

E:n:uh 1d

Divisi 2024 : Workshop Meknnik TOL1 12 Agusm 17 Apptas 1024

ik PEKERIAAN Wil | Selesal

0130 | 0730
07.30 11.30
1130 1230
12.30 15.30
15.30 15.30
0130 | 07.30
0730 | 1130
.30 | 1230
1230 | 1530
15.30 15.30
07.30 07.30
0730 | 1130
1.30 | 1230
1230 | 1530
15.30 15.30
0730 | 0730
oz | 1130

11.30 1230
12340 1530

15.30 15.30
0730 | 0730
0730 | 1130

11.30 230

E Libur Hari Kemerdeksan Republik Indonesia
m B
Mﬂnﬂ:ﬂpffnjﬂﬂﬂﬂ“ﬂlﬁhﬂ!ﬂﬁfﬂmmﬁumwn
ckrivitas yarg dilskukan
Hakok, 17 Agustes 324

Catatan Pembimbing: Pernbimbing,

. o PTLOUNUNGIARAS LESTARI

Jimet R e PALI L ML
= US B MANI
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
Mama T Steven Rendika Hanvelyn
Mingguke 3
Divisi 2024 _: Workshop Mekanik Tﬁ_l.nu_Em—uéﬁ%g&
st gﬁéﬂm Mulai | Selesal
Absen pagi 0730 | 0730 |
z  [Menjaga Toolcrib 07.30 11.30
ﬁ Tstirahat_ 11.30 12.30
Menjaga Tooberib 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 1530 |
Absen pagi 0730} 07.30
Brush Pipa hidroulic 0730 | 1130
§ Tstivahat 1130 | 1230
B [Biruah Pipa hidroulic 1230 | 1530
Abscn pulang 15.30 15,30
Absen pagi 07.30 07.20
Brush Pipa hidroulic 07.30 11.30
2 [stiraha 1130 12.30
E Melumasi Pipa hidroulic _ 1230 15.30
hsen 15.30 15.30
Absen pagi Pyt 07.30 0730
<. Servis Kew pump sand filler Stasiun WTP 07.30 11.30
= |istirsha 11.30 12.30
ﬁ EMFIQ:E: Diameter 3 tnch 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi — 0730 | 07.30
= |Penggantian gearbox drin kemel Conveyor No.3 07.30 1130
&£ [lstirshat 1,30 | 1230
= |[Pengeceknn Continous Sterilizer No.3A 12.30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 07.30
ikan selang hidroulic oli Stasiun Press 07.30 09.30
= corong inlet Continous Sterilizer No.2B 09.00 11.30
E gtirahat dan absen pulang 11.30 12.30
ii dengan permyaiaen singkat padat dea felos watuk menggambarkan
akrivitas yang dilabikas
Hakok, 24 Agustus 2024
Cataian Pembimbing: Pemiyimbi
s il T T GRS
A PAL
B, MANI
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Steven Rendika Hanvelyn
Minggu ke :4
Divisi 2024_: Workshop Mekanik TGL : 26 Agustus - 31 A 2024
HARI “rﬁmEEMgT[:m Mulai | Selesai
T S T S e 07.30 07.30
P tian mechanical seal Sludpe Fit 07.30 11.30 |
Z  [etirahat 11.30 1230
& otong plate bucket kamel elevator 12.30 15.30
1530 15.30 |
07.30 07.30
07.30 | 10,00
oo | 1130
11.30 1230
1230 15.30
Absen 15.30 15.30 |
bien pagi = pr.30 | 0730 |
ir inclimed emipy bunch incinerator Conveyor No.2 07.30 11.30
B stirahat 11.30 12.30
- ir inelined emipy bunch incinerator Conveyor No.2 1230 15.30
n pulang 15.30 1530
Absen pagi - 07.30 07.30
= plale sirip stainless uniuk angker tangki Condensate tank fram 0730 1130
% fistishat 130 | 1230
% plate orip stainless untuk angker tangki Condensate tnk fram 12.30 15.30
pulang 15.30 15.30
5 T 07.30 07.30
= atc sirip stainless untuk angker tangki Condensats tank fram 0730 | 1130 |
= 1130 12.30
= 1230 | 1530 |
1530 15.30
07.30 07.30
07.30 08.30
E 03.30 11,30
E g 11,30 12.30
ixl denpan permyaiaon singhkat padal don jelas rwthek memggambartan
wktivitas yang dilakukon
Hakok, 31 Agustus 2024
LLLL TR I T PR ¥ nnm ml
5 - : o -
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LAPORAN MINGOUAN FRAKTEK KERJA LAPANGAN
I'iu'rn £ Bteven Mendikea Hanvelyn
Mingguke :5
Divisi 2024 _: Workshop Mekanik TGL : 02 September — 07 2024
A
HARI KEGIATAN /
PEKERJAAN Mulai | Selesm
R 07.30 0730 |
07.30 10.15
1015 1130
E 11.30 12.30
1230 15.30
1530 | 1530
i 0730 | 0730
£ | ntian grease Decanies Nod o 07.30 1130
. slirahat = 11.30 1230 |
= ﬁ" penahan broadol di sleding gate Continous Sterilizer |z | us3e
w ey
Absen polang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
ikan pi abu [ncinerator 07.30 11.30
B Eniuhu 1,30 | 1230
< |Perbaikan pintu gudang sbu Incinerator B 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi o730 | 0730 |
g | 0730 11.30
= 11,30 12.30
2 12.30 15,30
15.30 15.30
07.30 07.30
> 07.30 11.30
= 130 | 1230
= 1230 | 1530
}'S.JEI 1330
07,30 07.30
07.30 09.00
E Pengecekan Continons Sterilizer Ko 2A 09,00 1130
< |sinhatdmabsenpulang 1130 1230
i derigan permyalaan singhal padal don jelas wntuk merggambarkan
bivitas yimg dilabuk
Hakok, 07 September 2024
Caratan Pembimbing: Pembimbing,
PT. GUNUNG S LESTARI
PALM O Rl |
................. 5B HANI
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LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama T Sleven Renidika Hanveiyn
ke :6
Diviei 3004 : Woekahop Mekanik Tl:ll.:ms-mmubn-nscm;m_
HARI KEGIATAM /
BAuls: Belesar
PERERIAAN
E RAKIT
-4
[Abson pagi _ 0730 | 07.30
< [Pasang miup pompa 0739 08,00
[pstiraha 11,30 12,30
embubutan Threed / Ulir 7 1230 15,30
15.30 15.30
E i L it = -
- el
=
SARIT
ﬁ odiea 1
jAbsen pagi L - 0730 | 0730
!-E embersibikan workshop 0730 | 1130
E i 1130 12.30
embersibkan workshop 12,30 1530
1530 | 1530
07.30 0730
E i ket Comveyng 17.30 11.30
2 Istirahat dan absen pulang 1130 12.30
i
isi demgan pernyataan singbol padal do jelar unnek menggambarian
akrivangs yang dilabukar
Hakok, 14 september 2024
LML
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LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
Ijn.m " Stcven Rendika Hanvelyn
Mingguke :7 ETe
Divisi 2024 - Workshop Mekanik TEHL : 16 Seplember — 11 S%Mhﬂ' 2024
KEGIATAN / i
HARI PEKERIAAN Mulal | Selesal
E Litwar Har Maulid Nabi Mubammad SAW
Abscnpagi - 730 | 0.3
- 07.30 1130
1130 | 1230
1230 15.30
1530 | 1530
07.30 0730
07.30 11.30
1130 1230
1230 1530
15 30 1530
07.30 07.30
-] 07.30 1130
i - 11.30 12.30
B sgantian seal hidroalic pint loading ramp No.S 12.30 1530
[ Absen pulang 1530 1530
Absco pagi ] — | o730 | o130
2 Pem sleding gate Continous Sterilizer No.3A 07,30 11,30
- stirahiat - 11.30 12.30
= |Perbaikan roller cain CFB Conveyor No.2 1230 | 1530
Ahsen pulang 1530 1530
Absen pag 07.30 07.30
san bearing Conveyor solid 0730 09,00
E i sieam orivis Boiler No.3 {900 11.30
2 dan absen pulang e 1130 | 1230
“ -
]
i dengan permyatagn singkel padat don felas untuk menggorbarkan
aktiviter yany dilahekas
Hukuk, 21 septensber 2024
[TERFT T PTFRRS T PRy P e F‘. nu"u ‘ﬂ‘ﬁ L‘“ﬂl
...................................................................................... MiLL
AGUS B. NANI
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LAFORAN MINGGUAN PRAKTER KERJA LAPANGAN
Hama anvelyn
Minggu ke _: 8§ 5
| Divisi 2024 _: Warkshop Mekanik Tﬂhwmw-:l%m#
HARI KEGIATAN / et
PEKERIAAN e
(Ahsen pagi 07.30 07,30
iaga Toalerib 7.30 11.30
E EE...“. 11.30 12.30
T-'It_ﬂ'lﬂp Toolonb 1230 15.30
Abeen pulang 15.30 i5.30
Ahsen pagi. R = = 07,30 0730
= pectan safort p1p.'| 0730 11.30
< 11.30 1230
& 1 safrt pipa I I 1230 | 15.30
15.30 15.30
0730 | 0730
07.30 11.30
2 11.30 12.30
- 12.30 15.30
15.30 15.30
] 0730 | 0730
& ) 0730 11.30
ﬁ 11.30 12.30
- 12.30 15.30
15.30 15.30
_J 0730 ) 0730
> a7.30 11.30
S ) 11.30 12.30
= 1230 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
07.30 11,30
E 11,30 12.30
E 4 = s -
i dengan pernyaiaan singkalpadat dan felas untul menggambarkan
altiviter vang dilakulkan
Hakok, 28 september 2024
Catatan Peobimbing: Pembimbing,
e ) . PT. GUNUN LESTARI
= T m - I.'J‘
i e o AGUS B, NANI
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= LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERIA LAPANGAN
IHu:u : Steven Rendika Hanvelyn
Ewm 2024 ‘l’m‘hﬂ'ﬂ_h'rlhrﬂ_ TCH. : 30 Sepiember = 05 Oktober 2024
KEGIATAN/ — -
HARI PEEFRIAAN LETIET] Seleswi
i 0730 | 07.30
o730 | 1130
11.30 1230
12.30 15,30
1530 15.30
07.30 oy
0730 I1.30
B IRTE 12.30
12.30 15.30
1530 ) 1530
07.30 ) 07.30
07.30 11.30
1130 12.30
| 1230 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
0730|1130
1130 1230
1230 1530
1530 1530
.30 0730
071.30 11.30
3o | 1230
1230 1530
15,30 15 30
07,30 0730
07.30 11.30
1130 1230
isi dengan permyalada siaghal padat dan felas unhik menggambarkan
Hakok, 05 Oictober 2024
s R A AR Y A PR Y s LY PT. GUNUNG LESTARY
PALM 5
e AGUS B. NANL
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E 3

= LAPORAN MINGGUAN FPRAKTEE KERJA LAFANGAN
Hama : Steven Rendvkn Hanvelyn
Mingguke _: 10
%ammnﬁm TGL : 07 Oktober - 12 %
HARI I'E:I?MTAHJ Wualai Bcleaal
Abeen pagi 07.30 07.30
Sdembermibloan workshon o730 11.30
E stirahat 11.30 13,340
&-uﬁmpnmﬂnuuh 1230 | 1530
A bsen pagi - o730 07 30
o7 30 0945
0945 11.30
M 11.30 12.30
| 1230 15.30
1530_| 1530
6730 | 0730
0730 11.30
11.30 12.30
1230 15.30
1530 15.30
- 0730 | 0730
a7.30 11,30
A1.30 12.30
1230 1530
1530 15.30
07.30 07.30
E clasan Diameier 3 inch a7.30 i0.15
E dudukan Thereser No.4 10,15 11.30
2 i = 1130 12.30
Eﬂﬂhﬂgﬂlﬁ Diameter 3 inch 1230 15.30
bsen pulang 15.30 15.30
i 07,30 07350
= 07.30 11.30
2 TETI X
=
i denpan perayafaon singkel padai dow felas unful menggambarkan
aktiviias yang dilokulan
Hakok, 12 Okeober 2024
RN PT. GUN 5 LESTARI
SRR AL WLL
#
SEEEEEEREEEE 8§ A EENRRRNREE . GUS B MANI
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I LAPORAN MINGOUAM FRAKTEK KERIA LAPANOAN

C im.mml Haivieelym

M'Il.g:h ke 11 _ .

Thivigl 2024 : Workshop Mekanik TG : 14 Dkiober — 19 Oktaber 2024
HARI KEGIATAM [ -

PFEEFERIAAN

ulwi Selesai |
0730 | 0730

0730 | 1130 |
11.30 12.30
1230 | 1530
1530 [ 1530
0730|073
0730 | 1130
130 | 1230
1230 | 1530
1530 | 1530
0730 | 0730
0730 | 1130
130 | 1230 |
1230 | 1530
1530 | 1530

SAKIT

KAMIS
!
I

0730 07.30
07.30 11.30
1130 12.30
1230 1530
1530 1530
07.30 07.30
07.30 11.30
= [stirahas dan absen palang 11.30 12.30
=

JUAAT

il dengan permyatasn singkat padat daw felary watuk mengrambarkan
aktivitas yang dilakukan
Hakok, 19 Oltober 2024

Cataran Pembimbing: Pembimbing,

R N e e PT. GUNUNG HAS LESTARI
L R B 0 0 B i i B o o o b B B i ot B b e P& P p L_

AGUS B. NANI1
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
‘:n.m + Stcven Rendika Hanvelyn
Minggu ke : 12 2
Divisi 2024 : Warkshop Mekanik TGL : 21 Oklober - 26 Oktober 2024
HARI KEGIATAN / e
PERERIAAN Mulai Selesai
N me 07,30 07.30
07.30 1130
E 1130 | 1230
1230 15.30
15.30 1530
= 07.30 07.30
- embersihian workshop . 0730 10.30
H"m 11.30 12.30
é Membersibkan roll y —— 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
[Abscn pagi 07.30 07.30
gelasan Flange Diameter 3 inch 07.30 11.30
=2 [:;,m 1130 12.30
3 [Pengelasan Flange Diamseter 3 inch 12.30 1330
15.30 15.30
o730 07.30
w = 07.30 1130
z 11.30 12.30
12.30 15.30
15.30 15.30
0730 07.30
] 07.30 11.30
= 3o | 1230
= 1230 15.30
15.30 15.30
N 07.30 07.30
= 07.30 09.30
2 09.30 1130
w 1130 12.30
iri dimpan permyataan singkal,padat dan felas unnk mengganbarkan
aktivitar yavig dilakukan
Hakok, 26 Olctober 2024
Catatan Pembimbing: Pempimbing.
il P LR R i R e i i o F‘I’.HUHUH H‘ !LEETA-I-I-
- PAL i
GUS B, MAMI
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F.03

I_M LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Steven Rendika Hanvelyn
ngguke ;1) =
Diivisi 2024 ; Worksbop Mckanik__ TGL : 28 Okiober — 02 November 2024
- T G
fAbsen pagi 07,30 07.30
jaga Toolerib 07.30 1.30
E Em 11.30 12,30
Menjags Toolerih 12.30 15,30
Absen pulang 15.30 15.10
Ahsen pagi 07.30 07.30
= [Menjaga Toolernib . 0730 | 1130
< [istirahat 11,30 12.30
B |Menjaga Toolerib = T1230 | 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
embersihkan workshop 07.30 1130
2 [isticahat 130 | 1230
-1 ernbubutan Threed / Ulir 12.30 15.30
bsea pulang 1530 | 1530
bsen pagi = = 0730 | 07.30
2 |Membe raibikan workshop § 07.30 11.30
stirahat 11.30 1230 |
2 |:£pﬂ!ll_|‘;]_inlilipl 12.30 15.30
besen pulang 1530 1530
Alsen pagi 07.30 0730
= [Fabrikasi Reduser Pipa Diameter § inch 07.30 11.30
E i _, 1130 | 1230
Fabrikasi Reduser Pipa Diamater 6 inch 1230 15.30
bsen palan 15.30 15.30
' _07.30 0730 |
£ [Recond: arm roll Thereser 0730 11.30
E i dan absen pulang 130 | 1230
ixf denpan permyatass sinphat, padat dow felas unnck mengpamborkan
ahrtvitar yawg dilabukas
liakok, 0 Movomber 2024
Cirtatien Fembimbing: Pembimbing,
P L L e e e T " 'PT.G 5 LESTARI
- PALJY < ML
= GUS B, NANL
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*o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG [EF. 03w

LAPORAN MINGGUAN FRAKTEK KERJA LAPANGAN

Hama Eﬂnln Rendika Hanvelyn
[Minggs ke
Diivisi 2024 qu:hut TGL 4 November - 09 November 2034
HARI KEGIATAN /
PEKERJAAN Mulai Selenai
Abscn pagi 0730 | 0730
[Menjaga Toolerib o730 | 1130
E &_mﬂ 11,30 12.30
enjagn Toolerib 12.30 15.30
Absen pulang 1530 | 1530
Absen pagi _ ot 4 %
< ikan pipa rotor Ripple mill No.2 . L I
a srahal = 10,30 1230
& E\tm_m pipa rotor Ripple mill No.2 | 1230 | 1530
15.30 1530
0730 | 0730
07.30 1130
130 | 1230
1230 1550
15.30 1530
07,30 o730
073 11.30
1130 12.30
1230|1530
15.30 1530
07.30 07.30
. 07.30 11,30
1.3 12.30
1Z2.30 1530

15.30 15.30
07.30 0730 |
07.30 11.30
11.30 12.30

isi denpan permyaigan singkai padal dow felas watuk menggaombarkan
alrivitay yang dilabuokan
Hakok, 09 Movember 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
P L R T T L L R TN e T T L LR R R L EEEEEEEE R ERE T “ﬂ am-'m
PAL iLL

AGLUS B. NANI
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG EE- ]

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Eum " Steven Hendika Hanvelyn
ngpu ke ;1
| Diivisi 2024 : Workshop Mekanik TGL :11 Navember - 16 November 2024
HARIL KEGIATAN/ YT |
Absen pagi _07.30 07.30
Fmi!! Toolerib 07.30 11,30
E stirahat 130 12,30
Menjaga Toolerib 12.30 15.30
Absen pulang 15330 | 1530
Absen pagi 0730 07.30
- econdt casing housing Kew pump 01730 11.30
< stirahat 130 | 1230
b Recondt casing housing Kew pump 1230 15.20
becn pulang 15.30 13.30
i 07.30 07.30
07,30 11.30
8 1130 12.30
= casing housing Kew pump 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30 |
Absen pagi 07.30 07.30
#  Mecondt casing housing Kew pump 07,30 11,30
E 130 | 12.30
casing housing Kew pump 12.30 15.30
Absen palang 1530 15,30
Absen pags L - e | _or3 | o730
= ing housing Kew pamp 0730 | 1130
E Emmu 11.30 12.30
t casing housing Kew pump 12.30 15.20
Ahsen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
2 [Recond: casing housing Kew pump 07.30 11.30
E Mistirahat dan absen pulang 130 | 1230
s demgan pernyataan siaghel,padal dan jelas untuk menggambarkan
aktivitas yang dilakekan
Hakok, 16 November 2024
Catatan Pembimbing: ) ™ quuunzmﬂm&ﬁ“ -
IL MILL
e BEEE - f
T —— GUS B. NANI
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3 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Steven Rendska Hanvelyn
[Minggu ke _: 16
Diivisi 2024 : Workshop Mekanik TOL ;18 November - 23 November 2024
HARI uum'r.n:l I'i e o
Abeen pagi 07,30 07.30
. [Menjaga Toolerib 07,30 11.30
E stirahat 11.30 12.30
¥ [Menjaga Toolcrib 1230 | 1530
Absen palang 15.30 15.30
Abeen pagi S 07.30 07.30
= econdt casing housing Kew pamp _| 90730 11.30
< stirahat — 11.30 12.30
= H casing houting Kew pump ) 12.30 15.30
Absen pulang 15,30 15.30
Absen pagi 07.30 0730
elazan pipa dismeter 4 inch untuk WTP 07.30 1130
= E:m 11.30 12.30
3 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
" 0730 | 0930
= 09.30 1130
3 11,30 12.30
12.30 15.30
15.30 15.30
Absen pagi . il 07,30 07.30
e alur spi shafl diameter 63,5 uniuk Nus elevator kemel 07.30 1130
Z  |istiray i 130 | 1230
= alur spi shafl dizmeter 63,5 untuk Nut elevator kerel 1230 | 1530 |
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
E Iﬂmhﬂk fram _ 0730 11,30
g stirahat dan ahsenpulang = 11.30 1230
isi dengan pernyataan singhai, padal dan jelas unick menggambarkan
aktidtar pang dilobukan
Hakok, 33 Movember 2024
JEEE AR AR “um {Ilw
- - & m_!_
™ —
" i Li5 B. MANI
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) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
Mama » Steven Rendika Hanvelyn
Mingga ke 17
Dhivigi 3024 = Workehop Mekanik T, ;25 Movember = 10 Hﬁrﬂﬂﬁﬂ'uml-l
1ARL KEGIATAM / =
L I PEKERJAAN Mulai | Selesai
0730 07,30
'hu.tun ing untuk bungker bearing Conveyor salid 07,30 11.30
E 11.30 12.30
fPomasangan sprocket B theet unfulk Nut elevator kemnel 12.30 1530 |
Absen pulang 15.30 15.30
Ahsen pagi .30 07.30
E'r mbuatan mangkok chimical unndk pﬂ'hp: 07,30 11.30
é E:rahu 11,30 1230
= buatan bushing sproket 10 theet untuk Coaveyor inclined bunch press | 12.30 1530
Absen pulang 15.30 1530
= Hari L ibur Nasional
= =
Absen pagi 07.30 07.30
v angio CONESOr HEEI' 730 0230
= %Mﬂﬂ!_—_ | 0830 | 1130
;'j i 11.30 12.30
[Pembubistan et wkuran 63,5 antk inclined harizontal 12.30 15.30
Absen pulang 15,30 15.30
Absen pagi 07.30 ar.30
> memmﬁmhm-mhmmﬂ 07.30 11,30
1130 12,30
E Pembubusan speocket I ekuran 61.5 untuk spear inclined horizonal 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
hsen pajn o730 0730
E tan bushing sproket 10 theet uniuk Conveyor inclined Bunch Press Q730 11.30
E stirahal dan absen pulang 11.30 1230
i dengan permyalian singkal padai dan jelas uniuk mengpamborkan
aktivitar wang dilobekan
Hlkuk. iﬂﬂwmlm 2024
Catatan Pembimbing:
“m“ I : -
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama - » Steven Renadika Hanvelyn
'mip e -5
Divisi 2024 : Mekanik TGL :02 Desember — 07 November 2024
A
. T, S
Absen pagi 0730 ) 0730
jaga Toolcrib 07.30 11,30
s stirahat 11,30 12.30
enjaga Toolerib 1230|1530
heen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 07.30
= E;gm-quidumhumﬂ.smnmlmwhgg 07.30 11.30
< |stirabar 10| 1230
B [Pembubutan shafl dismeter 105 untuk damy sporcket 12.30 15.30
Absen pulang 1530 15.30
: 0730 07.20
embubatan shafl diameter 105 untuk damy sporcket 07,30 1L.30
2 [stinba 130 | 1230 |
- emvbubutan shaft diameter 105 unruk damy sporcket | 123 15.30
pulang 1530 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
- ernbubutan shafi diameter 105 uwntuk damy sporcket 0730 | 1130
- E‘ ' 11.30 1230
¥  [Perbubutan shaft diameter 105 untuk damy sporcket 12.30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
been pagi ) 07.30 07.30
= alur spi shaft ukuran 63,5 wniuk Nut elevator kemnel 07.30 11.30
3 s 1130 1230
Pembuatan alur spi shaft wkuran 63,5 untuk Nut elevator keroel 12.30 15.30
Aben pulang 15.30 15.30
Abten pagi 0730 07.30
E IPembuatan alur spi shaft ukuran 63,5 untak Nut elevator kernel 07,30 11,30
2 r;_mmm = 130 | 1230
|
ixi denpan pernyataan singhat,padal dan felas wntuk mengpambarkan
akrivitar yang difebekon
Hakok, 07 Descmber 2024
Catatan Prmbimbing: Pembimbing,
a—_ o PT. GUNUNG MARAS LESTARI
LU . E i #ed FFEFAdAFFFEEERES 4 14 m“ u
s an aan i
; AGUS B. NANI
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
MNasma ?ﬂ endika Hanvelym
Mingpuke :19
Divisi 2024 : Workshop Mekanik TGL 09 Desember - 14 November 2024
HARI KECGIATAN / Malal 3 Sclcenl
PEKERJAAN
Abscn pagi 07,30 07.30
= Menjaga Toolerib 07.30 11,30
Z  [istirahat 11,30 12.30
ﬁ Menjaga Toolcrib 12.30 15.30
Ahgen pulang 15.30 15.30
Abscn pagi E—— 07.30 07.30
= Pmma Wom screw press 07,30 1130
3 Lstirabat - 1130 | 1230
= |Pembubutan Wom screw press 1230 | 1530 |
i 1530|1530
07.30 07.30
07.30 11.30
11.30 12.30
— 1230 1530
15.30 15.30
& e a ——
I —_—
% SAKIT
¥ . =
- =
= — =
= SAKIT
=
07.30 07.30 |
= 07.30 11.30
E | IR . 1130 1230
m —_—
isi dempan perayatacn singhal podal deom felos untuk menggambarkas
aktivitas yany difakubton
Hakok, 14 Desember 2024
Caratan Pembimbing: Pembimbing,
PT.GU ARAS LESTARI
‘s P& L
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ﬂ POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

LAPDRAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANCGAN

l-ll'«:m - Steven Rendika llanvelyn
ke :20

g
Divisi 2024 ; Workshop Mekanik

TGL :16 Desember — 21 November 2024

HARI KEGIATAN/
PEKERJIAAN Mulai m
[Absen pagi 07.30 07.30
z  [Meniaga Toolerib 0730 | 1130 |
Z  |isha 11,30 12.30
#  IMenjaga Toolerib 12.30 15,30
Ahsen pulang 15.30 15.30
[Ahsen pagi — 07.30 07.30
< [Pembubutan roll thereser 0730 11.30
listirahas 130 | 1230
Pembubutan roll thereser 12.30 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi 0730 07,30
Pembubatan roll thereser 07.30 11.30
2 |istirsha 1130 12.30
3 Pembubatan roll thereser 1230 15.30
Absen pulang 1530 | 1530
Absen pagi 87,30 0730
= Pembubutan flange air lock Stasion kamel 07,30 11.30
= |istiabnt = 1130 12.30
3 alur spi shaft ukuren 63,5 wnrk Nut clevatorkermel | 1230 1530
Ehmp.llug ' 15.30 1530
i 07.30 0730
= roll thereser 07.30 1130
= S = 11.30 12.30
= roll thereser o 12.30 1530
15.30 1530
07.30 07.30
E roll thereser 07,30 11.30
z shsen palang 130 | 1230
L2

akrivitar yaag dilakukas
Hakok, 21 Desember 2024
Catatan Pembimbing: Pembinohing,
i PT. GUNU RAS LESTARI
..................................................................................... 474 ok
A NEEE NS EE R R R FEFR AR R R PRI AR EFEREA A PRSI PSR LR - i
A ST o g GUS B. NANT
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0 POLMAN NEGER| BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Steven Rendika Hanvelyn
Mingpa ke : a
Divisi 2024 _: Workshop Mekanik TGL :23 Desember - 28 November 2024
HARI KEGIATAN 7 -
PEKERIAAN o ] B
_07.30 07.30
07.30 11.30
11.30 12.30
12.30 1530
15.30 1530
MR 07.30 o730
s 0730 | 1130
11.30 12.30
| 1230 15.30
15.30 1530
& Libur Hari Raya Natal
2 | -
i . 07.30 0730
= rmbubutan casing housing Kew pump - 07.30 11.30 |
g irahat 11.30 12.30
[Pembubutan casing housing Kew pump 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
L ow 1130
11.30 12.30
12.30 15.30
15.30 1530 |
a7.30 0730 |
o730 11340
11,30 12.30
ini drmpan permpelaen singhal, padal dan felis unmk merggembarban
i Hakok, 28 Desember 2024
Cataten Pembimbing: h‘"’“"’"""‘lﬁ
PT. GUNUNG MARAS LESTARI
L PALYdL MILL
- - - "
RN S s T US B. NANI
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3 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e
LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Steven Hemdika Hamvelyn
Minggu ke : 21
Divisi 2004 : Wotkshop Mekanik T 230 Miesember — 31 Desember 224
HARI KEGIATAN / - L —
PEKERJAAN Mulai |~ Selesai
Absen pagi 07.30 07.30
15 Presa Mo 7 07.30 11.30
11,30 12.30
as Press No T 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 a7.30
= in sprocket Diameter 90 mm ( 8 theet % 6 theet ) 07.20 11.30
< = -. 130 | 1230
& n sprocket Dizmeter 90 mm { B theet % & theet ) 1230 15.30
|Absen pulang 15.30 15.30
iti dengan permalaan simgkat, padat dan jelas witek oengrambarkan
akiivitas vang dilakibon
Hakok, 31 Diesember H24
Cataian Pembimbing: Pembimbing,
3 R AR R RS SRS 33 S EEF IS 44-F F B E B FFREE 82 44 85444 EFFEER ARSI L EE R R T FT-EUHI.I AELE“‘HI
RPN E N P EEEEEAAEE R e Pﬂ “":J_
................................................................................... SR
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Mingga: 1  Hari: Senln-Sabiu  Tanggal : 05 Agusous - 10 Agusius  Tabun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMDAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS

5 Pengelasan Melakukai
pengelazan pada Pipa
air Conpresor yang
Isnear.

Selesai

Selesai

Duilution Stasiun Press.
yang bocar,

LasRecondt Flange -Melnkukan

pengelazan pada
Flange Diameter 3

achi

] “Servis mesin Press -Mengganti Truse

Bearing yang pecah. Sebesad

7 -Penggantian Valve =bdelakuken
penggantian pada
Valve Blow Don,

Selesad

~Penggantian Famg ~Melskukan
injeksi penggantian Pump
imjeksi Stasiun
chimical Bailer.

Selesai

-Porbaikan rantai tramisi | -Melakukan
penyetelon ulang pada
raniai iranmisi yang
lepas,

Seledal

8 | -Perbaikan Pipa Melakukan perbaikan
penomatic pada Pipa penomatic
Valve air Boiler.

Sebesai

-Pelurmian -Melakukan pengisian
grease pada mesin 1D
Fan.

Sebesad

g | -Pubui Melakuken

pembubutan untuk
membuat ThreedUlir,
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i
| ]
10 Melakukan
pemibubutan Flange Selewni
Thanscicr 3 inch.

e — — = =

Hakok, |00 Apustus 2024
Mahasiswa

o

Steven Rendika Hasvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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ﬁ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 2

Hari : Senin-Sabtu =~ Tanggal : 12 Agustus - 1T Agusias

Takun : 2024

TGL

NAMA
PEKERJAANTUGAS

URALAN

GAMBAR KETERANGAN

12

Rapikan Flange bekas

elakukan

recamit kembali,

=Melakukan
pembubutan untuk
membuat Threed/Ulir.

Selesai

Selesa

13

=Scrvis Preclener Mamp

-Rapikan Flange bekas

Melakukan
penggantian
mechanical sl
Sludge Fit.

-Melakukan
ring Flange untul: di
recondt kembali,

Selesai

Beleaan

4

-Bersih-bersih workshop

-Rapikan Flange bekas

-Membersihkan dan
merapikan area
workshop,

~Melakukan
penggerindaan pada
ring Flange untuk di
recandt kembali,

15

-Pemotongan Baut

<M elakoukan
pemnofongan Baut /
Baolt And Mut Raller
Chain Mass Conveyar,

Dipindal dengan CamScanner
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]

Bersih-hersih workshop | -Membersihian dan
et kaheop,

~Libur Vari Kemerdekan Republik Indomnesia

Hakek, 17 Agustas 2024
Mahpszizwa

54l

Steven Rendika Hanvelmn

Dipindal dengan CamScanner
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ﬂ POLMAN NEGER! BANGKA RELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 3

Hari: Senin-Sabtu ~ Tanggal : 19 Agustus -

TGL NAMA URAIAN
PEKERJAANTUGAS
19 | ~Toolenb hlenjngn bt
peiminjaman  perkalen
kumci-kunci.
20 | -Fnash Pipa hidroulic sMembersihioan Pipa
hidroulic yang Selesai
berkarat.
21 | -Brush Pipa hidroulic -Membersihkan Pipa
hidroulic yang Selezai
berkarai.
=Pelurnasan -Mlelwmasi Pipa
hidroulic dengan oi. Selesai
32 | <Servis Kew pump Melakukan perbaikan
Kew pump sand filter Selesai
Stasiun WTF.
«LasRecondt Flange Melakukan
pengelzsan pails Selesai
Flange Miameter 3
imch.
23 | =Pengganiizn gearbox
Selesai
=Servis Continous -Melakukan
Sterilizer pengecekan Conlinoud Selesai
Bterilizer Ma.3A

Dipindal dengan CamScanner
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<Perbaikan selang
hidrenlie

Perhaikan corong inlet
Continoas Serlizer

Melakukan perbalkan
gelang hidroulic oli
Sinsivn Press yang
bocos,

Melakukan
penpelazan [ inmbal
corang inlel Conlingws
Sterilizer Mo 2B

Seledal

Hakok, 24 Agugtus 2024
M ahasivwa

“d

Steven Rendika Hanvelyn

BB Dipindail dengan CamScanner
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~0) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG ETm

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu:4  Hari: Senin-Sabtu  Tanggal : 26 Agustue - 3] Agustns  Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANITUGAS

26 | ~Servis Proclener pump | ~Mclakakan
gl lan
mechanical scal

Shadge Fit,

Selesni

<Fabrikasi =M elakoukan
pematongan plate
umtuk bucket kamel
elevator,

&7 | <Servis Decanter Moo Melakukan
pengganian grease
Decanter Mod

Selezai

=Servis pompa Reclemet | -Membuat dudukan
pEmp corver Palley dan V-
Belt pompa Reclemet
prusmap.

-Perbailan corong inled -Melakukan Selesai
Coatinoes Sterilizer pengelasan/ambal
corang inlet Conlinous
Sienilizer Mo 4B

28 -Fabrikasi sMelakukan
pengelasan pada
inclined empty bunch
incinerator Conveyor
Mol

-3

= Pemotongan plawe «Melakukan

slainless pemotongan plate
stainless uniuk angker
tangkl Condensate
tank fram.

Selesai

Dipindal dengan CamScanner
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L1 |

“Rersih-bersih work shop

“Fabrikasi

« Membersilikan dan
merapikan arca
warkshap,

« Fabrikasi bucket
kamel elevauor.

Selesai

e oy | Selessi

Hakok, 31 Agustus 2024
Mahasiswa

“

Steven Rendika Hamvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu:5 Hari: Senin-Sabta  Tanggal : 02 Scptember — 07 September  Tabun : 2024
TGL MAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
02 | -Pemotongan Angker ~Melakukan
pﬁllﬂ-tmll.ﬁlhﬂ
yang sudah tidak Beleaai
digunaloan lagi,
=Servis tangki Vacum ~Mclakukan perbaikan )
drayer pada pressure gauge Selesai
tangki Vacum drayer
yaig mati.
~Perbaikan sleding gate | -Pemasangan penahan
Continows Sterilizer brondol di sleding gate Selesai
Continous Sterlizer,
03 | =Servis Decanter Mo.4 ~Mlelalonian
pEnggantian grease Selesai
Decanter No.4
~Ferbaikan sleding gate | -Membuat penahan
Continous Sterilizer brondal di sleding gate Selesai
Continous Sterilizer.
04 -Perbaikan pintu gudang | -Melakakan perbaikan
aba Tneinerator pada gudang abu Selesad
ImcEerator yang nisak.
05 | -Bongkar gearbox Melakukan
pembongkaran Selesai
gearbox FFB
Condentioner,

Dipindal dengan CamScanner
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06 | -Bersih-bersih workshop
Selesai
=Fabrikas Fabrikasi bucket
karmel elevator, Sebaiad
07 | erbalion porpa ~Melakukan perbaikan
chimical dosing pump | pompa chimical dosing o
yaig bocor,
|
: =Servis Continous ~Melakukan |
I Sterilizer penpecckan Continous Selesai
stenilizer MNo2a
|
Hakok, 07 September 2024
Mahasizea
Steven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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O zom &1 BANGKA BE -

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 6  Mari ; Senin-Sabtu  Tanggal : 09 Septembet — 14 September  Tahun : 2024
TGL MAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PERERIAANTUGAS
o
Sakit
19 | -Pasang Tatup Pompa Memasang tutup pada
[rTIpa, Selesai
~Hult «Plelaboakan
peminabutan uinbak Selesai
enembest Thoeed Ui,
11-
12 Sakit
13 | - Bersih-bersih workshop | - Membersibkan dan
merapikan area Selesai
workehop,
4 -Servis sprocket -Melakukan
Conveyor pembongkaran pada Belesai
sprocket Conveyor.

Hakok, 14 September 2024
Bdshasiswn

wd

Steven Rendika Hamvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG s
FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu:7  Hari: Senin-Sabtu  Tanggal : 16 Seplember - 21 Seplember  Tabun : 2024
TGL MAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
16
Libur Tlari Maulid Mali Muhammad SAW
17 | -Fahnkasi =Melakukan
pengelasan pada Selesai
inelined emipty bunch
incinerator Conveyor
Mo.2
18 ~Pazang Plaic Liner
Selesai
-Fabrikasi -Fabrikasi backet
karnel elevator, aelesai
19 | -Penggaotian seal =hlelakukan
hidroulie penggantian seal Selesa
hidroulic pintu loading
rarmp Mo.3
20 ~Perbaikan sleding gate | - Pemasangan penahan
Continons Sterilizer brondal di dedimng gate
Continous Sterilizer Selenu
NodA
Servis CFB Conveyar -Mielakoukan perbaikan
Wo.2 roller cain CFB Selesal
Conveyor No.2

Dipindal dengan CamScanner
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21 Pelumasan Melakukan
pelimasan pada
anghker beariing
Conveyor solid.

Selesal

Servis steam orivis ~Melakukan
Railer Mo penggantian paking
fange steam orivis

Biailer Mo,3

Lelesai

Flakok, 21 Septemiber 2024

Mahasizwa

¢

Steven Rendika Hanvelyn

BB Dipindail dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu:8  Hari : Senin-Sabtu  Tanggal : 23 September — 28 September  Tahun : 2024
TGL NAMA URATAN "GAMBAR KETERANGAN
FEKERIAANTUGAS
21 | -Toolenb = Menjaga temipat
peminjaman peralatan Selesai
kanci-kunei,
24- | -Pengecetan ~Melakukan
el pengecetan pada sulfart Selesai
pipa agar tidak
berkarat.
Hakok, 28 September 2024
Mahasizwa
Steven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Mmggu:9®  llan: Senin-Sabty  Tanggal : M September = 05 Oktober Tabam ; 3004

TGL MAMA URAIAN GAMABAR KETERANGAN
PEKERIAANTUGAS
30 | ~Toolenb
Belesai
| 01 | ~Fabrikasi «Fabrikasi bucket _
| kamel elevator, Selesai
| Senvis Man Hold Storage | -Melakukan .
Teank Mo 2 penggantian paking Sclemi
man hold Storage
Tank No 3 yang sudah
mazak,
1
| 02- | <Toolerib -Menjaga tempas :
| o peminjaman peralatan Selesai
kunci-kunci,
|
! 04 ~Bergih-bersih workshop | -Membersihkan dan
. merzpikan Seletai
workshop.
i
|
~Hubwat
Seleaai

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

ﬂ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

05 -Bersih-bersih workshop | -Membersihkan dan
m AIca Elll-l-li
evoikahiop.
Hikok, 05 Okrober 2024
Mahagiswa
Steven Fendika Hanvelyn

Dipindai dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 10 Hari : Senin-Sabta ~ Tanggal : 07 Oktober — 12 Oktober Tahun : 2024
TGL MAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PERKERJAANTUGAS
07 | ~Bersib-bersih workshop | <Membersihkan dan
merapikan Selesai
warkshop.
-Bubut ~Melakukan .
pembubatan Flange Selesai
Diameter 3 inch.
0% | -Servis Bunch Crosher -Melakakan i
peagecekan pada Seclesai
Bunch Chiusher,
~Servis Valve Sand -Melakukan perbaikan
cyclong pada Valve Sand )
cyclone yang sudah Sclesai
sk
=Pasang vacum langki air | -Melakukan 7
WIP PEITASANEAN VaCLm Selesai
eanghki air df WTP.
09- | ~Pengecetan Mlclabukan
1 pengocatan pals Selesai
dudukan gearhony
Thereser Mo.4
-LasHecondl Flange «pelakukan
pengelasan pada Selesai
Flange Dhiameter 3
inch,

Dipindal dengan CamScanner
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<LasRecondi Flange

Ml akouk an
pengelasan pada
Flange Diameier 3
inch.

Mdelakukan
pengecalnn pada
lhlhh-l‘lpll‘bm;
Thereser Mo.4

Selesai

12

Selesai

Halkok, 12 Oktober 2024

Steven Readika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 11 Hari: Senin-Sabta ~ Tanggal : 14 Oktober - 19 Oktober Tahun : 2024
TGL NAMA URATAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERIAANITUGAS
14 | -Toolerb Menjaga termipat
pembjaman peralatan Selesai
kumci-kanei.
15 | -Beorsth-bersih workshop | -Membersihkan dan :
merapikan arca Seleani
-Mengeeelan
Eelesai
l 16 li
-Bonpgkar coupling )
=Bubal Selezai
17
Sakit
18 Selesaia
Selesui

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

9

- Bersih-bersils warkahop

<Memberzihkan dan
micrupikan arca
wirkcghop,

Selesai

Hakek, 19 Oktober 2024
Belahasiswa

“4

Steven Rendika Haavelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 12 Hari: Senin-Sabta  Tanggal : 21 Oktober ~ 26 Oklober Tahun : 2004
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
AN | -Toolknb ~Mlenjaga lempal ;
perinjaman peralaian Selesai
kunci i
| 2
Selesai
! Selesai
1 :
| =
Selesai
24 .
penpelnzan pada Selesai
Flamge hameter 8
inch.
25 | - Bersib-bersih workshop | -Membersitikan dan
merapikan area Selesai
workshop.
~Perbaikan Polyshing Menppanti gearbox Selesai
Derum Mo | Polyshing Dvam Mo 1,

Dipindal dengan CamScanner
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26

-Pengganiian house
Decanter Mo, 3

Spur gear mesin Press

Melakiikan
penggantinn house
Decanier No,2

=Melakukan
penggerindnan pada

spar gear mesin Press,

Selesal

Selesai

Hakok, 24 Odktober 2024
Mahasiswa

Steven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu : 11 Hari : Senin-8abtu ~ Tanggal : 28 Okiober = 02 November Tahun ; 2024
TGL NAMA © URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEEERIAANTUGAR
18 | -Toolanb = Menjuga tempal
peminjaman peralatan Eelesai
kumei-kuanel.
M | -Toolenb ~Menjaga teiipat
reminjaman peralatan Selesxi
kumei-kunci.
30 | ~Bersih-bersih workshop | -Meambersihian dan
mcrapikan ared Selesa
wirkshop,
~Buabui - Melakukan Selesad
permbabatan untuk
membual Threed Ui,
31 | - Bersih-bersih workshop | -Membersihkan dan
merapikan anza Belesai
warkihog.
~Peagecetan Melokukan
pengecctan pada klep Selesai
pipa.
01 | - Fabrikasi Fahrikasi Roduser
PFipa Diameter § inch. Selesad

Dipindal dengan CamScanner
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2

JLavRevondt Anm mll

=hielakukan

pengelasan'recondi
pada Arm roll thereser

Hakok, 02 Movember 2004
Mahazizwa

21

Sieven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 14

Hari : Senin-Sabtg

Tanggal : 04 Movember - 09 Movember Tabun ; 2024

TGL

NAMA
PEEERIAANTUGAS

T URAIAN

GAMBAR KETERANGAN

~Toalkrib

-Menjaga tempat
peminjaman peralalan
kunei-kunel.

Selesai

o

Servis Ripple mill o2

Melakukan perbaikan
pipa rotor pada Ripple
mill Me.2

= Sefas thereser Mol

- Melakukan
pengpantian baal
dudukan pearbox
thereser Hi. |

=hfelakuakan

pengelasan pada
casing housing Kew

=Servis tangki Boiler

~Membuka flange
unbuk mengisi
chimical di tangki
Baodler,
=Melakukan

pengelasan pada

Selesai

-LasFecond

Mfelakukan
pengelasan pada
casing housing Kew
T,

Hakok, 09 November 2024
Mahasiswa

Stcven Reodiks Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 15  Hari: Senin-Sablu  Tanggal : 11 Movember — 16 Movemnber Tahun @ 2024
TGL NAMA LURAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERIAANTUGAS
11 | ~Tooknb Menjaga tempat
peminjaman peralston Selesai
koumici-kuned.
11- | -LasPecondt -Melakukan
16 pengelazan pada Selesai
casing housing Kew
purnq.

Hakok, 16 Movember 2024
Mahasiswa

4

Steven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 16

Hari ; Senin-Sabtu  Tanggal | 18 Movember - 23 November Tahun : 2024

TGL

MNAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN

GAMBAR KETERANGAN

148

Toolenb

«Menjagn tempal
peminjaman peralatan
kunci-kunzi,

Selesai

1%

=Melakukan
pengelatan pada
casing housing Kew
T,

Selenai

Melakukan
Wﬂﬂﬂm pipa
diameter 4 inch untuk
WP

Selesai

|

= BubutFrais

=Servig Mesin Press

-Pengecoran Tank fram

~Melakukan
pembubutan dan
penyckrapan shaft
ukuran 63,5 untak Nut
elevator kamel

=hlielakukan

penggantian
press.

-Membuat pomndasi
unik pengecornn
Tank fram.

Selesai

Mlembuest nlur spt
ghafl ukuran 63,5
untuk Mist elevabor
karnmel.

Selesai

Dipindal dengan CamScanner
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23 | -Pengecoran Tank fram | -Membiat pondasi
untuk pengecoran Sclesai
Tank fram.
Hukok, 23 November 2024
Mahasiswa
Sieven Rendika Hanvelyn

Dipindai dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 17  Hari : Senin-Sabtu  Tanggal | 25 November — 30 November Tabun : 2024

TGL MAMA UHAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS

35 | ~Bubut =Membuai bushing
uniuk anglier bearing
conveyor solid,

Seleas

~Pazang sprocket =Melakukan
pemasangan sprocket
unbuk Mul elevator
karmnel.

Selesai

26 | ~Fembuntan manglkok =M emibuat mangkak
chimical chimsical untuk pomga.
Selesai

~Pembuatan bushing =M embuat bushing
sprocketl sprocked 10 theet
uniuk conveyor
inclined Bunch Press.

Sclesai

27
Har Libur Mastonal

28 | -Penggantian selang =Mlelakukan
angin pr-rllgmiilu gelang
angin conpresor
Bailer.

Selesai

«Bubut ~Membuat angker
bearing untuk
conveyor golid,

Selesai

~Bubut ~Melakukan
pembubutan sprockel
gundul ukuran 63,5
untuk spear inclined
horizontal,

Selesai

Dipindal dengan CamScanner
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29 | -Pubut Melakukan
pembubitan sprocket
gundul wkuran 63,5 Selenni
ianful spear inclined
hosizantal,
0 | =Bubut *Membuat bushing
eprockel 10 thes Selesai
untuk conveyor
imclined Bunch Fress,
Hakak, 30 Movember 2024
Blahasniswa
Steven Rendika Hanvelym

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu : 18  Hari: Senin-Sabtu  Tanggal : 02 Desember — 07 Desemnber Tabun : 2024

TGL NAMA URAIAN GANBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS

a1 | -Toolcrb «Mlerjaga temrpa

peminjaman peralatan Selesai
kumci-kumngi,

@) | -Frais «Membual alar spi
wkouran 63,5 antuk Mul
elevator kamel.

Selesai

~Haulur Slelakukan
pembubutan shafl
ukuran 108 uniuk

darny sprocket

Selesai

Selesai

Selesai

clevatos karmel

Hakok, (17 Diecsemiber 2024
Mahasiswa

~

Steven Rendska Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu: 19  Hari : Senin-Sabtu  Tanggal : 09 Desember =14 Desember Tahun ; 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN |
FEKERJAANTUGAS

09 | ~Toolib Menjaga tempal :
peminjaman peralaion Belenni
knei-kunecl.

i0 | -Bubut Melakukan
pembubutan pada Selesai
Wiam screw pifess,

11 | -Pengeeatsn -Metskakan = _
pengecatan pada Pipa Selesai
air Comveyor,

~Pembuatan Pipa Miernbizat jalur pada 2 Selessi
separior Pipa Separaior. .

12- :

I3 Sakin

i4 | -Bubut Melakukan -y
e | -
Thereser.

Hakok, 14 Desember 024
Malasizwa

2

Sigven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu: 20 Ward : Senin-Sabtu ~ Tanggal : |6 Desember - 2| Desember Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
16 | ~Toslerib Menjaga tempat
pemanjaman peralatan Selesai
kuanei-kuanci,
17 | -Dubut
15 Selesai
19 | -Bubuat
Selesai
“Frais Selesai
M- | -Bubut
| Selesai

Hankek, 21 Desember 2024
Mabkzsiswa

s

Sleven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu : 21  Hari: Senin-Sabtu ~ Tanggal :23 Desember - 18 Desember Tahun ; 3024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
23~ | - Bubut =Melakukan
24 pembuabutan roll Selesai
Thereser,
L
-Libwer Hari Raya MNatal
26 | ~Bubut = Meclakukan
27 pembubuwtan casing Schesai
housing Kew pump,
2 | -Bubum =Mlelakukan
pembubuaran sprocket Sclesai
Driarmeer 0 mm | 8
Theet x Ginch )

Hakok, 28 Desember 2004
Mahasicwa

@

Sieven Rendika Hasvelyn

Dipindal dengan CamScanner
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu:22 Hari: Senin-Sabty  Tanggal : 30 Descmber - 31 Desember Tabun ; 2024
TGL NAMA URATAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAANTUGAS
30 | -Servis Press Mo, =Melakuikan
pemasangan Shall spur Belesai
pear press No.7
31 | -Bubat «Melakukan
pembuabutan sprocket Selesail
diameter 20 mm | 8
Theet x & inch ),

Hakok, 31 Desember 2024
Mahasiswa

#

Sieven Rendika Hanvelyn

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI RABEL,

>

Form-MG-02 FORM ABSENS]I KEHADIRAN
Form absensi kehadiran dapat menggunakan form lain yang digunakan pada
perusahaan /tempat Magang

EORM ABSENSI KEHADIRAN
Nama jﬁﬁ!ﬂﬁ R"H’é‘-—tl"ﬁ }'hﬂ'lwl!}.‘-l:’\m OO PR
NPM/NIM OQI2LEE .
Tempat Magang FT LML FDM SRR S B C i
Mingay ; 1ARIEIF
1 SAgustus  sd 10 Agustus | f | v I [ T 3
2 12 Agustus sd 17 Agustus | f W ] v v L
3 19 Agustus  sd 24 Agustus | | f v [V IV |V
4 26 Agustus  s.d 31 Agustus | J | f v | |V o
5 [2September =d 7 September| J | f v [V v [ | &l
6 B September sd 14 September | £ v < £ ,Hr v Gub
7 16 Septembersd 21 September | | | J J J |V Y |
8 23 Septembers.d 28 September | f J V] ) v J
9 B0 Septembers.d S Oktober | | / v [ [V
10 |7 Oktober  sd 1zokwoer| J | J | |V |V |V
11 [14 Okwber =d 19 Oktober| / | o/ v [+ YR
12 21 Oktober sd 26 Oktober| f | f v v |V 7]
13 p8Oktober sd  2ZMNovember|y |y [ | [ J |V §
14 M November s 9November|f | | [ [ W |
15 11 Movember s.d 16 November | f v of v, WJ v
16 [18 November sd 23 November| ./ | / J W | | v
17 25 November =d 30 Novemnber| ) L v W "J
18 [ZDesember sd 7 Desember | | W v | v |
:f 19 9 Desember sd 14 Desember | f | W s | £ v
' 20 [6Desember sd 21 Desember| | |J v [V IV [V
21 23 Desember sd 28 Desember | f | 4f L TEA K
22 [0 Desember sd  31Desember| v | v/ -
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor

E-:mma
berikan tanda centang untuk obsensi  harian.  Paraf diberikan oleh
Pembimbing /Supervisor
diberikan tanda notasi : S=Sakit, Islzin, A=Bolos, T=Terlambat
kolom keterangan digunaokan untuk jumlah fam ketidak hadiran mahasiswa

= kartu harus ditanda r.urwa'n.i p-ﬂm.h.rmb.l'ng dan ::I'H'mmpﬂ perusahaan

S P —— = e SRS i s = == .=
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Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

EORM PENILAIAN PERUSAHAAN/FENGGUNA

Nama g Steven Rewdiva,, Hﬂﬁh’dﬂ.
NPM/NIM . .apnLss... R S s i
Nama Perusahaan FT ('”J". Lt.iﬂmr-

No Unsur Penilaian % "Er"";""”;“ ""'E"ﬂ -
1 | Etika dan Integritas E | [;_EE_H_
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya O @_E _D QE_
3 | Kemampuan Berbahasa Asing D D |0 D D
4 M penggunaan  teknologi  informasi  dan 0l o @- E _D“_ E_
5 | Kemampuan berkomunikasi O 0100 Q_
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim O 0|0 D D‘
7 | Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri terhadap 0= 0 D D m

peralatan/ lingkungan yang baru o] Dol Sierwrl Nl

8 | Keselamatan kerja o[ojojojo
9 | Tangpung-jawab terhadap tugas dan kewajiban OO0 00
10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan D D E Ei D D

Penilaian secara umum: AE,, #

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, T S L LT TP P P PP T

Pembimbing/Supervisor/FPenanggung-lawab

PT. GUHUMG MARAS LESTARI

Cotatan:

= A:stimewa, AB: Sangat Bailk, B:Balk, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang

= Contoh Nilai, A:85, AB:75, B:70, BC:65, €:60, D:50

= ditandatangani aleh permbimbing/Superviser/Penanggung-Jawab di
perusahaan/tempat Magang dan '

= JMka Unsur Penllatan tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang.,
maka tidak periu centang pada kriteria tersebut.
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