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KATA PENGANTAR

Dengan mengucapkan Alhamdulillahi Rabbil Alamin, scgala puji
bagi Allah SWT atas berkat, rahmat, dan ridho - Nya, penulis dapat
menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan di PTMUTIARA AGRO
SEJAHTERA (MAS) ini dengan baik dan tepat pada wakitu yang telah
ditentukan,

Laporan imi disusun guna memenuhi persyaratan  dalam
melaksanakan program Praktik Kerja Lapangan pada semester V (Lima) di
Politeknik Manufakwr Megen Bangka Belitung tahun ajaran 2023/2024.
Penyusunan laporanini sesuai dengan intruksi dan arahan dari Institut
Palitcknik Manufaktur Megeri Bangka Belitung yang mencangkup segala
aktivitas pekerjaan yang telah dilakukanoleh penulis selama mengikuti
program Praktik Kerja Lapangan di PT.MUTIARA AGRO SEJAHTERA
(MAS)

Dalam penyusunan laporan Praktik Kega Lapangan ini, penulis
tidak sedikit mendapat bimbingan dan bantuan dani berbagai pihak. Penulis
mengucapkan terimakasih kepada:

I Allah SWT yang telah memberikan kemudahan kepada penulis selama
melaksanakan PKL.

2. Kedua orang tua penulis yang sclalu sabar membimbing, mendoakan, dan
memberikan motivasi dalam penyelesaian Praktik Kerja Lapangan (PKL).

3. Bapak Zanu Saputra, M.Tr.T., selaku Ketua Komisi Panitia
PKL di Politeknik Manufakiur Negeri Bangka Belitung.

4. Bapak Angga SateriaS.S.T,M.Tselaku Ka. Prodi D-IIl perawatan dan
perbatkan mesin

3. Bapak Tuparjono, S. 5. T,. M.T. selaku wali dosen.

6. Bapak Yudi Prayimo sclaku Manager PT. MUTIARA AGRO
SEJAHTERA (MAS)
7. Bapak Eko Purwanto selaku assistent manager maintenance.
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g Seluruh staf dan karyawan PT. MUTIARA AGRO SEJIAHTERA (MAS)
yang ikut membantu dalam pelaksanaan Prakeik Kerja Lapangan ini dan
penyusunan laporan ini.

9 Staf Dosen dan Instruktur yang telah memberikan bekal wawasan dan
bimbingan sclama berada di Polman Megeri Bangka Belimng.

10, Teman-teman dan rekan kerja penulis yang telah banyak membantu dalam
proses penyelesaian laporan ini.

Atas kerjasama dan bimbingannya, penulis sampaikan terima kasih,
Wassalamualaikum warahmatullahi wabarakatuh.

Sungailiat,5 Desember 2024

Penulis
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Nurul Syukon Putra
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BAB I

PENDAHULUAN

A. Profil Perusahaan

e o e
- n [N QTR

Gambar, .PT.MAS

PT. Mutiara Agro Scjahtera (MAS) merupakan sebuah industri yang bergerak dibidang
pengolahan kelapa sawit menjadi CPO (crude palm of atan minyak setengah jadi. PT.
Perusahaan ini beralamat lengkap dijalan Pangkalpinang Mentok, terletak di Desa Kapuk,Kec.
Bakam, kabupaten Bangka Bangka, Kepulauwan Bangka Belitung. Perusahaan ini memulai
proyek pembangunan pada tanggal 01 Juli 2009 dan melakukan komisioning atau proses

produksi pertama pada tanggal 01 Agustus 2011.
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B. Informasi Uminm Perusahaan

MUTIARA Q¢

agr

SEJAHTERA

Gambar.2 Loge PT.MAS

1. Mama Peruzahaan PT. MUTIARA AGRD SEJAHTERA
(MAS]

2. Jenis Badan Hukum Perseroan Terbatas (PT)

3. Alamat Lengkap Perusahaan Jalan Raya Pangkalpinang Mentok
Desa Kapuk, Kec. Bakam, Kabupaten Bangka Belitung Kode Pos 33253

4, Nomor Telepon 08137323 1088/08127175453
5. Nomaor Fax A{0717) 431529

6. Status permodalan PMA

7. Bidang Usaha' Kegiatan Pabrik Kelapa Sawit
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C. Sejarah Singkat PT. MUTIARA AGRO SEJAIITERA

PT. MUTIARA AGRO SEJAUTERA (MAS) membangun pabrik pengolahan kelapa sawit di
Desa Kapuk Kecamatan Bakam Kabupaten Bangka. Hadimya pabrik pengolahan kelapa sawit
merupakan kontribusi langsung terhadap masyarakal.

Gambar. 3. FT.MAS

Thomas Jusman adalzh pemilik saham yang ada di PTMUTIARA AGRO SEJAHTERA. Dimana
beliau ini bergerak di bidang infrastruktur jalan dan jembatan di Bangka. Dengan adanya pabrik sawit
diwilayah Kecamatan Bakam, maka masyarakat tidak lagi merasa khawatir bahwa sawit tidak di beli
perusahaan karena mercka sudah memiliki pabrik yang terdekat dan tidak khawatir terhadap hasil
panen buah sawit. Adanya pabrik sawit untuk mengembangkan ckonomi masyarakat dan pendapatan
ckonomi masyrakat akan meningkat, Saat ini Kabupaten Bangka memiliki enam pabrik. Dengan
bertambahnya pembangunan pabrik PT.MAS, maka akan menjadi tujuh pabrik.

Thomas Jusman dan Rudianto Tjen menambahkan bahwa perusahaan berkomitmen untuk
mengakomodir hasil sawit masyarakat terutama, masyarakat yang aada di Desa Kapuk dan
sekitarnya. Pabrik pengolahan kelapa sawit seluas 12 hektare (Ha) diatas arcal 86 Ha perkebunan
kelapa sawit.
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D. Produk Yang Dihasilkan

LMinyak CPO (Crude Palm 0il)

Gambar 4..minyak CPO

Adapun produk yang dihasilkan dari PT. MUTIARA AGRO SEJAHTERA berupa minyak kelapa sawit
atan Crude Falm Off Minyak kelapa sawit (Crude Palm Oil) merupakan minyak kelapa sawit mentah
yang diperoleh dari hasil ckstraksi atau dari proses pengempaan daging buah kelapa sawit dan belum
mengalami pemurnian. Minyak sawit biasanya digunakan untuk kebutuhan bahan pangan, industr
kosmetik,industri kimia, dan industri pakan temak. Kebutuhan minyak sawit sebesar 90% digunakan
untuk bahan pangan seperti minyak goreng, margarin, shortening, pengganti lemak kukso dan untuk
kebutuhan industri roti, coklat, es krim, biscuit,dan makanan ringan. Kebutuhan 10% dari minyak sawit
lainnya digunakan untuk industry kimia yang menghasilkan asam lemak, fatty alcohol, gliserol, dan metil
esterseria surfaktan,
2.Kerneljpalm kernel) Dan Cangkang Kernel
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Gambar 5.biji kernel Gambar 6.cangkang kernel

-kernel atau inti sawit adalah biji yang merupakan Endosperma (cangkang pelindung inti) dan
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Embrio (inti) dengan kandungan minyak inti berkualitas tinggi. Kemel ini dihasilkan dari pemisahan
daging buah selama proses pengolahan di pabrik kelapa sawil,

- Cangkang sawit ( Palm Kernel Shells ) adalah sisa pecahan cangkang setclah biji sawil
dikeluarkan dan dihancurkan di palm ofl mill. Cangkang sawit merupakan bahan yang berserat
dan mudah penanganannya hingga produk ini siap dipasarkan. Dalam proses pembuatan
cangkang sawit. terdapat pecahan besar dan keeil bercampur dengan debu dan serat kecil. Kadar
air dalam cangkang sawil tergolong rendah (11% — 13 %) dibandingkan residu biomassa lain
dengan sumber yangberbeda. Cangkang sawit merupakan bahan bakar yang berkualitas baik
dengan ukuran yang seragam, mudah menghancurkannya dan proses pembakaran yang cepat
karena tingkat kelembapan yang rendah. Serat dan cangkang yang dihasilkan minyak kelapa
sawit secara umum digunakan sebagai bahan bakar untuk ketel wap., Uap yang dihasilkan
digunakan untuk menjalankan turbin yang memproduksi listnk. Danl dua bahan bakar tersebut
mampu menghasilkan energi lebih dari cukup untuk memenuhi kebutuhan energi di pabnk

kelapa sawit.

X, Serabut f Fiber

GFamfbar 7. 5erabus Fiber

Serabut kelapa sawit merupakan salah satu limbeh terbesar yang dihasilkan dalam proses
pengolahan minyak kelapa sawit. Limbah scrabut kelapasawit menjadiscbuah masalah karena belum
termanfaatkan dengan baik, selama ini pemanfaatan hanya digunakan sehagai bahan bakar.
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4.Janjang kosong

Janjang kosong merupakan limbah padat kelapa sawit yang dihasilkan sctelah dilakukan proses
perebusan dan perontokan. Limbah tandanfjanjang kosong merupakan limbah dengan volume yang
paling banyak dari proses pengolahanTandan Buah Segar (TBS) pada pabrik kelapa sawit, mencapai
23% dari TBS yang diolah Janfang kosong memiliki potensi sebagai pengganti pupuk Anorganik pada
Sawit masa Tanaman Belum Menghasilkan (TEM)

E. Proses Kerja Pabrik kelapa sawit

CGambar 9. proses pengolahan minyak Gambar 10.proses pengolahan biji kernel
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Berikut beberapa proses pengolahan minyak dan kemel :
1. Jembatan penimbangan

Pada pabrik pengolahan kelapa sawit, jembatan timbangan diperlukan untuk mengukur berat
dari tandan buah sawit (TBS) yang akan masuk atau diterimacleh pabrik. Jembatan timbangan
merupakan proses awal dalam proses pengolahan dari kelapa sawit menjadi CPO (erude palm oil).

Jembatan timbang ini sendiri mempunyai prinsip kerja yang cukup sederhanadan simple,
dimana mobil truk pengangkut Buah Sawit melewati jembatan timbang tersebut dan berhenti selama

5 menit.

Kemudian berat dari mobil truk pengangkut tersebut dicatat sebelum tandan buah sawit dibongkar
dan disortir, lalu kendaraan pengangkut tersebut kembali ditimbang setelah tandan buah sawit
dibongkar dan disortir. Lalu dihitung berat awal dan berat akhir dari kendaraan pengangkut tersebut,
dimana selisih berat tersebut adalah jumlah berat TBS yang diterima oleh pabrik kelapa sawit.

Gambar 11 jembatan penimbangan

1. Grading

Pengecckan kualitas buah/TBS yang telah diterima pabrik harus diperiksa terlebib dahulu tingkat
kematangannya. Jenis buah yang masuk ke dalam pabrik kelapa sawit pada umumnya jenis Tenera dan
jenis Dura. Kriteria matang pancn merupakan faktor penting dalam pemeriksaan kualitas buah pada
stasiun penerimaan TBS (loading ramp/ Penampung TBS) di area grading, setelah tandan kelapa sawit
disortir maka dilakukan pengecekan yang dilakukan secara visual, apabila tidak ada kesepakatan antara
pthak perusahaan (pembeli) dengan penjual akan dilakukan pengembalizn tandan kelapa sawit yang
rusak atau tidak masuk ke dalam kntena yang diterima oleh pabrik.
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Gambar 12.Grading

3. Loading Ramp

Loading ramp merspakan tempat penampungan sementara TBS  sebelum buah sawit terschut
memasuki proses alau stasiun selanjutmya yaita proses sterilizer (perebusan). Kemudian tandan buah
sawit (TBS) tersebut dimasukan kedalam elevator dengan cara membuka pintu dari loading ramp yang
menggunakan sistem hidrolik menuju ke stasiun sterilizer.

Gambar 13 Loading Ramp

4. Percbusan{sferilizer)
Fungsi utama stenilizer /perebusan ini adalah sebagai berkut:

a.
b,

Mengurangi peningkatan dan asam lemak bebas FFA (Free Fatty Acid).

Melunakan brondolan untuk mempermudah pelepasan/pemisahan daging buah dari Nut di
digester.

Mempermudah proses pemisahan molekul-molekul minyak dari daging buah di Stasiun Press
dan mempercepat proses pemurmian minyvak di Stasiun Klarifikasi.

Mengurangi kadar air biji sawit (Nut) sampai > 20 %, schingga meningkaatkan cfisicnsi
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pemecahan Nut di Stasiun Nut and Kernel.

Gambar 14 8terilizer

5. Penembahan (Threshing)
Pada stasiun Threser terjadi proses pemisahan tandan buah sawat (TBS) dan janjang yang telah
direbus menjadi brondolan dan janjang yang kosong (Empty Bunch) dengan sistem diputar dan
dibanting dalam drum silinder Thereser. Thereser sendin berbentuk tabung silinder dengan
batang-batang logam yang bergerak berputar dan dilengkapi dengan kisikisi yang telah dibuat
dengan jarak dan sudut keminngan tertentu agar berondolan dapat terpisah dan janjangnya.
Berondolan akan masuk ke dalam wnder thereser comvevor menuju stasiun Press, sedangkan
jenjang kosong akan dibawa ketempat pembuangan dengan empiy bunch conveyar. Fungsi dan
Tujuan ;
a. Untuk mengirimkan brondolan rebusan ke  Stasiun  Press  dengan
pencapaianthroughipul 60 Ton TBS per jam,
b. Untuk melepaskan buah sawit dan janjangannya dengan cara membanting dan
mendorong janjang yang kosong {empdy bunch) dan mengirim janjang kosong ke empiy

bunch conveyar
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Gambar 15. Thereshing

6. Penempaan / pressing

Penempaan / pressing Merupakan stasiun pertama kalinya pengambilan minyak dari TBS dan
stasiun ini terjadinya pemisahan press cake/fiber dan nut dengan crude oil. Prosesini dibantu oleh
mesin digester, juan dari penggunaan digester adalah untuk melumatkan daging buah sawit schingga
mudah terlepas dari kulit dan biji (nut) buah sawit tersebut. Lalu buah sawit yang telah menjadi

berondolan tersebut akandilumatkan dengan cara disayatsayat daging buzhnya dan diaduk dalam
tabung atau ketel adukan(degister)

Gambar 16. Pressing

10
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7. Pemurnian Minyak (clarification)

Stasiun pemumian minyak berfungsi untuk memisahkan minyak dari kotoran dan unsur-unsure
yang dapat mengurangi kualitas minysk dan mengupayakan kchilangan minyak seminimal
mungkin. Proses pemisahan minyak, air, dan kotoran dalakukan dengan system pengendapan,
sentrifuge, dan penguapan,

Gambar 17.Clarification

8. FPengolahan inti Kernel

Campuran fibre dan inti yang keluar dan screw press akan diolah untuk menghasilkan shell(shell)
dan ampas (fibre) schagai bahan boiler dan inti kelapa sawit diolah lagi sehinga menjadi minyak inti
sawit. Adapun bagian — bagian dani stasiun pengolahan inti kernel adalah sebagai berikut

a, CBC

Fungsinya adalah untuk mengantarkan ampas dan nuts ke depericarper serla mengurangi
kadar air fibre sehingga memudahkan kerja blower pada depericarper. Alat ini terdiri
dari pedal - pedal yang diikat pada poros yang berputar 52 rpm. Kemiringan pedal -
pedal diatur sehingga pemecahan gumpalan terjadi dengan sempurna.

b. Depan Carper
Depericarper adalah alat untuk memisahkan ampas dan nuts, serta membersikan nuts

dari sisa - sisa serabut yang masi melekat pada nuts, Alat ini terdiri dari kolompemisah
dan drum pemaolis (polishing drum).

c. Nuts Polishing Drum
Muts polishing drum meropakan alat untuk memisahkan fibre yang masih melekat pada

nuts,

1
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il Bluis =il

Muits aile adalah alat yang digunakan untuk lempal pemeraman nuts yang selanjutnya
bila mats tersebut telah cukup kering akan dipecah dengan alat pemecah(ripple mill).

e Ripple Mil

Ripple Mill adalah wlat pemecab nul. Didalam ripple mill, nuls akan dipecahkan
menjadi inti (kemel) dan shell (shell).

I Light Tenera Dust Separation (LTI 1)

LTDS adaluh pemisahan campuran pertama yang berkerja berdasarkan atas beral dan

kemampuan hisap blower
£ Light Tenera Dust Separation (LTDS 2)

Bentuk dan cara kerja sama dengan LTDS 1, benluk tromol legak dan berfungsi untuk
membersihkan kemel dari shell = shell kasar dan kemnel pecah yang ringanakan masuk
ke shell hopper, sedangkan kernel yang lebih berat tidak techisappleh blower sehingga
akan jatuh ke kernel trunsfer conveyor,

h.  Claybath

Prinsip kerja Claybath hampir sama dengan pemisah kemel dengan menggunakan
hidrocyclone. Pemisahan kernel dengan shell menggunakan claybath menggunakan
CaC03, pemisahannya berdasarkan berat jenis, shell yang lebih berat akan tenggelam
dengan hatuan larutan CaCO3 dan kemnel akan terapung, shell dan inti pecah tersebut

akan dipompakan ke vibraling screen, shell dan inli pecah akan terpisab sendin dan
agar kemel bersih terhadap CaCO3 maka dibilas dengan menggunakan air dingin. Shell
yang terpisah masuk ke shell transfort dengan bantuan blower sedangkan kemnel jatuh
ke kernel distributing conveyor dan masuk ke kemel silo dengan bantuan kernel

elevalor,
i Kemel Silo

Kemel silo adalah silinder tegak yang berlubang — lubang tempal penyimpanan dan
pengeringan kemnel schelum disimpan di bulk silo kemel. Pengeringan menggunakan
subu 50 - 600C agar kernel tidak berjamur dan dapat tahan lebih lama serta mencegah
menaikan kadar asam lemak bebas,
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J. Kemel Bin

Kemel Bin adalah tempat penyimpanan kemnel sebelum diolah menjadi minyak inti
(kemel oil), kernel bin ini subunya harus juga dijaga, agar kemel dalam keadaan kering
dan tidak lembab.

Dalam proses pengolahan minyak dan kemel terdapat beberapa alat yang sangat berpengaruh dalam
proses pengolahan adalah sebagai berikut :

Kamar Mesin (Turbin)

Merupakan pembangkit energi listrik yang digunakan di dalam pabrik untuk mensuplay listnk
{power) ke mesin-mesin pabrik, kantor, maupun domestik (perubahan). Mesin utama untuk penghasil
encrgi listrik dalam PKS yaitu menggunakan steam turbin, adanya diesel genset digunakan untuk
suppor? steam turbin apabila ada trouble/masalah. Dalam kamar turbin juga terdapat panel yang
berfungsi untuk menyalurkan listrik untuk setiap stasiun sesuai dengan kebutuhannya.

Peralatan yang ada dikamar mesin ;

a. Diesel Genset
b. Steam Turbin
. Main Switch Board
d. Distribution Board

e Back Pressure Vessel (BPV)

13
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Gambar 19 karar mesin

Baoiler

Boiler (ketel uap) merupakan stasiun untuk mengubah air menjadi vap(steam) bertekanan dengan
memanfaatkan energi panas dari hasil pembakaran Hal ini bertujuan untuk menghilangkan zat-zat padat
tidak larut dalam air, pasir, lumpur, tanah, dan scbagainya. Zat-zat terlarut terutama garam- garam kalsium
dan magnesium yang dapat mengakibatkan pembentukan kerak- kerak dalam ketel. Untuk menjamin

bahwa air yang digunakan akan menghasilkan steem yang bersibimurni dan tidak merusak ketel.
Fungsi Boiler di pabrik kelapa sawit adalah penghasil vap yang digunakan sebagai:

a.Penggerak utama turbin uap
b.Perebusan TBS dalam stertlizer

¢ Pemanas minyak dan pengeringan nut atau karnel

Gambar 20 bailer

14
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WTP (Water Treatment Plant)

Water Treatment Plant (WTP) merupakan tempat pengolahan air agar dapat digunakan untuk
kebutuhan operasional pabrik dan kebutuhan perumahan. Air inijuga berfungsi untuk mencegah
pembentukan kerak dan korosi pada boiler.

¥

Gambar 2. WTFP

0il Storage Tank
Oil storage fank berfungsi sebagai tempat penyimpanan akhir minyak sawit yang
dihasilkan dari proses pengolahan buah kelapa sawit. Subu pada storage tank
dipertahankan pada 50° - 60° agar minyak tidak beku karena dapat menyebabkan
perubahan kualitas minyak yang didapat. Pada oil sterage rank ini terdapat sensor high
level yang berguna uniuk mendeteksi over sforage terhadap minyak.

o —

Gambar 22.0il storage tank

15
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BABII

URATAN KEGIATAN

A. Sistem Penugasan Kerja
PT. Mutiara Agro Sejahtera memiliki system manajemen kerja yang baik. Salah
satunya adalah manajemen kerja yang sudah diatur sedemikian rupa menyesuaikan
standar teknis yang melibatkan efektivitas karyawan dalam bekera. Selain
karyawan, mahasiswa yang melaksanakan PKL (Prakiik Kerja Lapangan) di PT.
Mutiara Agro Sejohtera Persadajuga harus mengikuti ketentaan yang berlaku.

Jam kerja shift Idari pagi sampai sore dalam satu hari adalah & jam kerja dan 2 jam
lembur, shift 2 dari sore sampai pagi adalah 8 jam dan 2 jam lembur, ditambah
dengan waktu istirahat 1 jam. Sistem penugasan jam Kerja penulis selama
melaksanakan PEL (Prakiik Kerja Lapangan) di PT. Mutiara Agro Sejahterah/
PT.MAS adalah jam kerja shift 1. Dan sistem kerja selama melaksanakan PKL
(Praktik Kerja Lapangan) di PT. Mutiara Agro Sejahtera penulis
membantukaryawan yang ada di masing-masing divisi (maintainance & electrical)
dalam mengecek dan perbaikan mesin.

Selama melakukan PKL di PT.MAS terhitang mulai dari tanggal 5 Agustus 2024
sampai dengan 5 Desember 2024 atau selama 1 minggu penulis melakukan PKL di
PT.MAS Penulis ditempatkan di dua divisi yaitu 1 bulan pertama ditempatkan di
workshop maintenance, bulan kedua ditempatkan di workshop electrical dan dua
bulan terakhir penulis ditempatkan lagi di workshop maintenance.

Pada bulan pertama pelaksanaan PKL penulis bersama dengan 3 orang teman
diarahkan ke pabrik dan berkeliling pabrik guna mengenalkan beberapa mesin serta
cara kerjanya di PT. MAS. Penulis dizrahkan ke workshop maintenance. Diruangan
terscbut terdapat beberapa mesin dan perkakas untuk melakukan perbaikan
dan mesin seperti mesin bubut, frais, gerinda datar, gerinda duduk, welding,

blender, katrol, serta beberapa elemen pendukung lainnya, Dan selama berada di

16
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Workshop Maintenance penulis bertugas membantu karyawan untuk perbaikan,
pemeliharaan mesin dan juga pabrikasi.

Bulan kedua PKL, penulis ditempatkan di workshop electrical Diruangan tersebut
terdapat beberapa alat untuk melakukan pengecckan serta perbaikan listrik,
Bulan ketiga dan keempat PKL, penulis ditempatkan kembali di workshop

Maintenanceguna penyesuaian junisan,

B. Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL.

1. Maintenance

Maintenance merupakan workshop yang bisa digunakan untuk memperbaiki barang
atau alat, atau bisa juga schagai pabrikasi mesin, Sebagai contohnya adalah bucket
wet kemel elevator pekerjaan di workshop maintenance biasanya meliputi
perbaikan. Tak jrang perbaikan dilakukan langsung pada mesin yang
bersambungan. Unfuk pengecekan, biasa dilakukan pada hari minggu atau disat
mesin atau pabrik sedang tidak beroperasi. Bertugas mengawasi, merencanakan dan
menyusun program perawatan maupun perbaikan semua mesin/peralatan,
Bertanggung jawab terhadap pemakaian spare part serta mencatal waktu
pemeliharaan,

2, Gudang

CGudang menyediakan berbagai macam barang untuk miengkapi kebutahan
mesin, serta elemen penunjang lainnya, Gudang juga menyediakan barang yang
disediakan untuk menunjang clectrical. Di divisi gudang pekerjaan lain yang
dilakukan juga berupa penginputan
data pada outlook guna mendata stok barang vang masih ada atau sudah terpakai.
Juga mencatat barang keluaran dan PO,

17
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3. Kantor

Pada divisi kantor, yang biasa dilakukan biasanya pada laboratorium dengan
mengawasi muty hasil produksi dan limbah pabrik. Bertanggung jawab  dalam
melaksanakan analisa di laboratorium yang di perfukan pabeik secara optimal hingga dapat
memenubi kebutuhan teknisficknologi agar mutu dan kerugian yang timbul berada dalam
batas normal. Menghitung persedinan dan pengiriman produksi serta kualitas produksi
yang dikontrol.
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BAB 11

PENUTUP

KESIMPULAN

Prakiik Kerka Lapangan (PKL) merupakan suatu kegintan praktik lapangan yang dilaksanakan
mahasiswa di luar kampus Polman Negeri Bangka Belitung, Diadakannya kegiatan ini karena sistem
pembelajaran yang ada di Polman Negeri Bangka Belitung mengacu pada pendidikan yang berbasis
pada produksi. Sehingga diharapkan setelah lulus dari dari dunia perkulishan mahasiswa dapat
langsung beradaptasi dengan dunia industri. Pelaksanaan kegiatan ini disesuaikan dengan kurikulem
akademik yang berlaku di Polman Negeri Bangka Belitung.

Penulis melaksanakan PKL di PT. MUTIARA AGRO SEJAHTERA sclama 4 bulan terhitung
dan tanggal 5 Agustus 2024 sampai tanggal 5 Desember 2024, Selama PKL, penilis belajar dan
ditempatkan maintenance/workshop.di maintenance penulis mendapatkan ilmu seperti perbaikan
mesin dan pabrikasi.

SARAN
Saran Uniuk Perusahaan

I. Perusahaan diharapkan terus menjalin kerja sama dengan Perguruan Tinggi dalam
peningkatan mutu mahasiswa dengan cara memberikan kesempatan dan lokasi Kerja
Praktik, serta memberikan pengarahan dan melaksanakan Kerja Praktik.

2. Perusahaan diharapkan dapat memberikan beberapa fasilitasi kepada mahasiswa yang
sedang melakukan kegiatan kerja prakiik.

oL ErA LR K AL A DA T ga
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[ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama ; Munil Syukon Puir
Minggu ke: 1 (sata)_Tanggal: 5 - 10 Agustus 2024
WARTU
HARI HKEGIATAM [ PEKERJAAN el Toiess
genalan lingkungan PT MAS dan bimbingan K3 07.30 09.00
Grease lubrication pada shudge centrifuge dan ripple mill 09.00 12,00
= slirahal 12.00 13.00
§ Pelumasan pada bunch press 13.00 15.00
Bricfing 07.00 | 07.30
= Pengelasan pada sludge lank 07.30 12,00
; Istirahat 12.00 13.00
tn  |Pemotongan plat strp 13.00 15.00
Brieling oron | Urao |
Penggantian van belt destoner dan pengelasan pipa kernel 07.30 12.00
= .
o Istirahat 12.00 13,00
%  [Membersihkan workshop 1300 | 1500
Bricfing 07:00 07.30
Perbaikan pada pipa steam boiler 07.30 1200
8  |listirshat 12.00 13.00
§ [Perbaikan pada elbow buangan cangkang 13.00 | 15.00
{Bricfing 0706 07.30
Perbatkan pada cut fibre cyeclone 07.30 11.30
e [stirzhat 11.30 13.00
= [Pemolongan plat strip 13.00 15.00
Hrefing 07:00 | 0730
{Pemasangan pintu pagar 0730 12,00
:
isi dengan permyataan singkal,padat dan felas wniuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan
Bakam 10 Apustus 3024
C Pembimbing : Pembimbing,
S e MUTARA B -
EXo Puk
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Minggu ke: 2 (Dua) Tanggal: 12— 16 Agustus 2024

WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN —
neling 0730 0500
[Perbaikan pada clacbath 08.00 | 12.00
= [Istirahat 12.00 | 13.00
& [Pemasangan tiang penyangga kabel 13.00 | 15.00
07:00 | 0730 |
% 0730 | 12.00 |
2 1200 | 13.00
B [Membersihkan workshop 12.00 | 15.00
Briefin 07:00 | 07.30
||’c|hml't£in mada bunch press 0730 | 1200
@  |istirahat 1200 | 13.00
2  [Pengelasan pada pagar 1300 | 15.00
ricfin 07:00 | 0730
Emgg.anlim ban loader 0730 1200
2 [istirahat 1200 | 13.00
] enggantian motor listrik 13.00 15.00
ing 07.00 | 0730
en fan seal pompa 07.30 11.30
= [lstirahat 130 | 13.00
= |Pengecckan pada panel oil despatch 13.00 | 15.00
=]
Cibur 17 Agustus
E

isi dewgan pernyataan singkar padal dan jelas untuk menggambarkan akrivitas yang dilakukan
Bakam 16 Agustus 2024

Cateran Pembimbing -

e S g s Ly g iy e
Form, Praktek fesid. LoPanagn
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
[Nama ; Nunl Syukori Pulra
(Minggu ke: 3 (Tiga) Tanggal: 19— 29 Agustus 2024

WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN TS
Brieling 07.30 | 0800 |
Perbaikan pompa di limbah 08.00 | 1200
= |lstimhat 1200 | 13.00
§ |f'-'|cmhﬂ$ihk1n workshop 13.00 15.00
07.00 | 07.30
< 0730 | 12.00
2 1200 | 13.00
w  |Pemotongan plat strip 13.00 | 1500
rieling i) 0730
|Perbaikan pada pipa fat pit 0730 | 12.00
g ||uim1m 1200 | 1300
Pengelasan pada pipa 13.00 15.00
07.00 0730 |
07.30 | 12.00
g 1200 | 13.00
2 13.00 | 15.00
07.00 | 07.30
07.30 11.30
- 11.30 13.00
i 13.00 15.00
E]
[Briching 07.00 | 07.30 |
Perbaikan pada conveyor che 07.30 12.00
5

isi demgan permyvataan singkat padar dan felas untuk mengpambarkan aktivitas yang dilakukan

Cadetan Pembimbing

= e Tk s o i e e o e L
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‘p LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
ama : Nurnil Syukon Pulra
Minggu ke: 4 ( ) Tanﬂa!: 20 - 31 Apustus 20124
WARITD
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Wolal | Seesal
eting 0u7.30 08,00
|Pcmmmg-gn plat strip dan penggerindaan 0%.00 12.00
Z  |lstirshat 12.00 | 13.00
W [Pengelasan pada plat 13.00 | 15.00
(ﬁm 0700 | 0730 |
o IIESEN dan pengecatan kembali 07.30 [ 2.00
< [lstirahat 1200 | 13.00
#  [Perbaikan pada fibre cyclone 13.00 | 15.00
Bricfing 07.00 | 0730
i Perbaikan pada senerator 07.30 12.00
@ Istirahat 12.00 13.00
& Membersihkan workshop 1300 | 1500
Brie 07.00 07.30
ntian van belt fibre cyclone dan perbaikan 0730 12.00
Istirahat 12.00 13.00
rbaikan pada senerator 13.00 15.080
ricfin 07.00 07.30
ngecekan pada boiler 07.30 12.00
e fistiraha 1200 | 13.00
i_zl' [Perbaikan pada oil tank 1300 | 1500
[Bricfing 07.00 | 0730
[Pengelasan pada fibre cyclone dan pengeboran plat 0730 | 1200
:
ixi dengan pernyataan singhat,padar den felas unnsk menggambarkan aktivites yang difabubo
Brakam 31 Agustus 2024
Catatan Penrbinbing =
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Nurul Syukon Puira
Mingu ke: 3 (Lima) Tanggal: 77 Seplember 202 4
— WARI0 |
HARI KEGIATAN [ PEKERJAAN T Tolosal |
ing 730 | 0800 |
|Perbaikan di senerator 0800 | 1200
= [stirahat 2.0 13.00
& |Membersitkan workshop 1300 | 1500
Bricfin 07.00 730
< |P:rhai!m| | di screw press 07.30 12.00
< |istirahat 12,00 13.00
% |Pemotongan plat strip dan lanjut perbaikan di pressing 13.00 | 1500
Bricfing 07,00 07.30
Perbaikan di chaimbre 07.30 12.00
2 |lsticaha 1200 | 13.00
& |Pemasangan hand drail 13.00 | 15.00
[Briefing 07.00 07.30
Pengelasan hand drail 07.30 12.00
8 %@at 1200 |__13.00
= jut pemasangan hand drail 13.00 15.00
(Bricling 07.00 0730
ILanjut pemasangan hand draill 0730 | 1200
= |istirahat 1200 | 13.00
= [Penggerindaan hand drail dan pengecatan 13.00 | 15.00
[Bricfing 0700 | 0730
[Perbaikan di pressing 0730 | 1200
isi dengan permpataan singhat padal dan jelas unik meagpambarkan akiivitas yang dilakukan
Bakam ,7 September 2074
Catatan Pembimbing
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
ama Eon Putra
Tinggu ke: & Enam) Tanggal: 9 - 14 September 202 4
HARI KEGIATAN | PEKERIAAN H“wﬂ'ﬂ.r
|Bricting 0730 | 08.00
Penggantian bearin rebusan 08.00 12,00
Z  [Istirahat 1200 | 13.00
& [Perbaikan di bunch press 13.00 | 15.00
Brictiog [ L
< Perbaikan cangkang saluran buangan 07.30 1200
2 |istirahat 1200 | 13.00
#  |Perbaikan di fibre cyclone 13.00 | 15.00
Briefing 07.00 07.30
. |[Pensecckan valve bpv 07.30 | 12.00
& letirahat 12.00 13.00
& [Perbaikan di clacbath 13.00 | 1500
Bricfing 07.00 | 07.30
[Perbaikan di conveyor cbel 0730 1200
g  |Gtirabat 1200 | 13.00
%  |Pemotongan siku 13.00 15.00
Briefing 07.00 | 07.30
Perbaikan di clacbath 07.30 | 1200
= |stirahat 12.00 | 13.00
% [Pemotongan behel dan pembuatan kisi-kisi inclined fib 13.00 | 15.00
Briching .00 | Ora0
Perbaikan di sencrator 0730 | 1200
=
2 —
wr
isi demgan permyataan simghkat padart dan felos untuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan
Bakam .|4 September 2024
Catatan Pembimbing : eenbimbi
MUTIAT "*'"1 ,
...................................................................................... Et':f' 1 I".,HT':._H'A.




"‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

] LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Nunil Syukon Pulra
inggu ke: T Twah) Tanggal: 16— 21 Seplember 202 4
WARTO |
HAR KEGIATAN | PEKERJAAN T L
{Cibur Maulid Nabi
=
=
]
nchng 07.00 | 0730
< Pengelasan di transfer nat 07.30 12.00
< [lstirahat 1200 | 13.00
% [|Perbaikan di serew press 13.00 | 15.00
|Bricfing 07.00 | 0730
[Perbaikan di srew press 0730 | 12.00
@  |istirshat 1200 | 13.00
E |Lanjut perbaikan di screw press 13.00 | 15.00
Briefin 07.00 07.30
mIEEm di screw press o730 | 1200
2  |istirahat 1200 | 13.00
g njut perbaikan di screw press 13.00 15.00
{Briefing 07.00 07.30
ngelasan di pipa fat pit 07.30 12.00
% [Istirahat 1200 | 13.00
E ngelasan elbow fat pit 13.00 15.00
efing — 0700 | 0730
[Membersihkan workshop 07.30 12.00
=
2
w
ivi demgpan perayataan simghal padiar dan felos uanek menggambarkan akirvitas pang dilabokan
Bakam ,21 Seplemnber 2024
Cartran Pembimbing - Pembimbing,
...................................................................................... =y
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Hm_ Syukon Putr
(Minggu ke: B{Delapan) Tanggal: 33 - 38 September 2024
(I
HARI KEGIATAN | PEEERJAAN T Tlesal
Briching 07.30 | 08.00
|I"rm:mil'mir|tt.nE¢ 08.00 | 12.00
z  |istimhat 1200 | 13.00
E [Pematongan plat strip 13.00 15.00
Bricfi 07.00 0730
o Mengelasan fat pit 07.30 12.00
= |lstirahat 1200 | 13.00
%  [Pengelasan pada sludpe centrifuge 13.00 | 15.00
[Briefing 07.00 | 0730
eecekan di conveyor inclined ebe 07.30 12.00
2 |lstiahat 1200 | 13.00
2 Pengelazan pada behel 13.00 15.00
Briefing 07.00 | 07.30
‘emasangan pompa celup di fimbah 07.30 1200
i Istirahat 1200 | 13.00
= bersihan pada motoran rebusan 13.00 15.00
|Bricfing 07.00 | 07.30
[Perbaikan di drum hydro cyclone 0730 | 1130
= |istiahat 130 | 13.00
E  |Lanjut perbaikan di drum hydro cyclone 13.00 | 15.00
-
@5 AT AL
Penggantian bearing drum hydro cyelone 07.30 12.00
:
ist dengan periyatamn singpkat padol don felas wntuk menggembarkan ckriviter vang dilabickan
Cafatan Penhimbing
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I TAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama - Mundl Syakon Pulm
Minggu ke: ﬁﬂmhhﬁ] Tm‘lgggl: Jﬂl:ptﬂnhﬂ =5 Oktober2 024
WRRTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN R Tl |
Bneting 0730 | 0800 |
Pengecekan pipa pada rebusan 05.00 12.00
z  |Istirahat 1200 | 13.00
LE, [Membersibkan workshop 13.00 | 15.00
Lneimg 07,00 0730
= Perbatkan di inclined bahan bakar 07.30 12.00
E [stirahat 12.00 13.00
B |Lanjut perbaikan inclined bahan bakar 13.00 | 15.00
{Bricling 07.00 07.30
[Pemasangan pipa di waduk 0730 | 12,00
- : 12.00 13.00
@ tirahat
& |Lanjut pemasangan pipa di waduk 13.00 15.00
riefing 07.00 | 0730
erbaikan feed water pimp 07.30 | 12.00
2  |istirmhat 1200 | 13.00
S  [Perbaikan pada sencrator 15.00 15.00
ricfing 07.00 07.30
Eabaik&n pada feed water pump 07.30 13.00
k= [istirahat 130 | 13.00
'E |Lanjut perbaikan pada feed water pump 13.00 | 1500 |
|H‘rl':t'mg 07.00 07.30
Pemotongan siku 07.30 12.00
B
@
b
isi dengan pernyataan singhalpadat dan jelas wntuk miengrambarkan akiiiies vang dilakukan
Bakam 5 Oktober 2024
Cataian Pembimbing ; Pembimbing,

Form: Prakbek Rerigelapandan
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama ; ayukon fuira
Mingga ke: T0CSepulih) Tanggal 7= T2 OFioher 7073
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN e ~eloasl

echng 0730 | 08.00
||"ﬂ‘bai'lia.n pada feed water pump 08.00 12.00
= Istirahat 12.00 13.00
@ [Lanjut perbaikan feed water pump 1300 | 1500
|Bricting G700 | 0730
= [Perbaikan pada valve vdd 0730 12.00
< |istirahar 1200 | 13.00
@  |Perbaikan pada feed water pump 13.00 | 15.00
{Briefing 07.00 | 07.30
 [Pemotongan pipa dan plat sirip 0730 | 1200
2 [istirahat 1200 | 13.00
|Pengelasan pada pipa 13,00 15,00
Briefing 07.00 | 07.30
rbaikan pada thresher 07.30 12.00
2 |[istirahat 1200 | 13.00
= jut perbaikan pada thresher 13.00 15.00
riefing 07.00 07.30
Membersihkan workshop 07.30 11.30
= E:hﬂ 1130 | 13.00
= aikan pada cut fibre cyclone 13.00 15.00
[Briching 07.00_|__07.30
[Pengelasan pada cut fibre cyclone 0730 12.00

:

ixi dengan pernyatoan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bakaim 12 Ohtober 2024
Caratan Penrhinmbing : himbing,
- MUTI '
: 1
Flo Putk HHTEHA
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK, KERJA LAPANGAN
Mama : Nurl Syukon Putra
Minggu ke: 1 ll,".:.:; belas) Tanggal: 14 - 19 Oktober 2002 4
WARTU
HAR| KEGIATAN ! PEKERJAAN e e
[Brefing =5 07,30 8,00
Penutupan jalur kabel menggunakan semen B 08.00 12.00
=z Istirahat 12.04) 13,000
8 |Pemberihan kunci-kunci dan penatann kembali 19.00 | 20.00
Pengecckan dan perbaikan conveyor inclined che 22.00 04.00
[Perbaikan pada hydro cyelone 1830 | 20.00
< |F¢n:5m:kan dan perbaikan pada pipa rebusan 21.00 23.00
{15 ]
3
[¥¥]
@
gegrisan pada feed water pump 18.30 19.00
Pengelasan dan penggerindaan plat 2000 | 23.00
emasangan Muup parit 00.00 01.00
Lanjut pengecekan feed water pump 0100 | 0130
Il’mgmkan motoran pada power house 06.00 0630
Eﬂlp.ﬁ:fkan pada feed water pump . 1830 | 20.00
engecekan sludge centrifuge dan pengencangan baut pada pipa 21.00 23.00
]
=
2
{Preventive maintcnance 19.00 21.00
[Fmg:.::!:m kompresor 22.00 23.00
-
<
S
b |
n kan pada feed water pump 18.30 19,30
embersihkan workshop 20.00 22.00
-
=
<
[Ty
ixi dengan pernyataan singkat padal dan felas uniuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bakam ,19 Okiober 2024
Catatan Pembimbing
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o LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Nurul Syukon Pulm
Minggu ke: IEI_EE belas) Tanpgal: 3T - 36 Okiober 202 4
WARIT
HAR KEGIATAN | PEKERJAAN e T
Bricling — : — 7730 | DA.00
Perbaikan di fibre cyclone 08.00 | 12.00
z  |lstirahat 1200 | 13.00
§ [Perbaikan di senerator 13.00 | 15.00
|Brching 700 | 0730
« |Pengecekan pada rebusan 07.30 | 12.00
S |istirahut 1200 | 13.00
B |Membersihkan workshop 13.00 | 1500
Bricfi 07.00 07.30
|F:nE¢EIra,n pada clachath 07.30 12.00
3 [istirahat 12.00 | 13.00
e |Lanjut perbaikan pada clacbath 13.00 15.00
Briefing_ 07.00 07.30
Perbaikan pada pintu incenerator 07.30 | 2.00
2 |istirahat 1200 | 13.00
< |Lanjut pemotongan dan pengelasan pada pintu incenerator 13.00 15.00
[Briefing 07.00 07.30
enggantian pipa inlet vsd 07.30 12.00
= [Istirahat 11.30 13.00
5 |La.n'|utnn pengeantian pipa inlet vad 13,00 15.00
|Briciing 07.00 017.30
Perbaikan pada clacbath dan pemotongan plat 07.30 12,00
=
o
L7F]
isi dengan permyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bakam ,26 Oktober 2024
Catatan Pembimbing : Pembimbing,
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LAPORAN MINGGUAN PRAKIEK KERJA LAPANGAN
ama kon Putra
nggu ke: 13{Tiga belas) Tanggal: 28 Oktober — 2 November 202 4
Wiy
HARI Lﬂ KEGIATAN | PEKERJAMN N s —
[Perbaikan bearing asa augar abu double demper 0800 | 12.00
= listirahat 1200 | 13.00
& [Pengelasan pada ripple mil 13.00 | 15.00
cling 07.00 0730 |
crbaikan pada screw press 0730 12,00
g stirahat 1200 | 13.00
2 |Lanjutan perbaikan pada screw press 13.00 15.00
|Bricfing 07.00 | 07.30
[Pengelasan pada bawah ripple mill 07.30 1204
8 |istirhat 1200 | 13.00
= mem scTEw press 13.00 15.00
iefing 07.00 | 07.30
rbatkan pada screw press 0750 1200
B irahat 1200 | 13.00
% [Lanjut perbaikan pada screw press 13.00 15.00
07 .0 07.30
tkan pada screw press 07,30 11,30
= 11,30 13.00
E ikan pada valve pompa raw water 13.00 15.00
|Briciing 07.00 | 0730
[Lanjutan perbaikan pada valve pompa raw water 07.30 12.00
=
=
1]
isi dergan permpaieds singkat padai dan felas untuk menpgombarken akiivitas yang dilekwkan
Bakam 2 Movemnber 2024
Catafan Pembimbiag Pembimbin

dormocrakiek Aecig- Lapsnogy -



'?Q POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

CAPORAN MINGGUAN PRARTEK, KERJA LAPANGAN
FNama ; Munul Syukon Pulra ¥
_ﬂﬂuﬁu‘ ke: f%ﬁpﬁl belas) Tanggal; 4 — % November 20 2 4
WARTD
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN TR o
efing_ 0730 | 0800 |
Pemasangan kabel fingerprint dan perbaikan toa mushola 000 | 12.00
=  [stirahal 12.00 13.00
& [Pengecekan alat penimbangan 13.00 | 15.00
nefing 07.00 | 0730 |
= [Pengecekan panel clarification dan valve 0730 | 12.00
[stirahat 12.00 13.00
a [Membersihkan workshop 13.00 | 15.00
Bricfing 07.00 | 0730
Perbaikan pada sencrator 07.30 12.00
g [istirahat 12,00 | 13.00
[Perbaikan pada feed water pump 13.00 | 1500
07.00 07.30
0730 | 12.00
g 1200 | 13.00
< [Perbaikan transmisi inclined ffb 13.00_| 15,00
[Briefing 07.00 | 07.30
engelasan pada hanger 07.30 11.30
% [Istirahat 1130 | 13.00
5 [Pengecatan logo pt pada pagar pintu masuk 13.00 15.00
[Briciing L0 | 030
[Perbaikan pada transmisi inclined ffb 0730 | 12.00
&
i demgan permyatamn singkat padat dan jelas untuk menggambarkan akiivitar yang dilakbikan
Bakam % November 2024
Catatan Pembinhing : Pembimbing,
...................................................................................... ik )
..................................................................................... Et'n |l":'rl'! |Irﬂn




‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama ; Murul Syukon Putra
Hi_nugl-;:: 15{Lima belas) Tanggal: 1T - 16 November 2 034
WRATU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Tla Telesal |
[Perbaikan daun wet kemel conveyor 7200 | 2330
=
&
o
enyetelan npple ni 1830 | 19.30
< Belajar pengelasan 20000 21.00
3
]
[Perbaikan outlet pompa condensat rebusan 19.00 21.00
2
|Pengeboran plat scraper 1930 | 2200
:
isian oli padaa bunch press 18.30 19.00
boran plal scraper x 19.30 20.30
= bucket loader 2030 | 21.00
?: erbaikan pada senerator 1200 | 00.00
Kan rebusan no 2 1530 | 19.00
erbaikan pipa safety valve rebusan 19.00 0030
B
2
5]
isd dengan pernyataan singhat padat dan felas wntak menggambarkan akifvilas yang dilakukan
Bakam ,16 Movember 3024
Catatan Pembimbing Pembimbing,




“'o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
AT - on Fulma
Minggu ke: 16(Enam belas) Innﬂ.ﬂ: |8 - 21 November 202 4

HARI KEGIATAN | PEKERJAAN e Ealnaal
o A
Ih‘l:’ﬁ:nli\'c mainlenance 08.00 12.00
z  [istirahat 1200 | 13.00
i 13.00 | 1500
07.00 | 0730 |
<  [Peletakan titik kordinat boiler dan perbaikan nut polishing drum 0730 | 12.00
= |istirahat 1200 | 13.00
#  |Membersihkan workshop 13.00 | 15.00
riefin 07.00 | 0730
|P-erbaik:an pada pipa rebusan 07.30 1200
g listirahat 1200 | 13.00
[Pengelasan pipa pengambilan sample lab 13.00 | 1500
iefing 07.00 07.30
nutupan fubang kecil pada pipa menggunakan karet 0730 1100
2 |stirahat 1200 | 13.00
$  |Pengelasan pada pompa fat pit 13.00 | 15.00
|Bricfing 07.00 07.30
Perbaikan pada daun screw crack mixconveyor | 07.30 11.30
;E stirahat 11.30 13.0)
E jut pengelasan pada daun screw erack mix conveyor 13.00 15.00
||:¥m:!ing U0 | 0730
[Pembersihan pada titik sample crack mix conveyor 0730 | 1200
:
isi demgan pernyataan singkat padat dan felas untuk menggombarkan aktivitas yeng dilabukan
Bakam ,23 Nowvember 2024
Citatan Pembimbing : bimbing,
.................................................................................... MUT b
’ ko P ‘-'][;".TER;"-
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03
3 POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG =

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
ama: Fon Pulra
[Minggu ke: 17( lujuh Belas) Tanggal: 25 - 30 November 207 4
~ WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN e Solesal |
Bneh 0730|0800
=  [Pengecekan pada loading ramp 08.00 12.00
g stirahat 1200 | 13.00
Pengisian oli pada powerpack hidrolik press 13.00 15.00
neling 07.00 07,30
«  |Penggerindaan plat scraper 07.30 12.00
2 |istirahat 1200 | 13.00
¥  |Lanjut penggerindaan plat scraper 13.00 | 15.00
|Libur Pemilu
=
[=¥]
=
07.00 07.30
sllllud.g-r: centrifuge,ripple mill dan pengisian 0730 | 1200
e I
E 12.00 13.06
grantizn paking pada pipa storage minyak cpo 13.00 15.00
|Bricfing (7.8 07.20
= cmasan pada rebusan 07.30 11.30
= irathat 1.30 | 13.00
= Pengeboran plat scrapper dan pengperindaan 13.04 15.00
[Brching 07.00 | 07.30 |
|Grease lubrication pada polisindrum dan perbaikan polisindrum 07.30 | 12.00
iri dengan permyataan singhat padat dan jelas wniuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan
Bakam ,30 November 2024
Catatan Pembimbing :

kel nerig Ldpangdn



‘“to POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTER, KERJA LAPANGAN

[Nama . Nurl Syukon Pt

Minggu ke: T8({dclapan belas) Tanggal: 7 - 5 Desember 202 4

HARI KEGIATAN | PEKERJAAN T EE e
Ennimg 07.30 0%.00
Pengelasan pada cut fibre cyclone 08.00 12.00

Z  |lstimhal 12,00 13.00

W [Pembobokan lantai untuk jalur kabel 13.00 15.00

iefing 07.00 | 07.30

«  |Perbaikan pada preasure gauge rebusan 07.30 12.00

< |[Istirahat 1200 | 13.00

¥ |[Membersihkan workshop 13.00 15.00

Briefing 07.00 07.30

[Perakitan panel press no 4 07.30 12.00

2 [Istirahat 1200 | 13.00

€ [Lanjut perakitan panel press no 4 1300 | 1500

|Briefing 07.00 | 07.30

itan panel press no 4 07.30 12.00

2 [lstirahat 12.00 | 13.00

b jut perakitan panel press no 4 13.00 | 15.00
=
5
g
E

||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

il dengan permpalaan singkal padal dan jelas ik mengpaarbarkan akinilas yang dilakikan

Form- Frakiek Repja laoanogars ..



O LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : | Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 5-10 Agustus Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIAN PEKERJIAAN | GAMBAR KET
[ TUGAS
1 Greae Pengegrease-an pada sludge selesai
lubrication centrifuge
2 | Pengelasan Pengelasan pada bagian atas sclesai
sludge tank sludge tank yang karat dan
rapuh
3 W-belt Penggantian v belt pada selesai
destoner yang telah rusak
4 | Elbow Perbaikan pada elbow
buangan cangkang yang
bocor
5 | Cut fibre Pengelasan pada cut fibre
cyclone cyclone yang bocor
6 | Pintu pagar Pengelasan dan pemasangan
pintu pagar




N .2OLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

04—

Minggu ke : 2 Hari ; Senin — Jumat Tanggal : 12-16 Agustus Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
{ TUGAS
7 | Clacbath ~Perbaikan pada clacbath dengan
[u:mul.nng sisa plat yang
nengganjal
selesai
Tiangkabel ~  [Pemasangan tiang kabel di limbah PelS=
g8 | Elbow Perbaikan pada elbow buangan selesai
cangkang vang bocor
9 | Bunch press Pengelasan pada lantai bawah
bunch press yang rapuh
selesai
Pagar Pengelasan pada pipa untuk
pagar
10 | Loader Penggantian ban loader yang selesai
sudah ruak
11 | Motor listrik Penggantian motor listrik di
limbah yang telah msak
selesai
Seal pompa Pengantian seal pompa yang
bocor




) POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG

I

Minggu ke : 3 Hari : Senin = Sabtu Tanggal: 19 Agustus -24 Agustus Tahun : 2024

NAMA
i IKER
KO PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KET
{ TUGAS
12 | Pompa Perbaikan pada pompa limbah selesai
yang tersumbal
13 | Pengelasan pipa Pengelasan pada pipa uniuk selesal
membuat pagar
Pemotongan Pemotongan plat strip
menggunakan blender
14 | Pengelasan Pengelasan pada pipa fat pit selesai
yang bocor
Pengelasan Pengelasan pada pipa untuk
Pagar
15 | Penggerindaan Menghilangkan kerak sisa las selesai
16 | Pengecatan Pengecatan pada pagar selesai
17 | Che Pengecekan pada cbe | selesai




O POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

Minggu ke : 4 Hari ; Senin = Sabiu Tanggal © 26-31 Agustus Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERIAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
{ TUGAS
18 | Penggenndaan Membersihkan sisa pemolongan Selesai
plat
19 | Pagar Pemasangan piniu pagar dan Sclesai
pengecatan kembali
20 | Senerator Perbaikan pada senerator dan Selesai
penggantian connecting link
chain
21 | Vbelt Penggantian v belt pompa Selesai
hydrocyclone
22 | Boiler Pengecekan boiler yang Selesai
mengalami kebocoran
23 | Pengelasan Pengelasan pada wransfer shell Selesai
fan
Pengeboran Pengeboran pada plat




Ris___

O POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

Minggu ke : 5 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 2-7 September Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERIAAN URAIANPEKERJAAN
I TUGAS
1 | Sencrator Pengecckan pada sencrator
2 | Pressing Perbaikan pada press selesai
3 Chamber Pengecekan pada chamber
blowdown blowdown
selesai
Hand draill Pemasangan hand draill
4 Pengelasan pada hand draill
Pengelasan Selesai
Lanjut pengelasan pada hand
draill
5 | Penggenindaan Menghilangkan kerak las pada
hand draill
6 | Pressing Perbaikan pada press no2




O LOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

-1

Minggu ke :6 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 9-14 September Tahun : 2024

NAMA
NO | DEKERIAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KET
f TUGAS
7 | Bearing Penggantian bearing pada sclesai
rebusan no
Bunch press Perbaikan pada pipa bunch press
8 Elbow Perbaikan elbow buangan selesai
cangkang yang bocor
Hydro cyclone Perbaikan pada hydro ¢yclone
9 | Valve bpv Check valve bpv
selesai
Claybath Perbaikan pada claybath
10 | Chel Jaga panel cbel dikarenakan
sedang dalam perbaikan
Selesai
Siku Pemotongan siku
11 | Kisi-kisi fib Pembuatan kisi-kisi inclined fib Selesai
12 | Sencrator Perbaikan pada senator dan Selesai
penggantian connecting link
chain




) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke :7 Hari ; Senin - Sabtu Tanggal : 16-21 September Tahun : 2024

GAMBAR

KET

Selesai

Selesai

Selesai

Selesai

NAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJAAN
I TUGAS
36 | Pengelasan Pengelasan pada cut fibre
cyclone
37
Pressing Perbaikan pada prees no2
38
Pressing Lanjut perbaikan pada press no2
i9
Pressing Lanjut perbaikan press no2
40 | Fat pit Pengelasan pada pipa fat pit yang
bocor
41 | Fat pit Pengelasan pada pipa fat pit yang
bocor

Selesai

Selesai




& POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

i

Minggu ke :8 Hari : Senin — Sabtu Tanggal : 23-28 September Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
/ TUGAS
41 | Fat pit Pengelasan pada pipa fat pit yang Selesai
bocor
43 | Sludge Pengelasan pada pipa sludge Selesai
centrifuge centrifuge yang bocor
44 | Fat pit Pengelaasan pada pipa pompa fat Selesai
pit
45 | Inclined ebe Pengencangan connecting link Selesai
chain
Pengelasan Pengelasan pada behel untuk
pembuatan wtup leman galon
46 | Pompa celup Peletakkan pompa celup pada Selesai
limbah
47 | Hydrocyclone Penggantian baut penutup tabung Selesai
hydrocyclone




& POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG P

Minggu ke :9 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 30 September- 5 Oktober Tahun 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
fTUGAS
1 | Reduser Merubah diameter pipa 4 inch Selesai
menjadi 3 inch
2 | Blender Pelubangan plat menggunakan Selesai
blender
3 | Inclined bahan Perbaikan pada inclined bahan Selesai
bakar bakar
4 | Pipa air Pemasangn pipa air pada waduk Selesai
5 | Feed water Perbaikan pada feed water pump Selesai
pump
6 | Feed water Lanjut perbaikan pada feed water Selesai
pump pump




O LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

-

Minggu ke :10 Hari : Senin - Sablu Tanggal : 7-12 Okiober Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERIAAN URAIANPEKERIAAN GAMBAR KET
{ TUGAS
7 | Feed water Perbaikan pada feed water pump
pump
Sludge tank Pengelasan pada pipa inlet pompa g
shudge tank yang bocor
8 | Pipa Pemotongan pada pipa untuk Selesai
outlet sand cyclone
Valve vdd Perbaikan pada valve vdd
{vibrating
double deck)0
9 Selesai
Fabrikasi Fabrikasi pipa dan plat untuk
10 | Thresher Perbaikan pada thresher Selesai
Cut fibre Pengelasan pada cut fibre
cyclone cyclone yang bocor
11 | Cut fibre Lanjut pengelasan cut fibre Selesai
cyclone cyclone




& LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

Minggu ke :11 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 14-19 Oktober Tahun : 2024

NAMA
KO PEKERJAAN URAIANPEKERIAAN GAMBAR KET
| TUGAS
12 | Panel Pengecekan kapasitor bank Selesai
Penyemenan Menutup jalur kabel
menggunakan semen
Cleaning tools Membersihkan peralatan bengkel
Inclined ebc Perbaikan Inclined ebe yang
putus
13 | Hydrocyclone Pengecekan pada hydrocyclone Sclesai
Grease Pengegnisan pada fecd water
lubrication pump




& POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

14 Selesai
Sludge Pengecekan pada sludge
centrfuge centrifuge
Pembuatan tutup parit
Fabrkasi
Pemasangan tutup parit
15
Feed water Pengecekan pada feed water Selesai
pump pump
Motor listrik Pengecekan motor listrik pada
poros
16 | Feed water Pengecekan pada feed water Selesai
pump pump
17 | Sludge Pengencangan baut pada sludge Selesai
centrifuge centrifudge




%O LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

7 -

Minggu ke :12 Hari : Senin = Sabtu Tanggal :21 -26 Oktober Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJIAAN GAMBAR KET
/ TUGAS
18 | Transfer shell Perbaikan pada transfer shell fan Selesai
fan yang bocor
Senerator Perbaikan pada senerator
19 | Pressing Pengecekan pressing no2 Selesai
Claybath Penggantian bearing pada
claybath
20 | Pintu Perbaikan pintu incenerator Selesai
incencrator
21 | Pipa Pemotongan pipa menggunakan Sclesai
blender
Pipa inlet vsd Penggantian pipa inlet vsd
{vibrating single | (vibrating single deck)
deck)




& POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

22 | Pipa inlet vsd Pemasangan penyangga pipa
(vibrating single
deck)
23 Perbaikan dan penggantian
saringan claybath
Claybath
Pemotongan siku menggunakan

blender

Selesai




] -

) OLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG

L

Minggu ke :13 Hari : Senin ~ Sabtu Tanggal :28 Oktober - 2 November Tahun 2024

NAMA
NO | SERERIAAN URATAN PEKERJAAN GAMBAR KET
fTUGAS

24 | Bearing Penggantian bearing asa augar | _-o#% word|  selesai
abu double demper

25 | Pemotongan Pemotongan plat strip untuk Selesai
scraper

26 | Pressing Perbaikan pada press Selesai

1 | Pressing Pemotongan screw press Selesai

2 | Ripple mill Pengelasan pada rippel mill Sclesai

3 Pengelasan Pgng¢|as.-a,n pada lantai npple mill Selesai




Q) .POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke :14 Hari : Senin - Sabtu Tanggal ;:4-9 November Tahun : 2024

NAMA
NO PEKERIAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KET
f TUGAS
4 | Kabel finger Pemasangan kembali kabel finger sclesai
print print
5 | Panel Pengecekkan panel clarification selesai
clarification
6 | Sencrator Perbaikan pada senerator dan Selesai
penggantian connecting link
7 | Feed water Pengencangan baut pada feed Selesai
puinp water pump
g Inclined bahan Perbaikan pada inclined bahan Selesai
bakar bakar
9 | Transmisi Penggantian rantai transmisi yang Selesai
putus




& POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG ror

Minggu ke ;15 Hari : Senin — Sabtu Tanggal :11-16 November Tahun ; 2024

NAMA
NO PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KET
fTUGAS
10 | Wet kemel Perbaikan daun wet kemnel sclesai
conveyor conveyor
11 | Ripple mill Penyetelan pada ripple mill selesai
12 | Pompa Perbaikan outlet pompa Selesai
condensat condensate rebusan
13 | Plat scraper Pengeboran plat scraper Selesai
5 Senerator Perbaikan pada senerator dan Selesal
penggantian connecting link chain
14 | Safery valve Perbaikan pada pipa safety valve Selesai
rchusan




Q) OLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke :16 Hari : Senin — Sabtu Tanggal: 18-23 November Tahun : 2024

MAMA
NO PEKERJAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
f TUGAS
15 | Transfer shell Pengelasan pada transfer shell fan Sclesai
fan yang bocor
16 | Titk koordinat Peletakkan titik koordinat boiler Sclesai
17 | Pipa rebusan Pengelasan pada pipa rebusan Selesai
yang bocor
18 | Fat pit Pengelasan pada pipa fat pit vang Sclesai
bocor
19 | Crack mix Pengelasan daun screw crack mix Sclesai
conveyor conveyor
20 | Tik sample Pembersihan titik sample crack Selesai
miX conveyor




U

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke 117 Hari : Senin = Sabtu Tanggal: 25-30 November Tahun ; 2024

NAMA
NO| LEKERJIAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
TUGAS
21 | Lubrication Pengisian oli pada powerpack i . Selesai
hydrolik press
22 | Plat scraper Penggerindaan plat scraper Seclesai
23 | Pipa storage Penggantian packing pipa storage Selesai
minyak cpo
24 | Sludge Pengegrisan pada sludge
centrifuge centrifuge
25 | Lampu Pemasangan lampu pada rebusan Selesai
26 Pengeboran plat scraper Selesai
Plat scraper
Penggerindaan plat scraper




7777 -

'O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke ;18 Hari : Senin = Sabtu Tanggal: 2-5 Desember Tahun : 2024

NAMA
NO | PEKERIAAN URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
[ TUGAS
27 | Cut fibre Pengelasan cut fibre cyclone Selesai
cyclone yang bocor
Pembobokan pelubangan pada lantai untuk
jalur kabel
Preasure gauge Perbaikan pada pipa preasure Selesa
28 gauge
29 | Panel press Perakitan panel press nod Selesai
30 | Panel press Perakitan panel press nod Selesai
1 Panel press Perakitan panel press nod Selesai
- Selesai
Panel press Perakitan panel press nod
| |




Lampiran 1

DAFTAR HADIR MAHASISWA PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2024/2025

MNama/MNIM
Perusahaan
Divisi

INORL 4YVROM PUTRR
P MUTIRRA AGRD SEImTERR
FWorkshog ekl

Tanggal

]

=
=

:

5-10 Agt 2024

L = Likur

12-17 Agt 2024

| = \=in

19-24 Agt 2024

RERTT A

26-31 Agi 2024

2-7 Sept 2024

= : Y el

9-14 Sept 2024

16-21 Sept 2024

<< <SR ISR

23-28 Sept 2024

<]

30 Sept - 5 Okt 2024

7-12 Okt 2024

14-19 Okt 2024

21-26 0k 2024

28 Okt - 2 Mov 2024

4-9 Nov 2024

11-16 Nov 2024

18-23 Nov 2024

el L L L Ll Ll B N
miSlialalalzlsZlsle]e] ]| w]os|w]e ﬁ;

25-10 Rov 2024

SN <SR ISR s[5 ] 5 e

SREEEERER R ERREAE
NERERNNENEEEREERENE

S REREEREERNREEREER

WL RRYRTACASANAGAGAY AN LS R AY ANRNEY P

N AR R AR

o BV R A R4 R RN S B i R4 4 R4 K A AN A
W RVAY R RIACRSRIAN ST RN E4 L4 R4 R4 AN AN AN
SN EREEREEEERERRER

<SS S S S S e
RN RN RERERRRNR ARG

2-5 Des 2024

<R RRRERRER

MUTIA

Kapuk, 5 Desember 2024

[ailiil



- J POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN ( PKL)
Nama : NURUL SYUKORI PUTRA

NIM 0012251

Lokasi PKL : PT. MUTIARA AGRO SEJAHTERA

Perilaian Prestasi Prakiik Kerja Lapan

|a Penilaian
Kriteria Objek Penilaian

AJAB] B [BC]C|[D]J[E

[ 1. Keterampilan

1. Keterampilan Teknis

v

2 Kualitas / Muty Hasil Kerja

v

11 Pengetafiuan

1 Penguasaan' Pemahaman Tugas

v

2 Kemampuan Memecahkan Masalah

v

[TIL Sikap Kesje

|.Interaksi Sosial

2 Adaptasi Teshadap Sistem Kerja

3. Keselarnatan Kesja

4 Kerja Sama

5 Kedisiplinan Wakiu

6. Ketaatan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai Mt :

= Istimewa (50

= Sangat Baik (77)

= Baik {70}

= Culup Baik (69)

= Cukup (65}

= Kurang Baik {50}

= Sangat Tidak Baik (40}

oy >

il lai=Ry
§

1. Berikan tanda centang (/ ) pada milai yang sesuai
2. Setelah ditandatangani, distempel dengan cap perusahaan
3. Hanya | lembar untuk |1 orang mahasiswa selama program berlangsung

Bangka, 5 Desember 2024




