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KATA PENGANTAR 
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pedoman dan arahan dari institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung 

yang membimbing penulis selama pembuatan laporan ini. 

Dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini penulis 

tidak sedikit mendapat bimbingan dan bantuan dari berbagai pihak. Pada 

kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada: 

1. Bapak Juanda, S.ST., M.Eng selaku ketua komisi beserta panitia Praktik 

Kerja Lapangan (PKL) di Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung. 

2. Bapak Pristiansyah, S.ST. M.Eng selaku kepala Jurusan Teknik Mesin. 
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4. Bapak Subkhan, S.T., M.T. selaku pembimbing Institusi.  

5. Ibu Novita selaku pembimbing perusahaan. 

6. Bapak Subarno selaku Pembimbing dan Mandor Divisi CNC di PT. SHIBA 

Hidrolik Pratama. 

7. Bapak Wendy selaku Pembimbing dan Mandor Divisi Produksi di PT. 

SHIBA Hidrolik Pratama. 

8. Teman-teman yang melakukan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. 

SHIBA Hidrolik Pratama. 



T P,LMANNEGERI BANGKA BELITUNG

Penulis bahwa penulisan laporan ini masih jauh dari kata

sempurna dikarenakan terbatasnya pengetahuan penulis. Maka dari itu, penulis

sangat mengharapkan kritik dan saran yang membangun sebagai masukkan agar

menjadi lebih baik lagi di masa mendatang.

Akhir kata penulis berharap agar laporan ini dapat berguna bagi penulis

dan orang lain yang membaca serta dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Wassalamu'alaikum Warahmatullatri Wabaraktuh.

Tangerang, 22 Desember 2022
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Profil Perusahaan 

1.1.1. Sejarah perusahaan 

  PT. SHIBA Hidrolik Pratama di dirikan dengan pengesahan notaris Tan 

Susy.SH pada tahun 2013, berdomisili di kawasan Tangerang, tepatnya di Jalan 

Bouraq Lio Baru Pergudangan Lio baru Kav 33 Blok B2-B3 Batu Sari Batu 

Ceper Tangerang. PT. SHIBA Hidrolik Pratama ini memperoleh pengukuhan 

PKP pada tanggal 13 Desember 2013 dengan NPWP 03.331.184.6-416.000. 

 PT.SHIBA Hidrolik Pratama ini bergerak dalam bidang manufacture 

hidrolik dan pneumatic dan service hidrolik dan pneumatic serta komponen 

dengan didukung oleh fasilitas mesin-mesin (CNC) dan peralatan lengkap di 

workshop kami dan memiliki sumber daya manusia yang berpengalaman 

terutama di bidang teknik, sehingga kami dapat menyelesaikan semua 

pemesanan sesuai dengan permintaan pelanggan, karena komitmen kami 

adalah memberikan produk dan service yang terbaik bagi pelanggan sehingga 

kepuasan pelanggan dapat dicapai.  

 Seiring dengan peningkatan pertumbuhan industri di Indonesia yang 

mencangkup bidang seperti otomotif, pengeboran, transportasi, dan 

pertambangan, dimana dalam industri tersebut banyak menggunakan hidrolik 

dan pneumatic, hidrolik system, dan komponen dalam proses produksinya, 

maka dari itu kami adalah partner yang tepat bagi perusahaan anda guna 

menunjang pertumbuhan perusahaan yang anda miliki. 

 Produk yang dihasilkan beberapa diantaranya adalah: Hidrolik 

Cylinder, Pneumatic hidrolik, Power Pack, Lift Table, dan beberapa mesin 

lainnya serta komponen-komponen lainnya. Dalam penyediaan produknya, 

proses produksi yang dilakukan terdiri dari: Design gambar, Workingsheet 

Process (Job Order), Penyediaan bahan/material, Pengerjaan Produksi, 

Pengecekan Mutu, Marking, Assembling, dan packing. 
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1.1.2. Data umum perusahaan 

Nama Perusahaan  PT. Shiba Hidrolik Pratama 

Alamat  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kantor pusat  Jl. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok 

B2-B3, RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. 

Batuceper, Kota Tangerang, Banten 15121 

• No Telp  
021-55791334 

• No Fax 021-55791317 

Pabrik I Jl. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok B4, 

RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. Batuceper, Kota 

Tangerang, Banten 15121 

• No Telp 021-55791334 

• No Fax 021-55791317 

PABRIK II Jl. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok H2, 

RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. Batuceper, Kota 

Tangerang, Banten 15121 

• No telp 021-55791334 

• No Fax 

 
021-55791317 

PABRIK III 

 

Jl. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok A1, 

RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. Batuceper, Kota 

Tangerang, Banten 15121 

• No Telp 

 021-55791334 

• No Fax 
021-55791317 

Jenis Usaha • Manufacture 

Pembuatan hidrolik dan pneumatic cylinder, Power 

Unit, dan produk lainnya sesuai dengan permintaan 

pelanggan. 

• Service 

Perbaikan hidrolik dan pneumatic cylinder, ganti 

tabung, perbaikan power pack, modifikasi cylinder 

hidrolik dan pneumatic. 

Jumlah karyawan 
60 

Website https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HID

ROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-

8&client=firefox-b-

ab#sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PR

ATAMA 
Tabel 1. 1 Data Perusahaan 

 

https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HIDROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-8&client=firefox-b-ab%23sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PRATAMA
https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HIDROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-8&client=firefox-b-ab%23sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PRATAMA
https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HIDROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-8&client=firefox-b-ab%23sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PRATAMA
https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HIDROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-8&client=firefox-b-ab%23sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PRATAMA
https://www.google.com/search?q=PT.SHIBA+HIDROLIK+PRATAMA&ie=utf-8&oe=utf-8&client=firefox-b-ab%23sbfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%20PRATAMA
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1.1.3. Visi dan misi perusahaan 

Visi: 

1. Mengembangkan Industri permesinan dengan teknologi dan 

manajemen manufacture modern sehingga menghasilkan produk yang 

berkualitas tinggi, harga yang kompetitif, dan ketepatan waktu 

pengiriman. 

2. Menjadi pabrik manufacture Hydraulic Cylinder Pneumatic yang 

memiliki daya saing No.1 di Indonesia, mampu bersaing di negri-negri 

tetangga yang dapat membawa nama baik Indonesia. 

3. Selalu mengutamakan kualitas dan memberikan kepuasan pada 

konsumen 

Misi: 

1. Menjalin kemitraan untuk kesejahteraan dan kesuksesan usaha bersama 

2. Memberdayakan Sumber Daya Manusia (SDM) menjadi individu yang 

berkualitas dan tangguh serta berdedikasi. 

3. Terus berusaha untuk mengutamakan kualitas produk, serta melayani 

konsumen dengan baik dan benar serta tepat waktu dalam pengiriman 
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1.1.4. Struktur organisasi perusahaan 

 

Gambar 1.1 Struktur Organisasi 
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1.1.5. Proses pembuatan hidrolik 

 

Gambar 1.2 Flow Process Produksi 
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1.1.6. Kebijakan lingkungan keselamatan dan kesehatan kerja 

1. Semua karyawan bagian yang memasuki area produksi wajib menggunakan 

APD. 

a. Helm standar (standar safety helmet) 

b. Sepatu safety (safety shoes) 

c. Kacamata safety 

d. Masker kain (face mask disposable) atau masker respirator (khusus 

karyawan yang melakukan pengecatan) 

e. Sarung tangan (hand gloves) 

2. Untuk karyawan bagian lainnya, tamu, dan pekerja dari kontraktor yang 

memasuki area produksi wajib menggunakan APD berupa helm standar 

(standar safety helmet) dan bersepatu. 

3. Para supervisor/kepala unit kerja/mandor, bertanggung jawab memastikan 

bahwa APD telah digunakan oleh karyawan bagian produksi dengan benar 

di area produksi. 

4. Security dan personalia, bertangggung jawab memastikan bahwa APD 

sebagaimana dimaksud pada poin 2 telah dipergunakan sebagaimana 

mestinya. 

5. Karyawan yang telah memiliki APD, bertanggung jawab terhadap 

penyimpanan dan penggunaan APD masing-masing yang telah dimilikinya. 

6. Setiap pemakaian APD (helm standar, sepatu safety, kacamata safety, 

masker respirator) wajib menjaga kebersihan APD, agar tetap dalam kondisi 

layak pakai. 

7. Gudang akan memberikan masker dan sarung tangan pengganti apabila 

karyawan bisa menyerahkan yang lama. 

8. Karyawan dilarang membawa APD (helm standar, kacamata safety, masker 

respirator) ke rumah/pulang. 
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1.1.7. Sasaran Perusahaan 

GOALS 

STATEMENT 
QUALITY 

OBJECTIVE 
FUNGSI/DEPT 

Mengirimkan produk 

berkulitas kepada 

pelanggan pada waktu 

yang tepat 

On time delivery 

MPS achievemet 

Reject ratio Work 

efficiency Down 

time machine 

PPIC PPIC Quality 

Produksi 

Maintenance 

Mengutamakan 

kepuasan pelanggan 

“customer 

Satisfaction” dengan 

harga yang kompetitif 

beserta after sales 

service yang 

berkesinambungan 

Angket kepuasan 

pelanggan 

Customer claim 

Marketing Quality 

Menjalakan program 

perbaikan dan 

penyerpurnaan terus 

menerus melaui 

progam  

sistem manajeman 

mutu 

Internal Quality 

Audit  

(IQA)  

Supplier 

development 

Monthly review &  

Management 

review 

HRD-GA 

HRD-GA 

HRD-GA 

Menerapkan ketertiban  

kenyamanan dan 

kesehatan lingkungan 

kerja dengan 

peraturang  

perundang undangan 

yang  

berlaku 

Genba P2K3 dan 

5R 

Zerro accident 

Absensi kehadiran  

karyawan 

HRD-GA 

HRD-GA 

HRD-GA 

Increase sale up 20% 

dari tahun sebelumnya 

Resoucre new 

custumer 

New project on 

time 

Marketing 

Engineering 

Melakukan  

program reduksi  

biaya operasional  

di semua lini  

operasional  

perusahaan (cost  

reduction) 

Cost reduction 

program 

Purchasing (task  

team) 

Tabel 1.2 Sasaran Mutu Perusahaan 
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1.2 Produksi Yang Dihasilkan 

DAFTAR NAMA PRODUK YANG DIHASILKAN SECARA 

KESELURUHAN 

PT. SHIBA HIDROLIK PRATAMA 

NO NAMA PRODUK 

1. CONVEYOR BELT VERTIKAL 

2. NUT GRADING DRUM 

3. HYDRAULIC MINI DUMP 

4. LIFT ROTATION OIL 

5. TABLE LIFTER 

6. MESIN PENCOPOT RANTAI EXAVATOR 

7. MESIN PRESS 

8. LOADING DOCK 

9. RELL CONFEYOR 

10. SCISSOR LIFT TABLE BATERRY MOBILE 

11. HIDROLIK CYLINDER 

12. POWER PACK 

13. KAROSERI 

14. GEAR PUMP 

15. HARD CHROME 
Tabel 1.3 Daftar Keseluruhan Produk PT. SHIBA Hidrolik Pratama 
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BAB II 

URAIAN KEGIATAN 

 

2.1 Sistem Penugasan Kerja 

 Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Shiba Hidrolik 

Pratama dari tanggal 29 Agustus 2022 sampai tanggal 29 Desember 2022 

ditempatkan di Departement Produksi dan Departement CNC yang terdiri dari 

beberapa bagian yaitu: 

1. Divisi Assembly and Painting  

Divisi Assembly and Painting merupakan divisi yang memproduksi 

unit hidrolik mulai proses pengecatan hingga perakitan hidrolik. Tugas 

Divisi Assembly memperoses atau mengelola suatu barang untuk keperluan 

(Bahan Jadi). Sejumlah langkah tertentu harus di ikuti berulang kali untuk 

benar-benar mengikuti standar. 

Operator Assembly bekerja sepanjang jalur perakitan melakukan 

tugas khusus yang harus mematuhi pedoman keselamatan dan memastikan 

bahwa produk akhir mematuhi standar kualitas tinggi. Produk yang pertama 

kali masuk maka produk tersebut pertama kali keluarnya dipasarkan (FIFO 

=Fust in Fust Out). 

Divisi Assembly harus memastikan dalam 1 paket produk harus 

benar-benar memiliki kelengkapan tanpa ada part yang tertinggal. Packing 

produk harus sebaik mungkin tanpa adanya label atau kode produksinya 

tertempel dengan sempurna. 

Tanggung jawab dari Divisi Assembly antara lain, memasang 

aksesoris yang kurang lengkap pada produk yang telah di produksi seperti 

memasang stiker ataupun Reflector dan lain-lain. 
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2. Divisi Press and welding 

Divisi Press and welding adalah divisi yang menghasilkan produk 

press part dan dilanjutkan ke proses pengelasan (welding) untuk membuat 

tabung hidrolik sebagai hasil akhir produk sebelum dilanjutkan ke proses 

painting dan assembling. Selain ini, divisi ini pun menghasilkan produk 

untuk mendukung proses Welding. 

3. Divisi CNC Milling 

Divisi CNC Milling adalah divisi untuk membuat part produk 

dengan bentuk yang cukup kompleks yang kurang efisien jika dikerjakan 

pada mesin milling manual sehingga di proses pada mesin CNC milling. 

Pada divisi ini Sumber Daya Manusia (SDM) yaitu sebagai operator dari 

mesin CNC Milling yang bertugas menjalankan, setting, serta memantau 

pengerjaan benda kerja yang akan dan sedang di proses dalam mesin CNC 

Milling. 

 

Jam kerja 

 Adapun jam kerja di PT Shiba Hidrolik Pratama adalah sebagai berikut: 

Non Shift Senin-Jumat 08.15-17.00 WIB 

Istirahat Senin-Kamis 12.00-13.00 WIB 

Jumat 11.30-13.00 WIB 

Tabel 2.1 Jam Kerja PT.SHiba Hidrolik Pratama 
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2.1.1. Ruang Lingkup Pekerjaan 

 Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dalam kurun waktu 4 bulan 

di PT. Shiba Hidrolik Pratama, ruang lingkup atau area kerja penulis antara lain 

sebagai berikut: 

• Area CNC (H2), berisikan 7 unit Mesin CNC Bubut (Turning), 4 unit Mesin 

CNC Milling 

• Area Produksi (B2), berisikan Gudang, 5 unit Mesin Bubut manual, 4 unit 

Mesin Las, 1 unit Blender Las potong, 1 Sektor Perakitan (Assembly) 

Hydraulic dan Pneumatic Cylinder, 1 Sektor Perakitan (Assembly) Power 

Pack dan Mini Pack, 1 unit Oven Pain Booth, 1 unit Mesin Powder Coating, 

3 unit Compressor, 1 unit Mesin Milling manual, 1 Sektor pengecatan 

compressor. 

2.2 Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL 

 Selama melaksanakan program Praktik Kerja Lapangan di PT. Shiba Hidrolik 

Pratama dalam kurun waktu 4 bulan terhitung dari tanggal 29 Agustus 2022 – 29 

Desember 2022. Penulis melakukan beberapa pekerjaan yang telah penulis tempati, 

berikut ialah beberapa pekerjaan serta penjelasan singkatnya: 

• Operator CNC Milling, yaitu sebagai operator yang mengoperasikan Mesin 

CNC Milling dengan tugas memproses bahan yang akan dibuat yaitu 

bagian-bagian dari Hydraulic dan Pneumatic Cylinder dengan program 

yang sudah dibuat. 

• Area Produksi (B2), yaitu membantu proses perakitan dan finishing dari 

Hydraulic dan Pneumatic Cylinder serta Membantu proses perakitan dan 

finishing dari Power Pack dan Mini Pack. 
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BAB III 

PENUTUP 

 

3.1 Kesimpulan 

 Setelah melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. 

SHIBA Hidrolik Pratama, yang dilaksanakan mulai dari periode Agustus s/d 

Desember penulis mendapatkan banyak sekali tentang ilmu Hidrolik. Politeknik 

Manufaktur merupakan wadah pembelajaran, yang mana di dalamnya terdapat 

pembelajaran yang berupa indikator-indikator yang dibutuhkan oleh Perusahaan 

ataupun Industri Manufactur seperti PT. SHIBA Hidrolik Pratama. 

 Politeknik Manufaktur juga mempelajari beberapa indikator Manufaktur, 

seperti Produksi yang sangat diperlukan di dalam sebuah perusahaan Manufaktur 

seperti PT. SHIBA Hidrolik Pratama. 

 Selain itu juga mahasiswa Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung 

merupakan calon Diploma yang dipersiapkan keandalannya serta kompeten dan 

juga bermutu pada perusahaan manufaktur seperti PT. SHIBA Hidrolik Pratama. 

Oleh sebab itu, diadakannya terlebih dahulu Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini, agar 

para calon Diploma dapat memahami dan belajar bagaimana caranya beradaptasi 

dengan dunia industri manufaktur yang sebenarnya. 

 Sesuai dengan vokasi pembelajarannya, Politeknik artinya praktik lebih 

banyak dari pada teori. Akan tetapi teori juga merupakan dasar sebagai penunjang 

arah untuk mengaplikasikan praktiknya, sehingga saat sudah berada di dunia kerja 

nyata, para calon Diploma dapat mempelajari serta mengaplikasikan apa saja terkait 

dengan bidang industri manufaktur. 
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3.2 Saran 

3.2.1. Saran untuk perusahaan 

1. Dapat menerapkan Perawatan Mandiri setiap harinya yakni sebuah 

konsep pemeliharaan kerja seperti melakukan perawatan rutin pada 

mesin. 

2. Dipasang poster yang menarik setiap sektornya untuk mengingatkan 

karyawan betapa pentingnya Keselamatan & Kesehatan Kerja. 

3. Lebih menekankan lagi tentang penggunaan APD pada sektor kerja 

guna menghindari kecelakaan kerja di kemudian hari. 

3.2.2. Saran untuk kampus 

1. Seleksi untuk mahasiswa yang hendak memilih tempat PKL lebih 

teliti sehingga tidak terjadi penyimpangan jurusan. 

2. Ajukan permohonan proposal ke perusahaan untuk perekrutan. 

3. Lakukan monitoring dengan lebih jelas dan teperinci di perusahaan. 

4. Informasi yang jelas dan tidak mepet terkait alur pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) baik informasi sebelum dilaksanakan 

PKL maupun sesudahnya.



€ POLMAN NEGERIBANG,A BELITaNG

LAPORAN MINGGUAIT TN,AKTEK KEBJA LAPANGAN
t[*ma : M*hnmm*d Nurfahrezy
Winegu kfl I Tanesal:29 Agustn$ s.d2 $eotemberTahuwZA22

lbs€n masuk dan bricfinc hrsama tim 08.15 08.30
v{eurulai opernior CNC Mi[ins 08.30 12,CI0

:SHOMA r2.00 t3.00

vlelaqiutkan operator CNf Milling 13.00 17.00

{b6€n Pulaag 17.00

tbren nnasuk dan briefine bercama tim 08"15 08.30
Vlemulai ooerator CtilC Millins 08"30 t2.ffi
SHOMA 12.00 t3.00
vfetanjutkan operator eNC Miiling r3.m fi.m
{bssn Pulang r7.00

{bsm maruk dan h'riefins bersams tim CI8.15 ofi.30
tteinulai ssefi*or Ct{C Millinc 0*.30 12.0s
iSHOMA 12"00 13.00

t{elaniutkan oo€rator fNe Millinq 13.{X} 17.00
{bfer} Pulans r7.m
t bsen maguk dan b,rieflne ber$ama tim 08.15 08,30
l(sm$lf,i operator CNe Miline s8.30 l2.m
ISHOMA t2"m r3.ffi
Vlelaniutkan operator eNC Millins 13.00 l7.N
{bren pulang t7.00
{bs€n masuk dan briefine bersama tim 08.15 0s.30
t{emulai ooeratpr CNC Millins t)8.30 I1.30
S}IOMA 11.3S 13.00
t,{elanir*an ooerator CNe Miilinc r3.Oc t7.ffi
\bsen pulang t7.w

Fembimbing; Tangerang 2 Sep&mbsr 2Q22

F. CIz



1& *LMAN T*GEM BANG,A BELTTTTNG

IITFOtrAil MINGGUAN PRAIffEK KERJA LAPANGAN
{ana : Mulmrmad Nurfahrsv
I,finggu kc: 2 Tmgef,l: 5 Se,pt*mber s.d 9 SeptenrberTahun: 2ff22

{hfien ffiasr* dan briefins bemama tim 08.15 08.30
v{emulai oocrator CNC Millinc 08.30 t2.00
.SHOMA 12.00 r3.00

V{ela4iutkan CIperator eNC Milling r3,00 r7"00

{b$en Pulang r7.00

{bs6n masuk dan briefins hersama tim 08.t5 08.30
tlemulai oncrator CNC Millina 08.30 12"00
EHOMA 12.00 13.00

Vl*lanjndrar operator CNC Milling 13.00 I7.00

{bfieft Pulang r7.00

[b6en mnsuk dan briefinsbersama tim 08.15 08.30
\{euulai operator CNC Miltinc 0s-30 12"00

iSHOMA 12.00 13.00

t,felaniuthn operator CNC Milline 13.ffi t7.00
{brmPulans l7,m
{brtrr masuk dan briefins bersanra tim 08"15 08.30
[emulai ooenetor CNC Millins 08.30 12.00
ISHOMA 12.00 13"00

delaniutkan oDerator CNC Millins 13,00 t7.00
{bf,en pulang t7.00
{bsen masuk dan briefine belsama tim 08.15 0s"30
[demulai operator CNC Millins 08.30 n.30
ISHOMA I1.30 t3,00
Vlelaniutkan ooerator CT.{C Milline 13.00 t7.00
\bsffi pulans lz00

Peinhimhing: Tangermg; I September 2022

F.02



10 P,LMAN NEGETI BANG^A BELITIING

LANONAN MINGGUAI{ }RAKTSK KMUA LAPAI{GAN
{*mn ; Muhammad Nurf*hrezy
t{insg$k€: 3 Tanegal: 12 Seetenoberrd 16 $ertenrberTahunt2trZ2

{bsm maffik dar briefinu bcruanra tim 08.15 08.30
lrlemulai oo€rrior CNC Millins 08.30 12"00

iSHOMA r2.00 13.00

Vlela4iutkan operetor eNe Milling 13.00 17.00

{bs€nPulang 17.ffi
{bsfl Baf;rtkden b,riefine bermmatim 08.15 0s"30
[Iemulai opcrato,r eNC Millinq 08.30 12.00
|SHOMA t2.00 13.00

I{elar{Ethn op€raror ehfe Miling 13.00 r7.00

{bssr Pulang 17.ffi
{bgcn rn suk dan briefins bpmnma tim 08.t5 08.30
t{emuki oseretCIr CNg Milnnq 08.30 lLm
iSHOMA 12.00 t3.00
Welaniu*an ooerator CNe MilHnq 13,00 17.00
{brtr Pulaug t7.00
{b,$€n masuk dan bricfms benama tim 08.15 08.30
ltemulri opff:ator CNC Mi[irc 0s.30 12.00
ISHOMA r2.00 r3"00
V{elaniuikm opcrator CNe Miiline 13.00 t7.00
{bf€n plrtauc' 1?.fr)
tbfi€n maffik datr hrri*fins ber:rarna tim 08.15 08.30
t{emilai onsratnr eNe Mififtrq 0*.30 r 1.30
SHOMA I1.30 13.00
I{elaniu*an oBerator CNC Millirur 13.00 r7,00
lbficn Oulnag 17.00

katan Pembimbing Tang€rang; 16 Ssp{embsr 2022

:!\16sil8

F.02



1& MLMAN,*GE,, BANG,A BELITT]NG

LAFORAN MINGGUAITI TRAHTEK KERIA LAPANGAN
{arm : Mubauunad Nurfahrsuy
}{inssr ke: 4 Tanssal: 19 Seuternber s.d 23 Sentenrber Tahrm: 2022

{baen masuk dan triefine bcrsama tim 08.r5 08.30
Vlemulai opemtor C-IIIC Milling 08.30 12.00

ISHOMA L2.W 13.00

!{elanjutkan operalor CNC Milling 13.00 17.00

\bsen Pulang 17.00

{bseo mnsuk dan briefins bemarna tim 0s.15 08.30
Wemulai op€fator CNC Milline 08.30 12.00

SHOMA 12"00 t3.00
vlelcqitrdnan operator CNC Milling 13"00 17.00

\bsen Pulang l7.m
{bsen masuk danbriefinsbersama tim 08.15 08.30
Vlemutai ooerator CNC Miltine 08.30 t2.00
:SHOMA 12"00 13.00

llelaniutkan onerator CNC Millins r3_oo 17.00
{b,senFulanc 17.00
{bsen masuk dan briefins bersama tim 08.15 08"30
Idernuhi oocrator CNC Millinp 08.30 r2"00
SIIOMA u.m 13.00
t{eleniutkan ooerator CNC Millins l3.m 17.00
lhen oulens 17.00
{bseo masuk dmr hriefinshersmra tim 08.15 08.30
Vlemulai onerator CNC Mifiine 08.30 r 1.30
.SHOMA il.30 t3,fi)
lr{claniutksn srrcrator CNC Millins 13.00 r7.00
{hsffiililang r7.00

kahn Pembimbing: Tangerang 23 Septcmberz02z
, D**L:-rE*"d

E[: 't ;j "1lt'.'

F.02



€ POLMANNEGENBANG,A BELITaNG

LABONAF{ MING{GUAN ?BAIffMK KERTA LAPANGAN
{arna : Muhammad Nurfahreay
vlinggu ke: 5 Tanggal; 26 September *.d 30 Sentgmber Talrun: 2022

\bs€tr masuk dan briefing bemama tim 08.t5 0*.30
tdemulai ongrabr CNC Miflius 08,30 t2.w
SHOMA I2"00 I3.00

vtelanju*an openatcr CNC Milling 13.00 I7,00

{,bsslr Pulang L7.N
{bffefl maruk dan briefinq herxarna tim 0s.15 08.30
I,lermdai ooerator CtlC Milline 08,30 D.0a
SHOMA l2.m r3.00

llelaqffian oprator (xllc Milling t3.{t0 t?.00

{bcenPulang 17.00

{bsm masu} dan briefinu bersama tim 08.t5 0E.30
Vlerrulai operatsr CNC Millins 0E.30 r2.00
iSHOMA t2.ffi t3.00
[Ielaniutknn oo€rflto,r CNC Millins 13.00 17.00

\b,s€tr Pulans 17.ffi
{been masuk dan briefuchersama tim 08.15 08.30
ttemulai oemto'r CNC Millinq 08.30 n.a0
ISHOMA t2.00 13.00
Vtelaniutkan oo€retor CNC MiUins 13,00 I7.00
lbsffipularg l7.w
r*hscn maeuk dan bricfius bgtama tim OE,T5 08.30
vfemulai opernfipr eNe Mi[ins CI8.30 r1.3CI

iSHOMA I1.30 13"00
l{elaniutkan ooerotor e1t[C Millinq 13.00 t7.CICI

lb6en pulans I7.00
Idatff Pembimbing: Tmgerang 30 S€pt€mb w 2CI22rrgffi

t- _,,id#!c,

rrt
BHJ

F. V2



'Q *LMAN tttp*E*t frANGxAfrELrrrNc

I"AFON,AN MINGGUAN TRAKTEK KEruA LAPANCAN
$ams : Muharnrnsd Nurfrhrav
Iilinpsu ke: 6 Turpsal: 3 Okober s"d 7 Oktober Tahun: 2022

{b6en masuk dm hriefms bersama tim 08.15 0E.30
lenwriaffi Drodukei cvlinder hvdraulic 08.3CI t2.00

iSHOMA r2.00 l3.m
rcngerjaan produksi cylinder hydraulic 13.00 17.00

{been Rrlang r7.00

tbsen masuk dan brielins bersama tim 08.15 08.30

'enqeriaan oroduksi cvlinder hvdraulic 08.30 t2.w
SHCIMA 12.m 13,00
,engerjam plodul$i cy{indcr hydraulie 13.00 17.00

lbr€n Fulang 17.00

\bc*n mnsuk dan briefing benama tim 08.15 08,30
)enseriaffi uCIduksi evlinder hvdraulic 08-30 r2.m
,SHOMA l2"m t3,00
lensqiam oroduksi evtinder hvdraulic 13.00 17.00

{bcenPulane 17.00

{bsen masuk dan briefinc bersama tim 08.15 08.30
lenctriaan oroduksi cvlindcr hvdraulic 08.30 12.00

:SHOMA I2"00 13.00

lenseriaan orodul$i cvlinder hvdraulic 13.00 17.00

{.bsen pulans r7.m
{bren masuk dan triefins berssm tim 08.15 08.30
Pencedann uroduksi cvlinder hvdraulic 08.30 I t.30
ISHOMA t t.30 r3"00
Peneeriaan ptoduksi cvlinder hvdraulic 13.00 t7-00
{bseil Bukng r7.00

Pembimbing:

!x $Hqmtm$lK FR.i" :riill

F.02



-O poLrlrAN NE*EN B.4N,NA BELrraNc

LAMNAN MTNGGUAN fRAT{TEK IffinJA LAPANCATTI
Yama : Muhaffirtad Nurfahrezy
tlinggu ke: 7 Tanggat: 10 Oktober s.d 14 Oktober Tafum:2tr22

lbssn maEuk dan briefine bersaffa tim 08.15 08.30
teilq€riaan ttrdulffii evlinder hvdraulie 0s.30 12,00

SHOMA t2.00 l3.m
rengerjamr produk$i cylinder hydraulic 13.00 17.00

\bs€n Putang 17,00

{bson macuk dan b,riefins bercarna tim 0E.15 08.30
,eirseriaan nroduksi cvlin&r hv&aulic 08.30 t2"00
SHOMA r2.00 13.00

lengmjaan pro&ki cylitrder hydrdic t3.m t7.00

t'brenPulffg 17.00

{bferr mfiauk dan b,riefinq ber*ama tim 08.15 08.30
lenc€riaan uroduksi cvlinder hvdraulic 08"30 r2,00
SHOMA r2-00 13.00

'enseriaan oroduk*i cvlinder hvdraulic 13,00 17.00
tbsffr Pulang t7.00
lbsen masuk dan briefins bersanra tim 08.15 08,30
renseriaan uodr*si cvlinder hvdrarlic 08.30 12.ffi
SHOMA 12,00 13,00
lengsjam prodr*$i cylinder hvdraulic 13.00 17.00
\b6€n pulang r7.00
{b6€ul rm*uk dan hricfinsbenqrrta tim 08.15 0t.30

'engcriaau 
produkni evlindcr hvdraulie 08.30 I1,30

SHOMA 11.30 13.00

'engeria*t oroduksi cvlindor hy&aulic 13.00 17.00
tts€n pulang 17"00

Pcmbimbing: Tlngerang, 140ktfu2022

F.02



LAFORAIT MINGGUAIT TRAKTEK KEIIJA IAPANGAN
{ama : Muhammd Nurfahrerzy
Minceuke: 8 Tmssat 17 Oktobtrs.d2l OktoberTahrm:2022

\b6sn masuk dm briefins bersarna tim 08.15 08.30
re,nseriaan oroduksi cvlinder hv&aulic 08.30 12,00

SHOMA 12.00 13.00

lengcrjaan produksi cylinder hydraulic 13.00 I7.00

\been Fulang 17.00

{brsn masuk dan briefins bemama tim ffi"15 08.30
rengeriam oroduksi cvlinder hvdraulic 08"30 12.00
SHOMA 12,00 t3-00
le,ngerjam pmdulesi cylinder hydraulie l3.m 17.00

{bs€n Pulmg t7-00

\bsen masuk dan briefine bersirma tim 08.r5 08.30
)engeriam produksi cvlinder hvdraulic 0t.30 I2.00
:SHOMA l2-00 r3.00
lengtriaan produksi cvlinder hvdrarlic r3.00 r7.00
lh€rrPulang I7,00
{bsen masuk dan briefine bersama tim 08.15 08.30
lengeriaan prCIduksi cvlinder hvdraulic 08.30 r2"00
SHOMA t2.00 13.00
lengeriaan pmdulcsi cy{inder hvdraulic 13.00 t7.00
\bsen pulang r7.m
{bsen masuk dan briefins berranra tim 08"15 08.30
leruerjann produkri cytinder hydraulic 08.30 I1.30
SHOMA 11"30 r3"00
lengeriaan produksi svlindcr hvdraulic 13.00 r7.00
{bren pulang 17.00

Pembimbing:

F.02



* P,LtrAN NEcE*r frA*cfrA BELrraNc

LA&N*T* MING'GUAN TRAKTDK KEN"TA LATANCAN
Yama : Muhaffi$ad Nurfahrcey
Vliuegu ke: 9 TanEEal: 24 Oktober e.d 28 Oktober Tahun: 2A22

{bsen maank dan triefins berrama tim 0s.15 08.30
lefisrissl prod*si cvlirder hydraulic 0t.30 r2.00
:8HOMA 12.00 13.00

lengsrjaan produksi cylinder hydraulic 13,00 r7.00

{bs€nPulang t7.00
{bsenmasltk dan bricfinsbensama tim 08.15 0E.30
lenceriaan urodr*si cvlirder hvdranlic 08.30 r2,00
SHOMA n"a0 13"00

lcngujaan pro&hri cylitrdrr hydrarlic 13.00 17.00

{bsen Pulafig 17.00

{bs€n lnnsuk dan b,riefins beffiams tim 08.t5 CI8,30

lcngsriaan produkri cylinder hvdraulic 08.30 r2.00
,s*il0MA r2.00 t3.00
lensdsan moduksi evlinder hvdraulie 13.ff} t7.CI0
{been Pulafls 17.00
{bsen masuk dafl briefins bmanra tim 08.15 08.30

'engeriam rroduksi cvlin&r hvdrarlic 08.30 I2.00
SHOMA 12,00 13.00
lenseriaffi pro&ksi cvliilder hv&autic 13,00 17.00
{bs€npulang t7.00
{.hren ura$uk dan briefins bsranra tim 08,15 0*.3s
lengerifiar produksi cvlinder hv&aulic 08.30 t 1.30
sltoMA 11.30 t3,00

'engcriaryt oroduk*i cvlinder hv&aulic 13.00 17.00

llhsffi pulane 17.00
Pembimbing: Tangcrang;

r. az



'& 
*LMAN NfrGEBI BANG,A BELITI,NG

IJ\NORAN MINGGUAH TRAKTEK KER.'A UTPANGAN
,Yrna : Muhammad Nurfthrezy
Uinggu ks 10 Tanggat 31 Olcober s.d 4 Novenrber Tahun: 2022

\bfeo maeuk dan briefins beffiffiia rim 08.I5 08.30
Pengeristrr nroduksi cvlinder hvdranrlic 08.30 r2.00
ISHOMA l2.m l3.m
lengerjaan produlai cylinder hydraulic 13"CI0 17.00

{,bsen Pulang r7.m
{brefl masuk dan briefine b€rtsmf, tim 08.15 08"30
tensellqln produksi cylinder hydraulic 08.30 r2.00
ISHOMA 12.00 r3"00
leugrrjam produlai cyliudcr hldraulic 13.00 t7-00

{bsffr Pulang l?.00
{bsen masuk dan briefins bersama tim 08.15 08.30
lengerjail p,roduksi cylinder hvdnaulic 08.30 t2.00
iSHOMA t2_00 l3-CI0

lenseriaan produksi evlinder hvdraulic 13.00 17"00
{bsenPulane rzffi
{bflsn masuk danbriefinsbersama tim 08"15 08"30
lens-ffiaan produksi cylindcr hvdraulic 08.30 12"00
SHOMA 12.00 I3.m
leneeriafln Broduksi cvlinder hvdraulic 13.00 17.00
{bsm pulang l7.m
q,b$en rnasuk dan hriefins ber$ama tim 08"15 08.30
lengeriam produksi cvtinder hvdraulic 08.30 I r.30
SHOMA 11"3CI t3.00
leneerisan pnduksi cvlinder hvdrautic r3.00 r7,00
{bsenpulans 17.w

Pembimbing: Trrgcrang 4 November 2022

F" 02



€ *LMAN NEGERI frANGKA BEEITITNG

LAFONAN MINffiUAN PMHTEX T{EBJA LATANGAFI
Yama : Muhrmmad Nurfahrff
Vlinsf$ ke: I I Tanssal: 7 November r.d I I November Talnm:2O22

[bfffi maeuk dau bricfinc bersama tim 0E.15 08.30
tcngpriam Brdutsi cylinder hvdraulie 08,30 12.00

IfiHOMA t2.00 l3.m
Penge{aan produksi rylinder hydraulic 13.00 fi.ao
{bsen Pulang 17.00

lb,#ff masuk dar hriefina bersama tim 08.15 0s,30
lenseriam oroduksi cvlinfu hvdraulic 08.30 t2.w
SHOMA t2.w 13.00

lengerjaan pru&rlri cyliudsr hydrffilic 13.00 t7.CI0

tb,sen Pulang r7"00

{bsff}masuk dm b,riefinsbemama tim 08.15 CI8.30

lenceriann urodukri svlinder hvdreulic 08.30 r2"00

SHOMA r2.00 13.oCI

lenscriaan uroduk*i evlinder hvdraulic 13.00 17,00
\bc€n hrlans t7.00
{bsen masuk dan briefins bersanra tim 08,15 08.30
ter*eriatrr uroduksi cylfuder hvdrarlie 08.30 12.00
SHOMA 12,00 13.00

leneprjaffi produksi eylinder hy&aulic 13.00 t7.00
tbrenpulans r7"00
tbqeur maruk dan hriefingbe.rrama tim 09"t5 08.30
rens€riaan nrodukri evlinder hvdraulie 0s.30 I1.30
SHOMA 11"30 13.00
renscriaffi urodulcsi cvlinder hvdraulic r3,00 t7.00
{b6en pulans 17.00

Pembimbing: Tangcrflng; ll

F.W



\O *LMAN NEGERI BANGNA BELITT,TIG

I,A@RAN MINGGUAI{ TRANTEK IffiRJA KTPANGAN
tlanra : Muhammad Nurfuhrezy

Sakit

\buen masrtk dan briefins bersarrra tim 08.15 08"30

'ms€riaan oro&lksi cvlinder hvdraulic 08.30 12.00
TSHOMA t2-fifi 13.00

Pengsrjaan pmdt*si cy{inder hydraulic 13.00 t7.w
{bffcrt Pulang 17.00

\b*en maouk dan bricfins berrama tim 08.1s 08.30
)eirseriam produksi evlinder hvdraulic 08.30 12.00

TSHOMA 12.00 r3.00
lengeriaan uoduksi cvlinder hvdraulic r3.00 t7.00
\'bffenPulnng t7.00
\bsen masuk dan briefins bersama tim 08.15 08-30
lenseriaan uroduksi crrli*r hrrdmulic 08.30 12.00
SHOMA t2.m t3-00
rengeriaan orcduksi cvlinder hvdraulic 13.00 17.00
\bsen pulang l?.00
tbsen masuk dan briefinsbersanra tim 08.15 08.30

'engeriflflr iloduk$i cvlinder hv&aulic 08"30 I t.30
SHOMA I1.30 r3"00
leneeriaan produlcsi cvlinder hv&aulic r3.00 17.00
\bs{mpulang 17.00

tan Pembimbing: Tmgcrrrg l8 Novunber 2032

F.02



T *LMAN NEGEfrI EANG,A BELITaNG

LAFOnAlt MTNGGUAN TBAXTEK KEB.IA IATAXCAX
!l*ma : Muhanrmad Nurfnhrcry
Vl&gst kel 13 Tanegpl: 2l November a.d25 Novcrnber fdrun: 2022

{br€n m*ruk dsn b,riefi,ns bemnma tim 08.t5 08,30
Pene€daan prduk$i cvlinder hvdraulic 0s.30 12.00

ISHOMA t2.N t3.fr)
Pengerjaan produksi cylinder hydraulic 13.00 r7.00

{bs€n Pulang l?.m
{bsffi masuk danbricfinebersama tim 08.15 08.30
lengeriaan urodr*si cvlir&r hvdrautic 08.30 r2.00
SHOMA r2.00 r3.00
lengejarn pro&ksi cylind€r hydranlic 13,00 t7.00

{b6sn Putailg r7.00
{b#en masuk dan briefinc bemanra tim 08.15 08,30
lenspriaan produksi cylinder hvdraulic 08.30 12.00

;$HOLiA 12.00 I3.00
lengeriaan prdulcoi edioder hvdraulie t3.0tl 17.00
{hc€n Pulnng l7.m
dbseo masuk dan briefins bemana tim CI8.I5 08.3r1
lenserisflr orodtrkci cvlinder hv&aulie 08.30 I2.00
SHOMA t2.ffi 13,fr!
leffieriam oroduksi cvlinder hv&aulic 13.00 17.00
{br€n pulang 17.00
q,b,sen masuk dan briefincbernama tim 0s-t5 08.30

'engerjaan produl$i cvlinder hv&aulic 08.30 il.30
SHCIMA 1I.30 I3.00
leng€rjaffi trodulsi cvlinder hv&arlie I3.00 17.00
{bsenfmlffis 17.00

Pembimbiag: Tmgemngr25

iil $tilsA'FtlDR0[!K FR,;,: :ii'il,t

F.02



10 *LMAN NEGERI BANG,A BELITT,NG

II\FORAAI MINGGUAIY TN.AKTEK IffiRtrA II\FANGAN
YsmE : Muhammad Nurfahrsy
Vlinggu ks: 14 TanggaL 28 Noveurber s-d 2 Desember Tahun: 2022

{,bsm masuk dffi briefins bersama tim 08"15 08.30
Vl€mulai merator CNC Millins 08"30 12,00

:SHOMA t2.m t3.m
Helaqiutkan operator CNC Milling 13.00 17.00

{bccn Pulang 17.00

{b6sn masuk dan briefirc bersama tim 0E.15 0E.30
VIemulfli oo€nator CNC Millinc 08.30 t2.00
ISIIOMA 12.00 13.00

Vletn{utkan opemtor CNC Milling 13.00 17.00

lbsen Pulang 17.00

ltb;en masuk dan briefing bemama tim 08.15 08.30
vlemulai ope,rator CNC Milline 08.30 t2"00
SHOMA l?.00 13.00

deluriutkan orerator CNC Miltins 13.00 r7.00
\bsenPulnng 17.ffi
f,bsen masuk dan briefine bemama tim 08.15 08"30
vternulni onerator CNC Mitlins 08.30 t2.00
SHOMA 12.00 t3.00
vlelaniutlcan oocrator CNC Minins 13.00 t7-00
\bsen pulane t7.00
\bsen masrk dan briefins brsama tim 08"t5 08.30
vleinulai operator CNC Millins 08.30 I1.30
SHOMA 11.30 I3.00
vlelaniutkan operator CNC Millins 13.00 17.00
tbsenpulans 17"00

htetan Pembimbing: Tangerang; 2 Dcscmber 202?

F.02



EO P,LMAN NEGEM BANG,A BELITaNG

LABONAN MINGGUAT{ TRAKTEK IffiA.IA T.AMXCAX
Ynma : Mtrh!#ffird Nurfthrezy
Ul4ggq ltgi 15 Tansgal: 5 Derember affi

{bsen mnsnk dsn bri€fing be,mama tim 0$"15 0s,30
t{srmld opsrator CNC Mifiins 08.30 t2.w
SHOMA t2.N l3.m
Vlelar{utkan o'psrator ONC Milling t3.00 t7.00

\bscn Pulang 17.00

{b,ssn rnac$k dsil b,riefi$s beis*ms tim 08,15 0E.r0
llemulni operfltor eNC Miflins 08.30 12.ffi
SHOMA t2.w 13.00

l,lslaf,jstkafl sperabr eNC Mitling 13.oCI 17.fr!

Absen Pulang r7.00
\bsenmasuk dan b,riefinsbemama tim 08.15 08-30
vlcmulai oper:ahr eN€ Miiline 0s.30 12"CI0

ISHCIMA 12.00 13.$0
![elaaiu*an onerator C:[rlC Miilins t3.00 17.00
{t$err ftrlang 17.ffi
{bsen masuk dan hriefinc bersama tim 08.15 08.30
\d€muld ooeratu C?.IC Milliaq 08.30 I2.CI0
ISHOMA 12.ffi 13,00
Vlelaniutkan op€rattr CNC Mittins 13.00 r7.00
{brcn nulang I7.00
{bsen ma$uk dan briefins bemarrra- tim 08.15 08.30
llemulai operator CNC Millins 08.30 tt.3CI
SHOMA 11.3S 13.00
lfelaniutkan ooerator eNC Millinc r3.00 17,0CI

{bser$ilang 17.00
ktatan Pembimbing: Tangcrmg I Dercrrber 2022

\

nt {ri?

F.trt



!& MLMAN NEGERI BANGNABELITT]NG

I.ANONAI'I MING{GUAN }RAKTEK KERIA IATANGAN
tlame : Muhammad Nurfahrezv
I{inEsu ks 16 Tansgak 12 Descrnber s.d 16 Desenrber Tnhuu 2022

{,bsen rnaruk dan hrieftts bersala tint 0s.r5 08.30

V{emulfli or}€ralor CNC Milline 08.30 12.00

iSHOMA I2_00 13.00

vlelanjutkan operator CNC Milling 13.00 17.00

\bsen Pulang 17.00

{bren masuk dafl briefinebersama tim $8.15 0i8.30

!{emulai ooenator CNC Millins 08.30 l2-00
SHOMA r2.00 r3.00

!trelanjutkan operator CNC Milling r3-00 r7"00

\bsen Pulmg 17.00

lr.bsen masuk dan briefins bersama tim 08.15 08.30
Vlernulai opcxator CNC Millins 08.30 12.ffi
ISHOMA 12.00 I3.00
Vlelaniutkan operator CNC Milling 13.00 17.00

\bqen Pulane 17.00
\bsen masuk dan briefins bersama tim 08.15 08.30
v{emulai ooenator CNC Miltinu 0E.3{) u"m
SHOMA 12.00 r3.m
vtelaniutlcan operaior CNC Millins r3.00 17.00
lbsen pulang 17"00

Lbsen masuk dan briefinebsrsama tim 08"t5 08.30
Wemulai opernlor CNC Millins 08.30 l1"30
SHOMA r 1.30 l3.m
vlelaniutkan oDerator CNC Milline 13.00 17,00
{bsenpulang 17.00

laffltan Pembimbing : Tmgcrrrg 16 Dcsemb€r 2022

:iT FRl, :ii'J!;l

F.02



€ P*LMAN NEGEN BANGITA BELITUNG

LApoEdN MTNSGUAN TnAKTEK IffinlA uIp*neafi
t{ama : Muhammrd Nurfahreev
Uiugu kq 17 Tanegal: 19 Desember s.d 20 pcsember Tahun:fi}22

{bcen mn*uk dan briefing bersama tim 0*.15 08.30
I{€nrrlsi CIDeralor eNG Mifiine 0s,3$ 12.fr)

iSHOMA 12.00 t3.00

Vlelanjutkan operator CNC Milling t3,00 r7.00
a$sen Putang 17.00

{b,ssn masuk dru briefinc bsffffru tim 08.15 ss.l0
Vlemulai opeiaiBr eNC Mifline 08.30 12.00
SHOMA 12.00 r3.00
I{elaqiuttffi sp€raior C}.lC Milting 13.00 t7.ffi
{bssn Pukng 17.00

PEMBUATAN LAPORAN

PEMBUATAN LAPOBATTI

PEMBUATAN tArcRAN

latatan Pembimbing : Tangcrang 20 2A22

L

!T,, FRi, '.fujl;l

F,02



€ *LMAN NEGE*I BANG,A BELITTING

LABPRAN MINGGUAN TAAKTEK KERJA IJ\PANGAN
: Muhammild

ke: l8 Tanggat 26 Descmber s-d 29 Dmenrber Tahrm: 2022

PEMBUATAN LAPORAN

PEMBUATAN LAPORAN

PEMBUATAN I,AFoRAN

PEMBUATAN LAFORAN

PEMBUATAI\T LAPORAN

Trograng 29 Decennbu 202?

F.02



POLMAN NEGERI BANGKA BELITANG

FORM I}ETAIL PEKERJAA}I

Miuggu ke: 1 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 29 Agustus - 2 Septerrber Tah:urrr. 2022

Tangerang, 2 September 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Operator

Mesin CNC

Milling

- Pembuatan alur depan dan

belakang pada roller shaft

Selesai

- Memulai setting X, Y, dan

setiap memasang bahan baru

- Pemapasan clavis (2 sisi)

:ammad Nuifahrezy

F.03



W P*LMAN NEGERI BANGK  BELITTTNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 2 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 5 September- 9 September Tahxr:2022

Tangerang, 9 September 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila garnbar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

0perator

Mesin CNC

Milling

- Pengeboran lubang HYD.

CYL. SPUD HOIST KW

PULAU TUJTIII

O200xO220x20A STROKE

2600

- Pengeq'aan clavis CV.

MAQDA INTI GEMILANG

Dikarenakan
bahatr yang
akan dibuat
banyak,
maka
dilanjutkan
esok hari

F.03



FORM I}ETAIL PEKERJAA}[

Mingguke:3 Hari: senin-Jumat Tanggal: 12 september- 16 september Talrnlrr:z[2z

Operator

Mesin CNC

Milling

- Pengerjaan clavis CV. MAQDA

INTI GEMILANG

- Pengerjaan kontur

memperbesar diameter

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugaslpekerjain yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Tangerang, 16 Septembw 2022

F.03



W POLMANNEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 4 Hari: Senin-Jumat Tanggat: 19 Septemb er - 23 September Tabun: 2022

Tangerang, 23 Septembet 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila garnbar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Operator

Mesin

Milling

- Pernapasan Clavis MSP (2 sisi)

- Pemapasan, dan pembuatan

lubang dengan kontur pada poros

piston

F.03



W P*LMANNEGERI BANGKABELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAA]\

Minggu ke: 5 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 26 September- 30 September Tahun:2022

Tangerang, 30 Septemb er 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Operator

Mesin CNC

Milling

- Pengeboran lubang pada Clavis

MSP

- Memperbesar lubang pada

Clavis MSP

- Pemasangan bush pada lubang

clavis

- Pembuatan lubang keliling

diameter 7 pada

HYDRAULIC CYLINDER

JACK customer AIRzuTA

SEJAHTERA INDONESIA

Kt u**uaNrrt"rrr*ry

F.03



W P,LMAN NEGERI BANGKA BELITT]NG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 6 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 3 Oktober * 7 Oktober Tattun:2}22

Pengerjaan

produksi

cylinder

l4tdraulic

- Melakukan finishing pada

bracket dan hydraulic cylinder

sebelum di cat

Melakukan finishing pada

hydraulic cylinder sebelum di

cat

Catatan:

L Apabila gambar detail diperlukan, dapatdilampirkan

2. untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Tangerang, 7 Oktaber 2A22

Mahasiswa,

F.03



W P*LMANNEGERI BANGK4 BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 7 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 10 Oktober* 14 Oldober Tahun:2022

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Melakukan finishing pada

hydraulic cylinder sebelum di

cat

- Assembly Hydraulic Cylinder

yang sudah direpair

Catatm,:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Tangerang, I 4 Oktober 2A22

Mahasiswa,

F.03



W P*LMAN NEGERI BANGKA BELIT(]NG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingguke: 8 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 17 Oktober-2l Oktober Tahun:2022

Tangerang, 2l Oktober 2022

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Gravir logo pada hydraulic wing

box

- Melakukan tap dan bushing

pada clavis c),linder

KYOKUTO

F.03



\O 
P*LMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAI{

Minggu ke: 9 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 24 Oktober - 28 Oktober Tahr:rrr 2022

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Pemasangan bracket dan pin

serta wrapping qilinder

hydraulic

- Pengecatan cylinder

Catatan:

1. Apabila ganrbar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Tangerang, 28 Aktober 2022

Mahasiswa,

F.03



W P*LMAN NEGERI BANGK4 BELITTING

FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingguke: 10 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 31 Oktober*4November Tahun: 2022

Tangerang, 4 November 2022

Mahasiswa,

Catatan:

l. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugaslpekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Pembubutan kotak blok (4 sisi)

- Pemasangan bracket pada

cylinder hydraulic wing box

F.03



W P*LMANNEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAA]T

Minggu ke: I i Hari: Senin-Jumat Tanggal: 7 November - 11 November Tal:l;lr;: 2022

Tangerang, 11 November 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2- Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Finishing dan pengecatan

grapple

- Pembubutan pin untlkbracket

F.03



W POLMANNEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 12 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 14 November- 18 November Tahun:2022

Tangerang, 18 November 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Bushing bronze clver tutup

cylinder

P enge4aan j a c lrs t and lie ling

ammad Nurfahreztrr

F.03



W P*LMANNEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 13 Hari: senin-Jumat Tanggal: 21 November - 25 November Tahrn: 2022

Tangerang, 25 Novembet 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Pengerjaan

produksi

cylinder

hydraulic

- Packing hydraulic cylinder

Wahana Cakra Pratama

- Assembly poros dengan

hydyoulr" q.-linder

amniad Nurfihrezy

F.03



q} 
P*LMAN NEGERI BANGK4 BELITaNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 14 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 28 November - 2 Desember Tahun: 2022

Tangerang, 2 Desember 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampilkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Operator

Mesin CNC

Milling

- Pemapasan clavis (2 sisi)

- Pengerjaan jaw km geotin j
Selesai

- Pengerjaan blok cetop 2 susun

(bor depan, samping, danbawah

serta kontur)

F.03



FORM DETAIL PEKERJAAI{

Minggu ke: 15 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 5 Desernber- 9 Desember Tahun: 2022

Tangerang, 9 Desember 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila garrrbar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugaslpekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

Operator

Mesin CNC

Milling

- Pengeboran tembus

lubang barrtflange cover

Bt

hari

- Pengerjaan blok cetop bor dalr

kontur

F.03



q} 
P*LMAN NEGERI BANGK4 BELITT]NG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 16 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 12 Desember- i6 Desember Tahun: 2022

Tangerang, 16 Desember 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

0perator

Mesin CNC

Milling

- Pembuatan alur depan serta bor

rail mount

- Pengerjaan rail plate support

(papas dan bor 2lubang tembus)

- Pengerjaat Rail Fork (coak

16mm)

- Pengerjaan Rel Garpu (op t
coak tengah dan bor) lalu papas

samping dan bor

F.03



W P,LMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 17 Hari: Senin-Selasa Tanggal: 19 Desember- 20 Desember Tahun:2022

Tangerang, 20 Desember 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

0perator

Mesin CNC

Milling

Pengerjaan jaw hn geotin

new {papas dan bor)

Selesai dan

dilanjutkan

ke tahap

selanjutnya

- Pemapasan dan bor Clavis

Perdana Asia

- Papas tengah Clavis Perdana

Asia

F.03



A POLMAN NEGERI BANGNA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAANI

Minggu ke: 18 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 26 Desember- 29 Desember Tahun: 2022

Tangerang, 29 D esember 2022

Mahasiswa,

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan

pada kolom keterangan

PEMBUATAN LAPORAN

uhammad Nurfahrezy

F.03


