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KATA PENGANTAR 

 

 

 
 

Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT. Atas rahmat dan 

karunia-Nya penulis dapat menyusun dan menyelesaikan laporan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL) dengan baik dan selesai sesuai dengan waktu yang telah 

ditentukan. 

Pembuatan laporan ini bertujuan sebagai salah satu syarat dalam 

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL). Selain itu, pembuatan laporan ini 

juga bertujuan sebagai syarat wajib dalam menyelesaikan pendidikan D3 di 

Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung, yang mana laporan ini dibuat 

berdasarkan kegiatan yang telah dilakukan selama Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

di PT.Toso Industry Indonesia. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilakukan 

pada tanggal 5 Agustus 2022 sampai 9 Desember 2022. 

Selesainya penyusunan dari laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini tidak 

terlepas dari dukungan, doa, semangat, serta bimbingan dari berbagai pihak. Oleh 

karena itu, penulis ingin menyampaikan ucapan terima kasih kepada: 

1. Allah SWT. yang telah memberikan segala nikmat dan karunia selama Praktik 

Kerja Lapangan berlangsung hingga penulisan laporan ini. 

2. Keluarga tercinta yang telah banyak memberi dukungan baik moril ataupun 

materil selama Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan. 

3. Bapak I Made Andik Setiawan,M.Eng.,Ph.D, selaku Direktur Politeknik 

Manufaktur Negeri Bangka Belitung. 

 

 

 

 

 

 

iii 



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k


 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG  

 

 

 
 

DAFTAR ISI 

HALAMAN JUDUL ..................................................................................... i 

LEMBAR PERSETUJUAN ....................................................................... ii 

KATA PENGANTAR ................................................................................ iii 

DAFTAR ISI ................................................................................................ v 

DAFTAR GAMBAR .................................................................................. vi 

DAFTAR LAMPIRAN ............................................................................. vii 

BAB I ............................................................................................................ 1 

PENDAHULUAN ........................................................................................ 1 

 1.1 Profil Perusahaan....................................................................... 1-2 

 1.2 Informasi perusahaan ................................................................... 2 

 1.3 Visi,Misi dan Kebijakan perusahaan ......................................... 2-4 

 1.4 Produk yang Dihasilkan ............................................................... 4 

BAB II ........................................................................................................... 5 

URAIAN KEGIATAN ................................................................................ 5 

 2.1 Sistem Penugasan Kerja ............................................................... 5 

 2.2 Jam Kerja...................................................................................... 5 

 2.3 Rangkuman Pekerjaan ............................................................. 5-12 

BAB III ....................................................................................................... 13 

PENUTUP .................................................................................................. 13 

 3.1 Kesan .......................................................................................... 13 

 3.2 Pesan...................................................................................... 13-14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
v 



 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG  

 

 

 
 

DAFTAR GAMBAR 

 

 
 

Gambar 1.1 PT.Toso Industry Indonesia ................................................................ 1 

Gambar 1.2 Produk PT.Toso Indutry Indonesia ..................................................... 3 

Gambar 2.1 Contoh Pekerjaan Support Drawing 2D dan 3D ................................. 4 

Gambar 2.2 Contoh Pekerjaan Pengarsipan Berkas ................................................ 5 

Gambar 2.3 Jadwal Intership Student Training ....................................................... 5 

Gambar 2.4 Produk Injection .................................................................................. 6 

Gambar 2.5 Produk Stamping ................................................................................. 6 

Gambar 2.6 Produk Forming dan Wrapping ........................................................... 6 

Gambar 2.7 Flow Process Rivet .............................................................................. 7 

Gambar 2.8 Flow Process Sensia (Ivory 900 x 2000) ............................................. 7 

Gambar 2.9 Flow Process Nexty N-Set (Light Grain size 1.82 M) ........................ 8 

Gambar 2.10 Flow Process QC Nexty Double Bracket .......................................... 8 

Gambar 2.11 Produk Bracket Proses Painting ........................................................ 9 

 

 

 

 

 

 

 

vi 



 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG  

 

 

 
 

DAFTAR LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Daftar Hadir Mahasiswa 
 

Lampiran 2 Laporan Mingguan Praktik Kerja Lapangan 

Lampiran 3 Form Detail Pekerjaan 

Lampiran 4 Form Penilaian Industri 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

vii 



 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG  
BAB I 

 

 

 

 

 

 
 

BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Profil Perusahaan 
 
 

Gambar 1.1 PT.Toso Industry Indonesia 
 

PT. TOSO INDUSTRY INDONESIA ( TII ) 

 
PT.Toso Industry Indonesia adalah anak perusahaan dari TOSO Co, 

Limited Jepang yang terdaftar di Indonesia pada bulan November 1988. Toso 

memiliki kepanjangan yaitu Total Operation for Space Oasis. 

PT.Toso Industry Indonesia diawali dengan kerja sama antara PT.Sumber 

Setia Abadi yang disebut joint venture yaitu bentuk kegiatan menanam modal 

yang dilakukan oleh penanam modal dalam negeri dan penanaman modal asing 

melalui usaha untuk melakukan pembangunan perusahaan di wilayah negara 

Republik Indonesia. Sehingga PT.Toso Industry Indonesia dapat mendirikan 

perusahaan dengan sendirinya. PT.Toso Industry Indonesia memproduksi dan 

menjual berbagai produk window decoration. 
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PT.Toso Industry Indonesia merupakan perusahaan yang dilengkapi dengan 

berbagai fasilitas manufaktur, termasuk mesin press, mesin forming, dan mesin 

Injection (plastic molding). PT.Toso Industry Indonesia mengembangkan produk 

yang ramah lingkungan dan berkualitas tinggi sesuai dengan kepuasan 

konsumen dan memberikan kontribusi untuk menciptakan kenyamanan ruangan 

sebagai visi, misi dan kebijakan perusahaan. PT.Toso Industry Indonesia telah 

memperoleh sertifikat ISO 9001 & ISO 14001 dan melakukan produksi sesuai 

dengan standard kualitas Jepang. 

 
1.2 Informasi Perusahaan 

 
Nama Perusahaan : PT.Toso Industry Indonesia 

 
Alamat : Kawasan Industri EJIP Blok 7G Kav. 2-3 Cikarang 

Selatan,Bekasi 17550, Jawa Barat, Indonesia. 

 
Jam Kerja : 08:00 – 17:00 (Senin-Kamis) 

08:00 – 17.10 (Jum’at) 

Bidang Usaha : Produk Window Decoration 

 
Telp : (021) 897-0011 

 
 

1.3 Visi, Misi dan Kebijakan Perusahaan 

VISI 

PT.Toso Industry Indonesia bertekad menjadi perusahaan kelas dunia yang 

mengutamakan keselamatan dan kesehatan kerja, memproduksi window 

treatment yang berkualitas tinggi dan ramah lingkungan untuk mencapai 

kepuasan pelanggan. 
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MISI 

 Meningkatkan kepedulian terhadap keselamatan dan kesehatan kerja, 

lingkungan sekitar,masyarakat yang berhubungan dengan kegiatan bisnis 

perusahaan, dan kesejahteraan karyawan. 

 Berusaha memenuhi kepuasan pelanggan dengan produk yang berkualitas. 

 Melakukan hubungan baik dengan pelanggan, pemasok, dan subkontraktor 

dalam penerapan 

 Keselamatan dan kesehatan kerja, peningkatan mutu produk, serta 

pencegahan pencemaran lingkungan 

 
KEBIJAKAN : 

 
Untuk mencapai visi dan misi tersebut PT. Toso Industry Indonesia 

menerapkan Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja sesuai 

Peraturan Pemerintah Republik Indonesia No. 50 Tahun 2012,Sistem 

Manajemen Mutu ISO 9001, AEO (Autorized Economic Operator) dan Sistem 

Manajemen Lingkungan ISO 14001, serta menetapkan Kebijakan Keselamatan 

dan Kesehatan Kerja, Mutu, dan Lingkungan sebagai berikut. 

 
1. Mencegah kecelakaan, penyakit akibat kerja, dan penjagaan lingkungan 

termasuk pencemaran lingkungan dari aktivitas, produk, dan jasa yang 

dihasilkan 

2. Mematuhi persyaratan undang-undang dan persyaratan lainnya yang terkait 

dengan keselamatan dan kesehatan kerja, persyaratan produk, dan 

lingkungan. 

3. Memenuhi persyaratan pelanggan dan menghasilkan produk yang 

berkualitas untuk melampaui kepuasan pelanggan. 

4. Melakukan penghematan sumber daya alam. 
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5. Melakukan peningkatan terus-menerus terhadap kinerja proses, produk, dan 

pelayanan, sumberdaya di perusahaan, dan efektivitas penerapan sistem 

manajemen keselamatan dan kesehatankerja, mutu, dan lingkungan. 

 

 
Kebijakan keselamatan dan kesehatan kerja, mutu, dan lingkungan harus 

ditinjau dan dikomunikasikan kepada seluruh karyawan, supplier dan 

subkontraktor yang bekerja di PT. Toso Industry Indonesia dan terbuka untuk 

pihak-pihak terkait. 

 

 

1.4 Produk yang Dihasilkan 

 
PT. Toso Industry Indonesia memproduksi produk dengan standard yang 

telah ditentukan. Kategori jenis produk yang diproduksi PT.Toso Industry 

Indonesia yaitu: 

 
 

Curtain rail 
 

Roll Blind 
 

Interor Blind 

 

 

 
 

  

 

 

 

Gambar 1.2 Produk PT.Toso Industry Indonesia 
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BAB II 

URAIAN KEGIATAN 

 
2.1 Sistem Penugasan Kerja 

 
Selama melaksanakan praktek kerja lapangan (PKL) yang dimulai dari 

tanggal 5 Agustus 2022 sampai dengan 9 Januari 2022 di PT.Toso Industry 

Indonesia penulis ditempatkan pada Departemen Engineering bagian Technical 

Development Division. Dalam kegiatan sehari-hari selama PKL ini penulis 

dibimbing dan diarahkan oleh Bapak Kgs,Irsan Fakhrezie selama PKL dibagian 

TDD. 

 
2.2 Jam Kerja 

 

Waktu kerja PKL di PT.Toso Industry Indonesia mengikuti aturan yang telah 

ditetapkan perusahaan yaitu: 

 Senin - Kamis : 08:00 – 17:00 

 Jum’at : 08:00 – 17:10 

 
2.3 Rangkuman Pekerjaan 

 

Pekerjaan penulis selama PKL dapat disimpulkan menjadi beberapa kegiatan 

yaitu sebagai berikut : 

1. Support bagian TDD yaitu membantu semua pekerjaan yang diberikan oleh 

pembimbing maupun karywan bagian TDD. Contoh pekerjaan tersebut yaitu: 

 Membantu menggambar atau mendesain menggunakan solidwork untuk 

keperluan menggambar JIG,Go No Go, komponen produk baru,dan lain 

sebagainya yang membutuhkan gambar 2D dan 3D. 
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Gambar 2.1 Contoh Pekerjaan Support Drawing 2D dan 3D 

 

 Pengarsipan berkas contohnya pengarsipan drawing curtain rail yaitu dengan 

membuat document bentuk pdf. 

 

 

 
Gambar 2.2 Contoh pekerjaan pengarsipan berkas 

 

2. Intership Student Training adalah kegiatan yang dilakukan selama 2 bulan yang 

diterapkan kepada mahasiswa/i yang sedang praktik kerja lapangan agar dapat 

melihat produksi yang ada di PT.Toso Indusrty Indonesia secara langsung 

sehingga dapat melatih keterampilan,skill komunikasi dan pengembangan 

pengetahuan. Berikut penjelasan mengenai kegiatan yang dilakukan selama 2 

bulan training. 

 Jadwal kegiatan Intership Student Training telah ditentukan oleh pembimbing 

PKL perusahaan bagian TDD dengan jadwal kegiatan selama 2 bulan yang 

terbagi menjadi 10 bagian yang akan dibimbing oleh penanggung jawab setiap 

bagian masing-masing sesuai jadwal yang tertera. 
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Gambar 2.3 Jadwal Intership Student Training 

 

 

 
 Uraian Kegiatan Training dapat disimpulkan menjadi beberapa bagian sebagai 

berikut: 

1. Area produksi adalah area utama yang memproduksi komponent pelengkap 

produk PT.Toso Industry Indonesia. Penulis diajarkan cara penggoprasian 

mesin dan bagaimana cara proses pembuatan produk dari awal sampai 

produk siap dikirimkan ke bagian assembly ataupun diekspor. Area 

produksi component produk terbagi menjadi 3 bagian yaitu : 

a) Bagian injection adalah area yang memproduksi komponen produk 

berbahan material plastik yang diproduksi oleh mesin injection dengan 

mekanisme menginjeksi material plastik kedalam cetakan yang disebut 

dengan mold. Contoh produk area injection yaitu Refree Wheel, Nexty 

Roller Plate Main Body, Showe Ring dan aksesoris pelengkap windows 

decoration. 

 

Gambar 2.4 Produk Injection 
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b) Bagian stamping adalah area yang memproduksi komponen produk 

berbahan material SUS 304/430 (stainless steel) dan SPCC yaitu berupa 

gulungan material tipis lalu dibentuk menggunakan mesin press dengan 

bantuan dies sebagai cetakkannya. Produk press yang telah jadi akan 

disimpan digudang lalu akan masuk ketahap selanjutkan yaitu proses 

painting dan plating yang dilakukan diluar PT.Toso Industry Indonesia. 

Contoh produk area stamping yaitu MT03 Side Holder Plate, Nexty LT 

Extra Single, Nexty Double Bracket. 

 

 

 

Gambar 2.5 Produk Stamping 

 

 
c) Bagian forming adalah area yang komponen utama produk yaitu rail 

berbahan material coil SUS 304/430 (stainless steel) dan SPCC. Area 

forming terbagi menjadi 2 proses yaitu : 

1. Forming adalah proses pembentukan material coil SUS 304/430 

(stainless steel) dan SPCC yang akan melalui proses pembentukkan 

menggunakan rangkaian dies berbentuk roll berpasangan yang disusun 

dimesin forming, sehingga coil dapat membentuk sesuai profil yang 

diingikan.  

2. Wrapping adalah proses pemasangan stiker film pada rail dengan 

cara membungkus menggunakan lem sebagai perekatnya.  
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Contoh produk area forming : 

 

Gambar 2.6 Produk Forming dan Wrapping 

 

 AJ 606 adalah produk hasil proses forming yang terdiri AJ 606 

Outer  dan AJ 606 Inner rail         

     Legato Rail adalah produk hasil Wrapping yang terdiri dari rail                      

dan stiker film                                    
 

2.   Area Assembly produk adalah area yang melakukan perakitan komponen 

pelengkap produk menjadi satu item produk jadi yang siap diekspor. Area 

assembly produk terbagi menjadi 3 area yaitu : 

a) Assembly 1 adalah area perakitan yaitu merakit komponen produk dan 

penggecekkan kualitas produk seperti bracket,roller dan aksesoris 

gorden lainnya . Assembly 1 terdapat 2 proses perakitan komponen 

yaitu proses semi oval ring dan proses rivet. Contoh kegiatan produksi 

area assembly 1. 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.7 Flow Proses Rivet 
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END 

Pemotongan screen 
Pemasangan 

Pipe roll dan 

penggulungan 

screen 

Pemasangan 

set bar pada 

pipe roll 

Pemasangan 

pemberat pada 

ujung screen 

 

 

                    Penjelasan proses : 

 

 

 

 

 

b) Assembly 2 adalah area perakitan produk roll blind dan interior blind. 

Roll blind adalah item produk yang menggunakan lembaran screen 

sebagai komponen utama. Sedangkan Interior blind adalah item 

produk berbahan slat sebagai komponen utama. Contoh kegiatan 

produksi assembly 2 yaitu sebagai berikut : 

 

   Gambar 2.8 Flow Process Sensia (Ivory 900 x 2000) 

 
 

c) Assembly 3 adalah area perakitan produk Curtain Rail ( nexty curtain 

rail,Elite rail set dan AJ 606 rail set ) ,Sekisui, Elite Rail adalah 

rangkaian produk yang terdiri dari rail dan roller. Contoh kegiatan 

produksi assembly 3 yaitu sebagai berikut : 
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1.  Komponen part produk sebelum di assembly yang terdiri dari 

plate,wheel dan rivet 

2.  Masuk ke proses assembly menggunakan mesin semi- auto rivet 

3.  Produk jadi yang telah diassembly disebut dengan Roller 
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Sealing process 
penggemasan dikardus 

sebanyak 12 set rail 

Finish Good 

Product 

Penggemasan 
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dan proses QC 

Input Roller Rail Nexty 
Installation 

Screw 2 

Installation 

Screw 1 

 

 

 

 
    Gambar 2.9 Flow Process Nexty N-Set (Light Grain size 1.82 M) 

 

 
3. Departement Quality Control adalah departemen yang bertanggung jawab 

atas kualitas produk yang dihasilkan atau produk yang masuk ke PT. Toso 

Industry Indonesia. Departemen Quality control dibagi menjadi 2 bagian, 

yaitu: 

a) Quality Assurace adalah bagian yang membuat standar, spesifikasi, 

prosedur dan penjaminan semua kualitas produk yang dihasilkan atau 

dimasukkan ke dalam PT.Toso Industry Indonesia. Quality Assurance 

dapat diartikan sebagai konseptor. 

b) Quality Control merupakan bagian dari pemeriksaan dan pengujian 

kualitas produk (In-Coming, In-Process, dan Outgoing) sesuai dengan 

dokumen pengecekan produk, yaitu Manual Quality Control 

Terakhir/Pertama (L/FQCM), Quality Control Manual (QCM), 

Acceptable Quality Level (AQL), Instruksi Kerja (IK) dan Standardisasi 

Produk (SP) yang dilakukan oleh inspector. Quality Control dapat 

diartikan sebagai pelaksana. 
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Pengecekan dus dan 

isi produk apakah 

telah sesuai 

Pengecekan 

fungsi spring 

Pengecekan 

kualitas pada 

cat produk 

Pengecekan 

label 

Pengecekan 

kekuatan 

claw 

Pengecekan 

komponen 

produk 

claw dan 

spring 

 

 
 

Contoh kegiatan Quality Control (IN-Process) sebagai berikut : 

 
 

Gambar 2.10 Flow rocess QC Nexty Double Bracket 

 
4. Outside Process (Subcont) adalah proses pengerjaan suatu produk yang 

dilakukan oleh pihak kedua terhadap produk jadi atau setengah jadi, 

PT.Toso Industry Indonesia.  

a) Proses subcont tersebut antara lain : 

 Painting adalah pelapisan material dengan cat yang diaplikasikan 

pada permukaan logam dasar dengan maksud menghambat atau 

mencegah korosi. 

 Plating adalah proses pelapisan logam tipis dengan lapisan crome. 

 Assembly ( Rivet dan Oval Ring ) adalah proses yang dilakukan untuk 

mengassembly roller yang terdiri dari wheel dan plate. 

 
b) Perusahaan subcont tersebut yaitu: 

 
 Painting : PT. Bangkit Maju Wijaya 

 
       PT. Cahaya Multi Laser  

                                                                                                                                                PT. Roda Prima Lancar 
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 Plating : PT. Naman Chrome 

 

                                           PT. Roda Prima Lancar 

 

 Assembly ( Rivet dan Oval Ring ) : PT.CKS  

 
c) Contoh produk subcont dari (PT.Bangkit Maju Wijaya) 

 

 
Gambar 2.11 Produk bracket proses painting 
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No. Nama Produk 
Material 
produk 

QTY/Shift Proses Warna 

1 
AJ 606 Double 
Bracket Inner 

SPCC 8.000 pcs 
Spray 

Painting 
Oversea 
White 

2 
AJ 606 Double 
Bracket Outher 

SPCC 8.000 pcs 
Spray 

Painting 
Oversea 
White 

3 
AJ 606 DK LT 

Bracket Inner 
SPCC 8.000 pcs 

Spray 

Painting 

Oversea 

White 

4 
AJ 606 DK LT 
Bracket Outher 

SPCC 8.000 pcs 
Spray 

Painting 
Oversea 
White 
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BAB III 

PENUTUP 

 

3.1 Kesan 

Setelah selesai melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT.Toso Indutry 

Indonesia penulis memperoleh banyak pengalaman serta pembelajaran di dalam dunia 

kerja terutama didunia industri manufaktur. Penulis memperoleh banyak pengalaman 

mengenai bagaimana kerja dilingkungan perusahaan/industri, cara bekerja sama 

tim/kelompok, pembelajaran mengenai teknik pembuatan suatu proyek atau 

produk,mengenal banyak komponen-komponen dengan jenis yang beragam. Selain itu 

penulis juga memperoleh pembelajaran tentang bagaimana cara mengatasi suatu 

permasalahan yanag ada di Department Engineering (TDD). 

 

 
 

3.2 Pesan 

Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT.Toso Industry 

Indonesia masih beberapa sisi yang harus diperbaiki bersama agar dapat lebih baik untuk 

kedepannya. Berikut saran dari penulis selaku mahasiswi Praktik Kerja Lapangan: 

1. Kepada pihak politeknik manufaktur negeri bangka belitung : 

 Memberikan pembekalan di dunia industri kepada mahasiswa yang akan 

melaksanakan praktik kerja lapangan. 

 Memperbaiki lagi kinerja panitia praktik kerja lapangan baik dalam segi apapun 

terutama ketentuan dan ketetapan peraturan untuk mahasiswa selama melaksankan 

praktik kerja lapangan. 
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 Memperbaiki lagi format form praktik kerja lapangan karena menurut penulis 

formattersebut tidak efisien digunakan. 

 

 
2. Kepada pihak Mahasiswa yang akan melaksankan praktik kerja lapangan: 

 Mahasiswa bisa mempelajari terlebih dahulu mengenai dunia kerja industri 

terutama perusahaan yang akan menjadi tujuan praktik kerja lapangan. 

Pembelajaran tersebut dapat dilihat dan dibaca pada laporan praktik kerja tahun 

sebelumnya yang pernah melaksanakan praktik kerja lapangan diperusahaan 

tersebut. 

 Mahasiswa harus mempersiapkan semua document yang akan diperlukan saat 

praktik kerja lapangan terutama format absensi. 
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