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KATA PENGANTAR

Puji syukur senantiasa kita panjatkan kepada Allah SWT karena
atas limpahan rahmat, ridha, dan karunia-Nya sehingga penulis dapat
melaksanakan praktek kerja lapangan (PKL) dapat menyelesaikan laporan
ini dengan baik dan tepat pada waktunya.

Laporan kegiatan PKL ini merupakan bentuk pertanggungjawaban
tertulis atas terlaksananya kegiatan PKL dan dibuat sebagai persyaratan
kelulusan program PKL semester V di Politeknik Manufaktur Negeri Bangka
Belitung dan diperuntukkan bagi pembaca yang ingin mengetahui keadaan
di dunia industri pada umumnya. Laporan ini dibuat berdasarkan kegiatan
yang telah penulis lakukan selama melaksanakan PKL di PT. WIJAYA
KARYA (Persero) Tbk. DIVISI INDUSTRIAL PLANT Proyek EPCC TSL
Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Tbk Muntok Bangka Barat yang dimulai
dari tanggal 1 September 2022 yang berlangsung selama 4 bulan dan berakhir
pada tanggal 31 Desember 2022.

Ada banyak pihak yang turut mambantu dalam pelaksanaan PKL dan
penyusunan laporan ini. Baik dalam bentuk bantuan tenaga, maupun
dukungan informasi yang penulis dapatkan dan benar - benar berarti bagi
penulis dalam kelancaran dan kemudahan menyusun laporan ini. Oleh karena
itu pada kesempatan ini, penulis ingin mengucapkan banyak terima kasih atas

seluruh bantuan dan dukungan yang telah diberikan oleh:

1. Bapak Juanda selaku ketua komisi beserta panitia pelaksana
Program Praktik Kerja Lapangan di Politeknik Manufaktur Negeri
Bangka Belitung.

2. Bapak Angga Satria, S.S.T.,M.T. selaku Ka. Prodi D-11l Teknik
Perawatan dan Perbaikan Mesin Politeknik Manufactur Negeri
Bangka Belitung.

3. Bapak Indra Feriadi, S.S.T., M.T. selaku dosen wali Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung.
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4. Bapak Dedy HRD Manager PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbk
Proyek EPCC TSL Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Tbk Muntok
Bangka Barat.

5. Bapak Widyansyah selaku pembimbing lapangan pelaksana
praktek kerja lapangan PT. WIJAYA KARYA (Persero) Thk
Proyek EPCC TSL Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Tbk Muntok
Bangka Barat.

6. Bapak Alfan selaku pembimbing lapangan praktek kerja lapangan
dan Piping & Mechanical PT. WIJAYA KARYA (Persero) Thk
Proyek EPCC TSL Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Tbk Muntok
Bangka Barat.

7. Irvan Debylian, M. Habil Al-Isra, dan Erwin Jez, selaku teman
praktik kerja lapangan di PT. WIJAYA KARYA (Persero) Thk
Proyek EPCC TSL Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Tbk Muntok
Bangka Barat.

Dalam penyusunan laporan ini penulis menyadari masih banyak
kekurangan dan kelemahannya, oleh sebab itu penulis mengharapkan kritik
dan saran yang positif dan membangun dari pembaca.

Mudah-mudahan laporan ini bermanfaat bagi kita semua khususnya
bagi penulis. Akhir kata, penulis ucapkan terima kasih.

Wassalamu’alaikum Warahmatullahi Wabarokatuh.

Muntok, 31 Desember 2022

Penulis

Dandi Hernando
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1. Sejarah dan Profil Perusahaan

PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbhk

Gambar 1.1 Logo Perusahaan

eV Al

Gambar 1.2 Proyek EPCC TSL AUSMELT FURNACE PT. TIMAH Tbk

Wijaya Karya (Persero) Thk (WIKA) didirikan tanggal 29 Maret
1961 dengan nama Perusahaan Negara/PN “Widjaja Karja” dan mulai
beroperasi secara komersial pada tahun 1961. Kantor pusat Wijaya Karya
(Persero) Thk beralamat di JI. D.1 Panjaitan Kav. 9-10, Jakarta Timur 13340
— Indonesia.

Berdasarkan Peraturan Pemerintah No.64, perusahaan bangunan
bekas milik Belanda yang bernama Naamloze Vennootschap Technische

Handel Maatschappij en Bouwbedrijf Vis en Co. yang telah dikenakan
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nasionalisasi, dilebur ke dalam PN Widjaja Karja. Kemudian tanggal 22 Juli
1971, PN. Widjaja Karja dinyatakan bubar dan dialihkan bentuknya menjadi
Perusahaan Perseroan (PERSERO). Selanjutnya pada tanggal 20 Desember
1972 Perusahaan ini dinamakan PT Wijaya Karya.

WIKA memiliki anak usaha yang juga tercatat di Bursa Efek
Indonesia (BEI), yaitu Wijaya Karya Beton Tbk (WIKA Beton) (WTON)
dan Wijaya Karya Bangunan Gedung Thk (WIKA Gedung) (WEGE).

Berdasarkan Anggaran Dasar Perusahaan, maksud dan tujuan
WIKA adalah berusaha dalam bidang industri konstruksi, industri pabrikasi,
jasa penyewaan, jasa keagenan, investasi, agro industri, industri energi,
energi terbarukan dan energi konversi, penyelenggaraan perkeretaapian,
penyelenggaraan pelabuhan, penyelenggaraan kebandarudaraan, logistik,
perdagangan, engineering procurement construction, pengembangan dan
pengelolaan kawasan, layanan peningkatan kemampuan dibidang jasa
konstruksi, teknologi informasi, jasa engineering dan perencanaan, investasi
dan pengelolaan usaha dibidang prasarana dan sarana dasar (infrastruktur)
untuk menghasilkan barang dan/ atau jasa.

Pada tanggal 11 Oktober 2007, WIKA memperoleh pernyataan
efektif dari Bapepam-LK untuk melakukan Penawaran Umum Perdana
Saham WIKA (IPO) kepada masyarakat atas 1.846.154.000 lembar saham
seri B baru, dengan nilai nominal Rp100,- per saham dan harga penawaran
Rp420,- per saham. Saham-saham tersebut dicatatkan pada Bursa Efek
Indonesia pada tanggal 29 Oktober 2007.

PT WIJAYA KARYA (Persero) Tbk., WIKA dimulai sebagai
perusahaan yang bergerak dalam instalasi listrik dan pipa bekerja, dan di
tahun 70-an, bergeser ke menjadi sipil dan bangunan perusahaan kontraktor.
Melalui Penawaran Umum Perdana (IPO)di Bursa Efek Indonesia pada 27
Oktober 2007, WIKA rilis 28,46 persen sahamnya kepada publik,
sedangkan Pemerintah Republik Indonesia memiliki sisanya.

Dana yang diterima dari IPO telah membantu WIKA untuk lebih

fleksibel dalam pertumbuhan dan perkembangan perseroan terus
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mengambil berbagai langkah-langkah antisipatif dan inovatif untuk
membantu perkembangannya, sehingga posisinya yang kuat di tengah-
tengah nasional dan krisis global pada tahun 2019.

WIKA resmi meluncurkan Visi dan Misi 2030 untuk
memungkinkan Perusahaan dalam mengatasi masa depan tantangan sebagai
perusahaan yang terlibat dalam investasi berkelanjutan dan Rekayasa,
Pengadaan, dan Konstruksi (EPC) untuk kualitas hidup yang lebih baik.
WIKA percaya, Visi 2030 adalah aktualisasi dan harmonisasi prinsip-
prinsipnya, sementara masih sejalan dengan tujuan pembangunan
berkelanjutan. WIKA berkomitmen untuk memainkan peran vitalnya dalam
menciptakan kualitas hidup yang lebih baik.

1.2. EPCC TSL Ausmelt Furnace PT.Timah Tbk
PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbk. DIVISI INDUSTRIAL
PLANT, WIKA mengerjakan Ausmelt Furnace milik PT. TIMAH Tbk.

Gambar 1.3 Desain EPCC TSL AUSMELT FURNACE PT. TIMAH Tbk

Merupakan teknologi pengolahan konsentrat biji timah pertama di
Asia Tenggara, dengan teknologi ini, smelter akan mampu mengolah biji
timah dengan kapasitas 40.000 ton crude/tahun atau 35.000 ton ingot/tahun,
dilengkapi dengan proses desulfuriasasi, smelter juga mampu memberikan
efiensi energi dari proses peleburan timah yang lebih baik, dengan
menghasilkan gas buang yang sesuai mutu lingkungan dan menghasilkan
gypsum sebagai produk sampingan.
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1.3.
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Gambar 1.4 Ausmelt Furnace in operation [left] section of reactor [right]

Teknologi TSL Ausmelt merupakan babak baru transformasi
teknologi dalam pengolahan timah.

Penggunaan teknologi ausmelt diyakini dapat menekan biaya
produksi. Pasalnya, TSL Ausemelt memilki banyak keunggulan, di
antaranya efisiensi biaya pokok produksi, proses peleburan lebuh baik dan
waktu lebih singkat sehingga kapasitas lebih tinggi, kemudahan dalam
pengoperasian karena digunakan secara otomasi dengan proses control
system, dan teknologi TSL Ausmelt lebih ramah lingkungan.

TSL Ausmelt Furnace ini mampu mengolah konsentrat bijih timah
dengan kadar (minimum) > 40% Sn, dengan kapasitas 40.000 ton crude tin

per tahun atau 35.000 ton ingot per tahun.

Strategic Business Unit

WIKA saat ini memiliki 6 Strategic Business Unit (SBU) yang
meliputi konstruksi (Kontruksi sipil dan konstruksi Bangunan Gedung),
Mekanikal elektrikal, Industri Beton Pra cetak, Real Estate dan Industri
Lainnya yang ke depannya akan semakin terintegrasi menjadi perusahaan

Engineering Procurement Construction (EPC) dan Investasi.


https://www.tribunnewswiki.com/tag/konstruksi
https://www.tribunnewswiki.com/tag/konstruksi
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1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

Konstruksi Sipil

SBU Konstruksi Sipil dikelola di bawah Departemen Sipil Umum
dan Departemen Wilayah & Luar Negeri yang terdiri dari sub-sub bidang
usaha: jalan dan jembatan, pengairan, prasarana perhubungan, dan
ketenagaan. Saat ini, kegiatan usaha SBU Konstruksi Sipil tidak sekadar
kontraktor. Didukung oleh Tim Engineering yang mumpuni, SBU ini
berkemampuan mengerjakan rancang bangun (design and build) dari mulai
proses perencanaan sampai proses konstruksi. Beberapa proyek yang telah
dikerjakan di antaranya adalah Jetty Batubara PLTU Cilacap, Jetty Wood

Chip Pulau Laut, serta Removable Trashrack Banjir Kanal Manggarai.

Konstruksi Bangunan Gedung

SBU Konstruksi Bangunan Gedung dikelola oleh Departemen
Bangunan Gedung untuk pasar Pemerintah dan BUMN, sedangkan untuk
pasar swasta dikelola oleh anak perusahaan tersendiri, WIKA Gedung.
SBU konstruksi bangunan gedung meliputi Sub Bidang Usaha Bangunan
Hunian dan Bangunan Fasilitas. Saat ini, dengan dukungan kemampuan di
bidang engineering, telah melakukan pekerjaan rancang bangun atau design
and build, yaitu melakukan pekerjaan sejak proses perencanaan sampai
proses konstruksi.
Mekanikal Elektrikal

SBU Mekanikal Elektrikal dikelola oleh Departemen Industrial
Plant yang meliputi sub bidang usaha Minyak & Gas, Sarana Industri, dan
Pabrik Fabrikasi Baja. Sub bidang usaha Minyak & Gas meliputi EPC
Mekanikal Elektrikal di sektor hulu, sektor hilir, dan distribusi dari kegiatan
operasi di sektor minyak & gas. Di sektor hulu terkait dengan pekerjaan
processing gas plant, crude oil & gas pipeline distribution. Di sektor hilir

terkait dengan pekerjaan kilang minyak, pipanisasi, dan tank terminal.


https://www.tribunnewswiki.com/tag/konstruksi
https://www.tribunnewswiki.com/tag/bumn
https://www.tribunnewswiki.com/tag/konstruksi
https://www.tribunnewswiki.com/tag/konstruksi
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1.4. Visi dan Misi Perusahaan

Visi

Pemimpin dalam berkelanjutan investasi dan EPC untuk kualitas yang

kehidupan lebih baik.

Misi

1.

Memberikan EPC yang terintegrasi & berkelanjutan layanan dan
produk berdasarkan Kualitas yang sangat baik, Keselamatan,
Kesehatan & Prinsip lingkungan.

Memastikan pertumbuhan yang berkelanjutan melalui portofolio
investasi cerdas.

Menyediakan pengembangan kawasan terpadu untuk kehidupan yang
lebih baik bagi masyarakat.

Menyediakan layanan kolaboratif melampaui harapan pemangku
kepentingan.

Membangun jejak di seluruh dunia melalui inovatif dan maju
teknologi.

Menerapkan pembelajaran & inovasimbudaya untuk mengintensifkan
global kompetensi.

Tingkatkan nilai lokal daripada kepemimpinan praktik untuk

membangun kesejahteraan holistic.

1.5. Nilai Perusahaan

Bertindak trengginas dan cepat terhadap peluang dan perubahan

bisnis Proaktif dan peduli terhadap pemangku kepentingan dan memberi

hasil unggul kepada pelanggan dan pemangku kepentingan lainnya.

1.6. Tentang AKHLAK

Nilai inti AKHLAK adalah dilaksanakan oleh Kementerian BUMN

(Perusahaan milik negara Indonesia) dalam melayani negara. AKHLAK

sendiri memiliki singkatan dari Amanah, Kompeten, Harmonis, Loyal,

Adaptif, dan kolaboratif. Setiap nilai memiliki deskripsi tersendiri untuk
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penerapan kode etika dan kode etik untuk diterapkan di Kementerian
BUMN (Perusahaan milik negara Indonesia).

LOYAL

HMARMONIOUS

i
GRATULATIONS

N ST, Ausmelt Iy CeIAroi«

the Schioy

B Oon Safe

Proyek TSL Ausmelt yang dikerjakan PT WIJAYA KARYA
(Persero) Tbk. [WIKA] meraih Sertifikat Penghargaan 1 Juta Jam Kerja
Selamat Tanpa Kecelakaan Kerja dari PT Timah Tbk. Pencapaian dalam
menciptakan zero accident di proyek TSL Ausmelt ini menunjukkan
kapabilitas dan kualitas WIKA sebagai perusahaan terkemuka di bidang
Industrial serta Metal dan Mining. Penghargaan dan apresiasi riil atas
komitmen WIKA terhadap aspek Quality, Health, Safety and Environment
(QHSE) ini diberikan langsung oleh Direktur Pengembangan Usaha PT
Timah, Alwin Akbar kepada Manajer Proyek, Galih Permadi Siwi dalam
agenda Forum Group Discussion bidang Pengembangan Usaha Mind 1D
Group di Muntok, Bangka Barat.

Manajer Proyek WiKA, Galih Permadi Siwi mengatakan bahwa

penghargaan ini merupakan bukti konkrit implementasi program kerja
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1.7.

Kesehatan, Keselamatan, Keamanan dan Lingkungan (K3L) secara
konsisten dan kontinu untuk setiap aktivitas pekerjaan. "ldentifikasi bahaya
dan risiko salah satunya dilakukan dengan membuat Job Safety Analysis

(JSA) yang selalu diperbarui sesuai dengan tahap aktivitas pekerjaan."

HSE (Health Safety and Enviroment)

» Sasaran HSE
1. Tercapai sasaran zero fatality.
2. Tidak terjadi penyakit akibat kerja (PAK).
3. Tidak terjadi kerusakan lingkungan.

WIKA berkomitmen untuk menjunjung tinggi Keselamatan dan
Kesehatan Kerja serta pelaksanaan dan pengembangan sistem manajemen
lingkungan dengan menerapkan sistem Keselamatan dan Kesehatan Kerja
berdasarkan 1SO 45001 : 2018 dan sistem manajemen lingkungan
berdasarkan ISO 14001: 2015.

» Kesehatan dan Keselamatan Kerja
WIKA selalu menerapkan Kesehatan dan Keselamatan Kerja yang
bertujuan mempertahankan zero accident dalam semua praktik kerjanya.

WIKA yakin keselamatan yang baik akan menghasilkan bisnis yang baik
juga.

» Pelestarian Lingkungan

1. Komitmen pelaksanaan program pelestarian lingkungan diterapkan
dengan melakukan berbagai kegiatan yang disusun dalam program
konservasi.

2. Penerapan kepatuhan lingkungan sesuai dengan peraturan dan
kebijakan pengelolaan lingkungan. Perusahaan selama ini tidak
pernah didenda terkait dengan kecurigaan pelanggaran pengelolaan
lingkungan.
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1.8.

3. Perusahaan berkomitmen untuk menjadi perusahaan yang ramah
lingkungan dengan membangun konstruksi ramah lingkungan
(green construction) dan bangunan ramah lingkungan (green
building).

» Sasaran Quality
1. Mengurangi pekerjaan repair.
2. Meningkatkan efisiensi biaya dan waktu.

3. Continuous improvement.

Penerapan 5R

Proses produksi harus mengedapankan asas-asas efektifitas kerja,
efisiensi, produktifitas dan keselamatan kerja agar produk yang dihasilkan
memenuhi standar yang ditetapkan. Perusahaan melaksanakan MESH
System (Management, Environment, Safety, and Health System) sebagai
wujud kesadaran akan pentingnya keadaan lingkungan kerja, kesehatan dan

keselamatan kerja.

> Salah satu cara mengimplementasikan MESH System dengan
melakukan penerapan housekeeping management dari Jepang, yaitu: 5S
yang terdiri dari Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu dan Shitsuke.

» 58S diartikan ke dalam bahasa Indonesia menjadi 5R yaitu: Ringkas,

Rapi, Resik, Rawat dan Rajin.

Sistem Housekeeping diterapkan karena terjadi ketidak teraturan
penempatan tools di tempat kerja, khususnya departemen produksi.
Program 5R diharapkan menghilangkan pemborosan yang ada dapat
diminimalkan sehingga terjadi peningkatan produktifitas dan efektivitas

dari perusahaan.
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BAB |1
URAIAN KEGIATAN

Dalam melaksanakan praktek kerja lapangan di PT. WIJAYA
KARYA (Persero) Tbk. DIVISI INDUSTRIAL PLANT Proyek EPCC TSL
Furnace Ausmelt di PT. TIMAH Thk Muntok Bangka Barat terdapat banyak
aktivitas dan kegiatan yang dilakukan selama melaksanakan praktek kerja
lapangan. Berikut adalah hasil aktivitas selama melaksanakan praktek kerja

lapangan :

2.1. Sistem Penugasan Kerja
Program praktek kerja lapangan (PKL) di PT. WIJAYA KARYA
(Persero) Tbk. DIVISI INDUSTRIAL PLANT Proyek EPCC TSL Furnace
Ausmelt di PT. TIMAH Thk Muntok Bangka Barat yang berlangsung dari
tanggal 1 September 2022 sampai tanggal 31 Desember 2022. Adapun tempat
penugasan selama praktek, penulis diberi kesempatan praktikum disalah satu

bagian Piping & Mechanical dan sebagainya.

Gambar 2.1 Piping & Mechanical Works

10
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Piping & Mechanical Works: engineering, fabrication, dan konstruksi
di tempat. Meliputi maintenance perpipaan dan berbagai instalasi, dengan CS,
stainless steel, aluminium, GRE, monel dan bahan lainnya. Mematuhi
persyaratan dalam pekerjaan dan mematuhi norma-norma yang berlaku
seperti API, ASME, DIN, EN, dan PED.

Insinyur Perpipaan Mekanik berpengalaman dengan riwayat kerja
yang terbukti bekerja di industri. Terampil dalam AutoCAD, PV elite,
Caesar, API, Standar ASME, Teknik, Front End Engineering Design
(FEED) dan EPC. Koordinasi dengan departemen lain:

1. Melaporkan ke Manajer.
2. Ulasan Desain P&ID, Isometrik, Rencana Plot.
3. Tinjau MTO, Orientasi Nozzle, Spesifikasi Peralatan, Gambar As
built.
Tinjau Desain & Sistem Perhitungan.
Siapkan dokumen proyek, lembar data, spesifikasi umum.
Desain Bejana Tekan, Tangki, desain HE.

Mengawasi insinyur junior.

© N o g &

Insinyur pelaksanaan Peningkatan Proyek dapat menangani Front
End Engineering Design (FEED).

2.2. Pekerjaan Piping

Proses kerja industri ini mulai dari membuat design/perancangan
sistem yang akan dibangun, melakukan pengadaan/pembelian barang
kebutuhan pembangunan, membangun/melakukan konstruksi yang telah
dirancang dan menghidupkan/menjalankan pabrik yang dibuat.

Perusahaan kontraktor yang bertanggung jawab dalam kegiatan
EPCC (Engineering, Procurement, Construction, Commissioning) biasa
disebut dengan EPC Company.

Kegiatan yang dilakukan EPC pada umumnya bergerak pada bidang
minyak, gas bumi, dan aneka tambang lainnya. Karakteristik di industri EPC

yaitu untuk mengerjakan proyek melibatkan Karyawan atau Sumber Daya

11
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Manusia (SDM) yang memiliki kompetensi dan jumlah cukup besar. Hal ini
juga menimbulkan sebuah resiko yang cukup besar baik untuk lingkungan
dan sosial. Dengan adanya resiko ini, Health Safety and Environment (HSE)
selalu menjadi prioritas utama dalam kegiatan EPC.

Disini PT. Wijaya Karya (PERSERO) Tbk menerapkan strategi
Make to Order (MTO) yang merupakan sebuah strategi membuat produk
berdasarkan pesanan customer. Maka customer harus menunggu untuk
mendapatkan produk yang mereka pesan. Strategi ini memungkinkan
customer untuk memesan produk yang customized sesuai dengan
spesifikasi yang mereka butuhkan. Tanpa adanya pesanan produksi tidak
akan dijalankan, maka lead time dari saat customer memesan sampai
mereka menerima barang pesanan mereka menjadi sangat penting.

Untuk mempersingkat lead time dari waktu ke waktu sehingga
customer bisa menerima produk yang mereka pesan lebih cepat. Strategi
make to order ini (sama seperti pull system dalam proses manufaktur) di
mana proses baru berjalan ketika ada pesanan dari customer atau proses
berikutnya. Make to order ini juga bisa diterapkan dalam bentuk built to
order, assembly to order, atau engineer to order.

Pada pembahasan ini penulis mengambil sampel pekerjaan piping di
PT. Wijaya Karya (PERSERO) Tbk Divisi Industrial Plant sebagai
acuan melihat rincian kebutuhan material yang dibutuhkan untuk
membangun sebuah perpipaan yang membantu dalam process produksi
timah.

Sedangkan untuk pelaksanaan pemasangan pipa dan masalah yang
timbul dalam pelaksanaan pemasangan pipa, penulis mengambil data secara
umum pelaksanaan pemasangan pipa yang telah dilaksanakan oleh PT.
Wijaya Karya (PERSERO) Tbk Proyek EPCC TSL FURNACE
AUSMELT PT. Timah. Tahapan Pelaksanaan Konstruksi:

Fabrication - Incoming Material - Sandblast & Painting >
Stringing > Welding/Pengelasan - QC/NDT -> Pressure Test —>

Flushing/Pembersihan > Commissioning.

12
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FABRICATION

Fabrikasi pipa adalah proses pemotongan, bevelling, dan pengelasan
komponen perpipaan seperti pipa, tee, siku, flensa, reduksi, dll.

Proyek fabrikasi pipa dalam proyek konstruksi harus direncanakan,
dijadwalkan, dan dilaksanakan secara memadai sesuai dengan persyaratan

desain.

v

| «=Wall Thickness

— .

-+ | Centerline Radius (CLR)

e
Bend Angle

|
Outside Diameter

!

Gambar 2.2 Bending Atau Proses Pembengkokan Sesuai Topografi Tanah

Proses bending pipa adalah proses membengkokan pipa. Pipa harus
di bengkokan karena panjang pipa yang sampai berkilo - kilo meter, serta
melewati berbagai fitur topografi tanah dan area yang dilaluinya mulai dari
datar sampai ke permukaan yang tinggi bertingkat. Proses bending

memungkinkan pipa agar sesuai dengan kontur daerah yang dilalui.

INCOMING MATERIAL

Pengangkutan material pipa dari gudang ke site. Peralatan yang
digunakan adalah trailer/truck dan hydraulic crane. Loading yaitu
pengangkutan pipa ke atas, dan unloading yaitu penurunan pipa dari

kendaraan.
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2.2.3.

Gambar 2.3 Proses Pengangkutan Pipa

Penyimpanan Pipa:

a.) Harus dekat dengan lokasi konstruksi.

b.) Harus diberi bantalan.

c.) Sesuai dengan karakternya

d.) Sudah tersedia tempat / ruang pipa.

Pengembalian Pipa:

a.) Pipa yang rusak atau tidak sesuai diberi tanda diujung pipa dengan
spidol dan ditulis rusak.

b.) Pipayang rusak dibuat surat laporan dan dijelaskan ke gudang diketahui
oleh Supervisor.

c.) Pipa cadangan akan segera dikirim tentunya harus persetujuan

Supervisor.

SANDBLAST & PAINTING
» SANDBLAST

Ada salah satu cara yang paling efektif dan cepat untuk mengusir
karat/korosi yaitu sandblasting. Sandblasting, adalah proses penyemprotan
abrasive material biasanya berupa pasir silika atau steel grit dengan tekanan
tinggi pada suatu permukaan dengan tujuan untuk menghilangkan material

kontaminasi seperti karat, cat, garam, oli dll.

14
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Bertujuan untuk membuat profile (kekasaran) pada permukaan
metal agar dapat tercapai tingkat perekatan yang baik antara permukaan
metal dengan bahan pelindung misalnya cat. Tingkat kekasarannya dapat

disesuaikan dengan ukuran pasirnya serta tekanannya.

»
L —
.

Gambar 2.4 Proses Sandblasting Pipa

Perlu diketahui berhasil atau gagalnya suatu pengecatan sangat
tergantung pada tingkat kebersihan dan tingkat perekatan antara cat dan
permukaan serta tingkat kepadatan dan perataan dari cat itu sendiri.

» PAINTING

Alur Pipa atau perpipaan untuk mengalirkan air, udara, minyak, gas
dan bahan kimia lainnya merupakan aset yang berharga. Untuk itu
perawatan yang rutin terhadap pipa tersebut sangat diperlukan diantaranya
pembersihan dan pengecatan.

Painting pipa untuk internal dan external pipa, menggunakan
peralatan yang lengkap dan pipa berkualitas untuk menghindari pipa dari
korosi. Korosi merupakan hal yang sangat normal terjadi pada logam dan
besi. Akibat korosi inilah banyak pipa yang rusak dan tak layak dipakai,
sehingga dapat menimbulkan kecelakaan dan kerugian material lainnya.
Untuk proses painting menggunakan cat epoxy yang merupakan salah satu
jenis dari cat (paint) yang memiliki banyak jenis dan pilihan warnanya untuk
berbagai keperluan industry yaitu :

15
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2.2.4,

Gambar 2.5 Proses Painting Pipa

Chemical Resistance Coating — Cat Tahan Bahan Kimia:
a.) Heat Resistance Coating — Cat Tahan Panas
b.) Steel Structure Coating — Cat Logam
Painting pipa bertujuan untuk melindungi permukaan dan bagian

dalam pipa agar tidak cepat berkarat / corrosive.

STRINGING

Stringing adalah proses delivery pipa di mana akan diperlukan pada
bagian ROW (Right Of Way) atau area yang telah siap. Field operation
termasuk unloading pipa dari truk ke lokasi stockpile, transportasi ke area
yang telah siap dan pendistribusian sambungan ujung-ujung pipa di

sepanjang area kerja.
: -

Gambar 2.6 Penjajaran Pipa

Pekerjaan penjajaran pipa disepanjang jalur pekerjaan. Selama
kegiatan pembongkaran untuk mencegah kerusakan coating pipa diletakkan
diatas skit. Peralatan yang digunakan adalah crane, truck trailer, excavator,

tripod, chainblock.
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2.2.5. WELDING/PENGELASAN

Yaitu pekerjaan pengelasan atau penyambungan antara pipa
meggunakan Manual Metal Arc Welding (MMAW/SMAW) dan Gas
Tugsten Arc Welding (GTAW). Peralatan yang digunakan adalah mesin las
dan perlengkapannya, side boom, tenda pelindung.

Sebelum pengelasan terlebih dahulu dibuat WPS (Welding Procedur
Specification) sebagai bahan acuan pengelasan di lapangan. Setiap tukang
las (Welder) harus lulus pada ujian las yang dilakukan oleh PT. Wijaya
Karya (PERSERO) Tbk Divisi Industrial Plant. Sertifikat yang dimiliki
harus valid sebelum mulai pekerjaan. Setiap pengelasan perbaikan atau
repair harus mendapat ijin tertulis dari seorang Welding Inspector.

Welding atau metode untuk penyambungan antar dua pipa dengan
menggunakan las. Pipa yang telah siap diarea, akan disejajarkan lalu setelah
itu akan dilakukan proses pemasangan clamp untuk menahan agar posisi
kedua pipa sejajar dan saling terkunci, barulah dilakukan proses tack weld,
(Pengelasan sedikit sedikit pada ujung pipa) setelah tack weld selesai, clamp
akan dilepas, untuk selanjutnya dilakukan proses welding. Welding adalah
tahapan penting dalam konstruksi pipeline, proses penyambungan antara
spool ke spool. Setiap pipa akan melalui berbagai tahap proses pengelasan,
dan di lakukan x-ray serta pengujian untuk mengetahui kualitas lasannya.

17



: . " POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

2.2.6.

Prosedur:

a.) Semua Welding Prosedur dan tukang lasan sudah di tes dan disetujui
sebelum pelaksanaan pengelasan.

b.) Sertifikat tukang las harus masih berlaku serta harus mengacu pada
Welding Prosedur Specification yang ditetapkan.

c.) Area las dari pipa yang akan disambung dan bagian dalam pipa harus
bersih dari kotoran, kayu, atau batu.

d.) Pipa pertama diangkat/ditumpukan pada balok kayu/skid dengan jarak
+ 60 cm dari permukaan tanah atau di atas galian.

e.) External Clamp harus terpasang pada pipa Yyang akan
disambung.Tergantung dari diameter, maka satu atau dua welder
bersamaan memulai pengelasan rootbead dan hotpass, paling tidak 50
% rootbead sudah selesai sebelum external clamp boleh dilepaskan.

f.) Selama operasi pengelasan tidak boleh ada pipa yang
digesar/dipindahkan.

g.) Joint diidentifikasi dengan mengidentifikasi welder dan nomor joint di
dekat daerah lasan.

h.) Selanjutnya dilakukan urutan seperti di atas untuk pipa selanjutnya.

I.) Inspeksi dilakukan setelah selesai pengelasan, apabila las cap melebihi
3 mm dari permukaan pipa maka perlu digerinda.

J.) Apabila daerah las basah sebelum pengelasan selesai, maka daerah
tersebut harus dikeringakan terlebih dahulu sebelum pengelasan
dilanjutkan.

k.) Gunakan tenda untuk pengelasan apabila cuaca mendung/gerimis

QC/NDT

Proses inspeksi terhadap pipa dilakukan biasanya untuk proses
penamaan pipa, identitass yang dibubuhkan pada masing-masing batang
pipa misalnya pipe number, heat number, dan sebagainya. Sehingga semua
identitas tersebut direcord dengan baik supaya mudah ditracking jika ada

perbaikan, kerusakan pipa atau maintenance.
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a.) Pipa yang tidak sesuai dengan Spesifikasinya diberi tanda spidol.

b.) Pipa yang tidak sesuai dibuat surat laporan.

c.) Pipa yang tidak sesuai atau rusak kemungkinan dapat diperbaiki atau
ditolak.

d.) Pipa yang tidak sesuai akan disingkirkan kedalam laporan.

Radiography (NDT) suatu metode pengujian kualitas/mutu
sambungan las tanpa merusak material pipa. Peralatan yang digunakan
adalah pesawat X-Ray, perlengkapan keselamatan, dan tempat proses yang
disebut dark room. Hasil yang diperoleh adalah film negatif hasil
pengelasan. Semua film hasil pemotretan X-Ray akan diperiksa bersama
antara QA/QC kontraktor dan disaksikan oleh QA/QC klien. NDT test
dilakukan untuk mendeteksi cacat pada saat pengelasan yang tidak tampak
secara visual.

NDT dapat dilakukan dengan cara menembakan sinar X ataupun
sinar Gamma. Dari hasil pembacaan film NDT akan diketahui koordinat
kuadaran dari cacat pada hasil pengelasan. Jika cacat tersebut sudah direpair
harus di NDT ulang, jika sudah lolos baru boleh dilanjutkan. Jika sampai 3
kali welder yang bersangkutan tidak mampu memenuhi kualifikasi lolos,
maka harus diserahkan kepada welder spesialis dengan tingkat repair yang
paling mendekati 0%.

Gambar 2.8 Pemeriksaan hasil Welding Metode Ultrasonik Test

Proses pemeriksaaan pengelasan yang utama mencakup:
a.) Pengujian radiografi harus dilakukan dengan menggunakan X-ray
sesuai prosedur yang disetujui.
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b.) Penggunaan isotop radiografi (sinar gamma) dalam situasi tertentu
mungkin diperlukan dan di setiap kasus tunduk pada kesepakatan.

c.) Pemrosesan film radiografi.

d.) Pelaporan dan rekaman hasil radiografi.

e.) Dye Penetrant untuk las yang tidak mungkin diradiografi (las weld o
let).

Liquid Penetrant Test, merupakan salah satu uji tidak merusak (Non
Destructive Test) yang bertujuan untuk mengetahui cacat yang terjadi pada
bagian surface (permukaan) benda uji. Pengujian ini biasa dilakukan pada
material setelah dilakukan pengelasan. Metode pengujian penetrant ini
menggunakan pinsip kapilaritas, dimana kapilaritas ini lah yang nantinya
akan menunjukkan letak-letak discontinuitas yang terjadi.

Gambar 2.9 Proses Liquid Penetrant Test pada Pengelasan Joint Pipa

ﬁ . . VEE,. O
: 2 |
’ﬂ E f| 1

Gambar 2.10 Bagian Cacat Pengelasan pada Liquid Penetrant Test

2.2.7. PRESSURE TEST
Untuk memastikan pipa vyang telah selesai dilakukan

pengelasan/welding perlu/wajib dilakukan pengetesan terhadap kualitas
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welding yaitu salah satunya dengan melakukan test kebocoran terhadap

pipa, diantaranya pengujian yang dilalui adalah:

» Pneumatic Test (Udara)

Pneumatic test adalah salah satu bagian dari kegiatan pengujian
dengan cara memberikan atau memasukkan udara bertekanan dengan
volume tertentu serta dalam jangka waktu tertentu untuk mengetahui
kekuatan benda uji dalam menerima tekanan yang sesuai atau melebihi dari
tekanan kerja yang diterima benda uji tersebut. Tahapan pengujian

pneumatic test sebagai berikut:

Gambar 2.11 Proses Tes Kebocoran Pipa area Furnace

a.) Pengecekan line pipa yang akan dilakukan leak test, yaitu dengan cara
menginspeksi pipa apakah ada weldingan yang tertinggal, komponen
yang belum terpasang atau belum di las maupun line pipa yang belum
terpasang.

b.) Melakukan pengencangan baut, mur apakah sudah sesuai standar
kekencangan yang ditentukan, serta melakukan pengecekan gasket yang

terpasang.
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c.) Melakukan penyambungan dengan cara jumper terhadap pipa yang
diperlukan.

d.) Melakukan penutupan pipa dengan cara memasang blind flange
ternadap line pipa yang masuk ke line mesin, control valve, alat
instrument, tanki maupun komponen-komponen yang lain.

e.) Memasang titik untuk penempatan pressure gauge (biasanya
menggunakan dua pressure gauge yang diletakan diatas dan dibawah)
serta memasang pipa untuk menginject udara maupun air.

f.) Menyiapkan mesin kompressor (mesin kompressor digunakan untuk
mengisi pipa dengan udara) dan menyiapkan pompa air guna mengisi
air kedalam pipa dan meyiapkan spray air sabun yang berguna untuk
mendeteksi kebocoran weldingan / joint.

g.) Setelah semuanya siap tahap berikutnya memasukan udara kedalam
pipa hingga pada tekanan tertentu kemudian ditahan dalam waktu
tertentu kemudian dilakukan penyemprotan air sabun pada setiap
sambungan pipa yang diwelding, apabila terjadi kebocoran maka akan
tampak gelembung -gelembung udara pada air sabun, maka pipa
tersebut harus dilakukan perbaikan weldingan, dan dicek tekanannya
apakah terjadi penurunan tekanan (bisa dilihat pressure gauge yang
diapasang), apabila tidak terjadi penurunan tekanan maka dialakukan

tahap selanjutnya.

» Hydrotest (Air)

Hydrotest Adalah pengujian sistem perpipaan untuk mengetahui
kekuatan pipa dengan cara pengisian air sepanjang jalur pipa. Pekerjaan
pengujian ini dilakukan untuk menjamin bahwa pada saluran pipa tidak
terdapat kebocoran.

Pengujian yang meliputi pembersihan pipa bagian dalam, mengisi
pipa dengan air dan menguji pipa dengan tekanan tertentu serta mencatat
hasil pengujian tersebut. Alat yang digunakan bartoon, kompressor, pig, bar
chart, DWT (Dead Weight Tester).
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—

Gambar 2.12 Proses Hydrotest Pipa area SO2 Scrubber

a.) Sebelum pengisian air, pipa telah dibersihkan lebih dahulu dengan
brushing pig kemudian foam pig dimasukkan dan air dimasukkan
dengan menggunakan pompa air sampai penuh dan diusahakan tidak ada
lagi udara yang terperangkap dalam pipa.

b.) Setelah jalur pipa terisi penuh, pipa siap untuk diuji tekan. Tekanan uji
dinaikkan secara bertahap sebelum ditahan selama 24 jam. Besarnya
tekanan uji harus lebih rendah dari desain tekanan uji

Adapun tahapan — tahapan hydrotest adalah :

1. Cleaning (pembersihan kotoran dari dalam pipa)

Dewatering (Pembuangan air)

Filling water (Pengisian air)

Swabbing (Pengeringan dengan foam/pig)

Pressurizing (Pemberian tekanan)

IS

Depressurizing (Penurunan tekanan)

2.2.8. FLUSHING/PEMBERSIHAN
Sistem perpipaan merupakan sistem yang mempunyai peranan
sangat penting dalam EPCC TSL Furnace Ausmelt PT. Timah, tidak
terkecuali dengan sistem perpipaan bahan bakar dan material lainnya.

Berfungsi untuk menyalurkan bahan bakar/material dari tangki. Ada
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beberapa tahapan dalam pengerjaan sebuah system perpipaan, mulai dari
proses fabrication, sandblast, painting, welding, QC/NDT, pressure test, dan
proses flushing.

Gambar 2.13 Proses Flushing Pipa di area SO2 Scrubber

Flushing merupakan pembersihan kotoran yang ada pada dalam pipa
dengan menggunakan fluida cair dan tekanan tertentu. Dalam proses
flushing alat yang digunakan yaitu pompa yang berfungsi memberikan

tekanan untuk membersihkan kotoran yang ada dalam pipa.

» Permasalahan Dalam Pelaksanaan Konstruksi:

Dalam pelaksanaan proses konstruksi pipa distribusi banyak terjadi
masalah yang dapat dijumpai. Apalagi kalau pelaksanaanya berada di dalam
kota yang padat penduduk dan lalu lintasnya, tentu ini akan menyulitkan
dalam pengerjaan pemasangan pipa. Berikut adalah beberapa masalah yang
dapat penulis sampaikan terkait dengan permasalahan dalam proses
pemasangan pipa yang dapat menghambat jadwal pelaksanaan proyek,
masalah tersebut terdiri dari dua yaitu permasalahan teknis dan non teknis.

» Masalah Teknis:
a.) Penjajaran pipa tidak disejajarkan di sepanjang jalur pipa yang akan di
lalui pipa tersebut, melainkan hanya di tempatkan (tumpuk) di 1 tempat.

Hal ini dikarenakan lokasi untuk penjajaran pipa tidak memungkinkan
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untuk menjajarkan pipa di sepanjang jalur pipa yang telah direncanakan,
dikarenakan pekerja proyek tidak sangat memperhatikan secara detail.

b.) Lapisan coating ada yang mengalami kerusakan. Hal ini disebabkan
karena kurang hati-hati dalam pemindahan pipa atau kegiatan lainnya.

c.) Banyaknya utilitas lain di dalam tanah.

d.) Kurangnya peralatan yang memadai, contoh: pompa air, penahan galian,
lampu penerangan.

e.) Ada beberapa lubang galian yang terbuka tanpa diberi garis/tanda
pengaman.

f.) Ada seorang welder yang harus melakukan kegiatan pengelasan pada

pagi hari dan pada malam harinya juga (kelelahan).

» Masalah non Teknis:

a.) Banyak jalur pipa yang sudah ditetapkan sebelummnya mengalami
perubahan.

b.) Keterlambatan memulai pekerjaan konstruksi disebabkan oleh belum
siapnya kontraktor memulai pekerjaan.

c.) Kontraktor seringkali mengabaikan keselamatan kerja.

» Dampak Teknis:

a.) Pada saat akan memulai pengelasan akan lebih lama karena pipa yang
tidak dijajarkan di sepanjang jalur pipa harus dipindahkan ke tempat
yang akan di pasang pipa.

b.) Coating rusak dan harus diperbaiki, sehingga menghambat kemajuan
proyek.

c.) Hasil pengelasan tidak akan sempurna karena welder kelelahan bekerja

dari pagi sampai malam.
» Dampak non Teknis:

a.) Karena adanya perubahan jalur pipa mengakibatkan kontraktor meminta

tambahan waktu untuk penyelesaian proyek.
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b.) Kontraktor juga meminta tambahan dana untuk waktu lebih tersebut.

c.) Mengakibatkan keterlambatan penyelesaian.

» Penyelesaian Masalah:

1. Untuk pipa yang tidak disejajarkan di sepanjang jalur pipa, tetap di
tumpuk di satu tempat tetapi dengan lokasi penumpukan yang aman dan
akses pemindahan pipa ke tempat pengelasan mudah.

2. Berilah tanda/garis pengaman yang jelas terhadap lubang galian yang
terbuka sebagai tanda peringatan bagi pemakai jalan.

3. Pengawasan terhadap proses pemasangan pipa harus benar-benar detail
agar tidak terjadi overlap pekerjaan terutama antara pekerjaan NDT-
coating karena sangat merugikan perusahaan.

4. Peralatan keselamatan kerja juga harus diperhatikan untuk menciptakan
suasana kerja aman dan terkendali.

5. Memastikan stock material cukup untuk keberlanjutan pekerjaan piping,
jangan sampai stock yang tersedia terbatas sehingga dapat

mengakibatkan tidak maksimalnya hasil dari pekerjaan tersebut.

2.3. Rangkuman Pekerjaan

Waktu pelaksanaan kegiatan PKL adalah selama 8 jam sehari
selama 5 hari dalam seminggu. Kegiatan PKL dimulai pada pukul 08:00 dan
selesai pada pukul 17:00.

Selama kegiatan PKL penulis mendapat jadwal untuk berada di
sektor yang berbeda di Divisi Industrial Plant yaitu, bagian Piping &
Mechanical dan lainnya dari sektor perancangan, sektor permesinan dan
sektor perakitan.

Mahasiswa PKL mendapat bimbingan langsung dari pembimbing
sektor berupa pengenalan materi, memberikan teori hingga membimbing
saat akan melakukan pekerjaan secara langsung. Selama kegiatan PKL
penulis mempelajari hal-hal yang terkait dengan Piping & Mechanical

mulai dari perancangannya, dan melalui proses system mekanikal.

26



_—

\3 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

2.4 Pemberian Materi dan Penugasan

Kegiatan PKL dimulai pada bagian Piping & Mechanical yang
dibimbing oleh para juru gambar yang sangat hebat dengan pengalaman
kerja yang cukup lama dibidangnya. Saat ditugaskan pada Piping &
Mechanical, penulis mempelajari banyak hal baru mengenai perpipaan &
system mekanik industry .

Penulis diberikan gambaran mengenai hal-hal yang berkaitan
dengan Piping Isometric Drawing dan P&ID pada gambar 2.2 s.d gambar
2.3. Pada gambaran dijelaskan oleh pembimbing, langkah-langkah dalam
merancang dan juga standarisasi yang dipakai dalam merancang Piping &
Mechanical .

Penulis juga mendapat kesempatan untuk terjun langsung
melakukan inspeksi perpipaan pada gambar 2.4 sesuai Piping Isometric
Drawing dan P&ID juga Mechanical meskipun hasilnya tidak seperti yang

diharapkan, namun ilmu dasar yang digunakan dapat penulis mengerti.

~

Gambar 2.14 Piping Isometric Drawing 1
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Piping isometric drawing adalah sebuah gambar representasi dari
rooting pipa yang ditunjukan secara 3 dimensi dalam selembar kertas.
Karena sebagai sebuah gambar representasi, ia hanya menunjukan posisi
atau arah dari pipa dalam posisi sebenarnya, isometric drawing tersebut
akan digunakan baik oleh orang mechanical, civil, stress analysis dan
bahkan untuk vendor akan sangat membantu.

Isometrik drawing tidak menunjukan skala sebenarnya, karena point
pentingnya adalah arah dan peletakannya, tapi isometric drawing dibuat
tetap proporsional. Tujuan piping drawing baik itu isometrik drawing atau
yang lainya, adalah untuk memberikan informasi yang detail agar plant
benar benar dapat di konstruksi.

sometric drawing sendiri memiliki tiga ukuran, panjang lebar dan
tinggi yang bertujuan menampilkan gambar 3D, dan biasanya pembuatanya
di miringkan 30 derajat dari sumbu axisnya (lihat gambar di dibawah).
kesemuanya bertujuan untuk memberikan informasi se jelas jelasnya,
termasuk pula dalam isometric drawing sebaiknya menampilkan semua
informasi yang dibutuhkan untuk fabrikasi ataupun konstruksi. Sebuah
isometric drawing biasanya hanya menampilan garis, sebagai symbol dari
pipa. Yang letak garis itu adalah centerline dari pipa. Oleh karena Cuma
garis, kita harus hapal symbol symbol yang digunakan dalam pempiaan,
supaya lebih mudah memahami isometric drawing.

Sebuah isometric drawing akan dilengkapi dengan line (nomer jalur
dari pipa) berdasarkan line list dari satu ekuipment ke ekuipment yang lain.

Isometrik juga sebaiknya memuat informasi berikut ini :

1. North Plant — arah utara sebaiknya di sebutkan, sehingga isometric
nantinya bisa di cek dengan GA drawingnya. Dan ketika di
lapangan, akan memudahkan pemasangan dan pengecekan.

2. Dimensi (ukuran) dan sudutnya — harus tertera pada isometric,
sehingga orang stress pun tau jarak pipanya berapa dan andaipun

membentuk sudut, kita tau pula sudutnya berapa.
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3. Reference number dari PID (piping instrument diagram), GA
drawing, line numbers, arah aliran fluidanya, insluasi dan tracingnya
semuanya harus ada pada isometric.

4. Lokasi & nama Equipment —tujuannya supaya nanti bisa di cocokan
dengan mechanical, lokasinya biasanya berbentuk koordinat
sedangkan namanya biasanya merupakan nomer dari ekuipment.
Kadang tidak hanya ekuipment, support sekelas trunion perlu di beri
nama dan lokasinya.

5. Nozzle indetification — maksudnya nozzelnya itu nozel yang mana,
harus jelas N berapa dari ekuipment tersebut. Sehingga bisa di cek
juga pada GA drawing mechanical.

6. Ukuran dan tipe valve/ Serta arah operasinya — ini juga penting,
valvenya berapa inc dan tipenya apa, pun harus di sebutkan. Ada
valve yang ukurannya lebih kecil dari pipa utama dan itu biasanya
di koneksikan dengan reducer, jadi berapa inc ukurannya harus di
sertakan. Untuk arah operasi kita harus tau fluida itu akan di alirkan
kemana nantinya, jadi sewaktu pemasangan control valve atau check
valve, tidak terbalik.

7. Field weld — las lasan yang akan di pakai saat dilapangan, perlu di
sertakan tandanya. Bisa pula dengan mengunakan note. Setau saya,
banyaknya las lasan ini juga di hitung sebagai ongkos konstruksi
nantinya.

8. Bill of material — tidak semua perlu untuk di sebutkan harga
materialnya, tapi paling tidak materialnya apa saja yang ada di dalam
isometric drawing perlu di sertakan, tujuannya nantinya untuk
perhitungan dan pemesanan material oleh departement purchashing.
P&ID adalah gambar skematik yang digunakan untuk

menggambarkan jalur instrumen, pipa, dan sistem yang berada di lapangan.
Diagram ini digunakan oleh para engineer, operator, atau teknisi lapangan
guna memahami proses dan bagaimana instrumen tersebut saling

dihubungkan, yang ditunjukan pada gambar 2.3 dibaawah ini.
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Gambar 2.15 Piping And Instrumentation Diagram

Dari P&ID, Anda dapat mengetahui bagaimana cara kerja atau
proses, ukuran pipa seperti apa yang dibutuhkan, dan instrumen yang
digunakan. P&ID merupakan sebuah gambar proyek atau diagram skematik
dari piping, proses kontrol, dan instrumen yang berperan dalam sistem
perpipaan tersebut.

Pada saat proses konstruksi, perakitan dan pembuatan suatu system
(misalnya di platform pengeboran minyak, pabrik proses dan unit produksi
lain yang memerlukan system), gambar ini menjadi sangat diperlukan.

Metode inspeksi adalah suatu cara yang digunakan untuk
mendeteksi kerusakan yang terjadi pada pipa yang diinspeksi dan bertujuan
untuk menurunkan kemungkinan terjadinya risiko. Penentuan metode
inspeksi mengacu pada APl 581 dimana metode inspeksi ditentukan
berdasarkan mekanisme kerusakan pipa dankategori efektivitas inspeksi
pipa.

Pemeriksaan piping system sehingga perpipaan berfungsi dengan
baik dan aman mengalirkan fluida baik cair maupun gas dari satu lokasi ke
lokasi yang laindengan baik, benar, memenuhi persyaratan dan dapat
mencegah kesalahan dalam pelaksanaan perbaikan/penggantian perpipaan

sesuai tingkat risikonya.
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Gambar 2.16 Line Check Piping

Line checker akan memastikan drawing dalam P&ID sudah
terakomodir secara linier, dengan system dan sub systemnya, secara actual
piping yang terpasang di lapangan/site sama dengan yang terpasang terlihat
dalam P&ID dan drawing. Intinya team line cheker ini bertugas mengecek
semua line piping dan membandingkan P&ID dengan Actual sama tidak
yang sudah terpasang oleh Div. Construction di lapangan.

Line Checker adalah sebutan yang biasa diberikan kepada suatu
Team yang bertugas mengecek line piping, line cheker biasanya tergabung
dalam Team Test Package. Team Test Package ada dibawah divisi
construction, test package team akan turun ke lapangan sesuai dengan
instruksi dari divisi construction (team line cheker ini siap on dutty), jika
team construction telah selesai mengerjakan suatu line dan mereka sudah
yakin bahwa line tersebut siap untuk dicheck oleh team QAQC, makan team
test package akan segera mengecek line tersebut baik sebelum dan sesuai
team QAQC mengecek. Biasanya line pipa yang sudah dicehek akan
diberitanda, dan dibuatkan reportnya secara tertulis beserta foto, drawing
dan di approve oleh seluruh departement sebelum line dan document

tersebut diserahkan kepada team commissioning.
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3.1.Saran

Setelah penulis selesai melaksanakan program praktik kerja lapangan
(PKL) di PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbk. Proyek EPCC TSL Ausmelt
Furnace PT. TIMAH Tbk Muntok Bangka Barat ini banyak sekali ilmu yang
didapatkan oleh penulis, mulai dari cara mencari relasi untuk penentuan
tempat PKL (karena tempat PKL ditentukan sendiri dan diurus sendiri oleh
penulis dengan bantuan tim komisi PKL Politeknik Manufaktur Negeri
Bangka Belitung), adaptasi terhadap lingkungan kerja dan masih banyak lagi
ilmu yang didaptkan oleh penulis.

Selama melaksanakan program praktik kerja lapangan ini tentunya
masih banyak kekurangannya baik dari mahasiswa maupun dari TIM komisi
PKL yang harus diperbaiki bersama untuk kebaikan kedepannya, oleh sebab
itu disini penulis ingin memberikan beberapa saran agar sistem PKL yang
sudah ada bisa diperbaiki/dipertahankan, dimana saran ini merupakan
pandangan pribadi dari penulis dan juga saran dari pihak PT. WIJAYA
KARY A (Persero) Tbk. Proyek EPCC TSL Ausmelt Furnace.

Adapun saran dari penulis yaitu: Pertahankan sistem pemilihan
tempat PKL yang ditentukan oleh tim sendiri dan oleh mahasiswa.

Saran dari PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbk. Proyek EPCC TSL
Ausmelt Furnace yaitu : Tidak adanya pemantauan secara berkala dari pihak
institusi kepada pihak yang menanyakan kondisi mahasiswanya selama
melaksanakan PKL di PT. WIJAYA KARYA (Persero) Tbk. Proyek EPCC
TSL Ausmelt Furnace.

Demikianlah saran yang penulis sampaikan, mohon maaf bila dalam
penyampain saran tersebut terdapat salah-salah kata. Penulis berharap
program praktik kerja lapangan yang diselenggarakan oleh Politeknik

Manufaktur Negeri Bangka Belitung bisa lebih baik kedepannya.
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LAMPIRAN
LAPORAN KEGIATAN MINGGUAN

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN

Nama : Dasds Hermamdo -

[Misgau ke | Tanggul: | 5. 3 September Tobusi - 2032

- WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN St | 4

Masuk apel pagl, pengaraban K3 0T 0800
Persiapan berkas PKL 0R.30 11.00
KAMIS | ihae - 13 | 1800
Mot st Kesersngsa schal U Pakcanss 1330 | 1530
Puling 1600 1630
Mawdk aped pugl, pengarahan K3 0730 (R0
JUM'AT Pengarshan wentang HSE whclum kolpangan proyck 0830 1100
stirahas 11:50 L5:00
oh keschalam muhasisen PRL schelum bekerpa 1330} 1530
lang 16:00 16:30
Masuk apel pagl, pengaratan K , 0%30__| 08:00
Pefufhan ketingglan kesclamatan ke dan HSE D850 1100
Istwabt S 15 1340
SABTU Ihengenalun ighungan ke proyek industry | 1330 | 1530
Pulang 16:00 1630

Catatan Pyodumbing Mentok, 3 Seplember 2022

MEuuhmg.

',\.. “:“(.0:
WidyaspakRrong
A

e O

33



° POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Dandi Flernando
m_hr_‘_mnl 3:.dl0$qumhahlun 2022 ﬂ
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEXKERIAAN Mulnl | Seleast
Mok aped pagl, pengaraban K3 T30 0800
[Pengenalun & pombagiss koo lgangan &30 | 1100
SENIN  higirabe 1130 15:00
T'ﬂn&nma Ptpng Isoimesrxc Dnumg T pmyd: 1330 15:30
Hersth-beruih, pulssy 16:00 16300
Mesuk apel pagl, pengaraban K3 0730 UR:00
SELASA lmpckuubommnpppldahgmwlnm 0530 100
Istirahat 136 1500
Pengajias NDT pads pengelesun pige/penetran fost 1330 15:30
Beti-bersih, pulang 16:00 16,30
Muwk spel pagi. pengaraham K3 B30 Ug.00
" Line check pipa water spray foe evaponstive gas cooling | 08:30 11:00
RABU  Loiaha 3o | 1300
Leak test piping 1330 15:30
Berub-bersih, pulang 16:00 16:30
Masuk apel pags, pengarahas K3 07:30 OR-00
Pembersihan saluran pendingin'water cooling svwtem D8:30 11:00
KAMIS | ciruhac 130 | 1300
Pumwnwmppmulh 13:30 15:30
Borwh-bersih, pulang 1 6:00 16: 3
Masuk sl pagz senam, dan penparahas K3 07:30 O%:00
Pembersihan sambungan reducer pepa dart kocosl pada | 08:30 1100
sadiren pendmgmuater coolog system o )
JUMAT  litirmhat 11,00 13:30
Pemacsngan uubungu raducer ppu dengsn sillg 4:040 1530
Hydrotest sir pads pipa yang sudsh terpasang. J1eho | 1630
Bersib-bersih, paling iean | 17w
SANTU  [Masuk apel pagr. pengarshan K1 07:30 1 100
it dempan perrataan sinphatpadat dan peler ol svenggombarbun akevitar rawg
it okakan
Curarom Fembiwling - Muntok, 10 Sepanber 2022
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Dandi Herrando
RECS 1254 n&nm Tahan - 2022
WAKTU
KEGIATAN / FEKFRIAAN Maked r :
Masub apel pagl, pengarahan K3 07:30 U8:00
hmbusd;nnmbnngmm:hurp«padmkmdph 0830 1100
SENIN  |ssbornn water coobing system — ol
fairahat o S 0 13:00
hgmnn!m hnn scsnn w:d.u h-kmqn 1330 1530
Bersis- bersih, pulsag 1 6:00 16:30
Masuk spel pags, pengarahan K 02:30 0%:00
Pengeceban Boe pipa salurun bt haes 08:30 11-00
SELASA |1 inuhat Ao | 1300
Peageiesan pips batu bars dosgun cars pocumalx 13:30 15'0
Bonab-bersih, pulang 1 6040 1630
Masuk apel pag. pengarahan X3 0730 | Ox00
|Pengecekan elevas tamk pampa WT'P 08:30 1100
RABU bstbnhat L1:30 1100
Peogecckan ckminlu real arah selatan fournies 15:50 1530
Borsb-bersih, pulang 16,00 6
Masuk apel page pengarahan K3 07:30__ | 0%00
Pergecekan shamg pusp Amtomate level 08:30° 1100
KAMIS  lrsciranac 130 | 1300
{Pengecok elovast renl cand berstya famace %ﬁ“l}__}_q___i__lilo
Bersiti-bersih, pulang 6:00 1610
- 07:30 as 00
- U830 1100
: Sak o 1100 13:10
el 1400 | 1530
- 16:00 1630
. 16:30 1700
Penlauales Mporan mag ey 07:30 1100
mmw pernvataan dughar padar daw feles unud mewppnenbarkan abein tar yong
L
Catanom Pembisvisg Mumiok, 17 Sgeember 2022

Pdﬁhg

Widyamxah Reong:s
Manager OAQC
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
 Dandl Hermanda
Em:.gw4wr 19 5.4 24 Scplovber Tabun 2022 =
HARI KEGIATAN ! PEKERJIAAN WAKTD
Mol | Selesal

Mausuk spe! pags. pengralian K3 uT30 (&0
Pengocckan switch sstaku pane| 50 15.00
SENIN  ligiraha t3e | 13
Merekup laporan hartes kerg 13:30 1530
Bersh-bersib, pulang 1 6:000 16:10
Masuk spel pagi, pengarahan K3 07:30 ko
Luse Check T WPR 17 0830 1w
aLASA iaio e | nom
[Line Check TP- WPR 21 1330 | 1sw
[Bersih- beralby, pulang 16.00 16:30
Masuk apel pag:. pengarahan K3 07:30 | O0x00
RARU Perawatan anghss wea ool crossay 0%:30 noo
Istirahat 11,30 13:00
Pa!mmmm WWTP 1330 1530
Bersi-bersih, pulang 1 600 16:10
Masuk aol page. pengaraban K3 07:30 R
Perawatan anglowr area SO2 Scrubber X 30 11:00
KAMIS |1 cviratas e | 1300
Perawatan angher Lark filler. & comeyor (3:30 | 1538
Berwh-bersib, puling 600 | 1630
Masuk apet pagi, senam, dan pengarahan K3 07:30 | 0%:00
Perawatan anghour ares jalan proveic, fursace, & promg %30 1108
. blhuhu |00 1330
el Rd.tp lspuean kegaian 1400 15:30
Mcrckap laporan harias kers 16:00 1618
Hersi-bersih, pulang (630 | 1700
SABTU _ |Pembuatan biporan magung 07:30 15:00

*H-hvgnmmmun sunpad, pvwdar dan jeker ok mesggamarkan okviies vesg

ddulin
| Catavan Pembimbing Muntok, 24 Sepeember 2022
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN
‘Mmlm S‘rmﬂ: lb.ﬁm Ad 1 Okwober Tahun ; 2022
HARI KEGIATAN ' FEKERJAAN WARTY ;T
Mulal Schesal
Musub apel juyl, pesgundan K 0730 | 000
Membuat hiporan 08:30 1100
SENIN  liciahat - 130 | 1o
Pengeborun plat stainless steel boo 3 man pada tundish 1330 1530
Bersib-bersih, palang 1 6:00 | 6:30
Masuk spcl pags pengarahans 81 07:30 OR:00
™ g Hydro seea SO2 Scubber 0x-10 1100
SELASA (i e | 1300
Line Chock Piping and Hydroted ares SOL Scrvbber 1330 1530
Bersd-bersih, pulang 16,00 16:30
Mok apel pags, pengarahen K3 T30 18:00
Prepare o Ppmg Kran Gate Valve 1" area SO2 | (K30 11,00
RABU ¢ bber
Bstieghut 0000 e 1130 13:00
{Pengelusen Overheoad pew 17 wea WWTE 13:30 15:30
Bersi-borsih, pulang 1600 1630
Mavok apef pagi, peogaraban K3 N7:30 >4:00
Prepare plps 2 hydro area 802 Scrubber M0 | 1:00
o Iatrahat 1150 1300
Pengolasan pipa 2° & Pping Nydretet aren 502 | 13:30 15:30
Bersih-2erak. pulang 1 6:04) 1610
{Masuk apel page, scrum, dan peeganhan K3 07:38 08-00
Femasssgun joim pips 47 gate valve wrce SUT Soubler 0¥:30 1o
. Istienbat 11:00 13.30
JUMAT i cogumasaism i piping 4~ 1400 | 1530
Focwmsrtic test pepa 1™ arca SO2 Scrobber LRV 1630
Masuk apel pagl, pergamban K1 16: 30 1700
| SABTU__ |Pombuatas laporan magase 030 1100
u“:r‘:::gm puraosataan suepkar ot dev peker imnok mesggombarkan alenvver yaeg
|} L]
Caranan Pesmbusbing Mumtok, | Okober 2022
Widymmyah Hitongs
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN

(Dandi Hermando
Fi&ule: & Tamgyal 03 5 d 08 Oktober Tahun - 2022
HARI KEGIATAN | PEKERIAAN WANKTY
Mudal Selexal
Masuk spel jags, pengurahan K2 0730 OK:00
Prepore & Hydrotest peping 6" arca SO2 Scrubber 0830 1100
Al 11:30 13:00
Prepare & Hydrotess pqung 4 13:30 1530
Hersih bersih, polang | 6:00 16:30
Masuk apel pagy pongarahan K3 . . 07:30 k00
{Mrepere tlange piping 27 & Hydotest piping 47 arca SO | 08:30 1w
[SELAsA Scrubber
Tsteshat 11:30 1300
cpare pengelasan sgon piping I area SO2 Serubber 13:30 s
sib-beraih pabing | 600 1610
Asuk apel pags, pesgaratun K3 02:30 03.00
wrc flange piping &” 0830 ) 1100
BABY. htiolet e — 11:30 | 130
rosest geping (™ TP-WPR 0119 wren SO2 Scrubber 13:30 15:30
Aib-borsdh, pulsng 16200 1630
Masak apel pagi, pengaraban K3 u?:30 04.00
KAMIS : _Wmmmrmuncwmamm (1IR30 1100
. s L0
Perawatan mesin conveyor & Line check ppung 1™ wes 13:30 1530
eraih-be pulan; 1600 16:30
Mavok apel pagt. senam. dan pengaraban K3 0730 08:00
[Instal gem jodst piping & Us-30 L1:00
: sturabat 1100 | 1330
UBEAX ; ng 8 1400 15:30
nent motor Ieari joing vacusm pusg 100 16:30_
: 1630 1 7.
: 7.0 11:00

A devipan pernpaiovn mmhw. Jelax wwiwk wengpambarton aliniac ang
Waskulan

Cavahen Pravbimibuny - Mursok, (lnobw W22
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERJA LAPANGAN
&-nnu_'r Tusggal' 10 8.4 15 Okiober Tahun | 3022
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN m: AETY
Maduk el pagn. pengarahan K3 U3 | ORIN
Merckap biporan heran keris 030 | 1100
SENIN  Drgtiraha . 11.30 1300
Pengecekan pnceian box pane! mstrumnen 13:50 15:30_
Bersih-bersih, pulang 16:00 1630
Masak apel pagi. pengarahan K3 0730 0800
Line check paay 1" isometric arah selatan instal pev 0K:30 11:00
SELASA - |} yirahat 130 | 1300
Prepare pipa fire Hydrses 2eea SO Scrubbey 1330 15:30
Herudi-bersih, pulang 146:00) 16:30)
. 0730 NR-00
- 08:30 1100
RABU  lsokin 30 | 130
e 11330 15:30
- 16N 16:30
- 03 U800
- 08 30 L0
RAMIS  lgaka 1130 13,00
- 13.30 15:30
- 1600 16:30
{Masuk apcl pagi, wenam, dan pengarahen K3 0730 | O0X00
Prepsoe pripa 17 Baden join comveyor seea $O2 Seribiber 0%:30 11:00
Pxtirahat 1100 15:30
AUMPAT  Ipongelnsin Acgon pipe 1" tidro ot Valve Conveyor | 1400 | 1530
Penguniun beut stainless steel pada joim pips 27 wies | 1600 16:30
$O2 Scrubbes
Herwh-hersih, pulang 1430 17040
|_SARTU  [Pembeatan lpocan megang 0730 11:00
Mm dengas permparaon ainghoe, povfat dan jelas sk wenggamdartan atzivites yang
Canatan Pembimbing . Mumok, 15 Oktober 2022
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
[Nama - Dandi Hormondo
| Em : N Tangual 17 s d 22 Oktober Tahun - 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN ! PEKERJIAAN Mulai Sebeval
Masuk apel pag:. pergambhan K} 07:30 0800
Pemusangan flange maulstion gasket ares SO2 Scruber | 0830 | 1100
SENIN  lioewbt 00000 11:30 1300
memmWn 13:30 1530
Hersih-hersib, palang 16:00 16:30
Masuk agel pagl, peagarihan K3 0730 %00
lMpluclnckdmpponmz“ 08:30 110
SELASA Fscirahat 11:30 13.00
Pemasargan U Hok clam pips area SO2 Sersbber 13:30 1530
Bersih-bersih, palang 1600 1630
Masuk apel pagr, pergarahan K n7:30 ox00
RAnt Pesgelasan beacket supparnt ppw srca SO2 Srubber LB 1100
Iswnhat BN 1300
l'mnnqnnhgmmbcm Assreh Pamece System 13.50 1530
Heruh-bersih, paling | 6:00 16:30
Masuk spel pags, pergarahan K2 030 R0
Femusang tag number podda tamds 0850 1100
KAMIS  lrocirmhat 1130 | 100
Pemasangun tag musher cooling waler xvabemn 13:30 530
Bersih-bersih, gralang 16:00 1630
Masuk spel pags seram, dan pengmrahan X3 07:30 oS00
[Ootuging plate bracket support area SO2 Scrubber 0830 o
JUM'AT Istembat ) 1100 1330
Pemasaegan [ —— joint pia BT wea SO2 | 1400 1530
Sonuhber
Rekap poran harian 16:00 1610
Bersih-bersib. palang 1630 1700
SABTU  [Pesnboustsn nporan magseg 17:30 1100
“nm‘ desgan poeryataan sphar padef dus teler intud meeggambarkan altivitar yang
Catanm Pembimwivng Muniok, 12 Olsober 2022
Mamger OAQC
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTER KERJA LAPANGAN
" ) -
ke @ Tungual: 24 4 4 29 Oktober Tahun 2023 = YGTE
HANI KEGIATAN / FERERJIAAN Mkl Selcaal |
Massk wpel pagy pengarahan K3 0730 | 0K:00
08:30 11,00
1130 13:80
1330 18:30
I 600 1630
0730 R0
0430 | 11.00
L350 15:00
13:30 15:30
1600 | 6:30
Mesuk apel pag:, pengarshun K3 0730 | UB:00
By - [Femycissas brasket support pipe anes SO2 Scrubber 08:30 1100
Istihat 11:30 13:00
Mesrbuat lipocse ket harisn 1330 15:30
Bersihy bersih, pulseg 1 6O 1650
Masak apel pagl pengaraban K3 . 0730 0R:00
Prehling nddko steed stainclean ares SO7 Scrubber 08:30 100
KAME  luirshst Hao | 1300
Pembersihan  bidaog peogelasan Tickdimg nikko  seel 1330 1530
sainciean oy
Hersib-bersih, pulesy 1 600 1650
Masuk apel pagl, seoam, dan pengarahen K1 0730 UX:00
fropectiom chacklist shig launder 0s-30 | 1:00
stirahas |00 1 5:50
JUNCAT Aerctap laporan harian _ 1a00 | is30
trspection check linn sfag Lausider dimodifikas: 16:00 1630
Bersity-bersih, pulasg 1630 1 7:00
SARTU  |Pembuatan lapocun 07,30 1100

At demgan pernyatan staglae padot dun felus wask meagpasdartaon ol yang
Cannsaw Pombimbing .

T

Mumok, 29 Okwber 2022

Woslpunsyah Eilusgy
Masager QAU
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAFANGAN
[Minggu ke 10 Tanggal 11 Okjober s.d & November Taban - 2022
WAKTU
: I PERERIAAN
HARI KEGIATAN ERJ Mutal Selexsl
aped pagl, pengarsban K3 T 0800
Pemu\ktum laposam Aot O30 1100
SENIN  1gtiralet TE e
Revisl Lgworsn magang 1330 15:30
Hersib-bersih, pulang 1600 16:300
Massek apel pagi, pengarahan K3 0730 08,00
Test package number arcu furnace 0430 11:00
SELASA  [yuriratiae 3o | s
Fange ssolition gasket pipa 1™ Vacuum Belt Conveyurs | 1330 15:30
Bersih-bersih, pulaog 1600 | 630
Masuk apel pagi pengarahan K3 _#7.30 0800
RABL Prckling'wikko steel sainciean arca SO Scrubber 0830 11:00
bstirahat 1136 1 500
bsometric dnnlrg fior hvg&nc qm lwrdicr furmace 13:30 15:30
Bersb-bersih, pulang 1 6:00 16:31
Masuk spel pags pengarshan K3 07:30 UR:00
Frin ke RSUD 0830 AR
KAMIS - | ocirahat 130 | 1300
Merckap biporan haries 1 3:30 1§30
Bersih-bersih, pulang 16:00 16:30
Masuk apel pags, scnam, dnpcaynhu K3 07:30 08:00
Pk ling nikin steel tmn:lc-l area SO Scrubbes 0830 11:00
JUM'AT laz ruhuy 7 1100 1330
Petggelusan ductmy poda e s area furmace 100 | 1530
Modifikasi covor krander satuk swimance | 1600 &30
Bersili-hersih, palang 16:30 1700
SABTU _ |Feadsutis Mporan magung 07:30 1100
O demgun permataas suphat padef den joker amnck wengpmbarkan alenrier yowg
Juiladadkan
Cararan Pembhlontdvng . Murtok, 5 Novomber 2022
¥
Wid 8;
Mamages QAQC |
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0 POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN FRARKTEKR KERJA LAPANGAN
Narmw . Dands Hernando
M ke Il_ml'hdl?NmmMTnhn 2022 T
WAKTU
HARI KEGIATAN / PFERERJIAAN Mutal Sclonsl
ek apcd pagy, peogarsban K3 T30 0800
Pen pomectrc doctiog for hygicne s R0 11:00
SENIN Mﬁmmr-m hldm.:: . e I |
| 1L ‘0 | I‘!j)_l)__
11:30 1530
1600 16:30
0730 0R:00
Pcn.eedmu mmtemc M-‘ for Bygiene system | 08:}0 100
SELASA  hotiesiom 1w | 1300
Peu’ecdun BOmtnG dmtq priees pawan | 1330 1530
Bersib-borsh, pulang 16000 |30
Musk apel pagi, pengarahan K3 0T34 0800
Mermtrat kupocun ket ov3a | 100
RABU L cirahins TE N
Merchap lapocan haran 330 | 1330
Bersih-bersih, pulang 16000 16:30
Massk apel pagi, pengaraban KS 0730 0800
XAMES Pemhmnn Steel Tag Stampang arca SO2 Scrubber OR30 11:00
Istrabamt 1120 15:00
&nnl-m- arcd lmay pudnhl - Mm 1330 I15:30
Hersib-bonlh, pulang 1600 16:30
Magsk aped pugl, sensm, dan pengarahan K3 0710 08:00
Memiteal bgporan ke s AN
X Istirahas 1500 1330
JUNAT  Iterciiap taguoess harian woo | 15:30
Memivaut lepocun prakil 1600 1630
Hersb-bersih, pulsesy 16:30 1 7:00
SABTU _ [Pembuatan lapore magsng 0730 11:00
Al denpruan permpataan singdat ke dan jelas uwetnd mumppawdarbes abtivtas pany
plakutan
Catatue Prsviimbing Muniuk, 1 022
Mesmper QARC
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN

Namw © Dandi Hermando

EMmggu ke 12 Taegual 14 5.4 19 November Yahun - 2022

—

SENTN ‘.._..-.-

11:M0 1300

Mematumi cars kega lipangun process waw qnem 1330 15:30

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN
8 X Mulal Sebesal
Masuk apel pags, peogarahan K3 0730 .00
Membum laporan kerja 08,30 1100

Bersih-hersih, palang 16:00 L6:30
Masuk apel pagi, peegsrahan K) Rusl) 0800
Membuat bipoaran kerjs 0810 11:00
SELASA Iscrnhat | 1130 13:.00
Memabami cam kemn lpangan procews waste wulesy 1330 1530
fireatrmen |
Bersib-bersdy, pulung 1600 16:30
Mok apel pagi, pengmuban K3 0130 | 08:00
Membuat kparan kerja _s30 | 1100
Rang Isteadut -0 13:00
{Prossss kerje area coal cuching & drymg systom 13:30 15:50

Bersih-bensh, pulng 1600 16:30
Masuk apel pagi, pergaratan K1 0TIo | 0800
'thhnu er 0830 11:040

KAMIS i W = 1 | 1300
Merekap laporan tarian 1330 | 1330
RBersih-Sersd: puling 1600 1630
Masuk spel pagi, seeam, dan peagarstan K3 0730 | 08:00
Membhust Mowehart pekerjasan piping 0830 1100
Isxenbat 1500 1330

JUMPAT  Interckap poran sungguan 1400 | 1530
Laporan penjelasan dari flowchart pekerjaan ppmg 16400 1630
Bersih-hersih, praling 16: W) 1700

| SABTU _ |Pombusian lsparan mugtey

07:30 1100

Arkukan
Catavors Pemnmbung -

far devgpen persyarann singhat pandiar dun jedar sl sesgpambarkan akntvirar vang

Murtok, 19 November 2022
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° POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

[

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEKR KERJA LAPANGAN

M ke I.MI: 21 s.d 26 Novemibser Tulees © 2022

WAKTU
HAaml KEGIATAN / PEXERIAAN Malal Selessd |
Masak aped pagl, pengaraian K3 0730 08:00
Memahami  gascboran umum  proses TSL sosmex | 08230 11
Istiralus 30 | 13:00
Memiteoal hapooun Kerp 1330 15:30
W, pulang 1600 1630
r;:“"sﬂ pegl pengaraban K3 07:30 08:00
emahami peoses TSL ausmelt furnace 0s:30 11:00
SELASA Tatirahae 30 15:00
Momieat lopocue ke 13:30 15:30
Hersi-bersily, pulasy | 6:00 16:50
Masuk apel pag), pengaraban K3 0730 08:00
RABU Memahaom peoses TS ausimelt furnace 0s:30 1100
Istirahiet 1130 1500
Mesbaaar Wiporun bergs 13:30 15:30
Bersh-bersil, pulang | 600 1630
Masuk apel pagi peagarahian K3 0730 | N0
Mesmahas BIN layoat feed chasging system UFO L 08:30 11:00
KAMES Estiahat 11:30 13:00
M emmbasat lagx-l kerga 1330 1530
Hersd bersih, pulesy 1 6001 16:30
Masuk 3pel pagl senam, dun pengarahes K3 07:30 0R:00
Memahams BIN layout feed charging system UFoL 08:30 11:00
JSUM'AT Estirahat LR 1330
Memmahami cam kerja komtrul foed charging syssem 1400 15:30
Pruses kerp feed mm LUro2 o0 16:50
Hersb- bersih, pulang 16:30 17:00
SABTU _ [Pembustan laporan magang 07:30 11:00
izi dengan pervyatann singlad padar dun jelas st seenppamdartom atinvier jany
e lakutan
Cataeaw Pembimbing Muntok, 26 Novesber 2022
Widvansyah Ritocagn
Mennger QAQC |
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° POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Dendi Heenamdo .
MM ke 141 I 28 November 5.4 3 Desermber Tudun - 2022
| e KEGIATAN / PEKERIAAN WAKTU |
- Maulal Sefesxl
Masuk apel puy, peeysutun K3 0730 08:00.
st bparan kerp w36 | 1100
SENIN  ljowniunt 130 | 1300
Pevwatan Rody "umeu 1330 lSJo
Bersih-bersih, pulang 1600 1650
Masuk apel pagi, pengaratan K 0730 08:00
Mockup Produc 830 1100
SELASA  listraten RTET I EE
Pengecckan alm QC/SIML 1330 1530
ih-bersd, putang 1600 16:30
Masuk apcl pagi, peagarstan K3 o730 N800
Proses AG10 (Lance & Shroud Compressar) LS um_
RABU  ioat 130 | 1300
Membruat hiporan kerjs 1330 I5: 30
Bersih-bersdh, pulang 1600 1630
Masulk aped pagi, peogaraban K3 070 08:00
Proses kerja AG22 (Onygon System) %30 11:00
KAMIS  lycrarntun 1130 13:00
Membuat Eaporan ket 1330 IS 30
Bersib-bersk. pulang 1600 1650
Musuk apel pagl, sewam, dan pengarstan K3 T30 | oano
Memahan proses Kerja AGSE (Fuel Ol System) 010 | 1:00
. Istrasat 1100 1330 |
FAPAY Proses marine focd ol 1400 1530
Membuat aporan kerga bulamsn 1600 16:30
Bersih-bersih. poking 1630 L 7:00
SABTU __ [Pesrdbustan laporan magang U7 30 1100
?n'dupmmm rimghat grodar dow ety untul mempprumbarkae abiivitay yany
i (adndan
Cuturan Feroliwding . Muittok, 3 Descanber 20822
Widyansyah Raongs
Mamger OMOC
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN

Dandi Hemands

IM‘"'-E' lc lw $ad :oo'eéuk:'r i‘iima | ﬁ!ﬂ

[ wakro
MARI KEGIATAN ! PEKERIAAN Mokt Selesal
Masuk spel pagl. pengaratun K1 07:30 ALY
Traming proses EPCC TSL Assncht Furmace 0K:50 1100
SENIN i ) o 130 | 13m0
Training pruses EPCC TSL Amsench Furnace 15:30 1510
Bersih-bersih. patang | 6:0M) 1630
Masuk apel pagi. porgarahan K3 0730 G850
Tramang proses EPCC TSL Ausmck Furnace 0850 1100
SELASA. licientui = A S0 | 1k00
Trammng proses EPCC TSL Ausmeek Furnace 153 1530
Bersili-bensih. peling 16:00 1630
Masuk apel payl, pesgurstun K 07y | oo
Tmmmcmwﬁmue 0%:30 1100
RABU |yt 1130 | 1300
’fn-q pmea EPCC TSI. Am.nch Furmace 133 1530
Benvih-berwib. puling : 16200 16:30
Misub apel pagt, pengaeaban KJ | 0730 L8.10
Trammg peoses EPCC TSL Ausmek Furnace OR:50 10
KAMIS  liarutut i | e
LI’l"_‘ peoses EPCC TSL Ausmek Furnaoce 1530 1530
Bersih-berss, poling 1600 16:30
Masuk apel pogi, pergurutan K 030 ur
Tramang peoses EPCC TSL Ausinek Furnace R 1000
. Istwrnburt 11:00 1330
JUMCAT sy peuses EPCC TSE Austnck Furrace | 1400 | 1530
[Bersib-bersi, patang. | w00 | 1630
Masuk apel payl, pergaratan K3 16:30 1700
SABTU _ [Membustan Sporan magany 0730 1100
i deagm peenrataos siephal fal dow selor ik mempramburkun sl seng
ilabvkan
Cututun Pevohlnding . Musitoh, 1§ Desember 2022
Pembismbi
N‘“‘B"Q‘\L
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
ke 16 Tuegaal 12 ¢4 17 Desember Tabun © 2023 ~—r |
HARI KEGIATAN/ PEKERIAAN Mutal Py
Masusk upel pagl. pengarshan K3 0730 | 0R00
Training proses EPCC TS Auwsmelt Furnace 830 1100
SENIN  laviahat = V [1:30 13:00
Training proses EPCC TS1. Ausncll Farnace _13:30 15:30
Bersh-bersih, pulang | 6200 16:30
Masuk apel pags. penparaban K3 0730 U0
Training prosos EPCC TS Assmelt Furnace 8-30 1100
SELASA  listiratuar 130 | 13:00
Training proses EPCC TSL Asseneht Furnace 1530 15:%
Hersh-bersih, pulang 16,00 1630
Mask apel page. pengarahan K2 07:30 0%.00
Tralning proses EPCC TSL Assowll Furnace 08:30 11:00
RABU ligtiraliar e 130 | 1300
Traming proses FI'CC TSL Avssreh Furnace 1330 1530
Hersib-bersih, pulany 1600 1630
Muuk socl page pengarahias K3 07:36 as oo
. Training geoses EPCC TSL Awenchl Furnace 8:30 1100
KAMIS  |rsiraha 130 | 13m0
Trammg peoses EPCC TS Assweht Furnace 1530 1530
Hermb-beraih, puling I 6h:00 1610
Masisk apel pags, pengarahan K3 0730 | 0800
Training peoses FPCC TS Aserwl Furnace 08:30 1100
Istirahat 11.00) 1330
JUNPAT ¥ raining proses ENCC 151 Ausnch Furnuce 14:00 1530
Arssh-bersih, palang - 1600 | 1630
Masuk apel pags pengarahas $3 16:30 1700
SABTU _ |Pembusatan bporan magnng 07:30 1100
o devgan perstyataun smplof, padat dan jeler wnteed sengpaembdarkan alenviey vaeg
biilakutan
Cutitoon Pombimbing Mursok, 17 Desember 2022
"
Wibrmeywh Ritungs
Manager QAOC
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
E [ - » -~
M?_}MWHIMWI’ML&G.. —
HARI
KEGIATAN/ PEKERIAAN bl |
Musuk spel pags. peagarahas K3 07:30 0800
Training proses EPCC TSL Assrwh Furnace | N8:30 1100
SENIN  listirahat o , 11:30 1300
Truining proses FPCC TS1. Auswelt Furnace 13:50 1530
Hersdh-tersih, palang 1000 | 1630
Masuk apel pagi, pongarahan K3 , 0730 o8 00
Training proses EPOC TSE Ausmek Purnace | (830 11:00
SELASA |1 iontet 11:30 £3.00
Trnimasg proses EPCC TSL Ausme® Furmace 1130 15:30
Bersih-bersib, pulamg 1600 1 6:30)
Masuh apcd pagi. pengarssan K3 0730 | 0R:00
RABU Traming proses EPCC TSL Avsomes Furnace 0830 11:00
L R s 130 13:00
Traning proses EPCC TSL Ausmelt Pamace 1330 15:30
L.ana»-buﬂlkml-; | 6:00 16:30
Masek opel pagi, pengersban K3 07:30 08:00
ioais - Ry pooses EPCC TSL A Tusuacs 08-0 11:00
lsre atat 130 13:00
Tramning proses EPCC TSL Ausmelt Furnace 1330 | 15:30
Bersil-bersh, m 1600 16:30
Masudk apel pagl, pengarahan K3 9130 0800
Tramemg proses FPCC TSL Ausmek Furnace 0830 | Lo0 |
{Iseubut 11:00 1330
SUMPAT rraming peoscs EPCC TSL Ausmet Furnscs 1400 | 1530
Bermb-bersih, polang 16:00 1630
Masuk apel pagh pengarahan K3 1630 17:00
SABTU  |Pembuatan lsporan magang 0730 11:00
At slemguan vyt vingke padal dun jelas wetwk mengpowtarton abfivitas rany
Catatan Pevolimnding . Muntok, 24 Dotwbct 2022
Wadyansyah Rucogs
Miesuger QA
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama - Dasals Hernamdo _ S0
[Mingau ke 1K Tanggal 26 o.d 31 Dasember Tabun - 2022
WAKTU
HARL KEGIATAN / PEKERJIAAN Mulal Selessd
Masuk apel pagl, pengerstun K3 0130 | 08:00
{Trainmg proses EPCC TSL Ausmed Fursace 0530 11:00
SENIN  Jistwabon R 130 | 1300
Traming prases FPCC TSI Ausmek Furvace: 1330 | 15:30
Bersih-borsih. polang | &0 16:30
Mawak apcd pagi, pengaraban K 0730 0R:00
Traming proses EPOC TSL Ausmel qucc 830 11:00
SELASA by rahat 30 | 1500
(Traning proses EPCC TSL Ausmelt Parmace 1330 15:30
Heral-bervih, polassy L& 00 16:30
Masak apcd pagi, pengarahao K3 0730 | NR:00
Truning proses EPCC TSL Ausmelt Furnace 030 11:00
RABU  histiaha (e | 1300
Traning prases EPCC mlmﬁt‘m 13:30 15:30
Rersib-baraih, pulang 1 6:00 16:30
pluul apel pagl, pengarsban K3 0730 0%:00
. [runing proses EPCC TSL Ausmel Furace &30 1100
KAMIS  Hawsbu 130 | 13:00
Trainmg proses EPCC TSL Ausmek Furmscy 1330 1530
Bersih-borsdh. pulang 1600 16:30
Masuk apel pagi, pengarstun K3 o730 | on00
Tramveg proses EPCC TSL Ausmek Furmacs R0 1 1:00
’ Lot warbss! s 1100 13:30
JUNAY Tramng peoses ERCC TSE Ausmek Furmsce 1400 | 1330
Bersth-bersih. polang L1600 1630
Masuk w pergarahan K1 146:30 1 T00
SABTU  |Pembuatan laiporan magang 0730 1100
eol despaw permpanian aimgkar it dan jeker ik sespprmbarkuon akwiler roeg
Jdtdakukan
Catatan Pewbimbing Murzok, 3 Desember 2021
QAOC
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Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN URAIAN MINGGUAN

Minggu ke: 1 Hari: Kamis s.d Sabtu Tanggal: 1 s.d 3 September Tahun: 2022

NO

NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

K3 (Keselamatan
Kesehatan Kerja)

Penerapan untuk
mencegah
terjadinya

kecelakaan kerja,

kebakaran, dan
pencemaran
lingkungan

Selesai

HSE ( Health Safety

Enviroment)

Pengarahan tentang
HSE sebelum
melakukan kerja
lapangan proyek
industry EPCC TSL
AUSMELT
FURNACE

Selesai

Cek Kesehatan

Memeriksa kondisi
Kesehatan sebelum
melakukan
pekerjaan sesuai
dengan prosedur

Selesai

Pelatihan Ketinggian

Metode yang aman
tersedia untuk
meminimalkan

resiko saat bekerja

di ketinggian/full
body harness

Selesai

Pengenalan Lingkungan
Kerja Proyek Industry

Mengenal ruang
lingkup untuk dapat
bekerja optimal dan
berfokus melibatkan

sejumlah kegiatan

Selesai

Muntok, 3 September 2022

Mahasiswa

Dandi Hernando
NIM.0012005

o1




Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 2 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 5 s.d 9 September Tahun: 2022

NO NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS PEKERJAAN
Belajar memahami
Pemahaman Piping suatu gambar arah [
1. | Isometric Drawing dan atau posisi pipa J Selesai
P&ID yang sebenarnya W
dan jalur [e =
instrumentasi/ \\ =
gambar skematik =
Metode pengujian
Pengujian NDT terhadap pengelasan
2. Pengelasan Pipa pipa tanpa merusak Selesai
bagian atau fungsi
dengan tahapan
penetran test
Menginspeksi
Pneumatic Test area apakah ada welding
3. Furnace yang tertinggal, Selesali

komponen dan line
pipa yang belum
terpasang

52




@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Pneumatic Test area
4. Furnace

Pengetesan
kebocoran,
menyiapkan
compressor
bertekanan kedalam
pipa dan
menyiapkan
semprotan air sabun
berguna mendeteksi
kebocoran
weldingan/joint

Selesai

5. | Hydrotest area Furnace

Memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,

kemudian berikan
tekanan, apakah
terjadi penurunan
tekanan atau tidak,
jika tidak line pipa
dianggap layak
dipakai

Muntok, 9 September 2022

Mahasiswa

- . o R
r B/ e
L {

Dandi Hernando
NIM.0012005
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o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 3 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 12 s.d 16 September Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Pembersihan
Sambungan Reducer
Piping

Membersihkan
bagian dalam dan
luar pipa pada
joint/reducer agar
tidak mudah terjadi
korosif (karat)
melapiskan siltip agar
tidak ada selah
kebocoran

Selesai

Leak Test Piping

Menginspeksi apakah
ada welding yang
tertinggal, komponen
dan line pipa yang
belum terpasang

Selesai

Pneumatic Test Piping

Menginject mesin
compressor
mengalirkan udara
tekanan ke saluran
pipa untuk
mengetahui
kebocoran pipa dan
tekanan pressure
gauge turun atau
tidak sesuai data yang
telah dicantumkan
sesuai prosedur

Selesai
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Pengecekan Elevasi

Mengevaluasi
penurunan yang
terjadi pada tangki
tersebut dengan

Tangki Pompa area Automatic Selesai
WTP level/leveling/
penyamarataan
pondasi sesuai
prosedur
Leveling/
Pengecekan Shamp penyamarataan
pump Automatic level | pondasi shamp pump | © Selesai

Area Coal Cruching

sesuai dengan data
survey

Muntok, 16 September 2022
Mahasiswa
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% POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 4 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 19 s.d 23 September Tahun: 2022

NO NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS PEKERJAAN
Grounding pada
instalasi dan
komponen panel
1. Pengecekan Instalasi listrik ini berfungsi Selesai
Panel Switch sebagai pengaman
listrik dan
memastikan operasi
instalasi listrik yang
aman di perusahaan
Line Check Piping
Isometric Drawing WPR Menginspeksi
17 apakah ada welding
2. & yang tertinggal, Selesai
Line Check Piping komponen dan line
Isometric Drawing WPR |  pipa yang belum
21 terpasang
Untuk
Perawatan Angkur Area memperpanjang
3. Coal Cruching & umur dari angkur Selesai
WWTP dan peralatan dalam
keadaan optimal
Untuk
Perawatan Angkur Area memperpanjang
4. SO2 Scrubber, Tank umur dari angkur Selesai
Filter, & Conveyor dan peralatan dalam
keadaan optimal
juga mencegah
korosif
Untuk
Perawatan Angkur Area memperpanjang
5. | Jalan Proyek, Furnace, umur dari angkur Selesai

& Pump

dan peralatan dalam
keadaan optimal

Muntok, 23 September 2022

Mahasiswa
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Dandi Hernando
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Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 5 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 26 s.d 30 September Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

Pengeboran Plat Stainless
Steel bor 3 mm pada
Tundish

Tundish atau
tempat yang
digunakan sebagai
penampung air
water cooling
sistem furnace/
pengeboran
sirkulasi
pembuangan air
agar dapat bersih

Prepare Piping Hydrotest
area SO2 Scrubber

Mempersiapkan
untuk
menempatkan
dalam kondisi atau
kesiapan yang
tepat dalam
pengecekan pipa
hydrotest

GAMBAR

KETERANGAN

Selesai

Line Check Piping
Isometric Drawing area
SO2 Scrubber

Menginspeksi
apakah ada
welding yang
tertinggal,
komponen dan
line pipa yang
belum terpasang

Selesai

Hydrotest Piping area SO2
Scrubber

Memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,

kemudian berikan
tekanan, apakah
terjadi penurunan
tekanan atau tidak,
jika tidak line pipa
dianggap layak
dipakai

Selesai

Selesai
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S. Prepare Join Piping 2”
area SO2 Scrubber

Pembuatan plat
galvanis
dipleng/sekat
penutup pada
sambungan piping
ke Kran Gate
Valve pipa 2”
untuk pengecekan
kebocoran pada
joint piping dalam
Hydrotest

6. Pengelasan Overhead
Piping area WWTP

Benda kerja
terletak di atas
kepala welder,

sehingga
pengelasan
dilakukan diatas
kepala operator
atau welder.
Pengelasan pada
pipa 1” yang
belum dilakukan
welding pada joint
Gate Valve ke
pipa 2” di area
WWTP

Selesai

7. Prepare Pipa 2” Hydro

Pembuatan
Flange/
sambungan pipa
langsung untuk
pengetesan
hydrotest area
SO2 Scrubber

Selesai

8. | Line Check & Hydrotest
area SO2 Scrubber

Pengecekan Line
Check/ Ada
pengelesan yang
tertinggal pada
dua joint Flance
pipa 2” dan
Hydrotest area
SO2 Scrubber

Selesal

Selesai
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Pemaasangan/Penginstalan
9. | Joint Piping 4” Gate Valve

area SO2 Scrubber

Instal Gate Valve
Connected to
Water Emergency
Tank and
Connected to
Buffer Water
Emergency area
SO2 Scrubber

10.

Piping Pneumatic Test

Pengecekan
Pressure Gauge
pipa 17 diberikan
tekanan angin

compressor
standar 7 Bar,
dengan hasil tidak
ada penurunan
tekanan/kebocoran
pipa dari
welding/joint di
area SO2 Scrubber

Selesai

Selesai

Muntok, 30 September 2022

Mahasiswa
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Dandi Hernando
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Minggu ke: 6 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 3 s.d 7 Oktober Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

Prepare & Hydrotest
Piping 6” area SO2
Scrubber

Penggantian
gasket dan
pemasangan
joint Pressure
Gauge
Memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,
kemudian
berikan tekanan

Prepare & Hydrotest
Piping 4”

Pengecekan
dan perbaikan
gasket yang
masih bocor
dengan
memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,
kemudian
berikan tekanan
area SO2
Scrubber

GAMBAR

Prepare/Pengelasan
Argon Piping 2” area
SO2 Scrubber

Perbaikan dan
perubahan
sambungan ke
saluran Lime
Buffer Tank
dengan
pengelasan
Argon pada
pipa 2”

3 Okt 2022

KETERANGAN

Selesai

Selesai

Selesai
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4. | Prepare Flange Piping 2”

Pemasangan
baut Flange
sambungan ke
saluran Lime
Buffer Tank
area SO2
Scrubber

5. | Hydrotest Piping 4” area
SO2 Scrubber

Memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,

kemudian
berikan
tekanan, apakah
terjadi
penurunan
tekanan atau
tidak, jika tidak
line pipa
dianggap layak
dipakai

Selesai

Selesai

Hydrotest Piping 6” TP-
6. WPR 019 area SO2
Scrubber

Memasukan air
kedalam pipa
hingga penuh,

kemudian

berikan tekanan | *

7 Bar, apakah
terjadi
penurunan
tekanan atau
tidak, jika tidak
line pipa
dianggap layak
dipakai

Selesai
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Prepare Pondasi Tank
Filtrate Receiver area
SO2 Scrubber

Perbaikan
dudukan pada
Tank Filtrate
Receiver dan
Pembersihan
area pondasi
tank tersebut

Prepare Flange Joint
Piping 4”

Penggantian
dan
Pemasangan
Baut pada joint
piping 4 area
SO2 Scrubber

Selesai

Selesai

Perawatan Dudukan
Tank Filtrate Receiver
area SO2 Scrubber

Pengecetan
dudukan Tank
Filtare Receiver
untuk menjaga
terjadi korosif

dan nilai

estetika pada

area tersebut

10.

Perawatan Mesin
Conveyor area SO2
Scrubber

Pemberian Gris
Untuk
memperpanjang
umur dari ulir
pada area mesin
conveyor dan
peralatan dalam
keadaan
optimal juga
mencegah
korosif

Selesai

Selesai
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11.| 1” area SO2 Scrubber

Line Check Joint Piping

Pressure

Perbaikan dan
Pengelasan
sambungan

pipa 1” untuk
pemasangan

Reducing
Valve (PRV)

12.| 6” & 8” Vacuum Pump

Instal Item Joint Piping

dan

100/110 &

pipa

Penggantian

Pemasangan
gasket, baut

Instal item joint

13.

Pulley Alignment Motor
Listrik joint Vacuum
Pump

Proses
atau sumbu
poros
penggerak
poros yang

digerakan
dengan dua

berkaitan

mensimetriskan
kedua objek

poros sehingga

sentris antara

dengan sumbu

tumpuan saling

Selesai

Selesai

Selesai

Mahasiswa
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Dandi Hernando

NIM.0012005

Muntok, 7 Oktober 2022
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Minggu ke: 7 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 10 s.d 14 Oktober Tahun: 2022

NO

NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Pengecekan JB Panel
Instrumen

Instrument
Junction Box
Specification kotak
listrik yang berisi
blok terminal. Ini
bertindak sebagai
persimpangan
perantara antara
perangkat
lapangan
(instrumen) dan
panel kontrol
(PLC/DCS)

Line Check Piping 17

Isometric Drawing area

SO2 Scrubber

Menginspeksi
apakah ada
welding yang
tertinggal,
komponen dan line
pipa yang belum
terpasang
Hasil tersebut telah
terinstal item PRV
pada data
Isometric Drawing
arah mata angin ke
selatan

Prepare Pipa Fire
Hydrant area SO2
Scrubber

Pipa umum yang
digunakan secara
manual dengan
menggunakan
Hydrant Box
sebagai pelengkap.
Fungsinya
menyalurkan air ke
titik-titik sumber
kebakaran

Selesal

Selesal

Selesai

64




‘3"0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Prepare Pipa 17 Joint
4. Valve and Elbow
area SO2 Scrubber

Pengelasan argon

pipa 1” sambungan | |

valve and elbow
saluran air ke
mesin conveyor
area SO2 Scrubber

Selesal

5. Prepare Baut Pipa 2”
WPR area SO2 Scrubber

Penggantian &
Pemasangan baut
stainless steel pada
joint-joint piping
and item yang
sudah terpasang

Selesai

Muntok, 14 Oktober 2022

Mahasiswa
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Dandi Hernando
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NAMA

Minggu ke: 8 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 17 s.d 21 Oktober Tahun: 2022
NO

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN

GAMBAR
PEKERJAAN

KETERANGAN

Pemasangan Flange
Insulation gasket area
SO2 Scrubber

Insulation gasket
digunakan sebagai
penyegel untuk
melindungi flange
dengan valve atau
pipa dari korosi dan
mengurangi risiko
kebocoran, serta
kerusakan yang lebih
cepat

Selesai

Pengelasan Sappport
2. | Pipaarea SO2 Scrubber

Membuat dudukan rak
perpipaan di area SO2
Scrubber
agar pipa yang ada di
area tersebut tertata
rapi dan aman
(Safety)

Selesai

Support Pipa 2” area
Scrubber

Gouging Plate Bracket

Pemotongan/
membuat lubang pada
logam/plate
menggunakan proses

las dengan elektroda
carbon gouging sering

dipergunakan dalam
konstruksi

Selesai

Pemasangan U Bolt
Clam Pipa 2” area SO2
Scrubber

untuk mengikat
sebuah pipa atau tiang
berbentuk silindris
pada sebuah support
atau penyangga, atau
digunakan sesuai
dengan kebutuhan
tertentu.

Selesai
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Pemasangan Plate Tag
Number area Ausmelt
Furnace System

Tanda penomoran (tag
number)
terdiri dari huruf dan
angka
yang ditempatkan di
dalam atau
di dekat suatu
instrument yang
berfungsi untuk
mengidentifikasi
jenis dan fungsi suatu
peralatan

Selesai

Pemasangan Plate Tag
Number pada area
Tundis Furnace

Tanda penomoran (tag
number)
terdiri dari huruf dan
angka
yang ditempatkan di
dalam atau
di dekat suatu
instrument yang
berfungsi untuk
mengidentifikasi
jenis dan fungsi suatu
peralatan

Selesai

Pemasangan Plate Tag
Number Cooling Water
System

Tanda penomoran (tag
number)
terdiri dari huruf dan
angka
yang ditempatkan di
dalam atau
di dekat suatu
instrument yang
berfungsi untuk
mengidentifikasi
jenis dan fungsi suatu
peralatan

Selesai

Muntok, 21 Oktober 2022
Mahasiswa
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Dandi Hernando
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Minggu ke: 9 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 24 s.d 28 Oktober Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Pickling Welding Joint
Pipa 2” Stainless Steel
area SO2 Scrubber

Proses treatment
pipa dengan
chemical untuk
membersihkan dan
memberi
perlindungan pipa
sehingga pipa
menjadi bersih,
dapat berfungsi
optimal, dan lebih
awet ketika
digunakan

Selesai

Pickling Welding Joint
Pipa Stainless Steel area
SO2 Scrubber

Proses treatment
pipa dengan
chemical untuk
membersihkan dan
memberi
perlindungan pipa
sehingga pipa
menjadi bersih,
dapat berfungsi
optimal, dan lebih
awet ketika
digunakan

Selesai

Pembuatan Bracket
Support Crane Pump
area SO2 Scrubber

Membuat dudukan
untuk crane pada
Submersible Pump
agar
mempermudah
proses
pengangkatan saat
maintenance di area
SO2 Scrubber

Selesai
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Pickling Welding Piping
INikko Steel Stainclean

area SO2 Scrubber

Proses treatment
pipa dengan
chemical untuk
membersihkan dan
memberi
perlindungan pipa
sehingga pipa
menjadi bersih,
dapat berfungsi
optimal, dan lebih
awet ketika
digunakan

Selesai

Inspection Checklist
Slag Launder

Pengecekan,
pemeriksaan, dan
pemdataan harus

sesuai dengan

desain slag launder
yang telah
ditentukan
konstruksi

Selesai

Muntok, 28 Oktober 2022

Mahasiswa

C P2 et
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Dandi Hernando
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Minggu ke: 10 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 31 Oktober s.d 4 November Tahun: 2022

NO NAMA URAIAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS| PEKERJAAN
Pengecekan

1. | Test Package Number

area Furnace

kesesuain gambar
desain isometric
dan PID dengan
actual yang
ditentukan
konsttruksi

Selesai

2. | Islation Gasket Pipa 17
Vacuum Belt Conveyors

Pemasangan Flang

Insulation gasket
set digunakan
sebagai penyegel
untuk melindungi
flange dengan
valve atau pipa
dari korosi dan
mengurangi risiko
kebocoran, serta
kerusakan yang

lebih cepat

Selesai

Pickling/Nikko Steel
Stainclean area SO2
Srubber

Proses treatment
pipa dengan
chemical untuk
membersihkan dan
memberi
perlindungan pipa
sehingga pipa
menjadi bersih,
dapat berfungsi
optimal, dan lebih
awet ketika
digunakan

Selesai
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Isometric Ducting for
4, Hygiene System
Launder Furnace

Dalam gambar
tersebut
menunjukkan arah
atau posisi dari
pipa yang
sebenarnya,
biasanya gambar
ini digunakan oleh
mechanical

Selesai

Pengecekan Modifikasi

5. pada

Pengelasan Ducting area
Furnace

Modifikasi atau
perubahan yang
tidak sesuai desain
ducting dan
kesalahan
konstruksi pada
pengelasan
duscting yang
terlalu
mengganggu
proses di bagian
launder

Selesai

6. Modifikasi Cover
Launder area Furnace

Perubahan dan
penambahan pada
bagian launder
yang akan
diberikan cover
untuk
mempermudahkan
proses
maintenance

k ;
. Selesai

ARill
) !

ﬂ ;

Muntok, 4 November 2022

Mahasiswa
i
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Dandi Hernando
NIM.0012005
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Minggu ke: 11 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 7 s.d 11 November Tahun: 2022

NO

NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Pengecekan Isomectric
Ducting for Hygiene

System Plant Dedusting

Furnace Bulding area

Pemeriksaan
ducting di area
furnace, apakah

sesuai dengan

desain dan
kontruksi? Agar
proses sesuai
prosedur

Selesai

Pengecekan Isomectric
Ducting for Hygiene
System

gambar yang
menjadi bentuk
representasi 3
dimensi dari sebuah
rooting pipa.
Dalam gambar
tersebut
menunjukkan arah
atau posisi dari
pipa yang
sebenarnya,
biasanya gambar
ini digunakan oleh
pekerja proyek
piping, mekanik,
sipil serta untuk
vendor.

Selesai

Pengecekan Isomectric
Ducting Proses
Pengecetan

Ducting ini
dilakukan proses
pengecatan bagian
luar, bertujuan
untuk menjaga dari
korosi dan
perawatan jangka
panjang proses
dalam proses
produksi

Selesai
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Pembuat Steel Tag
Stamping area SO2
Scrubber

Pembuatan tanda
penomoran (tag
number)
terdiri dari huruf

Selesai

dan angka

Tanda penomoran
(tag number)
terdiri dari huruf
dan angka
yang ditempatkan

5. | Pengecekan Piping and di dalam atau

Instrumentation Diagram di dekat suatu

instrument yang
berfungsi untuk
mengidentifikasi
jenis dan fungsi
suatu peralatan

Selesai

Muntok, 11 November 2022
Mahasiswa
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Dandi Hernando
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Minggu ke: 12 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 14 s.d 18 November Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Memahami Cara Process
Water System

Digunakan untuk
memurnikan air
sehingga bebas dari
kotoran atau
partikel. Biasanya,
pemurnian yang
dilakukan dengan
alat ini akan
menghasilkan air
yang bersih
sehingga aman
terhadap lingkungan
dan sekitarnya

Selesai

Procces area Coal
Cruching & Drying
System

Penghancur batu
bara utama dapat
terdiri dari berbagai
jenis seperti: (1)
rahang batu bara,
(2) palu batu bara,
dan (3) granulator
cincin. Penghancur
batubara sekunder:
Digunakan ketika
batubara yang
berasal dari
pemasok cukup
besar untuk
ditangani oleh satu
penghancur.

Selesai

Pembuatan Makalah
prosess Pekerjaan Piping

Menjelaskan suatu
proses pekerjaan
piping dari EPCC
yang dijalankan
sesuai konstruksi
dibuat hingga
digunakan proses
produksi

Selesai
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Memahami P&ID
5. Control Ausmelt
Furnace

Proses Otomasi
dengan Sistem
Kontrol sehingga
bisa mengurangi
dampak risiko
kecelakaan kerja
dan juga efektifitas
kerja dengan
teknologi
pengolahan timah
yang lebih modern

Selesai

Muntok, 18 November 2022
Mahasiswa

N N
r §), en-Apr
L 1
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Minggu ke: 13 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 21 s.d 25 November Tahun: 2022

NO

NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR KETERANGAN

Memahami Gambaran
Umum Proses TSL
Ausmelt Furnace

PT Timah Tbk
melakukan
transformasi
teknologi
pengolahan timah
kadar rendah
dengan membangun
Top Submerge
Lance (TSL)
Ausmelt Furnace

Selesai

Proses TSL Ausmelt
Furnace

Tujuan transformasi
teknologi
pengolahan ini
untuk optimalisasi
teknologi,
peningkatan
kapasitas, efisiensi
produksi dan
keselamatan serta
kesehatan
lingkungan

Selesai

Memahami Cara Kerja
Kontrol Feed Charging

System

Sistem kelistrikan
pada kendaraan
yang berfungsi
untuk mengisi

kembali baterai agar
selalu dalam kondisi
baik dan
memberikan
kebutuhan energi
listrik untuk sistem
kelistrikan lainnya
selama engine hidup

Selesai

Muntok, 25 November 2022
Mahasiswa
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Minggu ke: 14 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 28 November s.d 2 Desember Tahun: 2022

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN
PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Perawatan Body Harness

Memerlukan
perawatan untuk
memastikan
fungsinya yang
dapat digunakan
secara optimal.

Selesai

Mockup Product

Gambaran mid-
fidelity ataupun
high-fidelity yang
menggambarkan
pilihan warna
desain, layout,
tipografi,
iconography, visual
navigasi, dan
keseluruhan
tampilan produk
yang didesain.

Selesai

Pengecekan Alat
QC/SIPIL

Pengecekan
terhadap kualitas
material yang
datang dan
melakukan
pengujian sesuai
dengan spesifikasi
teknik yang
ditetapkan

Selesai

Memahami Proses Kerja
AG51 (Fuel Oil System)

Solar yang keluar
dari dalam injektor
ada ketika mesin
berada pada top
compression.

Selesai

Muntok, 2 Desember 2022

Mahasiswa
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Minggu ke: 15 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 5 s.d 9 Desember Tahun: 2022

TRAINING PROSES EPCC TSL AUSMELT FURNACE

SUMN e —
TRAINING OPERASI —

- }u‘."'h. 'l'l A l%‘

Proses pembelajaran pengetahuan dan pengembangan keterampilan bekerja (vocational) serta sikap
agar karyawan semakin terampil dan mampu melaksanakan tanggung jawabnya dengan semakin
baik sesuai dengan standar dan untuk meningkatkan ketrampilan karyawan sesuai dengan perubahan
teknologi. Untuk mengurangi waktu belajar bagi karyawan baru agar menjadi kompeten. Untuk
membantu masalah operasional.

Muntok, 9 Desember 2022
Mahasiswa
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Minggu ke: 16 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 12 s.d 16 Desember Tahun: 2022

TRAINING PROSES EPCC TSL AUSMELT FURNACE

SUMN e —
TRAINING OPERASI —

- }u‘."'h. 'l'l A l%‘

Proses pembelajaran pengetahuan dan pengembangan keterampilan bekerja (vocational) serta sikap
agar karyawan semakin terampil dan mampu melaksanakan tanggung jawabnya dengan semakin
baik sesuai dengan standar dan untuk meningkatkan ketrampilan karyawan sesuai dengan perubahan
teknologi. Untuk mengurangi waktu belajar bagi karyawan baru agar menjadi kompeten. Untuk
membantu masalah operasional.

Muntok, 16 Desember 2022
Mahasiswa

.-‘-,_I " g
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Dandi Hernando
NIM.0012005
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o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 17 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 19 s.d 23 Desember Tahun: 2022

TRAINING PROSES EPCC TSL AUSMELT FURNACE

SUMN e —
TRAINING OPERASI —

- }u‘."'h. 'l'l A l%‘

Proses pembelajaran pengetahuan dan pengembangan keterampilan bekerja (vocational) serta sikap
agar karyawan semakin terampil dan mampu melaksanakan tanggung jawabnya dengan semakin
baik sesuai dengan standar dan untuk meningkatkan ketrampilan karyawan sesuai dengan perubahan
teknologi. Untuk mengurangi waktu belajar bagi karyawan baru agar menjadi kompeten. Untuk
membantu masalah operasional.

Muntok, 23 Desember 2022
Mahasiswa

.-‘-,_I " g
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Dandi Hernando
NIM.0012005
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o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 18 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 26 s.d 30 Desember Tahun: 2022

TRAINING PROSES EPCC TSL AUSMELT FURNACE

SUMN e —
TRAINING OPERASI —

- }u‘."'h. 'l'l A l%‘

Proses pembelajaran pengetahuan dan pengembangan keterampilan bekerja (vocational) serta sikap
agar karyawan semakin terampil dan mampu melaksanakan tanggung jawabnya dengan semakin
baik sesuai dengan standar dan untuk meningkatkan ketrampilan karyawan sesuai dengan perubahan
teknologi. Untuk mengurangi waktu belajar bagi karyawan baru agar menjadi kompeten. Untuk
membantu masalah operasional.

Muntok, 30 Desember 2022
Mahasiswa

.-‘-,_I " g
ﬁf&”*%“

Dandi Hernando
NIM.0012005
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2022/2023

Nama/NIM ; Dandi Hernando /0012005
Perusahaan : FT. WHUAYA KARY A (Persero) Thk
Divisi : EPCC TSL AUSMELT FURNACE
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| 183092022 §e |0 oo o f=f-fo 1= |- |+ |-

2 ssmom'zozzl. N B EEEEEAE

i S ibdrnerw e o2 el 20 M B0 Rnd Wit Ry L= b B

3 125417002022 ' |~ | & Jefo o) {8 S

il 19 s.d 240872002 1. | alo b t] = a’ls e [

s 20380002002 L | | o lole]lolola]l<] ¢} -

6 3308102022 |- | o Jdo ol | )
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10 102022 i
Catatan ;

Absonsi Mahasiswa dilaksarskan poda sssl masuk dan pulang kerju dengan

membutubkan paral pembimbang peagawss

- Untuk ketidakhadran diberikan tanda oleh pembimbing/pengawas pada kolom
absensi dengan notasi - S<Sakut, I<lzin, A=Bolos, T=Terlumbat
- Pada kolom keserangan digusakan untuk informast jumbah jm ketidak hadiran
mahasiswa PKL

Kartu harus deands tangani pembimbing dan di stempel perussaisum

Mumiok, 51 Ofctober 2022
Pembimbi

* Kartu Absexsi hisa menggunakan Ahsens! Peruvahaon
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o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2022/2023

Nama/NIM : Daasdi Hernando/ 001 2005
Perusahaan : PT. WUAYA KARY A (Persero) Thk

Divist : EPCC TSL AUSMELT FURNACE

Minggw Harl Kerja S

w | Teed T e [Tube | Kasks | u war | Seom | Keierange
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Catatan

- Absenst Mahasiswa dilaksanakan pada saat masuk dan pulang kerja dengan
membutuhkan paraf pembimbing pengawas

- Uniuk ketidakbadinan diberikan tanda oleh pembimbing/pengawas pada kolom
ahsens: dengan notass : S=Saka, I=fzn, A~Bolos, T=Terlambat

Pada kolom ketersagan digunakan untuk miformas: pmiah jam ketidak hadiran
mahasiswa PKL

Kartu harus ditunda tengani pembembang dan di stemped perusahsan

Muntok, 31 Desember 2022
mbing

* Karmu Absensi bisa menggunakan Absensi Perusakaan
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o POLMAN NEGER!I BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nams t Dandi Hernasddo NIM ; (0 2005
Lokasl PKL. =TT WUAYA KARY A (Persero) ThRPEPCC TSL AUSMELT FURNACE

Penilsan Pervlaun Prestan Prakta Kera
Rritacis Punitaian Alml eaec[ c ] ol &

§
3
:
<

2. Kuddttas Wty Hasd Xovje N

2 Adaspten Temodap Setum Mens
3. Keselmmwtan Xena

4 M Sarmg

5. Mamspbnan Wakly %
fi Keotawian Terhadoo Peroturan
Keteraogan Nilal mutu ©

= ixtrmewn (30}

= Sangu Baik |TT)

- Bak (72)

= Cubup S (69)

= Cubup (56)

= Kurng Swb (50

= Tiah Bals &0y

< G <

mongug)

i

1 Borkun tesuls comtang (V) pads mla yaag sevaa
2 Sctchh ditantatarguni, distenpe| deagan cap porusalsan
3 HManya | lembar wmuk | ooy medusiows selans program berdingeesg

Muntok, 31 Desember 2022

Mumager QAQC
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