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KATA PENGANTAR
Puji dan syukur penulis panjatkan atas kehadiran Allah SWT yang telah

melimpahkan karunianya berupa kesehatan lahir dan batin, kemudahan dalam
menyelesaikan masalah dan kelancaran dalam berurusan sehingga penulis dapat
melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan menyelesaikan laporan ini

dengan baik dan tepat pada waktunya.

Adapun tujuan dan dibuatnya laporan ini adalah untuk memenuhi salah
satu syarat wajib dalam pelaksanaan PKL semester V (lima) untuk program
Diploma 11l (D3) di Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung (Polman
babel). Bagi pembaca yang ingin mengetahui keadaan di dunia industri pada
umumnya, dan PT. PAKOAKUINA CAR WHEEL KARAWANG pada
khususnya. Laporan ini dibuat berdasarkan kegiatan yang telah penulis lakukan
selama melaksanakan PKL di PT. PAKOAKUINA CAR WHEEL KARAWANG
yang dimulai dari tanggal 29 AGUSTUS 2022 sampai dengan 5 JANUARI 2023.

Ada banyak pihak yang turut andil dalam pelaksanaan PKL dan
penyusunan laporan ini. Baik dalam bentuk bantuan tenaga,maupun dukungan
yang penulis dapatkan dan benar-benar berarti bagi penulis dalam kelancaran dan
kemudahan. Untuk itu pada kesempatan ini,penulis ingin mengucapkan banyak

terima kasih atas keseluruhan bantuan dan dukungan yang telah diberikan oleh:

e Allah SWT yang telah memberikan kemudahan kepada penulis selama
melaksanakan PKL.

¢ Kedua orang tua penulis yang selalu sabar membimbing, mendoakan, dan
memberikan motivasi dalam penyelesaian Praktik Kerja Lapangan (PKL),
dan juga selalu setia mengajarkan ilmu yang bermanfaat kepada penulis.
Terima kasih untuk setiap peluh keringat serta kasih sayang yang tidak
ternilai.

e Bapak | Made Andik Setiawan, M.Eng., Ph.D. selaku Direktur Polman
Babel.
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e Bapak Pristiansyah, S.S.T., M.Eng., selaku Ka. Jurusan Teknik Mesin.

e Bapak Angga Sateria, S.S.T., M.T., selaku Ka. Prodi D3-Teknik
Perawatan dan Perbaikan Mesin.

e Seluruh Dosen-Dosen Polman Babel yang telah mengajarkan banyak hal
sehingga penulis menjadi seorang yang mempunyai wawasan dan ilmu,
serta seluruh staf administrasi Polman Babel yang telah banyak membantu.

e Bapak Almas, Bapak Arnold, Ibu Fiona, dan lbu Ericka selaku HRD
yang telah menerima dan memberikan kesempatan kepada penulis untuk
dapat melaksanakan PKL di PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang.

o Kepada Bapak Heri Pudjianto yang menjadi pembimbing penulis. Juga
Bapak Edo, Bapak Dio, Ibu Tiara, Bapak Widyo, Bapak Bagas, Bapak
Hadi, Bapak Amir, Bapak Bagus, Bapak Rolis, Bapak Imron, serta Bapak
Karim dan banyak juga orang-orang di PT.Pakoakuina Car Wheel
Karawang yang telah membantu penulis dalam kegiatan PKL ini.

e Seluruh direksi, pimpinan, dan karyawan PT. Pakoakuina Car Wheel
Karawang yang telah menerima dan memperlakukan penulis dengan baik.

e Juga untuk semua teman-teman penulis yang telah memberikan dukungan
dan semangat dalam penyusunan laporan ini.

e Semua pihak yan tidak dapat disebutkan satu per satu yang telah banyak

membantu dalam penyusunan laporan ini.

Selain sebagai syarat untuk pelaksanaan PKL. Laporan ini juga
diharapkan untuk dapat dijadikan pedoman bagi adik-adik tingkat yang akan
melaksanakan PKL. Penulis menyadari bahwa dalam penulisan laporan ini masih
banyak terdapat kekurangan dan keterbatasan pengetahuan dari penulis sendiri.
Semoga laporan ini dapat menambah wawasan pembaca tentang dunia industri.
Untuk kesempurnaan laporan ini diharapkan pula kritik dan saran yang bersifat
membangun dari pembaca. Penulis berharap semoga laporan ini dapat berguna

bagi yang membaca, terutama untuk diri pribadi penulis, maupun bagi PT.
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Pakoakuina Car Wheel Karawang sendiri, serta bagi Polman Babel yang

merupakan kampus penulis. Sekian dan terima kasih.

Karawang, 18 Desember 2022

Penulis

Akbar Putra
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu syarat kelulusan program
DIl di POLMAN BABEL yang bersifat aplikatif dan menuntut mahasiswa untuk
berperan aktif dalam pengaplikasian ilmu keteknikan didunia kerja. Praktik kerja
lapangan memiliki bobot 24 sks, serta mahasiswa diwajibkan untuk mencari
sebuah perusahaan untuk ditempatkan sebagai mahasiswa praktik kerja lapangan
diperusahaan tersebut sebagai sarana melatih ilmu dan pengetahuan mengenai
keteknikan industri di dunia kerja serta, mencari pengalaman dalam dunia kerja

sebenarnya.

Dalam praktik kerja lapangan ini, seorang mahasiswa Teknik dituntut
untuk melakukan perkerjaan yang biasa dilakukan seorang sarjana Teknik dan
mengaplikasikan ilmu yang yang didapatkan di bangku kuliah sebelumnya, serta

berusaha memecahkan masalah yang ada berkaitan dengan ilmu keteknikan.

Seseorang mahasiswa dan lulusan teknik tidak boleh hanya berpaku
dengan dunia engineering saja, melainkan harus dapat memecahkan masalah yang
berkaitan dengan keseluruhan ilmu keteknikan. Maka dari itu, kampus
memfasilitasi mahasiswa teknik untuk melaksanakan praktik kerja lapangan agar
mahasiswa dapat mengenal, mempelajari dan mencari pengalaman langsung
terhadap dunia kerja sebenarnya dan bagaimana belajar dalam memecahkan
masalah yang berhubungan dengan ilmu keteknikan. Oleh karena itu, kami
melakukan praktik kerja lapangan di PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang,

Karawang, Jawa Barat.

PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang merupakan perusahaan yang

memproduksi pelek kendaraan roda empat.
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1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

Adapun tujuan praktik kerja lapangan yang dilakukan di PT. Pakoakuina

Car Wheel Karawang adalah:

1.

Mengaplikasikan kemampuan yang telah didapat sewaktu berada di
kampus.

Menguji dan melatih mental untuk siap berinteraksi di dunia industri.
Mencari ilmu dan pengetahuan yang baru serta untuk menambah
pengalaman kerja didunia industri

Memahami secara umum sistem dan prosedur kesehatan dan keselamatan
kerja di PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang.

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Adapun manfaat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan di PT .

Pakoakuina Car Wheel adalah:

1. Bagi Perusahaan:

2.

a. Mendapatkan tenaga muda yang dapat diperbantukan untuk
mengerjakan perkejaan yang sedang dalam proses penyelesaian agar
bisa memenuhi target waktu.

b. Perusahaan dapat mempresentasikan visi dan misi perusahaan
dikemudian hari perusahaan mudah mendapatkan generasi sebagai

penerus pimpinan perusahaan.

Bagi Penulis:

Mendapatkan ilmu baru dan pengetahuan, serta pengalaman kerja di dunia
kerja yang sebelumnya belum terbayang tentang sistem kerja disana dan
mendapatkan gambaran mengenai ilmu keteknikan terutama Teknik Mesin
di perusahaan dan kita pun dapat menerapkan ilmu yang kita dapatkan di

bangku kuliah kita terapkan di perusahaan tempat kita PKL.
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1.4 Profil Perusahaan

(/( SaL ="

7:/ 1" .:’ &

Gambar 1.1 : Perusahaan-perusahaan Pako Group

PT. Pakoakuina (Pako Group) merupakan anak perusahaan dari Astra
Otoparts Thk sebagai perusahaan yang beroperasi di sektor usaha komponen
otomotif, yakni wheel (pelek) untuk kendaraan bermotor roda dua dan empat yang
fokus pada pasar Original Equipment for Manufacturer (OEM) dan aftermarket di
Indonesia serta pasar ekspor. PT. Pakoakuina termasuk ke dalam Pako Group
bersama 2 perusahaan lainnya, yakni PT. Inkoasku dan PT. Topy Palingda
Manufacturing Indonesia, yang berlokasi di Sunter, Jakarta dan Karawang, Jawa

Barat.

PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang adalah perusahaan manufaktur
yang sejak tahun 1988 memproduksi pelek aluminium untuk kendaraan roda
empat. PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang memproduksi alloy wheel untuk
OEM dan aftermarket untuk mobil. PT. Pakoakuina Car Wheel memiliki Kklien
Internasional yang mengekspor barangnya ke berbagai negara di antaranya lItalia,
Jerman, Hungaria, Jepang, Malaysia, dan juga Thailand. Sedangkan klien dari
perusahaan ternama yang memiliki visi sebagai The Best Wheel Manufacturing di
Asia ini seperti Toyota, Mitsubishi, Isuzu, Daihatsu, Suzuki, Honda, Nissan dan

sebagainya.
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Dalam eksistensinya di bidang otomotif, Pako Group sudah mendapatkan

beberapa sertifikat dan pengakuan dari para konsumennya, antara lain:
a. QS 9000 / 1SO 9001, pada tahun 2001 sampai sekarang .

b. Sertifikat dari VIA dan KBA.

c. TUV, dari Jerman pada tahun 2000.

d. TOYOTA Award for Excellence (2002).

e. TOYOTA Quality & Delivery Target Achievement Year 2002.

f. SUZUKI Best Vendor 2002.

g. ISO 14001, pada tahun 2005.

Dengan adanya sejumlah sertifikasi yang didapat dari beberapa lembaga
maupun pengakuan dari konsumen, membuat Pako Group harus bisa tetap
mempertahankan dan meningkatkan kinerjanya sehingga kualitas dan service
yang diberikan oleh Pako Group dapat tetap terjaga. Hal ini sangat membutuhkan
kerja keras tidak hanya tugas para Manajer, tetapi tugas seluruh bagian di Pako

Group.

Pako Group memiliki visi, misi, dan budaya perusahaan dalam mencapai
sasaran dan tujuan perusahaannya. Adapun visi, misi, dan budaya perusahaan

adalah sebagai berikut :

e Visi:

- Menjadi produsen velg terbaik di ASEAN.

e Misi:
- Menjadi produsen velg terbaik dalam hal SQCD di ASEAN.
- Membangun lingkungan yang kondusif untuk menumbuhkan kompetensi

dan tempat terbaik untuk berkontribusi.
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Budaya Perusahaan :

Budaya perusahaan adalah nilai-nilai yang menjadi pegangan
sumber daya manusia dalam menjalankan kewajibannya dan juga
perilakunya di dalam perusahaan. Sejarah budaya perusahaan di Pako
Group bermula dari budaya perusahaan lama, budaya perusahaan Triputra
DNA, dan budaya perusahaan Aku Prima Otoparts. Kemudian
digabungkan menjadi satu, yaitu budaya perusahaan 2016 atau budaya
perusahaan Pako Group yang baru. Core value Triputra Group Yyaitu
integritas dan etika, semangat mencapai yang terbaik, semangat berbagi
pada sesama, dan kerendahan hati. Sedangkan, core value Astra Otoparts
yaitu terpercaya dan handal, fokus pada customer, semangat keprimaan,
dan kerja sama. Pada tahun 2016 kedua core value ini digabungkan
menjadi budaya perusahaan Pako Group. Budaya perusahaan Pako Group

adalah sebagai berikut :

1. Menjadi pribadi yang handal dan terpercaya yang menjunjung
tinggi etika dan integritas.

2. Semangat mencapai keprimaan.

3. Fokus pada kepuasan pelanggan berdasarkan ketulusan dan
kemuliaan.

4. Kerja sama yang memegang teguh sikap kerendahan hati dan

saling menghargai.

1.5 Produk Yang Dihasilkan

Produk yang dihasilkan oleh Pako Group adalah pelek yang digunakan

untuk pasar Original Equipment for Manufacturer (OEM) oleh beberapa produsen

otomotif baik domestik maupun luar negeri. Pako Group juga merambah ke

bidang pelek aftermarket dengan brand bernama Pako, Inko, Fortis, dan Avantech.
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Berikut adalah beberapa produk yang dihasilkan khususnya PT. Pakoakuina Car
Wheel Karawang adalah :
1. Velg OEM

Alloy Wheel Products for Automotive Industries — Automobile

PAKOAKUINA 4W

HONDA CR-V (18 x 7.5) TOYOTA NEW INNOVA (16 x 6)

D o= I o

TOYOTA COROLLA (17 x 7.5) DAIHATSU SIRION (15 x 6)

2 e Dy il

Gambar 1.2 : Pelek OEM PT. Pakoakuina Car Whel Karawang

2. Velg Aftermarket

AFTER MARKET

DNZ WHEELS (16x7) KOH BEADLOCK (17 x8.5)

Gambar 1.3 : Pelek Aftermarket PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang
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BAB 11
URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di plant PT. Pakoakuina
Car Wheel Karawang yang berlokasi di Kawasan Industri Surya Cipta,
Karawang. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan selama 19
minggu, yang dimulai pada tanggal 29 Agustus 2022 sampai dengan tanggal 6
Januari 2023. Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan, penulis
ditempatkan di Ruang Mezzanine pada bagian yang berfokus pada maintenance
lini machining yaitu lini CNC 3, terkait dengan Proyek Implementasi Total

Productive Maintenance di lini CNC 3.

Adapun jam kerja dan jam istirahat di PT. Pakoakuina Car Wheel

Karawang sebagai berikut :
a. Senin - Kamis
Jam kerja :07.30-16.15WIB
Jamistirahat  :11.55-12.40 WIB
b. Jum’at
Jam kerja :07.30-16.30 WIB

Jam istirahat :11.45-12.45 WIB

2.2 Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL
Selama melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT. Pakoakuina

Car Wheel Karawang, ada banyak sekali pekerjaan yang dilakukan oleh penulis
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terutama di project TPM ( Total Productive Maintenace ). Berikut adalah adalah

pekerjaan-pekerjaan yang dapat penulis rangkum dalam kegiatan PKL vyaitu :

2.2.1 Membuat Schedule Autonmous Maintenance

Schedule adalah rencana yang telah disusun sedemikian rupa dan
telah ditentukan waktu pelaksanaannya. Dalam Proyek TPM ini, penulis
ditugaskan untuk membuat schedule Autonomous Maintenance (AM)
menggunakan Microsoft Office Excel. Dalam schedule ini terdapat aktivitas-
aktivitas apa saja yang harus dilakukan, pembagian area mesin, dan pembagian
man power yang akan melakukan aktivitas Autonomous Maintenance di Lini CNC
3.

& ¥ PAKO GROUP T Karawang, 7 Oktober 2022

DAILY ACTIVITY AM

Moh. Ma'ruf Rolis 5

4

HH

WP Supply | & (£

Aktivitas AM
Sel

-

=
MP Unload
MP Supply
MP Unload
MP Unload
MP Unload

H
MP Supply i
MP Unload

DAY
DAY

Mesin CNC 3.6
Mesin CNC 3.5

DAY
DAY

Mesin CNC 3.1
Mesin CNC3.6

DAY
DAY
DAY ] N < + 3
DAY v N Rl y N

NIGHT

Mesin CNC 3.5
Mesin CNC 3.1

|| afe | < |2 MPENE3
afa|e)e el Ll MPCNC3
z|elele|e|2] MPONC3
afalafela)el MPonC3
|e|afe|ela) Mpenca

Area Supply

Area Unloading

Mesin CNC 3.6

NIGHT
NIGHT
NIGHT
NIGHT

Mesin CNC 3.5
Mesin CNC 3.1
Mesin CNC 3.6
Mesin CNC3.5

IS A A P
ale|efele]e
ale|efele]e
PN P P s Y
P S ) Y s Y

NIGHT
NIGHT E] N < + v
NIGHT V V 3 ¥ N

Mesin CNC 3.1

Area Supply

Area Unloading

Gambar 2.1 : Schedule Autonomous Maintenance

2.2.2 Membuat Checksheet Autonomous Maintenance
Dalam Proyek TPM ini, penulis ditugaskan untuk membuat lembar
periksa dari schedule Autonomous Maintenance pada Lini CNC 3 menggunakan
Microsoft Office Excel. Tujuan dari pembuatan checksheet ini adalah untuk

mengetahui apakah schedule Autonomous Maintenance sudah dilakukan atau

8
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belum oleh man power di Lini CNC 3. Kemudian, data dari checksheet nantinya

akan diperiksa sesuai dengan kondisi aktualnya.

** : Beri tanda

&3 PAKO GROUP CHECKSHEET ACTIVITY AM TP [ et © s ooen

SHIFTLY X - Status CLOSE

CELL 3

Pericde : Desember 2022
1]2[3]a[s[s|7]e 9 [10]11][12]13[1a[15]16] 17 [18 ] 1920212223 [24 25|26 [27 [28 ] 23 [30 =1

No Deskripsi Shift

1 | creaning ehip jalur bawah & atas
pintu CNC 2.6

o | creaning ehip jawr bawan & atas.

pintu GNC 3.5

Cleaning chip jalur bawah & atas
pintu CNC 2.1

Cleaning chip bagian dalam mesin
chNC 36

Cleaning chip bagian dalam mesin
cNC 25

Cleaning chip bagian dalam mesin
CNG 2.1

7 | Cleaning chip bawah area supply

a | cleaning chip area unloading

Gambar 2.2 : Checksheet Autonomous Maintenance

2.2.3 Membuat Kanban Autonomous Maintenance
Kanban dalam istilah Jepang berarti visual atau kartu. Kanban adalah
kartu yang berisi instruksi kerja yang mengatur apa, kapan, dimana, dan
bagaimana pekerjaan itu dilakukan. Dalam proyek TPM Kkali ini, penulis
ditugaskan untuk membuat Kanban Auntonomous Maintenance di lini CNC 3
menggunakan Microsoft Office Excel. Tujuan dari pembuatan kanban ini adalah
untuk memudahkan man power di lini CNC 3 saat melakukan Autonomous

Maintenance.
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Gambar 2.3 : Kanban Autonomous Maintenance

2.2.4 Membuat Lay Out Autonomous Maintenance

Lay out adalah suatu susunan atau tata letak dari sebuah elemen yang
sengaja dirancang untuk bisa ditempatkan dalam suatu bidang yang sebelumnya
telah direncanakan sistemnya terlebih dahulu. Pada proyek TPM Kali ini, penulis
ditugaskan untuk membuat lay out pembagian area untuk Autonomous
Maintenance di Lini CNC 3. Tujuan dari pembuatan lay out ini adalah untuk
menyajikan berbagai elemen seperti teks dan gambar yang mampu
berkomunikasi, sehingga mempermudah man power untuk memahami dan bisa

memperoleh informasi dari lay out tersebut.
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Gambar 2.4 : Lay Out Autonomous Maintenance

2.2.5 Mensosialisasikan Schedule Autonomous Maintenance
Setelah selesai membuat Lay Out Autonomous Maintenance. Penulis
ditugaskan untuk melakukan sosialisasi kepada seluruh man power di lini CNC 3
mengenai pembagian area, pembagian tugas dan tanggung jawab, serta pembagian

waktu untuk melakukan Autonomous Maintenance di area Lini CNC 3.

)

Gambar 2.5 : Sosialisasi Schedule Autonomous Maintenance
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2.2.6 Melakukan Gemba Ke Lini CNC 3
Gemba adalah sebuah kata yang berasal dari Bahasa Jepang yang
berarti tempat sesungguhnya, atau dalam Bahasa Inggris sering disebut actual
place. Pada proyek TPM ini, penulis melakukan gemba ke Lini CNC 3 bersama
pembimbing perusahan dan atasan perusahaan untuk mencari dan
mengidentifikasi Abnormality yang ada di area Lini CNC 3. Penulis juga

ditugaskan untuk mendata dan mendokumentasikan Abnormality tersebut.

s
CNC-3 CELL# 3( P

NC-3A B ONG.3.5 T (w6
! Tf _
| ‘ | il

T =
e ”uiw‘“‘{"“wuuﬂlm i
I Ml 1

{1

=~

Gambar 2.6 : Gemba ke lini CNC 3

2.2.7 Membuat Daftar Temuan Abnormality
Setelah mendata dan mendokumentasikan temuan Abnormality di
area lini CNC 3. Penulis ditugaskan untuk memindahkan data dan dokumentasi
Abnormality tersebut untuk dibuatkan dalam bentuk tabel menggunakan Microsoft
Office Excel. Tabel daftar temuan Abnormality yang sudah dibuat ini, nantinya

akan dibawa pada saat meeting bersama pembimbing perusahaan dan para atasan
perusahaan untuk dibahas rencana normalisasinya.

12
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Gambar 2.7 : Daftar Temuan Gemba

2.2.8 Meeting Bersama Pembimbing Dan Atasan Perusahaan
Meeting adalah sebuah kegiatan sekelompok orang untuk menyatukan
pendapat guna melaksanakan urusan perusahaan. Dalam dunia perusahaan,
meeting adalah hal sering dilakukan. Meeting dilakukan untuk membahas suatu
proyek yang akan dikerjakan oleh perusahaan. Pada Proyek TPM ini, penulis
diajak oleh pembimbing perusahaan untuk ikut meeting bersama atasan

perusaahan guna membahas progress proyek implementasi TPM dan rencana
normalisasi pada Lini CNC 3.
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Gambar 2.8 : Meeting Proyek Implementasi TPM

2.2.9 Melakukan Initial Cleaning Bersama Atasan Perusahaan
Initial cleaning adalah kegiatan pembersihan awal yang dilakukan
untuk mengembalikan mesin ke kondisi semula. Kegiatan initial cleaning ini
melibatkan para atasan perusahaan dari semua departemen. Kegiatan initial
cleaning ini juga bertujuan untuk membentuk kekompakan antara pelaksana TPM

dan para atasan perusahaaan.

Gambar 2.9 : Briefing Initial Cleaning
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2.2.10 Membuat Kanban 5R
Dalam proyek TPM Kkali ini, penulis ditugaskan untuk membuat

Kanban 5R di lini CNC 3 menggunakan Microsoft Office Excel. Tujuan dari

pembuatan kanban ini adalah untuk memudahkan man power di lini CNC 3 saat

melakukan aktivitas 5R.
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Gambar 2.10 : Kanban 5R
2.2.11 Membuat Checksheet 5R
Dalam Proyek TPM ini, penulis ditugaskan untuk membuat lembar
periksa dari aktivitas 5R pada Lini CNC 3 menggunakan Microsoft Office Excel.
Tujuan dari pembuatan checksheet ini adalah untuk mengetahui apakah aktivitas
5R sudah dilakukan atau belum oleh man power di Lini CNC 3. Kemudian, data

dari checksheet nantinya akan diperiksa sesuai dengan kondisi aktualnya.

15
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Gambar 2.11 : Checksheet 5R

2.2.12 Membuat Schedule Preventive Maintenance
Dalam Proyek TPM ini, penulis ditugaskan untuk membuat schedule
Preventive Maintenance (PM) menggunakan Microsoft Office Excel. Dalam
schedule ini terdapat aktivitas-aktivitas apa saja yang harus dilakukan, pembagian
area mesin, dan pembagian man power yang akan melakukan aktivitas Preventive
Maintenance di Lini CNC 3.

< PAKO GROUP WNI Karawmgfo D&;nner 2022
- b pprov:
SCHEDULE PREVENTIVE MAINTENANCE
2023
Moh. Ma'ruf RofisS
mun :
No.Cal Nama Proses heary Iy Nowember | Decambe:
wi Koz
CA
c Al
c Al

(O - suoanomaxsanaxan Ssssca

Gambar 2.12 : Schedule Preventive Maintenance
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2.2.13 Membuat Checksheet Preventive Maintenance
Dalam Proyek TPM ini, penulis ditugaskan untuk membuat lembar
periksa dari schedule Preventive Maintenance pada Lini CNC 3 menggunakan
Microsoft Office Excel. Tujuan dari pembuatan checksheet ini adalah untuk
mengetahui apakah schedule Preventive Maintenance sudah dilakukan atau belum
oleh man power di Lini CNC 3. Kemudian, data dari checksheet nantinya akan

diperiksa sesuai dengan kondisi aktualnya.

1] No.Form 1 QFOLQMS02.06 [
2 1( ) rwosfi PemilikD MAINTENANCE DEPT |
kDoc + MAINTE

N o CHECK SHEET PM 3 BULANAN ‘
3 NoDoc f
N i wewezesr  CNC 3 MACHINING [T— O OKIORER 202
5 Revision Number 0
LT Specli Coroclsmiyc 2 Process Ovmer Rois$

= Ll
7 Checked Bagos |
— W LUBRICATION UNIT | }- oo oo

MESIN : H
9 3 Approved Liestyorin |
pURAsl |Tanggal: Tanggal:
10 NO|  ITEM CHECK POINT CHECK METHODE STANDAR . ‘
1 (menit) | AKTUAL | GANTI PART] KET. AFTER PM AKTUAL {GANTI PART KET. AFTER PM
| ! Pressure pompa Periksa 11-158ar
13 2 Level ofi Periksa Antara min - max
1| 3 Body tangki Bersinkan Bersih
—— LUBRICATION UNIT

15/ 4 Oil pan Bersinkan Bersih
16| 5 Tutup tangki Periksa Rapat
17
18
19
20
2 v

Gambar 2.13 : Checksheet Preventive Maintenance

2.2.14 Membuat Kanban Preventive Maintenance
Dalam proyek TPM kali ini, penulis ditugaskan untuk membuat
Kanban Preventive Maintenance di lini CNC 3 menggunakan Microsoft Office
Excel. Tujuan dari pembuatan kanban ini adalah untuk memudahkan man power

di lini CNC 3 saat melakukan Preventives Maintenance.
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Gambar 2.14 : Kanban Preventive Maintenance
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3.1 Kesimpulan

Setelah pelaksanaan praktik kerja lapangan yang bertempat pada PT.
Pakoakuina Car Wheel Karawang, penulis dapat membandingkan materi yang
diperoleh dari kampus maupun dari tempat industri. Pada dasarnya di kampus
maupun di industri mempunyai persamaan dan perbedaan yang tidak jauh
berbeda. Perbedaan yang dimiliki hanya terletak pada penyesuaian suasana
terutama pada saat proses menangani konsumen di tempat industri dan peralatan

serta mesin-mesin yang digunakan.

Dengan pelaksanaan praktik kerja lapangan ini penulis dilatih untuk
mandiri dalam bekerja serta menjadi seseorang yang profesional. Selain itu juga
praktik ini memberikan pengalaman yang belum pernah penulis rasakan
sebelumnya, sehingga pengalaman ini dapat dijadikan sebagai pembelajaran untuk

masa yang akan datang.

3.2 Saran

Selama melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT. Pakoakuina
Car Wheel Karawang, ada beberapa saran yang penulis sampaikan untuk semua
pihak agar kegiatan PKL ini dapat berjalan lebih baik kedepannya. Berikut

adalah saran-saran yang dapat penulis rangkum dalam kegiatan PKL ini :

3.2.1 Saran untuk perusahaan :

o Tingkatkan komunikasi yang baik agar terciptanya kerjasama yang

19
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baik.

o Terus tingkatkan kerja sama dan solidaritas antar karyawan yang
sudah terbangun dengan baik.

o Terus tingkatkan kedisiplinan pada karyawan agar mencapai
produktivitas yang maksimal.

o Kepada staf-staf agar tidak perlu sungkan terhadap anak PKL,
usahakan berikan tugas atau pekerjaan asalkan dengan bimbingan
terlebih dahulu sebelum tugas dilaksanakan, agar hasilnya

menjadi efektif dan efisien.

3.2.2 Saran untuk kampus polman babel :
o Mempersiapkan informasi tempat PKL lebih banyak lagi.

o Mengadakan kunjungan industri untuk memantau kondisi
mahasiswa di tempat PKL.

o Bangun hubungan baik dan kerja sama dengan industri lebih
banyak lagi agar kedepannya tidak ada lagi mahasiswa yang

terlambat memulai PKL karena belum mendapat tempat PKL.

3.2.3 Saran Untuk mahasiswa :

o Mahasiswa yang hendak melakukan kegiatan PKL harus dengan
sungguh—sungguh dan menjaga nama baik kampus selama di
perusahaan agar dapat kembali menerima program PKL dari
Polman Babel di tahun selanjutnya.

o Mahasiswa diharapkan mempersiapkan dirinya untuk mengikuti
kegiatan PKL.

o Mahasiswa diharapkan mengerjakan tugas yang berikan dengan
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baik dan penuh rasa tanggung jawab serta menaati peraturan yang
telah ditentukan.
o Mahasiswa diharapkan bisa berkomunikasi dengan baik agar

terciptanya suasana keakraban atau kebersamaan di tempat PKL.

21
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LAMPIRAN 1
Laporan mingguan PKL
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 1 Tanggal: 29 Agustus s.d. 2 September Tahun : 2022
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN WAKTU_ .
Mulai Selesal

[Pengenalan lingkungan kerja perusahaan 07.15 11.55

- Ilstimhat 11.55 12.40

= Mengambil data Cycle Time Leak Test Valve Hole 12.40 13.30

uUJJ |Memindahkan data Cycle Time ke salinan kertas 13.30 14.30
|Mengambil data Cycle Time Quality Control 1 dan memindahkan data Cycle Time ke salinan kertas 14.30 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30

é |Memasukan data yang telah di salin ke kertas ke Microsoft Excel 07.30 08.30

5 Mengambil data waktu pada saat Dandori pada mesin peElbuat velg 08.30 11.55

L Ilstirahat 11.55 12.40

®n Mengambil data Cycle Time dan Quality Control 1 12.40 14.30
Memasukkan data Cycle Time dan Quality Control ke Microsoft Excel 14.30 16.15
Senam Pagi 07.15 7.30
|Mengambil data Cycle Time Qualaity Control 1 07.30 09.00

a Memasukkan data Cycle Time ke Microsoft Excel 09.00 10.00

é Mengamati proses produksi dan menghitung waktu Dandori 10.00 11.55
Istirahat 11.55 12.40
Mengambil data Cycle Time Quality Control 1 Rim Type D8R dan memasukkan ke Ms. Excel 12.40 16.15
[Sonam Pagi 07.15 07.30
Menghitung Cycle Time Quality Control selama 1 shift kerja 07.30 11.55

g Istirahat T 1155 12.40

§ Melanutkan mengitung Cycle Time Quality Control 1 selama 1 shift ketja 12.40 16.15
[Senam Pagi 07.15 07.30

- Menyalin data Cycle Time Quality Control [ kemarin ke Microsoft Excel 07.30 1145

< Istirahat 1145 1245

3 mﬁ;d;ta Cycle Time Q_ual_lty Control 1 kemarin ke Microsoft Excel 1245 16.30

jun |

& -

& o

Catatan Pembimbing :

isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aklivitas yang dilakukan

Pembjmbing,

Heri Pudijianto
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 2 Tanggal: 5 September s.d. 9 September Tahun : 2022
WAKTU_
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN e Tslosal
ISenam Pagi 07.15 07.30
[Pengenalan tentang lingkungan kerja perusahahan 07.30 11.55
% Istirahat 11.55 12.40
‘(-})J Melihat kondisi mesin CNC dan pengenalan sistem hidrolik dan pneumatik di mesin CNC 12.40 14.00
Membuat SOP Autonormous Maintenance mesin CNC 14.00 16.15
Senam pagi 07.15 07.30
< Melanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesin CNC 07.30 11.55°
g stirahat 1155 12.40
i Melakukan Genba ke mesin CNC 12.40 13.30
G Melanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesin CNC 13.30 16,15
ISenam pagi 07.15 07.30
Membuat dan pelkan stiker level indikator oli pada Cooling Spindie dan Hydraulic Power Unit mesin 07.30 08.30
5 CNC
[7a) Mclanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesin CNC 08.30 11.55
é [stirahat 11.55 12.40
Melanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesin CNC N 12.40 16.15
Fe_nﬂm Pagi 07.15 07.30
[Melanjut buat SOP Autc Mai mesin CNC 07.30 11.55
g Istirahat 11.55 12.40
§ Melanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesin CNC 12 40 16.15
(Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan membuat SOP Autonomous Maintenance mesa ENC S 07.30 11.45
'_E Istirahat 11.45 12.45
= Melakukan Genba ke mesin CNC untuk menentukan bagian yang akan dilakukan Cleaning, Tightening, dan 12.45 14.30
2 Lubricating o -
Membuat list bagian mesin CNC yang akan dilakukan Cleaning, Tightening, dan Lubricating 14.30 16.30
=2
0
&

Catatan Pembimbing :

isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

vay

Heri Pudjianto

Pembimbing,
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 3 Tanggal: 12 September s.d. 16 September Tahun ; 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Nulai Soiesal
Senam Pagi 07.15 07.30
Membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.55
% Istirahat 11.55 12.40
% |Melanjutkan membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 12.40 16.15
iSenam pagi 07.15 07.30
<« Melanjutkan membuat kartu Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.55
g |istirahat 11.55 12.40
w IMelakukan gemba ke mesin CNC 3 Cell 3 12.40 14.00
2 Melanjutkan membuat kartu Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 14,00 16.15
{Senam pagi 07.15 07.30
Melanjutkan membuat kartu Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.55
B [stirahat 11.55 12.40
é |Melanjutkan membuat kartu Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 12.40 16.15

KAMIS

JUMAT

SABTU

Catatan Pembimbing :

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

ing,

Heri Pudijianto
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 4 Tanggal: 19 September s.d. 23 September Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Solesal
‘Senam Pagi 07.15 07.30
Membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.55
% [stirahat o 1155 12.40
% iMelakukan gemba ke conveyor input, washing, dan output di cell 2 12.40 14.00
IMelanjutkan membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 14.00 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
P IMelanjutkan membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.55
g Jistirahat 11,55 12.40
qu elanjutkan membuat kartu Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
IMelanjulkan membuat Kanban Number Registration di Microsoft Office Excel 07.30 11.00
2 IMengeprint kanban yang sudah selesai dibuat 11.00 11.55
é Istirahat 1155 12.40
enggunting kanban yang sudah di print 12.40 15.30
embuat list job description conveyor 15.30 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
» |Melamjutkan membuat job description konveyor 07.30 1030
o
E Membuat schedule Autonomous Maintenance lini CNC 3 10.30 11.55
§ [stirahat 11.55 12.40
Melanjutkan membuat schedule Autc Mai ¢ lini CNC 3 12.40 14.30
Mendiskusikan schedule Autonomous Maintenance 14.30 16,15
ISenam Pagi 07.15 07.30
[ Melanjutkan b hedule Aut Maintenance lini CNC 3 07.30 11.45
S [stirahat o 11.45 12.45
5 LP felanjutkan b chedule Autonomous Maintenance lini CNC 3 12.45 16.50
>
& -
& }

Catatan Pembimbing :

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Heri Pudijianto
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 5 Tanggal: 26 September s.d. 30 September Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mol Solesal
Senam Pagi 07.15 07.30
[Merubah atau buat kembali kanban seperti kanb belumny 07.30 11.55
% [stirahat 11.55 12.40
L(})J {Melanjutkan merubah atau membuat kembali kanban 12.40 16.15
[Senam Pagi 07.15 07.30
g Melanjutkan merubah atau membuat kembali kanban N 07.30 10.00
%’ Membuat SOP PM mesin CNC 10.00 = 11.55
w Istirahat 11.55 12.40
e Melanjutkau membuat SOP PM mesin CNC 12.40 16,15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan membuat SOP PM mesin CNC 07.30 11.55
= Istirahat 1155 12.40
é Membuat tulisan dan box kanban yang akan ditempel di papan TPM 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
[Melanjutkan membuat tulisan dan box kanban yang akan ditempel di papan TPM 07.30 09.00
% Menempelkan box kanban ke papan TPM 09.00 10.00
§ lMelanjutkan membuat SOP PM mesin CNC 10.00 11.55
Jistirahat 11.55 12.40
IMembuat initial cleaning mesin CNC 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
- Melanjutkan membuat initial cleaning mesin CNC 07.30 11.45
< stirahat 1145 12.45
% IMelanjutkan membuat SOP PM mesin CNC 12.45 16.30
=4
E
Q —
s L

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Heri Pudijianto
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 6 Tanggal: 3 Oktober s.d. 7 Oktober Tahun : 2022
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN WAKTU -
Mulai Selesai
ISenam Pagi 07.15 07.30
elanjutkan membuat SOP PM mesin CNC 07.30 11.55
% [stiraat 1155 12.40
l('}JJ |Melanjutkan membuat SOP PM mesin CNC 12.40 16.15
iSenam Pagi 07.15 07.30
< |Membuat dafiar DTE mesin CNC3 lini 1-6 07.30 T 1155
g Istirahat 11.55 12.40
w Melanjutkan membuat daftar DTE mesin CNC3 lini 1-6 12.40 16.15
’ o
Senam Pagi 07.15 07.30
IMembuat daftar parato kurang diatas 15 menit mesion CNC lini | - 6 07.30 11.55
= Itirahat 11.55 12.40
§ Melanjutkan membuat daftar parato diatas 15 menit mesin CNC lini 1 - 6 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
» IMelanjutkan membuat daftar parato diatas 15 menit mesin CNC lini 1 - 6 07.30 11.55
s |Istirahat 11.55 12.40
§ IMelnnjulkan membuat daftar parato diatas 15 menit mesin CNC lini 1 - 6 12.40 16.15
iSenam Pagi 07.15 07.30
= Melanjutkan membuat dafiar parato diatas 15 menit mesin CNC lini 1 - 6 07.30 11.55
< Istirahat 1145 12.45
5, Melanjutkan membuat daftar parato diatas 15 menit mesin CNC lini 1 - 6 12.45 16.30 N
|
& —
%

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemnyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aklivitas yang dilakukan




\‘i@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 7 Tanggal: 9 Oktober s.d. 13 Oktober Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN - -
Mulai Selesai

[Melakukan initial cleaning bagian dalam mesin CNC3 CELL 3 08.00 1155

8 Istirahat 11.55 12,40

% IMelanjutkan melakukan initial cleaning bagian dalam mesin CNC3 CELL 3 12.40 15.30
=

enam Pagi 07.15 07.30

iMembuat layout mesin CNC3 dan dafiar tem_uan abnornmality lini CNC3 CELL 3 07.30 11.55

= Isticahat 11.55 12.40

E Melanjutkan membuat layout mesin CNC dan daftar temuan abnommality lini CNC3 CELL 3 12.40 16.15

) =

ISenam Pagi 07.15 07.30

IMendiskusikan tentang daftar pareto DTE 07.30 10.00

% [Membuat SOP DTE 10.00 11.55

g [stirahat 1155 1240

% IMelanjutkan membuat SOP DTE 12.40 16.15

ISenam Pagi 07.15 07.30

IMelanjutkan membuat SOP DTE 07.30 11.55

2 istirahat N 1155 12.40

é Melanjutkan membuat SOP DTE 12.40 16.15

Senam Pagi 07.15 07,30

. Membuat daftar temuan gemba TPM dan membuat daftar gambar abnormality 10730 11,00

E Melakukan gemba ke mesin CNC3 dari cell 1 sampai cell 3 - 1100 1155

§ Istirahat 11.55 12.40

felanjutkan membuat SOP DTE 12.40 16.15
'—
<
=
=2
=

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Heri Pudjianto




\?i-o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 8 Tanggal: 17 Oktober s.d. 21 Oktober Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Nidiai Selesal
ISenam Pagi 07.15 07.30
Memperbaiki box kanban dan menempelkan kertas di papan TPM 07.30 10.00
% Merevisi jadwal AM dan mengirim file ke share mobil 10.00 11.55
% Istirabat 11.55 12.40
Membuat schedule weekly AM 12.40 16 15
Senam Pagi 07.15 07.30
< Mengisi foto abnormality beserta ketemngann;a ke tabel dan memasang kertas ke papan TPM 07.30 1155 ]
g Istirahat 1L1.55 12,40
% Tx_delanjulkan mengisi foto abnﬂmﬂlity beimﬁetenmgannya ke tabel dan memasang_kenas k_e p_apanj’PM I ﬂ _16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
[Melakukan gemba ke mesin CNC untuk mencari abnormality yang lain 07.30 08.30
g Memasukkan foto yang didapat dari gemba tadi ke tabel 08.30 11.55
é istirahat 11.55 12.40
iMengeprint dan memotong tabel lalu menempelkan ke papan TPM 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan pelkan kertas dan benang ke papan TPM 07.30 11.55
g Istirahat 11.55 1240
§ IMembuat tabel summary dari kertas kertas yang telah dipasang 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
- Bersidkusi dengan pembimbing mengenai project TPM 07.30 09.00
< Membuat schedule AM yang baru 09.00 11.45
% [stirahat - 1T 1w 12.45
B IMelanjuth b hedule AM yang baru 1245 16.30
>
&
& - B

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing : Permhjmbing,

Heri Pudijianto




?ﬁ)P@MMWﬂEM&W@M&HUW@

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Akbar Putra
Minggu ke: 9 Tanggal: 24 Oktober s.d. 28 Oktober Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Solesal
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan membuat schedule AM yang baru 07.30 11.55
% [stirahat 11.55 12.40
% Melanjutkan membuat schedule AM yang baru 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
< IMelanjutkan membuat schedule AM yang baru 07.30 0930
g IMelakukan gemba ke mesin CNC 09.30 10.30
w Aelanjutk b hedule AM 10.30 11.55
ve Istirahat 11.55 12.40
Melanjutl buat schedule AM yang baru 12.40 16.15
felanjutkan membuat schedule AM yang baru 07.15 11.55
{Istirahat 11.55 12.40
% felanjutkan membuat schedule AM yang baru 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjuth buat schedule AM yang baru 07.30 11.55
% [stirahat 11.55 12.40
§ [Melanjutkan membuat schedule AM yang baru 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
[ Melanjutkan membuat schedule AM yang baru o 07.30 11.00
é Rapat b bat g project TPM 11.00 11.45
S [stirahat N 11.45 T 1245
e Mengeprint kembali kertas abnormality lalu dibagikan ke orang di TPM 12.45 1430
Mernbantu merapikan lay out meja kerja di ruang Mezzanine. 14.30 16.30
=2
& .
s | S




‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 10 Tanggal: 31 Oktober s.d. 4 November Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Ml Selesal

Senam Pagi 07.15 07.30
IMembuat check sheet follow up temuan initial cleaning 07.30 11.55

% Istirahat 11.55 12.40

% |Melanjutkan membuat check sheet follow up temuan initial cleaning 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30

< {Membuat kanban yang baru sesuai dengan schedule yang baru 07.30 11.55

"5’ Istirahat s | 1240

w Melakukan gemba ke mesin CNC 12.40 15.00

« {Melanjutkan membuat kanban yang baru sesuai dengan schedule yang baru 15.00 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
IMelanjutkan membuat kanban yang baru sesuai dengan schedule yang baru 07.30 11.55

= Istirahat 11.55 12.40

é IMelanjutkan membuat kanban yang baru sesuai dengan schedule yang baru 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Mengeprint dan melaminating kanban yang telah selesai dibuat o 07.30 11.55

g |lstirabat 11.55 12,40

§ iGemba bersama membahas tentang progress project TPM 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30

- IMelakukan gemba untuk mencari abnormality di mesin casting 07.30 09.30

-< IMembuat rekapan data abnormality mesin casting 09.30 17.4_5 -

% Istirahat 11.45 12.45

e "Melakukan rapt bersama membahas project TPM 12.45 16.30

2

m

& I

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing : Pembimbing,

Heri Pudijianto




@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 11 Tanggal: 7 November s.d. 11 November Tahun : 2022
g , : WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Niiai Seiesal

ISenam Pagi 07.15 07.30
IMembuat kanban yang baru 07.30 _IW

% |Membuat uraian aktivitasTPM di CNC 3 Cell 3 beserta gambar lay out nya 10.00 11.55

l-lw-l (stirahat 1155 12.40
Melanjutkan membuat uraian aktivitas TPM di CNC 3 Cell 3 beserta gambar lay out nya 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30

P 4 Mclanjutk buat kanban yang baru 07.30 1155

g isticahat ) 1155 1240

w Melanjutkan membuat kanban yang baru 12.40 16.15

7] -
Senam Pagi 07.15 07.30
Merevisi jadwal sesuai dengan kanban baru yang telah dibuat 0730 11.55

= istirahat 1155 | 1240

§ Melanjutkan merevisi, mengeprint jadwal, dan menempelken ke papan TPM o 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melakukan sosialisasi mengenai uraian aktivitas TPM di CNC 3 Cell 3 kepada man power 07.30 0800 |

g Mengoreksi uraian aktivitas TPM di mesin CNC 3 Cell 3 08.00 11.55

§ Istirahat 11.55 12.40
Membuat layout CNC 3 Cell 3 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30

- Melakukan gﬁ:a ke mesin CNC 3 Cell 3 untuk melihat perubahan setelah sosialisasi kemarin 07.30 08.00

5( Melanjutkan membuat layout CNC 3 Cell 3 08.00 11.45

% [stirahat 1145 12.45

2 Melanjutkan membuat layout CNC 3 Cell 3 12.45 16.30

2

o — .

% =

Catatan Pembimbing:

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan




\s:{) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 12 Tanggal: 14 November s.d. 18 November Tahun : 2022
WAKIU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Sclesal
Senam Pagi 07.15 07.30
Melakukan gemba ke mesin CNC 3 Cell 3 dan memberikan sosialisasi ke leader CNC 3 | 0730 09.00
% Merevisi standar 3R sesuai dengan keaadan aktual 09.00 1030 1
% Mengambil foto abnormality di mesin casting 10.30 1155
[stirahat 11.55 12.40
Memasukkan foto abnormality mesin casting ke share mobil dan merevisi jadwal AM harian 12 40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
< Mengecek kembali foto foto abnormality di mesin casting 07.30 11_5?' i
g stirahat 1155 12.40
w Melakukan gemba ke mesin CNC 3 Cell 3 untuk melihat progress dari sosialisasi kemarin 12.40 16.15
7] —
Senam Pagi 07.15 07.30
Memastikan hal-hal yang bisa dilakukan operator dalam melakukan Preventive Maintenace 07.30 11.55
= Istirahat 11.55 12.40
é Melanjutkan memastikan hal-hal yang bisa dilakukan operator dalam melakukan Preventive Maintenace 12.40 16.15
(Senam Pagi 07.15 07.30
IMelanjutkan memastikan hal-hal yang bisa dilakukan operator dalam melakukan Preventive Maintenace dan 07.30 10.00
(7)) mermbuat daftar tabelnya —
E {Melakukan gemba ke mesin CNC 3 Cell 3 untuk mengecek abnormality setiap mesin 10.00 11.00
§ Membuat standar 3R untuk bagian conveyor unloading, hidrolik, dan lubrikasi 11.00 11.55
[stirahat 11.55 12.40
iMelanjut b dar 3R untuk bagian conveyor unloading, hidrolik, dan lubrikasi 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
[ Melakukan gemba bersama ke lini CNC 3 Cell 3 dan ikut membantu dalam perbaikan mesin CNC doosan 07.30 11.45
-< Istirahat 11.45 12.45
s Melanjutkan membantu dalam perbaikan mesin CNC doosan 12.45 16.30

SABTU




a POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 13 Tanggal: 21 November s.d. 25 November Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN - -
Mulai Selesal
Senam Pagi 07.15 07.30
Mewmbersihkan dan merapikan area papan TPM 07.30 11.55
= : .
= Istirahat 11.55 12.40
4
% Melanjutkan membersihkan dan merapikan area papan TPM 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30°
e IMelakukan gemba ke mesin CNC Cell 3 07.30 0900
%’ iMembuat finding patrol SR grup merah dan grup putih 09.00 11.55
I Istirahat 11.55 12.40
w IMembuat schedule perbaikan SR grup merah dan grup putih 12,40 16,15
Senam Pagi 07.15 07.30
Mengeprint finding patrol 5R dan schedule perbaikan 5R lalu menempelkan ke papan TPM 07.30 08.00
B Membuat kaizen SR 08.00 11.55
§ Istirahat 11.55 12.40
Melanjutkan membuat kaizen 5R lalu mengeprint dan menempelkan ke papan TPM 1240 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
o ‘Membuat check sheet 3R 0730 .55
= |stirahat 11.55 12.40
§ [Membuat rule SR 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07,30
= Merevisi check sheet 3R - 07.30 09.00
SE( Membuat grafik kriteria penilaian SR 09.00 11.00
S Membuat tulisan untuk ditempel di papan TPM 11.00 11.45
= =
Istirahat 11.45 12.45
Melanjutkan membuat grafik kriteria penilaian SR 12 45 16.15
=)
e
m - .
<€
7] -

Catatan Pembimbing :

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan




w@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Akbar Putra
Minggu ke: 14 Tanggal: 28 Agustus s.d. 2 Desember Tahun : 2022
WAKIU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN - -
Mulas Selesal
[Senam Pagi 07.15 07.30
Membersihkan area papan TPM 07.30 08.00
% Membuat layout untuk menetukan bagian critical, butuh perhatian khusu, dan normal 08.00 11.55
'-JJ-I Istirahat 11.55 12.40
Melanjutkan membuat layout untuk menetukan bagian critical, butuh perhatian khusu, dan normal 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30°
« Memasang skotlet papa papan DMP 07.30 11.55 ]
g fIstirahat 11.55 12.40
w IMembersihkan box kanban lalu menempetkan di papan DMP 12.40 16.15
w
ISenam Pagi 07.15 07.30
Membuat papan TPM di lini Dies Maintenance. 07.30 11.55
= lstirahat 1155 12.40
§ Melanjutkan membuat papan TPM di lini Dies Maintenance. 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
0 Mengukur dan membuat tulisan sesvai dengan ukuran di papan DMP 07.30 08.30
= Mengeprint dan menempelkan tulisan yang telah selesai dibuat di papan DMP 08.30 11.55
g |Istirahat 11.55 12.40
[Membuat, mengeprint, dan memotong kanban yang telah selesai dibuat 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
- {Melanjutkan memotong kanban - - I 07_30—_ Bl 11.45
-; [stirahat 11.45 12.45
) IMelaminating kanban yang telah selesai di potong dan memasang skotlet pada kanban. 12.45 16.30
=4
D
=
ﬂ<3 S—
[72]
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing :
\
A, “*».ﬁ__.,-/x.‘}_/
Heri Pudjianto




- a POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 15 Tanggal: 5 Desember s.d. 9 Desember Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN e Solosa)
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan memasang skotlet pada kanban - 07.30 11.55
% Istirahat - o 1155 12.40
% Memasang tanda pada setiap kanban untuk membedakan tiap cell nya 12.40 14.30
Membuat, geprint, dan melaminating kanban PM 14.30 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
< Merevisi grafik monitoring impl il ian AM vs Schedul N 07.30 IIOE
% Melakukan gemba untuk menambah jadwal PM 10.00 11.55
wi [stirahat 11.55 12.40
= Mervisi Jjadwal PM agar sesuai dengan kanban 12.40 14.30
Membuat check sheet PM sesuai dengan kanban 14.30 16.15
Senam Pagi 07.15 07,30
Melanjutkan membuat check sheet PM sesuai dengan kanban 0730 11.55
= Istirahat 1155 12,40
é Memasang skotlet pada kanban sebelumnya untuk bedakan antara setiap man power 12_.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan membuat check sheet PM sesuai dengan kanban dan merevisi layout SR 07.30 10.00
g If/lelakukan meeting bersama komite TPM 10.00 11.55
S Istirahat 11.55 12.40
Melanjutkan merevisi layout SR 12,40 16,15
ISenam Pagi 0715 07.30
= I.T\Zelanjuﬂ(an merevisi layout SR 0730 | 09.30
-< .Membuat tanda untuk level oli lalu diptint dan di laminanting 09.30 1145
§ Istirahat N 11.45 12.45
5 Melakukan gemba bersama bu dian untuk melihat progress dari project TPM N 12.45 15.00
Membuat penomoran lalu diprint dan di laminating 15.00 16.30
2
& } .
%

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

vy

Heri Pudjiahto




‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Akbar Putra
Minggu ke: 16 Tanggal: 11 Desember s.d. 16 Desember Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesal
[Melakukan gemba ke lini CNC 3 untuk mencari abnormality cell 1, 2, 3, dan 4 07.30 11.00
8 Memindahkan data yang telah di dapat pada saat gemba ke tabel temuan gemba 11.00 11.55
(O] fstirahat 11.55 12.40
g Melanjutkan memindahkan data yang telah di dapat pada saat gemba ke tabel temuan gemba 12.40 15.30
ISenam Pagi 07.15 07.30
[Melanjutkan m:m-otong nomor nomor untuk kanban PM - 07.30 11.00
Z [Melaminating nomor nomor untuk kanban PM T 11.00 11.55
i Istirahat S 1155 12.40
" IMelubangi nomor nomor yang sudah di laminating T 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
IMelakukan gemba untuk melihat temuan gemba 07.30 10.00
% IMelakukan meeting bersama komite TPM bah: g gemba 10.00 11.55
5 listirahat 11.55 12.40
5)" i(Membuat, mengeprint, dan melaminating tulisan yang akan ditempel T 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Menempelkan tulisan tulisan yang telah dibuat untuk ditempel ke lini CNC 3 o 07.30 09.30
8 Membuat kanban AM tambahan dan kanban PM mingguan i 09.30 11.55
§ Istirahat 1155 12.40
Membahas tentang layout 5R bersama pak heri 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
[Mengeprint dan melaminating kanban AM dan kanban PM 07.30 11.55
% [stirahat - 11.55 12.40
§ Melanjutt ipelkan skotlet pada kanban AM B 12.40 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
- IMelanjutkan menempelkan skotlet pada kanban AM 07.30 08.30
g Membuat box kanban 5R dan melaminating kanban SR 08.30 - 1_1 45 -
2 [stirahat 11.45 12.45
'\delaujutkan melaminating kanban SR dan melakukan isitial cleaning 12.45 16.30
i
isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Catatan Pembimbing :
Heri Pudjianto




'o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 17 Tanggal: 20 Desember s.d. 23 Desember Tahun : 2022
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Nioiai Soloca
Senam Pagi 07.15 07.30
< $Vienempelkan skotlet pada kanban SR 07.30 11.55
g [stirabat 1155 12.40
% "Membuat flow kanban 5R dan membuat grafik monitoring bulan November 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Mercvisi schedule PM bul, dan schedule PM tahunan 07.30 11.55
= stirahat B 11.55 12.40
é Melanjutkan merevisi schedule PM bul. dan schedule PM tah 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
PMembuat tulisan yang akan di tempel di box kanban 07.30 08.30
g M. g sisi ujung samping box kanb 08.30 11.55
§ stirahat 11.55 12.40
Melakukan gemba untuk membuat kanban PM lini CNC 3 12.40 16.15
Senam Pagt 07.15 07.30
- IMetanjutkan membuat kanban PM lini CNC 3 07.30 11.00
< engeprint dan melaminating kanban PM lini CNC 3 11.00 11.45
§ fstirahat 11.45 12.45
K Melanjutkan melaminating kanban PM lini CNC 3 12.45 16.30
=]
m
<
(7]

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan akltivitas yang dilakukan

Heri Pudjianto




v@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 18 Tanggal: 26 Desember s.d. 30 Desember Tahun : 2022
WAKTU

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN iuiai Sclosal
[Senam Pagi 07.15 07.30
'\dengeprint, memotong, dan melaminating kanban PM untuk bulan januani 07.30 10.00

% {Memisahkan semua file yang telah dibuat ke dalam beberapa folder 10.00 11.55

l-lw-l Istirahat 11.55 12.40
[Membuat kanban PM untuk bulan februari 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30

< fMelanjutkan membuat kanban PM untuk bulan februari 07.30 11.55

g stirahat 1155 12.40

3;" PViengeprint, memotong, dan melaminating kanban PM bulan februari 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Melanjutkan mengeprint, memotong, dan melaminating kanban PM bulan februari 07.30 11.55

2 Istirahat 11.55 12.40

3 embuat check sheet PM 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
Membersihkan sekitaran arca TPM 07.30 08.00

“E) Membuat Resume Problem PM dan tulisan yang akan di tempel dipapan TPM 08.00 09.00

§ Melanjutkan membuat check sheet PM 09.00 11.55
lIstirahat 11.55 12.40
IMelanjutkan membuat check sheet PM 12.40 16.15
ICUTI BERSAMA

[

< -

=

=]

;

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Heri Pudijianto




& POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Akbar Putra

Minggu ke: 19 Tanggal: 2 Januari s.d. 5 Januari Tahun : 2023
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN -
Mulai Selesai
ISenam Pagi 07.15 07.30
|Membantu pak almas untuk menjelaskan tentang flow proses pelek kepada karyawan baru 07.30 09.30
% Mengambil foto foto dari lini CNC yang baru selesai di cat 09.30 11.55
% [istirahat 11.55 12.40
IMembuat check sheet AM dan SR untuk bulan januari 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
e 'Vlelanjutkan mengeprint check sheet AM dan 5R untuk bulan januari dan seterusnya 07.30 10.00
g Eelaminating da memotong nomor penomoran kanban PM 10.00 11.55
w Istirahat LL.55 12.40
2 elakukan sosialisasi kanban PM kepada man power 12,40 14.30
engeprint tulisan yang akan ditempel ke papan TPM 14.30 16.15
ISenam Pagi 07.15 07.30
IMemasang nomor penomoran pada mesin yang ada di lini CNC 3 07.30 11.55
o Istirahat 11.55 12.40
é IMelanjutkan memasang nomor penomoran pada mesin yang ada di lini CNC 3 12.40 16.15
Senam Pagi 07.15 07.30
» embuat SOP PM 07.30 11.55
E Istirahat 11.55 12.40
§ Menyelesaikan urusan administrasi di PT. Pakoakuina Car Wheel 12.40 16.15
[ -
<
s -
)
=
2
o
<
(/2]

Catatan Pembimbing :

isi dengan pemyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Heri Pudjianto
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 1

Hari: Senin-Jumat Tanggal: 29-2 September Tahun: 2022

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

1 | Mengambil data cycle time mesin
Leak Test & Valve Hole

=l

Mengukur waktu proses Selesai
mesin saat mengeluarkan

output velg.

2 Mengambil data cycle time Quality
Control 1

Mengukur waktu yang Selesai
dibutuhkan saat pemeriksaan ff

velg.

3 |Memindahkan data cycle time mesin
Roll Former dan Quality Control 2

Memasukkan data cycle Selesai
time ke Microsoft Office

Excel

4 |Mengambil data waktu proses
Dandori

Mengukur waktu proses Selesai
penggantian dies and mould
untuk setiap pembuatan velg

dengan jenis yang berbeda.

Karawang, 3 September 2022
Mahasiswa,

Akbar Putra



% POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Hari: Senin-Jumat Tanggal: 5-9 September

Minggu ke: 2

Tahun: 2022

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

1 |Melihat kondisi mesin CNC

Pengenalan bagian sistem
hidrolik, pneumatik, dan
safety device pada mesin
CNC oleh teknisi
maintenance

GAMBAR

KETERANGAN

Selesai

2 |Membuat SOP Autonomous
Mainteance pada mesin CNC

Membuat SOP Autonomous
Maintenance bagian sistem
hidrolik, pneumatik, dan

safety device pada mesing

CNC

3 |Melakukan Genba ke mesin CNC

Melihat

mesin  CNC dan

CNC

4 |Membuat stiker indikator dan

menempelkannya

Memasang stiker indikator difs

samping oil level gauge pad

langsung kondisi\
proses|

tangki oli cooling spindlef”

dan tangki oli hidrolik

Selesai

Selesai

Selesai

5 [Melakukan Gemba ke mesin CNC

Melihat
mesin CNC

menentukan  bagian
akan dilakukan
Tightening, dan Lubricating

langsung

6 [Membuat list bagian-bagian mesin
CNC

Menulis list bagian mesin
CNC yang akan dilakukan
Cleaning, Tightening, dan
Lubricating

bagianf
untukfes - ==
yanghsd

Cleaning, s

Selesai

Selesai

Karawang, 11 September 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 3 Hari: Senin-Rabu  Tanggal: 12 — 14 September Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1 |Membuat kartu Kanban perawatanMembuat  Kkartu  Kanbangs Selesali
mesin CNC. Cleaning, Tightening, danj:
Lubricating pada mesin CNC
di Microsoft Office Excel.
2 [Melakukan gemba ke mesin CNC 3 |[Mengambil foto foto bagian Selesai

Cell 3. mesin CNC Okuma untuk di
jadikan kartu kanban.

Karawang, 18 September 2022
Mahasiswa,

Akbar Putra
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 4 Hari: Senin-Jumat  Tanggal: 19-23 September Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR | KETERANGAN
1 |Membuat daftar bagian-bagianMembuat  daftar  bagian-E== == Selesai.
Conveyor di lini CNC. bagian Conveyor lini CNC e
lyang akan dilakukan kegiatan =
cleaning, tightening, dan =
lubricating di ~ Microso H==
Office Excel. =
2 |Membuat kartu Kanban perawatanMembuat kartu Kanban untuk Selesai.
Conveyor di lini CNC. kegiatan cleaning, tightening,is = =28
dan lubricating padajies ™ ™™
Conveyor lini CNC difEs=m—"—
Microsoft Office Excel. i —
‘\ :
3 |Melakukan Genba ke Conveyor diMelihat langsung bagian} |\ Selesai.
lini CNC. Conveyor di lini CNC untuklise
mengevaluasi  bagian yangiAdbs
akan dilakukan Cleaning, ;
Tightening, dan Lubricating.
4 |Membuat daftar peralatan yang akanMembuat ~daftar ~ peralatan S Selesai.
dipakai mesin CNC. yang akan dipakai di mesin —
CNC vyang tidak berfungsi
dengan baik di Microso
Office Excel.
) D B e
5 |Menggunting kartu KanbanMenggunting kartu Kanban Selesai.
perawatan Conveyor lini CNC. perawatan ~ Conveyor lini
CNC vyang sudah diprin
sebelumnya di kertas A3
sesuai dengan ukuran.
6 |Membuat daftar Job DescriptionMembuat daftar deskripsi Selesai.
perawatan di lini CNC. pekerjaan untuk kegiatan
Cleaning, Tightening, dan

Lubricating Conveyor lini
CNC di Microsoft Office
Excel.
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NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
7 [Berdiskusi dengan pembimbingBerdiskusi bersama Bapakf Selesai.
perusahaan. Heri Pudjianto untukg

membahas pembuatan dan

penentuan jadwalg

Autonomous  Maintenance

Lini CNC.
8 [Membuat Jadwal  AutonomousMembuat jadwal perawatani Selesai.

Maintenance Lini CNC.

mandiri yang akan dilakuka
oleh Man Power lini CNC d
Microsoft Office Excel.

Karawang, 25 September 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN IINDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nama : Akbar Putra
NIM : 0012003
LokasiPKL : PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang

Skala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Kerja Lapangan

Kriteria Objek Penilaian | A JAaB| B [BC|] c | D T E

I. Keterampilan

1. Keterampilan Teknis

2. Kualitas/Mutu Hasil Kerja

il. Penggtahuan

1. Penguasaan/Pemahaman Tugas

2. Kemampuan Memecahkan Masalah

. Sikap Kerja

1. Interaksi Sosial

2. Adaptasi Terhadap Sistem Kerja

3. Keselamatan Kerja

4. Kerja Sama

5. Kedisiplinan Waktu

<IKEFS < Is]s

6. Ketaatan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai mutu :

A =lstimewa (90)

AB = Sangat Baik (77)

B =Baik(72)

BC = Cukup Baik (69)

C = Cukup(65)

D = Kurang Baik(50)

E = Sangat Tidak Baik(40)

Catatan :

1. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai

2. Setelah ditanda tangani, distempel dengan cap perusahaan

3. Hanya 1 lembar untuk 1 orang mahasiswa selama program berlangsung

Karawang, 5 Jggru_a_ri 2023
Pempifmbing_ ™

Heri Pudjianto
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 6

Hari: Senin-Jumat Tanggal: 3-7 Oktober

Tahun: 2022

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

1 |Membuat SOP PM mesin CNC
OKUMA

Membuat SOP  kegiatan
Preventive Maintenance
satu bulanan pada mesin
CNC di Microsoft Office
Excel.

Selesai.

2 |Merekap data DTE lini CNC diMerekap data DTE yang

Microsoft Office Excel.

paling banyak muncul pada
bulan Agustus lini CNC dan
mengakumulasikan  jumlah
waktu dan frekuensi DTE dil
Microsoft Office Excel.

3 |Membuat tabel
CNC di Microsoft Office Excel.

Pareto DTE liniMembuat

Selesai.

tabel
berdasarkan hasil rekap DTE|
lini CNC pada bulan Agustus
dan membuat daftar|
penyebab dan metode untu
mengurangi DTE lini CNC
di Microsoft Office Excel.

Penjelasan
CNC.

bagian-bagian

mesinPenjelasan

Belum selesai.

dan letak posisi bagian-
bagian mesin CNC  yang
dilakukan kegiatan
Preventive Maintenancef
bulanan oleh
maintenance.

5 |Menggunting kartu
Tag lini CNC.

AbnormalityMenggunting

Selesai.

Abnormality Tag lini CNC
yang sudah diprin
sebelumnya di kertas A4
sesuai dengan ukuran.

Selesai.

Karawang, 9 Oktober

Mahasiswa,

Akbar Putra

2022




% POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 5

Hari: Senin-Jumat Tanggal: 26 — 30 September

Tahun: 2022

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

1

Merubah dan memperbaiki Kkartu

Kanban perawatan lini CNC.

Memperbaiki kesalahan pada
penulisan nama bagian, job
description, kode Kanban,
dan  mengganti  gambar
bagian yang akan dilakukan
perawatan  di  Microsoft
Office Excel.

Selesai.

Membuat SOP Preventive
Maintenance pada mesin CNC.

Membuat SOP  kegiatan
Preventive Maintenance
satu bulanan pada mesin
CNC di Microsoft Office
Excel.

HlKarena ada

Belum selesai,

beberapa bagian
pada mesin yang
belum diketahui
posisinya.

Membuat tulisan dan box kanban
yang akan ditempel di papan TPM

Membuat

memotong
Kanban, menyatukan
bagian box v
menempelkan tulisan ke box

kanban lalu box kanbanj ==
ditempel ke papan TPM '

nama
bagian

Selesai.

Membuat daftar Initial Cleaning
bagian Mesin CNC di lini CNC.

Membuat daftar  bagian-
bagian Mesin CNC di lini
CNC yang akan dilakukan
kegiatan Initial Cleaning di
Microsoft Office Excel.

Selesai

Karawang, 2 Oktober 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra



'&#_POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 7 Hari: Minggu-Kamis Tanggal: 9-13 Oktober = Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 |Melakukan initial cleaning mesin  [Membersihkan bagian dalam Selesai
CNC3 bagian dalam di cell 3 dari mesin CNC3 di cell 3
dan bagian luar dari mesin i
CNC3 sampai benar benar
bersih 8§ :
2 |Membuat layout mesin CNC3 dan |Membuat tabel yang berisi it A Selesai
daftar temuan abnornmality lini nama  kerusakan  bagian-p=——
CNC3 CELL 3 bagian mesin CNC besert
gambarnya di  Microsof
Office Excel. :
3 |Berdiskusi dengan pembimbingBerdiskusi bersama Bapakl| Selesai
perusahaan. Heri Pudjianto membaha
hasil rekap DTE lini CN
pada Agustus.
4 |Membuat daftar temuan gemba Membuat  daftar temuan} Selesai

TPM dan membuat daftar gambar
abnormality

gemba TPM serta mengambilf
foto bagian bagian yang
menjadi temuan

Karawang, 16 Oktober 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra



"%@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 8

Hari: Senin-Jumat

Tanggal: 17-21 Oktober

Tahun: 2022

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

1 |Menempelkan kertas untuk diisi di
papan TPM.

Menempel kertas yang berisi
jadwal, grafik, komitmen,
dan master plan

GAMBAR

TOTAL PRODUCTIVE MAINTENANCE

KETERANGAN

e

implementation TPM yang
sudah diprint sebelumnyalf
pada papan TPM. "

2 |Memperbaiki box Kanban di papan
TPM.

Mencabut box Kanban yang
terlihat miring di papan TPM™
kemudian mengikis double
tape lama yang masih[==
menempel pada box Kanban
dan papan TPM, kemudians
menempelkan double tapef
yang baru ke box Kanban e
untuk ditempelkan serapil
mungkin ke papan TPM.

DO

3 |Menempelkan kertas Lay Out lini
CNC dan kartu List Up
Abnormality.

Menempelkan kertas La
Out lini CNC terlebih dahulu
kemudian menempelkan
kartu List Up of Abnormalityf
ke papan TPM dan membuat

abnormality  menggunakan
benang.

Membuat tabel Summary Kategori
Abnormality lini CNC.

Membuat tabel yang berisi
jumlah abnormalit
berdasarkan pengelompokan
7 kategori abnormality lini
CNC di Microsoft Office
Excel.

5 |Melaminating dan memotong kartu
Kanban Autonomus Maintenance.

Melaminating kartu Kanban
/Autonomous Maintenace
yang sudah dipotong
sebelumnya dan memotong
kartu Kanban Autonomous
Maintenance yang
dilaminating sesuai dengan el
ukuran.

-------

Selesai.

" e

'

Selesai.

Selesai.

Selesai.

Selesai.
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6

Membuat  schedule
Maintenance yang baru.

Autonomous

Memindahkan
abnormality,
abnormality,

abnormality pada lini CNC
ke dalam bentuk kartu di
Microsoft Office Excel.

dan

data

kategori
foto

Karawang, 23 Oktober 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra

Selesai.




Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 9 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 24-28 Oktober  Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 |Membuat schedule AutonomousMembuat  jadwal/schedule Selesai.
Maintenance yang baru. Autonomous  Maintenance
yang baru pada lini CNC3 di
Microsoft Office Excel.
2 |Melakukan Gemba bersama teknisiMelihat langsung Selesai.
perawatan lini CNC. mesin CNC dan Conveyor di§
lini CNC bersama Bapaky
Agus untuk melihat bagian
yang belum diketahuij
posisinya dan penjelasan caraf
perawatannya.
3 |Membantu merapikan lay out mejaMembantu merapikan lay outt Selesai.
kerja di ruang Mezzanine. meja  kerja di  ruang
Mezzanine bersama staf-staf|
yang lain, dikarenakan ada
tamu dari perusahaan yang
akan berkunjung ke ruang
Mezzanine.
4 |Melakukan rapat bersamaMelakukan rapat Selesai.

membahas project TPM.

dengan Bapak Heri, Bapak,
Widyo, Bapak Bagas, danj|
Bapak Ma’aruf membahasy
progres implementasi TPM
pada lini CNC.

Karawang, 30 Oktober 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




V&) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 10 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 31 Oktober-4 November Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 Membuat check shet follow upMembuat check sheet follow] Selesai.
temuan initial cleaning up temuan initial cleaning
mesin  CNC di Microsof
Office Excel.
2 |Melakukan Gemba bersama teknisiMelihat langsung bagianjs Selesai.
perawatan lini CNC. sistem  pneumatik mesin
CNC bersama Bapa
Bambang untuk  melihat
bagian yang belum diketahui
posisinya dan penjelasan cara
perawatannya.
3 |Gemba bersama membahas progress Penjelasan dari Ibu Dian Ekal ' Selesai.
project tpm bersama komite TPM
mengenai  evaluasi  dan
masukan untuk papan TPM.
4 |Melakukan Gemba bersamaMelihat langsung bagian- Selesai.
supervisor perawatan ke mesinbagian mesin Casting
Casting. bersama Bapak Mulki untu
mencari Abnormality pad
mesin Casting.
5 |Membuat daftar temuanMembuat tabel yang berisi = | Selesai.

Abnormality pada mesin Casting.

nama kerusakan bagian-
bagian mesin Casting beserta
gambarnya di  Microsoft
Office Excel.
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6 |Melakukan meeting dengan komite
TPM.

Melakukan meeting bersamalfl
dengan Bapak Heri, Bapa
Rolis, dan Bapak Harr
membahas progres
implementasi TPM pada lini
CNC.

7 |Membuat, mengeprint, memotong
dan melaminating kanban yang baru

Selesai.

Membuat kanban yang baru,
kemudian mengeprin

kanban, lalu  memotonge
kanban, dan melaminatingfi#
kanban A

Selesai.

Karawang, 6 November 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




V\} POLMAN NEGER| BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 11 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 7-11 November Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 |Membuat kanban Autonomous Membuat, melaminating dan Selesai.
Maintenance yang baru. memotong kartu  Kanban
/Autonomus Maintenance
lyang baru.
2 |Membuat uraian aktivitas TPM Membuat daftar  aktivitases Selesai.
beserta foto layout di lini CNC 3  [TPM untuk semua manji=
Cell 3 power yang ada di lini CNC
3 Cell 3 di Microsoft Excel.
3 |Merevisi jadwal Autonomous Merevisi/merubah  jadwallee Selesai.
Maintenace sesuai dengan kanban  |Autonomous Maintenace
yang telah dibuat. sesuai dengan kanban baru
yang telah  dibuat di
Microsoft Excel.
4 |Melakukan sosialisasi mengenaiMemberikan arahan Selesai.
TPM di CNC 3 Cell 3 kepada manpenjelasan  kepada
power. power tentang konsep TPME
dan penjelasan mengenai
uraian aktivitas TPM di lini
CNC 3 Cell 3.
5 |Membuat layout mesin CNC 3 CellMembuat layout mesin CNC Selesai.
3 3 Cell 3 di Microsoft Excel

Karawang, 13 November 2022
Mahasiswa,

Akbar Putra



V&) POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 12 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 14-18 November Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. [Sosialisasi kartu KanbanMensosialisasikan ~ kepada w . _ Selesai.
Autonomous Maintenance lini CNC.|Bapak Ota selaku . :
leader produksi  machiningy Sl =l
tentang cara pengisian danf s’ SCEG LY
penggunaan kartu Kanban E,_." o
Autonomous  Maintenanceli S
lini CNC. ! "R
2. |Melakukan Gemba bersamaMelihat langsung bagian-i§ Selesai.
supervisor perawatan ke mesinbagian mesin Casting®a= |
Casting. bersama Bapak Mulki untu
mencari Abnormality pada
mesin Casting.
3. [Membuat Standar 3R lini CNC. Membuat standarisasif Selesai.
tentang implementasif™
ringkas, rapi, dan resik padaf§i &
lini CNC di Microsoft Officejsss ==
Excel. .
4. [Melakukan Gemba bersama KomiteMelihat langsung kondisi Selesai.
TPM ke mesin CNC dan ikutabnormality pada mesinf
membantu dalam menormalisasikanCNC bersama Bapak Rizki,
mesin CNC. Bapak  Ma’aruf, Bapa
Widyo, Bapak Heri, Bapa
Irfan, Bapak Bagas, dan
Bapak Rolis untu
merencanakan  normalisasi
mesin  CNC dan ikut
membntu dalam$
menormalisasikan mesin|.
CNC. 3
5. |Melakukan Gemba denganMelihat langsung bagian Selesai.
pembimbing perusahaan ke mesinmesin CNC bersama Bapak| =
CNC. Heri Pudjianto untuk mencari|
abnormality pada mesin/ "
CNC.
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6.

Membuat
Preventive
CNC.

daftar
Maintenance

AktivitasMembuat tabel di Microsoft

mesin

Office Excel yang

daftar Aktivitas Preventive

Maintenance mesin
untuk dilakukan
operator.

berisi

CNC
oleh

Selesai.

Karawang, 20 November 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 13 Hari: Senin-Ju

mat

Tanggal: 21-25 November

Tahun: 2022

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

1 |Membuat finding patrol 5R grup

merah dan grup putih

KETERANGAN

Membuat finding patrol 5R
grup merah dan grup putih di
Microsoft Excel, lalu di prin
dan ditempelkan di papan
TPM.

Membuat schedule perbaikan 5R
grup merah dan grup putih

Selesai.

Membuat schedule perbaikan
5R grup merah dan grup
putih di Microsoft Excel, lalu
di print dan ditempelkan di
papan TPM.

Membuat kaizen 5R

Selesai.

Membuat kaizen 5R di
Microsoft Excel, lalu di prin
dan ditempelkan di papan
TPM.

Membuat check sheet 3R

Selesai.

Membuat check sheet 3R di
Microsoft Excel, lalu di print
dan ditempelkan di papan
TPM.

Membuat rule 5R

Selesai.

Membuat rule 5R di
Microsoft Excel, lalu di print
dan ditempelkan di papan
TPM.

Membuat grafik kriteria penilaian
5R

Selesai.

Membuat grafik  kriteria
penilaian 5R di Microsoft
Excel, lalu di print dan}
ditempelkan di papan TPM.

Selesai.

Karawang, 27 November 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




w‘ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 14 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 28 November-2 Desember  Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |Membuat layout untuk menentukanMembuat layout  untukj Selesai.
bagian critical, butuh perhatianmenentukan bagian critical,
khusus, dan normal. butuh perhatian khusus, dan|
normal di Microsoft Office
Excel.
2. |Memasang skotlet pada papan DMP.Memasang  skotlet  padafss Selesai.
papan DMP untuk mengatur,
ukuran tempat box kanban.
3. |Membersihkan box kanban laluMembersihkan box kanban| Selesai.
menempelkan di papan DMP. lalu menempelkan di papanjs
DMP yang sudah dltempel
skotlet tadi.
4. Mengukur dan membuat tulisafMengukur dan  membuatisi—— Selesai.
sesuai dengan ukuran di papantulisan sesuai dengan ukuran{.
DMP. di papan DMP lalu di prlnt _;
dan ditempelkan di papan i
DMP. '
5. |Membuat kanban lalu di print dan diMembuat kanban lalu di Selesai.
laminating dan memotong kanbanjprint dan di laminating dan|
yang telah selesai di buat. memotong  kartu Kanban
/Autonomous Maintenance.
6. |Memasang skotlet pada kanban yangMemasang  skotlet Selesai.
sudah selesai dibuat. kanban yang sudah selesai
dibuat agar
membedakan shift pagi danf=;
shift malam.

Karawang, 4 Desember 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 15 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 5-9 Desember  Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |[Membuat, mengeprint, danMembuat, mengeprint, danf~ Selesai.
melaminating kartu Kanbanmelaminating kartu Kanban
Preventive ~ Maintenance  mesinPreventive Maintenance
CNC. bagian hydraulic unit mesinf
CNC di Microsoft Officel
Excel.
2. |Merevisi layout 5R Merevisi  layout 5R  dif Selesai.
Microsoft Office Excel.
3. |Membuat check sheet PM agarMembuat check sheet PM Selesai.
sesuai dengan kanban. agar sesuai dengan kanban difg
Microsoft Office Excel.
4. |Melakukan meeting dengan komiteMelakukan meeting bersamaf Selesai
TPM. dengan Bapak Heri,
Rolis, Bapak Widyo, Bapaky!
Bagas, Bapak Irfan, Bapak
Ma’ruf, dan Bapak Danang
untuk membahas progress
implementasi TPM pada lini
CNC 3.
5. |Menempelkan skotlet ke kartuMenempelkan skotlet dengan \g Selesai.

Kanban Autonomous Maintenance.

warna yang berbeda pad

kartu Kanban untu
membedakan kartu Kanban
untuk man power dan

membedakan setiap cell nya. |

Karawang, 11 Desember 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




% POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 16

Hari: Minggu-Jumat

Tanggal: 11-16 Desember

Tahun: 2022

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

1. |Melakukan Gemba 5R ke lini CNC|Melihat kondisi lini CNCH Selesai.
3 untuk menemukan abnormalitypersama Bapak Rolis untu
lyang ada di semua cell. mencari temuan abnormalit
berdasarkan kategori ringkas
rapi, dan resik. Kemudian
ditulis dan didokumentasi.
2. |Membuat daftar Temuan Gemba 5RMemindahkan daftar temuan: Selesai.
lini CNC. Gemba 5R dan foto temuanf="«
Gemba 5R ke Microsoft
Office Excel. ~
3. |Melakukan meeting dengan komiteMelakukan meeting bersama Selesai.
TPM. dengan Bapak Heri, Bapakf
Rolis, Bapak Bagas, Bapaky!
Irfan, Bapak Ma'ruf, Pakj
Muchtar, dan Bapak Danang
untuk membahas hasil dari
temuan Gemba 5R pada lini
CNC dan tindak lanjutnya.
4. Membuat, mengeprint, danMembuat kartu kanban 5R di Sy Selesai.
melaminating Kkartu kanban 5R liniMicrosoft Office Excel yangjs
CNC 3. kemudian di print dan dif
laminating. =
5. [Membuat, mengeprint, danMembuat kartu  Kanban Selesai.
melaminating kartu kanbanPreventive Maintenanc
Preventive Maintenance lini CNC 3. pagian AC panel mesin CNC
di Microsoft Office Excel
yang kemudian di print dan
di laminating.
6. |Melakukan Initial Cleaning di areaMembersihkan bagian-§ Selesai.

lini CNC 3.

sumber kontaminasi.

bagian mesin CNC dan areag s
di  sekitar mesin CNC|
bersama para atasan
perusahaan agar bersih dari

Karawang, 18 Desember 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra




ﬁo POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 17 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 20-23 Desember Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |Menempelkan skotlet pada kanbanMenempelkan skotlet pad Selesai.

oR.

bisa
masing

kanban 5R  agar
dibedakan antara

masing man power.

Membuat kartu Kanban Preventive
Maintenance mesin CNC.

Membuat  Kartu
Preventive Maintenance
bagian mesin CNC di
Microsoft Office Excel yang
akan digunakan oleh man

power saat  melakukan

Kanbanj== .

Selesai.

Preventive Maintenance.

Membuat Flow Kanban 5R lini

CNC.

Membuat  diagram

alurf Zose L aes

Selesai.

proses  pembagian  dan

pengisian Kanban 5R dif =

Microsoft Office Excel.

Merevisi Schedule Preventive
Maintenance bulanan dan tahunan.

Mengubah  bentuk formatfE:

tabel dan ukuran
Schedule
Maintenance  agar

diprint di kertas A4.

Memotong sisi ujung samping box
kanban.

Memotong bagian samping
box Kanban menggunakan
gerinda tangan
memudahkan untuk dirakit.

agar| )

Selesai.

zzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzz

Selesai.

Karawang, 25 Desember 2022

Mahasiswa,

Akbar Putra



\ \) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 18 Hari: Senin-Jumat Tanggal: 26-29 Desember Tahun: 2022
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |[Membuat kartu Kanban PreventiveMembuat  kartu Selesai.
Maintenance mesin CNC. Preventive Maintenance
bagian mesin CNC di
Microsoft Office Excel yang
akan digunakan oleh man
power saat  melakukan
Preventive Maintenance.
2. |Mengeprint, memotong, danMengeprint, memotong, dan Selesai.
melaminating kartu Kanbanmelaminating kartu Kanban
Preventive ~ Maintenance  mesin[Preventive Maintenance
CNC. mesin CNC vyang sudah
dilaminating sesuai dengan
ukuran.
3. |Membuat Checksheet PreventiveMembuat checksheet dil Selesai
Maintenance mesin CNC. Microsoft  Office  Excelfd
untuk memonitoring kegiatanjy
Preventive Maintenancej
mesin CNC oleh man powerllage o
di lini CNC.
4. [Membuat Resume ProblemMembuat  tabel  resume Selesai.

Preventive Maintenance.

permasalahan di untuk diisik:
oleh man power di lini CNCe
saat melakukan kegiatan
Preventive Maintenance.

Karawang, 1 Januari 2023

Mahasiswa,

Akbar Putra




V‘ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 19 Hari: Senin-Jumat  Tanggal: 2-5 Januari Tahun: 2023
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 |Mengambil foto foto dari liniMengambil foto foto terbaru ,",/" Selesai.
CNC yang baru selesai di cat ~ |[di lini CNC 3 yang baruj K '
selesai di perbaiki dan di cat. @& &4
2 [Membuat Checksheet Daily ActivityMembuat checksheet untu - Selesai.
/AM dan 5R lini CNC 3. memonitoring kegiatanf=™
/Autonomous  Maintenance
dan 5R lini CNC 3 untu
bulan Januari di Microsof
Office Excel.
3 |Melakukan  sosialisasi  kanbanMelakukan sosialisasi Selesai.
Preventive Maintenance kepada mankanban Preventive
power. Maintenance kepada man
power lini CNC 3.
4 |Melaminating dan memotong nomor|Melaminating dan memotongf=* & ¥ Selesai.
penomoran  kanban  Preventivenomor penomoran kanbanf
Maintenance. Preventive Maintenancef
yang akan ditempel di setiap
mesin.
5. |Menempelkan nomor penomoran keMenempelkan Selesai.

setiap mesin di lini CNC 3.

penomoran  yang

kartu kanban.

ke setiap mesin di lini CNC 3] R
sesuai dengan keterangan dif.

Karawang, 8 Januari 2023

Mahasiswa,

Akbar Putra




) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAMPIRAN 3
Absensi PKL



‘!ife POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2022/2023

Nama/NIM : Akbar Putra/0012003

Perusahaan : PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang

Divisi : Produksi Machining

Minggu Tanggal Harl Kerja Keterangan
ke Hlnggul Senin | Selasa | Rabu | Kamis | Jumat
1 29/08/22 - 02/09/22 v iviiviiv|lvive|[vie vl \'Hﬁ- "~
2 5/09/22 - 09/09/22 viviclvvve|e v L
3 12/09/22 - 16/09/22 vl v lssTssgh .
4 19/09/22 - 23/09/22 vivivie [l [l v EL
5 26/09/22 - 30/09/22 vivivive [vlv e VIvVIdL -~
6 3/10/22 - 07/10/22 v lelviv v v v vv ] ok
7 9/10/22-13/10/22 - Je_|v |« v |« [v | |e | v jﬂ,; ‘
8 17/10/22 - 21/10/22 viviviviv v ielv o v er
9 24/10/22 - 28/10/22 viviviviviv ol o v ;“A
10 31/10/22 - 04/11/22 Vv [vivivle v lviv e | A
11 7/11/22 - 11/11/22 vivivivVicle [vlv v [« q-r"' -
12 14/11/22 - 18/11/22 vivivivie v [olve v KH:,
13 21/11/22 - 25/11/22 viviviviielv vy e v |dh
14 28/11/22 - 02/12/22 v |vviviivlv v | Al
15 5/12/22-09/12/22 | viclvivivIvIvIVIVIiedl .
16 wz-1en222 W (v [viv|v [v [vc v v v | il
17 19/12/22 -23/12/22 |~ sS|s|v|v || lv|ViIvIvVINL A
18 26/12/22 - 30/12/22 vivi|ov|v |v|v [v |« |cumcom) T )
19 2/01/23 - 5/01/23 vivv v vV~ .

Catatan : '

- Absensi mahasiswa dilaksanakan pada saat masuk dan pulang kerja dengan membubuhkan paraf pembimbing/pengawas.

Untuk ketidakhadiran diberikan tanda oleh pembimbing/pengawas pada kolom absensi dengan notasi : S=Sakit, [=Izin, A=Bolos, T=Terlambat.
Pada kolom keterangan digunakan untuk informasi jumlah jam ketidak hadiran mahasiswa PKL.

- Kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan.

Heri Pudjianto

* Kartu Absensi bisa menggunakan Absensi Perusahaan




) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAMPIRAN 4

Form Penilaian Industri



@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN IINDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nama : Akbar Putra
NIM : 0012003
LokasiPKL : PT. Pakoakuina Car Wheel Karawang

Skala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Kerja Lapangan

Kriteria Objek Penilaian | A JAaB| B [BC|] c | D T E

I. Keterampilan

1. Keterampilan Teknis

2. Kualitas/Mutu Hasil Kerja

il. Penggtahuan

1. Penguasaan/Pemahaman Tugas

2. Kemampuan Memecahkan Masalah

. Sikap Kerja

1. Interaksi Sosial

2. Adaptasi Terhadap Sistem Kerja

3. Keselamatan Kerja

4. Kerja Sama

5. Kedisiplinan Waktu

<IKEFS < Is]s

6. Ketaatan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai mutu :

A =lstimewa (90)

AB = Sangat Baik (77)

B =Baik(72)

BC = Cukup Baik (69)

C = Cukup(65)

D = Kurang Baik(50)

E = Sangat Tidak Baik(40)

Catatan :

1. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai

2. Setelah ditanda tangani, distempel dengan cap perusahaan

3. Hanya 1 lembar untuk 1 orang mahasiswa selama program berlangsung

Karawang, 5 Jggru_a_ri 2023
Pempifmbing_ ™

Heri Pudjianto



