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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Profil Perusahaan 

Januari 2010, PT Mitra Surya Solusindo didirikan untuk menyediakan 

layanan khusus di bidang otomasi dan sistem kontrol. PT Mitra Surya Solusindo 

didirikan oleh Angga Martiawan yang sekarang menjabat sebagai direktur yang 

dibangun atas hubungan bersama dengan perusahaan beliau dulunya bekerja yaitu 

PT Sinar Surya Sejahtera Sentosa. PT Mitra Surya Solusindo kemudian berdiri 

sebagai anak perusahaan PT Sinar Surya Sejahtera Sentosa yang sama-sama 

bergerak di bidang otomasi. 

 

 

1.1.1 Struktur Organisasi Perusahaan 

 

Gambar 1.1 Struktur Organisasi PT Mitra Surya Solusindo 
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1.1.2 Riwayat Perusahaan 

Tahun 2010, menyadari kebutuhan yang  tinggi untuk bidang otomasi 

dalam dunia industri, memutuskan untuk mendirikan PT Mitra Surya Solusindo 

sebagai penyedia layanan dan dukungan produk untuk bidang otomasi. Pada 

awalnya perusahaan ini hanya memiliki 3 karyawan untuk pemasaran, administrasi 

ruangan dan teknisi. Pada awalnya, Perusahaan ini lebih banyak bergerak dalam 

pemrograman PLC, aplikasi servo motor, perancangan Human Machine Interface 

(HMI) dan juga menyediakan aplikasi moving head system. PT Mitra Surya 

Solusindo memiliki prioritas untuk membangun kerjasama yang baik dan layanan 

yang baik kemudian PT Mitra Surya Solusindo dapat dengan cepat dipercaya oleh 

beberapa perusahaan di awal tahun pertama. Beberapa perusahaan yang telah 

mempercayai PT Mitra Surya Solusindo di tahun pertama adalah PT Industri Jamu 

Borobudur (Semarang), PT Showa Indonesia Mfg (Cikarang), PT Nirwana Tirta 

(Bogor), PT Danone Indonesia (Cikarang), PT Sinar Antjol (Jakarta), PT Pradja 

Pharin (Citeureup), PT Daido Metal Indonesia (Cibitung), dan Bluescope Steel 

Malaysia. 

Tahun 2011, Seiring dengan meningkatnya permintaan di industri otomasi 

dan tahun ini jumlah karyawan meningkat menjadi 6 karyawan. Tahun 2011, 

Perusahaan ini menambahkan produk baru yaitu Imao-Standard Machine Elements. 

Target pasarnya adalah OEM atau pembuat mesin. PT. Mitra Surya Solusindo 

mengembangkan kemitraan dengan beberapa perusahaan penyedia lainnya. Jumlah 

referensi berkembang yakni dalam industri farmasi, makanan dan minuman. 

Semakin kuat komitmen untuk mendukung mitra bisnis dan pengguna produk, 

dibuktikan dengan memberikan layanan purna jual gratis selama aplikasi masih 

digunakan. 

Pada tahun 2012, untuk meningkatkan agresivitas pasar kemudian mulai 

membuka kantor di Surabaya dan bekerja sama dengan penyedia layanan lainnya 

di wilayah Jawa Tengah dan Jawa Timur. Karyawan meningkat menjadi 9 orang. 
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Pada tahun 2013, PT. Mitra Surya Solusindo terus menambahkan produk 

baru yaitu Cognex Industrial Vision Sensors. PT. Mitra Surya Solusindo percaya 

produk ini dapat mendukung produk sebelumnya dan menambah referensi solusi 

produk yang dibutuhkan oleh industri otomasi. Karyawan meningkat menjadi 12 

orang untuk menjaga layanan tetap memuaskan kepada pelanggan. Tahun ini adalah 

pertama kalinya perusahaan ini berpartisipasi dalam Pameran Allpack di PRJ 

Kemayoran. 

Pada tahun 2014, PT Mitra Surya Solusindo menambah referensi produk 

yaitu Gurki Carton Sealer dan shrinking machine untuk memenuhi proses akhir 

dari sistem conveyor dari jalur produksi. Tahun ini adalah pertama kalinya 

perusahaan kami untuk berpartisipasi dalam Pameran INAPA dan kedua kalinya 

untuk berpartisipasi dalam Pameran Allpack di PRJ Kemayoran.   

Pada tahun 2016, PT Mitra Surya Solusindo berpartisipasi dalam Pameran 

INAPA dan ketiga kalinya untuk berpartisipasi Allpack di PRJ kemayoran. 

Karyawan meningkat menjadi 16 orang. 

Pada tahun 2017, PT Mitra Surya Solusindo menambah divisi Workshop 

untuk memenuhi agresivitas dalam bidang fabrikasi logam dan mekanik penunjang 

divisi kamera dan MovingHead System. 

 

1.1.3 Visi Dan Misi Perusahaan 

Visi PT Mitra Surya Solusindo ialah menjadi salah satu mitra perusahaan 

solusi system otomasi di Indonesia dengan solusi terbaik yang biasa diberikan 

kepada pelanggan dan mitra bisnis puas. 

Misi PT Mitra Surya Solusindo ialah menyediakan pelayanan yang baik 

setelah penjualan dan memiliki komitmen yang tinggi untuk mendapatkan 

hubungan jangka panjang dengan pelanggan dan mitra bisnis. 
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1.2    Bidang Usaha / Produk 

PT Mitra Surya Solusindo bergerak dalam bidang otomasi yang 

menyediakan produk berupa barang dan jasa sebagai berikut: 

 

1.2.1  Moving Head System with PLC and HMI Application 

 

 

Gambar 1.2 Moving Head System 

 

 

Gambar 1.3 Panel PLC dengan HMI application 

 

Moving head system diperuntukkan untuk proses permesinan yang berlawanan 

arah dengan arah jalur produksi. Produk ini biasanya bekerja sama dengan Inkjet 
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Printer untuk kontrol printing batch code and expired date dan penyedia jasa 

lainnya seperti vision system, cutting process, dan lainnya. Moving head system 

dikontrol dengan PLC dengan aktuator berupa motor servo. 

 

 

1.2.2         Cognex Industrial Vison Sensor 

Dalam divisi produk ini terdapat 2 bagian yaitu divisi vision dan divisi ID reader. 

a. Cognex Vision 

Vision digunakan untuk inspeksi proses permesinan maupun produk hasil 

permesinan. Ada beberapa produk jenis vision yang ada yakni: 

1. 3D-A5000 Series 

 

Gambar 1.4 3D-A5000 Series 
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2. In-Sight 3D-L4000 

 

 

Gambar 1.5 In-Sight 3D-L4000 

 

3. In-Sight 3800 Vision System 

 

 

Gambar 1.6 In-Sight 3800 Vision System 
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4. In-Sight D900 

 

 

Gambar 1.7 In-Sight D900 

 

5. In-Sight 2800 Vision System 

 

 

Gambar 1.8 In-Sight 2800 Vision System 
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6. In-Sight 9000 

 

 

Gambar 1.9 In-Sight 9000 
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7. In-Sight 8000 

 

Gambar 1.10 In-Sight 8000 

8. In-sight 7000 series 

 

 

Gambar 1.11 In-sight 7000 series 
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9. In-sight 2000 

 

 

Gambar 1.12 In-sight 2000 

b. Cognex ID Reader 

ID Reader digunakan untuk pembacaan barcode. Ada beberapa produk jenis 

ID Reader yang ada yakni: 

1. DataMan 470 series 

 

 

Gambar 1.13 DataMan 470 series 
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2. DataMan 370 series 

 

 

Gambar 1.14 DataMan 370 series 

 

 

 

3. DataMan 280 series 

 

 

Gambar 1.15 DataMan 280 series 
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4. DataMan 150/260 series 

 

 

Gambar 1.16 DataMan 150/260 series 

5. DataMan 70 series 

 

 

Gambar 1.17 DataMan 70 series 
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6. DataMan 580 

 

 

Gambar 1.18 DataMan 580 
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1.2.3  Gurki Packaging 

Ada beberapa produk yang ada dalam Gurki Packaging yaitu: 

a. Carton sealer 

Carton sealer yang ditawarkan di PT. Mitra Surya Solusindo ada 4 tipe yaitu: 

 

1. GPA-50slide belt driven 

 

Gambar 1.19 GPA-50 carton sealer 

 

2. GPC-50semi-auto flap 

 

Gambar 1.20 GPC-50 carton sealer 
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3. GPE-50semi-auto flap with shrinking 

 

Gambar 1.21 GPE-50 carton sealer 

 

4. GPI-50auto flap folding 

 

Gambar 1 22 GPI-50 carton sealer 

 

 

 

 

 



 

POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 

16 

 

 

  

 

b. Carton erector 

Carton erector yang ditawarkan di PT. Mitra Surya Solusindo ada 3 tipe 

yaitu: 

 

1. GPK-40 

 

Gambar 1.23 GPK-40 carton erector 

2. GPK-40 H18 

 

Gambar 1.24 GPK-40 H18 carton erector 
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3. GPK-40 H40 

 

Gambar 1.25 GPK-40 H40 carton erector 

c. Shrink wrapping machine 

Shrink wrapping machineyang ditawarkan di PT. Mitra Surya Solusindo ada 

2 tipe yaitu: 

1. GPL-4535 automatic sealing and shrinking 

 

Gambar 1.26 GPL-4535 Shrink wrapping machine 
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2. GPL-6030AH+GPS-6040automatic sleeve sealing and shrinking 

 

Gambar 1.27 GPL-6030AH + GPS-6040 Shrink wrapping machine 

 

1 IMAO-Standard Element Machine 

 

 

 

Gambar 1.28 IMAO-Standard Element Machine 
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2 Conveyor System 

 

Gambar 1.29 Modul conveyor system 
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BAB II  

URAIAN KEGIATAN 

 

 

2.1       Sistem Penugasan Kerja 

 Selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Mitra Surya 

Solusindo dari tanggal 1 Maret 2023 – 7 Juli 2023 penulis ditempatkan di divisi 

electrical engineering yang mencakup seluruh produk maupun jasa yang 

ditawarkan perusahaan mulai dari divisi Moving Head system, Cognex Vision, 

Gurki packaging, IMAO-Standard Element Machine, maupun Conveyor system. 

 

 

2.2  Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL 

 Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Mitra Surya 

Solusindo (MSS) mulai terhitung tanggal 2 Maret 2023 – 7 Juli 2023 telah 

ditugaskan pada divisi engineering yang mencangkup produk maupun jasa yang 

ditawarkan perusahaan, mulai dari divisi Moving Head system dan Camera Cognex 

Vision. 

 Namun, tak jarang juga ditugaskan untuk menyelesaikan proyek-proyek 

Camera Vision Cognex seperti di PT. Unilever Indonesia, PT. Kalbe Farma, PT. 

Arnotts Indonesia, PT. Takeda Indonesia, PT. Hexpharm Jaya Laboratories, PT. 

Abbott Indonesia, PT. Bayer Indonesia, PT. Paragon Technology and Innovation, 

PT. Yupi Indojelly Gum, PT. P&G, PT. Lloyd Pharma Indonesia, PT. Prima Jaya 

Indah Lestari, PT. Hoza Tirta Samatorindo, PT Integrated Healthcare Indonesia 

dan lainnya. 

 

 

 

 



 

POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 

21 

 

 

  

 

2.2.1 Rangkuman Pekerjaan. 

Adapun rangkuman pekerjaan selama magang di PT. Mitra Surya 

Solusindo sebagai berikut. 

 Training Software camera Cognex seperti, DataMan, In Sight Explorer, In 

Sight Vision Siute, serta fileZilla yang digunakan untuk mengelola file yang 

akan ditampilkan pada Vision View. 

 Inspection produk sosis menggunakan kamera In Sight 2802M dengan 

konveyor kecepatan maksimal, Inspection bentuk produk sosis rasa ayam PT. 

So Good Food. 

 

Gambar 2.1 Inspection bentuk sosis menggunakan software In Sight Vision Suite, 

Camera In Sight 2802M 

 

 Setting, maintenance, trial, dan instalasi panel camera Cognex In-Sight 7402 

Inspection OCR dan barcode pada blister obat dengan rotary konveyor 

menggunakan kamera DM280 series dan IS7801M. Untuk trial inspection sudah 

banyak dilakukan trial pada produk-produk seperti obat pada blister, makanan 

bungkusan, minuman botol maupun kaleng, barcode atau OCR pada kemasan 

ataupun dus produk.  
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Gambar 2.2 Inspection Gelembung pada produk BioDef menggunakan 

kamera ISD 905M (Deep Learning) 

 

 Prepare barang untuk trial Inspection OCR produk Beer Prost menggunakan kamera 

In Sight 7801M dan In Sight 2001M PT. Adi Makmur Sentosa (Orang Tua Group). 

 Setting mekanik (Bracket lighting, kamera, sensor) untuk trial Inspection OCR dan 

barcode pada blister obat dengan rotary konveyor menggunakan kamera DM280 

series dan IS7801M serta Inspection posisi label dan expired date pada produk 

ByeBye-FEVER (bungkusan) menggunakan kamera IS 7801M. Perbaikan mekanik 

dan pendukung bracket-bracket kamera, lighting dan sensor trigger. 
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Gambar 2.3 Inspection posisi label dan expired date pada produk ByeBye-

FEVER 

 Trouble shooting and maintenance moving head system dan PLC Omron 

CP1L. Trouble shooting yang umum dilakukan pada moving head system 

ialah trouble shooting sisi mekanik dan sisi program kerja system tersebut. 

Kebanyakan ialah maintenance kopling dan belting drive yang aus akibat 

pergerakan servo, posisi sensor homing, dan sensor stopper. 

 Pengeboran Panel, pengukuran serta pemotongan kabel duct dan rel MCB, 

pemberian label tiap komponen pada panel, pemasangan semua komponen 

pada panel meliputi (PLC Omron CP1L, relay, MCB, terminal blok, Selector 

Power dan Rejector, Indicator Lamp, Fan sirkulasi, dan lainnya) serta wiring 

dan finishing. Pada project ini terdapat 5 unit panel untuk PT. Unilever 

Indonesia Tbk, Skin Care. 

2.2.2 Kegiatan Pekerjaan Berdasarkan Tempat 

 Pekerjaan di kantor PT.MSS berada di ruko CBD Betos, JL.CUT MEUTIA 

Blok J No. 2 Margahayu, Bekasi Timur. Kantor PT.MSS digunakan sebagai tempat 

Administrasi, Marketing, Engineering, untuk melaksanakan penawaran produk, 

transaksi, penerimaan barang, packing barang, preparing barang, wiring panel, 

perakitan moving head system, absen present karyawan, finishing camera 

inspection system dan masih banyak lagi. 
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 Terkadang pada saat di kantor cukup memiliki waktu luang yang seringkali  

dimanfaatkan untuk pengembangan kemampuan yang ada di PT.MSS seperti 

pemrograman PLC Omron, trial camera Inspection Cognex, Browsing, belajar 

software Insight Explorer untuk Cognex, dan memahami cara kerja Moving Head 

System. Seringkali pula keluar kantor membeli barang-barang keperluan 

operasional kantor, mengambil barang, mengambil invoice, dan melakukan 

pengantaran berita acara ke customer. 

 Pekerjaan dikantor mungkin lebih nyaman karena ruangannya yang sejuk. 

Namun kesibukannya tidak kalah dengan saat sedang di pabrik. Kegiatan yang 

sering  dilakukan seperti wiring panel, jika panel memerlukan lubang maka 

diperlukan pengeboran, pemotongan kabel duct dan rel untuk jalur kabel, 

mengantarkan paket ke industri besar, preparing dan packing barang, 

mengantarkan karyawan admin ke bank, merakit Moving head system dan finishing 

barang sebelum dikirim ke industri yang telah menjadi customer PT.MSS 

 

 

                    Gambar 2.4 Panel Kontrol Vision Camera 
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Gambar 2.5 Dokumentasi Trial Moving Head System di PT. Lloyd Pharma 

Indonesia untuk Printing Expired Date 

 

 

 

2.4  Pengerjaan Project Kamera Inspeksi OCR PT. Kalbe Morinaga 

Pada project di PT. Kalbe Morinaga, Karawang ini adalah pemasangan 

kamera inspeksi OCR pada expired date. Pada project ini penginstalan terdiri dari 

3 line, semua line sama-sama inspection OCR namun yang membedakan adalah 

produknya. Produk-produknya berupa susu bubuk bungkusan mulai dari 400g 

sampai 1000g. 

 Langkah awal pada project ini adalah survey ke line yang bertujuan untuk 

mengetahui posisi produk dengan mekaniknya bagaimana serta agar mengetahui 

tipe komponen apa saja yang akan digunakan nantinya. Setelah survey dilakukan 

maka sudah diketahui semua permintaan customer serta type kamera dan komponen 

apa saja yang dibutuhkan dan akan dilanjutkan ke tahap Trial Inpection. 
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Gambar 2.6 Survey wiring rejector mesin produksi PT. Kalbe Morinaga 

 

           Pada tahap Trial Inspection akan dilakukan uji coba langsung pada mesin 

produksi. Sebelum uji coba di pabrik biasanya kami melakukan trial dulu dikantor 

MSS dengan meminta sample produk yang sama agar nanti dipabrik tidak banyak 

memakan waktu untuk setting tools pada camera. Saat trial inspection biasanya 

akan dilakukan tes baik dari pembacaan kamera maupun rejection produk apakah 

sudah pass (tidak terdapat kesalahan). 

Ketika kamera mendeteksi produk pass, maka PLC akan menerima sinyal 

OK (Good) dari kamera lalu diolah oleh PLC itu sendiri, dan memberi sinyal ke 

indicator lamp berwarna hijau yang berarti produk Good. Namun ketika produk 

reject atau NG, maka sinyal ditandai dengan indicator lamp berwarna merah, lalu 

sensor rejector memberi sinyal ke PLC akan menggerakan solenoid rejector agar 

produk NG akan berpindah ke tempat produk reject yang telah disediakan secara 

otomatis. Jika trial mampu membedakan produk OK dan NG dengan kecepatan 

produksi yang telah ditentukan dan rejector sudah pass maka Trial dianggap 

berhasil dan akan masuk ke tahap Installation. 
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Gambar 2.7 Installation Camera di PT. Kalbe Morinaga 

Pada Tahap Installation, semua kebutuhan pemasangan akan mengikuti list 

BOQ yang telah disepakati oleh kedua belah pihak. Untuk mekanik-mekanik yang 

dibutuhkan seperti bracket sensor, kamera, lighting biasanya PT.MSS tidak 

membuatnya sendiri, melainkan memesan dengan supplier  yang bergerak dibidang 

jasa pembuatan mekanik seperti PT. Wotosindo Metal Pratama, part-part mekanik 

dibuat sesuai dengan design dari PT.MSS yang telah dirancang sesuai kebutuhan. 

Selain itu juga masuk proses wiring panel dan perancangan system PLC. Setelah 

semua list BOQ sudah siap maka selanjutnya akan dilakukan Installation di pabrik 

yang harus berjalan dengan baik seperti pada saat Trial. Pada project ini monitor 

yang digunakan menggunakan PC yang mumpuni untuk setting camera sesuai 

software yang digunakan, namun terkadang ada yang menggunakan softaware 

Vision View sebagai monitornya. Setelah selesai proses Installation maka 

dilanjukan ke tahap PQ (Performance Qualification). 

PQ (Performance Qualification) merupakan tahap pengujian akhir dari 

inspection kamera yaitu jika pada persetujuan awal dari kedua perusahaan mampu 

menginspeksi produk dengan tingkat error kurang dari 0,5%, maka hasil PQ tidak 

boleh manghasilkan error lebih dari nilai tersebut, dan jika errornya melebihi nilai 

kesepakatan maka dianggap installation gagal. PQ biasanya di uji dengan 

menjalankan sebanyak 10.000 produk. Jika terdapat error yang besar dari pengujian 
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maka pada tahap PQ akan memakan waktu yang cukup lama untuk perbaikan 

sistem. Setelah PQ berhasil maka aka nada sesi Training bagi operator mesin. 

 

  

Gambar 2.8 Performance Qualification dan Training Operator 

     

Training dilakukan dengan tujuan supaya setiap operator memahami cara 

kerja kamera, system rejector, fungsi indicator lamp, serta yang paling penting 

mampu setting camera secara umum sesuai inspection yang produksi mesin. 

Setelah selesai training operator maka sudah bisa dinyatakan Project selesai 

ditandai dengan serah terima berita acara. PT. MSS juga memberi garansi pada 

project nya yang dijalankan pada mesin produksi, seperti mengganti barang yang 

rusak, perbaikan setting kamera jika terdapat masalah serta konsultasi terkait 

masalah yang ada. Namun jika sudah lewat dari masa garansi, sekarang PT. MSS 

sudah memiliki divisi After Sales yang dijadikan sebagai upaya memastikan 

customer merasa puas dan aman dengan project yang terinstal. 

 

 



 

POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 

29 

 

 

  

 

BAB III  

PENUTUP 

3.1 Kesimpulan 

Selama Melaksanakan Kegiatan Praktik Kerja Lapangan  

(PKL) dan pekerjaan yang diberikan pembmbing selama melaksanakan praktek di 

industri,  maka penulis menyimpulkan bahwa : 

a.  Penulis dapat mengetahui proses produksi yang dilakukan pada industry serta 

mengetahui sistematika dan etika dalam bekerja di industry secara langsung. 

b. Bertambahnya wawasan penulis tentang dunia industry, terutama dalam bidang 

elektrik, permesinan, dan mechanical designing serta bertambahnya wawasan 

dalam manajemen industri. 

c. Mengajarkan penulis bagaimana mengatur waktu dan tanggung jawab dalam 

mengerjakan pekerjaan maupun proyek. 

d. Masalah yang sering dihadapi penulis dalam melaksanakan tugasnya adalah 

kurangnya wawasan penulis dalam IPTEK serta cara berkomunikasi dalam 

dunia industri. 

 

3.2 Saran 

Pada laporan ini penulis juga ingin memberikan sedikit saran berdasarkan 

permasalahan yang penulis alami selama pelaksanaan PKL yang mungkin juga 

berguna bagi pihak kampus diantaranya adalah: 

a. Dalam materi perkuliahan khususnya untuk jurusan Elektronika untuk materi 

bahasa program ada baiknya di tambahkan materi Pemrograman Visual Basic 

khususnya komunikasi Visual Basic terhadap hardware seperti PLC dan 

microcontroller. Serta untuk pembelajaran PLC ditambahkan pemrograman 

Komunikasi Serial dan cara penggunaan Analog input pada PLC, dikarenakan 

dalam dunia industry materi Visual Basic, Komunikasi Serial PLC dan Analog 

input PLC banyak di gunakan. Untuk pembelajaran PLC juga sebaiknya 

sebelum pelaksanaan PKL mahasiswa yang akan menghadapi program tersebut 
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setidaknya mengenal minimal 2 jenis PLC dan pemrogramannya. Selain itu 

perlu juga pengetahuan yang lebih tentang komunikasi data seperti 

pembelajaran pemrograman server sebab kebanyakan proses otomasi umumnya 

dikontrol melalui jaringan. 

b. Sebelum pelaksanaan PKL sebaiknya mahasiswa mempersiapkan bekal 

pengetahuan baik itu di bidang mekanik, design, maupun elektronika itu sendiri 

sebab sebagai calon engineer yang siap kerja semua hal tersebut harus dipahami.
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qt--i:o",::'it# POLM A!{ N E {; E R I BANG KA B E I- T TUI\{;

LAPORAN MINGGUAN PR{KTIK I(ERJA LAPANGAN
]ttrama: Ikhram Pratarna Ramadhan

Mingguke : I Tanggal : I Maret s.d 3 Maret Tahun:2023

Hari Ke-eiatan
\i/aktu

Mulai Selesai

Rabu

Perden al an delgan Direktur, N,lanager, Kary awan
bese(a staff PT. Mitra Surya Solusindo dan
sistem kerja di PT.Mitra Surya Solusindo

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Introducing karne.ra cognex dan beberapa
software ufltuk settifig kamera (in-sight explorer"
dataman setup tools. etc)

r3.00 17.00

Kamis

Belajar tools software in-sight dan dataman
(langsung ke carnera cognex)

08.00 12.00

Istirahat r2.00 13.00
Pemasangan laniutan wiring panel untuk PT
tulode.lez

t3.00 17.00

Jurn'at

L4elanjutkan ft'aining tools softw'are In-Sight
explorer 08.00 12.00

Istirahat 11.3 0 r 3.00
Memotong cable duct dan memberi label tiap
duct untuk PT. Unilever Indonesia Tbk. Skin
Care Factory

13.00 17.00

Catatan
Pernbirnbing Bekasi, 3 Ma:'et 2023

Pernbirnbing

Lms
Fl ,rrlfRA F!'ti'.ti s0t iJSINO'

Aqgga Pra),oga

NIP: 16043
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i"::.jj POLT,{AN NEGERI BANGKA BELITUNG

ffiffi

LAPORAN MINGGUAN PRdI(TII( KERJA LAPAI\GAN
Nama: Ikhram Pratama Rarnadhan

N{ingguke:2 Tanggal: 6l\4aret s.d 10 Maret Tahun:2A23

Hari Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Senin

Melanjutkan prol'ek PT.Unilever yahni
rnengatur posisi rel component dan cable duct
pada panel

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
h.{enginstal software CX Programrner sekaligus
traiiiirrg I "'1.00 17.0C

Selasa

Melak*kan peageboran patel unutk dipasulg
cable duct dan rel componert pro-vek Liniler.er.

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00

N{elanjutkan pemasangan kabel duct panel PT
Unilever Skin

13.00 17.00

Rabu

Melanjutkan prcyok Unilever yaitu pemasangan
cable duct da* rel compsnent sekaligus
pemrrsimgaa wiring pada panel I dar.z

08.00 12.00

Istirahat r 2.00 13.00

Wiring panel I dan 2 Unilever Skin I3.00 17.00

Kamis
Melaniutkan wirins pansl 1 dan 2 Unilever Skin 08.00 12.00

Istirahat I2.00 13.00

N{elaniutkan rviiing panei 1 dan 2 Llnilever Skin 13.00 t7.aa

fum'at

\4el anjutkan p r ovek Unilever -vaitu pemasan gar.r

cable du{rt dan rel cornporart sekaligus
pemasangall wiring pada panel 3. 4 dan 5

08,00 12.00

Istirahat 12.00 13.00

Wirinc patel 3. 4 dan 5 tinilever Skin 13.00 17.00

L'atatan
Pernbimbing Bekasi. 10 Maret 2023

Pembirnbing

5
p; iutYRA SUSY'A SOLUSlNnt

Angga Pra),oga

NIP: 16043
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NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPOR{N MINGGUAN PR-A.KTIK KERJA LAPAI.{GAN
Narna: Ikhram Pratarna Ramadhan

Mingguke: 3 Tanggal: 13 Maret s.d I8tu{aret Tahun:2A23

WaktuHari Kegiatan
Ivfulai Selesai

Setting Cognex In Sight 2001 Monokrom &
Color dengan produk Actified i D code
Phannacode dan OCR

08.00 i2.00

Istirahat 12.00 13.00Senin
Setting Cognex In Sight 20f]1 Monokrom &
Color dengan prodrk sabun GIY dengan
menggunakan paftem dan pixel count 13.00 17.00
iVfenyusrn ulang panel P:t- Unilever karena
adanya pergantian dengan kabel khusus

08.00 12.00

Istirahat I2.00 13.00Selasa

Bela-jar setting calnera cogflex 7800 sedes color
rnenggunakan software ln Sight Explorer 13.00 17.00
hlarking posisi fian pada panel Lrnilever Skin
sefia pemasalgar fan pada seluruh panel 08.00 12.00

Istirahat 12.00 I 3.00Rabu

Nrlelanjukan peirasangan fan pada seluruh panel
Urrilever Skin 13.00 17.00
Training lequsst dari client menggunalian
karnela dataman

08.00 12.00

Istirahat 12.00 i3.00Karnis
Belajar setting tools color model menggunakan
carrera cognex visi*n ifi sight 7000 series een 1 13.00 17.00
Setting car:nera in sight 7000 series de.ngan
salnple ayam menggulaliat tools distance untuk
rnenenhrkan ukuran a_y:ur1 dalam
pengelornpokan grade

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00

Jum'at

I\4enggantikan rel komponen sefia wiring ulang
2 buah panel PT. Unilever 13.00 19.00
Membantu menenlrlkiu pin trigger captnre
Galnera pada rrresin Seibler PI' Takeda
Indonesia. setting posisi camera serta lighting 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Sabtu

Wiring connection camera dan trjal produk
P]'.Talieda lndonesia 13.00 19.00

Catatan
Pembirnbing Bekasi 18 Maret 2023
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTIK KERJA LAPANGAT{

\,linggu ke : 4 Tanggal : 20 lr{aret s.d 24 l{aret Tahun '. ZA23

Hari Kegiatan Waktu
Mulai Selesai

Senin
Menyelesaikan 2 unit panel PT. Unilever 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Meian-iutkan wiring 2 udt panel PT. Unilever I 3.00 19.30

Selasa

Training operator mesin seibler 2.2 PT
Hexpharm Jaya

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Melaniutkal training opelator seibler 2.2 dan
penyerahan BA 13.00 17.00

Rabu Cutr bersama hari suci N_vepi

Kamis

Pemasangan fan, indicator lamp, dan selector
pada2 unit panel Unilever Skin

08.00 12.04

Isdrahat 12.00 13.00
Melanjutkan pemasangml fan, indicator lamp,
dan selector pada? uait panel Unilever Skin 13.00 16.00

Jurn'at
Wiring pmrel ketigaUnilever Skin 08.00 n.CIa
Istirahat 12.00 13.00
Melanjutkan wiring panel Unilever Skit r3.00 16.00

Catatan
Pembimbing Bekasi. 24 Nlatet 2023

Pembimbing

Lms
F'I I/IITRA SUR! A SOLTJSIN]r}

Angga Pra),oga

NIP: 16043

Nama: Ikhrarn Pratama Ramadhan
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rI pr. MITR4^suR,.'.4 s{}LUSINt}o I
I

LAPORAN MINGGUAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

Nama: Ikhram Pratama Rarnadhan

Mingguke:5 Tanggal :27 Maret s,d 3l Maret Tahun 2A23

Hari Kegiatan Wakhl
lvlulai Selesai

Senin
Wiring panel 3 dan 4 skin Unilever Skin 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Menyiarkan barang Unilever Skinuntuk dikirim l-j.00 16.00

Selasa

Ivleny*sun ulang panel PT. Unilevel'karena
adanya pergantian dengan kabel khusus dari
client

08.00 n.0a

Istirahat 12.00 13.00
Belajar setting camera Cognex In Sight 7800C
seiles.

13.00 16,00

Rabu

Wirins panel PT. Arnotts lndonesia 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
inspection Coding OCR produii Vitacirnin mesin
Seible.r PT.Takeda Indorresia

13.00 16.00

Kamis

l\4erangkai stand darr bracket karnera untuk trial
produk NIS GIow

08.00 12.00

Istirahat 12,00 13.00

Wiring Panel MS Giow 13.00 16.00

Jum'at

Trial Camera PT. Prima Jaya Indah Lesta:i 08.00 12.00

Istirahat r 1.30 13.00

Trial Camera i'T. Prima Java Indah Lestari 13.00 16.00

Catatan
Pembirnbing Bekasi, 3l l\4aret 2023

Pernbirnbing

5
ii (i!i !"iiA Sl.!.ly&

NIP: 16043
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,,.i,'. oJi: POLMAN NEGERT BANGKA BELITUNG

LAPOR{N MII.iGGTJAN PR{I(TII{ I{ERJA LAPANGAN
Nama: Ikhram Pratarna Rarnadhan

l\,lingguke.6 Tang-ral : 3April.s.d 7;{pril Tahun 2A23

Hari Kegiatan
V/aktu

Mulai Selesai

Senin

Wiring Panei Skh urit 3 dan 4 08.00 12.00
lstirahat 1 L30 i 3.00
Trial lnspection iS 2800M produk MS Glow
kanera A 13.00 16.00

Selasa

Preparing barang unfuk PT.ulilever skin 08,00

Istirahat 11.30 13.00
Trial Inspection IS 2800M produk MS Glow
karnera A dan B

I3.00 16.00

Rabu

Inspecticn kamera A1000 {3D) produtri fillet
rnernbedakan grade

08.00 D.0a

Istirahat 11.30 1 3.00
Inspection kamera A1000 (3D) produk fil1et
rnembedakan grade

13.00 16.00

Karnis

Trial inspection OCR kamera IS 7801N4 di PT
Abbott Indonesia

08.00 12.00

Istirahat I 1.30 13.00
Trial inspection OCR kamera 15 7801h{ di PT
Abbott lndonesia I _',l.00 16.00

Jum'at Libur Nasiorial Wafat lsa Alrnasih
L-atatan

Pernbirrrbing Bekasi, 7 April 2A23

Pernbirnbing

Lrn
Pi \4li'RA SlllilA $OLijSiNn' '

Angga Prayosa

NIP: 16043

ttI PT. lilTRA SURuA,t0LU,gtNDo Itt

12.00



'*:tlr:,

'itj:':.;i./ POLMAN NEGERI BANGKA BELTTUNG

tlI Pr.ttilTRl.SL'RlH S0Lu,lt,\Do i\t

LAPORAN MINGGUAN PRAI{TIK KERJA LAPANGAN
Nama: Ikhram Pratama Ramadhan

Mingguke:7 Tanggal:10 1\rril s.d 14 April Tahun:2023

Hari Kegiatan Waktu

Mulai Selesai

Senin

Trial inspection calrel'a IS 7801 untuk sample
fillet 08.00 12.00

Istirahat 1 2,00 I 3.00
Trial inspectiou camera IS 7801 untuk sarnple
fillet r 3.00 16.00

Selasa

)Vning panel PT. U-lilever unit 3 dan 4 08.00 12.00
Istirahat Lz.AA 13 "00
Preparing stand karnera PT. Hoza Tirla
Samatorindo dan Wiring panel PT. Unilever
unit 3 dan 4

13.00 16.00

Rabu
Wiling panel PT. Unilever unit 3 dan 4 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Wirinil panel lJ- Unilever uirit 3 .4 dan 5 13.00 16.00

Kamis
Wiring panel PT. Uniler.er unit,l ,4 dan 5 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Membgat stand Camer*untuk Trial r 3.00 16.00

Jum'at

Trial di PT. Hoza Tirta Sarnatodndo produk air
mineral600 nil 08.00 12.00

Istirahat r2.00 13.00
Trial di PT. Haza Tirta Sarnatorindo produk air
mineral600 rnl- l3.00 16.00

Catatan
Pernbimbrng Bekasi. l-l April 202j

Pembtnbing

U-n
F'i MITRASURYA

Angga Prayoea

NIP: 16043



NEGERI BANGKA BSLITUNG
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L_ PT. nllTR.l.$L'Rl:t S()LITSIX'I)O I__)

LAPORAN MINGGI.JAN PRAKTII{ I(ERJA LAPANGAN
Nama: Ikluarn Pratama Ramadhan
Minggu ke : 8 17 April s.d 18 April Tahun :2023

Hari

Kegiatan
$/aktu

Mulai Selesai
Trial kamera lS 2t)00 series sefta tnemasang
rlekalikal kamela di PT. .Arnotts Indonesia 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Tlial karnera IS 2000 series stsna melnasang
ruekanikai kamera di PT. Artotts indonesia 13.00 16.00

Selasa

Wiring panel PT. Uniler,er urit 3 "4 dan 5 08.00 r 2.00
Istirahat 12.00 13.00
Wiring panel PT. Unilever unit 3 "4 dan 5 sefia
tremotong tutup kabel duct 13.00 16.00

Catatan
Pernbimbing Bekasi,18 April 2023

Pernbirnbing

tm
p] il4TTRASURYA

NIP: 16043
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.. POLMAN NEGERT BANGK+ BELITUNG

LAPORAN MINGGTi.{N PR{I(TII( I{ERJA LAPANGAN
Nama: Ikhram Pratarna Ramadhan

Minggu ke 2 Tanggal : 27 April s.d 28 April Tahun:2023

Hari Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Kamis

Bor panel PT. Unilever skin dan PT. Kalbe
IEorinaga 08.00 12.44

Istirahat 12.00 13.00
Pemasangar fan patel PT. Unilever skin 13.00 17.00

Jurn'at

Trial Ca:nera IS 2800 series pada produh llyarn*
Nyam PT. Arnotts lrdonesia 08.00 r2.00

lstirahat 12.00 1 3.00
Triai Carnera IS 2800 series pada produk Nyan-

,Xyq,l PT. Araotts lndonesia
13.00 17.00

Catatan
Pembirnbing Bekasi, 28 Apil2023

Lms
Fi MITRA SURYA

Angga Prayoga

NIP: 16043
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3 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPOR{N MINGGUAN PR&KTIK I{ERJA LAPAI{GAN
Nama: Ikhram Pratama Rarnadhan
Minggu ke : 10 Tanggal : 2 lvlei s.d 5 Mei 't'ahnn :2023

Hari Kegiatan Waktu

Mulai Selesai

Selasa

Bor paneJ P'f. Unilever skin dan PT. Kalbe
Naqa:tzrga 08.00 12.00

lstirahat 12.00 I 3.00
Pemasangar fan pauel PT. Unilever skir 13.00 17.00

Rabu

Pemasangan Mechanical catnera di PT
Hexphann J a,va indonesia 08.00 12.00

Istirahat I2.00 13.00
Pemasaagan Mechanical carrera di PT
Hexphann Jaya Indonesia I3.00 17.00

Karnis

Training request dari client menggunakan
dataman dan bela-iar setting tools color rnodel
rnenggunakan callera cognex vision in sight
7000 lnspeksi kode pr:oduksi pada produk
JT lg{qglTechnology and Innor.ation

08.00 D.0a

Istirahat 12.00 r 3.00
Persiapal pengetroran stand PC dan rnelakukan
setting PC untuk PT.Iklbe N,Iorinaga.

r 3.00 17.00

Jum'at
Mengirim barang PT. Kalbe h4orinaga a7 3A 11.30
Istirahat I 1.30 13.00

Mengirim barang PT. Kalbe l.4orinaga 13.00 17.00
Catatan
Pelnbimbing Bekasi. 5 Mei 2023

Pembimbing

Lms
Oi ;6i1Rq gURvA SoLt It'il-t, ,

Angga Prayoga

NIP: 16043

ffiffi
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I nr rrfra a trtDr.a trt' rtttt^ttrn II PT. .TIITRA ^SL'RlH ,tot.t',StNt)O 
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LAPORAN MINGGUAN PR{I(TIK KERJA LAPANGAN

Nama: Ikhram Pratama Ra:nadhan

Minggu ke : I I Tanggal : B ll{ei s.d 12 NIei Tahun :2023

Hari Kegiatan
Waktr

Mulai Selesai

Senin

Prepare komponen dan tools untuk install
moving head di PT. lndustri Jarnu Borobudur
dan PT. Yupi lndojelly Gun-r

t2.00

Istirahat n.a0 13.00
lnspection produk B,v-eBye Fever menggulakan
karnera IS 2001X,1 13.00 17.00

Selasa

Membuat Report ByeBye Fever 08,00 12.00

Istirahat 12.00 13.00

Membuat Report ByeBye Fever 13.00 17.00

Rabu

hspection bubble pada produk Bio Def
Mengzunakmr kamsra deep leafirins ISD905M

08.00 12.A0

Istirahat 12.00 13.00
Inspection bubble pada produk Bio Def
N4enggunakan karnera deep learning 1SD905I\4
serla recording dan dokurnentasi

13.00 17.00

Kamis
Prepariag barang untuk PT. P&G 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00

Wiring panel PT. Prirnaiat a 13.00 17.00

Jum'at

inspectiron OR, lable dan OCR produk dari PT
Sanbe

08.00 I 1.30

Istirahat I 1.30 13.00

Setting posisi Le Minerale di table rotari dan
rnernbuat stand kamera

13.00 17.00

Catatan
Pembimbing Bekasi. 12 N4ei 2023

Pernbirnbing

tm
*' l,rtTRA St"tRYA SOI

Angga Prayoga

NIP: 16043

08.00
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I PT.MtT',RA SURYA S{}LL{SiltDO I

-J

LAPORAN MIITC,GUAN PRAI(TII{ I{ERJA LAPANGAN
Nama: Ikhrarn Pratama Rarnadhan

-V_lrgguke: 12 Tanggal: 15 Mei s.d 21 tulei Tahun:2023

Hari Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Senin

Training calnera rnach mind via online dengan
Mr. Daniel dari China 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Training cameramach rnind via online dengair
Mr. Daniel dari China 13.00 17.00

Selasa

Settiag karnera. setting posisi rnekanikal karnera,
validasi dan penyeraharr berita acara PT. Kalbe
fulorinaga

08.00 12.00

Istirahat I2.00 13.00
Setting kamera- se,tting posisi rnekalikal kamera,
validasi dan penyerahan berita acara PT. Kalbe
Morinaga

13.00 19.30

Rabu
Training KamffaTube deep lear:ring 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Trahing Karnera Tube deep learning 1 3.00 17.00

Kamis Hari Libur Nasional Kenaikan Isa Al Masih

Jum'at

Widng kabel IlO dan ethemet, perpihan spiral,
Installing kamera Data iVfan 200 series serta
koneksi ke Hivll

08.00 1 1.30

Isdrahat 11.30 13.00
Wiritg kabel l/O dan ethemet. perpihan spiral,
Installing karnera Data Man 200 series sefia
koneksi ke HMI

I 3.00 21.00

Catatan
Pernbirnbing Bekasi. 21Mei2A23

Pembirnbing

Lms
F? i/tITRASURYA SOL

Angsa Prayoga

NIP: 16043
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTIK KERJA LAPAI\GAN
Nama: Ikhram Pratama Ramadhan

Minggu ke . 13 Tanggal : 22 Mlei s.d 28 Mei Tahun:2023

Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Senin

Trial Can-rera IS 3800 series product le minerale
inspeksi coding OCR

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Trial Carnera IS 3800 series product le minerale
inspeksi coding OCR 13.00 17.00

Selasa

Trial f-amera IS 20011\,1 sedes product le
minerale inspeksi seal tutup botol.

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Trial Carnera lS 2001M series product 1e

minerale inspeksi seal rutup botol.
l3.00 17.00

Ratru

Checking new caffiera tipe 2800114 4 unit 08.00 12.aCI

Istirahat 12.00 13.00
Preparing stand untuk trial moving head PT.
Lloyd Phauna lndonesia

l3 00 18.30

Kamis

Tdal N,{oving Head di PT. Lloyd Phanna
lndonesia

08.00 08.00

Istirahat 12.00 r 3.00
Trial N,{oving Head di PT. Lloyd Pharma
lndonesia

13.00 17.00

Jum'at

Preparing barars PT. Prima Jaya Indah Lestar-i 08.00 1 1.30

Istirahat 11.30 13.00

Prepadng balang PT. Prirna Jaya lndah Lestari 13.00 17.00

Catatan
Pernbirnbing Bekasi. 28 Mei 2023

Pembimbrng

Lms
i'i t ITRA strqYA sot us$ln' '

Anega Pravoga

NIP: 16043

s PT.

Hari



PGLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRdKTIK KERJA LAPAT'IGAN
Nama: Ikhram Pratarna Ramadhan

!4inggu ke : 14 Tanggal : 29 \,{ei s.d 4 .Iuni Tahun :2023

Hari Kegiatan Waktu

Mulai Selesai

Seflin
Stand by di kantor 08 00 12.00
Istirahat I2.00 13.00
Mernbuat Laparan Magang 13.00 17.00

Selasa

Survei mekalrikal untuk konveyor PT. Mayora
Indah Tbk Kawasan Daax Mogol Ta:rgeralg 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Surl'ei rne.kanikal rurtuk konve.yor PT. lVlayora
Indah Tbk Kawasan Daan Mogot, Tangerang 13.00 I7.00

Rabu

Setting ulang karnera In Sight 2001M line B PT
Kalbe Fanna 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Wiring rejectiol by pass dan trial rejection line B

PT. Kalbe Fanna I3.00 17.00
Kamis LiburNasianal

Jum'at
W'iring prosl gatuk PT. Abb$tt Iadonesia 07.30 08.00
Istirahat 08.00 12.00

Wiring panel untrk PT. Abbot Indonesia t 3.00
Clatatan

Pembirnbing Bekasi, 4 Juni 2023

Pernbirnbing

Lms
.$; ilITRA $URYA SOLUSINOI :

Anega Prayoga

NIP: 16043

ffi

08.00

12.00
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sintern $,eighel ke CW,sytem rejector C-'W,dan
penarrbahan kabel LAN se.rver dan monitor dan
tarnbahan ftru-ing air syrem. Trial all system
dengan Printer.S

Catatan
Perrbimbing Bekasi, 1l Juni 2023

Pernbirnbing

Lms
Fi iiltTRA SL'RYA SoLiJSlNrit I

Angga Prayoga

NIP: 16043
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LAPORA.N MINGGUAN PRA,KTTK KERJA LAPANGAN
Nama: Ikhram Pratarna Ramadhan

IVlingguke; 16 Tanggal : 12 Juni s.d IB Juni Tahun:2023

Hari Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Senin
Et4d by di kxrrar 08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
lVlernbuat Laporan Magang 13.00 17.00

Selasa

Sur-v'ei mekanikal unfuk konveyor PT, Mayora
Indah Tbk Karvasan Daan tr4ogot. Tangerang

08.00 12.00

Istir;rliat 12.00 13.00
Survei urekanikal unt*k korveyor PT. tr{ayora
indah Tbk Karvasan Daan Mogot. Tange.rang I1.00 17.00

Rabu

Setting ulang kamera In Sight 200ituf line 8 PT.
Kalbe Fanna 08.00 12.00

Istir*kx 12.00 13.00
Wiring rejection by pass dan trial rejection line 8
PT. Kalbe Fanna r 3"00 17.00

Karnis Izin Interview

Jurnat

Check karnera In Shight 5700 di line 4 UPS
1070 di PT. Kalbe Farma

08.00 12.00

Istirahaa r2.00 I3.00
Check karnera ln Shight 5700 di line 4 UPS
1070 di PT. Kalbe Fanna 13.00 17.00

Catatan
Pembimbing Bekasi, I8 Juni 2023

Pernbimbing

lrns
$t (;itgi{.{ Silf,'.YA I

Angga Prayoga

NIP: 16043
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POLMAN NEGERI BANGKA *ELITUNG

ffi

LAPORAN MINGGUAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
Nmra: lkhram Pratrna Ranadhan
N,linggu ke : 17 Tanggal : 19 luni s.d 25 Juni Tahun:2A23

Hari Iiegiatan Waktu

Mulai Selesai

Senin

Trial inspection OCR produk Cap Panda Liong
Tea PT. Ja-va Utaira Santikah menggunalian
kamera IS 7801N.{

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Inspection bentuk produk sosis rasa ayarn PT
So Good Food rnenggurakan kamera IS 2802M. i 3.00 17.00

Selasa

Trial Inspectior benfuk produk sosis rasa ayarrr
PT. So Gcod Faod menggunalian karnera IS
2802N.{ dengan konvevor kecepatal maksirnal
dan prepare barang untuk trial produk Beer Prost
PT. Adi Malcnur Sentosa (Orang Tua Group)

08"00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Trial Inspection produk scsis menggunakar
karnera is 2802M rlengan konveyor kecepatan
maksimal dan mengarnbil balang di PT.
Wotosindo Metal Pratarna 13.00 I7.00

Rabu

Trial lnspection OCR dan barcode pada blister
obat dengan rotary kcnveyor menggunakarr
kamera De4280 series dan lS7801l\4

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13.00
Setting mekanik {Bracket lighting, kamera-
sensor) untuk Trial lnspection OCR dan barcode
pada blister .:bat dengan rotaly konveyor
merggunakau kanera DM280 series dan
IS780lM selta Inspection posisi label dan
expir"ed date pada produk ByeBye-FEVER
(trungkusan) kamera IS 7801l\,{. 13.00 19.30

Kan'ris

Trial lnspection OCR dan barcode pada blister
obat dan-Ean rotary- konve.vor urenggunakat
kamera D\,f280 series dan IS780l lvf

08.00 12.00

lstirahat 12.00 13.00
Inspeclion expired date pada prnduk By-eBye-
FEVER (kotak) menggunakan kamera IS
7B0t14. 13.00 17.00

Jurnat

Merapikan kabel untuk persiapan unit derno PT
Hexpharm Jaya dan Wiring panel PT
N4ersifar:na Tirrnal'ru fufercusana

08.00 12.00

Istirahan 12.00 13.00
N{erapikan kabel untuli persiapal unit derno PT
Hexphann Jaya darr Wiring panel PT
I\4ersifanna Tirrnaku tr,l ercusana 13.00 17.00



POT-vTAN NE{;ERI I]AIIG1{A IT ET-ITU]V{;

Catatan
Pembirnbing Bekasr. 25 Juni 2023

Peurbir-nbrng

LrNS
pi i$tTltA SURYA

Anega Prayoga

NlP: 16043
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
Nama: Ikhram Pratama Ramarlhan

N'linggu ke : 18 Tanggal : 26 .Iuni s.d 30 Juni Tahun:2A23

Hari Kegiatan
Waktu

Mulai Selesai

Senin

Installation software cognex nerw.-ork server
firaragel dan mencolra rnen-uhubungkan ke
kamera tS 780llvf

08.00 12.00

Istirahat 12.00 13"00
Checking list barang
pengelnbaliarr Barang

inventaris dan
13.00 17,00

Selasa lzin
Rabu Cuti Bersarla

Kamis Cuti Bersama

Jurnat

Psmbuatan Laporan Magang 08.00 12.00
Istirahat I2.00 13.00

Psmlluatffi La{roran Msgaog 13.00 17.00
Catatan
Pembimbing Bekasi. 30 Juni 2023

Pembirnbing

Lms
F; MITRA SURYA

Angga Prayoqa

NiP: 16043
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