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BABIPENDAHU
LUAN

1.1.ProfilPerusahaan

Landhép

REKA KARYA

Gambarl.1LogoPTLandhepReka
KaryaBerikutadalahprofilumumPTLandheprekakarya:

Pendiriperusahaan :AgusSuryono
NamaPerusahaan :PTLandheprekakarya
Alamat : Jalan

industriselatan6A,SFBBLOKGGkawasa

nindustrijababekall

Telepon 082372320512

Status :PerseroanTerbatas
TahunBerdiri 2022

Email :Landheprekakarya@gmail.com

Hasilproduksi :bushing,bushing spacer, masterlink,rearcross


mailto:Landheprekakarya@gmail.com

1.1.2 VisidanMisiPerusahaanV
Isi:
“MenjadiPerusahaanMajuyangKonsistendanBerkomitmen “Misi:

1. Mengoptimalkankinerjasebaikperusahaansebagaikontribusiterhad
apcustomer service.

2. Mewujudkansumberdayamanusiayangprofesionaldankreatif.
3. Menghasilkanprodukterbaikyangditerimaoleh customer.

4. Menjaga hubungan baik dengan customer sebagai

wujudkonsistensidankomitmen.

1.1.3 Informasiumumperusahaan

PTLandheprekakaryaberlokasidijalanindustriselatan6A,SFBBLOKGGkawasa
n industrijababekall,yang dapatdilihatpadagambarberikut:

s

Gambarl.2GedungPTLandhep



1.1.4 StrukturOrganisaiPerusahaan

Strukturorganisasidalamsuatuperusahaansangatdiperlukankarenadengan

adanya suatu

organisasi

maka sistem kerja dalam

suatu

perusahaan

dapatterorganisasidenganbaik.Adapunsusunanstrukturorganisasidapatdilihatlangsu

ngpadaGambarl.3

Indzh Dewi Pujiastuti

Eko

1. Surya
2. Ruli
3. Andi

1Dede

2. Fajar
3. Azaki

1. Halwani
2. Der
3. Nurwahid
4 Prismustofa
5. Tbnu
6. Galih
7. Suryadi
8. Rifaldi
9_Bintang
10. Salim
11. Marhadi

1. Riyan
2. Ardiyana
3. Rohmat
4. Gisan
5. Raju
6. Faisal
7. Komarudin
8. Raystapi
9. Ahmad Ali
10. Rendi

Gambarl.3StrukturOrganisasiPT LandhepRekaKarya



1.1.5 FasilitasMesinPerusahaan

Dalam proses produksi dibutuhkan fasilitassebagai  penunjang
keberhasilanterproduksi  produk. Perusahaan ini  memenuhi keberhasilan
tersebut,Beberapamesin utama di workshop perusahaan yang digunakan pada

proses produksi padaperusahaaniniadalah:

1. MesinCNC(ComputerNumericalControl)BubutTakisawaTCN-2100-
L3MesinCNC(ComputerNumericalControl)bubutadalahsuatumesinperkakasyangd
ilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginstr

uksikanmesinagarbekerjasesuaiprogramyangdibuat.
Secaraumumcarakerjatidakberbedadenganmesinbubutkonvensional. Mesindapatdiliha

tlangsungpada Gambarl.4.

Gambarl.1MesinCNCBubutMerkTakisawaTCN-2100-L3

2. MesinCNCbubutTakisawaTCN3500-L5

Mesin cnc bubut adalah suatu mesin perkakas yang dilengkapi dengan
sistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginstruksikanmesinag
arbekerja sesuai program yang dibuat, dan mesin ini digunakan untuk material
beratdanbesarkarenakuatdanchucknyamampumenahanbebanyangberat. Mesin
inidapatdilihatpadaGambarl.5



Gambarl.5MesinCNCBubutTakisawaTCN3500-L5

3. MesinCNCbubutMAZZAKQTE-300SG

Mesin  CNC bubut MAZZAK QTE-300SG adalah suatu mesin
perkakasyang dilengkapi dengan sistem mekanik dan control berbasis
komputer
yangmampumenginstruksikanmesinagarbekerjasesuaiprogramyangdibuat.Mesin
ini sama dengan mesin cnc lainnya tetapi mesin ini digunakan untuk
prosesmembuatbushingspacerdarirequestcostumer.MesindapatdilihatpadaGam
barl.6

Gambarl.6MesinCNCBuUbutMAZZAKQTE-300SG

4. MesinCNC bubutOKUMAHL-35

Mesin CNC Bubut Okuma HL-35 adalah suatu mesin perkakas yang
dilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginst
ruksikan mesin agar bekerja sesuai program yang dibuat. Mesin ini

jugasamadenganmesincnclainnyatetapimesininidigunakandiptlandheprekakarya



untukmaterialyangberatdanbesar,materialyangberatdiangkatmenggunakan
crane.MesindapatlihatpadaGambar 1.7

Gambarl.7MesinCNCOKUMAHL-35

5. MesinCNCbubutOkumaGenosL40011-e

Mesin cnc bubut okuma GENOS L400ll-e adalah suatu mesin
perkakasyangdilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangma
sama dengan type HL-35 digunakan untuk material berat dan besar.
Mesininidapatdilihatpadagambar1.8

Gambarl.8 MesinCNCOkuma GenosL400 II-E

6. MesinCNCbubutVertical OKUMAV760EX-e

Mesin CNC bubut Vertical Okuma V760EX-e adalah Mesin bubut
yangdigunakan untuk memproses bagian besar atau berat dengan dimensi radial
besardandimensiaksialyangrelatifkecil,danbentukyangkompleks.Merekaadalah



peralatanpemprosesanyangsangatdiperlukanuntukprodusenmesinberatsepertibushingy

angadadialatberat. Mesindapatdilihat padagambarl.9

Gambarl.9MesinBubutVertical CNCOkumaV760EX-E

7. MesinCNCMillingCOSTARCVMII60

Mesin CNC Milling COSTAR VCM 1160 adalah Mesin perkakas
yangdilengkapi dengan sistem mekanik dan control berbasis komputer yang
mampumenginstruksikan mesin agar bekerja seusai program yang dibuat . Secara
umumcara kerja tidak berbeda dengan dengan mesin millingkonvensional, mesin
ini digunakan biasa di PT landhep reka karya untuk proses pembuatan master link
dll.MesinmillingdapatdilihatlangsungpadaGambar1.10

Gambarl.5 MesinMillingCostarCVMII60



8. Mesin CNCMillingMAZZAKVverticalcentersmart 430A
Mesin CNC Milling Mazzak vectical center smart 430 A merupakan
mesincnc yang digunakan untuk proses material berdiameter kecil seperti produk

masterlink dll.Mesindapatdilihatpada Gambar1.11

Gambarl.6MesinMazzakVertical CenterSmart430 A

9. MesinCNCMillingMAZZAKSMOOTHVARIAXIS i-600

Mesin CNC milling mazzak smooth bisa dikatakan sebagai
pengembanganmesin CNC 3 axis atau sumbu. Mesin ini punya tiga axis atau
sumbu yang
salingtegaklurus,yaknisumbuX,sumbuY ,dansumbuZ,sertaduasumbuputar(rotaryax
is) secara vertikal dan horizontal. Secara sederhana mesin ini memakai
programCNC untuk memindahkan benda kerja atau alat potong sepanjang 5 X
sumbutersebut dan biasa di gunakan untuk membuat jalur oli pada bushing

berdiameterbesar. Mesindapatdilihatpadagaambarl.12



Gambarl.7MesinCNCMillingMazzak SmothVariaxisl-600

10. Mesin CNCMilling besarMILTEXPV2216
Mesin cnc milling MILTEX PV 2216 merupakan mesin milling yang
prosesnyasamadenganmilling

merkCOSTAR,tetapimesininidigunakanuntukmaterialberdiametercukupbesar

Gambarl.7MesinCNCMillingMazzak SmothVariaxisl-600

11. MesinCNCMillingbesar MITSUBISHI

Mesin cnc milling Mitsubishi merupakan mesin milling yang proses nya
samadenganmillingmerkCOSTAR, tetapimesininidigunakanuntukmaterialberdiam

etercukupbesar.



Gambarl.9Mesin1.9Mesin

CNCMillingMitsubishi

1.1.6 CustomerPerusahaan
PTLandheprekakarya memilikibeberapacustomerantaralain:

1. MKM(MustamKaryaMandiri)

2. KUI(KomatsuUndercarriagelndonesia)3
KlI(Komatsulndonesia)

4.AIKO

5. KDHEAD

1.1.7 Produkyangdihasilkan
PT
Landheprekakaryamemiliki2bagiandivisiproduksi,diantaranyaadadivisiproduksimillin

gdandivisiproduksibubut.

1. Produk divisimillingterdiridarirearcrossyang tercantumdalamGambar
1.15danprodukmasterlinkdapatdilihatpadaGambarl.16berikutini.

10



2.

e
'®

|
g /

Real croos®udah proses)

Gambarl.2ProdukyangdihasilkanRearCross

Sudah proses |

5
Masten Iini/ <

; Busies B @
| ;

*sfldah proses

Sudah proses

Gambarl.3 Produkyang dihasilkanMasterLink

Produk divisi bubut terdiri dari bushing spacer yang tercantum
dalamGambarl.17danprodukbushingdapatdilihatpadaGambarl.18berikut
ini.

Gambarl.4 Produkyang dihasilkanBushingSpacer
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Gambarl.5 ProdukyangdihasilkanBushing

12



BAB
IHURAIANKEGIATAN

2.1  Sistempenugasankerja
Selama melakukan PKL di PT . LANDHEP REKA KARYA mulai
daritanggal 6 Maret 2023 hingga tanggal 8 juli 2023 ( selama 18 minggu).

Penulisditempatkanpada divisioperator,dalam membantutugasleader.

Leader merupakan posisi bekerja dibidang manufaktur untuk
mengawasibarang di line industri kawasan pabriknya ataupun melakukan
monitoring
kerjamaterialuntukperusahaanyangdikelola. Tugasutamadaridivisiiniadalahmemast
ikan bahwa semua produk yang diproduksi dengan efisiensi dan kualitasterbaik,
sesuai dengan misi perusahaan yang telah direncanakan. Seseorang
leaderbertanggungjawabatasgambaranbesardandetailkecilyangterkaitdengansemua
aspek operasional produksi Adapun untuk pekerjaaan di PT Landhep Reka
Karyadenganbeberapapekerjaanyaitu:

2.1.1. Monitoring
Monitoringadalahproseskegiatanrutinyangpenulisjalankandengan
melakukan pengecekan stok insert, pengecekan material siap kirimdan
mendata proses kerja mesin yang berbeda-beda yang dimana
setiapkaryawan dibagi per shift untuk pendataan. Contoh kegiatan
monitoringyang penulis lakukan telah dijelaskan dalam lampiran F.04 dan
F.05 yangberisikan kegiatan monitoringyaitu dengan setiap hari dan

pengecekanproseskerjamesin.

2.1.2. Administrasi
Administrasi merupakan salah satu bentuk usaha dan aktivitas
yangberhubungandenganpengaturankebijakanagardapatmencapaitargetmau
puntujuanorganisasi.Administrasimerupakanbagiandaripengelolaanperusah
aan atau organisasi yang meliputi pendataan serta pengaturan hal-hal yang
berkaitan dengan berbagai aspek perusahaan atau organisasi

agarbisadioptimalkansecarabaik.Contohkegiatanadministrasiyangpenulis

13



lakukanyaiturekaphasil data,penerimaan suratmasukdan

keluar,pemeriksaandokumensertacetakdokumen.

BeberapapembagianshiftkerjadirancangolehPTLandheprekakaryayangkem
udian menjalankan sistem kerja  3shiftuntuk para karyawan

yangbekerjadidivisiproduksiditunjukanpadaTabel2.1

(SENIN - KAMIS |
SHIFT 1 SHIFT 2 SHIFT 3
M ‘ KEGIATAN IST“:‘RE:‘:J\T [LEMBUR | M | KEGIATAN i |s¥‘|i’:\:m LEMBUR M KECITAN i lsrl’:::;xrr LEMBUR
j08.00 - 1000 KERIA 1 16.00- 1800 |KERJA 120 00.00-0200  |KERJA 120
10.00 - 10 15 BREAK 15 1800-18.15  |BREAK 5 0200-0215  |BREAK 15
10.15 - 1200 KERIA 05 18152000 KERJA 105 0215-0400  [KERJA 05
12.00- 1250 ISTIRAHAT 50 20.00-20.50 ISTIRAHAT 50 02.00-0450  |ISTIRAHAT 50
12,50 16.00 KERJA e 20.50-00.00 KERJA e 0450-0800  |KERJA 7o
TOTAL MENIT 395 65 [ TOTAL MENIT 395 65 ] ToTAL MENIT 395 65 [
1AM 7 1 o JamM 7 1 0 JAM ? 1 0

STANDARD KERJA SHIFT
UUMAT)
SHIFT1 SMIFT 2

KEGIATAN

MENIT
ISTIRAHAT |LEMBUR

LEMBUR LEMBUR

10.00 - 10 10 1

10,10+ 1130

11301240 0 22002210 70
12,40 - 16,30 220 2220 23.30 30
220 65 o 230 6 [ o
TOTAL TQTAL
? 1 o ? 1 [ o
STANDARD KERJA SHIFT
(348TY)
SHIFT 1 SHIFT 2
[ MENIT
JAM —— JAM KEGIATAN
[LEMBUR | | [kERiA_ [1sTiRAMAT [LEMBUR
|08.00-20.25

10.45-11.00
11.00-13.00

TOTAL

ki
13.00--15.45 KERJA 183
10 15.45-16.00 BREAK 10
120 16.00-18.00 KERJA 120
285 10 ] ToTAL MENIT 285 10 0
H 1 1] JAM H 0

Tabel2.1JamKerja

2.2  RangkumanPekerjaandiWorkshop PT.Landhep RekaKarya

Ruang lingkup pekerjaan yang diberikan selama melaksanakan
programpraktekkerjalapangandiPTLandhepRekaKaryapertama-
tamapenulismelakukanobservasidiworkshopPTLandhepRekaKaryadanmenulisdite
mpatkanpadadivisiproduksi.

14



2.2.1. Prosespengerjaanmasterlink

‘ Sudah proses .‘
-

\ ‘

. 0w I\ 2/
‘-h—',
Masten Iirﬂ/ 4

Busie B M

('%dah proses "~ q

Sudah proses

Gambar2.1 MasterLink

2.2.2. Prosespengerjaanrearcross

Real . croo=s@udah proses)

o d ‘fg\

Gambar2.2RearCross
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2.2.3.Prosespengerjaanbushing

Gambar2.3Bushing

2.2.4.Prosespengerjaanbushingspacer

Gambar2.4 Bushing Spacer
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2.2.5.Pengecekanstokinsert

Gambar2.5PengecekanStokinsert

2.2.6.Pengecekanmaterialsiapkirim

Gambar2.6MaterialSiapKirim

17



BABIIIPENUTUP

3.1 Kesimpulan
Setelah melaksanakan kegiatan praktik kerja lapangan (PKL) di PT Landhep

RekaKarya,yangdilaksanakanmulaidariperiodemaretsampaijulipenulismendapatka

nbanyaksekaliilmu,PoliteknikManufakturmerupakanwadahpembelajarandibawahi

ni:

5.

Pentingnya kedisiplinan dan tanggung jawab terhadap apapun
pekerjaanyangdiberikanolehpembimbing,baikitupembimbingteknisdanpem
bimbinglapaganyangmemberikanintruksipekerjaankepadapenulis.
Belajar beradaptasidenganduniakerjaindustrisebenarnya.
Melatihmahasiswa/isebelummemasukiduniakerjaindustri.
Menanamkanrasapercayadiriuntukdapataktifdanberanidalammelaksanakan
suatupekerjaan yangtelahdiberikanolehperusahaan.

Dapatmengetahuitentangduniaindustridanaktivitasdalamduniaindustri.

3.2 Saran
Berikutinisarandaripenulisyang ditunjukanuntukperusahaandanperguruantinggi.

3.2.1 Saranuntukperusahaan

1. Dalamsetiapmelakukanpekerjaansesuaidenganapayangdiperintahkandani

kutsesuaiproseduryangada.
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2. Dalammengerjakansuatupekerjaanutamakankeselamatanke
rja (K3).

3. Tingkatkandisiplindantanggungjawabterhadappekerjaan.

4. Tetapmenjagahubunganbaikdenganpembimbing,karyawan,
dankepadaatasandalamduniakerjaindustri.

3.2.2 SaranuntukPerguruanTinggi
1. SebelummelakukanPKLmahasiswadiharapkandiberipe
mbekalan yang mengacu pada pekerjaan yang

akandilakukandiperusahaanyangakandituju.
2. Ajukanpermohonanproposalkeperusahaanuntuk perekrutan.

3. Melakukanmonitoringdenganlebihjelasdanterperincidipeprusahaan

19



-;{0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

SURAT KETERANGAN IZIN
ORANG TUA/WALI

Saya yang betandatangan dibawah ini, orang tua/ali dari :

Nama : Debicha Lova Anggela
Kelas : IV Teknik Elektronika

NPM : 1051903

Semester VI

Program Studi : D4 Teknik Elektronika

Dengan ini menyatakan :

1. Mengizinkan/tidak-megizinkan * anak saya tersebut diatas untuk melaksanakan
Praktek Kerja Lapangan (PKL) diluar Proinsi Kepulauan Bangka Belitung.

2. Segala akibat yang ditimbulkan diluar peraturan akademik POLMAN BABEL dalam
pelaksanaan PKL tersebut akan menjadi tangung jawab saya.

Demikianlah Surat Keterangan ini saya buat dengan penuh tanggung jawab.

Sungailiat, 21 November 2022

Orang Tua/wali

( Alamsyah )

*Coret yang tidak perlu

v Prakitik Revja Lafanga
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‘0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG F.02

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2022/2023
Nama/NIM  :Debicha Lova Anggela/ 1051903

Perusahaan  : PT. LANDHEP REKA KARYA

Divisl : OPERATOR
Minggu Tanggal Hari Kerja Ket

ke Senin | Selasa | Rabu | Kamis | Jum'at | Sabtu
1 6 Maret s.d 11 Maret A A A EAFArABa
) 13 Maret s.d 18 Maret VI viIivIiviIivIivivv|vi|v|v]|v
3 20 Maret s.d 25 Maret A RE K Es VIiviv]iv|v]7
4 27 Maret s.d | April A AR A A A KA ES il
5 3 April s.d 8 April A ESESEHES A A Ed K4
6 10 April s.d 15 April VIvIvIVIVIYIYI Y YY1 ]
7 17 April s.d 22 April VI VY[ vV~
8 24 April 5.d 29 April
9 1 May s.d 6 May VI VIV ||V
10 May s.d 13 May VIV Y| Y]~
11 15 May s.d 20 May A A A A A A A aranAaEs
12 22 May s.d 27 May A A A A A A AR AR anAani
13 29 May s.d 3 Juni A AR A A A arArararani
14 5 Juni s.d 10 Juni VAN AN AN O] | | L
15 12 Juni s.d 17 Juni VIV Y|V [V [V [V
16 19 Juni s.d 24 Juni VIV Y Y[ Y[ Y[V (7Y
17 19 Juni s.d 24 Juni KA E AR A A A AT AN
18 26 Juni s.d 1 Juli I F
19 3 Juli s.d 8 Juli CIV L | L[| o

Catatan :

- Absensi Mahasiswa dilaksanakan pada saat masuk dan pulang kerja dengan membubuhkan paraf
pembimbing/pengawas
- Untuk ketidakhadiran diberikan tanda oleh pembimbing/pengawas pada kolom absensi dengan notasi :
=Sakit, I=1zin, A=Bolos, T=Terlambat
- Pada kolom keterangan digunakan untuk informasi jumlah jam ketidak hadiran mahasiswa PKL
- Kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan

Cikarang, 8 Juli 2023

Pembimbing Pernusahaan

Wy A

* Kartu Absensi bisa menggunakan Absensi Perusahaan Indah Dewi Pujiastuti




LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:1Tanggal:6Marets.d11MaretTahun:2023

WAKTU
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN Mulai | Selesai
Absenpagi+pengenalandiridanpengenalanprofilPTLANDHEP 08:00 | 08:30
Z |Pengenalanlingkungankerja 08:30 | 09:30
E Pembagianjobdivisi+pengarahandarileaderdivisiterkaitpekerjaan 09:30 | 10:30
v |Perkenalanpekerjaandivisiproduksiengineering 10:30 | 15:30
Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi +perkenalandenganrekanrekanproduksi 08:00 | 08:30
f,’:, Melakukanpengecekaninsert +pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:30
i Penggantianinsertyangrusak+pengambilan checksheet 09:30 | 09:45
& |ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 09:45 | 15:30
Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi 08:00 | 08:30
Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapdikirim 08:30 | 09:30
D |Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 09:30 | 10:30
9(3 ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 10:30 | 15:30
@  [Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi 08:00 | 08:30
o |Pengecekanstock insert+pengecekanmaterial siapdikirim 08:30 | 09:00
S [Pengambilancheeksheet 09:00 | 09:30
;E Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialsiapkirim 09:30 | 12:00
ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 | 15:30
Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi 08:00 | 08:30
- Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapdikirim 08:30 | 09:30
<C |Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 09:30 | 10:30
:5) Penggantianinsertyangrusak+pengambilan check sheet 10:30 | 11:00
™ |ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 11:00 | 15:30
Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
-]
0
< IZIN

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan
CikarangSelatan,11Maret2023

o mbimbing
CatatanPembimbing:

Indah Dewi PUjiastut
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:2Tanggal:13Marets.d18MaretTahun: 2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKTY __
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30

— |Pengecekanmaterial masuk+packingmaterial yangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Z | OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400I1-e+istirahat 09:30 12:00
'(H OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e 1250 | 15:30
Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30

< Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
g OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e+istirahat 09:30 | 12:00
il |OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

8 OperatorcncbubutokumaGENOSL40011-e+istirahat 09:30 | 12:00
< |OperatorcnchubutmesinokumaGENOSLA400I1-e 12:50 | 15:30
= Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

) |OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e+isitirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-¢ 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti OperatorcncbubutmesinokumaGENQOS L4001 1-e+isirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e 12:40 | 15:30
= |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi+breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL40011-e+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400I1-e 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,18Maret2023

CatatanPembimbing:

mbimbing

Inda&h Dewi PUjiastit
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:3Tanggal:20Marets.d25MaretTahun: 2023

WAKTU
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN il S

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30

Pengecekanmaterial masuk-+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
> OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12.50 | 15:30
‘(-},J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
g OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 | 15:30
'(-})J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperator 08:30 | 09:30
o [cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 + 09:30 | 12:00
2 :Bstr:ar:fr;ﬁtOE?;ﬁto:cgcbrl]Jbult mesinTakisawaTCN2100-L3 1250 | 15:30
o gpulangrabsenpuiang 15:30 | 16:00
_ HARISUCINYEPI
oM
<
o

Absenpagi+breafingpagi 08:00 | 08:30

Pengecekan material masuk + packing material yang siap di

kirimOperator cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 +

istirahatOperatorcncbubut mesinTakisawaTCN2100-L3

Breafingpulang+absenpulang

Absenpagi+breafingpagi

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOper

ator cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 +

istirahatOperatorcncbubut mesinTakisawaTCN2100-L3

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARY ABre

afingpulang+absenpulang

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

CikarangSelatan,25Maret2023

embimbing

Indah Dewi Pujiastuti
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:4Tanggal:27Marets.d1April Tahun: 2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 1250 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

5) OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
 [OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 | 12:00
2 OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 | 15:30
¢ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

v |OperatorcnchubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 [ 12:00
= |OperatorcnchubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:40 | 15:30
= |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,1April2023

CatatanPembimbing:

mbimbing

Indah Dewi PUjiastit
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:5Tanggal:3Aprils.d8AprilTahun :2023

HARI |KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 1250 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

5) OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 | 15:30
I(.J/J) Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

— |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L 3+istirahat 09:30 | 12:00
2 OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

o |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 12:00
S |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 | 15:30
§ Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

:Z OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:40 | 15:30
=2 |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,8 April2023

CatatanPembimbing:

embimbing

Indah Dewi Pujiastufi

26




LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:6Tanggal:10Aprils.d15AprilTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> OperatorcnchbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 1250 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

g Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
'(-})J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

o |OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 12:00
2 OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
@ [Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

v |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 | 15:30
=  [Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing :

CikarangSelatan,15April2023

embimbing

Indah Dewi PUjiastut
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke: 7Tanggal:17Aprils.d22april Tahun:2023

HARI

KEGIATAN/PEKERJAAN

WAKTU

Mulai

Selesai

SENIN

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim

08:00

08:30

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim

08:30

09:30

OperatorcncbubutmesinokumaHL-35 +istirahat

09:30

12:00

OperatorcncbubutmesinokumaHL-35

12.50

15:30

Breafingpulang+absenpulang

15:30

16:00

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperatorcnch
ubutmesinokumaHL-35+istirahat

Operator cnc bubut mesin okuma HL-

35Breafingpulang+absenpulang

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperatorcnch
ubutmesinokumaHL-35+istirahat

Operator cnc bubut mesin okuma HL-

35Breafingpulang+absenpulang

KAMIS

LIBURLEBARANIDULFITRI

JUM'AT

LIBURLEBARANIDULFITRI

SABTU

LIBURLEBARANIDULFITRI

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan
CikarangSelatan,22April2023

CatatanPembimbing:

mbimbing

Indah Dewi PUjiastuti
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:8Tanggal:24Aprils.d29April Tahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN I\\;I\{J'lo:i(ﬁJSelesai
- LIBURLEBARANIDULFITRI
< LIBURLEBARANIDULFITRI
> LIBURLEBARANIDULFITRI
) LIBURLEBARANIDULFITRI
_ LIBURLEBARANIDULFITRI
_ LIBURLEBARANIDULFITRI

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan
CikarangSelatan,29April2023

mbimbing
CatatanPembimbing:

Indah Dewi PUjiastuti

29




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEKKERJA LAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:9Tanggal:1Mays.d6MayTahun:2023

HARI KEGIATAN /PEKERJAAN WA}.(TU -
Mulai |Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 | 12:00
= |Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 1250 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

f,‘:, Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 | 12:00
f Operatorcnemillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

o  [Operatorenc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 | 12:00
2 Operatorcnemillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

«» |Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 | 12:00
S  |Operatorcnemillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

:Z Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 10:30 | 11:30
S  |Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:40 | 15:30
=2  |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcnemillingmesincostarBCVM1160ProsesmasterlinkOP 1 +istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcncmillingmesincostarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

CikarangSelatan,6May2023

mbimbing

Inda& Dewi PUjiastt
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:10Tanggal:8Mays.d13MayTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlinkOP2+istirahat 09:30 | 12:00
= |Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 1250 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

f,‘:, Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 | 12:00
f Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

—  [Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlinkOP2+istirahat 09:30 | 12:00
2 Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

) |Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 | 12:00
= |Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 10:30 | 11:30
s Operatorcnemillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:40 | 15:30
= [Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 | 10:45

o |Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,13May2023
“embimbing

CatatanPembimbing:

Indah Dewi Pujiastuti
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:11Tanggal:15Mays.d20MayTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> Operatorcnemillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 | 12:00
= |Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160prosesmasterlinkOP3 1250 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

§) Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160ProsesmasterlinkOP3+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:50 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

o |Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 | 12:00
2 Operatorcnemillingmesincostar ACVM1160prosesmaster linkOP3 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

»»  |Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti Operatorcnemillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcnemillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:40 | 15:30
= |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcnemillingmesincostarACVM1160ProsesmasterlinkOP3+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,20May2023

CatatanPembimbing:

mbimbing

Inda&h Dewi PUjiastit
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:12Tanggal:22Mays.d27May Tahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 1250 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

§) Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstock insert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

— | OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
2 OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

»»  |OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcnchbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 | 15:30
= |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,27May2023

CatatanPembimbing:

bing

Indah Dewi Pujiastufi
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichalLovaAnggela

Mingguke:13Tanggal:29Mays.d3JuniTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai
Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk-+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
> OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinokumaV760EX-e 1250 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
5) OperatorcncbubutmesinokumaV 760EX-e+istirahat 09:30 | 12:00
< [OperatorcncbubutmesinokumaV/760EX - 12:50 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
-, OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 | 12:00
m  |OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12:50 | 15:30
é Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30
) |OperatorcnchubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 [ 12:00
= |OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengambilan check sheet + pengecekan material siap
kirimPenggantianinsertyrusak
— [tprosespengerjaanmaterialbushingOperator cnc bubut mesin
<C |okuma V760EX-e + istirahatOperatorcncbubut
S |mesinokumaV760EX-e
= |Breafingpulang+absenpulang
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 | 10:45
> |OperatorcncbhubutmesinokumaV760EX-e 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

CikarangSelatan,3Juni2023

embimbing

Indah Dewi PUjiastuti
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:14Tanggal:5Junis.d10JuniTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> OperatorcnchbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 1250 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

53 Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 12:00
i OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
o |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

o  [OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 12:00
2 OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
o |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Penggantianinsertyangrusak-+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 | 09:30

v |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 09:30 | 12:00
= |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 | 15:30
§ Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

:: OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer-+istirahat 10:30 | 11:30
s OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 | 15:30
=2  |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 | 10:45

> |OperatorcnchubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

CikarangSelatan,10 Juni2023

mbimbing

Indah Dewi PUjiastuti
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:15Tanggal:12Junis.d17JuniTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

> Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
=  |Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 1250 | 15:30
‘(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

g Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
i Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 12:50 | 15:30
'(-})J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

5 |Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
2 Rekapanpembeliandari keseluruhan+FAKTURPAJAK 12:50 | 15:30
o |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 | 09:30

v |Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
= |Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 12:50 | 15:30
§ Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

— |Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 10:30 | 11:30
<§E Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 12:40 | 15:30
=2  |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi+breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 | 10:45

> |Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 | 12:00
'c_o RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
% Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,17 Juni2023

CatatanPembimbing:

mbimbing

.

Inda&h Dewi PUjiastut
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:16Tanggal:19Junis.d24JuniTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

— [Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
= |MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12.50 | 15:30
'(-H Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

5) Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
i MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12:50 | 15:30
I(.J/J) Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

o |Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
2 MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 | 09:30

v |Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
=  |Rekapanpembeliandarikeseluruhan 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 10:30 | 11:30
s Rekapanpembeliandarikeseluruhan 12:40 | 15:30
= [Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 | 10:45

> |Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 | 12:00
',5 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CikarangSelatan,24Juni2023

CatatanPembimbing:

bing

Indah Dewi Pujiastufi
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:17Tanggal:26Julis.d1JuliTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WA'.(TU -
Mulai [Selesai
Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
> Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan-+istirahat 09:30 | 12:00
= |Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 1250 | 15:30
‘(-},J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
5) Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 | 12:00
i Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 12:50 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
—  [Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 | 12:00
2 Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 12:50 | 15:30
¥ |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
. | LIBURLEBARANIDUL ADHA
=
<
X
_ |ILIBURLEBARANIDUL ADHA
<
=
)
baw)
)
|_
m
<
%

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

CikarangSelatan, 1Juli2023

embimbing

Indah Dewi Pujiastufi
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN

Nama:DebichaLovaAnggela

Mingguke:18Tanggal:3Julis.d8JuliTahun:2023

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKTY ___
Mulai [Selesai

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterial yangsiapdikiri 08:30 | 09:30

> Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
= |Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 1250 | 15:30
'(-',)J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

g Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+ istirahat 09:30 | 12:00
i Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 | 15:30
'(-})J Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstock insert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30

5 |Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
2 Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 | 15:30
o |Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 | 09:00
Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 | 09:30

v |Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 09:30 | 12:00
= |Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 | 15:30
;E Breafingpulang+absenpulang 15:30 | 16:00
Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 | 08:30
Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 | 09:30
Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 | 10:30

|<Ti Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 10:30 | 11:30
s Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:40 | 15:30
= |Breafingpulang+absenpulang 16:00 | 16:30
Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 | 08:30
Pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 | 09:30
Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 | 10:45

O |Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 | 12:00
',3_3 RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 | 12:30
5) Breafingpulang+absenpulang 12:30 | 13:00

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan

CatatanPembimbing:

Cikarangselatan,8Juli2023

embimbing

Indah Dewi Pujiastuti
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FORMDETAILPEKERJAAN

Mingguke:1Hari:Senin-sabtuTanggal:6-11Tahun:2023

mesincncbubut

pallete,lalu pasangkan
material
kechuckmesincncbubutdan
jalankanmesin

NO NAMA URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
PEKERJAA
N/TUGAS
1 | Breafingpagi | Kegiatankoordinasiantark selesai
aryawan pada pagi
harisebelum
memulaipekerjaan
1 pengecekan Pengecekan stock selesai
stockinsert insertbertujuan supaya
stockinsert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop produksi
bila inserthabis
1 Penggantian Penggantian insert MesinTaki
insertyangr yangrusak bertujuan sawaTCN
usak supadamaterial saat di 2100-L3
prosessesuaiukuran,kala
utidakdi ganti material
bisaNG/tidak
sesuaiukuran
1 Operator Ambil material di selesali

Catatan:

Cikarang, 11 Maret
2023Mahasiswa

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan

D

DebichaLovaAnggela
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:2Hari:Senin-sabtuTanggal:13-18Tahun:2023

NO NAMA URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
2 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
2 pengecekan Pengecekan stock selesali
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
2 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinO
insertyangru bertujuan KUMA
sak supadamaterialsaatdiproses genosL4
sesuaiukuran, kalau tidak di 00ll-e
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
2 Operatormesin | Ambil material di
cnc bubut pallete,lalupasangkanmateri
al kechuck mesin cnc
bubut, danjalankanmesin
Cikarang, 18 Maret
2023Mahasiswa
\2sn
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesat,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:42Hari:Senin-sabtuTanggal:20-25Tahun:2023

NO NAMA URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
3 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
3 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
3 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinTakisa
insert bertujuan waTCN2100
yangrusak supadamaterialsaatdiproses
sesuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
3 Operator Ambil material di selesai
mesincnc pallete,lalu pasangkan
bubut material kechuck mesin
cnc bubut
danjalankanmesin
Cikarang, 25 Maret
2023Mahasiswa
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:43Hari:Senin-sabtuTanggal:27-1Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN/TUG
AS
4 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
4 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
4 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinTakisa
insert bertujuan waTCN3500
yangrusak supadamaterialsaatdiprosess
esuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
4 Operatormesin | Ambil material di selesai
cnc bubut pallete,lalu pasangkan
material kechuck mesin
cnc bubut
danjalankanmesin
Cikarang,1April2023
Mahasiswa
Do,
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:44Hari:Senin-sabtu Tanggal:3-8 Tahun:2023

kechuckmesincncbubutdan
jalankanmesin

Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
5 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
5 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
5 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinTakisa
insert bertujuan waTCN2100
yangrusak supadamaterialsaatdiproses
sesuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
5 Operator Ambil material di selesai
mesincnc pallete,lalu pasangkan
bubut material

Cikarang,8April2023
Mahasiswa

@”L v

DebichaLovaAnggela
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:45Hari:Senin-sabtuTanggal:10-15Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
6 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
6 pengecekan Pengecekan stock Selesali
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
6 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinMazz
insert bertujuan akQTE300S
yangrusak supadamaterialsaatdiproses G
sesuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
6 Operatormesin | Ambil material di selesai
cnc bubut pallete,lalu pasangkan
material
kechuckmesincncbubutdan
jalankanmesin
Cikarang,15April2023
Mahasiswa
228
Debichal.ovaAnggela
Catatan:

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:46Hari:Senin-sabtuTanggal:17-22Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN/TUG
AS
7 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
7 pengecekan Pengecekan stock Selesali
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
7 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinO
insert bertujuan KUMAH
yangrusak supadamaterialsaatdiprosess | L35
esuaiukuran, kalau tidak di |
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
7 Operatormesin | Ambil material di selesai
cnc bubut pallete,lalupasangkanmateri
al kechuck mesin cnc
bubut, danjalankanmesin
Cikarang,22April2023
Mahasiswa
fhs]
DebichalL.ovaAnggela
Catatan:

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:47Hari:Senin-sabtuTanggal:24-29Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN/TUG
AS
8 Cuti Cutilebaranidulfitril444hi Cutilebaranidulfitril Cuti
lebaranidul jriah 444hijriah lebaranidul
fitri fitri1444
1444hijriah hijriah
8 Cuti Cutilebaranidulfitril444hi Cutilebaranidulfitril Cuti
lebaranidul jriah 444hijriah lebaranidul
fitri fitril444
1444hijriah hijriah
8 Cuti Cutilebaranidulfitril444hi Cutilebaranidulfitril Cuti
lebaranidul jriah 444hijriah lebaranidul
fitri fitril444
1444hijriah hijriahCuti
lebaranidul
fitril444
hijriah
8 Cuti Cutilebaranidulfitril444hi Cutilebaranidulfitril Cuti
lebaranidul jriah 444hijriah lebaranidul
fitri fitril444
1444hijriah hijriah
Cikarang,29April2023
Mahasiswa
DebichalL.ovaAnggela
Catatan:

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:48Hari:Senin-sabtu Tanggal:1-6Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
9 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
9 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
9 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinCOST
insert bertujuan ARB
yangrusak supadamaterialsaatdiproses
sesuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
9 Operator Ambil material di selesai
mesincncmillin | pallete,lalu pasangkan
g material keJIG mesin cnc
milling danjalankanmesin
Cikarang,6 Mei2023
Mahasiswa
l@ﬂi '
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:49Hari:Senin-sabtuTanggal:8-13Tahun:2023

NO NAMAPEK | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
ERJAAN/T
UGAS
10 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
10 pengecekan | Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastock
insert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop
produksibilainserthabis
10 Penggantian Penggantian insert Mesinmazz
insert yangrusak bertujuan akverticalce
yangrusak supadamaterial saat di nter
prosessesuai ukuran, smart430A
kalau tidakdi ganti
material
bisaNG/tidaksesuaiukura
n
10 Operator Ambil material di selesai
mesincnc pallete,lalu pasangkan
bubut material
kechuckmesincncbubutdan
jalankanmesin
Cikarang,13 Mei2023
t@ﬁi '
DebichalLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

49




FORMDETAILPEKERJAAN

Mingguke:50Hari:Senin-sabtuTanggal:8-13Tahun:2023
Mahasiswa

DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2.
Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:51Hari:Senin-sabtuTanggal:15-20Tahun:2023

cncmilling

pallete,lalu pasangkan
material kejig mesin cnc
bubut danjalankanmesin

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN/TUG
AS
11 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesali
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
11 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastocki
nsertselaluada,dantidakmeng
akibatkan perusahaanstop
produksibilainserthabis
11 Penggantian Penggantianinsertyangrusak MesinCOST
insert bertujuan ARA
yangrusak supadamaterialsaatdiproses
sesuaiukuran, kalau tidak di
gantimaterial
bisaNG/tidaksesuaiukuran
11 Operatormesin | Ambil material di selesai

Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan

Cikarang,20 Mei2023
Mahasiswa

Oul

DebichaLovaAnggela
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:52Hari:Senin-sabtuTanggal:22-27Tahun:2023

NO NAMAPEKE
RJAAN/TUG
AS

URAIANPEKERJAAN

GAMBAR

KET

12 Breafingpagi

Kegiatan koordinasi
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan

Selesai

12 pengecekan
stockinsert

Pengecekan stock
insertbertujuan supaya stock
insertselaluada,dantidakmeng
akibatkan
perusahaanstopproduksibilain
serthabis

12 Penggantian
insert
yangrusak

Penggantian insert yang
rusakbertujuansupadamaterial
saatdi proses sesuai ukuran,
kalautidak di ganti material
bisaNG/tidaksesuaiukuran

Selesai

Mesinmazza
k
QTE300SG

12 Operator
mesincnc
bubut

sangkan material ke
chuckmesin cnc bubut dan
jalankanmesin

selesai

Catatan:

Cikarang,27 Mei2023

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan

Mahasiswa

o1

DebichaLovaAnggela
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:53Hari:Senin-sabtuTanggal:29-3Tahun:2023

NO NAMAPEKE
RJAAN/TUG
AS

URAIANPEKERJAAN

13 Breafingpagi

Kegiatan koordinasi
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerjaa
n

13 pengecekan
stockinsert

Pengecekan stock
insertbertujuan supaya stock
insertselaluada,dantidakmeng
akibatkan
perusahaanstopproduksibilain
serthabis

13 Penggantian
insert
yangrusak

Penggantian insert yang
rusakbertujuansupadamaterial
saatdi proses sesuai ukuran,
kalautidak di ganti material
bisaNG/tidaksesuaiukuran

13 Operator
mesincnc
bubut

Ambilmaterialdipallete,lalupa
sangkan material ke
chuckmesin cnc bubut dan
jalankanmesin

GAMBAR

KET

Selesai

Selesai

MesinOKU
MAV760E
X-e

selesai

Catatan:

Cikarang,3Juni2023

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesal,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan

Mahasiswa

Qul

DebichaLovaAnggela
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:54Hari:Senin-sabtuTanggal:5-10Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
14 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesali
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
14 pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastock
insert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop
produksibilainserthabis
14 Penggantian Penggantianinsertyangrusa Mesinmazz
insert Kk bertujuan akQTE300S
yangrusak supadamaterialsaatdiproses G
sesuai ukuran,kalau tidak
digantimaterialbisaNG/tida
ksesuaiukuran
14 Operator Ambil material di selesai
mesincnc pallete,lalu pasangkan
bubut material
kechuckmesincncbubutdan
jalankanmesin
Cikarang,10Juni2023
Mahasiswa
l@ml »
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2.

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:55Hari:Senin-sabtuTanggal:12-17Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
15 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
15 pengecekan | Pengecekan stock Selesali
stockinsert insertbertujuansupayastock
insert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop
produksibilainserthabis
15 Rekapanpe Rekapan Selesai
mbeliantool pembeliankeseluruhan
skeseluruha ini
n bertujuanseberapabanyak
pengeluaran di
setiapbulan o
15 Pembuatan Pembuatan L Selesali
FAKTUR FAKTURPAJAK ;
PAJAK bertujuan
agarsetiappembelian,penju
alan material "
ataupenagihan terbukti atau 3 5
sahdengan adanya
FAKTURPAJAKdanINVO
ICE
2z
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN

Mingguke:56Hari:Senin-sabtuTanggal:12-17Tahun:2023
Cikarang,17Juni2023
Mahasiswa

DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:57Hari:Senin-sabtuTanggal:19-24Tahun:2023

NO

NAMAPEKE
RJAAN/TUG
AS

URAIANPEKERJAAN

GAMBAR

KET

16

Breafingpagi

Kegiatan koordinasi
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan

16

pengecekan
stockinsert

Pengecekan stock
insertbertujuan supaya stock
insertselaluada,dantidakmeng
akibatkan
perusahaanstopproduksibilain
serthabis

Selesai

Selesai

16

Pembuatan
SuratJalan

Pembuatan surat
jalanbertujuan agar
pengirimanmaterialoutter
datadanmempermudah
setiaprekapanakhirbulan

Selesai

16

Pembuatan
INVOICE

Pembuatan
INVOICEDbertujuanagar
setiappembelian,penjual
anmaterial atau
penagihanterbuktiatausa
hdenganadanyalNVOIC
E

selesai

Catatan:

Cikarang,24Juni2023

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2

Mahasiswa

o]

DebichaLovaAnggela

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:58Hari:Senin-sabtuTanggal:26-1Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
17 Breafingpagi | Kegiatan koordinasi Selesali
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
17 pengecekan | Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastock
insert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop
produksibilainserthabis
17 Rekapan Rekapan absen Selesai
AbsenKar karyawanakhir bulan ini
yawan bertujuanuntuk
memperhitungkangajian
masuk di setiapkaryawan
17 RekapanP Rekapan pembelian selesai
embelianT toolsinibertujuanagarterdat
ools adisetiap bulan
nyapembelanjaan
toolsseberapabanyakpemak
aian
Cikarang,1Juli2023
Mahasiswa
i
DebichaLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,
harusdiberikanalasanpadakolomketerangan
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FORMDETAILPEKERJAAN
Mingguke:59Hari:Senin-sabtuTanggal:3-8Tahun:2023

NO NAMAPEKE | URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET
RJAAN
ITUGAS
18 Breafingpagi Kegiatan koordinasi Selesai
antarkaryawan pada pagi
harisebelummemulaipekerj
aan
18 Pengecekan Pengecekan stock Selesai
stockinsert insertbertujuansupayastock
insert selalu ada, dan
tidakmengakibatkan
perusahaanstop
produksibilainserthabis
18 Rekapan Rekapan laporan Cm Selesai
stockma stockmaterial ini
terial bertujuanmempermudahm
enghitungkanmaterialinda
n out dan untuk
rekapanakhirbulan
18 Rekapan Rekapan stock Selesai
stockmaterialm | materialmilling ini
illing bertujuanmempermudah
menghitungkanmateriali
n,out danmaterialNG
Cikarang,8Juli2023
Mahasiswa
l@ﬁL )
DebichalLovaAnggela
Catatan:

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan

2

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket
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\ ‘) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN
(PKL)

Nama : DEBICHA LOVA ANGGELA
NIM : 1051903
Lokasi PKL : CIKARANG

Skala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Kerja Lapangan
Kriteria Objek Penilaia A|Aa] B]Bc] c|] o[ E

1. Keterampilan o
1. Keterampilan Teknis v
2. Kualitas/Mutu Hasil Kerja v
Il. Pengetahuan

1. Penguasaan/Pemahaman Tugas

2. Ke I Me cahkan Masalah

Il. Sikap Kerja
1. Interaksi Sosial

<

<

2. Adaptasi Terhadap Sistem Kerja

3. Keselamatan Kerja
4. Kerja Sama

5. Kedisiplinan Waktu v
6. Ketaatan Terhadap Peraturan v
Keterangan Nilai mutu :

A = Istimewa (90)

AB = Sangat Baik (77)

B =Baik (72)

BC = Cukup Baik (69)

C = Cukup (65)

D = Kurang Baik (50)

E = Sangat Tidak Baik (40)

Catatan :

1. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai

2. Setelah ditandatangani, distempel dengan cap perusahaan
3. Hanya 1 lembar untuk 1 orang mahasiswa selama program berlangsung

NARIAY

8 Juli 2023
embimbing

Indah Dewi Puijiastuti

Form Praktek Kerja Lapangan
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