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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Identitas dan Profil Perusahaan

PT XYZ merupakan perusahaan motor terbesar dan pelopor industri

sepeda motor di Indonesia. PT XYZ didirikan pada 11 Juni 1971, namun awalnya

PT XYZ dinamakan PT FM. Saat itu, PT FM hanya merakit, sedangkan seluruh

komponen diimpor dari Jepang dalam bentuk Completely Knock Down (CKD).

Tipe sepeda motor yang pertama kali diproduksi dengan mesin 4 tak yang

memiliki kapasitas 90cc. Total produksi pada tahun pertama sebanyak 1500 unit,

kemudian melonjak menjadi 30 ribu per tahun dan terus mengalami berkembang

hingga saat ini.

Pada tahun 1981, PT FM berhasil memproduk 1 juta sepeda motor. Seiring

dengan pencapaian perusahaan, PT FM mendirikan pabrik motor kedua di

Pegangsaan dan meningkatkan kapasitas produksi menjadi 2 juta unit per tahun.

Tahun 2001, PT FM dan beberapa anak perusahaan digabungkan sehingga

berganti nama menjadi PT XYZ. Tahun 2005 pabrik ketiga sepeda motor

dibangun pabrik di Cikarang sehingga total kapasitas produksi meningkatkan

menjadi 3 juta unit per tahun.

Pada tahun 2010, PT XYZ memperkenalkan slogan OH atau SH. Slogan

tersebut diartikan sebagai filosofi perusahaan yang mencerminkan hubungan

mendalam antara pengendara dan sepeda motor. Melalui semangat OH, PT XYZ

dan jaringan di seluruh Indonesia menegaskan komitmen untuk aktivitas

konsumen sebagai partner dari sepeda motor produksi PT XYZ.

PT XYZ mulai menerapkan pembuatan teknologi fuel injection (PGM-FI)

pada seluruh sepeda motor yang diproduksi secara bertahap pada tahun 2011.

Produksi dan pemasaran sepeda motor yang berteknologi injeksi secara

menyeluruh direalisasikan pada tahun 2013.
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Permintaan pasar serta respon baik konsumen terus meningkat sehingga

PT XYZ pada tahun 2014 membangun pabrik sepeda motor keempat di Karawang.

Pabrik PT XYZ selalu mempertahankan komitmen perusahaan dengan

menerapkan teknologi terdepan di dunia yang terus dikembangkan.

Pada tahun 2015, PT XYZ mampu untuk melakukan peningkatan produksi

hingga total kapasitas produksi mencapai 5,3 juta unit per tahun. PT XYZ berhasil

meraih prestasi pertama di industri sepeda motor Indonesia bahkan hingga tingkat

ASEAN dengan memproduksi 50 juta sepeda motor, hal tersebut diraih pada

tahun yang sama. Selain itu, PT XYZ juga mulai memasarkan jajaran sepeda

motor big bike yang dilengkapi layanan premium melalui jaringan Bing Wing.

Kualitas produk sepeda motor yang semakin tinggi, PT XYZ berhasil

memasuki pasar sepeda motor di luar negeri dengan melakukan ekspor perdana ke

Filipina. Ekspor tersebut saat ini sudah menyebar ke berbagai negara, mencakup

Asia hingga Amerika.

Sejak tahun 2019, PT XYZ pertama kali memperkenalkan produk berbasis

teknologi listrik sebagai tanda bahwa PT XYZ mengikuti tren elektrifikasi sepeda

motor masa depan. Perkembangan produksi sepeda motor PT XYZ secara

konsisten melakukan inovasi pada produk dan teknologinya, membuat produksi

meningkat di angka 14,1 ribu per hari sehingga dibangun pabrik produksi sepeda

motor keenam di Delta Mas di akhir tahun 2023.

Saat ini PT XYZ memiliki enam pabrik sepeda motor yang berada di

wilayah yang berbeda- beda. Pada bagian ini akan dijelaskan data umum

perusahaan. Informasi umum tentang PT XYZ dapat dilihat pada tabel 1.1 di

bawah ini.

Tabel 1. 1 Informasi Umum Perusahaan

Nama Perusahaan PT XYZ

Jenis Usaha Produksi Sepeda Motor

Plant 1 PT Astra Honda Motor, Jl. Laksda Jl. Yos

Sudarso No.2, RT.8/RW.9, Sunter Jaya,
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Alamat

Kec. Tj. Priok, Jkt Utara, Daerah Khusus

Ibukota Jakarta 14350

Plant 2 Astra Honda Motor Plant 2, Jalan Raya

Pengangsaan KM.2,2 No.2, RT.8/RW.3,

Pegangsaan Dua, Kec. Klp. Gading, Jkt

Utara, Daerah Khusus Ibukota Jakarta

14250

Plant 3 Kawasan Industri MM 2100, Jl.

Kalimantan No.1 Blok AA, Kec.

Cikarang Bar., Kabupaten Bekasi, Jawa

Barat 17530

Plant 3A

Plant 4 Kawasan Industri Indotaise Sektor 2 Blok

A1, A2, B & C, Jl. Kota Bukit Indah

Raya, Kalihurip, Kec. Cikampek,

Karawang, Jawa Barat 41373

Plant 5

Plant 6 J54R+3G2, Pasirranji, Kec. Cikarang

Pusat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat

17350

Berikut ini visi dan misi PT XYZ.

Visi :

XYZ ingin menjadi pemimpin pasar sepeda motor di Indonesia dan menjadi

pemain kelas dunia, dengan mewujudkan impian konsumen, menciptakan

kegembiraan bagi konsumen dan berkontribusi kepada masyarakat Indonesia.

Misi :

Menciptakan solusi mobilitas bagi masyarakat dengan produk dan pelayanan

terbaik.
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1.2 Produk Yang Dihasilkan

Berikut ini alur pembuatan motor ditunjukkan seperti Gambar 1.1.

Gambar 1. 1 Flow Process Pembuatan Motor

a) Casting : Proses yang melibatkan pencairan logam (biasanya aluminium

atau besi) yang kemudian dituangkan ke dalam cetakan untuk membentuk

bagian-bagian dasar mesin seperti blok mesin dan kepala silinder. Tahapan

sebagai berikut :

 Pencairan logam dalam tungku.

 Penuangan logam cair ke dalam cetakan.

 Pendinginan dan solidifikasi logam.

 Pembongkaran cetakan untuk mendapatkan produk kasar casting.

Output dari proses ini adalah komponen dasar mesin seperti blok

mesin dan kepala silinder dalam bentuk kasar.

b) Machining : Setelah casting, bagian-bagian mesin yang kasar diproses

lebih lanjut untuk mencapai ukuran dan bentuk yang presisi. Proses ini
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menggunakan mesin perkakas seperti mesin bubut, mesin frais, dan mesin

bor. Tahapan :

 Pembubutan untuk menghaluskan permukaan silinder.

 Pengeboran dan pemotongan lubang yang presisi.

 Penggilingan untuk mencapai toleransi yang sangat ketat.

Komponen yang dihasilkan ialah komponen mesin yang sudah

memiliki ukuran dan bentuk yang presisi, siap untuk dirakit.

c) Assy Engine : Pada tahap ini, semua komponen mesin yang te lah diproses

dirakit menjadi satu kesatuan mesin yang utuh. Tahapan yang dilalui,

antara lain :

 Pemasangan piston, crankshaft, dan connecting rods.

 Pemasangan kepala silinder dan komponen katup.

 Pengujian awal untuk memastikan mesin berfungsi dengan baik.

Pada tahap ini, mesin yang lengkap dan siap untuk dipasang ke rangka

motor.

d) Plastic Injectior : Tahapan ini membuat komponen-komponen plastik

untuk motor, seperti fairing, panel instrumen, dan komponen lain. Tahapan:

 Pengolahan bahan plastik menjadi cairan.

 Pencetakan plastik cair ke dalam cetakan untuk membentuk bagian.

 Pendinginan dan pelepasan bagian plastik dari cetakan.

Hasil produk tahapan ini ialah Komponen plastik seperti fairing, panel

instrumen, dan lain-lain.

e) Painting Plastic : melakukan pengecatan pada komponen plastik untuk

memberikan tampilan akhir dan perlindungan terhadap elemen luar.

Tahapan yang dilalui pada proses ini:

 Persiapan permukaan plastik (pengamplasan, pembersihan).

 Aplikasi lapisan primer.

 Pengecatan dengan warna yang diinginkan.
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 Aplikasi lapisan pelindung (clear coat).

Komponen plastik yang telah di cat dengan warna dan pelindung yang

diinginkan.

f) Press : Proses ini merupakan proses pembentukan lembaran baja menjadi

bentuk dasar rangka dan tangki bahan bakar menggunakan mesin press.

Tahapan :

 Penempatan lembaran baja pada mesin press.

 Pembentukan baja dengan tekanan tinggi.

 Pengangkatan dan pemeriksaan hasil press.

Pada tahapan ini dihasilkan berupa rangka frame body dan fuel tank.

g) Welding : Tahapan Menggabungkan bagian-bagian baja yang telah

dibentuk melalui proses pengelasan. Tahapan :

 Penyusunan bagian-bagian rangka dan tangki.

 Pengelasan titik dan pengelasan kontinu untuk kekuatan maksimal.

 Pemeriksaan hasil las untuk memastikan tidak ada cacat.

Output tahapan ini adalah frame body dan fuel tank sudah siap untuk

dicat.

h) Painting steel : Tahap mengecat komponen baja untuk memberikan

perlindungan dan membuat tampilan menarik. Tahapan :

 Pembersihan dan persiapan permukaan baja.

 Pengecatan dengan primer anti karat.

 Pengecatan warna akhir dan lapisan pelindung.

Pada tahapan ini, frame body dan fuel tank sudah dicat dan siap untuk

dirakit
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i) Gen Sub : Penggabungan hasil proses painting plastic dan painting steel

untuk membentuk komponen yang siap dirakit. Tahapan :

 Pemeriksaan dan persiapan komponen.

 Penyatuan komponen plastik dan baja.

 Pemeriksaan kualitas penyatuan.

Tahapan ini merupakan tahapan yang mempersiapkan frame body dan fuel

tank untuk dirakit lebih lanjut.

j) Assy Unit : Menggabungkan mesin yang telah dirakit (dari proses Assy

Engine) dengan rangka dan komponen lain yang telah diproses di Gensub.

Tahapan :

 Pemasangan mesin ke rangka.

 Pemasangan komponen-komponen lainnya seperti suspensi, roda,

dan sistem elektronik.

 Pengujian fungsi dasar sepeda motor.

Tahapan ini merupakan tahap akhir merakit sepeda motor, sehingga

hanya memerlukan beberapa langkah akhir dan pemeriksaan.

k) Inspection : Melakukan pemeriksaan menyeluruh terhadap motor yang

telah dirakit untuk memastikan kualitas dan performa. Tahapan :

 Pemeriksaan visual untuk mendeteksi cacat kosmetik.

 Pengujian fungsional untuk sistem kelistrikan, mesin, dan rem.

 Pemeriksaan performa keseluruhan melalui uji jalan.

Tahapan ini memastikan kondisi sepeda motor yang telah lolos

pemeriksaan kualitas, apakah siap atau tidak untuk dikirim ke dealer atau

pelanggan.

l) Shipping : Tahapan pengemasan sepeda motor kemudian dikirimkan

kepada distributor atau pelanggan. Tahapan :
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 Pembersihan dan pengemasan motor.

 Penyiapan dokumen pengiriman.

 Pengiriman ke tujuan akhir.

Tahapan akhir ialah mengemasi sepeda motor dan siap dikirimkan ke

pasar atau pelanggan.
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BAB II

URAIAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja

Selama pelaksanaan PKL berlangsung dari tanggal 5 Februari sampai

dengan 7 Juni 2024 berlangsung di PT. XYZ, penempatan kerja mahasiswa

dilakukan di Divisi Engineering seksi PEPR 3 area atau line Central Press.

Dimana seksi ini melakukan tugas berupa membuat maintenance planner

terjadwal, melakukan pemeliharaan komponen setiap mesin yang terdapat di

pabrik, perbaikan alat-alat dan mesin yang rusak serta masalah-masalah yang

berkaitan listrik maupun sistem automasi / robot.

Tujuan dilakukannya maintenance yaitu :

a) Memastikan mesin tetap berjalan efisien dan sebagaimana fungsinya

dalam jangka yang lama.

b) Menjaga aset (sistem, mesin atau alat) agar dapat bekerja dengan baik dan

selalu dalam keadaan optimal.

c) Menjaga dan meningkatkan kualitas produk yang dihasikan.

d) Memastikan perlindungan wilayah di sekitarnya terkait dengan kerusakan

mesin dan infrastruktur.

e) Melaksanakan perbaikan apabila terjadi kerusakan untuk meminimalisir

kerugian.

Dalam proses maintenance juga terdapat alur proses yang dilakukan saat

melakukan hal tersebut. Berikut ini alur proses maintenance :

a. Pengecekan fungsional mesin secara preventive predictive menggunakan

Check Sheet Audit Machine (CSAM). Kegiatan ini dilakukan dengan

mengecek kondisi mesin dengan panca indra, seperti aroma, getaran, suhu,

maupun fisik mesin.
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b. Membuat penjadwalan rutin untuk perawatan mesin, contohnya adalah

melakukan pengurasan bak oli dan bongkar mesin press full tank 3 tahun

sekali.

c. Melacak apakah terdapat kejanggalan atau kerusakan pada mesin yang

dapat mengganggu proses kerja alat.

d. Apabila terdapat kerusakan mayor atau minor, man power harus

menganalisis untuk menentukan solusi untuk mengatasi trouble.

e. Jika trouble masih dapat diatasi, man power harus segera melakukan

corrective maintenance terhadap mesin. Namun apabila kondisi mesin

tidak dapat diatasi, man power sebaiknya menghubungi subcon resmi

untuk memperbaiki mesin.

f. Setelah trouble berhasil diatasi, man power harus memastikan setiap part

mesin beroperasi sebagaimana fungsinya. Man power juga harus

memeriksa apabila ada sparepart yang perlu diganti, kemudian segera

mengganti dengan yang baru.

g. Tahap akhir, melakukan pengujian kembali pada mesin maupun sistem

untuk memastikan mesin atau sistem berjalan dengan baik.

2.1.1 Jam kerja

Adapun jam kerja mahasiswa selama pelaksaan PKL di PT XYZ dapat diketahui

melalui tabel 2.1 di bawah ini.

Tabel 2. 1 Jam Kerja PKL PT XYZ

Jenis Pekerjaan Hari Jam Kerja

Shift 1 Senin – Jum’at 07.00 – 16.00

Istirahat Senin – Kamis 12.00 – 13.00

Jum’at 11.30 – 13.00
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2.1.2 Ruang lingkup kerja

Adapun selama pelaksanaan PKL di PT XYZ ruang lingkup atau area kerja

mahasiswa di Central Press adalah sebagai berikut.

 Line Central Press

Line merupakan tempat produksi frame body dan fuel tank diproduksi

dengan 5 mesin press frame body dan 2 mesin press fuel tank, serta panel

listrik yang terhubung dengan mesin.

 Basement

Basement ialah tempat penyimpanan sparepart, conveyor pengangkut

scrub hasil produksi, serta bak penampungan 5 mesin press frame body

dan 2 mesin press fuel tank.

 Ruang Kantor Central Press

Ruang kantor merupakan tempat dimana aktivitas pembuatan laporan kerja,

penyimpanan sparepart electrical dan manual book, belajar merangkai

electrical serta melakukan rapat kerja.

2.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Selama melaksanakan PKL di PT XYZ mahasiswa mengerjakan beberapa

pekerjaan sesuai divisi yang ditempati. Dalam pelaksanaan PKL ini, penulis

ditempatkan di divisi Engineering seksi PEPR 3 / Central Press. Berikut

merupakan beberapa pekerjaan yang telah penulis kerjakan selama masa program

PKL di PT XYZ.

I. Electrical

Beberapa pekerjaan yang berhubungan dengan bidang kelistrikan yang

telah dikerjakan antara lain :

 Mempelajari PLC dasar, seperti menyalakan dan mematikan lampu

dengan merangkai kabel pada panel sederhana.

 Mempelajari rumus- rumus fisika yang berkaitan dengan mesin,

seperti menghitung kekuatan bahan, dan lain sebagainya.
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 Belajar Merakit PLC Software dan Hardware, yaitu aktivitas

merangkai rangkaian listrik untuk menjalankan fungsinya

sebagaimana perintah yang telah dirangkai dalam program PLC yang

ditransfer dari perangkat lunaknya.

 Mempelajari transfer data Ladder CX Programming

 Mempelajari Bagaimana cara mengkoneksikan PLC dengan HMI

 Mengamati proses pembuatan Sensor Level Oli dan Pressure

 Mempelajari pembuatan logika atau rangkaian PLC Sensor Level Oli

dan Pressure

 Mempelajari rangkaian sederhana pneumatic

 Belajar menggunakan soldier

 Mengamati proses pembuatan dan trial sensor pendeteksi jarak dies

pada mesin press fuel tank

II. Maintanance

Beberapa pekerjaan yang berhubungan maintenance yang telah dikerjakan

antara lain :

 Pengamatan handling trouble pompa/piston patah pada mesin press

full tank

 Mengamati proses trial press frame body 3

 Mengamati proses penggantian model mesin press fuel tank

 Mengamati proses handling trouble pipa saf patah pada conveyor

III. Digitalisasi

Beberapa aktivitas yang berhubungan perencanaan digitalisasi yang telah

dikerjakan antara lain :

 Melaksanakan diskusi terkait Interface User Friendly Digitalisasi

menuju Revolusi 4.0

 Melaksanakan diskusi terkait Digitalisasi Sparepart

 Belajar bagaimana apabila digitalisasi menggunakan aplikasi mobile

 Belajar framework Codeigniter 4 dan Bootstrap 5
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 Belajar menganalisis data

 Mempelajari perbedaan front-end developer, back-end developer, dan

Data Analyst

 Melakukan pendataan sparepart mingguan menggunakan database

Appsheet

 Mempelajari Macro Excel

 Melakukan instalasi aplikasi pemograman PLC

 Mempelajari cara digitalisasi dengan IoT

 Membuat interface untuk perancangan tampilan untuk menampilkan

hasil level oli dan pressure ke layar monitor.

Gambar 3. 1 Interface Level Oli dan Pressure
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BAB III

PENUTUP

3.1 Kompetensi Yang Dikerjakan

Berikut ini kompetisi atau kegiatan di tempat magang yang terkait dengan
pembelajaran mata kuliah dijelaskan dalam tabel 3.1.

Tabel 3. 1 Kompetensi berdasarkan Perkuliahan

Mata Kuliah Kompetensi

Algoritma Pemograman Dasar

Praktik terkait pembuatan flowchart

atau flowmap untuk

menggambarkan alur dari kegiatan

pemesanan budget.

Analisa Perancangan Perangkat

Lunak

Dalam proses pembuatan sensor

dibutuhkan sistem monitoring untuk

menampilkan hasil yang terbaca

oleh sensor. Oleh karena itu,

kegiatan yang dilakukan adalah

melakukan pengamatan pada proses

perancangan dan pembuatan

interface pada layar HMI yang

terhubung langsung dengan sensor

pendeteksi tangki oli.

Basis Data

Pembelajaran dan pengamatan

pembuatan website yang terhubung

dengan database yang berisi data-

data mesin menggunakan software

Ignition.
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Elektronika dan Piranti

Melakukan praktikum sederhana,

seperti membuat rangkaian untuk

menyalakan lampu, kemudian

belajar menggunakan soldier serta

jaringan listrik.

Etika Profesi

Penerapan pada keseharian

kesopanan dalam bertutur kata serta

berperilaku, saling menghormati

antar sesama, berpikir kritis,

berpikir sebelum bertindak, etos

kerja tinggi, serta rasa ingin tahu

yang tinggi.

Kontruksi dan Evolusi Perangkat

Lunak

Melaksanakan kegiatan merancang

interface IoT dengan menggunakan

framework Code Igniter 3.

Pemograman Web

Melakukan pemograman untuk

interface IoT yang nantinya akan

dikembangkan dengan

pengaplikasian menggunakan

Ignition.

3.2 Saran

3.2.1 Saran untuk Perusahaan

1. Menerapkan penggunaan Internet of Things (IoT) dalam setiap teknologi

yang digunakan untuk kegiatan maintanance pada komponen yang sulit

dijangkau.
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3.2.2 Saran untuk Institusi

1. Mengajukan permohonan proposal ke perusahaan untuk perekrutan jauh-jauh

hari sebelum tanggal ditetapkannya Magang.

2. Memonitoring lingkungan kerja

3. a dan pekerjaan mahasiswa di perusahaan selama dan sesudah mahasiswa

melaksanakan Magang.

4. Menjaga hubungan baik dengan perusahaan dimana mahasiswa

melaksanakan Magang.

5. Seleksi perusahaan dengan tepat dan teliti untuk penempatan mahasiswa

melaksanakan Magang.
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LAMPIRAN
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