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Assalamu’alaikum warahmatullahi wabarakatuh
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dengan bantuan dan petunjuk dari berbagai pihak serta berkat rahmat Allah SWT,
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bagi semua pihak yang terlibat.
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5. Pembimbing dari Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung, Bapak Aan
Febriansyah, M.T.

6. Mendiang Bapak Bezt Oktonius T, selaku Komisaris PT. Hanabe Kharisma
Sejati.

7. Ibu Renta Koneksi Nainggolan, selaku Komisaris PT. Hanabe Kharisma
Sejati.

8. Direktur Utama PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Harry Kriswanto.
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Direktur PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Nandang.

Assistant Manager PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Tri Suryo Utomo.
Supervisor (Electrical) PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Agus Sugiyanto.
Leader Engineer (Electrical) PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Suparman.
Leader Engineer (Mechanical) PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Agus
Setiawan.

Senior Engineer (Electrical) PT. Hanabe Kharisma Sejati, Bapak Marjuki dan
Bapak Slamet.
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Septian dan Bapak Rosyid.

Seluruh karyawan PT. Hanabe Kharisma Sejati.

Saya bersyukur telah menyelesaikan praktek kerja lapangan ini dan

menyadari bahwa laporan ini masih perlu peningkatan. Semoga laporan ini dapat

memberikan manfaat bagi semua pihak yang terlibat. Semoga Allah SWT

senantiasa memberikan petunjuk dan keberkahan kepada saya dan semua pihak
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

Gambar 1. 1 PT. Hanabe Kharisma Sejati

PT. Hanabe Kharisma Sejati didirikan pada tanggal 20 Januari 2004 atas
gagasan Bapak Bezt Oktonius T, seorang lulusan dari Politeknik Negeri Medan,
dengan visi untuk mendirikan perusahaan manufaktur. Pada awalnya, perusahaan
berkedudukan di Ruko Harapan Indah Blok EL-19 Jin.Pejuang, Bekasi, dan
didirikan bersama Harry Kriswanto dan Nandang. Struktur pengurus perusahaan
saat itu terdiri dari:

» Komisaris : Bezt Oktonius T / Renta Koneksi Nainggolan

» Direktur Utama : Harry Kriswanto

» Direktur : Nandang

PT. Hanabe Kharisma Sejati memulai bisnisnya di bidang perdagangan,
dengan fokus utama pada barang-barang kebutuhan yang terkait dengan teknik
(production support). Melihat perkembangan bisnis dan dengan dasar latar
belakang teknik yang kuat, perusahaan kemudian mengembangkan kegiatan
operasionalnya ke bidang fabrikasi, jig, dan otomasi.

Pada awalnya, PT. Hanabe Kharisma Sejati memasuki beberapa
perusahaan elektronik dengan kesempatan untuk mengembangkan alat bantu

produksi seperti jig dan fixture, menggunakan beberapa mesin perkakas seperti
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mesin milling, lathe, cutting, dan drilling. Pada saat itu, perusahaan hanya
memiliki 8 karyawan. Seiring berjalannya waktu dan akumulasi pengalaman, PT.
Hanabe Kharisma Sejati mengembangkan operasinya ke bidang sistem dan
otomasi, dengan menambah mesin-mesin pendukung seperti CNC milling dan
meningkatkan jumlah karyawan menjadi sekitar 30 orang.

Perusahaan kemudian mencoba merambah ke industri otomotif, di mana
mereka dipercaya untuk mengembangkan mesin-mesin produksi. Hasilnya sangat
memuaskan, dan kemajuan perusahaan semakin pesat. Prospek di bidang otomotif
memiliki dampak signifikan pada perkembangan PT. Hanabe Kharisma Sejati,
dan menjadi mitra yang baik bagi perusahaan otomotif terutama dalam bidang
sistem dan otomasi.

Pada bulan Februari tahun 2010, PT. Hanabe Kharisma Sejati
memutuskan untuk memindahkan kantor pusatnya ke JIn. Mustikasari Raya No.25
Kel. Pengasinan, Kec. Rawa Lumbu, Bekasi Timur, di mana hingga saat ini
perusahaan telah berkembang dengan memiliki 80 karyawan yang terlibat dalam
berbagai bidang seperti desain, pemrograman, teknik elektrikal, teknik mesin,

administrasi, dan operator produksi.

1.1.1 Tujuan umum Perusahaan

PT. Hanabe Kharisma Sejati adalah sebuah perusahaan manufaktur yang
berfokus pada layanan seperti desain sistem otomasi untuk machining parts,
fabrikasi jig fixture khusus, dan perdagangan umum. Perusahaan ini berkomitmen
untuk menyediakan layanan terbaik kepada pelanggan serta menghasilkan produk
berkualitas tinggi.

Kegiatan operasional PT. Hanabe Kharisma Sejati terbagi ke dalam enam
divisi utama, yaitu Production Weld Construction, Production Machining,
Electrical Engineering, Design Engineering, Customer Support, dan General
Administration. Setiap divisi memiliki peran yang krusial dalam menjaga

kelangsungan dan perkembangan perusahaan.



1.1.2 Visi dan misi Perusahaan
Ada pun visi dan misi Perusahaan sebagai berikut :
a. Visi perusahaan :
"Menjadi perusahaan maju yang konsisten dan berkomitmen."
b. Misi perusahaan :
» Mengoptimalkan kinerja terbaik perusahaan untuk meningkatkan
layanankepada pelanggan.

» Mewujudkan sumber daya manusia yang profesional dan kreatif.

Y

Menghasilkan produk terbaik yang diakui dan diterima oleh pelanggan.
» Menjaga hubungan baik dengan pelanggan sebagai bukti konsistensi dan

komitmen perusahaan.

PT. Hanabe Kharisma Sejati
Gambar 1. 2 Logo PT.Hanabe Kharisma Sejati

1.1.3 Arti lambang Perusahaan

Warna Merah Mencerminkan berani, keuletan,
dan ketegasan serta keberanian
dalam menghadapi berbagai
macam kesulitan.

Warna Hijau Memberikan rasa segar,
memberikan suatu ketegasan, dan
dari sisi segmen, warna hijau juga

bias di terima disegala segmen.



Warna Biru

Bangun Jajar Genjang ke Atas

Bangun Segitiga

Hanabe

Kharisma

Sejati

Warna Merah (Red), Hijau(Green), dan Biru(Blue) sendiri sebenarnya
terinspirasi dari system pewarnaan pada televisi (RGB) yaitu merupakan warna
dasar pada televisi yang jika digabungkan akan timbul warna-warna lainnya

yang selaras. Diharapkan PT. Hanabe Kharisma Sejati dapat selaras dengan

kemajuan teknologi.

Mencerminkan dapat di percaya,

dan bertanggung jawab.

Di filosofikan perusahaan yang
ingin menata diri mencoba untuk

berdiri dan kuat.

Di filosofikan seperti gunung, kuat
dan perkasa mampu menopang dan
tidak mudah goyah sehingga

menjadi suatu kesatuan yang kokoh.

Singkatan nama para pendiri
sekaligus pemilik PT. Hanabe
Kharisma Sejati yakni HAurry,
NAndang, dan BEzt.

PT. Hanabe Kharisma Sejati
memiliki kharisma yang kuat sebagai

komitmen dan mampu bersaing.

Diharapkan  perusahaan ~ mampu

bertahan dan semakin jaya.



1.1.4 Penjelasan umum Perusahaan

Nama Perusahaan

Alamat Kantor

PT. Hanabe Kharisma Sejati
JIn. Mustika Sari Raya No. 25

RT/RW, 06/01, Kel. Pengasinan, Kec.

Telephone

Fax

E-mail

Tanggal Berdiri

NPWP No.

Bergerak di Bidang

Rawalumbu Bekasi Timur, Indonesia 17115
-(62-21) 8241.3427
- (62-21) 8241.3306
- (62-21) 8241.3379
- (62-21) 8241.3287
hanbeks@cbn.net.id

20 Januari 2004
02.356.182.2-435.000

- General Trading

- Jigs Fabrication

- Automation & System

- Special Purpose Machine

1.1.5 Struktur organisasi Perusahaan

MARKETING

STRUCTURE ORGANITATION
PT. HANABE KIARISMA
SEIATH

[

CHAIRMAN

ADMINISTATION

PROD. CONTROL ENGINEERING

PFRODUCTION QC DESIGNER ENGINEER

Gambar 1. 3 Struktur Organisasi PT. Hanabe Kharisma Sejati


mailto:hanbeks@cbn.net.id

Struktur organisasi adalah sususan atau tingkatan yang berisi pembagian
peran atau tugas tiap individu dalam suatu Perusahaan berdasarkan jabatannya.
Adapun struktur organisasi PT. Hanabe Kharisma Sejati sebagai berikut:

» Chairman atau kepala komisaris sebelumnya adalah Bapak Bezt Oktonius
dikarenakan beliau telah berpulang maka posisi tersebut digantikan oleh
istri beliau yaitu Ibu Renta Koneksi Nainggolan dan sekaligus merangkap
pada posisi marketing

» Setelah itu ada Product Control, posisi ini diduduki oleh Bapak Harry
Kriswanto sekaligus merangkap menjadi direktur utama

» Posisi Engineering diduduki oleh Bapak Nandang merangkap sebagai direktur.

» Posisi Administration diduduki oleh Bapak Jefry yang berperan membantu
eksekutif falam hal mengorganisir dan memantau tugas administratif seperti
menyusun dokumen, jadwal meeting dan lainnya.

» Posisi Sales diduduki oleh Bapak Tri Suryo Utomo selaku Assistant Manager
yang bertugas untuk mencari pelanggan baru dan mempertahankan pelanggan
yang sudah ada.

» Posisi Production diduduki oleh Bapak Sandi yang bertanggung jawab atas
kualitas dan kuantitas produksi harian/minguan/bulanan dari Perusahaan
sesuai dengan intruksi dan target yang telah ditentukan.

» Posisi Quality Control diduduki oleh Bapak Anan yang bertugas mengontrol
proses hingga mengeluarkna produk - produk

» Posisi Disigner diduduki oleh Bapak Miftachul Habibi yang membantu
Perusahaan dalam menciptakan dan mengembangkan produk baru yang
merupakan hasil dari ide dan tindakan kreatif.

» Posisi Engineer diduduki oleh Bapak Abdul Rahman yang bertanggung jawab
untuk mengarahkan atau memimpin sekelompok untuk mencapai tujuannya

dan membuat keputusan — keputusan penting.



1.1.6 Fasilitas Perusahaan
Dalam proses produksi, fasilitas yang menjadi penunjang keberhasilan
produk sangat penting. Perusahaan ini berhasil memenuhi kebutuhan tersebut
dengan memiliki beberapa mesin utama di workshop mereka yang digunakan
dalam proses produksi :
e Mesin Frais /Milling

e Mesin Gerinda
e Mesin Las

e Mesin Tapping
e Mesin Bor

e Mesin Bubut

e Tool electrical
e Ragum

e Mesin marking

Gambar 1. 4 Mesin Marking Alamat



e Mesin pemotong

Gambar 1. 5 Mesin Pemotong

e Kabel

e Dan lain-lain

1.1.7 Customer perusahaan

PT. Hanabe Kharisma Sejati sudah memiliki banyak customer dan
diantaranya merupakan perusahahan-perusahaan yang terkenal dan besar.

Customer PT. Hanabe Kharisma Sejati :

e PT. Indonesia Epson Industry

e PT.SMT Indonesia

e PT. Sanken Indonesia PT.

e PT. Panasonic Gobel Energy

Indonesia

e PT. Panasonic Electric Works

G. M.
e PT. Kiyouni Indonesia

e PT. Nesinak Industries

e PT. Yamaha Music
Manufacturing Asia

e PT. Mikuni Indonesia

PT. Schneider Indonesia
PT. Dae In Tech Indonesia
PT. Bosch

PT. Sharp Yasonta Indonesia

PT. Yamaha Motor
Manufacturing West Java

PT. Asmo Indonesia

PT. Honda Prospect Motor

PT. Yamaha Indonesia Motor
Manufacturing

PT. Hino Motors
Manufacturing Indonesia



e PT. Toshiba Consumer e PT. Samsung  Electronics
Products Indonesia Indonesia

1.2 Produk Yang Dihasilkan
Produk - produk yang pernah di buat di PT. Hanabe Kharisma Sejati di

antaranya:
1.2.1 Panel
Panel adalah susunan komponen elektronik yang disusun dalam suatu
bidang untuk membentuk kesatuan bentuk dan fungsi tertentu. Panel ini
berfungsi sebagai tempat pengaturan pemutus dan pembagi listrik yang
mengalir ke beban atau mesin yang dioperasikan. Biasanya, panel listrik
memiliki bentuk kotak dengan pintu yang terbuat dari plat besi.
1.2.2 Leak Test Machine
Mesin Leak Test adalah perangkat yang digunakan untuk mendeteksi
kebocoran pada bagian-bagian produk. Penggunaan Leak Test sangat umum di
berbagai industri untuk memastikan keakuratan kebocoran pada produk dan
mencegah produk cacat mencapai konsumen akhir. Cara kerjanya dimulai
dengan memasukkan sinyal dari PLC, yang kemudian diproses untuk
menggerakkan keluaran atau memberikan informasi ke tester kebocoran air.
Proses differential pressure air leak test meliputi tahap charging, balancing,
dan detection. Pada tahap charging, tekanan diberikan untuk memulai proses,
kemudian tahap balancing mengatur tekanan antara work dan master agar
stabil dan seimbang. Sensor akan mendeteksi perbedaan tekanan jika terjadi
kebocoran. Informasi perbedaan tekanan ini akan ditampilkan pada alat ukur

cosmo yang terletak di atas mesin.



Gambar 1. 6 Leak test machine

1.2.3 Quenching Tank Diasil

Quenching tank diasil adalah mesin yang berfungsi sebagai
pendingin bagi part yang baru selesai dicetak dan masih dalam keadaan
panas. Proses kerjanya dimulai dengan meletakkan part yang baru dicetak
ke dalam wadah mesin. Operator kemudian menekan tombol untuk
memulai proses pendinginan. Ketika wadah mesin terisi dengan air,
operator dapat menekan tombol lifter down agar wadah turun dan
merendam part tersebut. Proses ini dapat dilakukan secara manual atau
otomatis tergantung pada pilihan operator. Untuk memantau suhu air dan
memastikan bahwa part sudah cukup dingin, operator dapat melihat
monitor yang menampilkan suhu air dalam wadah. Setelah proses
pendinginan selesai, operator menekan tombol lifter up agar wadah
kembali ke posisi semula. Proses ini dikendalikan menggunakan solenoid

dan limit switch untuk mengatur gerakan wadah mesin.
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Gambar 1. 7 Quenching tank diasil

1.2.4 Auto Blow Booth

Auto blow booth adalah mesin yang berfungsi untuk membersihkan
atau mengeringkan part menggunakan angin. Proses kerjanya dimulai dengan
operator menekan tombol awal untuk memulai proses. Selanjutnya, operator
akan menekan tombol untuk membuka pintu (door close/open). Setelah pintu
terbuka, part yang akan dibersihkan atau dikeringkan diletakkan di dalam
mesin, kemudian pintu ditutup kembali dengan menekan tombol yang sama.
Setelah part terpasang dan pintu tertutup, operator menekan tombol air blow
untuk memulai proses pembersihan dengan menggunakan angin. Pada pintu
mesin terdapat tombol unlock/lock untuk meningkatkan keamanan selama

proses berlangsung.

Gambar 1. 8 Auto blow booth
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1.2.5

Conveyor Partition

Gambar 1. 9 Conveyor Partition

Conveyor partition adalah sebuah sistem atau perangkat yang digunakan

dalam industri untuk memisahkan atau mengarahkan produk atau barang yang

sedang diangkut oleh conveyor. Sistem ini biasanya digunakan untuk

mengelompokkan barang berdasarkan kriteria tertentu, seperti ukuran, bentuk,

atau

jenis produk.Berikut adalah beberapa komponen utama dari conveyor

partition:

1.

2.

Pengaturan Pemisahan: Conveyor partition umumnya dilengkapi dengan
pengaturan yang dapat disesuaikan untuk memisahkan barang. Ini bisa
berupa penghalang fisik atau pengaturan mekanis yang dapat diatur untuk
mengarahkan barang ke jalur yang berbeda berdasarkan parameter yang
telah ditentukan.

Sensor dan Kontrol: Sistem ini seringkali dilengkapi dengan sensor yang
mendeteksi atribut barang, seperti ukuran atau jenis, sehingga
memungkinkan pengaturan partition untuk secara otomatis mengarahkan
barang sesuai dengan kebutuhan. Kontrol otomatis ini dapat diatur untuk
meningkatkan efisiensi dan presisi pemisahan.

Jalur Penyortiran: Biasanya terdapat jalur atau alur penyortiran yang
berbeda yang terhubung dengan conveyor utama. Barang yang melewati
conveyor utama kemudian dapat dialihkan ke jalur penyortiran yang sesuai

berkat sistem patrtition ini.

12



4. Kecepatan dan Kapasitas: Kapasitas conveyor partition dapat disesuaikan
dengan kecepatan dan volume produksi yang diinginkan. Ini memungkinkan
pengguna untuk menyesuaikan sistem agar sesuai dengan kebutuhan
spesifik pabrik atau fasilitas.

5. Fleksibilitas: Sistem conveyor partition sering dirancang dengan fleksibilitas
agar dapat diubah sesuai dengan perubahan dalam jenis produk atau
persyaratan penyortiran. Hal ini penting untuk meningkatkan adaptabilitas

dan efisiensi operasional dalam lingkungan industri yang dinamis.

Dengan menggunakan conveyor partition, perusahaan dapat
meningkatkan efisiensi dalam proses penyortiran dan distribusi barang,
mengurangi waktu pemrosesan, dan mengoptimalkan penggunaan sumber daya.
Ini merupakan salah satu teknologi yang penting dalam industri logistik dan
manufaktur untuk meningkatkan produktivitas dan konsistensi dalam pengelolaan

rantai pasokan.

1.2.6 Lifter Pallet Conveyor

Gambar 1. 10 Lifter Pallet Conveyor
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Mesin lifter pallet conveyor adalah perangkat yang digunakan untuk

mengangkat dan memindahkan pallet secara otomatis dalam sistem conveyor.

Fungsi utama dari mesin [lifter pallet conveyor adalah untuk memfasilitasi

pengangkutan dan penempatan pallet secara efisien dalam proses logistik atau

manufaktur. Berikut adalah beberapa fungsi utama dari mesin lifter pallet

conveyor:

1.

Pengangkutan Pallet: Mesin lifter pallet conveyor dirancang untuk
mengangkat pallet dari satu titik ke titik lain dalam fasilitas atau gudang
dengan menggunakan sistem conveyor. Ini membantu dalam memindahkan
barang dari satu area produksi atau penyimpanan ke area lain tanpa
memerlukan penanganan manual yang intensif.

Penempatan Otomatis: Mesin ini dapat memposisikan pallet dengan presisi di
lokasi yang ditentukan dalam sistem conveyor. Hal ini memungkinkan untuk
memuat atau memuat barang dari atau ke dalam pallet dengan lebih mudah
dan cepat.

Integrasi dengan Sistem Conveyor: Mesin lifter pallet conveyor biasanya
terintegrasi dalam sistem conveyor yang lebih besar. Ini memungkinkan
untuk mengotomatiskan aliran barang dari satu tahap proses ke tahap
berikutnya tanpa intervensi manual yang signifikan.

Penghematan Waktu dan Tenaga Kerja: Dengan menggunakan mesin lifter
pallet conveyor, perusahaan dapat mengurangi waktu yang diperlukan untuk
memindahkan barang serta mengurangi kebutuhan akan tenaga kerja manual
untuk tugas-tugas pemindahan pallet.

Keamanan dan Akurasi: Mesin ini dirancang untuk menjaga keamanan saat
mengangkat dan memindahkan pallet, serta memastikan akurasi dalam
penempatan dan pengangkutan barang. Ini mengurangi risiko cedera pekerja
dan kerusakan barang selama proses logistik.

Peningkatan Efisiensi Operasional: Dengan otomatisasi proses pengangkutan
pallet, mesin lifter pallet conveyor membantu meningkatkan efisiensi
operasional secara keseluruhan dalam fasilitas atau gudang. Hal ini dapat

mengurangi waktu siklus produksi dan meningkatkan kapasitas produksi
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dengan mengoptimalkan aliran barang.

Mesin lifter pallet conveyor merupakan teknologi yang penting dalam
industri logistik modern karena mampu meningkatkan produktivitas, keamanan,
dan efisiensi operasional dalam pengelolaan dan pengangkutan barang secara

besar-besaran.
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BAB II
URAITAN KEGIATAAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Selama melakukan praktek kerja lapangan yang dimulai dari tanggal 12
Februari dan berakhir pada tanggal 14 Juni 2024, yaitu selama 18 minggu. Selama
waktu pelaksanaan praktek kerja lapangan ini penulis mendapatkan bimbingan
dan arahan dari para pembimbing yang ada pada industri.

Selama melaksanakan praktek kerja lapangan di PT. Hanabe Kharisma
Sejati ada peraturan jam masuk dan pulang yang telah ditentukan oleh perusahaan
sebagai berikut :

Tabel 2. 1 Jadwal Kerja PT. Hanabe Kharisma Sejati

Hari Masuk Istirahat Masuk Ishoma Masuk Istirahat Masuk Pulang
Senin  08:03 10:18 10:28 12:03  13:03 15:18  15:38 17:03
Selasa = 08:03 10:18 10:28  12:03 = 13:03 15:18 = 15:38 17:03
Rabu  08:03 10:18 10:28 12:03  13:03 15:18  15:38 17:03
Kamis 08:03 10:18 10:28 12:03  13:03 15:18 = 15:38  17:03
Jumat 08:03 10:18 10:28 11:48  13:03 15:18  15:38 17:03

Sebelum memulai aktivitas di PT. Hanabe Kharisma Sejati, diadakan
kegiatan apel atau briefing yang biasanya membahas masalah yang terjadi pada
project pada saat dinas luar maupun project yang ada dalam PT. Hanabe Kharisma
Sejati. Hal ini bertujuan sebagai komunikasi penyampaian informasi bagi para

karyawan yang hendak menyampaikan saran untuk perkembangan project.

2.1.1 Ruang lingkup pekerjaan
Mengenai ruang lingkup pekerjaan selama Praktek Kerja Lapangan di
PT. Hanabe Kharisma Sejati, penulis ditempatkan di divisi Electrical Engineering

yang sesuai dengan program studi penulis, yaitu Teknik Elektronika. Selain itu,

16



penulis juga belajar banyak di divisi lain, termasuk di divisi Mechanical
Engineering. Terkadang, penulis juga diminta untuk membantu di divisi tersebut

jika terdapat kekurangan tenaga kerja.

2.2 Rangkuman pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL

Selama melakukan Praktek Kerja Lapangan di PT. Hanabe Kharisma
Sejati, penulis ditempatkan di divisi elektrik dan merangkap di divisi mekanik
dengan tugas utama seperti merakit dan melakukan pengkabelan panel serta tugas-

tugas lainnya.

Selama praktek kerja lapangan, penulis diberikan beberapa proyek atau
tugas di PT. Hanabe Kharisma Sejati. Prosedur untuk memesan produk ke PT.
Hanabe Kharisma Sejati dimulai dengan diskusi antara pihak perusahaan dan PT.
Hanabe Kharisma Sejati. Setelah diskusi, customer mengirimkan email berisi file
gambar dan penjelasan mengenai proyek yang ingin dipesan. Email pertama kali
diterima oleh pimpinan perusahaan, lalu diteruskan ke e-mail engineering. E-mail
tersebut kemudian diterima oleh supervisor divisi elektrik, yang akan

membahasnya dengan tim di divisi tersebut untuk merencanakan pengerjaannya.

Supervisor divisi elektrik biasanya sudah memiliki gambar teknis elektrik
yang digunakan sebagai panduan awal untuk memulai proyek. Setelah penulis
menerima gambar teknis tersebut, tugas dimulai dari merakit (assembling) hingga

melakukan pengkabelan (wiring).

Setelah panel selesai dirakit dan dikabel, biasanya panel tersebut akan
diserahkan ke divisi mekanik untuk dipasang pada mesin sesuai dengan proyek
yang sedang berjalan. Setelah mesin selesai dirakit, mesin tersebut akan diuji coba
(trial) sebelum dikirim kepada customer. Beberapa customer juga berkunjung
langsung ke PT. Hanabe Kharisma Sejati untuk memeriksa proyek yang mereka
pesan, untuk memastikan tidak ada kesalahan atau kekurangan dalam perakitan

mesin.
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Pertemuan ini bertujuan agar setiap tambahan atau perubahan yang
diinginkan oleh customer dapat dicatat dan diimplementasikan sesuai dengan
permintaan mereka oleh karyawan yang ditugaskan untuk mendampingi customer

tersebut.

2.2.1 Di dalam PT.Hanabe Kharisma Sejati

Untuk penugasan di dalam PT. Hanabe Kharisma Sejati, penulis ditugaskan

untuk membuat panel-panel listrik dan juga panel control sebagai berikut:

e Apply bond scara M/C e Numbering M/C Vector
e Pokayoke Vision Camera e Auto Measurements

e Auto Laser Marking M/C e Sand Vibrator M/C

e Air Blow Dry Cleaning e QOil Dry Cleaning S

e Pokayoke Tigtening Device e Auto sizing

e Water Cooling Suppy/ Jet Cooling e Quenching Tank Diasil BC

e Leak Test Machine e Auto Blow Booth

2.2.2 Materi Keselamataan dan Kesehataan Kerja
1. Pengertian Keselamataan dan Kesehataan Kerja
K3 atau Keselamatan dan Kesehatan Kerja adalah suatu Upaya kerjasama,
saling pengertian dan partisipasi dari pengusaha atau karyawan dalam perusahaan
untuk melaksanakan tugas dan kewajiban bersama dibidang keselamatan,
kesehatan dan keamanan kerja dalam rangka meningkatkan produktivitas.
2. Tujuan Keselamataan Kerja
» Memberi perlindungan serta jaminan keselamatan untuk setiap
pekerja serta individu lain dilokasi kerja.
» Menjaga peralatan dan perlengkapan kerja agar digunakan sebaik-
baiknya.

» Agar proses produksi dapat berjalan efektif dan efisien.

A\

Melindungi dan memberikan rasa aman pada pekerja.
» Mencegah dan mengurangi kecelakaan.
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3. Pengertian Kecelakaan Kerja

Kecelakaan Kkerja adalah suatu kejadian atau peristiwa yang tidak
diinginkan yang merugikan terhadap manusia, merusak harta benda atau

kerugian terhadap proses.
4. Penyebab Kecelakaan Kerja

Penyebab kecelakaan kerja adalah perbuatan tidak aman dari pekerja dan
kecelakaan kerja akibat kondisi lapangan kerja yang buruk. Perbuatan atau
tindakan manusia yang berpotensi menimbulkan kecelakaan kerja, antara lain :

» Persiapan kerja yang tidak maksimal.
» Bekerja sambil bercanda dan bergurau.
» Membuang sampah sembarangan.
» Bekerja dalam kondisi mabuk/sakit.
» Tidak melaksanakan prosedur dengan baik.
5. Hal-hal yang Harus Diperhatikan di Area Produksi
» Harus menggunakan sepatu safety.

» Patuhi rambu — rambu larangan dilarang merokok di area
produksi atau sebagainya yang dapat menimbulkan api.

» Jangan bercanda berlebihan di tempat bekeja.

» Jika perlu sesuatu ke divisi lain, harus meminta izin terlebih

dahulu kepada pembimbing.
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kesimpulan

Praktek kerja lapangan merupakan salah satu program yang ada di
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung. Praktek kerja ini memiliki tujuan
mendasar yaitu untuk memberikan pengalaman bagi para mahasiswa untuk dapat
mengetehaui dunia kerja berdasarkan pengetahuan yang diperoleh baik dari
perkuliahan maupun dari praktek kerja lapangan.

Setelah penulis melaksanakan praktek kerja lapangan di PT. Hanabe
Kharisma Sejati dapat disimpulkan bahwa pengalaman ini memberikan wawasan
yang berharga terkait dunia kerja dan insdustri. Penulis mengamati dan terlibat
dalam berbagai aspek kegiatan perusahaan, meningkatkan pemahaman penulis
terhadap praktek — praktek industri yang sebenarnya. Kesimpulan yang dapat
penulis ambil adalah sebagai berikut :

1. Pentingnya kedisiplinan dan tanggung jawab terhadap apapun pekerjaan yang
diberikan oleh pembimbing, baik itu pembimbing teknis dan pembimbing
lapangan yang memberikan instruksi pekerjaan kepada penulis.

2. Melatih mental mahasiswa/mahasiswi sebelum memasuki dunia kerja industri.

3. Menanamkan rasa percaya diri untuk dapat aktif dan berani dalam
melaksanakan suatu pekerjaan yang telah diberikan oleh perusahaan.

3.2 Saran

Dari praktek kerja lapangan ini terdapat beberapa saran untuk kedepannya
dalam melaksanakan praktek kerja lapangan, yaitu :

1. Dalam setiap melakukan pekerjaan sesuai dengan apa yang diperintahkan dan
ikut sesuai prosedur yang ada.

2. Dalam mengerjakan suatu pekerjaan utamakan keselamatan kerja(K3).

3. Tingkatkan disiplin dan tanggung jawab terhadap pekerjaan.

4. Tetap menjaga hubungan baik dengan pembimbing, karyawan, dan kepada

atasan dalam dunia kerja industri.
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LAMPIRAN
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o POLMANNEGERIBANGKABELITUNG

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEKKERJALAPANGAN(PKL)
TAHUNAJARAN2023/2024

Nama/NIM  : Raya Fahreza
Perusahaan  : PT. Hanabe Kharisma Sejati

Divisi :Electrical Engineering
i SR , Hari Kerja ‘Katsrangan
Ly ‘Senin | Selasa | Rabu | Kamis | Jum'at | Sabtu
7 ] o o HariUP::lirl‘ihan
Februari 2024 2 I Sakit
2 Fcb‘rza‘rizz-"m viv|iv|v|v|lv|lv|lv|v|v
3 26;::"“;;"2;' viv|iv|v|v|vliv|v|v]s Sakit
4 Mn:et-28024 v|lv|v|vlvlvliviv|v|v
5 M:irlet-Z‘(:Z-i Livlvliv|vlivliviviv]vy Hari Suci Nyepi
8 Apln‘zfm; Vlviv] v |viviviv|v]|y
9 A:ﬁjz'é; L L L 0 R A O A O g
| e [ oo [ [ [ [ [
1 Aﬁil—z?z‘t v vivv|viviv|v|v|v
12 it o R 720 T8 Y e o I Hari Buruh
i ez | S|S[S[s]¥]efr]L]|r]v *llsa;i,:(lc&n:i:n
14 Nllzi-;(;;t vivIv|vZ|v|IvIvIivIs]s Sakit
15 h:&;g;_ viviviv|v|viv|v|iv]|v
16 h};-z(gnt VIV ]S |slslv|v|v]ve Sakit
17 Jm::i;gz‘ ivivIiviviviviv]is]s Sakit
18 siaons (7|7l 7| ls|s]|s[s|[v]v Sakit
Catatan:

- AbsensIMahauswadildcunakanpadasaatmasukdanpulangkedadenganmemmbuhkanparaf
pembimbing/pengawas

- Unlukketidakhadlrandibedkamandaoiehpemblmblnglpengawaspadakolomabsensidengannolasl:
S=8akit, I=Izin, A=Bolos, T=Terlambat

- Padakolomkahtangandlgunakanununklnfonnasljumlah;amketidakhadlranmahaslswaPKL




o POLMANNEGERIBANGKABELITUNG

- Kartuharusditandatanganipembimbingdandistempelperusahaan

*KartuAbsensibisamenggunakanAbsensiPerusahaan




Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG T

isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

B i, 16 Februar 2024
Catatan Pembimbing : H ﬂ P ing,

J 1 Hanabhe Kharis

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : RnyTFahm
Minggu ke: 2 Tanggal: 19 Februari s.d 23 Februari Tahun : 2024
. “WAKIU

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Molar Scicem
|Briefing 08:00 08:20
Wiring Switch Box 08:20 10:15
|Istirahat 10:15 10:25

E Wiring Switch Box 10:25 12:00
= Istirahat 12:00 13:00
Wiring Switch Box 13:00 14:10
(Wiring Switch Box 14:10 15:15
stirahat 15:15 15:35

[Wiring Switch Box 15:35 16:50

bsen Pulang 16:50 17:00

riefing 08:00 08:30

IW iring Switch Box 08:30 10:15

< |istirahat 10:15 10:25
§ |Wiring Automation Laser Machine 10:25 12:00
2 |istirahat 12:00 13:00
|Wiring Automation Laser Machine 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35

[Wiring Automation Laser Machine 15:35 16:50

bsen Pulang 16:50 17:00

riefing 08:00 08:30

[Wiring Crank Case EG Numbering MC 08:30 10:15
Istirahat 10:15 10:25

= 'Wiring Crank Case EG Numbering MC 10:25 12:00
2 [stirahat 12:00 13:00
iring Crank Case EG Num! — 13:00 15:15

stirahat . 15:15 15:35

'Wiring Cran 15:35 16:50

Absen 16:50 17:00

riefin 08:00 08:30

Wirin 08:30 10:15

7 sti 10:15 10:25
= irin 10:25 12:00
S  |si | 1200 13:00
Wiring 13:00 15:15

sti 15:15 15:35

Wirin 15:35 16:50
Absen. 16:50 17:00

ie 08:00 08:30

08:30 10:15

10:15 10:25

5 10:25 11:15
'5 11:15 11:45
11:45 13:00

13:00 15:15

15:15 15:35

15:35 16:50

16:50 17:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG T

isi dengan pernyataan singkal.padal dan jelas untuk menggambarkan aksivitas yang dilukukan
Bekasi, 26 Februan 2024

Catatan Pembimbing

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

WO POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 3 Tanggal: 26 Februari s.d | Maret Tahun : 2024
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN WARTU
Mulai Selesai
|Briefing 08:00 08:20
[Menyambung soket PLC 08:20 10:15
istirahat 10:15 10:25
E [Merapikan wiring kabel mesin Auto Laser Marking M/C 10:25 12:00
& [istirahat 12:00 13:00
IMcmbuat marking pada mesin oi/ dry 13:00 14:10
lMembuat marking pada mesin oli dry 14:10 15:15
|istirahat 15:15 15:35
[Membuat marking pada mesin oif dry 15:35 16:50
Absen Pulang 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
[Menyolder kabel ke soket 08:30 10:15
< |istirahat 10:15 10:25
g lMcnonder kabel ke soket 10:25 12:00
2 [istirahat 12:00 13:00
IMenonder kabel ke soket 13:00 15:15
listirahat 15:15 15:35
[Menyolder kabel ke soket 15:35 16:50
[Absen Pulang 16:50 17:00
|Briefing 08:00 08:30
[Wiring Crank Case EG Numbering MC 08:30 10:15
stirahat - i 10:15 10:25
= iring Crank ( 10:25 12:00
@ Istirahat : 12:00 13:00
s irin 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
Wiring C 15:35 16:50
[Absen Pu 16:50 17:00
riefing ] 08:00 08:30
era 08:30 10:15
» stirahat. 10:15 10:25
= crapik: 10:25 12:00
S |istirahat 12:00 13:00
emasa 13:00 15:15
Isti } 15:15 15:35
em ) 15:35 16:50
Absen P { 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
era ! 08:30 10:15
Istiraha 10:15 10:25
% e 10:25 11:15
g Me _11:1s 11:45
= [istirah _11:45 13:00
) 3:00 15:15
1 :15 15:35
35 16:50
17:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG LFO

1 dempam permuiaan snplat padat dam jelas watut mengrambartan alimias yang dilabskan

Bekasi, | Maret 2024
Catotan Pembimbing : &

PT.

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

N POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 4 Tanggal: 4 Maret s.d 8 Maret Tahun : 2024
“WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN VTS Sl
|Briefing 08:00 08:20
IMerapikan kabel di mesin sand vibrator MC 08:20 10:15
[istirahat 10:15 10:25
£ lMerapikan kabel di mesin sand vibrator MC 10:25 12:00
& |istirahat 12:00 | 13.00
Mmbuat marking pada mesin oil dry 13:00 14:10
IMembuat marking pada mesin oli dry 14:10 15:15
[istirahat 15:15 15:35
IMembuat marking pada mesin oil dry 15:35 16:50
Absen Pulang 16:50 17:00
[Briefing 08:00 08:30
lljinishing mesin sand vibrator MC 08:30 10:15
< [istirahat 10:15 10:25
< |Finishing mesin sand vibrtor MC 10:25 12:00
& |istirahat 12:00 13:00
Cleaning tempat bekerja 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
Cleaning tempat beker) : _ . 15:35 16:50
Absen Pulang 3 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
embet 08:30 10:15
stirah: 10:15 10:25
> em 10:25 12:00
2 sti 12:00 13:00
é em 13:00 15:15
sti 15:15 15:35
em 15:35 16:50
Ab! 16:50 17:00
rie ! 08:00 08:30
Wirin; 08:30 10:15
»  |isti ? 10:15 10:25
S |Wirin ' 10:25 12:00
g sti 12:00 13:00
Wirin 13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
_ 08:30 10:15
10:15 10:25
10:25 11:15
15 11:45
45 13:00
) 15:15
15:35
16:50
17:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
isi dengan pernyataan singkal,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Bekasi, 8
Catatan Pembimbing : i

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 5 Tanggal: 11 Maret s.d 15 Maret Tahun : 2024
WAK
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Molar Sclesal
08:00 08:20
08:20 10:15
10:15 10:25
E 10:25 12:00
& LIBUR 12:00 13:00
13:00 14:10
14:10 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
|Briefing 08:00 08:30
|Wiring pada M/C Apply Bond Scara 08:30 10:15
< istirahat 10:15 10:25
5 Il\jiring pada M/C Apply Bond Scara 10:25 12:00
m stirahat 12:00 13:00
I\Viringﬂh M/C Apply Bond Scara 13:00 15:15
Istirahat 15:15 15:35
(Wiring pada M/C or 15:35 16:50
Absen Pul ¢ 16:50 17:00
riefing ) 08:00 08:30
iring [ 08:30 10:15
stirah: 10:15 10:25
- iring 10:25 12:00
a Isti 12:00 13:00
é iring | 13:00 15:1'5
Isti | 15:15 15:35
Wiring 15:35 16:50
IAbsen 16:50 17:00
rie 08:00 08:30
iring. 08:30 10:15
% sti 10:15 10:25
é iring. 10:25 12:00
irat 12:00 13:00
13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
~ 08:00 08:30
08:30 10:15
0:15 10:25
25 11:15
] 11:45
13:00
15:15
15:35
16:50
7:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bekasi, 15

Catatan Pembimbing :

PT. Hana arisma Stjar.

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 6 Tanggal: 18 Maret s.d 22 Maret Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN NoTar Seiesa
08:00 08:20
08:20 10:15
10:15 10:25
% 10:25 12:00
& 12:00 13:00
SAKIT B0 | 1ei0
14:10 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
% 10:15 10:25
< 10:25 12:00
= 12:00 13:00
- 13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
riefin __08:00 08:30
irin  08:30 10:15
stirahat - 10:15 10:25
= irin 10225 12:00
3 stirahat 12:00 13:00
irin 13:00 15:15
Istirahat 15:15 15:35
Wirin B 15:35 16:50
bsen Pu 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
irin 08:30 10:15
»n stirahat 10:15 10:25
= |Wirin 10225 12:00
§ stirahat 12:00 13:00
2 & 13:00 15:15
15:15 15:35
D35 16:50
:50 17:00
08:30
10:15
10:25
11:15
11:45
3:00
5:15
5

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernvataan singkat,padat dan jelas wniuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

Bekasi, 22 Marct 2024

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 7 Tanggal: 25 Maret s.d 29 Maret Tahun : 2024
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mumwzm;chd
riefing 08:00 08:20
(Wiring pada M/C Apply Bond Scara 08:20 10:15
Istirahal 10:15 10:25
E Wiring pada M/C Apply Bond Scara 10:25 12:00
w |Istirahat 12:00 13:00
iring pada M/C Apply Bond Scara 13:00 14:10
\Wiring pada M/C Apply Bond Scara 14:10 15:15
Istirahat 15:15 15:35
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
Fn’eﬁng 08:00 08:30
iring pada M/C Apply Bond Scara 08:30 10:15
g stirahat 10:15 10:25
3 I\Viring pada M/C Apply Bond Scara 10:25 12:00
2 [istirahat 12:00 13:00
[Wiring pada M/C Apply Bond Scara 13:00 15:15
Istirahat 15:15 15:35
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
[Wiring pada M/C Appl cara ; " 08:30 10:15
listirahat __10:15 10:25
= 'Wiring pada M/ 10:25 12:00
@ stirahat 2:00 13:00
2 iring pada 13:00 15:15
stirahat 5:15 15:35
iring pada MJ 5:35 16:50
[Absen Pulang 6:50 17:00
riefin )8:00 08:30
iring pada M 8:30 10:15
n stirahat 0:15 10:25
§ Wiring pada 10:25 12:00
Istirahat 2:00 13:00
iring pada 3:00 15:15
Istirahat ' 5:15 15:35
Wiring pada 5:35 16:50
Absen Pulan 6:50 17:00
8:00 08:30
18:30 10:15
n 0:15 10:25
< 0:25 11:15
5 11:45
13:00
15:15
15:35
' 16:50
7:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 8 Tanggal: 1April s.d 5 April Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN ot Sl
|Briefing 08:00 08:20
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 08:20 10:15
Istirahat 10:15 10:25
E [Wiring pada M/C Apply Bond Scara 10:25 12:00
= Istirahat 12:00 13:00
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 13:00 14:10
(Wiring pada M/C Apply Bond Scara 14:10 15:15
[istirahat 15:15 15:35
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
Wiring pada M/C Apply Bond Scara 08:30 10:15
= |istirahat 10:15 10:25
< 'Wiring pada M/C Apply Bond Scara 10:25 12:00
w |Istirahat 12:00 13:00
[Wiring pada M/C Apply Bond Scara 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
\Wiring pada M/C Apply Bond Scara 15:35 16:50
[Absen Pulan 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
irin 08:30 10:15
stirahat 10:15 10:25
= irin 10:25 12:00
= stirahat | 12:00 13:00
é irin 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
Wiring pai 15:35 16:50
Absen 16:50 17:00
riefin; 08:00 08:30
irin | 0830 10:15
%) stirahat 10:15 10:25
g iring pa 10:25 12:00
stirahat_ 12:00 13:00
irin 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
(Wiring p 15:35 16:50
' 16:50 17:00
08:00 08:30
8:30 10:15
2l'S 10:25
>, 11:15
E 11:45
13:00
15:15
15:35
16:50
17:00

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
isi dengan pernyataon singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Rayajl-‘ahreza
Minggu ke: 9 Tanggal: 8 April s.d 12 April Tahun : 2024
WARTU

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN o Selesa
08:00 08:20 |

08:20 10:15

10:15 10:25

2 10:25 12:00

> 12:00 13:00

LIB UR 13:00 14:10

14:10 15:15

15:15 15:35

15:35 16:50

16:50 17:00

08:00 08:30

08:30 10:15

% 10:15 10:25

j 10:25 12:00

e 12:00 13:00

13:00 15:15

15:15 15:35

15:35 16:50

16:50 17:00

08:00 08:30

08:30 10:15

_10:15 10:25

> 1025 12:00

‘s 12:00 13:00

13:00 15:15

15:15 15:35

15:35 16:50

16:50 17:00

08:00 08:30

08:30 10:15

7%} 10:15 10:25

b= 10:25 12:00

§ 12:00 13:00

: 3:00 15:15

:15 15:35

16:50

17:00

08:30

10:15

L 10:25

3 1:15

-45

Dipindai dengan CamScanner
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Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama - Raya | ahreza
(Minggu ke: 10 Tanggal' 15 April s.d 19April Tahun : 2024
HARI KEGIATAN / PEKERJIAAN Malal - Slees
0800 | 0820
0820 | 1015 |
10:15 10:25
E 10:25 12:00
12:00 13:.00
" LIBUR 390 | 1410
14:10 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
Briefing 08:00 08:30
|Mcmbual jalur dan dudukan kompenen pada panel Conveyor Partition 08:30 10:15
«  |istirahat 10:15 10:25
3 embuat jalur dan ! p: ' iti 10:25 12:00
w stirahat ' - 12:00 13:00
embuat j 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
Membuat j 15:35 16:50
bsen Pula 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
embuat j 08:30 10:15
Istirahat 10:15 10:25
- embuat 10:25 12:00
3 Istirahat 12:00 13:00
embual 13:00 15:15
Istirahat _ 15:15 15:35
. 15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
w 10:15 10:25
§ 10:25 12:00
12:00 13:00
3:00 15:15
S 15:35
16:50
17:00
08:30
10:15
10:25
1:15
45

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Bekasi, 19 il 2024

Catatan Pembimbing :

“T.Hana harisma S¢jatj

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama - Raya Fahreza
Minggu ke: 11 Tanggal: 22 April s.d 26 April Tahun : 2024

WARTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN e i
[Briefing 08:00 08:20
[Rekondisi Auto Booth Wheel 08:20 10:15
[istirahat 10:15 10:25
Z  [Rekondisi Auto Booth Wheel 10:25 12:00
£ istirahae 12:00 | 13:00
|Rekondisi Auto Booth Wheel 13:00 14:10
[Rekondisi Auto Booth Wheel 14:10 15:15
listirahat 15:15 15:35
ekondisi Auto Booth Wheel 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
iring panel Conveyor Partition 08:30 10:15
< Istirahat 10:15 10:25
< [Wiring panel Conveyor Partition 10:25 12:00
@ |istirahat I ————— 12:00 13:00
iring panel Conve 13:00 15:15
Istirahat ' 15:15 15:35
Wirin 15:35 16:50
Absen Pu 16:50 17:00
Briefing 08:00 08:30
embuat j; 08:30 10:15
Istirahat 10:15 10:25
- embuat j; l_ 10:25 12:00
a Istirahat 12:00 13:00
= embuat j ) 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
embuat j 15:35 16:50
Absen Pulz 16:50 17:00
riefin ] 08:00 08:30
” 08:30 10:15
L 10:15 10:25
10:25 12:00
é 12:00 13:00
13:00 15:15
15:15 15:35
! 15:35 16:50
-S0 17:00
08:30
10:15
10:25
> RIBE
11:45
3:00
zlS

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkal,padal dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bekasi, 26 il 2024

Catatan Pembimbing : Wbl

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 12 Tanggal: 29 April s.d 3 Mei Tahun : 2024
~WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulz) Selesa)
08:00 08:20
08:20 10:15
10:15 10:25
é 10:25 12:00
& 12:00 13:00
SAKIT 13:00 14:10
14:10 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
embuat 08:30 10:15
s stirahat 10:15 10:25
5 embuat 10:25 12:00
& listirahat 12:00 13:00
embuat | 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
embuat 15:35 16:50
Absen Pu 16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
10:15 10:25
= 10:25 12:00
2 12:00 13:00
13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
:30 10:15
=, 5 10:25
§ 12:00
13:00
15:15
15:35
16:50
17:00
8:30
15

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
isi dengan pernyaaan singkal,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

PT.Hapab o
A

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 13 Tanggal: 6 Mei s.d 10 Mei Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN YT Seiewa
08:00 08:20
08:20 10:15
10:15 10:25
E 10:25 12:00
@ 12:00 13:00
SAKIT 13:00 14:10
14:10 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
< 10:15 10:25
5 10:25 12:00
= 12:00 13:00
> 13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
Wiring p: 08:30 10:15
stirahat 10:15 10:25
= iring pi i 10:25 12:00
g [stirahat 12:00 13:00
iring p 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
(Wiring p: 15:35 16:50
¥ 16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
» 10:15 10:25
g 10:25 12:00
12:00 13:00
13:00 15:15
15:15 15:35
5:35 16:50
:50 17:00
08:30
10:15
‘ 10:25
LS,
11:45
13:00
15:15
35
,:0

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkal,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

{cjat

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 14 Tanggal: 13 Mei s.d 17 Mei Tahun : 2024
“WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mile, Sclesal
|Briefing 08:00 08:20
IMcmasang box dan wire duct pada Conveyor Partition 08:20 10:15
listirahat 10:15 10:25
E IMemasgg box dan wire duct pada Conveyor Partition 10:25 12:00
& |istirahat 12:00 13:00
[Memasang box dan wire duct pada Conveyor Partition 13:00 14:10
lidcmasang box dan wire duct pada Conveyor Partition 14:10 15:15
Jistirahat 15:15 15:35
[Memasang box dan wire duct pada Conveyor Partition 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
ﬁemasanmx dan wire duct pada Conveyor Partition 08:30 10:15
< |istirahat 10:15 10:25
g emasang box dan wire duct pada Conveyor Partition 10:25 12:00
& Istirahat 12:00 13:00
lthemasang box dan wire duct Conveyor Partition 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
emasan 15:35 16:50
bsen Pulan _| 1650 17:00
riefin 08:00 08:30
em 08:30 10:15
Istirahat 10:15 10:25
= em 10:25 12:00
o Istirahat 1 12:00 13:00
é em s i 13:00 15:15
stirahat e 15:15 15:35
em ¢ ) 15:35 16:50
Absen | 16:50 17:00
08:00 08:30
| 0830 10:15
® 10:15 10:25
= 4 10:25 12:00
§ 12:00 13:00
13:00 15:15
l5:15 15:35
15:35 16:50
:50 17:00
08:30
10:15
10:25
11:15
11:45
13:00
15:15
5:35
:50

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkal,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

jab

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Raya Fahreza

Minggu ke: 15 Talwl: 20 Mei s.d 24 Mei Tahun : 2024

WAKTU

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN NMulal Selcsal
riefing 08:00 08:20
li\!iring panel Jet Cool System Opraation 08:20 10:15
stirahat 10:15 10:25
Z Wiring panel Jet Cool System Opraation 10:25 12:00
£ |istirahat 12:00 13:00
|Wiring panel Jet Cool System Opraation 13:00 14:10
Wiring panel Jet Cool 14:10 15:15
|Istirahat 15:15 15:35
[Wirin anel Jet ( 15:35 16:50
bsen Pulan 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
iring panel 08:30 10:15
- stirahal _10:15 10:25
g iring panel 10:25 12:00
w stirahat _12:00 13:00
iring panel 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
Wiring panel . 15:35 16:50
bsen Pu 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
irin 08:30 10:15
stirah: 10:15 10:25
L iri 10:25 12:00
>, sti 12:00 13:00
Z iri 13:00 15:15
15:15 15:35
15:35 16:50
17:00
08:30
10:15
v 10:25
; 12:00
5 3:00
$l5
S

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

WO LOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

181 dengan pernyataan singkal,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivilas yang dilakukan

Bekasi_24 Mgi 2024
Catatan Pembimbing : # 1
¥Y1. Han arisma Ye o

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

JUM'AT

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 16 Tanggal:27 Mei s.d 31 Mei Tahun : 2024
“WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Nolar S
riefing 08:00 08:20
Wiring Panel P-Auto On/OfT Electrical & Comp 08:20 10:15
|Istirahat 10:15 10:25
E |Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 10:25 12:00
= stirahat 12:00 13:00
13:00 14:10
14:10 15:15
SAKIT 15:15 15:35
15:35 16:50
16:50 17:00
08:00 08:30
08:30 10:15
< 10:15 10:25
< __10:25 12:00
o 12:00 13:00
13:00 15:15
5:15 15:35
:35 16:50
:50 17:00
riefin 8:00 08:30
iring Panel P- 3:30 10:15
stirahat ):15 10:25
= iring Panel P- :25 12:00
3 stirahat 00 13:00
iring Panel P-Al 3:00 15:15
stirahat w :15 15:35
Wirin 5:35 16:50
A bsen 6:50 17:00
riefin :00 08:30
irin :30 10:15
v st 15 10:25
= Wiring | 12:00
§ sti 13:00
iring 15:15
sti 5:35
(Wiri 6:50
ri 30

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

FIE

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: 17 Tanggal: 3 Juni s.d 7 Juni Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Nl Scieen
riefing 08:00 08:20
Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 08:20 10:15
Istirahat 10:15 10:25
E |Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 10:25 12:00
= listirahat 12:00 13:00
Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 13:00 14:10
Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 14:10 15:15
Istirahat 15:15 15:35
[Wiring Panel P-Auto On/Off Electrical & Comp 15:35 16:50
bsen Pulang 16:50 17:00
riefing 08:00 08:30
lWiring Panel P-Auto On/OfT Electrical & Comp 08:30 10:15
< |istirahat 10:15 10:25
< iring Panel P-Auto On/O: 10:25 12:00
2 [istirahat 12:00 13:00
(Wiring P 13:00 15:15
|Istirahat 15:15 15:35
[Wiring P 15:35 16:50
Absen Pulz 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
irin 08:30 10:15
stirahat 10:15 10:25
5 irin 10:25 12:00
2 |stirahat 12:00 13:00
iring P; 13:00 15:15
stirahat 15:15 15:35
\Wirin 15:35 16:50
Absen Pul: 16:50 17:00
riefin 08:00 08:30
iring P: 08:30 10:15
%) 10:15 10:25
é 10:25 12:00
2:00 13:00
15:15
15:35
16:50
17:00
08:30
10:15
0:25
1:15
2 S

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
151 denpan permvataon snelat padat dam jelay wnnt memgpamartan altrvisas yany dilabubon
Casatan Pembimhing

Dipindai dengan CamScanner
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o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Raya Fahreza
Minggu ke: I8  Tanggal: 10 Juni sd 14 Juni  Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Y Seiee
Briefing 08:00 08:30
[Mengerjakan laporan 08:30 10:15
listirahat 10:15 10:25
chgerjakan laporan 10:25 12:00
E Istirahat 12:00 13:00
3 @ajakan laporan 13:00 15:15
Istirahat 15:15 15:35
[Mengerjakan laporan 15:35 16:50
bsen pulang 16:50 17:00
-, riefing 08:00 08:30
Z engerjakan laporan : . o ' 08:30 10:15
= stirahat . ' : 10:15 10:25
) engerjakan la 10:25 12:00
stirahat 12:00 13:00
§ .
w
2
08:00 08:30
~ 08:30 10:15
i B 10:15 10:25
= 10:25 11:45
= 45 13:00
= ! 15:15
15:35
' 16:50
17:00
isi dengan
2024
Catatan
— 1

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 1 Hari : Senin - Jum’at Tanggal : 12 Februari - 16 Februari Tahun : 2024

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. | Pengisian data dan persyaratan Pengisian biodata diri,
PKL dan perkenalan keseluruh penjelasan persyaratan
staff di PT. Hanabe Kharisma PKL oleh HRD, dan
Sejati pengarahan divisi kerja - Selesai
oleh pembimbing serta
perkenalan diri

keseluruh staff PT.

2. | Menyolder kabel PLC Membuat marking tube
untuk alamat kabel
kemudian  menyolder

kabel
Selesai
3. | Menyambung kabel panel PLC Menyambungkan kabel - .
Selesai
PLC
4. | Merangkai kabel panel PLC ke Mewiring kabel dari
jalur yang ditentukan PLC ke alamat .
- Selesai
komponen yang telah
ditentukan
Bekasi, 16 Februari 2024
Mahasiswa
Raya Fahreza
Catatan :

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 2 Hari : Senin - Jum’at Tanggal : 19 Februari - 23 Februari Tahun : 2024

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |Wiring Switch Box Membuat marking tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan komponen
yang ada di dalam switch
box, merapikan kabel-kabel
yang sudah dihubungkan.

2. |Wiring Automation Laser Machine |Membuat marking tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan komponen
yang sudah ada, merapikan - Selesai
kabel — kabel yang telah
dikerjakan  menggunakan

- Selesai

kabel ties.
3. Wiring Crank Case EG NumberingMembuat marking tubefs al
MC untuk  alamat  kabel SRS

menghubungkan kabel kel
sensor dan komponen
komponen  yang  ada,} e A Selesai
merapikan 3
menggunakan kabel ties.

4. Wiring Safety Mate Mengukur  kabel sesuai

lalu dipotong, _ N
marking tube untuk alamatirs e

kabel,  mewiring  limitle za—
switch  safety  mate, i ‘
kemudian kabel dipasang®
spiral selongsong kabel.

Selesai

Bekasi, 26 Februari 2024
Mahasiswa,

Ra ahreza

Form Praktik Kerja Lapangan




Y POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

F.04

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 3 Hari : Senin - Jum’at Tanggal : 26 Februari - 01 Maret Tahun : 2024

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |Menyambung soket PLC Menyambungkan soket — - .
Selesai
soket PLC.
2. |Merapikan wiring kabel mesin AutoMerapikan dan wrapping \ '\l
Laser Marking M/C spiral kabel — Kkabel .\\g?"'
mesin.
Selesai
3. |Membuat marking pada mesin oilMembuat marking tape dan
dry menempelkan pada mesin oil Selesai
dry.
4. |Menyolder kabel ke soket Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel, Selesai
menyolder kabel - kabel
socket modul 1/0
5. |Wiring Crank Case EG NumberingMembuat  marking  tubel
MC untuk alamat kabel Fu
menghubungkan kabel ke plci
dan komponen - komponen s
yang ada, merapikan kabel[REGEEEE TSN
yang sudah selesai Selesai
menggunakan  kabel ‘
membuat dan memasangj
marking tape pad
komponen dan cover wire
duct.
6. |Merapikan kabel di mesin sandMerapikan dan wrapping
vibrator MC spiral kabel — kabel pada - Selesai
mesin.
7. Memasang stiker warning di mesinMenempelkan stiker warning - S .
- A elesai
sand vibrator MC dimesin
8. |Merapikan kabel di mesin autoMerapikan dan wrapping
measurement with mariking laserspiral kabel — kabel pada - Selesai
MC mesin.

Bekasi, 01 Maret 2024

Form Praktik Kerja Lapangan




o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e

Catatan :

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



Q POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

F.04

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 4 Hari : Senin - Jum’at Tan

ggal : 04 Maret - 08 Maret Tahun : 2024

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

1. |Merapikan kabel di mesin sand
vibrator MC

Merapikan dan wrapping -
spiral kabel — kabel pada
mesin.

Selesai

Membuat marking pada mesin oil
dry

Membuat marking tape dan
dipasang pada mesin.

Selesai

Finishing mesin sand vibrator MC

Memasang  cover  duct,
memasang marking tape
pada komonen — komponen
dan cover.

Selesai

Cleaning tempat bekerja

Membersihkan meja tempat
bekerja.

Selesai

Membersihkan panel Crank Case
EG Numbering MC

dari
debu -

Membersihkan panel
kotoran dan
menggunakan kuas.

Selesai

Membuat  baseplate
Tank Diasil BC

Quenching

Mengukur  baseplate  dan RS-
marking, memotong  wire| iR
duct dan rel, mengebor dan
tapping baseplate i
pemasangan rel dan wire/laee.
duct, pemasangan Komponen

- komponen pada base plate
panel.

Selesai

Membuat terminal pada M/C Apply,
Bond Scara

Mengukur baseplate dan
marking, memotong wire
duct dan rel, mengebor dan
tapping baseplate,
pemasangan rel dan wire
duct, pemasangan terminal
blok ke base plate panel.

Selesai

\Wiring Quenching Tank Diasil BC

Membuat  marking
untuk alamat kabel,
menghubungkan  kabel .
kabel komponen yang ada,
merapikan kabel yang sudah}
selesai di kerjakan

menggunakan kabel ties.

tube 3

Selesai

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

9. |[Memasang sparepart pada baseplateMemasang  sparepart — keSHua
panel M/C Apply Bond Scara baseplate panel.
Selesai
Bekasi, 08 Maret 2024
Mahasis\va,
Fahreza
Catatan :

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 5 Hari : Rabu - Jum’at Tanggal : 13 Maret - 15 Maret Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1 |Wiring pada M/C Apply Bond ScaraMembuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan  kabel —
kabel ke komponen yang - Selesai
ada, merapikan kabel yang
sudah selesai menggunakan
kabel ties.

Bekasi, 15 Maret 2024

Mahasiswa,

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 6 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 18 Maret - 22 Maret Tahun : 2024
NO| NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. \Wiring pada M/C Apply Bond Scara [Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan  kabel —
kabel ke komponen yang - Selesai
ada, merapikan kabel yang
sudah selesai menggunakan
kabel ties.

Bekasi, 22 Maret 2024

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 7 Hari : Senin — Jumat Tanggal : 25 Maret - 29 Maret Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. |Wiring pada M/C Apply Bond ScaraMembuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan  kabel —
kabel ke komponen yang - Selesai
ada, merapikan kabel yang
sudah selesai menggunakan
kabel ties.

Bekasi, 29 Maret 2024

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 8 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 01 April - 05 April Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. Wiring pada M/C Apply Bond ScaraMembuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan  kabel
kabel ke komponen yang
ada, merapikan kabel yang - Selesai
sudah selesai menggunakan
kabel ties, memasang cover
duct dan memasang marking
tape ke cover dan komponen.

Bekasi, 5 April 2024

Mahasisyva,

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 9 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 08 April - 12 April Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

CUTI BERSAMA HARI RAYA IDUL FITRI 1445 H

Bekasi, 12 April 2024

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 10 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 15 April - 19 April Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. Membuat jalur dan dudukanMengukur baseplate dan
kompenen pada panel Conveyormarking, memotong rel,
Partition mengebor  dan  tapping
baseplate, pemasangan rel
dan komponen — komponen
yang digunakan.

2. |\Wiring panel Conveyor Partition ~ |Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan komponen -
komponen yang sudah ada
lalu merapikan kabel-kabel
yang telah selesai dikerjakan
menggunakan kabel ties.

- Selesai

Selesai

Raya Rahreza

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 11 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 22 April - 26 April Tahun : 2024

F.04

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Rekondisi Auto Booth Wheel

akan digunakan

lyang
kembali

\Wiring panel Conveyor Partition

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan komponen -
komponen yang sudah ada
lalu merapikan kabel-kabel
yang telah selesai dikerjakan
menggunakan kabel ties.

Membersihkan kabel — kabelfs,
dan komponen — komponeni

Membuat jalur dan  dudukan
komponen pada M/C Water Cooling

Supply

Mengukur  baseplate
marking, memotong wire
duct dan rel, mengebor dan
tapping baseplate,
pemasangan rel dan wire
duct, pemasangan komponen
- komponen ke baseplate
panel.

dan '

Selesai

Selesai

- Selesai

\Wiring panel M/C Water Cooling
Supply

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
mengubungkan  kabel ke
komponen - komponen yang
ada, merapikan kabel yang
sudah selesai dikerjakan
menggunakan  kabel ties,

pemasangan marking tape ke

komponen dan cover duct

- Selesai

Catatan :

Form Praktik Kerja Lapangan

1. Apabila gambar detail diperlukan

, dapat dilampirkan

Bekasi, 26 April 2024




O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



F.04

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 12 Hari : Senin — Jumat Tanggal : 22 April - 03 Mei Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. |Membuat beseplate panel LiftefMengukur baseplate dan
Pallet Conveyor marking, memotong wire
duct dan rel, mengebor dan
tapping baseplate,| . r B
pemasangan rel dan wire

duct, pemasangan komponen ™ F&

Selesai

2. Wiring panel Lifter Pallet Conveyor Membuat  marking  tubel

untuk alamat kabel = 8
menghubungkan komponen -
komponen yang sudah ada
lalu merapikan kabel-kabel
yang telah selesai dikerjakan

menggunakan kabel ties. Selesai

Bekasi, 03 Mei 2024

Mahasiswa,

Raya Fahreza

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 13 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 06 Mei - 10 Mei Tahun : 2024

F.04

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

1.

\Wiring panel Lifter Pallet Conveyor

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan kabel ke
komponen - komponen yang
sudah ada lalu merapikan
kabel - kabel yang telah
selesai dikerjakan
menggunakan  kabel ties,
wrapping  spiral  kabel,
pemasangan  tie  mount
tempel untuk kabel yang

telah dispiral.

Selesai

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

Form Praktik Kerja Lapangan

keterangan

Bekasi, 10 Mei 2024
Mahasiswa

Q4

Raya Fahreza




0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 14 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 13 Mei - 17 Mei Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

1. |Memasang box dan wire duct padadMemasang box panel dan ;
Conveyor Partition wire duct ke rangka mesin.

KETERANGAN

Selesai

2. |Wiring panel Lifter Pallet Conveyor Membuat  marking  tube

untuk alamat kabel| '}
menghubungkan kabel ke
circuit breaker yang sudah
dipasang sebelumnya lalu
merapikan kabel-kabel yang
telah  selesai  dikerjakan
menggunakan kabel ties.

Selesai

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



@ POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

F.04

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 15 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 20 Mei - 24 Mei Tahun : 2024

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

1. |Wiring panel Jet Cool

Operation

System

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menghubungkan kabel kel
komponen - komponen yang. Q
sudah ada, merapikan kabel
yang sudah selesaiff
dikerjakan menggunakan

kabel ties.

‘v o )

Selesai

\Wiring panel P-ON/Off mistressa

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,

menghubungkan kabel ke

komponen - komponen yang/§
ada, merapikan kabel yang
sudah selesai  dikerjakan/ii,
menggunakan kabel ties, /i
wrapping  spiral  kabel [
pemasangan cover duct dan

dan komponen.

Selesai

Tapping baseplate dan cutting rel
panel P-Auto On/Off Electrical &
Comp.

Mengukur  baseplate  daniy it
marking, memotong wiref
duct dan rel, mengebor dani{
tapping baseplate,|
pemasangan rel dan wire
duct, pemasangan komponen
- komponen ke baseplate

panel.

Selesai

Catatan :

keterangan

Apabila gambar detail diperlukan,

Bekasi, 24 Mei 2024

Mahasiswa,

@f_

Raya Fahreza

dapat dilampirkan

Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

Praktik Kerja Lapangan




@ POLMAN NEGERI BANGKA B

ELITUNG

F.04

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 16 Hari : Senin —Jumat Tanggal : 27 Mei - 31 Mei Tahun : 2024

menghubungkan kabel ke
komponen - komponen yang
ada, merapikan kabel yang
sudah  selesai  dikerjakan i uu—
menggunakan  kabel ties,§5 SREN_—_—_
wrapping  spiral  kabel §8
pemasangan cover duct dan
juga marking tape ke cove
dan komponen.

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1. |Wiring panel P-Auto On/OffMembuat marking tube
Electrical & Comp. untuk alamat kabel s

Selesai

\Wiring Panel Leak Test MC

Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menyolder kabel ke lampu
led, menghubungkan kabel
ke komponen - komponen
yang ada, merapikan kabel
yang sudah selesai
dikerjakan menggunakan
kabel ties.

Selesai

Catatan :

1. Apabila gambar detail diperlukan,

dapat dilampirkan

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG 20

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 17 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 03 Juni - 07 Juni Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. |Wiring Panel P-Auto On/OffMembuat marking tube
Electrical & Comp untuk alamat kabel,
menghubungkan kabel ke

ada, merapikan kabel yang
sudah selesai  dikerjakan
menggunakan  kabel ties
wrapping  spiral
pemasangan cover duct dan
juga marking tape ke cover
dan komponen.

2. |Wiring Panel Leak Test MC Membuat  marking  tube
untuk alamat kabel,
menyolder kabel ke lampu
led, menghubungkan kabel
ke komponen - komponen
yang ada, merapikan kabel
yang sudah selesai
dikerjakan menggunakan
kabel ties. i

Selesai

Selesai

Bekasi, 7 Juni 2024

Mahasiswa,
04

Raya Fahreza

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan



F.04

@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 18 Hari : Senin - Jumat Tanggal : 10 Juni - 14 Juni Tahun : 2024
NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. |Mengerjakan laporan Mengerjakan laporan akhir
magang

- Selesai

Bekasi, 14 Juni 2024

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada kolom

keterangan

Form Praktik Kerja Lapangan




0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

e ]

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nama : Raya Fahreza
NIM : 1052024
Lokasi PKL.  : PT. Hanabe Kharisma Sejati

Skala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Kerja Lapangan

Kriteria Objek Penilaian A AB B BC C D
L. Keternmpilan

N

|. Keterampilan Teknis

2. Kualitas/Mutu Hasil Kenja

11 Pengetahuan

| Penguasaan/Pemahaman Tugas

2. Kemampuan Memecahkan Masalah

111 Sikap Kerja

1. Interaksi Sosial

2. Adaptasi Terhadap Sistem Kerja

3. Keselamatan Kerja

4. Kerja Sama

5. Kedisiplinan Waktu

N 941N KIS

6. Ketaatan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai mutu :

A = Istimewa (90)
AB = Sangat Baik (77)
B = Baik (72)

BC = Cukup Baik (69)

C = Cukup (65)

D = Kurang Baik (50)
E___= Sangat Tidak Baik (40)

Catatan ;

1. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai

2. Sctelah ditandatangani, distempel dengan cap perusahaan

3. Hanya | lembar untuk | orang mahasiswa selama program berlangsung

Bekasi, 14 Juni 2024




