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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

PT TIMAH Tbk memiliki 1zin Usaha Pertambangan (IUP) yang mencakup
area seluas 473.310 hektar di daratan dan perairan sekitar Pulau Bangka, Belitung,

dan Kundur.

Perusahaan ini didirikan pada tanggal 2 Agustus 1976 sebagai Badan Usaha
Milik Negara (BUMN) dan telah terdaftar di Bursa Efek Indonesia sejak tahun
1995. Sebagai produsen dan eksportir utama logam timah, PT TIMAH Tbk
menjalankan operasi pertambangan yang terintegrasi mulai dari eksplorasi,

penambangan, pengolahan, hingga pemasaran.

Selain fokus pada pertambangan timah, ruang lingkup kegiatan PT TIMAH
Thk juga mencakup sektor perindustrian, perdagangan, transportasi, dan jasa.
Perusahaan ini berperan sebagai perusahaan induk yang mengelola operasi
penambangan timah dan menawarkan layanan pemasaran kepada kelompok usaha
terkait. PT TIMAH Tbk memiliki beberapa anak perusahaan yang bergerak di
berbagai bidang, termasuk perbengkelan dan galangan kapal, jasa rekayasa teknik,
penambangan timah, jasa konsultasi dan penelitian penambangan, serta

penambangan mineral non-timah.

Berkantor pusat di Pangkalpinang, Provinsi Bangka Belitung, PT TIMAH Tbk
mengoperasikan wilayah kerja di Provinsi Kepulauan Bangka Belitung, Provinsi

Riau, Kalimantan Selatan, serta Cilegon, Banten.

Indonesia memiliki kekayaan sumber daya alam yang melimpah. Salah
satu kekayaan alam tersebut yaitu bijih timah. Pada tahun 2020, cadangan bijih
timah di Indonesia menguasai 17% dari total cadangan timah yang ada di dunia.

Selain itu, menurut U.S Geological Survey dalam buku Mineral Commodity



Summaries tahun 2020, negara Indonesia memproduksi sebanyak 85 ribu ton bijih
timah dari total cadangan timah dunia yang mencapai 800 ribu ton. Produksi bijih
timah di Indonesia juga menjadikannya masuk kedalam daftar negara ASEAN
penghasil bijih timah terbesar di dunia. Berdasarkan laporan World Bank tahun

2021, Indonesia mengekspor sepertiga kebutuhan timah global pada tahun 2021.

1.2 Produk yang Dihasilkan

1.2.1 Produk Timah
1. Timah Murni Batangan

Brand & Nama Produk
Brand & Product Name %Sn (Min) Pb (Max)

Brand Banka

Banka 99,91 300
Banka LL 200 99,92 200
Banka LL 100 99,93 100
Banka LL 50 9984 50
Banka 99,99 99,99 24
Brand Kundur
Kundur 99,92 300
Kundur LL 200 99,93 200
Kundur LL100 99,94 100
Kundur LL 50 99,95 50
j Brand Mentok
Mentok 99,90 300

Gambar 1. 1 Produk Bijih Timah Murni Batangan

1. Timah Solder

Timah Solder merupakan salah satu produk hilir yang dihasilkan anak
perusahaan PT TIMAH. Pada tahun 2009 PT TIMAH berkembang ke industri
hilir untuk meningkatkan nilai tambah logam timah dengan membangun

fasilitas pabrik solder.

Pabrik Solder memiliki dua lini produksi terpisah yaitu produksi Lead Free
Solder dan Lead Tin Solder dengan total kapasitas 2,100 Mton/tahun. Saat ini



keduanya masih diproduksi dalam bentuk Kawat Solder dan Batangan Solder
serta dipatenkan sebagai TIMAH SOLDER.

| B Brand & Nama Produk Alloy Bentuk
Brand & Product Name Shape
:I Brand Bankaesa
- Bankaesa 305 5n9E,5 Ag3 Cul,5 Batangan | Bars
Bankaesa 907 Sn993 Cul,7 Batangan | Bars
; i 4 Bankaesa 6337 5n63 P37 Batangan | Bars

Gambar 1. 2 Produk Bijih Timah Solder

2. Tin Chemical

Tin Stabilizer telah digunakan selama lebih dari lima puluh tahun sebagai
penstabil panas dalam teknologi pemrosesan PVC. Pemasok dan pengguna
stabilizer timah terus mengawasi produk mereka untuk mempromosikan dan
mendorong penanganan yang bertanggung jawab di pabrik pemrosesan bahan
PVC serta pengembangan produk yang lebih baik. Pengalaman industri yang
luas dan penelitian mendalam mendukung penggunaan yang aman dari
organotin sebagai stabilizer PVC.

R R B e RN £
Brand Bankastab
Bankastab TC 192 16 Cairan | Liquid
Bankastab MT 620 19 Cairan | Liquid
" - Bankastab DMT 520 26 Cairan | Liquid
! Brand Bankastannic
‘ ] Bankastannic SnCl, 46 Cairan | Liquid
Brand Tin One Pack (TOP)
— TOP 207 3 Padatan | Sotid
TOP 182 PH 6 Padatan | Sotid

Gambar 1. 3 Produk Bijih Timah Thin Chemical



1.2.2 Produk Non Timah
Selain menambang timah, Perseroan juga melakukan penambangan non-timah

serta menjalankan berbagai usaha lain melalui entitas anaknya. Produk non-timah

dan jasa yang dihasilkan oleh entitas anak Perseroan meliputi:

1. Produk nikel, batu bara, dan pasir kuarsa.

2. Jasa teknik dan perbaikan kapal, yang melayani kebutuhan internal dan
eksternal Perseroan, termasuk perawatan kapal laut, pembuatan kapal laut,
jasa perdagangan (sewa/beli) kapal laut, serta layanan galangan kapal lainnya.

3. Jasa reklamasi dan agrobisnis yang mencakup sektor pertanian, peternakan,
perikanan, perdagangan, industri minyak atsiri, dan layanan wisata agro.

4. Real estate/properti yang berfokus pada pembangunan dan pengelolaan lahan

untuk permukiman dan ruko sebagai penunjang permukiman.



BAB |1
URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Penulis menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Timah, khususnya di
Unit Metalurgi Mentok pada Divisi Peleburan dan Pemurnian Timah : Divisi
Instrumen, selama periode empat bulan yang dimulai dari tanggal 05 Februari
2024 hingga 05 Juni 2024.

Selama kurun waktu tersebut, penulis terlibat dalam berbagai kegiatan dan

proyek yang terkait dengan instrumen di unit Metalurgi Mentok, yang
memberikan pengalaman praktis dan pemahaman mendalam mengenai operasi
serta proses yang dilakukan di divisi tersebut. Pengalaman ini tidak hanya
memberikan pengetahuan teknis, tetapi juga wawasan industri yang berharga bagi

penulis.

Tabel 2. 1 Jadwal Oprasional PT. Timah TBK Unit Metalurgi Mentok

Jadwal Operasional PT.Timah Tbk Unit Metalurgi Mentok
Hari Pagi Istirahat Siang
Senin 07.30-12.00 12.00-13.00 13.00-16.30
Selasa 07.30-12.00 12.00-13.00 13.00-16.30
Rabu 07.30-12.00 12.00-13.00 13.00-16.30
Kamis 07.30-12.00 12.00-13.00 13.00-16.30
Jumat 07.00-11.30 11.30-13.30 13.00-17.00
Sabtu Libur
Minggu Libur




2.2 Rangkuman Kegiatan yang Dilakukan Selama PKL

Kegiatan yang dilakukan selama PKL mencPengawasan dan pemeliharaan
instrumen di PT Timah Unit Metalurgi Mentok (UNMET Mentok) merupakan
salah satu proses yang sangat penting untuk memastikan bahwa semua alat dan
perangkat yang digunakan dalam operasi perusahaan berjalan dengan efisien dan
efektif. Pengawasan tersebut berupa monitoring, kalibrasi, inspeksi rutin, serta
pelaporan dan dokumentasi. Sedangkan pemeliharaan tersebut berupa

pemeliharaan preventif, pemeliharaan korektif, dan pemeliharaan kondisi.

Berikut ini merupakan pengawasan dan pemeliharaan instrument yang

dilakukan selama masa PKL berlangsung :

2.2.1 Monitoring

Dilakukan dengan cara pemantauan secara terus-menerus terhadap Kinerja
semua instrumen untuk memastikan bahwa alat-alat tersebut berfungsi sesuai
dengan spesifikasi. Ini termasuk pemantauan tekanan, suhu, aliran, dan parameter

lain yang relevan dengan proses produksi.

Beberapa monitoring yang dilakukan yaitu seperti monitoring temperatur di
tanur peleburan yang dilakukan untuk memastikan suhu dalam tanur tetap pada

tingkat yang diperlukan untuk proses peleburan timah agar tetap efisien.



Gambar 2. 1 Nilai hasil monitoring temperatur pada tanur

Monitoring kekeruhan dan ph air di instalasi pengolahan air (WTP)

memastikan bahwa air yang diolah memenuhi standar kualitas.

Gambar 2. 2 Monitoring Nilai Ph Air di WTP(Water Treatment Plane)

2.2.2 Kalibrasi

Kalibrasi yang pernah dilakukan sebelumnya vyaitu pengkalibrasian
thermocouple yang digunakan untuk mengukur suhu dengan presisi. Seiring
waktu dan penggunaan, thermocouple bisa mengalami drift atau perubahan

karakteristik yang mengakibatkan kesalahan dalam pengukuran suhu.



Kalibrasi membantu memastikan bahwa pembacaan suhu yang diberikan oleh
thermocouple tetap akurat secara berkala untuk memastikan bahwa alat-alat
tersebut sudah memberikan pengukuran yang akurat. Kalibrasi melibatkan

penyesuaian instrumen berdasarkan standar referensi yang diketahui.

Data yang akurat dan andal sangat penting dalam pengambilan keputusan
operasional. Tanpa kalibrasi, data yang dihasilkan oleh thermocouple bisa tidak
dapat diandalkan, yang dapat mengarah pada keputusan yang salah dalam proses

produksi atau pengendalian kualitas.

Banyak proses produksi sangat sensitif terhadap suhu, dan kualitas produk
akhir sering kali bergantung pada suhu yang tepat selama proses produksi.
Thermocouple yang tidak akurat bisa menyebabkan produk cacat atau tidak
sesuai dengan spesifikasi. Kalibrasi membantu memastikan kualitas produk yang
konsisten dan sesuai dengan standar.

Gambar 2. 3 Dokumentasi ketika Melakukan kalibrasi
sensor thermocouple

Selain kalibrasi sensor thermocouple, kalibrasi lain yang pernah dilakukan
selama menjalani PKL adalah kalibrasi sensor Ph yang dilakukan di Pengolahan
Air Limbah (WWTP) dan Pengolahan Air (WTP). Kalibrasi sensor pH di



Instalasi Pengolahan Air (WTP) dan Instalasi Pengolahan Air Limbah (WWTP)
adalah proses penting untuk memastikan pengukuran pH yang akurat.

Proses ini dimulai dengan mempersiapkan larutan buffer standar (pH 4.0, 7.0,
dan 10.0), air deionisasi, dan peralatan kalibrasi. Sensor pH diperiksa,
dibersihkan, dan kemudian dicelupkan ke dalam larutan buffer pH 7.0 untuk
menyesuaikan pembacaan hingga akurat. Setelah itu, sensor dicelupkan ke dalam
buffer pH 4.0 atau 10.0 untuk kalibrasi dua titik, atau keduanya untuk kalibrasi

tiga titik. Pembacaan diverifikasi ulang untuk memastikan akurasi.

Hasil kalibrasi dicatat dan disimpan untuk referensi. Kalibrasi ulang
dilakukan secara berkala, dan teknisi yang bertanggung jawab dilatih dengan baik
untuk memastikan proses berjalan sesuai standar. Dengan langkah-langkah ini,
pengukuran pH tetap andal dan mendukung operasi pengolahan air yang optimal.

Gambar 2. 4 Kalibrasi Sensor PH

2.2.3 Inspeksi rutin
Divisi Instrumen di PT Timah Unit Metalurgi Mentok bertanggung jawab

memastikan bahwa semua peralatan instrumen pengukuran dan kontrol berfungsi



dengan optimal dan akurat. Inspeksi rutin yang dilakukan oleh divisi ini meliputi
pemeriksaan fisik peralatan instrumen, seperti sensor, transmitter, dan kontroler,
untuk mendeteksi kerusakan fisik, korosi, atau keausan, serta memastikan tidak

ada kabel yang terkelupas atau koneksi yang longgar.

Selain itu, sensor dan instrumen dibersihkan secara berkala untuk
menghilangkan endapan, debu, atau kontaminan yang dapat mempengaruhi
Kinerja, serta memastikan bagian optik dari sensor bebas dari kotoran yang dapat

mengganggu pembacaan.

Sistem kontrol otomatis dan perangkat lunak pemantauan diperiksa secara
rutin untuk memastikan bahwa semua parameter operasional dalam batas yang
telah ditetapkan, termasuk pengujian fungsi alarm dan sistem darurat untuk
memastikan respons yang tepat terhadap kondisi abnormal. Pengujian kinerja
instrumen dilakukan secara berkala untuk memastikan bahwa instrumen
berfungsi sesuai dengan spesifikasinya, dan hasil pengujian dibandingkan dengan

standar yang berlaku untuk memastikan akurasi dan keandalan.

Salah satu inspeksi rutin yang dilakukan yaitu pemeriksaan serta perawatan
burner secara berkala, dengan membersihkan komponen-komponen yang terdapat
pada burner ketel agar komponen-komponen yang digunakan tetap dapat berjalan

sesuai dengan fungsinya.

2.2.4 Dokumentasi dan Pelaporan

Semua hasil inspeksi, kalibrasi, dan pemeliharaan didokumentasikan dalam
log pemeliharaan, dan laporan rutin dibuat untuk manajemen yang mencakup
temuan inspeksi, tindakan korektif yang dilakukan, dan rekomendasi untuk
perbaikan lebih lanjut.

Selain itu, teknisi dan operator dilatih mengenai prosedur inspeksi dan
pemeliharaan yang benar untuk memastikan pemahaman dan kepatuhan terhadap

standar operasional, serta memastikan bahwa semua kegiatan pemeliharaan dan
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inspeksi dilakukan sesuai dengan peraturan keselamatan dan standar industri
yang berlaku.

Peralatan keselamatan yang terkait dengan instrumen, seperti detektor gas dan
sistem ventilasi, juga diperiksa dan diuji secara rutin untuk memastikan bahwa
semua perangkat keselamatan berfungsi dengan baik, dan latihan darurat
dilakukan secara berkala untuk memastikan kesiapan semua karyawan dalam
menangani situasi darurat yang mungkin melibatkan kegagalan instrumen.

Dengan melakukan inspeksi rutin ini,

Divisi Instrumen di PT Timah Unit Metalurgi Mentok dapat memastikan
bahwa semua instrumen pengukuran dan kontrol berfungsi dengan optimal,
mendukung operasi yang efisien dan aman, serta menjaga kualitas produk sesuai
dengan standar yang ditetapkan. Inspeksi rutin ini juga membantu dalam
mendeteksi dan menangani masalah lebih awal, mengurangi risiko downtime dan

biaya perbaikan yang tidak terduga.

Selain pengawasan, berikut ini merupakan pemeliharaan yang sudah dilakukan

bersama dengan karyawan yang berada pada divisi instrument :
1. Pemeliharaan preventif

Adalah fondasi dari strategi pemeliharaan. Ini melibatkan jadwal pemeliharaan
yang teratur, seperti kalibrasi berkala pada sensor suhu, tekanan, dan aliran, serta
pembersihan rutin pada perangkat optik. Misalnya, pembersihan lensa sensor
adalah langkah penting untuk mencegah pembacaan yang tidak akurat akibat debu

atau kotoran yang menumpuk.

Selain itu, penggantian suku cadang yang rentan aus dilakukan sebelum
mencapai titik kegagalan, seperti penggantian seal pada transmitter tekanan.
Melalui pemeliharaan preventif ini, Divisi Instrumen dapat memastikan bahwa
semua peralatan dalam kondisi optimal, mengurangi risiko gangguan dalam

operasi dan memperpanjang umur pakai peralatan.
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Gambar 2. 5 Penggantian Kabel pada Thermocouple yang

2. Pemeliharaan Korektif

Ketika kerusakan atau kegagalan terjadi, pemeliharaan korektif menjadi
penting. Ini melibatkan tindakan perbaikan yang cepat dan efektif untuk
mengembalikan peralatan ke kondisi operasional normal. Contoh tindakan
korektif termasuk memperbaiki sensor yang rusak atau mengganti transmitter
yang tidak berfungsi.

Sebagai contoh, jika sensor suhu menunjukkan pembacaan yang tidak tepat,
langkah korektif bisa melibatkan penggantian probe atau recalibrasi sensor.
Pemeliharaan korektif ini membantu meminimalkan downtime dan mencegah
kerusakan lebih lanjut yang dapat menyebabkan gangguan produksi yang lebih

besar.
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Gambar 2. 7 Dokumentasi Ketika Melakukan Recalibration

3. Pemeliharaan Kondisi

Pemeliharaan kondisi adalah pendekatan yang proaktif untuk mengelola
peralatan. Ini dilakukan dengan memantau kondisi aktual peralatan secara terus-
menerus menggunakan teknologi pemantauan seperti sensor getaran, suhu, atau
tekanan. Analisis data yang diperoleh dari pemantauan kondisi ini membantu
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divisi instrumen mengidentifikasi potensi kerusakan atau kegagalan peralatan

secara dini.

Sebagai contoh, peningkatan getaran pada mesin dapat menjadi indikasi
ausnya bantalan atau ketidakseimbangan, yang memungkinkan untuk perbaikan
sebelum terjadi kerusakan serius. Pemeliharaan kondisi juga melibatkan kegiatan
seperti analisis oli untuk mendeteksi keausan atau kontaminasi, serta pemeriksaan

visual reguler untuk mengetahui tanda-tanda keausan atau korosi.
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kesimpulan

Selama menjalani program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Timah, unit
Metalurgi Mentok pada Divisi Instrumen, penulis memperoleh pengalaman
berharga yang sangat bermanfaat dalam pengembangan pengetahuan dan
keterampilan di bidang teknik instrumen.

Melalui bimbingan dari para profesional yang berpengalaman, penulis terlibat
langsung dalam berbagai aspek operasional yang berkaitan dengan pengelolaan
dan pemeliharaan instrumen di unit Metalurgi. Pengalaman ini mencakup
pemahaman mendalam mengenai proses metalurgi, penggunaan teknologi
canggih, serta penerapan standar keselamatan dan efisiensi dalam lingkungan
kerja industri.

Penulis juga mendapatkan kesempatan untuk berkontribusi dalam beberapa
proyek perbaikan dan pengembangan instrumen, yang memberikan pemahaman
praktis mengenai tantangan dan solusi yang ada dalam industri metalurgi.
Kolaborasi dengan tim yang terdiri dari berbagai disiplin ilmu juga memperkaya
pengalaman kerja tim dan komunikasi efektif dalam lingkungan profesional.

Secara keseluruhan, program magang ini telah memberikan penulis wawasan
yang mendalam tentang operasi industri metalurgi, memperkuat keterampilan
teknis dan analitis, serta mempersiapkan diri dengan baik untuk menghadapi

tantangan di dunia kerja.

Penulis mengucapkan terima kasih kepada PT Timah, unit Metalurgi Mentok,
dan semua pihak yang telah memberikan bimbingan dan dukungan selama
pelaksanaan PKL ini. Pengalaman ini akan menjadi landasan yang kuat bagi

penulis dalam mengembangkan karir di masa depan.
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2.2 Saran
Untuk Mahasiswa:

1. Persiapan Awal yang Menyeluruh. Sebelum memulai magang, lakukan
penelitian mendalam tentang PT Timah, khususnya unit Metalurgi Mentok.
Pelajari profil perusahaan, proses kerja, dan teknologi yang digunakan. Hal ini
akan membantu Anda beradaptasi lebih cepat dan memaksimalkan
pengalaman magang.

2. Pengembangan Keterampilan Teknis. Manfaatkan waktu magang untuk
mengasah keterampilan teknis yang relevan dengan bidang metalurgi dan
instrumen. Selalu bertanya jika ada hal yang kurang jelas dan jangan ragu
untuk meminta bimbingan dari mentor atau supervisor.

3. Catat Pengalaman Setiap Hari. Buatlah catatan harian mengenai tugas yang
dilakukan, tantangan yang dihadapi, dan solusi yang diterapkan. Catatan ini
akan sangat berguna saat menyusun laporan magang dan juga sebagai
referensi di masa depan.

4. Bangun Jaringan Profesional. Gunakan kesempatan magang untuk
memperluas jaringan dengan para profesional di industri. Jalin hubungan baik
dengan rekan kerja, supervisor, dan staf lainnya untuk mendapatkan wawasan
dan peluang karir di masa depan.

5. Aktif dan Berinisiatif. Tunjukkan sikap proaktif dengan mencari tahu lebih
banyak tentang proyek-proyek yang sedang berlangsung dan menawarkan
bantuan. Inisiatif ini akan memberikan kesan positif dan mungkin membuka

peluang untuk tugas-tugas yang lebih menantang.
Untuk Kampus :

1. Kerjasama yang Lebih Intensif dengan Industri. Tingkatkan kerjasama dengan
PT Timah dan perusahaan lainnya untuk menciptakan program magang yang
terstruktur dengan baik. Kolaborasi yang erat dapat memastikan bahwa
program magang berjalan sesuai dengan kurikulum akademik dan kebutuhan

industri.
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. Pembekalan Sebelum Magang. Adakan sesi pembekalan khusus sebelum
mahasiswa memulai magang. Sesi ini bisa mencakup pelatihan dasar
mengenai keterampilan teknis yang akan digunakan, serta pembekalan soft
skills seperti komunikasi dan etika profesional.

. Evaluasi dan Umpan Balik. Setelah program magang selesai, adakan sesi
evaluasi bersama antara mahasiswa, dosen pembimbing, dan perwakilan dari
PT Timah. Evaluasi ini bertujuan untuk mengidentifikasi area perbaikan dan
memberikan umpan balik yang konstruktif bagi semua pihak.

. Pengembangan Kurikulum. Sesuaikan kurikulum dengan kebutuhan industri
berdasarkan umpan balik dari mahasiswa dan perusahaan tempat magang.
Pastikan bahwa materi yang diajarkan di kampus relevan dan up-to-date
dengan perkembangan terbaru di industri metalurgi dan instrumen.

Dukungan dalam Penulisan Laporan Magang. Berikan bimbingan yang
komprehensif kepada mahasiswa dalam penulisan laporan magang. Dosen
pembimbing harus aktif memberikan masukan dan koreksi agar laporan yang
dihasilkan berkualitas tinggi dan mencerminkan pengalaman serta

pembelajaran yang didapat selama magang.
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama @ Anisa Agnesia -
Minggu ke: 1 Tanggal: 5 Februari s.d 7 Februari Tahun - 2024 o B e e
U
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN LY Py
Mulai Selesal
Kunjungan pertama ke kantor pusat PT.Timah TBK yang berada di Pangkal]  09.00 11.30
inang bersama dengan mahasiwa lainnya yang akan magang di PT. Timah
& I'BK. Kunjungan ini dilakukan untuk mendapatkan arahan terlebil dahulul
& scbelum melaksanakan magang.
v
erkenalan diri dan penjelasan mengenai PT. Timah Unit Metalurgi Mentok 08.00 09.15
Pengenalan mengenai divisi pengolahan dan peleburan timah dan jugal 09,15 12.00
)ematerian mengenai K3 bersama Ibu Anita
[shoma | 12.00 13.00
« engenalan bagian dari divisi instrumentasi dan juga penjelasan singkat|]  13.00 16.25
4 engenai peleburan dan pemurnian bijih timah pada PT. Timah Unmet
7l Mentok
= vientox —
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 | 08.00
engikuti beberapa anggota divisi instrumen untuk melakukan perbaikan]  08.00 12.00
= control unit cylinder pada damper suction di tanur 2 (proses  peleburan timah)
2 [ishoma 1200 | 13.00
ol Melanjutkan kegiatan yang dilakukan sebelumnya _13.00 | 1625
bsen pulang 16.25 16.30
2 Libur
=
<
<
- Libur
%
=
o=
-
J
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februan 2024
Pembimbing,
Catatan Pembimbing :
............. o % PR 0

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama_ : AmsaAgnesia
Minggu ke: 2 Tanggal: 12 Februari s.d 16 Februari Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesai
Apelpagi . B — 07.30 08.00
Pergi ke ruang kontrol panel rafinasi dan salah satu karyawan divisi instrumen| ~ 08.00 12.00
nenjelaskan proses kerja bumer o o , . B e =
i [shoma 12.00 13.00
{; Melanjutkan penjelasan secara langsung mengenai prssen kerja burner pad 13.00 16.25
& panel rafinasi
Absen pulang 16.25 16.30
Apelpagi 07.30 08.00
Mengikuti beberapa karyawan divisi instrumen ke control unit power cylinder] ~ 08.00 12.00
< e tanur 3 disertai dengan penjelasan yang diberikan oleh karyawan tersebut
| llshoma 12.00 13.00
=2 Pergi ke ruangan kontrol CCR (central control room) 13.00 16.25
“ |Absen pulang 16.25 1630
D -
2 Libur
o2
Apelpagi 07.30 08.00
[Mengikuti pergantian control unit power cylinder damper combustion air dij  09.00 11.30
v  |tanur2
= |ishoma 12.00 13.00
§ Mengikuti pergantian control unit power cylinder di bengkel divisi instrumen]  13.30 16.00
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.00 07.30
- fengikuti karyawan melakukan pekerjaan di tanur 2 untuk mengkalibrasi|  09.00 11.00
< ransmiter tekanan dan transmiter udara bakar i
= [ishoma 11.30 13.30
™ [Melanjutkan pekerjaan sebelumya 1400 | 1645
bsen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,
Catatan Pembimbing :
................................................. v U
.............................. nah ©
..................................................... aqedsegarag ﬂu?ﬂlmd'm‘m) ¥y




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama

. Anisa Agnesia

Eﬁnggu ke: 3 Tanggal: 19 Februari s.d 23 Februari Tahun - 2024

<

Catatan Pembimbing :

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN JARTY :
o= Mulai Selesai
Apel pagi 07.30 03.00
Mengikuti pembimbing memasang panel PLC pada dosing BIN 109 09.00 11.30
= {lshoma 12.00 13.00
g Melanjutkan pemasangan panel PLC pada dosing BIN 109 13.00 16.15
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
< Mengikuti pembimbing memasang panel PLC pada dosing BIN 101 09.00 11.30
% |ishoma 1200 | 13.00
2 IMelanjutkan pemasangan panel PLC pada dosing BIN 101 13.00 16.00
v Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
Melakukan kalibrasi loadcell dengan menggunakan beban kg pada dosing 09.00 11.30
= IN 109
g lishoma 12.00 13.00
[Masih melanjutkan kegiatan yang dilakukan sebelumnya 13.30 16.20
Absen pulang 16.25 16.30
R e e _}0730 | 08.00
Melakukan kalibrasi loadcell dengan menggunakan beban kg pada dosing 09.00 11.30
4 [BIN 101 s it
S shoma 12.00 13.00
3 asih melanjutkan kegiatan yang dilakukan sebelumnya 13.30 16.20
IAbsen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.00 07.30
ﬁcgiatan melakukan kalibrasi ban belt konveyor dengan beban kg dan juga 09.00 11.00
- clakukan setting resolution length pada dosing BIN 109
= [shoma ) 11.30 13.30
= egiatan melakukan kalibrasi ban belt konveyor dengan beban kg dan juga BRI LN
o melakukan setting resolution length pada dosing BIN 101
Absen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas vang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,




Nama : Amisa Agnesia - o O ——
Minggu ke: 4 Tanggal: 26 Februan s.d 1 Maret Tahun : 2“634,77,,,,,_ R - ——
WARK U
HARI KEGIATAN / PEKFRIAAN vy
Apel pagi 07.30 08.00
[Pergi ke BIN 105 Bersama dengan pembimbing untuk melakukan kalibrasi 09.00 11.45
sensor loadeell dengan menggunakan beban kg
,:f Ishoma 12.00 13.00
E;,J Melanjutkan untuk melakukan Kkalibrasi sensor pada BIN 105 bersama 13.30 16.00
Jpembimbing I P S -
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi ~ 0730 | 0800
Melakukan update Profibus pada beberapa dosing Bersama dengan 09.00 11.40
o }rembimbing di Switchroom _
v [shoma 1200 | 300
u-—’; LMasih melanjutkan update Profibus Bersama dengan pembimbing di 13.30 16.20
©» switchroom
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
Melakukan update Profibus pada beberapa dosing Bersama dengan| 09.00 12.00
2 chbimhing di Switchroom
< |ishoma 12.00 13.00
FMglgnthkapfgpgi@_;c Profibus Bersama dengan pembimbing di switchroom 13.30 16.25
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
Masih melakukan hal yang sama yaitu update Profibus pada beberapa dosing
Bersama dengan pembimbing di Switchroom.
- [shoma 12.00 13.00
s Melanjutkan update Profibus Bersama dengan pembimbing di switchroom| 13.30 16.25
§ ang dimonitoring langsung dari jarak jauh oleh engineering dari Perusahaan
emroduksi alat yang akan di update.
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
‘ergi ke BIN 101 untuk melanjutkan update Profibus langsung pada alat PLC]  09.00 11.10
l___' ang baru B s NS SRS PSR & Eeanass
< fshowa ) 1130 f 1330
§ Pindah ke BIN 109 untuk melanjutkan update Profibus langsung pada alat]
PLC yang baru
Absen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas uniuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
embimbing,
Catatan Pembimbing :




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama . Anisa Agnesia

Minggu ke: S_T-Ex_nggalz 4 Maret s.d 8 Maret Tahun : 2024

: WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesai
Apelpagi 1 0730 | 08.00
[Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 08.00 12.00
Z shoma 12.00 13.00
o ﬁ’crgi ke arca pabrik untuk mengikuti beberapa karyawan divisi instrument| 14,00 15.45
untuk melakukan perawatan di burner ketel.
Absen pulang 16.25 16.30
. eelpagi " 0730 | 0800
% [Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) | 09.00 | 1200
= |ishoma 12.00 13.00
o L’crgi ke arca STOI/ WWTP (waste water treatment plan) _ 1400 | 16.00
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
|Pergi ke area pabrik untuk melihat proses pengadukan material yang sedang|  08.10 10.00
klileburkan di dalam ketel pada tanur 4
Z  |ishoma 12.00 13.00
=2 [Kembali ke WWTP (waste water treatment plan) melihat proses pengepresan| 13,30 15.55
sisa limbah padagir e i
Absen pulang 16.25 16.30
v .
z Izin
v
[
- 3
5 Izin
=

isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilalukan

Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

...............................................................




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KFRJA LAPANGAN

Nama  : AmsaAgnesn
Minggu ke: 6 Tanggal: 11 Maret s.d 15 Maret Tahun @ 2024

T — WAK U
HARI GIATAN / PEKFRIAAN Mulai | Selesai

& .

Z Libur

w

<€

m -

5 Libur

5]

wn
Apel pagi 07.30 08.00
Pergi ke WWTP (waste water treatment plan) lagi mengikuti beberapa]  08.40 11.10

=) caryawan divisi instrument untuk mengecek kondisi motorized valve

2 [shoma 12.00 13.00
Pergi ke arca black house/SGO1 untuk memperbaiki sensor speed limit |1 1400 16.00
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi ] 0700 | 0730
Pergi ke area BIN di lantai 3 bersama Karyawan divisi instrument untuk]  08.40 11.10
melakukan perbaikan terhadap sensor LSV (limit switch vibra) . -

oA [shoma 11.30 13.30

| [Melihat proses pendongkrakan pada BIN yang dilakukan oleh karyawan dari

;5 divisi mekanik dan instrument '
Absen pulang 16.55 17.00

<

5 sakit

=

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Mentok, 12 Februar 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

...............................................................

...............................................................
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama

: Anisa Agnesia

Minggu ke: 7 Tanggal: 18 Maret s.d 22 Maret Tahun : 2024

Catatan Pembimbing :

.......................................................
.......................................................
.......................................................
......................................................
......................................................

......................................................

i\

: WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai | Selesai

- g
< sakit
23]
vy
< i
4 Sakit
e
(52
wl
g sakit

/Apel pagi 07.30 08.00
- Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 08.00 12.00
S shoma 12.00 13.00
§ Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.00 16.25

Absen pulang 16.25 16.30
- Apel pagi 07.00 07.30
< Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 07.30 11.30
= shoma 11.30 13.30
= Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.30 16.55

Absen pulang 16.55 17.00

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

\thi Parlindungan )

tPs s asacseeeas sceas

.............




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA TAPANGAN

Nama ¢ Anisa Agnesia -
lellt!gl!\‘f\_tt_‘ﬂ‘_'litll_lggt[l:‘ 25 Maret s.d 28 Maret Tahun ;2024 ) O,

T1]

HARI KEGIATAN / PEKERIAAN M“,:MKH(;;,M,
Apel pagi 07.30 08.00
Melakukan cleaning pada dua buah konveyor yang terletak di bawah BIN di| 09,00 10.30

. rea Ausmelt Bersama karyawan dari divisi mekanik

gi [shoma ‘ N , 1200 | 13.00

L Pergi ke area disamping aren pabrik ER (electrolytic refining)Bersamal  13.4% 16,00
rembimbing untuk mengganti nozel, _—
Absen pulang 16.25 16,30
Apel pagi 07.30 0%.00

t Mengikuti pembimbing untuk melakukan upgrade versi dosing secara berkala] — 09.00 | 1100

g [shoma 12.00 13.00

7. Melanjutkan upgrade versi dosing secara berkala, dosing 105, dan dosing 106f 1330 | 16.20
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
Masih melanjutkan upgrade versi dosing secara berkala, dosing 106 dan|  09.00 11.00

- dosing 108

59 Ishoma 12.00 13.00

o Melanjutkan upgrade versi dosing secara berkala, dosing 108 dan dosng 109 I |
Absen pulang 16.25 16.30
Apelpagi | 0100 | 0730

2} Tetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 07.30 11.30

E’; Hls‘hmn‘u___._ e 1130 13.30

e T'etap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.30 16.55
Absen pulang 16.55 17.00

[

< Libur

&

isi dengan pernyataan singhat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024

Pembimbing,

Catatan Pembimbing . '
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia

Minggu ke: 9 Tanggal: | April s.d 5 April Tahun : 2024

Catatan Pembimbing :

...........................................

........

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mula Soless)
Apel pagi B ~ 0730 | 08.00
Pergi ke BIN dan melanjutkan upgrade dosing yang lainnya, yang belum dij  09.00 11.00
Z pgrade sebelumnya.
& |tshoma 12.00 13.00
72 3 S
Masih Berlanjut ke kegiatan sebelumnya 13,30 16.00
Absen pulang 16.25 16.30
Apelpagi B = N | 0130 08.00
ergi ke BIN dan melanjutkan upgrade dosing yang lainnya, yang belum di|  09.00 11.45
« upgrade sebelumnya.
% |ishoma ) B | 1200 | 13.00
= asih Berlanjut ke kegiatan sebelumnya L1330 | 1623
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
E:rgi ke BIN dan melanjutkan upgrade dosing yang lainnya, yang belum di|  09.00 11.45
= grade sebelumnya.
2 fishoma 12.00 13.00
Masih Berlanjut ke kegiatan sebelumnya | 1350 | 16.00
bsen pulang 16.25 16.30
pel pagi | 0730 | 08.00
Pergi ke area tempat pembakaran batu bara untuk mengecek api bummer yang|  09.00 11.45
idak dapat menyala Bersama dengan karyawan divisi instrument yang lain | o
A shoma 12.00 13.00
s t(cmbali ke tempat sebelumnya Bersama yang lainnya untuk membersihkan|  14.00 16.00
E ensor fotosel yang terdapat pada burner
IAbsen pulang 16.25 16.30
Apel pagi S———e - B WY
Pergi ke area WTP (Water Treatment Plane) Bersama beberapa karyawa 08.48 10.00
divisi instrument untuk melakukan pengecekan nilai ph yang terbaca pa
& sensor
S fshoma 0000000000000 130 | e
;23 Melakukan pemeliharan/membersihkan  sensor kekeruhan agar  dapa
10 embaca nilai keruh air secara akurat
|Absen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

thi Parlindungan )7




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia
Minggu ke: 10 Tanggal: § April .4 12 April Tahun : 2024

TU

HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mu,,‘:v'\r Telesal

= Libur Cuti Bersama Idul Fitri

= . . -

< Libur Cuti Bersama Idul Fitri

>

2

s Libur Cuti Bersama Idul Fitri

g Libur Cuti Bersama Idul Fitri

5

! - . :

= Libur Cuti Bersama Idul Fitri

par |

isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

..................................................
......................................................

.................................
..............................

.............................................




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama @ AmsaAgnesa 7
Minggu ke: 11 Tanggal: 15 April s.d 19 April Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai | Selesai

1 ;
Z Libur
|70}
[Apel pagi 07.30 08.00
Pergi Bersama dua orang anggota divisi instrument untuk melakukan
engecekan terhadap sensor di area TSL Ausmelt -
< shoma 12.00 13.00
Z ergi ke switchroom Bersama dua orang anggota divisi instrument untuk] 13.39 15.56
§ engecek panel control sensor yang dilakukan pengecekan sebelumya
Absen pulang 16.25 16.30
§ Izin
Apel pagi 07.30 08.00 |
Pergi ke ketel Bersama 2 karyawan divisi instrument untuk melakukan] 09.00 10.30
o engecekan terhadap termokopel yang sedang bermasalah
= shoma 12.00 13.00
§ ctap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.00 16.25
Absen pulang 16.25 16.30
<
= Sakit
=)
=

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

...............................................................




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Anisa Agnesia

Minggu ke: 12 Tanggal: 22 April 5.d 26 April Tahun : 2024

WAK U
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN Mulai | Selesai
z ;
Z Sakit
5
v
Apel pagi 07.30 0%.00
Melakukan cleanning modul loadcell di BIN lantai 3 dan 4 08.47 10.21
g fshoma S | 1200 | 1300
E elakukan pengecekan pHair d WWTP sekaligus melakukan kalibrasi] 13.30 15.00
“ pensor Bersama icnganjala&sgaungwﬂiﬂwleL- Sy
bsen pulang 16.25 16.30
pel pagi 07.30 08.00
Pergi ke WWTP Bersama salah satu anggota divisi instrument untuk| 0838 11.00
elakukan pengecekan terhadap preassure switch dan penggantian preassure
a switch yang rusak
=5 shoma 12.00 13.00
emahami simulasi rangkaian alat seperti yang terdapat pada tanur untuk 13.22 16.25
mengkontrol valve.,
Absen pulang 16.25 16.30
Apelpagi I ot ol — 0730 | 0800
»y  |Fetap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 0800 | 1200
s shoma 12.00 13.00
j Mengikuti salah satu anggota divisi instrument untuk melakukan pengecekan 13.30 14.48
ada belt konveyor di lantai 4 furnish
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
’; Tetap di bengkel divisi instrument tidak melakukan pekeriaan 08.00 11.30
3 shoma 11.30 13.30 |
- T'etap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.30 16.55
Absen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024

Pembimbing,

Catatan Pembimbing -

...............................................................
...............................................................
...............................................................
...............................................................
...............................................................

...............................................................




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia
Minggu ke: 13 Tanggal: 29 April s.d 3 Mei Tahun : 2024

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesai
Apel pagi 07.30 08.00
Pergi ke area BIN lantai 4 dan area Ausmelt lainnya untuk mengecek|] 09.00 11.00
eaktifan alat/sesuai atau tidaknya lampu indicator yang menyala. .
% shoma 12.00 13.00
3 ergi dengan beberapa karyawan divisi instrument untuk mengecek masalah| 13.30 16.00
ang terjadi pada PDT (preassure diferensial transmitter)
Absen pulang 16.25 16.30
pel pagi 07.30 08.00
ergi ke area granulasi Bersama dengan salah satu anggota divisi instrument 09.00 11.49
nt}l:k p]:ehhat pengecekan alat yang dilakukan oleh anggota divisi bagian|
ekani
% |ishoma 12.00 13.00
= engikuti salah satu anggota divisi instrument untuk melakukan pengecekan] 13.30 16.00
) lat di lantai teratas blackhouse 7
Absen pulang - 1625 | 1630
Apel pagi 07.30 08.00
wegi ke area pabrik untuk melihat proses pengadukan/pencampuran material]l  08.12 11,00
) ambahan yang akan digunakan untuk Proses pemurnian
S %oma 12.00 13.00
etap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.00 16.25
Absen pulang 16.25 16.30
Apcl pagi 07.30 08.00
Pergi ke area pabrik untuk melakukan perawatan terhadap beberap 09.13 11.00
e omponen yang digunakan pada bumner ketel ar
=) shoma 12.00 13.00
g etap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.00 16.25
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
& Efelakukan pemeliharaan berkala dengan membersihkan panel rafinasi | 08.48 10.00
< |ishoma 1130 | 1330
5 etap di bengkel divisi instrument (tidak melakukan pekerjaan) 13.30 16.55
[Absen pulang 16.55 17.00

Isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

entok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

..................................
-----------------------------
................................
-------------------------------

...........................

-----------------------------
e

--------------------------------
-------------------
----------

-------------
-----------------------------
........

.............




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia

Minggu ke: 14 Tanggal: 6 Meis.d 8 Me Tahun : 2024

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesa:
Apel pagi 07.30 08.00
Berada di ruangan bengkel divisi instrumen (tidak ada pekerjaan) 08.00 | 12.00
shoma 12.00 13.00
% Menyolder salah satu komponen yang sedang diperbaiki, yaitu indikator
= ontrol yang digunakan pada panel rafinasi
bsen pulang 16.25 16.30
pel pagi 7 07.30 08.00
Pergi ke panel rafinasi untuk meletakkan kembali indikator kontrol yang 08.49 10.51
e udah diperbaiki seblumnya sekaligus menyetel settingannya
z shoma 12.00 13.00
= I — — ;
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
:
Absen pulang [ 1625 '_I-ET
§ Libur
~
—‘2‘ Libur
=)
Lo ]

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

.....................
---------

--------

.............

............

..................
..............

.........

---------

---------




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia

Minggu ke: 15 Tanggal: 13 Mei s.d 17 Mei Tahun : 2024

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesai
Apel pagi 07.30 08.00
Pergi ke area pabrik untuk melihat proses pengadukan bijih timah yang sedang] ~ 09.00 11.30
icairkan/dimurnikan
& shoma 12.00 13.00
é Berada di area divisi instrumen (tidak ada pekerjaan) 13.00 16.25
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
t’ergi ke area pabrik untuk membersihkan filter, nozel, dan diffuser pada salah|  09.00 10.30
atu ketel
<  [|ishoma 12.00 13.00
g Melanjutkan membersihkan filter, nozel, dan diffuser pada ketel yang belum
= ilakukan perawatan
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
ergi ke area ER (Electrolitic Refining) untuk mengecek autodref pada tabung] 09.00 11.30
ompressor besar
=  |Ishoma 12.00 13.00
2 Kembali ke area ER (Electrolitic Refining) untuk mengganti pipa besi untuk|  14.00 16.00
engeluaran air pada tabung kompresor
[Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
ergi ke area cooler filter untuk mengecek motor exauste (motor] 09.00 11.30
X embuangan)
S [ishoma 12.00 13.00
§ Pergi ke area cooler filter untuk mengecck pulse jet (untuk perontok debu) 14.00 15.40
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
ta Pergi ke ruang kontrol WTP (Water Treatment Plane) 09.00 09.30
< [shoma 11.30 13.30
5 Ke area Flame Oven untuk membersihkan nozel, filter,dll 14.30 16.00
IAbsen pulang 16.55 17.00

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing :

.....................................................

Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

| AR TR RS




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia
Minggu ke: 17 Tanggal: 27 Mei s.d 31 Juni Tahun : 2024
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai | _Selesai
= Sakit
&
w2

Catatan Pembimbing :

...............................................................
...............................................................
...............................................................

...............................................................

07.30 08.00
09.00 10.00
<
< 12.00 13.00
o 14.00 15.30
16.25 16.30
07.30 08.00
09.00 09.45
)
m '\‘\‘
§ 12.00 13.00
14.00 15.00
16.25 16.30
07.30 08.00
Membersihkan serta membongkar beberapa preheater untuk digunakan
kembali
»  [ishoma 12.00 13.00
= IMelanjutkan membersihkan serta membongkar beberapa sisa preheater yang
é belum dibongkar untuk digunakan kembali
Absen pulang 16.25 16.30
Apel pagi 07.30 08.00
2y Tetap berada di tempat istirahat divisi instramen (tidak ada pekerjaan) 0800 | 1130
§ [shoma 11.30 13.30
Peiss ke area Bl 1F i e o e e | — = |
5 ergi ke area BIN 101 lantai 2 dan 3 bersama karyawan anggota divisi| 14.00 15.55
& instrumen untuk mengecek sensor loadcell
|Absen pulang 16.55 17.00
isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama  : Anisa Agnesia -
Minggu ke: 18 Tanggal: 3 Juni s.d 7 Juni Tahun : 2024

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Mulai Selesal
Apel pagi 07.30 08.00
[Mengikuti pembimbing melakukan loop test di area G31 09.00 10.00
% I[shoma 12.00 13.00
&= IMelanjutkan pengukuran loop test sebelumnya
Absen pulang 16.25 16.30
o
5 Mengerjakan laporan BAB I, BAB II, BAB III
%)

pel pagi 07.30 08.00

engikuti pembimbing melakukan loop test di switch room 09.00 11.30

—  [lshoma 12.00 13.00

3 FMasih melanjutkan pengukuran loop test bersama dengan pembimbing diareal]  13.45 16.00
TSL Ausmelt

Absen pulang 16.25 16.30

KAMIS

Mengerjakan laporan BAB I, BAB II, BAB IIT

Apel pagi 07.00 07.30

JUM'AT

isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Mentok, 12 Februari 2024
Pembimbing,

Catatan Pembimbing :

...............................................................
...............................................................
...............................................................
...............................................................
...............................................................

...............................................................

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

D POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG &

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 1 Hari: Senin s/d Rabu Tanggal: 5 s/d 7 Februari Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 |[Kunjungan ke PT.TimahMahasiswa yang akan

pusat melakukan magang
diwajibkan untuk datang ke
PT.Timah Pusat yang terletak]
di kota Pangkal Pinang.

2 [Pengenalan diri & divisiPengenalan diri serta
peleburan daerenjelasan terkait  dengan
pengolahan timah divisi peleburan dan|

pengolahan  timah di
PT.Timah Unit Metalurgi
Mentok

3 |Pengenalan bagian divisiMendapatkan pengarahan

instrumentasi mengenai pekerjaan apa saja

yang akan dilakukan.

4 [Mengikuti anggota divisiMengikuti  anggota  divisi

instrumen melakukaninstrumen untuk melakukan
perbaikan erbaikan pada control unit
vower cvlinder pada  yang

igunakan pada tanur 2.

Mentok , 7 Februari 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 2 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 12 s/d 16 Februari Tahun: 2024

panel rafinasi

mengenai proses kerja burner

di panel rafinasi.

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
I [Pergi ke ruang kontrolMendapatkan penjelasan

2 (control  unit  powerfMendapatkan penjelasa N
cylinder tanur 3 mengenai control unit powe
cylinder pada tanur 3
3 |Penggantian control unifMengikuti anggota  divisi
power cylinder instrumen untuk melakuka
penggantian pada control unif "
power cylinder di tanur 2.
4 |Kalibrasi transmiter Mengikuti karyawan untu :

melakukan kalibrasi transmiter] *

tekanan dan udara bakar

Mentok , 28 Maret 2024

Mahasiwa

---------------

@,

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

.04
° POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG _

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 3 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 19 s/d 23 Februari Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 |Perawatan panel PLC  [Mengikuti pembimbing}

melakukan penggantian pane
PLC yang baru pada dosing
BIN 109 dan 101

2 [Kalibrasi Ladcell Mengkalibrasi loadcell denga
beban kg bersama deng
pembimbing pada dosing B iSO
109 dan 101 e

3 |Kalibrasi belt konveyor Melakukan  kalibrasi  belty

konveyor dengan beban kg & .
dan  melakukan  settin —n
resolution length pada dosin ;

BIN 109 dan 101

Mentok , 23 Februari 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

c POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 4 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 26 s/d 1 Maret Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS

1 [Kalibrasi sensor loadcell [Melakukan kalibrasi sensor]
loadcell dengan beban 5 kg -
bersama dengan pembimbing g -

2 |Update Profibus Melakukan update profibus keg &
beberapa BIN di ruanganf!
switchroom bersama denga

pembimbing
3 |Update Profibus Masih  melakukan update
profibus, namun update

dilakukan oleh enginering dari
perusahaan pemroduksi alat
dari jarak jauh

4 |Ubdate Profibus Melakukan update profibus)
secara langsung pada alat PLC|
ke BIN 101 & 109 bersama
dengan pembimbing

Mentok , 26 Maret 2024
Mahasiwa

/" \\' L&

[’/ ’w

\,_.; |

- “;{1/,'/\/:
|

FAAL

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 5 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 4 s/d 8 Maret Tahun: 2024

NO

NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

1

Perawatan Alat

Melakukan  perawatan ala
pada burner ketel diarea
pabrik, dengan membersihkan
beberapa komponen  yan
terdapat pada burner.

2

WWTP  (waste
treanment plan)

watenPergi

ke area STOl/wwtq
untuk

memperhatikan|. .

karyawan yang
melakukan perbaikan bersam
dengan  karyawan  divisi
instrument.

sedang

GAMBAR KETERANGAN

Pencampuran material

Pergi ke area pabrik untu
mclihat prosen
pencampuran/pengadukan
matcrial pada ketel

WWTP  (waste
(reanment plan)

Kembali ke WWTP untu
melihat proses pengepresa
limbah air pabrik

water

" g

Mentok , 8 Maret 2024

Mahasiwa

L NS

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 6 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 11 s/d 15 Maret Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 |Pengecekan  motorizedMengecek kondisi motorized
valve valve di area WWTP bersam .
dengan  kayawan  divisi i\ ¥
instrument i
2 |Perbaikan sensor speedrMemperbaiki sensor speed
limit limit di area Black House
bersama  karyawan  divisi
instrument
3 |Perbaikan sensor [limifMemperbaiki  sensor  limit
switch vibra(LSV) switch  vibra(LSV) bersama
karyawan divisi instrument di
area BIN lantai 3
4 Pendongkrakan TangkiMelihat proses pendongkrakan
Material

tangki material pada BIN yang

instrument dan mekanik

dilakukan oleh karyawan divisii=

Mentok , 15 Maret 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

" 4

POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

£04

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 7 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 18 s/d 22 Maret Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 [Tidak memiliki Pada mingu ke 7 ini, tidak ada
pekerjaan pekerjaan  yang  diberikan

pembimbing. Jadi mahasiswa
magang hanya berada di
bengkel ruangan divisi
instrument

Mentok , 22 Maret 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 8 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 25 s/d 28 Maret Tahun: 2024

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

1

IPerawatan Alat

Melakukan perawatan alat,
yaitu melakukan cleaning pad

dua buah konveyor pada are

Ausmelt bersama  denga

karyawan divisi mekanik

2

Mengganti nozel

Mengganti nozel pada salah
satu burner di are
ER(Electrolitic Refining)

Update Dosing

Melakukan update
secara berkala pada dosing 105
106, 108, & 109 selam
beberapa hari

dosing}...

- "
s 2

P\_J_‘_____
o] L ¥ ;" :

GAMBAR KETERANGAN

Mentok , 28 Maret 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

o POILMAN

NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 9 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 1 s/d 5 April Tahun: 2024

NO NAMA
, PEKERJAAN/TUGAS
I Update dosing

L]

E
Pengecekan apr burner

3 FP(‘I‘IL‘:IIIIPURIH material
|

4 WTP (water  treanmentMelakukan pemehharaan alat

(’,”")

URAIAN PEKERJIAAN {

Melanjutkan  update  dosing
bersama dengan pembimbing

Pergi ke arca pembakaran bal:ﬁ
yara untuk melakukany
engecekan api burmer vang

tidak dapat menvala.

Melakukan
scecara berkala, salah satunva
vaitu - membersihkan
totoscll pada burner

perawatan

sensor

cara - membersthkang sy
kekeruhan  air - aga
dapat kembal mendeteksi atan
membaca nilar keruh air secars
akurat

dengan

SCNSOT

CGAMBAR  [KETERANGAN'

Mentok , 5 Apnl 2024

Mahasiwa

/""

(_Anisa Agnesia )

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 11 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 15 s/d 19 April Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 |[Pengecekan sensor clakukan pengecekan pada

alah satu sensor di area TSL
Ausmelt

2 |Pengecekan panel Pengecekan  panel  kontrol{
kontrol sensor  bersama  dengan
langgota divisi instrument di| oy
ruang switchroom
3 |Pengecekan termokopel [Melakukan pengecekan)
termokopel  yang  sedan

bermasalah  bersama  dengan
karyawan lainnya.

Mentok , 19 April 2024
Mahasiwa

&

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

c POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 12 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 22 s/d 26 April Tahun: 2024

GAMBAR KETERANGAN

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN
PEKERJAAN/TUGAS
I Cleaning Melakukan cleaning modul
loadcell pada BIN lantai 3 danf", = e s
4 P \\‘\3}
e LI
2 [Kalibrasi sensor Melakukan pengecekan ph airs

di wwtp sekaligus melakukan
kalibrasi sensor ph.

Update Dosing

Melakukan pengecekan
terhadap  sensor  preassure
switch  yang  rusak  dan
melakukan penggantian senso
dengan vang baru

e =T

- e §

4% 1’“
i

o

Simulast  alat

tanur

kontrolMemehami simulasi alat
kontrol tanur yang dibuat di
Hwngkcl ruang divisi
instrument

Pengecekan
konveyor

t
beltMelakukan pengecekan  belt
konveyor di lantai 4 furnish

[

Mentok , 26 April 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 13 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 29 s/d 3 Mei Tahun: 2024

melihat  karyawan  divisi
mekanik yang sedan
melakukan pengecekan alat

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 [Pengecekan lampuMelakukan pengecekan lamp
indikator indikator yang menyala di are
BIN lantai 4 Ausmelt i
2 |Area Granulasi Pergi ke area granulasi untu i’

3 |[Pencampuran Material [Pergi ke arca pabrik untuk
melihat proses pengadukan
material yang sedan
berlangsung di ketel tanur 3

4 |Perawatan komponen  [Meclakukan
perawatan/membersihkan
beberapa  komponen  yang]
terdapat di burner

5 |Pemeliharaan berkala ~ [Melakukan
berkala dengan membersihka
panel rafinasi dari
debu/kotoran

pemeliharaan]

Mentok , 3 Mei 2024

Mahasiwa

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

\0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 14 Hari: Senin s/d Rabu Tanggal: 6 s/d 8 Mei Tahun: 2024

meletakkan kembali indikato
kontrol yang sudah diperbaiki,
sekaligus mengecek apakah
alat tersebut sudah dapa
digunakan kembali atau belum

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS
1 [Menyolder Terdapat salah satu indikator
kontrol yang rusak pada panel,
rafinasi, dan dilakukan
penyolderan terhadap)
komponen tersebut
2 [Mengganti komponen  [Pergi ke panel rafinasi untu

\ " ';h.té
b

ViR

TS

Mentok , 8 Mei 2024

Mahasiwa

JQW’\\ ‘

=

\

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 15 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 13 s/d 17 Mei Tahun: 2024

NO NAMA

PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR KETERANGAN

1 |Perawatan alat

diffuser, dll

Melakukan perawatan berkalai
pada beberapa ketel, seperti
membersihkan filter,

nozel,

Melakukan
autodref

2 [Pengecekan autodref
pada

(electrolitic refining)

pengecekan

kompresor raksasa di area ER

tabun

motor cxauste

jet (perontok debu)

Melakukan
berkala di
yakni
filter. dll

4 |Perawatan berkala

|

membersihkan

3 Pengecekan cooler filter Mclakukan pengecckan di arcaj
cooler filter yaitu mengeccek
(motor}.
pembuangan) dan juga puls

(o

Mentok , 17 Mei 2024

Mahasiwa

N &
, jlf ’|)’t -
t,.

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke: 17 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 17 s/d 3 Juni Tahun: 2024

NO NAMA URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
PEKERJAAN/TUGAS

1 |Perawatan sensorMelakukan perawata P
termokopel erhadap sensor termokopel 1

ang tersebar di beberapa are
abrik agar dapat mendeteksif§™

termokopel

bijih timah dilakukan

sensorMelakukan

4 [Pengecekan
loadcell
in 101 di lantai 2 dan 3

emperatur  secara  akura
embali
2 [Penggantian kabel sensorMelakukan pengecekan

terhadap sensor termokopel
iyang berada di tanur 3, sert
mengganti kabel termokopel di
area pabrik tempat pemurnian

3 |Membersihkan preheater Membersihkan a"w
mclakukan pembongkaran g
preheater untuk dapat 72
:mligun;lk;m kembali )

pengecekan
terhadap sensor loadcell pad

|

N

|

Mentok , 3 Juni 2024

Mahasiwa

Y

N

L

Dipindai dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

‘VJ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

.

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke: 18 Hari: Senin s/d Jumat Tanggal: 3 s/d 7 Juni Tahun: 2024

NO

NAMA
PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR KETERANGAN

1

Loop test

elakukan pengukuran loop

pembimbing di area
switchroom dan di beberapa

selama beberapa hari.

pengukuran skala tekanan pad#

pada CCR

test bersama dengan

area  TSL Ausmelt lainnya
Hal ini dilakukan untukl/
membandingkan hasil

arca G31 sudah sama dengan] = ¢
besar tekanan yang dimonitorp -

Revisi laporan Magang

Mengerjakan laporan magang
serta merevisi  bagian-bagian
vang tidak  sesuai  bersama

dengan  pembimbing sclum‘y

Jm;lg.'m:_'.

Mentok , 7 Juni 2024

Mahasiwa

r~

l/ €

"L'\ -

a1
F‘ s

\
\

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

