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ABSTRAK

Mesin digester yang ada di PT. Gunung Maras Lestari kondisinya banyak
yvang mengalami kerusakan mulai dari kerusakan ringan, sedang, hingga berat.
Hal itu dikarenakan mesin-mesin tersebut jarang dilakukan perawatan preventif
karena tidak adanya sistem perawatan preventif untuk mesin-mesin tersebut.
Oleh karena itu, akan dirancang sistem perawatan preventif untuk mesin-mesin
perkakas yang ada di PT. Gunung Maras Lestari. Perancangan sistem perawatan
preventif ini menggunakan metode pengambilan data baik itu data mengenai
mesin serta data perawatan preventif yang berdasarkan teori dari beberapa buku
mengenai perawatan preventif. Kemudian dari data tersebut, dilakukan
perancangan sistem perawatan preventif dengan panduan yang bersumber dari
buku mengenai perawatan preventif. Hasil dari rancangan sistem perawatan
preventif terdiri dari data perencanaan perawatan mesin, jadwal perawatan
tahunan, program perawatan bulanan, kartu inspeksi perawatan berkala dan
rutin, kartu data perawatan mesin, kartu riwayat mesin, serta prosedur
pelaksanaan perawatan preventif. Perangkat sistem perawatan preventif harus

dapat dipahami dengan baik oleh Operator.

Kata kunci : Mesin digester, perawatan preventif, sistem perawatan preventif.



ABSTRACT

Digester machine in PT. Mount Maras Lestari suffered a lot of damage
ranging from light, moderate, to severe damage. This is because these machines
rarely carry out preventive maintenance because there is no preventive maintenance
system for these machines. Therefore, a preventive maintenance system will be
designed for the machine tools at PT. Mount Maras Lestari. The design of this
preventive maintenance system uses data collection methods, both machine data and
preventive maintenance data based on theories from several books on preventive
maintenance. Then from this data, a preventive maintenance system was designed
with guidelines sourced from books on preventive maintenance. The results of the
preventive maintenance system design consist of engine maintenance planning data,
annual maintenance schedules, monthly maintenance programs, periodic and routine
maintenance inspection cards, machine maintenance data cards, machine history
cards, and procedures for carrying out preventive maintenance. The preventive

maintenance system device must be well understood by the operator.

Keywords : Digester machine, preventive maintenance, preventive maintenance

system.
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BAB1
PENDAHULUAN

1. Latar Belakang

PT. Gunung Maras Lestari adalah perusahaan yang bergerak di bidang
pengolahan kelapa sawit yang berlokasikan di Desa Mabat, Kecamatan Bakam,
Kabupaten Bangka, Provinsi Kepulauan Bangka Belitung. PT. Gunung Maras
Lestari merupakan perusahaan yang mengelolah kelapa sawit menjadi minyak
crude palm oil (CPO) dan palm kernel (PK) dengan kapasitas produksi 15
ton/jam. PT. Gunung Maras Lestari terdapat beberapa stasiun seperti: stasiun
loading ramp, stasiun rebusan (sterilizer), stasiun bunch press, stasiun thresher,
stasiun press, stasiun clarification, dan stasiun kernel. Pada gambar 1.1 dibawah

ini ditampil gambar PT. Gunung Maras Lestari.

. ll;' . > = o
Gambar 1.1 PT. Gunung Maras Lestari
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

Tempat yang penulis observasikan adalah di stasiun press. Stasiun press
memiliki frekuensi perawatan yang cukup tinggi, dan berpengaruh terhadap
kelancaran proses produksi. Pada stasiun press terdapat beberapa mesin yaitu,
digester, press, crude oil gutter, sand trap tank, feed conveyor, dan fruit return

conveyor.



Salah satu mesin di stasiun press yang sering mengalami kerusakan adalah
mesin digester. Mesin digester berfungsi untuk melumatkan brondol buah yang
telah di rontokkan dengan proses pengadukan. Buah sawit yang sudah rontok
selanjutnya masuk ke digester dan di dalam bejana silinder tegak digester
terdapat pisau yang akan mencacah biji buah sawit dan ditambahkan uap (steam)
saat melakukan proses pelumatan brondol tersebut. Akibat terjadinya kerusakan
pada mesin tersebut maka proses pengolahan kelapa sawit dapat menyebabkan
proses produksi berhenti. Dampak yang timbul akibat terganggunya proses
pengolahan pada unit digester adalah menumpuknya tandan buah segar (TBS)
yang sudah siap untuk diolah, sehingga akan mengakibatkan tandan buah segar
(TBS) terlalu matang (bahkan akan mulai membusuk), hal ini sangat merugikan

karena akan berakibat menurunya kualitas dari crude palm oil (CPO).

Penyebab kerusakan pada mesin digester tersebut terjadi karena penjadwalan
perawatan mesin yang kurang diperhatikan di PT. Gunung Maras Lestari. Maka
dari itu dapat dilakukan perawatan rutin sesuai dengan penjadwalan
perawatannya. Supaya bisa mengatasi permasalahan yang terjadi pada mesin

digester. Mesin digester dapat dilihat pada gambar 1.2 berikut dibawah ini:

Gambar 1.2 Mesin Digester
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

Terdapat beberapa kerusakan yang terjadi pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari yaitu tumpul pada long arm dan short arm digester, bocor pada
steam injection, aus pada liner bottom plate, aus pada v belt, aus pada baut

pengikat coupling, bocor pada oil seal gearbox input dan output.



Harapan penulis dari beberapa kerusakan yang terjadi pada mesin digester di
PT. Gunung Maras Lestari yaitu dengan adanya perencanaan dan penjadwalan
sistem perawatan preventif yang penulis rancangkan semoga bisa membantu,
mengurangi permasalahan yang terjadi di mesin digester tersebut dan bisa
mencegahkan kerusakan serius pada mesin digester, serta dapat dilakukan sistem

perawatan rutin pada mesin digester.

2. Perumusan Masalah
Berdasarkan uraian sebelumnya dapat dijelaskan bahwa permasalahan utama
yang terjadi di PT. Gunung Maras Lestari:
a. Bagaimana cara merancang sitem pemeliharaan preventif mesin digester di

PT. Gunung Maras Lestari ?

3. Tujuan

Adapun tujuan pembuatan proyek akhir ini adalah sebagai berikut :

a. Merancang sistem pemeliharaan preventif yang ditujukan untuk mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari.

b. Sistem perawatan preventif yang dirancang ditujukan untuk mesin
digester yang digunakan dalam proses produksi yang ada di PT. Gunung
Maras Lestari. Sistem pemeliharaan preventif yang dirancang berupa
pemeliharaan rutin dan berkala yang terdiri dari perencanaan, penjadwalan,
kartu perawatan, kartu inspksi mingguan, kartu inspeksi bulanan dan
prosedur pelaksanaan perawatan preventif.

c. Pengujian sistem perawatan preventif dengan cara melaksanakan simulasi

pelaksanaan prosedur perawatan preventif.



BAB II

DASAR TEORI

2.1 Manajemen Perawatan

Perawatan adalah kegiatan pemeliharaan, perbaikan, penggantian, pembersihan,
penyetelan dan pembersihan terhadap objek yang dimilikinya. Dengan adanya
kegiatan perawatan ini maka peralatan pabrik dapat digunakan untuk produksi
sesuai rencana, sehingga dapat diharapkan proses produksi dapat berjalan dengan
lancar, karena kegagalan yang disebabkan tidak baiknya beberapa fasilitas atau
peralatan produksi telah dikurangi (Kurniawan dan Fajar, 2013).

Diketahui oleh seorang perawatan dan bagian lainnya yang terkait bagi suatu
pabrik adalah pemeliharaan yang murah sedangkan perbaikan adalah mahal.

Secara umum tujuan perawatan (Kurniawan dan Fajar, 2013) adalah:

1. Mengatasi segala permasalahan yang berkenaan dengan kontinuitas aktivitas

produksi.

2. Memperpanjang umur pengoperasian peralatan industri.

3. Meminimasi downtime, yaitu waktu selama proses produksi terhenti yang

dapat mengganggu kontinuitas produksi.

4. Meningkatkan efisiensi sumber daya produksi.

5. Peningkatan profesionalisme personil departemen perawatan industri.

6. Meningkatkan nilai tambah produk, sehingga perusahaan dapat bersaing

dipasar.

7. Membantu pengambil keputusan, sehingga dapat mendaptkan sebuah solusi

optimal terhadap kebijakan perawatan fasilitas industri.

8. Melakukan perencanaan terhadap perawatan preventif, sehingga

memudahkan dalam proses pengontrolan aktivitas perawatan.

9. Mereduksi biaya perbaikan dan biaya yang timbul dari terhentinya proses



karena permasalahan kehandalan mesin.

Fungsi pemeliharaan dapat memperpanjang umur ekonomis dari mesin dan
alat produksi yang ada serta mengusahakan agar mesin dan peralatan produksi
tersebut selalu dalam keadaan siap pakai untuk pelaksanaan proses produksi.
Keuntungan yang diperoleh adanya perawatan, mesin dan peralatan produksi yang
dipergunakan jangka waktu panjang, pelaksanaan proses produksi di perusahaan
berjalan lancar, dapat menghindarkan diri. Apabila mesin dan peralatan produksi
berjalan dengan baik, maka penyerapan bahan baku dapat berjalan dengan (Ahyari
dan Agus, 2002).

Perawatan adalah suatu kegiatan untuk mempertahankan kondisi suatu objek,
mengembalikan kondisi suatu objek ke kondisi awalnya, atau bisa menjadi standar
untuk memenuhi standar fungsional suatu objek (Fuluthelo Tshabuse, 2015).
Artinya jika objek tersebut adalah mesin, maka perawatan mesin adalah kegiatan
untuk mempertahankan kondisi mesin atau mengembalikan kondisinya ke kondisi
awalnya. Tujuan utama dilakukannya perawatan adalah sebagai berikut (Ignatius

Deradjad Pranowo, 2019):

e Memperpanjang usia pakai mesin

e Menjamin ketersediaan optimal mesin

e Menjamin agar semua mesin selalu dalam keadaan siap pakai

e Menjamin keselamatan Operator mesin

e Membuat mesin agar berfungsi sebagaimana mestinya

e Mengurangi biaya perawatan

e Membuat biaya perawatan serendah mungkin

e Menciptakan keuntungan sebesar-besarnya dan biaya rendah dalam suatu

perusahaan

Perawatan mesin dibagi menjadi tiga yaitu (Syamsul Hadi, 2019):



e Perawatan pencegahan (preventif), yaitu perawatan yang dilakukan untuk
mencegah terjadinya kerusakan pada mesin serta memperbaiki kerusakan
pada mesin yang sudah terlanjur terjadi.

e Perawatan prediktif, yaitu perawatan yang dilakukan untuk mengidentifikasi
masalah pada mesin yang memungkinkan membutuhkan perawatan korektif
menggunakan metode pengukuran perodik atau monitoring.

e Perawatan korektif, yaitu perbaikan atau perubahan pada desain komponen

pada suatu mesin untuk menghilangkan masalah yang terjadi.

2.2 Konsep Perawatan Preventif

Perawatan preventif dilakukan berdasarkan sistem yang terencana untuk
mencegah terjadinya breakdown pada mesin-mesin. Perawatan preventif dilakukan
dengan sistem terencana tersebut agar kondisi mesin bisa terus terhindar dari

kerusakan (H. P. Garg, 2002).

Sistem perawatan preventif tersebut terdiri dari data perencanaan perawatan
mesin, jadwal tahunan, program bulanan, kartu inspeksi untuk perawatan berkala

serta rutin, kartu data perawatan mesin, kartu riwayat mesin, hingga prosedur.

2.3 Data Perencanaan Perawatan Mesin

Untuk data perencanaan perawatan mesin, jenis mesin serta model mesin
adalah informasi yang harus ada. Kemudian periode perawatan, serta periode
penggantian oli pada mesin-mesin yang memiliki bak oli. Setiap mesin rata-rata
memiliki bak oli yang lebih dari satu dan periode penggantian oli tersebut belum
tentu sama (H. P. Garg, 2002). Inilah yang nanti akan menjadi informasi yang akan
dimasukkan dalam data perencanaan perawatan mesin agar bisa dilihat jelas semua

periode perawatan serta periode penggantian olinya.



2.4 Program Perawatan Bulanan

Dari jadwal perawatan tahunan, bisa diturunkan menjadi program perawatan
bulanan. Untuk melakukan perawatan preventif tidak bisa dilakukan
pemberhentian kerja pada semua mesin. Untuk melakukan perawatan bulanan,
maka hanya beberapa mesin saja yang dilakukan perawatan setiap bulannya yang

dilakukan oleh Operator (H. P. Garg, 2002).

2.5 Perawatan Mingguan

Perawatan mingguan umumnya akan lebih fokus untuk memeriksa komponen-
komponen utama mesin dan yang kinerjanya memiliki catatan pada laporan harian.
Umumnya perawatan mingguan melibatkan staff’ maintenance dan juga staff

Operator mesin.

2.6 Pengertian Mesin Digester

Digester berasal dari kata “Digest” yang berarti aduk, jadi yang dimaksud
dengan digester adalah suatu mesin yang digunakan untuk mengaduk atau
melumatkan buah atau berondolan buah kelapa sawit (Loose Fruits) agar terbuka
susunan serat pada daging buah, terpisah dari bijinya. Dengan cara memutar pisau
yang dipasang pada dinding digester dan digerakkan oleh motor listrik

(Electromotor).

2.7 Prinsip Kerja Mesin Digester
Mesin dioperasikan terlebih dahulu dengan suhu 80°C-95°C, kemudian suhu

tersebut dialirkan kedalam tabung digester melalui pipa masuk (Pipa Inlet), setelah
suhu di dalam tabung merata, buah atau berondolan kelapa sawit dapat
dimasukkan kedalam digester melalui pintu corongan mesin (Digester Dischorge).
Pengoperasian mesin digester diawali dengan menghidupkan electromotor melalui
tombol pada panel. Electromotor memiliki daya 30 KW. Selanjutnya putaran
motor ditransmisikan melalui pulley dan sabuk menuju gearbox. Dengan adanya

electromotor sebagai penggerak yang dihubungkan ke roda gigi reduser melalui



coupling flange dan selanjutnya daya putaran tadi diteruskan ke poros utama,

sehingga poros utama hanya berputar pisau pengaduk ini terdiri dari:

o Short arm digester
e Long arm digester

o Expeller arm digester

Gambar mesin digester terdapat pada gambar 2.1 berikut dibawah ini:

Electro motor
Gearbox

Coupling System
Square Shaft

Short Arm (4 Pasang )
Long Arm (4 Pazang |
W Block

Expeller Arm (2 Pasang )
Bottom Plate

10. Liner

11. Steam Injection

12. Chute ¢/w sliding door

oo NLoh AN b e

Gambar 2. 1 Mesin digester dan komponenya
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)



2.8 Komponen-Komponen Pada Mesin Digester

Berikut dibawah ini beberapa fungsi masing-masing komponen digester :

1.

Motor Listrik

Motor listik merupakan tenaga penggerak mula pada bagian utama dari
mesin digester untuk proses pengadukan,sebagai suatu sistem penggerak
menggunakan motor listrik bertipe TECO 40 HP dan 30 KW dengan daya
kemampuan untuk beban kontinyu dan jumlah putaran yang sesuai untuk
digester. Pada gambar 2.2 dibawah ini terdapat gambar motor listrik

sebagai berikut :

Gambar 2. 2 Motor Listrik
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

V Belt

V belt sebagai transmisi penghubung berbahan karet dengan penampang
trapesium. Pada sebuah mesin, v belt bekerja dengan mengalirkan tenaga
dari satu poros ke poros lainnya. V belt dipasang pada dua buah pulley
sehingga dapat bergerak sesuai kecepatan putaran mesin. Umumnya
sangat berfungsi untuk meneruskan putaran electric motor. Pada gambar

2.3 dibawabh ini terdapat gambar v belt sebagai berikut :



Gambar 2. 3 V Belt
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

3. V-block

V-block adalah berupa balok baja dengan alur pasak untuk tempat
dudukan benda kerja terutama benda kerja dengan penampang bulat,
sedangkan alur lurus adalah untuk tempat kedudukan penjepit. Fungsi
penjepit ini adalah untuk mengikat benda kerja yang dikerjakan agar ia
tidak dapat bergerak. Dalam pelaksanaan pengikatan benda kerja sering
digunakan dua atau tiga buah v-block secara bersamaan, karena benda
kerja yang akan dikerjakan panjang. Gambar 2.4 dibawah ini terdapat
gambar v-block sebagai berikut :

Gambar 2. 4 V-Block
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari- POM, 2023)
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4. Coupling Digester
Coupling merupakan bagian dari mesin digester yang digunakan untuk
menghubungkan dua poros, yaitu poros tranmisi dengan poros lengan
pengaduk (pisau digester) dengan tujuan untuk mentransmisikan daya
mekanis (putaran). Pada gambar 2.5 dibawah ini terdapat gambar coupling

digester sebagai berikut :

Gambar 2. 5 Coupling Digester
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

5. Gearbox/Transmisi
Gearbox yang berfungsi untuk menyalurkan tenaga atau daya mesin ke
salah satu bagian mesin lainnya, sehingga unit tersebut dapat bergerak
menghasilkan sebuah pergerakan baik putaran maupun pergeseran.
Gearbox merupakan suatu alat khusus yang diperlukan untuk
menyesuaikan daya atau torsi (momen/daya) dari motor yang berputar
pada mesin digester, dan pergerakan putaran pada gearbox yang teruskan
pada poros lengan pengaduk (pisau digester). Dengan kecepatan putaran
pada poros 21-24 Rpm. Pada gambar 2.6 dibawah ini terdapat gambar

gearbox sebagai berikut :
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(Sumber : PT. Gunung Gambar 2. 6 Gearbox Maras Lestari- POM, 2023)

6. Squre Shaft (poros)

Poros merupakan suatu bagian yang terpenting dari setiap mesin, hampir
setiap mesin meneruskan tenaga melalui putaran. poros pada mesin
digester terdiri dari dua bagian, satu pendek dan satu panjang, poros ini di
sambung tegak lurus dengan poros reduction gearbox yaitu poros pendek
yang berasal dari gearbox yang menggunakan sambungan berupa kopling.
Pada gambar 2.7 dibawah ini terdapat gambar squre shaft (poros) sebagai
berikut :

Gambar 2. 7 Squre Shaft
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari- POM, 2023)
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7. Short Arm dan Long Arm
Short arm dan long arm merupakan mata pisau digester yang mempunyai
fungsi yang sama, yaitu berfungsi sebagai pemecah dan pengaduk buah
kelapa sawit di dalam digester, pisau-pisau ini dipasang pada poros utama,
yang terdiri dari 3 tingkat dan terdapat 6 jumlah pisau di dalam digester.
Perbedaan dari kedua pisau ini yaitu dari segi panjang dan pendek pada
pisau digester. Pada gambar 2.8 dibawah ini terdapat gambar short arm

dan long arm sebagai berikut :

Gambar 2. 8 Short Arm dan Long Arm
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari- POM, 2023)

8. Liner
Liner merupakan sebuah tabung atau selinder yang terbuat dari plat besi
baja yang tahan dari korosi dan aus yang berperan sebagai wadah atau
tempat di dalam proses pengadukan berjalan pada digester. Pada gambar

2.9 dibawah ini terdapat gambar /iner sebagai berikut :

Gambar 2. 9 Liner
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

13



9. Expeller arm
Expeller arm merupakan pisau digester yang berfungsi sebagai pelempar
berondolan sawit yang sudah di lumat menuju mesin press.
Pada gambar 2.10 dibawah ini terdapat gambar expeller arm sebagai

berikut :

Gambar 2. 10 Expeller Arm
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari- POM, 2023)

10. Bearing
Bearing atau bantalan adalah elemen mesin yang digunakan untuk
mengurangi gesekan antara dua komponen sehingga bisa bergerak sesuai
dengan tujuannya. Komponen yang dimaksud lebih spesifik kepada
batang poros (shaft) dan lubang tempat poros berputar. Sekiranya tidak
ada bearing, maka bisa saja lubang akan membesar atau batang poros
yang mengecil dikarenakan adanya gesekan yang mengikis permukaan dia
benda tersebut. Pada gambar 2.11 dibawah ini terdapat gambar bearing

sebagai berikut :

Gambar 2. 11 Bearing
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

14



BAB III
METODE PELAKSANAAN

Pada proyek akhir ini, penulis menggunakan beberapa metoda dalam

pelaksanaannya, yaitu :

1. Identifikasi Masalah
Untuk membuat jadwal perawatan preventif, penulis harus melakukan
pengamatan serta identifikasi mengenai suku cadang setiap mesin, baik itu
melakukan pengamatan dari buku manual setiap mesin maupun identifikasi
langsung ke mesinnya dan melakukan wawancara kepada Operator. Hal ini
dilakukan untuk mengambil semua data yang nantinya akan dibuatkan menjadi
sistem perawatan preventif.

2. Perancangan Sistem
Setelah mendapat semua data yang dibutuhkan, maka dilakukanlah perancangan
sistem perawatan preventif dengan merangkum semua data yang telah diambil
menjadi satu sistem yang nantinya akan berupa jadwal perawatan tahunan, data
rencana perawatan, kartu inspeksi mingguan serta kartu inspeksi bulanan
perawatan preventif untuk mesin digester yang ada di PT. Gunung Maras
Lestari.

3. Pengujian Rancangan Sistem
Pengujian rancangan dilakukan menggunakan sistem pengujian prosedur
pelaksanaan perawatan preventif yang bertujuan untuk mengaplikasikan
langsung sistem perawatan preventif pada mesin digester di PT. Gunung Maras

Lestari sesuai dengan prosedur yang telah dirancang.

Langkah-langkah pelaksanaan ketiga tahapan di atas dapat dilihat pada gambar 3.1
sebagai berikut:
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Gambar 3. 1 Metode pelaksanaan

Tidak

Penjelasan lebih lanjut mengenai flowchart di atas dapat dilihat pada

langkah —langkah berikut ini:

1. Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan dengan melakukan pendataan mesin beserta

jumlahnya mesin. Kemudian data kerusakannya mulai dari kerusakan ringan,

kerusakan sedang, dan kerusakan berat beserta contoh kerusakannya.
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2. Identifikasi Masalah

Pada tahapan identifikasi, dilakukan identifikasi masalah mengapa bisa
terjadi kerusakan-kerusakan yang sudah diambil datanya. Dari masalah inilah
nantinya akan dibuatkan solusi. Identifikasi masalah menggunakan metode
analisis masalah.
3. Perancangan Data Perencanaan Perawatan Mesin

Pada tahapan ini dilakukan pengambilan data mesin, model mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari. Kemudian dilakukan penentuan siklus perawatan
dan periode perawatannya. Kemudian dilakukan pengambilan data jenis
pelumas, kapasitas pelumas, serta periode penggantian pelumas mesin yang ada

di PT. Gunung Maras Lestari berdasarkan buku manual setiap mesin.

4. Penjadwalan Perawatan Tahunan

Pada tahapan ini dilakukanlah pembuatan jadwal perawatan tahunan mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari. Pada tahapan ini dilakukan
perancangan jadwal berdasarkan jenis reparasi. Kemudian dibuat form
program mingguan dan bulanan untuk membagi perawatan setiap mingguan

dan bulannya.

5. Merancang Kartu Inspeksi mingguan dan bulanan
Pada tahapan ini, dilakukan perancangan kartu inspeksi mingguan dan

bulanan pada mesin digester yang ada di PT. Gunung Maras Lestari.

6. Merancang Kartu Riwayat Mesin
Pada tahapan ini dilakukan pembuatan kartu riwayat mesin. Kartu riwayat
mesin ini berbentuk form yang nantinya akan diisi sendiri oleh Operator

mengenai jenis reparasi terkahir yang dilakukan pada suatu mesin.

7. Merancang Prosedur Pelaksanaan Perawatan Preventif
Pada tahapan ini dilakukan perancangan prosedur perawatan preventif yang
disesuaikan dengan kegiatan perawatan preventif yang nanti akan dilaksanakan

di PT. Gunung Maras Lestari.
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8. Pengujian

Pengujian sistem perawatan preventif dilakukan dengan membuat kuisioner
yang nantinya akan diisi oleh Operator stasiun press serta karyawan mekanik
yang ada di PT. Gunung Maras Lestari untuk mengetahui apakah mereka
memahami semua sistem perawatan yang telah dibuat. Jika mereka memahami
semuanya, maka sistem perawatan preventif yang telah dibuat sudah berhasil

diuji dan siap diaplikasikan ke mesin digester tersebut.
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BAB IV
PEMBAHASAN

4.1 Pengumpulan Data
4.1.1 Data Mesin

Data yang dikumpulkan adalah jenis mesin, jumlah mesin berdasarkan
jenisnya, dan jumlah mesin berdasarkan model mesinnya. Data ini dimasukkan
pada data perencanaan perawatan mesin. Berikut adalah data jenis mesin dan

jumlahnya berdasarkan jenisnya terdapat pa bel 4.1 berikut dibawah ini:

Tabel 4. 1 Data Jenis Mesin dan Jumlahnya

No. Jenis mesin Jumlah Tipe

1. Mesin digester 1 unit PARAMAX
2. Mesin digester 1 unit SIEMENS

3. Mesin digester 1 unit BONFIGLIOLI
4. Mesin digester 1 unit PARAMAX
5. Mesin digester 1 unit PARAMAX
6. Mesin digester 1 unit BONFIGLIOLI
7. Mesin digester 1 unit BONFIGLIOLI
8. Mesin digester 1 unit SIEMENS

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras LeStari. 2023

Jumlah total seluruh mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari adalah 8
unit. Mesin-mesin tersebut adalah mesin yang masih digunakan untuk
pemgolahan atau proses produksi buah sawit. Jadi mesin digester tersebut setiap
harinya berproses terus. Selanjutnya dilakukan pengambilan data nomor mesin
untuk dimasukkan ke dalam jadwal perawatan mingguan dan bulanan.
Pengambilan data dilakukan dengan observasi ke semua mesin yang masih
digunakan untuk pengolahan atau proses buah sawit untuk mendata nomor

letaknya. Data untuk nomor letak mesin terdapat pada tabel 4.2 sebagai berikut:
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Tabel 4. 2 Nomor Letak Mesin

No. Jenis mesin Letak Tipe

1. Mesin digester 1 PARAMAX
2. Mesin digester 2 SIEMENS

3. Mesin digester 3 BONFIGLIOLI
4. Mesin digester 4 PARAMAX
5. Mesin digester 5 PARAMAX
6. Mesin digester 6 BONFIGLIOLI
7. Mesin digester 7 BONFIGLIOLI
8. Mesin digester 8 SIEMENS

Sumber: Data diambil di PT. Gunung

4.1.2'Data Pelumas Mesin

Pengambilan data pelumas mesin bertujuan untuk me
tersebut ke data perencanaan perawatan mesin. Data pelumas iniglfiambil dari
buku manual setiap mesin. Data pelumas ini terdapat pada g#bel 4.3 sebagai
berikut:

Tabel 4. 3 Data Pelumas Mesin

Pelumasan
Periode
Urut Banyaknya
No. Mesin penggantian jam
Mesin  Bak oli Jenisoli  dalam liter
terakhir
1 Digester 1 Gearbox  Omala 320 85 68901
2 Digester 2 Gearbox  Omala 320 45 48605
3 Digester 3 Gearbox  Omala 320 60 33727
4 Digester 4 Gearbox  Omala 320 85 30434
5 Digester S Gearbox  Omala 320 80 64676
6 Digester 6 Gearbox  Omala 320 60 60249
7 Digester 7 Gearbox  Omala 320 60 51184
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8 Digester 8 Gearbox  Omala 320 55 57063

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023

4.1.3 Data Penggantian Komponen Mesin Digester
Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tabel 4.4 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 4 Data Penggantian Komponen Mesin Digester

Periode penggantian dalam

No Komponen
Hours Meter (H.M)
1 Short arm digester 4000
2 Long arm digester 4000
3 Bottom plate 4500
4 Expeller 4500
5 V-Block 9000

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras L

4.1.4 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 2
Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada¥gbel 4.5 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 5 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Digester no 2

Date Description Quantity Hours Meter
12/11/16 Short arm digester 4 PCS 31650
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
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8/5/18 Short arm digester 4 PCS 36820

Long arm digester 4 PCS 36820
Expeller arm digester 1 SET
V-Block 2 PCS
11/9/19 Short arm digester 4 PCS 41760
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
1/2/21 Short arm digester 4 PCS 45356
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
V-Block 2 PCS
Bottom plate+s/s liner 1 PC
9/6/22 Expeller arm digester 1 SET 49231
V-Block 1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2083

4.1.5 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 3
Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tabel 4.6 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 6 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Digester no 3

Date Description Quantity Hours Meter

25/7/19 Short arm digester 4 PCS 48165
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Long arm digester 4 PCS

Expeller arm digester 1 SET
12/12/20  Gearbox tapper roller bearin 33133 1 PC
Gearbox tapper roller bearin 33133 1 PC
3/4/21 Bottom plate+ s/s liner 1 PC 50818
5/22 Gearbox shell omala 320 65L
14/2/23 Short arm digester 4 PCS 56503
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestar\

4.1.6 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 4

Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tghel 4.7 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 7 Data Riwayat Penggantian Komponen MesiafDigester no 4

Date Description Quantity Hours Meter
27/11/15 Gearbox 1 Unit
31/1/17 Short arm digester 4 PCS 11847
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
16/5/18 Short arm digester 4 PCS 17774
Long arm digester 4 PCS

23



17/7/19 Short arm digester 4 PCS 21825

Long arm digester 4 PCS
V-Block 4 SET
Bottom plate 1 SET
11/11/20 Short arm digester 4 PCS 25900
Long arm digester 4 PCS
V-Block 2 SET
Expeller arm digester 1 SET
6/3/20 Bottom plate+ s/s liner 1 PC
4/1/22 Short arm digester 4 PCS 24820
Long arm digester 4 PCS
V-Block 2 SET
Expeller arm digester 1 SET
21/11/22 Short arm digester 4 PCS 33225
Long arm digester 4 PCS
V-Block 3 SET
Expeller arm digester 1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023
4.1.7 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 5

Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tabel 4.8 dibawah

ini sebagai berikut :
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Tabel 4. 8 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Digester no 5

Date Description Quantity Hours Meter
7/10/15  Gearbox tapper roller bearing 30311 1 PCS 40450
Tapper roller bearing 33113 2 PCS
Shell omala 320 25L
27/2/16 Gearbox 1 Unit
19/12/16 Short arm digester 4 PCS 44508
Long arm digester 4 PCS
V-Block 4 SET
Expeller arm digester 1 SET
4/11/17 Short arm digester 4 PCS 48779
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
7/2/19 Short arm digester 4 PCS 54371
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
14/6/20 Short arm digester 3 PCS 54130
Long arm digester 4 PCS
V-Block 4 SET
Expeller arm digester 1 SET

25



5/22 Shell omala 320 70 L

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023

4.1.8 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 6
Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tabel 4.9 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 9 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Digester no 6

Date Description Quantity Hours Meter

27/2/16 Bottom liner 1 PC 36346
3/16 Spherical roller bearing 21318 ¢3 1 PC

18/4/16 Short arm digester 4 PCS 36807
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

23/11/16 Short arm digester 1 PCS 38800
Long arm digester 1 PCS
Expeller arm digester 1 SET

8/11/17 Short arm digester 4 PCS 43092
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

20/4/18 Short arm digester 4 PCS 45608
Long arm digester 4 PCS
V-Block 4 SET
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Expeller arm digester 1 SET

24/8/18 Short arm digester 4 PCS 51984
Long arm digester 4 PCS

2/11/19 Short arm digester 4 PCS 57170
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

10/2/21 Bottom plate+ s/s liner 1 PC 58708
Tapper ruller bearing 31310 1 PC

5/22 Bearing gearbox

Tapper ruller bearing 31310 1 PC
Tapper ruller bearing 31314 1 PC

15/8/22 Short arm digester 4 PCS 61464
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

2/3/23 Short arm digester 4 PCS 66742
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
V-Block 1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023
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4.1.9 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 7
Data penggantian komponen mesin digester terdapat pada tabel 4.10 dibawah

ini sebagai berikut :

Tabel 4. 10 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Digester no 7

Hours
Date Description Quantity
Meter
24/8/12 Short arm digester 4 PCS 27963
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 4 PCS
19/6/13 Bottom plate digester 1 PCS 21231
Short arm digester 2 PCS
Expeller arm digester 1 SET
16/1/15 V-Block digester 4 PCS 27754
Short arm digester 4 PCS
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
11/9/15 Tapper roller bearing 30311 1 PC 29983
Tapper roller bearing 33113 1 PC
Shell omala 320 S50L
19/1/16 Shaft digester 1 PC 31728
V-Block digester 4 SET
Short arm digester 4 PCS
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
10/10/17 Tapper roller bearing 30311 1 PC 35070
Tapper roller bearing 33113 1 PC
12/2/18 Short arm digester 4 PCS 36236
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
Poolt+ nut+ diameter 1 dan 14” 10 PCS
21/2/18 Gearbox tipe SIEMENS 4505473336 1 Unit
Shell omala 320 80 L
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29/10/19 Short arm digester 4 PCS 43100

Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
23/12/20 V-Block digester 4 SET 46923
Short arm digester 4 PCS
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
1/3/22 Short arm digester 4 PCS 50662
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
5/22 Oli gearbox omala 320 60 L
Bearing FYTR25 TF 2 PC
9/8/22 Bottom plate digester 1 PC 69865
20/1/23 Short arm digester 4 PCS 54124
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023

4.1.10 Data Riwayat Penggl;.:mrtian Mesin Digester No 8

Data penggantian /komponen mesin digester tergfipat pada tabel 4.11

dibawah ini sebagai berikut :

Tabel 4. 11 Data Riwayat Penggantian Komponen Mesin Diggster no 8

Date Description Quantity Hours Meter
25/3/15 Short arm digester 4 PCS 34216
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
12/10/15 Shaft 1 PC 35869
V-Block 4 SET
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Liner nottom plate 1 SET
Spherical ruller bearing 21318C3 1 PC
Thrust ruller bearing 53318Y5 1 PC
9/11/16 Short arm digester 4 PCS 38763
Long arm digester 4 PCS
26/11/18 Short arm digester 4 PCS 46469
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
17/6/20 Short arm digester 1 PCS 51381
Long arm digester 1 PCS
Expeller arm digester 1 SET
8/2/21 Bottom plate 1 PC 53743
6/4/21 Short arm digester 4 PCS 54190
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
20/6/22 Short arm digester 4 PCS 57996
Long arm digester 4 PCS
Expeller arm digester 1 SET
14/3/23 Short arm digester 4 PCS 61319
Long arm digester 4 PCS
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Expeller arm digester

1 SET

Sumber: Data diambil di PT. Gunung Maras Lestari. 2023

4.2 Identifikasi Masalah

Kemudian dilakukan identifikasi masalah mengapa kerusakan-kerusakan

pada mesin tersebut bisa terjadi menggunakan metode analisis masalah yang

terdapat pada tabel 4.12 berikut dibawah ini :

Tabel 4. 12 Analisis Masalah Kerusakan yang Terjadi pada Mesin Digester

Long arm dan short

Long arm dan short arm

Long arm dan short

Analisis Masalah Kerusakan yang Terjadi pada Mesin Digester

Tumpul pada long

arm digester digester tidak tumpul arm digester tumpul arm dan short arm
digester

Steam Injection Steam  injection  tidak | Steam injection bocor Bocor pada steam
bocor injection

Liner bottom plate Liner bottom plate tidak | Liner bottom plate aus | Aus pada [liner
aus bottom plate

V belt V belt tidak aus V belt aus Aus pada v belt

Baut pengikat coupling | Baut pengikat coupling | Baut pengikat coupling | Aus pada baut
tidak aus aus pengikat coupling

Oil seal output dan

input

Oil seal output dan input
tidak bocor

Oil seal output dan

input bocor

Bocor pada oil seal

output dan input

4.2.1 Identifikasi Masalah pada Long Arm Digester dan Short Arm Digester

Kerusakan pada long arm digester dan short arm digester adalah tumpulnya

long arm dan short arm sehingga menyebabkan proses pelumatan brondol buah

sawit jadi terganggu. Setelah dilakukan identifikasi diakibatkan terjadinya gesekan

antara brondol buah sawit dengan long arm dan short arm selama melakukan

proses pelumatan. Gambar 4.1 kerusakan pada long arm dan short arm digester :
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Gambar 4. 1 Long arm digester dan short arm digester
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

4.2.2 Identifikasi Masalah pada Steam Injection

Setelah dilakukan identifikasi masalah kerusakan pada steam injection yaitu
terjadinya kebocoran pada packing. Sehingg@uap panas yang dikeluarkan tidak
banyak dan menyebabkan proses pelumatan brofgl buah sawit tidak maksimal.

Posisi packing steam injection dapat dilihat pada gamb@g4.2 sebagai berikut :

Gambar 4. 2 Steam Injection
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

4.2.3 Identifikasi Masalah pada Liner Bottom Plate

Kerusakan yang biasanya terjadi pada liner bottom™slate yaitu menipisnya
liner bottom plate, pada saat dilakukan identifikasi dengan melakukan wawancara
pada salah satu teknisi, penyebab menipisinya liner bottom plate terjadinya
gesekan antara brondol buah sawit dengan [liner bottom plate sehingga
menyebabkan baret. Meskipun hanya menyebabkan baret, tetapi memberikan
dampak yang cukup fatal. liner bottom plate dapat dilihat pada gambar 4.3

sebagai berikut :
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Gambar 4. 3 Liner Bottom Plate
(Sumber : PT. Gunung Maras LestaritPOM, 2023)

4.2.4 Identifikasi Masalah pada V Belt
Kerusakan pada v belt yaitu terjadinya keausan. Sehingga putaran motor

listrik dengan gearbox tidak berputar secaragoptimal dan terjadinya s/ip. Setelah

dilakukan identifikasi didapatkan temperatur B/t yang terlalu panas dan dan

permukaan pulley yang tidak merata. Menyebabkan #gjadinya keausan pada v belt.

Keausan pada v belt terdapat pada gambar 4.4 sebagai

Gambar 4. 4 V belt
425 (Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)
Identifikasi Masalah pada Baut Pengikat Coupli

Pada saat dilakukan identifikasi masalah kerusakarMyaitu pada baut pengikat

Gambar 4. 5 Baut pengikat coupling
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari- POM, 2023)

4.2.6 Identifikasi Masalah pada Oil Seal Output dan Input
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Kerusakan yang biasanya terjadi pada gearbox digester yaitu oil seal input
dan output pada gearbox digester bocor, pada saat dilakukan indetifikasi dengan
melakukan wawacara pada salah satu teknisi, ada beberapa penyebab terjadinya
bocor pada oil seal yaitu, massa pakai oil seal sudah habis sehingga oli pada
gearbox bisa bocor dan tidak ada pengecekan atau penjadwalan penggantian pada

oil seal secara rutin. Oil seal pada gearbox digester dapat dilihat pada gambar 4.6 :

Gambar 4. 6 Oil seal output
(Sumber : PT. Gunung Maras Lestari-POM, 2023)

4.3 Solusi Identifikasi Masalah

Solusi identifikasi masalah sebagai berikut :

1. Kerusakan pada long dan short arm digester
Operator melalguk';m pengecekan dan pemerijaan secara berkala
sebelum melakilkan proses produksi.

2. Kerusakan pada packing steam injection
Membuat jadwal pengecekan untuk packing stea
alternatif yang bisa digunakan yaitu memberikan red silicone
sebelum melakukan pemasangan pada packing steam injection.

3. Kerusakan pada v belt
Melakukan perawatan secara rutin dengan memberikannya cairan
khusus v belt pada permukaan pulley. Lakukan dengan hati-hati dan
hindari cairan terlalu banyak, karena jika permukaan v belt terlalu

banyak cairan malah akan menyebabkan v belt jadi selip.

4. Kerusakan pada baut pengikat coupling
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Melakukan pengecekan pada coupling apakah sudah satu sumbu dan
tidak adanya putaran beban yang berlebihan.

5. Kerusakan pada oil seal gearbox digester
Pengisian oli secara teratur dan sering melakukan pemeriksaan secara
berkala.

6. Kerusakan pada expeller arm digester
Melakukan pengecekan bahan baku sebelum masuk kedalam mesin

digester agar dapat mengurangi resiko rusak pada expeller arm digester.

4.4 Perancangan Data dan Penjadwalan Peggwatan Tahunan Mesin

4.4.1 Perancangan Data Perawatan Mesin Digéster

e Data perencanaan perawatan mesin yang fwtelah selesai dirancang.

Perancangan data perawatan mesin digester terdap da tabel 4.13 dibawah

ini sebagai berikut :
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Tabel 4. 13 Data Rencana Perawatan Mesin Digester

DATA RENCANA PERAWATAN MESIN DIGESTER DI PT. GUNUNG MARAS LESTARI

No | Stasiun | Mesin Tipe Mesin | TUrut Mesin | Eomponen/Instrulssi | Jemis Oli | Banyaknya Oli dalam Literl Interval Perawatan Honurs Meter ( H.A)
Electro Motor
1 IP}'cs: ID.r'c'e.’srer' I . I IKebersihaﬂ bagian Electro AMotor I I | o5
2 IP}'Q:: |D.fcresrgr | | IPEn’ksa Electro Adoror I I | 384
Pulley dan Van Belr
3 IP}'e.s: |D.r'cresrer- | | |Kebersihan bagian Pulley daw Van Belr I | | o6
4 IP}'cs: ID.r'c'e.’srer' I I IPen'.ksa Pulley dan Van Belt | | | 384
Rubber Coupling
5 IP}'c.s: ID.r'aesre}' I I IKebersihaﬂ bagian Rubber Coupling I | | o5
] IP}-e_ss ID.r'cresrgf- I I IPEn'.ksa Rubber Coupling I I 384
Sream Injection
7 IP}'QSS |D."cresre}' | | IKebersihan bagian Steam fijecition I | o4
g IPJ'e.ss ID.r'cresreJ' I I IPen.'L:sa Steam Injection I I | 384
Borrom FPlare
& Press Digester K ebersihan bagian Boffom Plate o5
10 | Press Digester Periksa Boittom Plare 384
11 | Press Digester Penggantian SBotiom Plate 4500
Pipa ] Drain
IPJ'.?S: IDJ'cresrer' I I IKebErsihan bagian Pipa Qi Drain I | | o5
IP}'QSS |D."cre:r§i' | I IPen'.ksa Pipa Qil Drain I I I 384
Expeller _drm Digester
14 | Fress Digesier Eebersihan bagian Expeller drww Digester o6
15 |Press Diigester Periksa Expeller drin Digester | 384
16 | Press Digester Perszantian Expeller Arm Digester I 4000
17 | Press Digester Eebersihan bagian Long 4rm Digester o5
18 |Press Digester Periksa Lowng drm Digesver 384
19 |Press Digester Penggantian Lomg Arm Digester AQ00
| Slort Arm Digester
20 |Press Digester E ebersihan bagian Short drm Digester 05
21 | Press Digester Periksa Short drin Digesver 384
22 | Press Dioester Penggantian Short drmm Digester 4000
Gearbox
23 | Press Digesiter E ebersihan bagian Gearbox o5
24 | Press Digester Periksa baut Gearbox 384
Press Digesiter Periksa Oi Gearbox 384
25 | Press Dicester Periksa Ol Seal Gearbox Quiput 384
26 | Press Digester Periksa Qi Seal Gearbox Quiput 384
27 | Press Dicester Periksa Ol Seal! Gearbox Input 384
28 |Press Digester Periksa Qi Seal Gearbox Input 384
20 | Press Digesrer PARAMAT 1 Pengzantian ol Geardox Omala 320 ] 11.000
30 | Press Digester SIEMENS 2 Penggantian ol Gearbox Omala 320 45 11.000
31 |Press Digester BONFIGLIOLT 3 Penggantian ol Gearbox Ommala 320 &0 11.000
32 |Press Digester PARAMAX 4 Penggantian oli Geardox Omala 320 25 11.000
33 |Press Digester PARAAMAXY 5 Penggzantian ol Geardox (Ohmala 320 20 11.000
34 |Press Digester BONFIGLIOLT (] Penggzantian oli Geardox Ohmala 320 &0 11.000
33 |Press Digester BONFIGLIOLT 7 Penggzantian ol Gearbox Omala 320 &0 11.000
36 |Press Digester STEMENS 8 Pengzantian oli Gearbox Omala 320 55 11.000
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4.4.2 Penjadwalan Perawatan Tahunan Mesin Digester
e Penjadwalan perawatan tahunan mesin digester yang telah selesai
dirancang. Penjadwalan perawatan tahunan mesin digester terdapat

pada tabel 4.14 dibawah ini sebagai berikut :



Tabel 4. 14 Jadwal Mingguan, Bulanan dan Tahunan Mesin Digester di PT. Gunung Maras Lestari 2023/2024

JADWAL MINGGUAN, BULANAN DAN TAHUNAN MESIN DIGESTER DI PT. GUNUNG MARAS LESTARI 2023/2024

No Mesin Jenis Reparasi Juli | Agustus |September| Oktober | November | Desember| Januari |Februari| Maret | April | Mei | Juni
1 |Digester 1dan Digester 2 Mingguan 9 b 3 1 2 3 7 4 3 7 3 2
Bulanan 16 20 17 22 13 17 21 18 17 2 |19 16
2 |Digester 3 dan Digester 4 Mingguan 16 13 10 & 12 10 14 11 10 14 | 12 9
Bulanan 3 27 Ll 1 26 Ll 28 25 24 28 | 26 23
3 |Digester 5 dan Digester 6 Mingguan 23 20 17 15 19 17 21 18 1f A 16
Bulanan 30 ] 3 8 5 3 7 4 3 7 5 2
4 |Digester 7 dan Digester 8 Mingguan 30 37 24 22 26 24 28 25 24 23 | 20 23
Bulanan 23 13 10 15 12 10 14 11 10 4| 12 9
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4.5 kartu Inspeksi Mingguan dan Bulanan

4.5.1 Kartu Inspeksi Perawatan Mingguan

Membuat tabel kartu inspeksi perawatan mingguan

Menyusun semua instruksi atau spesifikasi kerja, standar, dan

metode/alat pada kartu inspeksi.

Cara mengisi kartu inspeksi perawatan berkala adalah sebagai

berikut :

Lihat instruksi kerja, standar dari instruksi kerja tersebut,
sertametode/alat dalam melakukan instruksi tersebut.

Lakukan instruksi tersebut®

Jika hasil dari melakukan i ksi tersebut sesuai standar,

berikan tanda(Y) pada kolom hasilflan jika tidak sesuai standar
berikan tanda (x).
Kesimpulan diisi dengan hasil inspe

mengerjakaninstruksi pada kartu inspeksi.

Tulis lama waktu melakukan perawatgd® preventif, tanggal,

pelaksaﬂa perawatan serta paraf, n supervisor serta paraf,
dan tanggal saat mencatat hasil mnelakukan perawatan
preventif pada kolom dicatat kekartu riw
Kartu inspeksi diisi oleh Operator pemesinan y&ng bertanggung
jawab dengan mesin yang dilakukan perawatan preventif.
Contoh kartu inspeksi perawatan mingguan terdapat pada tabel

4.15 dibawah ini sebagai berikut :
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Tabel 4. 15 Kartu Inspeksi Mingguan

e

;. Kartn Inspeksi Perawatan Mesin INgester

sesuail standar padakolomhasil

“TIST

2. Untuk kesimpularrya jika mermenuhi standar diisi “MWS™ danjika tidak memeauhi standar ditsl

PT. GML EKARTU INSPEESI ME SIN Inspeksi : 96 Jam
Mesin : DIGESTER | Tipe: PARAMANX MNo. Mesin : 1
Bagian/Instauksi | Standar | MMetodelalat | Hasil Kesimpulan | Tindakamn
1. Electre Motor
Periksa kebersihan bagian eleciro Bersih dankotor. debu. serta i
motor saranglaba-laba Wisual
2. Pulley dan Van Belr
Penksa kebersihan bagianpelisy | Bersih dankotoran | wiszal | |
dan vamn belf
3. Gearbox
Perik=za kebersihan body gearboy Tidak ada cairan matyvalk i
debu, saranglaba-laba Wisual
4. Rubber Coupling
Perikcza kebersihan bagianrubbear | Bersih darikotoran debu | — | |
coupling
5. Sream Injecrion
Penlksa kebersithan bagiansiaarm | Bersih dan kotoran | T o | |
injection
6. Bortom Plare
Pn‘zrjlisa kebersihan bagian &oiftam | Bersih dankotoran | “ienal | |
plaite
7. Pipa ¥l Drain
Perikcsa kebersihan bagianpipa oi | Bersih darikotoran | “isnal | |
drain
8. Long . drmm DNgester
Penksa kebersihan pada Jomng arm Bersih darkotorandan sisa w5
dieesier brondol buah=awit isual
9. Short Arm Digester
Perikza keberszihan shorfarm Eersih darikotorandan sisa il
digasitar brondol buahsawit
10. Expeller Arin Degister
Periksa kebersihanpada expeller Berzih dan kotoran dansisa “isnal
arm digester brondolbuahsawit e
CatatanInspelsi - Waktu: oo .. Jarme . rmenit
1. Ben tanda{v) Jika hasil mspeksi sesuail standar danben tanda () jika hasilmspeksi tidak Tangzal:

Pelak=zana‘paraf:

Supervizor/paraf:

Dicatatke karanwavwat -
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4.5.2 Kartu Inspeksi Perawatan Bulanan

Membuat tabel kartu inspeksi perawatan bulanan

Menyusun semua instruksi atau spesifikasi kerja, standar, dan
metode/alat pada kartu inspeksi.

Cara mengisi kartu inspeksi perawatan berkala adalah sebagai

berikut:

— Lihat instruksi kerja, standar dari instruksi kerja tersebut,

serta metode/alat dalam melakukan instruksi tersebut.

— Lakukan instruksi tersebut.

— Jika hasil dari melakukan truksi tersebut sesuai standar,

berikan tanda(Y) pada kolom hasildan jika tidak sesuai standar
berikan tanda ().

— Kesimpulan diisi dengan hasil insp atau hasil

mengerjakan instruksi pada kartu inspeksi.

—  Tulis lan}ar' waktu melakukan perawatagpreventif, tanggal,

pelaksaﬁr%l perawatan serta paraf, nag# supervisor serta paraf,
dan tanggal saat mencatat hasil% melakukan perawatan

preventif pada kolom dicatat kekartu ri
— Kartu inspeksi diisi oleh Operator pemesinan yang bertanggung
jawab dengan mesin yang dilakukan perawatan preventif.
Contoh kartu inspeksi perawatan bulanan terdapat pada tabel

4.16 dibawah ini sebagai berikut :
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Tabel 4. 16 Kartu Inspeksi Bulanan

SR KARTTU INSPEEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESITER [ Tipe: PARAMAX ™No. Mesin : 1
Bagian/Instrulsi [ Standar [ Metode/alat | Hasil Eesimpulan | Tindakan
1. Flectro Motor
Periksaikatan bawt slectmo motor | Tidak kendor Eumnci standar
Penksa fungsi operasi elecire Berfimgn Dicperasikan
Imotor
2. Pulley dan Van Belr
Perik=a kondisipulisy Tidak aus Wisual
Periksa van balr Tidak adabagian vang sobek Wisual
Penksa kekencanganvan belt
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli =273 lewel indicator WWisual
FPenksa kebocoran oli Tidakadakebocoran “isual
Penlksa oil seal input Tidakadakebocoran Wizual
Periksa oil seal ourput Tidak adakebocoran WWisual
FPeriksaikatan baut pada gearbex | Tidak kendor Eumci standar
4. Rubber Coupling
Penksaikatanbaut padarwdbs Tidak kendor Eumnci standar
coupling
Peniksa rudbber coupling Berfungsi Digperasikan
E. Sream Injection
FPeriksa kebocoran pada sream Tida adakebocoranpada Wisual
injection Fange steam
FPenksa sfeam injection Berfimgsi Diopersaikan
6. Bortom Plare
i 4
Penksa bofiomplate | Berfimgsi | Wizual | | |
7. Pipa thl Dratn
Periksa pipa oil drain | Tidak adakebocoran | Visual | | |
8. Short Arm Digester
Penksa short arm digester | Tidak tumpul | %izual | | |
9. Long Arm Digester
Periksa Jlong arm digesiar | Tidak turnpul | Wizual | | |
10. Expeller Arm Digester
Perksa expller armdigester | Barfungsi | Dicperasikan | |
CatatanInspeksi; 1. Ben tanda (V) Jika hasil mspeksisesuaistandar danbentanda (*)jikahasd | Wakta: ... JamL. ..o raenit
mspeksitidak m&m&dﬂnﬂsﬂa Eolom hasil. Tanggal:
Untuk kesimpulamya jika memerbi standar diisd “MS™ danjika tidak Pelaksana paraf:
msm@mmm TS Supervisorparaf:
Dicatatkekartnnwawat :
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4.6 Merancang Kartu Laporan Perawatan Mesin Digester

Merancang kartu data perawatan mesin.

Cara mengisi kartu data perawatan mesin adalah sebagai berikut:

Isi data-data mesin seperti nama mesin, model mesin, dan
nomor mesin.

Isi kolom “lain-lain” jika melakukan jenis reparasi selain
inspeksi, reparasi kecil, reparasi medium, atau bongkar.

Isi tanggal melaksanakan reparasi, jam mulai dan selesainya
reparasi, langkah operasi yang sesuai dengan kartu inspeksi,

jumlah tenaga kerja yaitu jumlah teknisi perawatan atau

Operator mesin yang meld®gkan reparasi, serta jumlah jam
kerja melakukan perawatan pr@entif tersebut. Isi juga total
jam kerjanya.
Jika membutuhkan material atau

memperbaiki mesin, tulis nama ma

isi juga jumlah material atau suku
klasiﬁlllgasi kasus yang membutuhkan gfiaterial atau suku
cadar'i;; baru tersebut.

Kartu laporan perawatan mesin ster diisi oleh asistance
yang bertanggung jawab dengan in yang dilakukan
perawatan preventif. Kartu laporan awatan mesin
digester terdapat pada gambar 4.17 dibawah ini sebagai

berikut :
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Tabel 4. 17 Kartu Laporan Perawatan Mesin

KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Time no counter :
Tipe : No mesin
Lokasi

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan
klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam Tenaca Jumlah
Tanggal . . Lokasi dan langkah operasi 2 jam
Mulai | Selesai kerja Keri
ja
Jumlah total jam kerja
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus
N

4.7 Data Lamanya Melakukan Reparasi dalam Jam

Lamanya melakukan reparasi yang terdapat pada siklus reparasi, ditentukan
berdasarkan pengalaman dalam melaksanakan reparasi-reparasi yang ada pada
siklus tersebut. Saat melakukan praktik kerja lapangan, dilakukan reparasi-
reparasi terhadap mesin digester. Waktu yang di dapat berdasarkan pengalaman

tersebut ditunjukkan pada tabel 4.18 sebagai berikut:
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Tabel 4. 18 Data Reparasi dalam Jam

Rata-rata waktu lamanya

No. Jenis reparasi
melakukan reparasi
1. Inspeksi (I) 2 jam
2 Reparasi kecil (K) 3 jam
3. Reparasi medium (M) 4 jam
4 Bongkar (B) 5 jam

Rata-rata waktu tersebut yang akan digunakan untuk lamanya waktu

melakukan reparasiipada jadwal perawatan tahunan.

telah dibuat. Panduan inii ditujukan bagii Operator pemesinan
mekanik yang belum mengetahuiibagaimana proses untuk melakylan perawatan
preventif diiPT. Gunung Maras Lestarii Contohnya jika ada Qfcrator pemesinan
aras Lestariitersebut

if diiPT. Gunung Maras

dan Operator mekanik yaﬁg baru bekerja diiPT. Gunun
belum mengetahuiiproses melakukan perawatan prev
Lestarii Dengan adanya prosedur inij Operator pemesinandan Operator mekanik
yang belum mengefahuii proses perawatan preventif tersebuty bisa memahamii
dengan mudah dan bisa diaplikasikan langsung pada mesin digester tersebut.
Prosedur pelaksanaan perawatan terdapat pada gambar 4.7 dibawah iniisebagaii

berikut :
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Program perawatan

}

Dolumen-doknmen disiapkan olsh admin

i

Asistance perawatan membagilkan tegas ke

.

Pelaksanaan perawatan preventif

FY

Tindalkan parbailan sezera

Tidak sesnai

Pabhaien < 3} memt

FmmmbdE s

Analiziz mazalah

Fngm » A memt

L

Perawatan korsktif (Corrective
Maintenance)

Catatan riwavat masin

Dari diagram alur pfgéedur pelaksanaan perawatapg¥ang ada di atas maka

dapat dijelaskan langkah-langkahnya sebagai berikut :

e Program perawatan terdiri dari data pcsgncanaan perawatan

tahunan. Kemudian dari data perencanaan p8®awatan tahunan

tersebut, dapat dibuat jadwal perawatan tahunan. Dari jadwal

perawatan tahunan dapat dibuat lagi jadwal perawatan program

bulanan. Dari jadwal perawatan bulanan dapat dibuat lagi
jadwal perawatan program mingguan.

e Ketika akan melakukan perawatan preventif pada suatu mesin,

asistance. harus menyiapkan dokumen-dokumen perawatan

tersebut sehingga nantinya asistance bisa membagi tugas kepada

Gambar 4. 7 Prosedur pelaksanaan perawatan preventif
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teknisi perawatan. Asistance akan menentukan jenis reparasi apa
yang akan dilaksanakan oleh teknisi perawatan dengan melihat
pada program perawatan bulannya (inspeksi, reparasi kecil,
reparasi medium, bongkar). Asistance juga harus menentukan
jenis pelumas yang harus diganti pada data perencanaan
perawatan yang nantinya akan disampaikan kepada teknisi
perawatan untuk mengganti oli pada mesin tersebut jika kondisi
oli sudah tidak sesuai standar setelah dilakukan pengecekan
kondisinya oleh teknisi perawatan.

Kemudian setelah meneriga semua instruksi dari asistance,

maka teknisi perawatan meldfgkan perawatan preventif pada

mesin tersebut dengan jenis repara§iyang telah ditentukan pada
jadwal program bulanannya. Tekni rawatan juga dibantu

oleh pengadministrasi untuk tug pencatatan

pendokumentasian pada kartu inspeksi. P
adalah asistance yang bertanggung jawab terhad
dilakukan perawatan preventif. Pada kartu inspgksi ini terdapat
instruksi gntuk teknisi perawatan yang n dilakukan saat

melakukan perawatan preventif terseb ada kartu inspeksi ini,

pengadministrasi akan mengisi data hagil perawatan pencegahan
yaitu sesuai standar atau tidak sesuai stan
Jika kondisi mesin sesuai standar, maka pengd@gministrasi harus
membuat laporan yang akan dicatat pada kartu data perawatan
mesin sebagai bukti bahwa sudah melakukan perawatan
preventif pada mesin digester. Pada laporan ini nantinya akan
dicatat langkah operasi dalam melakukan perawatan tersebut
serta jika ada material atau suku cadang yang diperlukan untuk
memperbaiki mesin, hal tersebut akan dicatat pada laporan
perawatan ini. Setelah membuat laporan, maka pengadministrasi

harus menulis pekerjaan yang telah dilakukan pada kartu

riwayat mesin. Hal ini bertujuan untuk menentukan jenis
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4.9 Merancang Kartu Riwayat Mesin

Membuat kartu riwayat mesin.

reparasi apa yang harus dilakukan pada periode perawatan
selanjutnya.

Jika kondisi mesin tidak sesuai standar, maka teknisi perawatan
harus menganalisis masalah yang terjadi yang membuat kondisi
bagian mesin yang diinspeksi tidak sesuai standar. Setelah itu,
teknisi perawatan bisa memutuskan bahwa masalah tersebut bisa
diperbaiki dalam waktu <30 menit atau sebaliknya. Jika
perbaikannya <30 menit maka perbaikan tersebut adalah
perbaikan ringan atau bisa masuk dalam kategori kerusakan

kecil. Tetapi jika sebalikmya, maka perbaikan tersebut sudah

dilakukan  perbaikan  maka perawatan  harus

pengadministrasi harus membuat laporan gferta menulis

pekerjaan yang telah dilakukan pada kartu g@¥ayat mesin seperti

yang sudah dijelaskan sebelumnya.

Cara mengisi kartu riwayat mesin adalah sebagai berikut:
Isi data mesin seperti nomor mesin, jenis mesin, serta model mesin.
Isi lokasi oli, periode penggantian, jenis oli, serta volume oli.
Untuk mengisi data pelumas ini, disesuaikan dengan data pelumas
pada data perencanaan perawatan mesin.
Isi tanggal dilakukannya reparasi pada mesin, uraian pekerjaan
yang merupakan jenis reparasi yang dilakukan, serta pelaksana

perawatan preventifnya.
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— Kartu riwayat mesin diisi oleh Operator pemesinan yang
bertanggung jawab dengan mesin yang dilakukan perawatan
preventif. Contoh kartu riwayat mesin terdapat pada tabel 4.19
dibawah ini sebagai berikut :

Tabel 4. 19 Kartu Riwayat Mesin

Kartu Riwayat Mesin
Lokasi Pemakaian :
Mesin
No . Hours Penaggung
Mesin Tipe Meter Tanggal terangan | Pelaksana Jawab

o

4.10 Pengujian Sistem Perawatan Preventif

Pengujian sistem perawatan preventif ini dilakukan dengan pengisian
kuisioner oleh Operator pemesinan serta teknisi perawatan untuk mengetahui
apakah Operator pemesinan serta teknisi perawatan memahami dan mengerti
dengan semua sistem perawatan preventif yang telah dibuat. Jika Operator
pemesinan serta teknisi perawatan memahami semua sistem yang telah dibuat

maka sistem perawatan yang telah dibuat bisa diaplikasikan ke setiap mesin
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digester yang ada di PT. Gunung Maras Lestari. Jika jawaban “Ya” pada kuisioner
lebih banyak dari jawaban “Tidak”, maka bisa disimpulkan sistem perawatan yang
telah dibuat bisa dimengerti oleh Operator pemesinan atau teknisi perawatan
sehingga bisa diaplikasikan pada mesin-mesin digester yang ada di PT. Gunung
Maras Lestari. Untuk hasil pengujian kuisioner, akan ditampilkan pada tabel 4.20

sebagai berikut:

Tabel 4. 20 Hasil Pengujian Kuisioner Sistem Perawatan Preventif

Jumlah Jumlah
No. Jenis data yang diuji jawaban jawaban
66Ya’, 66Tidak’9

Data rencana perawatan mesin 5
Jadwal perawatan preventif mesin tahunan 5
Program perawatan preventif mesin bulanan 5
Kartu inspeksi mesin 5

5

5

4

Kartu riwayat mesin
Prosedur perawatan preventif
Kartu data perawatan mesin
Total 34

([ (E 22525

Hasil pengujian:

e Persentase jawaban “Ya” mencapai 98%

e Persentase jawaban “Tidak” mencapai 2%
Dengan lebih banyaknya jawaban “Ya” maka bis# disimpulkan sistem
perawatan preventif yang telah dibuat bisa dipahami oleh ator pemesinan
serta teknisi perawatan sehingga bisa diaplikasikan ke mesin-mesin digester yang
ada di PT. Gunung Maras Lestari. Pengujian kuisioner. Contoh kuisioner terdapat

pada gambar 4.15 dibawah ini sebagai berikut :
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Hama

Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif meszin “digester” di PT.

Gunung Maras Lestari

Jawablsh partamyamm berilut ini denpan memberikan tands cemtame (v) pada kelom “Ya" atan
“Tidak"zsbazal jowsban stas partanyasm tarssbut!

1. Data rencana perawatan mezin digester di PT. Guoung Maras Lestari

No Pertanyaan Ya Tidak

1 | Apsksh Bapak memshsmi data encana
patzwatan mesin digester PT. Gunung
Marss Lastari vang terlampir?

1 | Apsksh dats rencans perswstan masin
digaster  dapat  digunsksn  zsbezs
mujukan PENYUSURAD jadwal
pemeliharaan  preventif mesin digestar
i PT. Gunune hlsrms Lestari?

(5]

Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan

No Pertanyaan Ya Tidak

1 | Apskak EBapsk memshsmi jadwal
paawatan  preventif mesin  digesrer
berdazadcan mingguan di PT. Guoung
Nlaras Lastar?

1 | Apskah jadwal prevemtif bordasaban
mingruan  tessbut lavak ik
diterapksn pada mesin digerter di PT.
(Gunung Maras Lastarn?

3, Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan

No Pertanyaan Ya Tidak

1 | Apskah Bapsk memshemi jadwal
parmwatan  preventif mesin  digesfer
berdazarkan bulman di PT. Guoung
Maras Lestar?

1 | Apsksh jadwal preventif berdasarkam
bulman terssbut laysk umtuk diterspkan
pada mesin digesrer di PT. Guoung
Nlarss Lastar?

=h

hlzras Lestar

[

Apakan jadvz] preventif berdzsarian
tzhunan tersebat layak mmlk ditaraplan
pada mesin digesrer di PT. Gunong
Mlzras Lestari?

Karm inspelsi mesin digesrer

N Fertanyann

Tidak

I [Apsksh Fapsk memshami kamu
inspeksi mesin (pefawatam tampa
memhonzar) sebaszimana terlzmpir?

[

ADEkan speaitii=s] pakeTjzan nspakal
pada karm tersstmtsndzh sema dansn

ksbumhan mesin digesrer di PT
Gonons hlaras Lestar?

3 | Apziah karninspelsi mesin tersebut
layzk dignndzn pads mesin aigeomerd
PT. Gunung Maras LestaniT

Frocedur perawatan mesin digesrer

No Fertanyaan

Ya

Tidak

T [ Apskah Eapak memshamd prossdur
pelaksanzan peravaEn pevantif mesin
drgester & PT. GununsMarss Lestan
terlampir?

2 [ Apakah prosedur fersebuif sssna
dengzzn sistem kerjz pada PT. Gunung
Mlaras Lestan?

5 | Apsksh prosador terssbut Tayak
digonakan dalam sistsm perawatan
preventif mesin dipemer di FT. Gumms
Mlaras Lestani?

TERIMAKASIH

Gambar 4. & Kuisioner

hlangics,

Joli 2023

Pangzisi Enisionsr
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4.11 Dokumentasi Pengujian dan Waktu Pengujian

Dokumentasi hasil dari pengujian mingguan dan bulanan dan kuisioner pada tabel

4.21 berikut dibawah ini :

Tabel 4. 21 Dokumentasi Pengujian dan Waktu Pengujian

Indikator Gambar Keterangan
dipahami
5 menit
Dapat pengisian
dipahami kuisioner
3 jam
Dapat pelakukas
dipahami S1_blilanan
4 1/2 jam
Dapat melakukan
dipahami \inspeksi
mingguan
3 jam
Dapat melakukan
dipahami inspeksi bulanan
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BABYV

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Pengujian yang dilakukan terhadap rancangan sistem perawatan preventif

mesin industri pada PT. Gunung Maras Lestari, dapat disimpulkan sebagai berikut:

1.

Rancangan sistem perawatan preventif terdiri dari data perencanaan

perawatan mesin, jadwal perawatangtahunan, inspeksi mingguan, jadwal

inspeksi bulanan, kartu riwayat mesitgprosedur perawatan dan kartu
laporan perawatan mesin digester.
Perangkat sistem yang dirancang dapat di i dengan baik oleh

Operator pemesinan dan teknisi perawatan.

3.~ Rancangan sistem prosedur pelaksanaan perawatan sikan
di PT. Gunung Maras Lestari.
5.2 Saran

Untuk meningkatkan equﬁﬁtas sistem perawatan preve

yang perlu dikembangkan lébih lanjut antara lain:

1.

T ini, beberapa hal

Selalu rutin melakukan perawatan preventif sestigi penjadwalannnya.
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Nama //ng204 -

Jabatan

forgpwen_stuitn frs

Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif mesin “digester” di PT.
Gunung Maras Lestari

Jawablah pertanyaan berikut ini dengan memberikan tanda centang (v) pada kolom “Ya” atau

“Tidak”sebagai jawaban atas pertanyaan tersebut!

1. Data rencana perawatan mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

Apakah Bapak memahami data rencana
perawatan mesin digester PT. Gunung
Maras Lestari yang terlampir?

v

Apakah data rencana perawatan mesin
digester dapat digunakan sebagai
rujukan penyusunan Jjadwal
pemeliharaan preventif mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari?

v

2. Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan

No

Pertanyaan

Tidak

1

Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester
berdasarkan mingguan di PT. Gunung
Maras Lestari?

Apakah jadwal preventif berdasarkan
mingguan tersebut layak untuk
diterapkan pada mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

\}
k//

3. Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester
berdasarkan bulanan di PT. Gunung
Maras Lestari?

Apakah jadwal preventif berdasarkan
bulanan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

<

4. Jadwal perawatan preventif mesin digester Tahunan

No

Pertanyaan

Ya,

Tidak

1

Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester
berdasarkan tahunan di PT. Gunung

v




Maras Lestari? .

Apakah jadwal preventif berdasarkan
tahunan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

5. Kartu inspeksi mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami Kkartu
inspeksi mesin (perawatan tanpa
membongkar) sebagaimana terlampir?

Apakah spesifikasi pekerjaan inspeksi
pada kartu tersebut sudah sesuai dengan
kebutuhan mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

Apakah kartu inspeksi mesin tersebut
layak digunakan pada mesin digester di
PT. Gunung Maras Lestari?

SIS

6. Prosedur perawatan mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami prosedur
pelaksanaan perawatan preventif mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari
terlampir?

Apakah prosedur tersebut sesuai
dengan sistem kerja pada PT. Gunung
Maras Lestari?

w

Apakah prosedur tersebut layak
digunakan dalam sistem perawatan
preventif mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

Mangka,. \®._Juli 2023
Pengisi Kuisioner

(\‘P“ift’“"’!)

TERIMAKASIH () ()




Nama 75”7”%
Asance proses

Jabatan

Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif mesin “digester” di PT.
Gunung Maras Lestari

Jawablah pertanyaan berikut ini dengan memberikan tanda centang (v) pada kolom “Ya” atau

“Tidak”scbagai jawaban atas pertanyaan tersebut!

1. Data rencana perawatan mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari

No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami data rencana
perawatan mesin digester PT. Gunung \/
Maras Lestari yang terlampir?
2 | Apakah data rencana perawatan mesin
digester dapat digunakan sebagai \/
rujukan penyusunan jadwal
pemeliharaan preventif mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari?
. Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester \/
berdasarkan mingguan di PT. Gunung
Maras Lestari?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
mingguan  tersebut layak untuk \/
diterapkan pada mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?
3. Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester \/
berdasarkan bulanan di PT. Gunung
Maras Lestari?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
bulanan tersebut layak untuk diterapkan \/
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?
4. Jadwal perawatan preventif mesin digester Tahunan
No Pertanyaan Ya Tidak

Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester
berdasarkan tahunan di PT. Gunung

v




Maras Lestari?

Apakah jadwal preventif berdasarkan
tahunan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

5. Kartu inspeksi mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami kartu
inspeksi mesin (perawatan tanpa
membongkar) sebagaimana terlampir?

Apakah spesifikasi pekerjaan inspeksi
pada kartu tersebut sudah sesuai dengan
kebutuhan mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

<N

Apakah kartu inspeksi mesin tersebut
layak digunakan pada mesin digester di

PT. Gunung Maras Lestari?

6. Prosedur perawatan mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami prosedur
pelaksanaan perawatan preventif mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari
terlampir?

digunakan dalam sistem perawatan
preventif mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

2 | Apakah prosedur tersebut sesuai
dengan sistem kerja pada PT. Gunung \/
Maras Lestari?

3 | Apakah prosedur tersebut layak

<

Mangka,.[D. Juli 2023
Pengisi Kuisioner

TERIMAKASIH (©) (©)




Nama (k@d f}"/@v"‘

Jabatan

Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif mesin “digester” di PT.
Gunung Maras Lestari

Jawablah pertanyaan berikut ini dengan memberikan tanda centang (v) pada kolom “Ya™ atau

“Tidak”sebagai jawaban atas pertanyaan tersebut!

1. Data rencana perawatan mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari

No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami data rencana
perawatan mesin digester PT. Gunung v~
Maras Lestan yang terlampir?
2 | Apakah data rencana perawatan mesin
digester dapat digunakan sebagai
rujukan penyusunan Jjadwal o
pemeliharaan preventif mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari?
. Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester /
berdasarkan mingguan di PT. Gunung
Maras Lestari?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
mingguan  tersebut layak untuk v
diterapkan pada mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?
3. Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester v
berdasarkan bulanan di PT. Gunung
Maras Lestari?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
bulanan tersebut layak untuk diterapkan 1
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?
4. Jadwal perawatan preventif mesin digester Tahunan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal j

perawatan preventif mesin digester
berdasarkan tahunan di PT. Gunung




Maras Lestan?

rJ

Apakah jadwal preventif berdasarkan
tahunan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestan?

5. Kartu inspeksi mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami kartu
inspeksi mesin  (perawatan tanpa
membongkar) sebagaimana terlampir?

A

Apakah spesifikasi pekerjaan inspeksi
pada kartu tersebut sudah sesuai dengan
kebutuhan mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

Apakah kartu inspeksi mesin tersebut
layak digunakan pada mesin digester di
PT. Gunung Maras Lestari?

6. Prosedur perawatan mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami prosedur
pelaksanaan perawatan preventif mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari
terlampir?

Apakah prosedur tersebut sesuai
dengan sistem kerja pada PT. Gunung
Maras Lestari?

N

w

Apakah prosedur tersebut layak
digunakan dalam sistem perawatan
preventif mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

TERIMAKASIH () (%)
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Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif mesin “digester” di PT.
Gunung Maras Lestari

Jawablah pertanyaan berikut ini dengan memberikan tanda centang (v) pada kolom “Ya” atau
“Tidak”scbagai jawaban atas pertanyaan tersebut!

1. Data rencana perawatan mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari

No Pertanyaan Ya Tidak

1 | Apakah Bapak memahami data rencana I/
perawatan mesin digester PT. Gunung
Maras Lestari yang terlampir?

2 | Apakah data rencana perawatan mesin

digester dapat digunakan sebagai (/
rujukan penyusunan jadwal
pemeliharaan preventif mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari?

2. Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan

No Pertanyaan Ya Tidak

1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester /
berdasarkan mingguan di PT. Gunung
Maras Lestari?

2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
mingguan  tersebut  layak  untuk M
diterapkan pada mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

3. Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan

No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester [/

berdasarkan bulanan di PT. Gunung
Maras Lestari?

2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan ’/
bulanan tersebut layak untuk diterapkan

pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

4. Jadwal perawatan preventif mesin digester Tahunan

No Pertanyaan Ya Tidak

I | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin  digester V
| berdasarkan tahunan_di PT. Gunung |




Maras Lestari?

Apakah jadwal preventif berdasarkan
tahunan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

5. Kartu inspeksi mesin digester

No

Pertanyaan

Tidak

1

Apakah Bapak memahami kartu
inspeksi mesin  (perawatan tanpa
membongkar) sebagaimana terlampir?

Apakah spesifikasi pekerjaan inspeksi
pada kartu tersebut sudah sesuai dengan
kebutuhan mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

Apakah kartu inspeksi mesin tersebut
layak digunakan pada mesin digester di
PT. Gunung Maras Lestari?

6. Prosedur perawatan mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami prosedur
pelaksanaan perawatan preventif mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari
terlampir?

Apakah prosedur tersebut sesuai
dengan sistem kerja pada PT. Gunung
Maras Lestari?

(5 ]

Apakah  prosedur tersebut layak
digunakan dalam sistem perawatan
preventif mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

NN

Mangka, \Q..Juli 2023
Pengisi Kuisioner
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Jabatan

Kuisioner pengujian rancangan sistem perawatan preventif mesin “digester”™ di PT.
Gunung Maras Lestari

Jawablah pertanyaan berikut ini dengan memberikan tanda centang (v) pada kolom “Ya”™ atau
“Tidak scbagai jawaban atas pertanyaan tersebut!

1. Data rencana perawatan mesin digester di PT. Gunung Maras Lestari

No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami data rencana
perawatan mesin digester PT. Gunung v
Maras Lestar yang terlampir?
2 | Apakah data rencana perawatan mesin
digester dapat digunakan scbagai
rujukan penyusunan Jadwal e
pemeliharaan preventif mesin digester
di PT. Gunung Maras Lestari?
2. Jadwal perawatan preventif mesin digester mingguan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester v
berdasarkan mingguan di PT. Gunung
Maras Lestan?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
mingguan  tersebut  layak  untuk
diterapkan pada mesin digester di PT. v
Gunung Maras Lestari?
3. Jadwal perawatan preventif mesin digester bulanan
No Pertanyaan Ya Tidak
1 | Apakah Bapak memahami jadwal
perawatan preventif mesin digester V%
berdasarkan bulanan di PT. Gunung
Maras Lestari?
2 | Apakah jadwal preventif berdasarkan
bulanan tersebut layak untuk diterapkan v
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?
4. Jadwal perawatan preventif mesin digester Tahunan
No| Pertanyaan Ya - Tidak
1 | Apakah Bapak memahami  jadwal vV

perawatan preventif mesin  digester
berdasarkan tahunan _di PT. Gunung




Maras Lestari?

Apakah jadwal preventif berdasarkan
tahunan tersebut layak untuk diterapkan
pada mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

5. Kartu inspeksi mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami kartu
inspeksi mesin (perawatan tanpa
membongkar) sebagaimana terlampir?

Apakah spesifikasi pekerjaan inspeksi
pada kartu tersebut sudah sesuai dengan
kebutuhan mesin digester di PT.
Gunung Maras Lestari?

Apakah kartu inspeksi mesin tersebut
layak digunakan pada mesin digester di
PT. Gunung Maras Lestari?

6. Prosedur perawatan mesin digester

No

Pertanyaan

Ya

Tidak

1

Apakah Bapak memahami prosedur
pelaksanaan perawatan preventif mesin
digester di PT. Gunung Maras Lestari
terlampir?

Apakah prosedur tersebut sesuai
dengan sistem kerja pada PT. Gunung
Maras Lestari?

Apakah prosedur tersebut layak
digunakan dalam sistemm perawatan
preventif mesin digester di PT. Gunung
Maras Lestari?

Mangka,.\.@.Juli 2023
Pengisi Kuisioner
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Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML

KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : PARAMAX No. Mesin : 1
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan

1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar v,
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual =
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual

Periksa kekencangan van belt v
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual =
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual 2
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar -
coupling
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan v
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual Y
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan V4

6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual e

7. Pipa Oil Drain

Periksa pipa oil drain Tidak ada kebocoran | Visual 5 l
8. Short Arm Digester

Periksa short arm digester I Tidak tumpul | Visual | v I
9. Long Arm Digester

Periksa long arm digester | Tidak tumpul | Visual | v |
10. Expeller Arm Digester

Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | l

Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak

memenuhi standar diisi “TMS”

B v S jam.....'d9. . menit

9 Juts LY

Pelaksana/paraf : $uye0! /

y il

Supervisor/paraf :AtS & pan/ {0,

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML

KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : SIEMENS No. Mesin : 2
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar -
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor o
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual o
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual
Periksa kekencangan van belt M
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual v
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar
coupling d
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan v
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual >
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan v
6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual “

7. Pipa Oil Drain

Periksa pipa oil drain Tidak ada kebocoran Visual | I
8. Short Arm Digester

Periksa short arm digester | Tidak tumpul ] Visual | v ]
9. Long Arm Digester

Periksa long arm digester | Tidak tumpul [ Visual [ V |
10. Expeller Arm Digester

Periksa expller arm digester J Berfungsi [ Dioperasikan [ v ]

Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak
memenuhi standar diisi “TMS”

Tanggal : 9 )ut 9013

Pelaksana/paraf : <wwyanl [/

Supervisor/paraf : & @uS € val/ I

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

S CML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI No. Mesin : 3
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar v
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor a
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual v
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual v
Periksa kekencangan van belt
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual v
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar i
coupling
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan o
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual v
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan v
6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual

v
7. Pipa Oil Drain
Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran | Visual =z l
8. Short Arm Digester
Periksa short arm digester | Tidak tumpul | Visual = I
9. Long Arm Digester
Periksa long arm digester | Tidak tumpul | Visual | v
10. Expeller Arm Digester
Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | v I

Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak
memenuhi standar diisi “TMS”

Waktu : ........ e jam.....\£e. .. .menit

Tanggal : g jeu: 700

Pelaksana/paraf: cuya0! ! 0T

Supervisor/paraf : @ t-saunh < -

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

BT GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : PARAMAX No. Mesin : 4
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar -
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor bk
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual v
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual
Periksa kekencangan van belt il
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual —
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual —
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual o
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar %
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar
coupling i
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan v
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual D
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan v

6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual —
7. Pipa Oil Drain
Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran | Visual . ]
8. Short Arm Digester
Periksa short arm digester | Tidak tumpul | Visual | v |
9. Long Arm Digester
Periksa long arm digester | Tidak tumpul | Visual | v ] |
10. Expeller Arm Digester
Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | v ]
Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (%) jika hasil | Waktu: ........ 3.....jam.....\8W.....menit
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil. Tanggal : 9 Juw ved .

2. Untuk kesimpulanya jika memenubhi standar diisi “MS” dan jika tidak Pelaksana/paraf : 0 va 01 | < Jeerd
memenubhi standar diisi “TMS” Supervisor/paraf :pt-uy @, rapl/

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

RS ML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : PARAMAX No. Mesin : §
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar u
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor =
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual =
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual
Periksa kekencangan van belt il
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual v
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual —
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar
coupling M
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan i
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual "
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan e
6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual |

[

7. Pipa Qil Drain
Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran Visual [ v | l
8. Short Arm Digester
Periksa short arm digester | Tidak tumpul l Visual ] v |
9. Long Arm Digester
Periksa long arm digester | Tidak tumpul | Visual | - I
10. Expeller Arm Digester
Periksa expller arm digester | Berfungsi L Dioperasikan [ M |
Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil | Waktu: ........ 3.....jam.....).99....menit
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil. Tanggal : 9 Jer 1013

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak Pelaksana/paraf : SuYa0) ! Gt
memenuhi standar diisi “TMS” Supervisor/paral : stess & ssrhl ¥ -

Dicatat ke kartu riwayat : :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

L GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI No. Mesin : 6
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar %
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan v
motor
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual v
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual
Periksa kekencangan van belt b
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual v
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar v
coupling
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan o
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual v
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan

6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual v

7. Pipa Oil Drain

Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran Visual v |
8. Short Arm Digester

Periksa short arm digester | Tidak tumpul l Visual [ o |
9. Long Arm Digester

Periksa long arm digester | Tidak tumpul | Visual | v [
10. Expeller Arm Digester

Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | ’

Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda () jika hasil
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak
memenuhi standar diisi “TMS”

Waktu : ....... o trreved jam..... K0.....menit

Tanggal : 9 Jete 2013

Pelaksana/paraf : Suya©Ol ! A

Supervisor/paraf : 66us ¢ sman{ /8-

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

Mbeilh KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI No. Mesin : 7
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar "
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor e
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi pulley Tidak aus Visual v
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual
Periksa kekencangan van belt v
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual il
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar v
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar
coupling o
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan “—
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual 7
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan v
6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual v

7. Pipa Qil Drain
Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran | Visual [ I [
8. Short Arm Digester
Periksa short arm digester l Tidak tumpul | Visual l L\ I |
9. Long Arm Digester
Periksa long arm digester | Tidak tumpul [ Visual | v | |
10. Expeller Arm Digester
Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | v [
Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda () jika hasil | Waktu: ...... 5 S jam....P2......menit
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil. Tanggal : 9 )l 2073
2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak Pelaksana/paraf : Suyads pt
memenuhi standar diisi “TMS” Supervisor/paraf : alass nvteeh / ?
Dicatat ke kartu riwayat : .

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

AL KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : 384 Jam
Mesin : DIGESTER Tipe : SIEMENS No. Mesin : 8
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa ikatan baut electro motor | Tidak kendor Kunci standar
Periksa fungsi operasi electro Berfungsi Dioperasikan
motor v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kondisi puiley Tidak aus Visual v
Periksa van belt Tidak ada bagian yang sobek Visual >
Periksa kekencangan van belt
3. Gearbox
Periksa kapasitas oli >2/3 level indicator Visual o
Periksa kebocoran oli Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal input Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa oil seal output Tidak ada kebocoran Visual v
Periksa ikatan baut pada gearbox | Tidak kendor Kunci standar et
4. Rubber Coupling
Periksa ikatan baut pada rubber Tidak kendor Kunci standar =
coupling
Periksa rubber coupling Berfungsi Dioperasikan v
5. Steam Injection
Periksa kebocoran pada steam Tida ada kebocoran pada Visual Vi
injection flange steam
Periksa steam injection Berfungsi Diopersaikan o

6. Bottom Plate

Dipindai dengan CamScanner



Periksa bottom plate Berfungsi Visual =

7. Pipa Qil Drain

Periksa pipa oil drain | Tidak ada kebocoran | Visual = [
8. Short Arm Digester

Periksa short arm digester | Tidak tumpul | Visual | — |
9. Long Arm Digester

Periksa long arm digester | Tidak tumpul [ Visual [—_— I
10. Expeller Arm Digester

Periksa expller arm digester | Berfungsi | Dioperasikan | |

Catatan Inspeksi : 1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil
inspeksi tidak sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak
memenuhi standar diisi “TMS”

Waktu T Rereree: ¥ i jam.....\f2.....menit

Tanggal : 5 Jud: 1073

Pelaksana/paraf: Suyeds | &P

Supervisor/paraf : p(rhuS B sk ‘f

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



LAMPIRA



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML

KARTU INSPEKSI MESIN

Inspeksi : e

‘)Gm

Mesin : DIGESTER

Tipe : PARAMAX

No. Mesin : 1

Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta Visual
motor sarang laba-laba 15ua A
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pulley | Bersih dari kotoran Visual o
dan van belt
3. Gearbox
Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, )

debu, sarang laba-laba Visual T
4. Rubber Coupling
Penkga kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual e
coupling
5. Steam Injection
I?epkga kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual %
injection
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian botfom | Bersih dari kotoran Visual o
plate
7. Pipa Oil Drain
Pen.ksa kebersihan bagian pipa o/l | Bersih dari kotoran Visual 24
drain
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada /ong arm | Bersih dari kotoran dan sisa Visual v
digester brondol buah sawit 1sua

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

) 1 v
digester brondol buah sawit jasual
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa .
: Visual
arm digester

brondol buah sawit

v/

|

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (%) jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

‘GTMS”

Waktu : . "‘Uh, ...-...jam......’139....menit

Tanggal : /0 Julc 2023

Pelaksana/paraf : #a/220h | [A&R

Supervisor/paraf : Taor'h |

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi : g é jzm
Mesin : DIGESTER Tipe : SIMENS No. Mesin : 2 .
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan l Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta Visual
motor sarang laba-laba Isua v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pulley | Bersih dari kotoran Visual o
dan van belt
3. Gearbox
Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, ’ J

debu, sarang laba-laba Visual
4. Rubber Coupling
Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual &
coupling
5. Steam Injection
Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual
injection s =
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian botfom | Bersih dari kotoran : v
late Visual
7. Pipa Oil Drain
Z:::j::lsa kebersihan bagian pipa oi/ | Bersih dari kotoran Visual o
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada long arm | Bersih dari kotoran dan sisa : v

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit Visual e
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual P

arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda () Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda () jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

“TMS”

Waktu: 47 ..........Jam... 270, .....menit

Tanggal : ¢ Ju 2033

Pelaksana/paraf : A3/?7%04 | %\’

Supervisor/paraf :  7anrt |

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

94 Som

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi :
Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI No. Mesin : 3
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta .

R, sarang laba-laba Visual 4

2. Pulley dan Van Belt

Periksa kebersihan bagian pulley | Bersih dari kotoran Visual v

dan van belt

3. Gearbox

Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, ; =
debu, sarang laba-laba Visual

4. Rubber Coupling

Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu :

; Visual v
coupling
5. Steam Injection
Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran : o
e Visual
injection
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian botfom | Bersih dari kotoran : v

Visual
plate
7. Pipa Oil Drain
Periksa kebersihan bagian pipa oi/ | Bersih dari kotoran . 7
: Visual
drain
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada /ong arm | Bersih dari kotoran dan sisa Visual v

digester

brondol buah sawit

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit Visual
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual

arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (%) jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

ltTMS,!

Waktu: ... 4. .......jam... 139 ..... menit

Tanggal : (10 Jutc LoLY

Pelaksana/paraf : /~72/23%h | %{
Supervisoriparaf : Tahrch |

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

Inspeksi: 96 Jom

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN
Mesin : DIGESTER Tipe : PARAMAX No. Mesin : 4
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta ,
motor sarang laba-laba Visual v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pulle Bersih dari kotoran .
dan van belt W Visual v
3. Gearbox
Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, ,

debu, sarang laba-laba Visual &
4. Rubber Coupling
Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual o
coupling
5. Steam Injection
Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual S
_injection
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian botrom | Bersih dari kotoran Visual V4
late
7. Pipa Oil Drain
Periksa kebersihan bagian pipa oil | Bersih dari kotoran Visual o
drain
8. Long Arm Digester
TR i y Bersih dari kotoran dan sisa _
Periksa kebersihan pada long arm o i e Visual s

digester

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit Visual |9
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual e

arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda () jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenubhi standar diisi

“TMS”

Waktu: .....4.....Jam.... 232 . _menit

Tanggal : #  Jui" 2723

Pelaksana/paraf : #ar220h /%

Supervisor/paraf . Toaych |

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

96 Jom

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi :
Mesin : DIGESTER Tipe : PARAMAX No. Mesin : 5
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta Visual 2
motor sarang laba-laba 1sua :

2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pul/ley | Bersih dari kotoran Visual o
dan van belt
3. Gearbox
Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, p
debu, sarang laba-laba Visual =
4. Rubber Coupling
Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual g
coupling .
5. Steam Injection
Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran : i
e Visual
injection
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian bottom | Bersih dari kotoran : (€%
Visual
plate
7. Pipa Oil Drain
Pen'ksa kebersihan bagian pipa oi/ | Bersih dari kotoran Ao e
drain
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada long arm | Bersih dari kotoran dan sisa Vi v
digester brondol buah sawit isual

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit Visual v’
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual =

arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (%) jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

“TMS”

Waktu: .4.'/2....... jam...2%2..... menit

Tanggal : /o JULr  20%5

Pelaksana/paraf : A/ | o
Supervisor/paraf : otV |

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

46 S

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN Inspeksi :
Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI No. Mesin : 6
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta ;
motor sarang laba-laba Visual v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pulle Bersih dari kotoran :
dan van belt sl 4 Visual v
3. Gearbox :

Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, :

debu, sarang laba-laba Visual v
4. Rubber Coupling
Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual 0y
coupling
5. Steam Injection
Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual =5
injection
6. Bottom Plate
Periksa kebersihan bagian boftom | Bersih dari kotoran Visual o
plate
7. Pipa Oil Drain
Periksa kebersihan bagian pipa oil | Bersih dari kotoran Visual e
drain
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada long arm Bersih dari kotoran dan sisa Visual U

digester

brondol buah sawit

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit vz v
10. Expeller Arm Degister
Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual &

arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

“TMS”

Waktu : .. 4. +...... jam....2 #Y.....menit

Tanggal : # JUlr 2423

Pelaksana/paraf : A3/220% | (D500

Supervisor/paraf : 7eqih | NY

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner




Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML

KARTU INSPEKSI MESIN

Inspeksi :

g6 Jom

No. Mesin : 7

Mesin : DIGESTER Tipe : BONFIGLIOLI
Bagian/Instruksi Standar |  Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian efectro | Bersih dari kotor, debu, serta L
motor sarang laba-laba Visual v
2. Pulley dan Van Belt
Periksa kebersihan bagian pu/ley | Bersih dari kotoran :
dan van belt Visual =5
3. Gearbox
Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, i
debu, sarang laba-laba Visual v

4. Rubber Coupling
Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu :

: Visual A
coupling
5. Steam Injection
I_’e.nks_a kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual T
injection
6. Bottom Plate
‘l;[e;’l(l:sa kebersihan bagian bottom | Bersih dari kotoran Visual 7
7. Pipa Qil Drain
Periksa kebersihan bagian pipa oi/ | Bersih dari kotoran Visual i
drain
8. Long Arm Digester
Periksa kebersihan pada /ong arm | Bersih dari kotoran dan sisa :
digester 2 8 brondol buah sawit Visual v

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit hies ya
10. Expeller Arm Degister

Periksa kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual

arm digester brondol buah sawit v

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda () jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

“TMS”

Waktu: . L% ... jam... 270......menit

Tanggal : 20 Jur 2023

Pelaksana/paraf : “a/220+h | m
Supervisorlparaf : 724 |

T

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



Kartu Inspeksi Perawatan Mesin Digester

PT. GML KARTU INSPEKSI MESIN nspeksi: 96 ym
Mesin : DIGESTER Tipe : SIEMENS No. Mesin : 8
Bagian/Instruksi Standar | Metode/alat | Hasil Kesimpulan | Tindakan
1. Electro Motor
Periksa kebersihan bagian electro | Bersih dari kotor, debu, serta Visual ca
motor sarang laba-laba iSua :

2. Pulley dan Van Belt

Periksa kebersihan bagian pulley | Bersih dari kotoran Visual v

dan van belt

3. Gearbox

Periksa kebersihan body gearbox | Tidak ada cairan minyak, . 7

debu, sarang laba-laba Visual

4. Rubber Coupling

Periksa kebersihan bagian rubber | Bersih dari kotoran, debu Visual &

coupling

5. Steam Injection

Periksa kebersihan bagian steam | Bersih dari kotoran Visual 1

injection

6. Bottom Plate

Periksa kebersihan bagian bottom | Bersih dari kotoran Visual N
late

7. Pipa Qil Drain :

Pen_ksa kebersihan bagian pipa oil | Bersih dari kotoran Visual =

drain

8. Long Arm Digester

Periksa kebersihan pada Jong arm | Bersih dari kotoran dan sisa : 5

doesior 5 & brondol buah sawit Visual

Dipindai dengan CamScanner



9. Short Arm Digester

Periksa kebersihan short arm

Bersih dari kotoran dan sisa

digester brondol buah sawit Visual M
10. Expeller Arm Degister

Penksg kebersihan pada expeller | Bersih dari kotoran dan sisa Visual W,
arm digester

brondol buah sawit

Catatan Inspeksi :

1. Beri tanda (V) Jika hasil inspeksi sesuai standar dan beri tanda (x) jika hasil inspeksi tidak

sesuai standar pada kolom hasil.

2. Untuk kesimpulanya jika memenuhi standar diisi “MS” dan jika tidak memenuhi standar diisi

uTMsn

Waktu : ..4%....... jam... Z70......menit

Tanggal : /0 Julr 2023

Pelaksana/paraf : 42/A220% |/ o

Supervisor/paraf .  Zamrih |

LA

Dicatat ke kartu riwayat :

Dipindai dengan CamScanner



LAMPFN4



Biodata Pribadi
Nama

Jenis Kelamin

Tempat, Tanggal Lahir
Kebangsaan

Status

Tinggi, Berat Badan
Agama

Alamat

No. Telp

Email

Riwayat Pendidikan
SD

SMP

SMA

Perguruan Tinggi

DAFTAR RIWAYAT HIDUP

Heriyani

Perempuan

Mabat, 9 Februari 2002
Indonesia

Belum menikah

154 cm, 49 Kg

Islam

JI. Raya Desa Mabat
087868718452

SD Negeri 2 Mabat
SMP Negeri 1 Bakam
MAN 1 Bangka

Politeknik Manufaktur Nege
Studi Diploma 3 Teknik Peraw.

Sungailiat, 2 Juni 2023

Heriyani

Program
aikan Mesin


mailto:yaniheri289@gmail.com

Biodata Pribadi
Nama

Jenis Kelamin
Tempat, Tanggal Lahir
Kebangsaan

Status

Tinggi, Berat Badan
Agama

Alamat

No. Telp

Email

Riwayat Pendidikan
TK

SD

SMP

SMA

Perguruan Tinggi

DAFTAR RIWAYAT HIDUP

Deryaldo

Laki-laki

Sungailiat, 30 Juli 2002
Indonesia

Belum menikah

160 cm, 50 Kg

Islam

J1. Siswa nomor 1
085768258507

omail.com

SD Negeri 21 Munto
SMP Negeri 3 Muntok
MAN 1 Bangka Barat

Studi Diploma 3 Teknik Perawat

Sungailiat, 2 Juni 2023

Deryaldo

baikan Mesin


mailto:Deryaldo307@gmail.com

LAMPIR&



Kartu Riwayat Mesin

Lokasi Pemakaian : Stasiun Press

Mesin : Digester

No mesin

Penaggung

Tanggal | Keterangan | Pelaksana Jawab

9 Juli . Agus B
Digester 2023 S Nani
& BONFIGLIOLI | 53.727 :
No.3 10 Juli Hafazoh Tamrih
2023 afazo amri
9 Juli . B.
; Suyadi 3
Digester | p AR AMAX | 30.434 2023 .
No.4 10 Juli | Inspeksi Tamrih
2023 Mingguan a
9 Juli Inspeksi Agus B.
Digester PARAMAX | 64.676 2023‘ Bulanap Nani
No.5 10 Juli Inpeksi afazoh Tamrih
| 2023 | Minggua
Digester 3(-)];;1 glljlpe S AI%IL;liB ‘
No.6 BONFIGLIOLI | 60.249 10 Juli | Inspek™

2023 Mingpiin LHafazoh Tamrih

Digester

9 Juli Inspeksi \ya di Agus B.

BONFIGLIOLI | 51.184 |—2023 | Bulanan Nani

No.7 10 Juli Inpeksi .
2023 Mingeuan Hafazoh Tamrih
Digester 9261121;1 ];rlllrl)aerl:;l Suyadi AI%Ilal;l? ’
No.8 SIMENS 37.063 10 Juli Inpeksi

Hafazoh Tamrih

2023 Mingguan




LAMPIR}W



KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester

Time no counter : 53.727

Tipe : BONFIGLIOLI | No mesin :3

Lokasi : Stasiun Press

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester

Tipe : PARAMAX

Lokasi : Stasiun Press

Time no counter : 30.434

No mesin 14

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester

Tipe : PARAMAX

Lokasi : Stasiun Press

Time no counter : 64.676

No mesin )

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester

Time no counter : 60.249

Tipe : BONFIGLIOLI | No mesin 16

Lokasi : Stasiun Press

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester

Time no counter : 51.184

Tipe : BONFIGLIOLI | No mesin 27

Lokasi : Stasiun Press

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




KARTU LAPORAN PERAWATAN MESIN

Data Perawatan Mesin

Nama mesin : Digester
Tipe : SIEMENS

Lokasi : Stasiun Press

Time no counter : 57.063

No mesin 0 8

Telah dilaksanakan program pelayanan perawatan/perbaikan mesin ini dengan klasifikasi :

Inspeksi mingguan / inspeksi bulanan / penggantian komponen di mesin digester

Data-data pelaksanaan :

Jam .
Tanggal Lokasi dan langkah operasi Tl‘("“?ga Junllqlahjam
Mulai | Selesai 20/ 20/
09-Juli- ; |
2023 08.00 | 08.30 Inspeksi bulanan menit
10-Jul- . . .
2023 12.00 | 16.30 Inspeksi mingguan 2 4 jam 30 menit
Jumlah total jam kerja 5 jam
b
Material suku cadang Jumlah Klasifikasi kasus




	BAB III
	METODE PELAKSANAAN
	  Pada tahapan ini dilakukan perancangan prosedur
	BAB IV
	PEMBAHASAN
	4.1Pengumpulan Data
	4.1.1 Data Mesin
	4.1.2 Data Pelumas Mesin
	4.1.3 Data Penggantian  Komponen Mesin Digester
	No
	Komponen
	Periode penggantian dalam
	Hours Meter (H.M)
	1
	Short arm digester
	4000
	2
	Long arm digester
	4000
	3
	Bottom plate
	4500
	4
	Expeller
	4500
	5
	V-Block
	9000
	4.1.4 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 2
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	12/11/16
	Short arm digester
	4 PCS
	31650
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	8/5/18
	Short arm digester
	4 PCS
	36820
	Long arm digester
	4 PCS
	36820
	Expeller arm digester
	1 SET
	V-Block
	2 PCS
	11/9/19
	Short arm digester
	4 PCS
	41760
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	1/2/21
	Short arm digester
	4 PCS
	45356
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	V-Block
	2 PCS
	Bottom plate+s/s liner
	1 PC
	9/6/22
	Expeller arm digester
	1 SET
	49231
	V-Block
	1 SET
	4.1.5 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 3
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	25/7/19
	Short arm digester
	4 PCS
	48165
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	12/12/20
	Gearbox tapper roller bearin 33133
	1 PC
	Gearbox tapper roller bearin 33133
	1 PC
	3/4/21
	Bottom plate+ s/s liner
	1 PC
	50818
	5/22
	Gearbox shell omala 320
	65 L
	14/2/23
	Short arm digester
	4 PCS
	56503
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	4.1.6 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 4
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	27/11/15
	Gearbox
	1 Unit
	31/1/17
	Short arm digester
	4 PCS
	11847
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	16/5/18
	Short arm digester
	4 PCS
	17774
	Long arm digester
	4 PCS
	17/7/19
	Short arm digester
	4 PCS
	21825
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	4 SET
	Bottom plate
	1 SET
	11/11/20
	Short arm digester
	4 PCS
	25900
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	2 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	6/3/20
	Bottom plate+ s/s liner
	1 PC
	4/1/22
	Short arm digester
	4 PCS
	24820
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	2 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	21/11/22
	Short arm digester
	4 PCS
	33225
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	3 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	4.1.7 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 5
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	7/10/15
	Gearbox tapper roller bearing 30311
	1 PCS
	40450
	Tapper roller bearing 33113
	2 PCS
	Shell omala 320
	25 L
	27/2/16
	Gearbox
	1 Unit
	19/12/16
	Short arm digester
	4 PCS
	44508
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	4 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	4/11/17
	Short arm digester
	4 PCS
	48779
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	7/2/19
	Short arm digester
	4 PCS
	54371
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	14/6/20
	Short arm digester
	3 PCS
	54130
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	4 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	5/22
	Shell omala 320
	70 L
	4.1.8 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 6
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	27/2/16
	Bottom liner
	1 PC
	36346
	3/16
	Spherical roller bearing 21318 c3
	1 PC
	18/4/16
	Short arm digester
	4 PCS
	36807
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	23/11/16
	Short arm digester
	1 PCS
	38800
	Long arm digester
	1 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	8/11/17
	Short arm digester
	4 PCS
	43092
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	20/4/18
	Short arm digester
	4 PCS
	45608
	Long arm digester
	4 PCS
	V-Block
	4 SET
	Expeller arm digester
	1 SET
	24/8/18
	Short arm digester
	4 PCS
	51984
	Long arm digester
	4 PCS
	2/11/19
	Short arm digester
	4 PCS
	57170
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	10/2/21
	Bottom plate+ s/s liner
	1 PC
	58708
	Tapper ruller bearing 31310
	1 PC
	5/22
	Bearing gearbox
	Tapper ruller bearing 31310
	1 PC
	Tapper ruller bearing 31314
	1 PC
	15/8/22
	Short arm digester
	4 PCS
	61464
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	2/3/23
	Short arm digester
	4 PCS
	66742
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	V-Block
	1 SET
	4.1.9 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 7
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	24/8/12
	Short arm digester
	4 PCS
	27963
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	4 PCS
	19/6/13
	Bottom plate digester
	1 PCS
	21231
	Short arm digester
	2 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	16/1/15
	V-Block digester
	4 PCS
	27754
	Short arm digester
	4 PCS
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	11/9/15
	Tapper roller bearing 30311
	1 PC
	29983
	Tapper roller bearing 33113
	1 PC
	Shell omala 320
	50 L
	19/1/16
	Shaft digester
	1 PC
	31728
	V-Block digester
	4 SET
	Short arm digester
	4 PCS
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	10/10/17
	Tapper roller bearing 30311
	1 PC
	35070
	Tapper roller bearing 33113
	1 PC
	12/2/18
	Short arm digester
	4 PCS
	36236
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	Poolt+ nut+ diameter 1” dan 14”
	10 PCS
	21/2/18
	Gearbox tipe SIEMENS 4505473336
	1 Unit
	Shell omala 320
	80 L
	29/10/19
	Short arm digester
	4 PCS
	43100
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	23/12/20
	V-Block digester
	4 SET
	46923
	Short arm digester
	4 PCS
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	1/3/22
	Short arm digester
	4 PCS
	50662
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	5/22
	Oli gearbox omala 320
	60 L
	Bearing FYTR25 TF
	2 PC
	9/8/22
	Bottom plate digester
	1 PC
	69865
	20/1/23
	Short arm digester
	4 PCS
	54124
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	4.1.10 Data Riwayat Penggantian Mesin Digester No 
	Date
	Description
	Quantity
	Hours Meter
	25/3/15
	Short arm digester
	4 PCS
	34216
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	12/10/15
	Shaft
	1 PC
	35869
	V-Block
	4 SET
	Liner nottom plate
	1 SET
	Spherical ruller bearing 21318C3
	1 PC
	Thrust ruller bearing 53318Y5
	1 PC
	9/11/16
	Short arm digester
	4 PCS
	38763
	Long arm digester
	4 PCS
	26/11/18
	Short arm digester
	4 PCS
	46469
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	17/6/20
	Short arm digester
	1 PCS
	51381
	Long arm digester
	1 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	8/2/21
	Bottom plate
	1 PC
	53743
	6/4/21
	Short arm digester
	4 PCS
	54190
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	20/6/22
	Short arm digester
	4 PCS
	57996
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
	14/3/23
	Short arm digester
	4 PCS
	61319
	Long arm digester
	4 PCS
	Expeller arm digester
	1 SET
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