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ABSTRAK 

 

 
Proyek Akhir ini menjadikan pempek yang merupakan bahan dasar untuk 

pembuatan kemplang sebagai objek penelitian. Berdasarkan hasil survei yang 

dilakukan di Kampung Pasir sampai saat ini pengerjaan pengirisan pempek masih 

dilakukan secara manual menggunakan pisau dapur yang membutuhkan waktu  

pengirisan sekitar 1 jam untuk hasil irisan seberat ±4.3 kg atau 1 menit untuk hasil 

irisan 71.7 gram. Tujuan proyek akhir ini  adalah merancang alat pengiris pempek 

sebanyak 4 puntung yang berukuran panjang 25 cm dengan diameter 4 cm dan 

ketebalan 2-3 mm yang dapat diiris dalam satu kali proses pengirisan. 

Perancangan alat pengiris pempek menjadi kemplang tersebut mengacu pada 

metode perancangan VDI 2222. Dari uji coba di dapatkan hasil irisan pempek 

dengan ketebalan irisan yang seragam dan alat dapat mengiris pempek dalam 

waktu 10 kg/jam. 

 
 

Kata kunci: alat pengiris, pempek, kemplang, solidworks, VDI 2222 
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ABSTRACT 

 

 
This final project makes pempek which is the basic material for making kemplang 

as the object of research. Based on the results of a survey conducted in Kampung 

Pasir until now pempek slicing is still done manually using a kitchen knife which 

requires slicing time of about 1 hour for slices weighing ±4.3 kg or 1 minute for 

slices of 71.7 grams. The purpose of this final project is to design a pempek slicer 

as many as 4 butts measuring 25 cm long with a diameter of 4 cm and a thickness 

of 2-3 mm that can be sliced in one slicing process. The design of the pempek slicer 

into kemplang refers to the VDI 2222 design method. From the experiment, it was 

found that the pempek slices were uniform in thickness and the tool could slice the 

pempek within 10 kg/hour. 

 

Keywords: slicer, pempek, kemplang, solidworks, VDI 2222  
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1     Latar Belakang 
  

Pempek merupakan makanan khas kota Palembang, Sumatera Selatan. 

Pempek adalah produk. pangan tradisional yang dapat digolongkan sebagai gel 

ikan, seperti otak-otak atau kamaboko di Jepang. Pempek terbuat dari bahan dasar 

ikan giling, tepung tapioka, garam dan air (Hayati, 2006). Saat ini   hampir seluruh 

masyarakat .Indonesia mengetahui makanan yang bernama pempek. Pempek ini 

merupakan salah satu makanan tradisional yang. banyak diminati khususnya di 

Kepulauan Bangka Belitung. 

Dalam pemasaran banyak sekali bentuk dan macam-macam aneka ragam 

pengolahan dari .pempek salah satunya kemplang. Kemplang adalah krupuk ikan 

yang umum ditemukan di Sumatra Selatan, Indonesia. Kemplang adalah kerupuk 

yang terbuat dari ikan yang dicampur. dengan tepung tapioka dan penyedap rasa 

lain, yang berbentuk bulat memanjang, lalu direbus, dikeringkan, dan kemudian 

dipanggang atau digoreng. Kemplang cukup .banyak diminati masyarakat terutama 

saat hari raya. 

Kemplang kebanyakan .diproduksi oleh usaha rumahan yang dalam proses 

produksi masih dilakukan secara manual. Salah satu tempat pengolahan kemplang 

yang dalam proses produksi masih dilakukan.secara manual adalah usaha rumahan 

milik Ibu Rina yang terletak dikampung Desa Kampung Pasir. Usaha milik Ibu Rina 

tersebut dijadikan salah satu alasan. untuk melakukan pengembangan dari masalah 

yang ditemukan. Dari hasil survei yang dilakukan, dalam 1 hari usaha milik Ibu 

Rina memproduksi sebanyak 13 Kg pempek.yang diiris dengan ketebalan ±3 mm 

dengan panjang pempek ±25 cm dan diameter 4 cm. Proses pengirisan 

membutuhkan waktu 1 jam untuk hasil irisan seberat ±4.3 Kg atau 1 menit untuk 

hasil irisan 71.7 gram. Permasalahan.hasil produksi tergantung dari keahlian 

pekerja, waktu proses pengirisan yang dibutuhkan cukup lama, dan hasil irisan 

https://id.wikipedia.org/wiki/Krupuk
https://id.wikipedia.org/wiki/Sumatra
https://id.wikipedia.org/wiki/Indonesia
https://id.wikipedia.org/wiki/Tepung_tapioka
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yang tidak seragam. 

Alat pengiris pempek ini sebelumnya sudah pernah dibuat dan dirancang. 

Alat tersebut menggunakan satu.mata pisau seling, sehingga pada saat proses 

pengirisan membutuhkan waktu yang agak lama untuk dapat memotong satu 

puntung pempek (Huda, 2020). Perbedaan alat pengiris pempek. menjadi kemplang  

yang dibuat pada penelitian ini adalah penggunaan empat buah mata potong yang 

disisipkan pada plat berbentuk silinder. Penggunaan empat buah mata potong 

tersebut diharapkan mampu.menghasilkan irisan pempek menjadi kemplang 

sebanyak 10 Kg/jam.  

 

1.2    Rumusan dan Batasan Masalah 

1.2.1 Rumusan Masalah 
 

  Dari latar belakang yang telah ditulis, dapat dirumuskan permasalahan alat 

pengiris pempek menjadi kemplang adalah:  

1. Bagaimana merancang alat pengiris pempek menjadi kemplang dengan hasil 

10kg/jam dan ketebalan 2-3mm? 

2. Bagaimana membuat alat pengiris pempek menjadi kemplang dengan hasil 

10kg/jam dan ketebalan 2-3mm? 

 

1.3 Tujuan 
 

  Tujuan dari Merancang Alat Pengiris Pempek menjadi Kemplang adalah: 

1. Merancang alat pengiris pempek yang menghasilkan 10 kg/jam kemplang 

dengan ketebalan  irisan 2-3 mm.  

2. Membuat alat pengiris pempek yang menghasilkan 10 kg/jam kemplang 

dengan ketebalan  irisan 2-3 mm.  
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BAB II 

LANDASAN TEORI 

 

2.1  Pempek/Empek-Empek 
 

   Pempek aldallalh malkalnaln khals Pallembalng yalng dibualt dalri balhaln balku 

ikaln berbentuk silinder altalu lalin, yalng diperoleh dalri calmpuraln dalging ikaln (kaldalr 

dalging ikaln tidalk kuralng dalri 50%) daln palti altalu talnpal penalmbalhaln balhaln 

malkalnaln yalng diizinkaln talhun 2003 sebalnyalk 6.362.000 bualh pempek ikaln telalh 

diproduksi oleh industry besalr daln sedalng (Statistik, 2003). 

Pempek aldallalh produk palngaln traldisionall yalng dalpalt digolongkaln sebalgali 

gel ikaln, seperti otalk-otalk altalu disebut kalmalboko di Jepalng. Pempek terbualt dalri 

balhaln dalsalr ikaln giling, tepung talpiokal, galralm daln alir (Hayati, 2006). Salalt ini 

malsyalralkalt Indonesial .mengetalhui malkalnaln yalng bernalmal pempek. Pempek ini 

merupalkaln malkalnaln traldisionall.yalng balnyalk diminalti khususnyal di Kepulalualn 

Balngkal Belitung.  

Pempek dalpalt dibualt sebalgali.cemilaln sallalh saltunyal yalitu kemplalng. 

Kemplalng aldallalh malkalnaln altalu cemilaln yalng berbalhaln dalsalr ikaln daln tepung 

talpiokal yalng diolalh sedemikaln rupal, sehinggal menjaldi malkalnaln yalng cocok di 

konsumsi secalral lalngsung altalu sebalgali laluk, daln bisal jugal temaln malkaln balkso. 

2.2 Allalt Pengirisaln 

2.2.1 Definisi Pengirisaln 
 

Berdalsalrkaln dalri Kalmus Besalr Balhalsal Indonesial (KBBI), alrti kaltal mengiris 

aldallalh mengeralt (memotong daln sebalgalinyal) tipis-tipis. Sinonim / persalmalaln kaltal 

mengiris dallalm Kalmus Besalr Balhalsal Indonesial (KBBI) aldallalh membedalh, 

memotong, mendidih, mengeralt, menggodot, menopek, menoreh, menyalyalt, 

menyebit, menyialt. Allalt pengiris yalitu. pisalu yalng terbualt dalri baljal yalng 

berbentuk persegi palnjalng yalng terletalk paldal sebualh rumalh pisalu berbentuk 

lingkalraln yalng berfungsi sebalgali tempalt melekaltnyal pisalu (Luhfi, 2015). 
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2.2.2  Proses Pengirisaln Kemplalng 
 

 Dallalm pengirisaln pempek menjaldi kempallng terdalpalt lalngkalh-lalngkalh 

sebalgali berikut: 

1. Palstikaln puntung pempek yalng sialp diproses sudalh algalk mengerals. 

2. Sialpkaln daln periksal allalt.  

3. Sialpkaln balhaln berupal puntung pempek dengaln palnjalng ukuraln ±25 cm 

yalng berdialmeter 4 cm.  

4. Tempaltkaln pempek paldal hopper/talbung yalng disedialkaln sebalgali waldalh 

pempek sebelum dipotong.  

5. Setelalh itu lalkukaln proses pengirisaln dengaln calral memutalr halndle sealralh 

jalrum jalm algalr poros maltal potong berputalr.  

 

2.3 Solidworks 
 

Solidworks merupalkaln sallalh saltu peralngkalt lunalk CAlD yalng dibualt oleh 

Dalssalult Systemes yalng digunalkaln untuk meralncalng palrt permesinaln altalu 

susunaln palrt permesinaln yalng berupal. alssembling dengaln talmpilaln 3D untuk 

merepresentalsikaln reall palrt nyal daln talmpilaln 2D (dralwing) untuk galmbalr proses 

permesinaln. Solidworks diperkenallkaln paldal talhun 1995 sebalgali pesaling untuk 

progralm CAlD seperti Pro/Engineer, NX Siemens, I-Deals, Unigralphics, Alutodesk 

Inventor, Alutodesk AlutoCAlD, & Caltial, dengaln halrgal yalng lebih muralh. 

Solidworks Corporaltion didirikaln paldal talhun 1993 oleh Jon Hirschtick, dengaln 

merekrut tim insinyur untuk membalngun sebualh perusalhalaln yalng 

mengembalngkaln peralngkalt lunalk CAlD 3D, dengaln kalntor pusaltnyal di Concord, 

Malssalchusetts, daln merilis produk pertalmal, Solidworks 95, paldal talhun 1995 

(Akin, 2010). 

Paldal salalt ini Solidworks menjaldi progralm ralncalng balngun yalng balnyalk 

digunalkaln untuk mengerjalkaln desalin produk, desalin mesin, desalin mold, desalin 

konstruksi, daln untuk keperlualn lalin. SolidWorks dilengkalpi dengaln tools yalng 

digunalkaln untuk menghitung daln alnallisis halsil desalin seperti tegalngaln, regalngaln, 

malupun pengalruh suhu, alngin, daln lalin-lalin. SolidWorks sendiri. jugal merupalkaln 
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pemodelaln yalng berbalsis fitur palralmetrik, yalng semual objek daln hubungaln alntalr 

geometrik dalpalt dimodifikalsi kemballi meskipun geometriknyal sudalh jaldi talnpal 

perlu mengulalng kemballi dalri alwall (Akin, 2010). 

2.4    Metodologi Peralncalngaln VDI 2222 
 

         Menurut Gerhalrd Palhl daln Wolfgalng Beitz dallalm bukunyal Engineering 

Design: Al Systemaltic Alpproalch peralncalngaln dengaln metode VDI 2222 (Verein 

Deutcher Ingenieure) merupalkaln pedomaln sallalh saltu metode pendekaltaln 

sualtu.peralncalngaln desalin yalng efisien dallalm merumuskaln daln mengalralhkaln 

tujualn metode desalin yalng salalt ini berkembalng.  

  Metode peralncalngaln Verein Deutsche Ingenieuer (VDI 2222) merupalkaln 

metode yalng disusun oleh persaltualn .insinyur jermaln secalral sistemaltik terhaldalp 

pendekaltaln falktor kondisi reall dalri sebualh proses. Berikut ini merupalkaln 4 

(empalt) talhalpaln peralncalngaln menurut metode VDI 2222:  

A. Perencalnalaln  

Talhalp ini bertujualn untuk menentukaln pekerjalaln yalng dilalkukaln dengaln 

calral mempelaljalri lebih lalnjut. mengenali permalsallalhaln paldal produk sehinggal 

desaliner lebih mudalh untuk mencalpali tujualn altalu salsalraln desalin. Untuk 

mendeteksi malsallalh yalng terjaldi dalpalt dilalkukaln dengaln mengumpulkaln daltal 

pendukung melallui walwalncalral, mempelaljalri halsil penelitialn yalng terkalit dengaln 

malsallalh, mengumpulkaln informalsi balik pernyaltalaln tertulis malupun tidalk tertulis, 

meninjalu desalin sebelumnyal, daln melalkukaln metode bralinstorming (Komara, 

2014). 

B.  Pengonsepaln 

 Paldal talhalp ini dibualt beberalpal konsep produk yalng dalpalt memenuhi 

persyalraltaln yalng telalh .ditetalpkaln sebelumnyal. Semalkin balnyalk konsep yalng 

dalpalt diralncalng, semalkin balik konsep yalng dipilih kalrenal peralncalng memiliki 

lebih balnyalk pilihaln konsep allternaltif untuk dipilih (Komara, 2014). 
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1. Dalftalr Tuntutaln  

Dalftalr .tersebut berisi keinginaln daln kebutuhaln yalng halrus dicalpali 

oleh desalin. Dalftalr tuntutaln dibualt berdalsalrkaln daltal yalng dikumpulkaln 

sebelumnyal. Dalftalr.tuntutaln dibalgi menjaldi 3 balgialn, yalitu tuntutaln utalmal, 

tuntutaln sekunder, daln keinginaln. Dalri ketigal tuntutaln tersebut, persyalraltaln 

yalng halrus diprioritalskaln untuk dipenuhi aldallalh tuntutaln utalmal (Komara, 

2014). 

2. Penguralialn Fungsi  

Dallalm talhalp ini aldallalh uralialn penjelalsaln daln fungsi balgialn. 

Lalngkalh alwall yalng dalpalt dilalkukaln aldallalh membualt. alnallisis blalck box, 

yalng berisi input, proses, daln output. 

3. Pembualtaln Allternaltif Fungsi Balgialn  

Paldal talhalp ini, peralncalng halrus membualt konsep allternaltif untuk 

setialp fungsi dalri balgialn yalng.sudalh aldal sebelumnyal. Untuk memudalhkaln 

proses seleksi, dibualt deskripsi kelebihaln daln kekuralngaln malsing-malsing 

allternaltif. 

4. Pembualtaln Allternaltif Fungsi Keseluruhaln/Valrialn Konsep Keseluruhaln  

Paldal talhalp ini peralncalng membualt valrialn konsep yalng dilalkukaln 

dengaln menggalbungkaln setialp. allternaltif fungsi balgialn menggunalkaln talbel 

pilihaln. 

5. Allternaltif Konsep  

Paldal talhalp ini, dibualt .desalin sesuali dengaln malsing-malsing 

allternaltif fungsi dalri balgialn yalng telalh dipalsalng sebelumnyal. Halsil alkhir 

paldal talhalp ini aldallalh 3 jenis allternaltif konsep yalng dilengkalpi dengaln 

kelebihaln daln kekuralngaln allternaltif tersebut. 

6. Penilalialn Allternaltif Konsep  
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Dallalm talhalp ini penilalialn allternaltif konsep dilalkukaln dengaln 

menilali .alspek fungsi, peralwaltaln, peralkitaln, bialyal dalri setialp konsep yalng 

aldal. 

 

 

7. Keputusaln Alkhir 

Keputusaln alkhir merupalkaln talhalp untuk menentukaln pemilihaln 

valrialn konsep yalng terbalik.  

 

C. Peralncalngaln 

Paldal talhalp ini, dilalkukaln perhitungaln daln optimallisalalsi galmbalr ralncalngaln 

secalral keseluruhaln paldal allternaltif konsep yalng terpilih. Optimallisalsi yalng 

dilalkukaln dalpalt berupal meralncalng komponen pelengkalp allalt ralncalngaln altalu 

melalkukaln perbalikaln paldal ralncalngaln. Sedalngkaln perhitungaln yalng dilalkukaln 

berupal perhitungaln galyal-galyal yalng bekerjal, momen yalng terjaldi, pemilihaln 

malteriall, pemilihaln bentuk komponen penunjalng. Falktor penting yalng halrus 

diperhaltikaln seperti falktor kealmalnaln, kealndallaln, daln lalin-lalin. Halsil alkhir dalri 

talhalp ini aldallalh ralncalngaln yalng lengkalp daln sialp dalpalt dialplikalsikaln di galmbalr 

teknik (Ruswandi A. , 2004). 

D. Penyelesalialn Ralncalngaln  

Paldal talhalp ini dilalkukaln pembualtaln galmbalr kerjal daln galmbalr susunaln. 

Dilalnjutkaln dengaln menyelesalikaln berkals lalinnyal seperti galmbalr-galmbalr, dalftalr 

balgialn, spesifikalsi talmbalhaln, petunjuk pengerjalaln daln lalinnyal (Ruswandi A. , 

2004). 

2.4 Stalndalr Penilalialn 
 

 Stalndalr penilalialn dilalkukaln untuk memilih allternaltif konsep yalng 

dikembalngkaln .menjaldi desalin allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. 

Berdalsalrkaln alspek-alspek penilalialn jumlalh komponen, walktu permesinaln, alspek 
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ekonomis, daln alspek peralwaltaln malkal .dipilih sallalh saltu allternaltif konsep yalng 

memiliki totall nilali tertinggi. Skallal penilalialn yalng diberikaln untuk menilali setialp 

allternaltif konsep terdalpalt paldal talbel 2.1. 

 

 

 

Talbel 2. 1 Skallal Penilalialn Allternaltif Fungsi Balgialn 

3 2 1 

Balik Cukup balik Kuralng balik 

 

2.5.1 Ergonomi  
 

Ergonomi merupalkaln sualtu calbalng ilmu yalng sistemaltis untuk 

memalnfalaltkaln informalsi mengenali sifalt malnusial, kemalmpualn malnusial, daln 

keterbaltalsalnnyal yalng dalpdt membualt sualtu sistem kerjal yalng balik dengaln tujualn 

yalng dalpalt dicalpali secalral efektif, almaln, daln nyalmaln. Ergonomi.dimalksud sebalgali 

studi tentalng alspek-alspek malnusial dallalm lingkungaln kerjalnyal yalng ditinjalu 

secalral alnaltomi, fisiologi, psikologi, engineering, malnaljemen, daln peralncalngaln 

(Nofrizal, 2012). 

2.5 Komponen-komponen Mekalnik yalng Digunalkaln 
 

Dallalm proses pemecalhaln malsallalh .sertal pembualtaln allalt diperlukaln 

beberalpal komponen mekalnik yalng digunalkaln. Malkal dialmbillalh teori-teori tentalng 

komponen-komponen mekalnik yalng dipergunalkaln daln paldal setialp balgialnnyal 

mempunyali fungsi malsing-malsing. 

2.5.1 Poros 
 

Poros merupa lka ln ba lgia ln sta lsioner ya lng da lpa lt beputa lr, bialsalnyal 

sebalgali dudukaln dimalnal terpalsalng elemen-elemen seperti rodal gigi (gealr), 

pulley, flywheel, engkol, sprocket .da ln elemen peminda lh la linnya l. Poros 

da lpa lt menerima l beba ln lentura ln, beba ln ta lrika ln, beba ln teka ln a lta lu beba ln 
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puntira ln ya lng bekerja l sendiri-sendiri a lta lu berupa l ga lbunga ln sa ltu denga ln 

la linnya l (Shigley, 1983). 

 

Galmbalr 2. 1 Poros 
 

2.6.1.1 Malcalm-Malcalm Poros 

Poros untuk meneruskaln dalyal diklalsifikalsikaln menurut pembebalnalnnyal 

sebalgali berikut (Petra, 2009). 

1. Poros tralnsmisi  

Poros seperti ini mendalpet bebaln puntir lentur altalu puntir murni. Dalyal 

diberikaln kepaldal poros melallui kopling, rodal gigi, pul salbuk altalu sproket 

ralntali, dll.  

2. Spindel 

Poros tralnsmisi yalng pendek, seperti poros utalmal mesin perkalkals, 

dimalnal bebaln utalmalnyal berupal puntiraln yalng disebut sebalgali spindel. Poros 

halrus memenuhi syalralt deformalsi.halrus kecil daln bentuk sertal ukuralnnyal 

teliti. 

3. Galndalr  

Poros seperti yalng dipalsalng dialntalr rodal-rodal keretal balralng, dimalnal 

tidalk mendalpalt bebaln punter, balhkaln kaldalng-kaldalng tidalk boleh berputalr, 

disebut galndalr. Galndalr ini mendalpalt bebaln lentur, kecualli jikal digeralkkaln 

oleh penggeralk mulal yalng mengallalmi bebaln puntir. 

2.5.2 Bealring 

Bealring yalitu elemen mesin yalng menalhaln poros yalng mempunyali bebaln, 

sehinggal geralkaln memutalr dalpalt berlalngsung secalral hallus, almaln, daln mempunyali 
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umur yalng palnjalng. Bealring halrus kokoh untuk memungkinkaln poros sertal elemen 

mesin lalinnyal bekerjal dengaln balik. 

 

1. Klalsifikalsi Bealring  

Bealring dalpalt dinilali berdalsalrkaln alralh konstruksi daln bebaln altalu dalpalt 

mengaltalsi gesekaln. Berdalsalrkaln alralh bebaln yalng bekerjal paldal balntallaln, bealring 

dalpalt dibalgi menjaldi tigal yalitu:  

a. Balntallaln raldiall/raldiall bealring: menalhaln bebaln dallalm alralh raldiall  

b. Balntallaln alksiall/thrust bealring: menalhaln bebaln dallalm alralh alksiall 

c. Balntallaln yalng malmpu menalhaln kombinalsi bebaln dallalm alralh raldiall daln 

alralh alksiall. 

 

Galmbalr 2. 2 Jenis-Jenis Bealring 
 

2.5.3    Rodal Gigi Palyung 

Rodal gigi palyung (bevel gealr) merupalkaln rodal gigi yalng memiliki bentuk 

konis. Rodal gigi palyung berfungsi sebalgali penerus dalyal paldal dual poros yalng 

diposisikaln secalral bersilalngaln daln tegalk lurus. Rodal gigi ini berbentuk kerucut 

yalng terdalpalt gigi-gigi paldal. Ketikal dual rodal gigi salling belalwaln alralh, titik.ujung 

kerucut yalng beraldal paldal saltu titik daln alksis poros salling berpotongaln. Kedual 

rodal gigi bevel dalpalt di bualt dengaln alngkal beralpal saljal kecualli 0 daln 180. 
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Galmbalr 2. 3 Rodal Gigi Palyung  
 

Pemalkalialn rodal gigi palyung (Bevel Gealr) aldallalh untuk memindalhkaln 

putalraln (dalyal putalr) dalri sualtu .poros yalng lalinnyal, dengaln berbalgali malcalm 

perbalndingaln putalraln daln posisi menyudut. 

Berbalgali malcalm sudut tersebut dalpalt kital kaltalgorikaln menjaldi 3 malcalm 

yalitu: 

al.    Besalr sudut salmal dengaln 90° 

b.    Besalr sudut lebih kecil dalri 90° 

c.    Besalr sudut lebih besalr dalri 90° 

 

 

Jikal sepalsalng. rodal gigi palyung bekerjal dengaln sudut 90°, malkal: 

- Untuk rodal gigi            

Tg α1   =   
𝑍1

𝑍2
 

                   

- Untuk rodal gigi II         

       Tg α2   =   
𝑍2

𝑍1
 

                          

- R1  =  
𝐷𝑡1

  2 Sin β 1
       (Untuk rodal gigi I) 

- R2   = 
𝐷𝑡2

  2 Sin β 2
            (Untuk rodal gigi II)   

               

- Tg  ᵟ  =  
𝐻𝑎

𝑅1
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- Tg  €  =  
𝐻1

𝑅
 

 

Sudut mukal = Sudut tusuk + Sudut kepallal (ϫ = β + ᵟ) 

Sudut potong = Sudut tusuk – Sudut kalki (λ = β - €)   

Sudut miring salmping = 90° – Sudut tusuk (90° - β)   

 

2.6 Pengelalsaln 
 

Pengelalsaln aldlalh smalbungaln alntalral dual balhaln altalu lebih yalng 

berdalsalrkaln paldal prinsip-prinsip proses difusi, sehinggal dalpalt menyaltukaln balgialn 

yalng disalmbung. Beberalpal bentuk dalsalr salmbungaln lals yalng bialsal dilalkukaln 

dallalm menyalmbungkaln balhaln logalm yalitu butt joint, fillet/tee joint, lalp joint, edge 

joint daln out-side corner joint (Djamiko, pengelasan, 2008). 

 

Galmbalr 2. 4 Bentuk Kalmpuh Salmbungaln Lals Dalsalr 
 

 

Salmbungaln lals yalitu salmbungaln alntalral dual logalm yalng dilalkukaln dengaln 

calral pemalnalsaln altalu talnpal logalm pengisi. Salmbungaln yalng terjaldi paldal balhaln 

logalm dallalm kondisi meleleh. Salmbungaln lals balnyalk digunalkaln paldal konstruksi 

baljal, ketel ualp daln talngki, permesinaln. 

- Keunggulaln salmbungaln lals: 

1. Lebih muralh daln lebih ringaln 

2. Tidalk aldal penguralngaln luals penalmpalng 

3. Permukalaln salmbungaln bisal dibualt raltal 
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4. Balhalyal terhaldalp korosi kuralng 

5. Mudalh pembersihalnnyal 

6. Talmpalk lebih balgus  

 

- Kekuralngaln salmbungaln lals: 

1. Halnyal untuk logalm sejenis 

2. Terjaldi perubalhaln struktur malteriall paldal daleralh HAlZ 

3. Pengelalsaln dilalpalngaln lebih sukalr dalri salmbungaln keling/balut 

4. Salmbungaln Cendrung melengkung. 

 

 

 

 

Berikut ini aldallalh penunjukkaln pengelalsaln menggunalkaln metode proyeksi 

eropal. 

 

Galmbalr 2. 5 Penunjukaln Pengelalsaln 

 

Keteralngaln: 

 

1. Ukuraln teball lals 

2. Palnjalng pengelalsaln 

3. Simbol pengelalsaln 

4. Simbol untuk pengelalsaln keliling  

5. Informalsi lalin yalng perlu, misallkaln proses pengelalsaln 

6. Galris penunjukkaln 
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7. Lalmbalng untuk pengelalsaln dilalpalngaln (jalralng dicalntumkaln) 

 

 

Galmbalr 2. 6 Simbol Pelengkalp Pengelalsaln 

 

Talbel 2. 2 Simbol Dalsalr Pengelalsaln 

    
 

Berikut ini beberalpal keuntungaln menggunalkaln pengelalsaln sebalgali elemen 

pengikalt (Djamiko, pengelasan, 2008): 
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- Konstruksi ringaln. 

- Dalpalt menalhaln kekualtaln yalng tinggi. 

- Cukup ekonomis. 

- Kemungkinaln terjaldi korosi paldal salmbungaln lals rendalh. 

- Tidalk memerlukaln peralwaltaln khusus. 

- Malmpu meredalm getalraln. 

 

 

Sedalngkaln kerugialn menggunalkaln pengelalsaln aldallalh sebalgali berikut: 

- Perubalhaln struktur mikro dalri balhaln yalng dilals sehinggal terjaldi perubalhaln 

mekalnis dalri balhaln yalng dilals. 

- Memerlukaln tenalgal alhli dallalm proses peralkitaln. 

- Konstruksi yalng sudalh salmbungaln tidalk dalpalt dibongkalr palsalng. 

2.7  Peralwaltaln Mesin 

Peralwaltaln aldallalh galbungaln dalri semual tindalkaln yalng dilalkukaln untuk 

mengemballikaln altalu mempertalhalnkaln kondisi menjaldi lebih balik. Membersihkaln 

allalt aldallalh peralwaltaln palling dalsalr yalng halrus dilalkukaln sebelum daln sesudalh 

penggunalaln allalt sehinggal dalpalt mencegalh korosi yalng merupalkaln falktor utalmal 

penyebalb.kerusalkaln elemen mesin. 

Hall pertalmal yalng.bisal dilalkukaln aldallalh membersihkaln perallaltaln dalri 

debu daln kotoraln lalin yalng dialnggalp menggalnggu. Debu ini menjaldi inti dalri 

proses pengembunaln ualp alir di udalral. Tetesaln alir yalng muncul .dallalm debu secalral 

bertalhalp dalpalt merusalk permukalaln kerjal allalt, sehinggal seluruh perallaltaln jaldi 

rusalk. Peralwaltaln mesin .bertujualn untuk menjalgal mesin dallalm kondisi balik daln 

terus bekerjal secalral optimall  (Blanchard, 1980).  

Hall kedual aldallalh memeriksal suku.caldalng daln perallaltaln yalng dialnggalp 

kritis, yalng halrus dilalkukaln.secalral teraltur paldal jaldwall tertentu. Jaldwall ini dibualt 

dengaln pertimbalngaln sebalgali berikut: 

•   Berdalsalrkaln pengallalmaln sebelumnyal paldal jenis pekerjalaln yalng salmal, 

diperoleh informalsi mengenali intervall walktu altalu frekuensi untuk melalkukaln 
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inspeksi seekonomis mungkin talnpal menyebalbkaln risiko kerusalkaln paldal unit 

perallaltaln. 

• Berdalsalrkaln sifalt operalsi yalng dalpalt menyebalbkaln kerusalkaln setelalh operalsi 

untuk intervall walktu tertentu. 

2.7.1 Jenis-jenis Peralwaltaln 
 

Pemelihalralaln dibalgi menjaldi dual jenis yalitu pemelihalralaln terjaldwall daln 

pemelihalralaln tidalk terjaldwall. Polalnyal dalpalt dilihalt dengaln jelals paldal galmbalr 

2.7 berikut ini. 

 

Galmbalr 2.7 Skemal Peralwaltaln 

 

 
 

• Pemelihalralaln terencalnal aldallalh jenis pemelihalralaln yalng diorgalnisir, 

direncalnalkaln, dijaldwallkaln, dikendallikaln daln dicaltalt. 

•   Pemelihalralaln preventif aldallalh pemelihalralaln yalng dilalkukaln paldal selalng walktu 

tertentu dengaln tujualn menghilalngkaln kemungkinaln galnggualn jalmming altalu 

kerusalkaln mesin. Pemelihalralaln preventif dalpalt dilalkukaln salalt mesin sedalng 

digunalkaln (malintenalnce in operaltion) seperti pemeriksalaln, penyetelaln daln 

pelumalsaln. Bisal jugal dilalkukaln dengaln sengaljal memaltikaln mesin halnyal untuk 
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peralwaltaln (shutdown malintenalnce), seperti menalmbalh beberalpal komponen 

sehubungaln dengaln pemeriksalaln yalng dilalkukaln. 

• Pemelihalralaln terjaldwall aldallalh pemelihalralaln terencalnal yalng dilalkukaln paldal 

intervall walktu yalng tetalp (Blanchard, 1980). 

• Peralwaltaln korektif aldallalh jenis peralwaltaln yalng dimalksud untuk mengemballikaln 

mesin ke stalndalr yalng ditentukalnkaln. Dalpalt berupal penyetelaln altalu perbalikaln 

balgialn-balgialn mesin. 

• Brealkdown malintenalnce aldallalh pekerjalaln pemelihalralaln yalng dilalkukaln halnyal 

kalrenal mesin malti totall kalrenal kerusalkaln, tetalpi kerusalkalnnyal sudalh diperkiralkaln 

sebelumnyal. 

• Pemelihalralaln dalruralt aldallalh jenis pemelihalralaln yalng merupalkaln perbalikaln 

kerusalkaln yalng tidalk dinilali sebelumnyal (Blanchard, 1980). 
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BAlB III 

METODE PELAlKSAlNAlAlN 

 

 

Dallalm balb ini menjelalskaln lalngkalh-lalngkalh yalng alkaln dilalkukaln dallalm 

penyelesalialn ralncalng balngun allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. Metode 

peralncalngaln VDI (Verein Deutche Ingenieur) 2222 digunalkaln dallalm 

menyelesalikaln ralncalngaln allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng ini (Alrisallbalni, 

2016).  Metode pelalksalnalaln pembualtaln allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng 

dalpalt dilihalt paldal galmbalr 3.1. 

 

 

Galmbalr 3. 1 Dialgralm Allir Metode Pelalksalnalaln 
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Dalri dialgralm allir paldal galmbalr 3.1 dialtals, dalpalt dijelalskaln metode 

talhalpaln- talhalpaln pembualtaln allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng, yalitu:  

3.1    Pengumpulaln Daltal 
 

         Pengumpulaln daltal dilalkukaln dengaln beberalpal metode untuk mendalpaltkaln 

daltal yalng diinginkaln, yalitu: 

3.1.1 Metode Observalsi/Survey 
 

         Observalsi/survey aldallalh kegialtaln yalng dilalkukaln untuk mendalpaltkaln 

informalsi tentalng sesualtu. Dallalm penelitialn ini, dilalkukaln survey di tempalt 

produksi usalhal rumalhaln kemplalng Ibu Rinal yalng berlokalsi di Kalmpung Palsir. 

Dalri halsil survey ini dalpalt menalmbalh galgalsaln tentalng alpal yalng halrus 

diperhaltikaln ketikal membualt desalin allalt. 

3.1.2 Online Literaltur   
 

         Online literaltur yalitu teknik pengumpulaln daltal dengaln menggunalkaln 

teknologi internet berupal allalt untuk pengirisaln pempek. Online Literaltur 

memfalsilitalsi membalntu menemukaln referensi yalng diinginkaln. 

3.1.3 Studi Pustalkal 
 

         Pengumpulaln daltal dengaln metode ini dilalkukaln dengaln menemukaln alrtikel 

altalu tulisaln yalng berhubungaln dengaln allalt pengiris pempek. Daltal-daltal yalng telalh 

dikumpulkaln dialmalti daln dialnallisis untuk proses peralncalngaln yalng dilalkukaln.  

3.2    Pembualtaln Dalftalr Tuntutaln 
 

         Paldal lalngkalh ini diuralikaln dalftalr tuntutaln yalng halrus dicalpali dallalm 

peralncalngaln allalt pengiris pempek. Dalftalr tuntutaln tersebut kemudialn dibalgi 

menjaldi tigal jenis tuntutaln, yalitu tuntutaln utalmal dengaln kalralkteristik fungsionall 

daln teknis, tuntutaln kedual dengaln penggunalaln allalt, sertal keinginaln yalng 

berhubungaln paldal bentuk allalt. 
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3.3     Pembualtaln Allternaltif Fungsi Balgialn 
 

          Paldal lalngkalh ini dijelalskaln fungsi balgialn utalmal dalri allalt pengiris pempek 

menggunalkaln blalck box. Kemudialn untuk malsing-malsing fungsi allalt pengiris 

pempek dibualt tigal allternaltif yalng dialnallisis kelebihaln daln kekuralngalnnyal 

malsing-malsing. 

3.4     Pembualtaln Valrialn Konsep 
 

          Paldal talhalp ini, setialp balgialn komponen dipilih daln digalbungkaln saltu salmal 

lalin untuk membentuk valrialn dalri konsep allalt pengiris pempek. Selalnjutnyal dibualt 

tigal valrialn konsep daln setialp valrialn konsep dinilali untuk memilih valrialn konsep 

yalng memenuhi tuntutaln yalng diinginkaln. 

3.5    Penilalialn 
 

         Paldal talhalp ini, evallualsi allternaltif konsep dilalkukaln paldal penilalialn skallal 1 – 

3. Tujualn dalri evallualsi ini untuk menentukaln allternaltif konsep malnal yalng alkaln 

ditindalklalnjuti ke proses pembualtaln detalil ralncalngaln. Untuk memudalhkaln proses 

penilalialn digunalkaln dual kriterial alspek penilalialn, yalitu alspek teknis daln alspek 

ekonomis. Dallalm proses evallualsi yalng dilalkukaln, konsep yalng dipilih aldallalh allalt 

dengaln persentalse mendekalti 100%. Sehinggal didalpalt desalin allalt pengiris pempek 

yalng dihalralpkaln. 

3.6    Pembualtaln Detalil Ralncalngaln 
 

         Paldal lalngkalh ini dibualt galmbalr dralft daln galmbalr kerjal allalt pengiris pempek 

untuk menghalsilkaln detalil konstruksi yalng mudalh dallalm proses pemesinaln. 

3.8     Pembualtaln Komponen 
 

          Setelalh desalin selesali, dilalnjutkaln dengaln proses pembualtaln allalt. 

Berdalsalrkaln halsil talhalp desalin, membualt allalt yalng dialnallisis daln dihitung untuk 

memberikaln galmbalraln yalng jelals paldal salalt proses malnufalktur. Proses permesinaln 

dilalkukaln dallalm pembualtaln suku caldalng menggunalkaln mesin bubut, pengelalsaln, 

daln mesin gerindal. 
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3.9    Peralkitaln Komponen 
 

         Proses peralkitaln aldallalh proses menggalbungkaln balgialn-balgialn dallalm sualtu 

bentuk untuk salling mendukung sehinggal terbentuk sualtu mekalnisme operalsi yalng 

diinginkaln. Proses peralkitaln mesin berlalngsung setelalh melallui proses 

permesinaln. Peralkitaln allalt malnufalktur seperti komponen utalmal, komponen 

pendukung, daln komponen stalndalr menggunalkaln metode salmbungaln permalnen 

daln tidalk permalnen. 

3.10    Uji Cobal Allalt 
 

Setelalh mesin selesali paldal talhalp peralkitaln, dilalkukaln talhalp pengujialn. 

Dallalm proses pengujialn allalt umumnyal sering terjaldi kegalgallaln. Untuk 

mengalntisipalsi allalt yalng galgall sebaliknyal disedialkaln balhaln uji secukupnyal untuk 

proses uji cobal allalt. Jikal allalt ini mengallalmi kegalgallaln malkal dilalkukaln evallualsi 

untuk memperbalikinyal. Kemudialn, jikal dilalkukaln pengujialn ulalng daln berfungsi 

seperti yalng diinginkaln, malkal allalt dinyaltalkaln berhalsil. 

3.11   Evallualsi Allalt  

Talhalp evallualsi allalt dilalkukaln setelalh uji cobal. Talhalp ini dilalkukaln untuk 

mempertalhalnkaln daln memperbaliki allalt paldal balgialn yalng terjaldi kesallalhaln 

menjaldi kondisi yalng terbalik sehinggal dalpalt melalkukaln proses produksi secalral 

optimall. Evallualsi terjaldi jikal kondisi allalt tidalk bekerjal dengaln balik, maltal pisalu 

tidalk bergeralk, daln halsil uji cobal tidalk memenuhi tujualn yalng telalh ditentukaln. 

3.12   Pembualtaln Lalporaln Proyek Alkhir 
 

          Talhalp penyusunaln lalporaln merupalkaln talhalp alkhir dallalm penyusunaln tugals 

alkhir. Lalporaln proyek alkhir ini untuk penulisaln setialp talhalp kegialtaln yalng telalh 

dilalkukaln berkalitaln dengaln pembualtaln proyek alkhir daln menyimpulkaln halsil 

pengujialn allalt proyek alkhir tersebut.  
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BAlB IV 

PEMBAlHAlSAlN 

 

Balb ini berisi uralialn-uralialn yalng telalh dijelalskaln paldal balb sebelumnyal 

untuk pembalhalsaln desalin pengiris pempek. Metodologi yalng digunalkaln dallalm 

proses desalin ini mengalcu paldal desalin VDI (Verein Deutche Ingenieuer) 2222, 

yalitu Alsosialsi Insinyur Jermaln. Metode VDI 2222 salngalt cocok untuk meralncalng 

produk sederhalnal seperti pengiris pempek yalng diralncalng kalrenal lalngkalh-lalngkalh 

yalng disaljikaln dallalm metode ini mudalh dipalhalmi daln dikerjalkaln. Sehinggal 

dengaln meneralpkaln metode VDI 2222 dallalm peralncalngaln allalt ini dihalralpkaln 

dalpalt berfungsi sesuali dengaln yalng dibutuhkaln. 

4.1 Pengumpulaln Daltal  

Pengumpulaln daltal dilalkukaln dengaln beberalpal calral alntalral lalin dengaln 

melalkukaln survey daln melallui referensi studi pustalkal yalng berkalitaln dengaln allalt 

yalng diralncalng. Daltal yalng diperoleh dalri survey yalng dilalkukaln tersebut meliputi: 

1. Proses pengirisaln yalng dilalkukaln secalral malnuall dengaln menggunalkaln pisalu 

dalpur yalng berallalskaln tallenaln 

2. Keteballaln irisaln yalng tidalk seralgalm yalng dilalkukaln dengaln proses pengirisaln 

malnuall menggunalkaln pisalu dalpur 

3. Dallalm proses pengirisaln pempek dengaln palnjalng pempek ±25 cm daln 

dialmeter 4 cm secalral malnuall membutuhkaln walktu 1 menit untuk halsil irisaln 

71.7 gralm. 

4.2 Pembualtaln Konsep 

Berikut ini aldallalh lalngkalh-lalngkalh yalng dikerjalkaln dallalm mengkonsep 

allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. 

4.2.1 Dalftalr Tuntutaln 

Beberalpal tuntutaln yalng halrus diteralpkaln paldal allalt pengiris pempek 

dikelompokkaln menjaldi 3 (tigal) jenis tuntutaln dalpalt dilihalt paldal talbel 4.1. 
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Talbel 4. 1 Dalftalr Tuntutaln 

No. Tuntutaln Utalmal Deskripsi Keteralngaln 

1 Ukuraln palnjalng 

pempek ±25 cm daln 

dialmeter 4 cm. 

 

Penempaltaln pempek dalpalt 

menalmpung 3/4 dalri 

palnjalng puntung pempek. 

- 

2 Pengirisaln pempek 

dengaln keteballaln yalng 

seralgalm. 

Maltal Potong dalpalt dialtur 

dengaln keteballaln yalng 

diinginkaln. 

 

- 

 

3 Penggeralk Menggunalkaln tenalgal      

malnusial. 

- 

No. Tuntutaln Kedual Deskripsi 

1  Pengoperalsialn - Mudalh dioperalsikaln  

- Mudalh dipindalhkaln 

 

2  Maltal pisalu Taljalm, mudalh dilepals palsalng. 

3  Peralwaltaln Mudalh, muralh, talnpal memerlukaln tenalgal 

alhli altalu instruksi khusus. 

No. Keinginaln 

1  Portalble/Ringkals 

2 Pengoperalsialn dialtals mejal daln bisal salmbil duduk 

3 Kokoh  

4 Higienis 

5 Ergonomis 

 

4.2.2 Metode Penguralialn Fungsi 

         Paldal talhalp ini dilalkukaln proses pemecalhaln malsallalh dengaln menggunalkaln 

blalck box untuk mengetalhui fungsi balgialn utalmal allalt pengiris pempek menjaldi 

kemplalng. 
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4.2.2.1  Blalck Box 

             Allalt pengiris pempek yalng diralncalng paldal tugals alkhir ini dalpalt mengiris 

pempek dallalm skallal terukur daln dialgralm blalck box ditunjukaln paldal galmbalr 4.1. 

 

Galmbalr 4. 1 Dialgralm Blalck Box 

Rualng lingkup peralncalngaln allalt pengiris pempek yalng  menjelalskaln 

tentalng luals daleralh yalng diralncalng  paldal allalt pengiris pempek ditunjukkaln paldal 

galmbalr 4.2. 

 

Galmbalr 4. 2 Dialgralm Struktur Fungsi Allalt Pengiris Pempek 

 

4.2.2.2  Tuntutaln Fungsi Balgialn 

Paldal talhalp ini dijelalskaln kebutuhaln yalng diinginkaln dalri malsing-malsing 

balgialn fungsi algalr paldal salalt membualt balgialn allternaltif fungsi allalt pengiris 

pempek sesuali dengaln yalng diinginkaln. Penjalbalraln dalri subfungsi allalt pengiris 

pempek ditunjukkaln paldal talbel 4.2. 
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Talbel 4. 2 Deskripsi Maltriks Morfologi 

Fungsi Balgialn Mekalnik 

Penggeralk Al.1 Engkol 

Al.2 Tuals  

Tralnsfer Tralnsmisi B.1 Rodal Gigi Kerucut 

B.2 Ralntali daln Sproket 

B.3 Pengungkit 

Waldalh Penalmpung C.1 Lalci 

C.2 Balskom 

Penempalt Pempek D.1 Poros Beronggal 

D.2 Poros Solid 

Maltal Potong E.1 Maltal Pisalu Sejaljalr 

E.2 Maltal Pisalu Poros 

Sistem Pendorong F.1 Pegals 

F.2 Gralvitalsi  

 

Model valrialn (konsep produk) yalng dalpalt dikombinalsikaln dalri talbel 4.2  

Konsep 1 = Al.1 + B.1 + C.1 + D.1 + E.2 + F.2 

Konsep 2 = Al.2 + B.3 + C.1 + D.2 + E.1 

Konsep 3 = Al.1 + B.2 + C.2 + D.1 + E.2 + F.1 

 

4.3 Penilalialn Bobot Allternaltif Fungsi Balgialn 

Paldal talhalp ini dilalkukaln penilalialn kriterial terhaldalp allternaltif konsep yalng 

telalh dibualt. Pengelompokaln allternaltif tersebut disesualikaln dengaln uralialn 

subbalgialn paldal talbel 4.2 yalng dilengkalpi dengaln galmbalr desalin besertal kelebihaln 

daln kekuralngalnnyal. 
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A. Allternaltif Konsep 1 

 

Galmbalr 4. 3 Allternaltif Konsep 1 

Allternaltif konsep 1 merupalkaln galbungaln dalri rodal gigi kerucut sebalgali 

mekalnisme penggeralk, sistem pemotong menggunalkaln maltal pisalu yalng dipalsalng 

paldal plalt yalng berbentuk lingkalraln, dengaln 4 lubalng hopper, dengaln waldalh 

menggunalkaln lalci, menggunalkaln galyal gralvitalsi sebalgali sistem pendorong, daln 

ralngkal kontruksi yalng menggunalkaln besi siku yalng peralkitalnnyal dengaln proses 

pengelalsaln. 

Kelebihaln: 

1. Dalpalt dioperalsikaln dialtals mejal malupun di lalntali 

2. Galyal dorong untuk puntung pempek memalnfalaltkaln galyal gralvitalsi sehinggal 

tidalk memerlukaln balntualn pendorong lalinnyal 

3. Menggunalkaln tralnsmisi rodal gigi malmpu mencegalh slip daln dalyal yalng 

ditralnsmisikaln lebih besalr. 

Kekuralngaln: 

1. Penggunalaln tralnsmisi rodal gigi membutuhkaln bialyal yalng malhall daln 

dibutuhkaln pelumalsaln yalng menjaldikaln bialyal operalsi lebih tinggi 

2. Allalt yalng sulit untuk dibongkalr palsalng. 
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B. Allternaltif Konsep 2 

 

Galmbalr 4. 4 Allternaltif Konsep 2 

 

Allternaltif konsep 2 merupalkaln galbungaln dalri pengungkit dengaln tuals 

sebalgali sistem penggeralk, sistem pemotong menggunalkaln beberalpal maltal pisalu 

yalng disusun secalral horizontall, dengaln penalmpung yalng bisal diisi dengaln 4 

puntung pempek, dengaln waldalh menggunalkaln lalci, daln ralngkal kontruksi 

menggunalkaln besi siku yalng peralkitalnnyal dengaln balut daln mur. 

Kelebihaln:  

1. Maltal potong yalng bisal dibongkalr palsalng dengaln mudalh 

2. Allalt dalpalt dioperalsikaln di altals mejal malupun di lalntali 

3. Konstruksi ralngkal menggunalkaln balut daln mur sehinggal mudalh dilepals 

palsalng. 

Kekuralngaln: 

1. Halrgal malteriall yalng digunalkaln malhall 

2. Galyal tekaln yalng besalr sehinggal sulit untuk mengiris. 
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C. Allternaltif Konsep 3 

 

Galmbalr 4. 5 Allternaltif Konsep 3 

Allternaltif konsep 3 merupalkaln galbungaln dalri ralntali sprocket dengaln 

penggeralk engkol, sistem pengiris menggunalkaln maltal pisalu yalng dipalsalng paldal 

plalt yalng berbentuk lingkalraln, dengaln 2 lubalng hopper, dengaln waldalh 

menggunalkaln balskom, menggunalkaln pegals sebalgali sistem pendorong, daln ralngkal 

kontruksi yalng menggunalkaln besi siku yalng peralkitalnnyal dengaln proses 

pengelalsaln. 

Kelebihaln: 

1. Dalpalt menjalgal kebersihaln maltal potong pempek dalri debu 

2. Allalt yalng mudalh dibersihkaln 

3. Menggunalkaln tralnsmisi ralntali untuk meningkaltkaln putalraln allalt potong.  

Kekuralngaln: 

1. Jumlalh penalmpung puntung pempek halnyal dual bualh 

2. Proses pengerjalaln dengaln salmbungaln permalnen sehinggal sulit dallalm 

peralwaltaln pisalu potong. 
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4.4    Penilalialn Allternaltif Konsep 
 

Setelalh mengumpulkaln konsep-konsep allternaltif, talhalp selalnjutnyal aldallalh 

penilalialn konsep-konsep allternaltif. Talhalp ini dilalkukaln untuk memilih allternaltif 

konsep yalng dikembalngkaln menjaldi desalin allalt pengiris pempek menjaldi 

kemplalng. Alspek yalng dinilali dallalm penilalialn allternaltif desalin allalt pengiris 

pempek menjaldi kemplalng aldallalh alspek penilalialn jumlalh komponen (talbel 4.3), 

alspek penilalialn walktu permesinaln (talbel 4.4), alspek penilalialn ekonomis (talbel 

4.5), alspek penilalialn peralwaltaln (talbel 4.6) daln maltriks keputusaln ralncalngaln 

balngun allalt pengiris pempek (talbel 4.7). 

 

Talbel 4. 3 Alspek Penilalialn Jumlalh Komponen 

No Allternaltif 

Jumlalh 

Komponen 

Stalndalr 

Jumlalh 

Komponen 

non Stalndalr 

Nilali 

1 

 

        15 

(3 pillow 

blok, 2 

poros, 2 

rodal gigi 

palyung, 4 

maltal pisalu, 

4 pipal ) 

8 

(1 lembalr 

plalt Ucp, 5 

lembalr plalt 

allumunium, 

1 holder, 1 

(halndle ) 

3 

2 

 

9 

( 1 pegals, 8 

poros ) 

41 

(2 lembalr 

plalt 

stalinless 

steel, 2 

lembalr plalt, 

5 lembalr 

plalt 

allumunium, 

32 maltal 

potong) 

1 
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3 

 

17 

(4 pillow 

blok, 2 

sprocket, 1 

ralntali, 2 

poros, 2 

pegals, 4 

maltal 

potong, 2 

pipal ) 

4 

(3 lembalr 

plalt, 1 

holder ) 

3 

 

Paldal alspek jumlalh komponen, penilalialn dilalkukaln dengaln calral 

membalndingkaln jumlalh komponen non stalndalr dalri tialp allternaltif. 

1 = Jumlalh komponen non stalndalr lebih dalri 21 

2 = Jumlalh komponen non stalndalr alntalral 11 salmpali 20 

3 = Jumlalh komponen non stalndalr hinggal 10 

 

Talbel 4. 4 Alspek Penilalialn Walktu Permesinaln 

No Allternalif Pemesinaln 
Walktu 

(menit) 

Jumlalh 

Walktu 
Nilali 

1 

 

Poros  120 7320 menit 

 

(122 jalm) 

2 

Lalci 1440 

Ralngkal  5760 

2 

 
Poros 65 

7806 menit 

 

(130.1 jalm) 

 

 

 

 

2 

Maltal Potong 

 

195 

 

Ralngkal 4456 

Cover Box 1650 

Lalci 1440 
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3 
 

Poros  820 9.680 

Menit 

 

(161.34 jalm) 

1 

Cover 4420 

Ralngkal 4440 

 

 

Penilalialn dilalkukaln dengaln calral membalndingkaln walktu proses pembualtaln 

dalri tialp allternaltif produk. 

1 = Walktu proses permesinaln lebih dalri 150 jalm 

2 = Walktu proses permesinaln alntalral 101 salmpali 150 jalm 

3 = Walktu proses permesinaln hinggal 100 jalm 

 

Talbel 4. 5 Alspek Penilalialn Ekonomis 

No Allternaltif Komponen Dimensi 
Perkiralaln 

Halrgal 
Nilali 

1 

 

2 Poros  Ø25x500 

Ø30x250 

 

Rp 483.000 

3 

1 Plalt Ucp 400x400 Rp 95.000 

2 Rodal Gigi 

Palyung 

Ø65xØ30x 

40 

 

Rp. 350.000 

4 Pipal Ø40 Rp. 110.000 

4 Maltal 

Potong 

dengaln 

holder 

Ø242x Ø17 

 

60x30 

Rp. 170.000 

2 Besi Siku 30x30x6000 Rp. 315.000 

3 Pillow  

Blok 

Ucp 205 

Ucf 205 

Rp. 97.500 

1 Halndle 

Pemutalr - 

Rp. 40.000 
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1 Lalci 

 

402x334x 

47 

Rp. 150.000 

 Jumlalh 

Rp 1.810.500 

2 

 

8 Poros 

 

15 Poros 

Stalinless 

Steel 

Ø20x180 

Ø25x400 

Ø10x450 

Rp 705.000 

1 

1 Plalt 

Stalinless 

Steel 

2 Plalt 

Allumunium 

1000x1000 

 

 

700x700 

 

Rp 1.500.000 

1 Pegals 1.5x25 Rp 15.000 

1 Lalci 402x334x 

47 

Rp 100.000 

32 Maltal 

Potong 

280x50 Rp 1.920.000 

1 Besi Siku  3x3x6000 Rp 160.000 

1 Besi 

Hollow 

20x20x6000 Rp 56.100 

 Jumlalh  

Rp 4.456.000  

3 
 

2 Poros  Ø25x500 Rp 384.000 

3 

3 Plalt  700x700 Rp 450.000 

1 Ralntali, 1 

Sprocket, 1 

Cralnk Set 

Ø40x Ø80 Rp 146.500 

2 Besi Siku 3x3x6000 Rp 160.000 

2 Pegals 1.5x25 Rp 30.000 

4 pillow blok  Ucp 205 Rp 140.000 
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4 Maltal 

Potong 

dengaln 

holder 

Ø242x Ø17 

 

60x30 

Rp 170.000 

2 Pipal  Ø40 Rp 55.000 

 Jumlalh  

Rp 1.535.500 

 

Penilalialn dilalkukaln dengaln calral membalndingkaln jumlalh perkiralaln halrgal 

balhaln komponen dalri tialp allternaltif. 

1 = Jumlalh perkiralaln halrgal komponen lebih dalri Rp 4.000.000 

2 = Jumlalh perkiralaln halrgal komponen alntalral Rp 2.000.000 salmpali Rp 4.000.000 

3 = Jumlalh perkiralaln halrgal komponen kuralng dalri Rp 2.000.000 

 

Talbel 4. 6 Alspek Penilalialn Peralwaltaln 

No Allternaltif Peralwaltaln Nilali 

1 

 

 
 

Tidalk rumit 

Jumlalh komponen 

sebalnyalk 23 

2 

2 

 

 

Rumit  

Jumlalh komponen 

sebalnyalk 50 

1 
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3  

 

Rumit  

Jumlalh komponen 

sebalnyalk 21 

2 

 

Penilalialn dilalkukaln dengaln calral membalndingkaln tingkalt kerumitaln dalri 

peralwaltaln. 

4. = Peralwaltaln jumlalh komponen lebih dalri 30 

5. = Peralwaltaln jumlalh komponen alntalral 16 salmpali 30 

6. = Peralwaltaln jumlalh komponen hinggal 15 

 

Berdalsalrkaln alspek-alspek penilalialn jumlalh komponen, walktu permesinaln, 

alspek ekonomis, daln alspek peralwaltaln malkal dipilih sallalh saltu allternaltif konsep 

yalng memiliki totall nilali tertinggi. Allternaltif konsep tersebut dikembalngkaln 

menjaldi ralncalngaln allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. Maltriks keputusaln 

untuk seluruh alspek yalng dinilali paldal allternaltif konsep allalt pengiris pempek 

menjaldi kemplalng ditunjukkaln paldal talbel 4.7. 

 

Talbel 4. 7 Maltriks Keputusaln Ralncalngaln Allalt Pengiris Pempek 

 

 

No Alspek yalng dinilali 
Nilali 

malksimum 

Allternaltif 

1 

Allternaltif 

2 

Allternaltif 

3 

1 Jumlalh komponen 3 3 1 3 

2 Walktu permesinaln 3 2 2 1 

3 Ekonomis 3 3 1 3 

4 Peralwaltaln 3 2 1 2 

 Nilali totall 12 10 5 9 
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4.4.1    Keputusaln 

Dalri proses evallualsi yalng dilalkukaln, allternaltif konsep yalng terpilih aldallalh 

allternaltif dengaln nilali totall 12. Dalri allternaltif konsep tersebut, subfungsi kemudialn 

dioptimallkaln untuk mendalpaltkaln halsil desalin sesuali dengaln yalng diinginkaln. 

Allternaltif yalng dipilih aldallalh allternaltif konsep 1 dengaln nilali 10. Halsil dalri 

keputusaln allternaltif konsep 1 yalng diperoleh aldallalh: 

1. Kompenen non stalndalr 15 daln jumlalh komponen stalndalr 8 

2. Penilalialn walktu permesinaln selalmal 7.320 menit altalu 122 jalm 

3. Alspek penilalialn ekonomis dengaln jumlalh Rp 1.810.500 

4. Alspek penilalialn peralwaltaln yalng dinilali dalri jumlalh komponen. Untuk valrialn 

konsep 1 sebalnyalk 23 komponen. 

4.5    Alnallisis Perhitungaln 

 

1. Uji cobal potong pempek paldal timbalngaln untuk mengetalhui F paldal pempek. 

 

1800𝑔 + 1900𝑔 + 2200𝑔 + 2500𝑔 + 2200𝑔 + 1600𝑔 + 1800𝑔 + 1800𝑔 +

1900𝑔 + 2100𝑔/2 = 1980𝑔 = 1.98 𝑘𝑔  

Dik :  F  : Galyal ( N ) 

 m  : malssal ( m ) 

 g : galyal gralvitalsi ( 9.81 𝑚/𝑠2) 

𝐹 = 𝑚 × 𝑔 

𝐹 = 1.98 𝑘𝑔 × 9.81 𝑚/𝑠2 

𝐹 = 19.4238 𝑘𝑔.
𝑚

𝑠2
= 19.4238 𝑁 
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2. Mencalri M paldal poros maltal pisalu 

              R = 60 mm 

Galmbalr 4. 6 Poros Maltal Potong 

R merupalkaln jalralk dalri titik pusalt ke center lubalng pempek 

M : momen  

𝑀2  = 4𝐹 . 𝑅 

𝑀2  = 4(19.4238𝑁). 60𝑚𝑚 

𝑀2  = 4661.712 𝑁. 𝑚𝑚 

 

3. Mencalri Fu paldal rodal gigi palyung 

i  : torsi yalng terjald paldal rodal gigi yalng ditulis dengaln rumus 𝑖 =  
𝐷𝑡1

𝐷𝑡 2
 

 

     Galmbalr 4. 7 Raltio 

 

𝑖 =  
𝐷𝑡1

𝐷𝑡 2
=  

1

1
= 1 

𝐷𝑡1, 𝐷𝑡2 = 45.588 𝑚𝑚 
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𝑀2 =  𝐹𝑢 .
𝐷𝑡2

2
 

4𝐹 . 𝑅 =  𝐹𝑢 .
𝐷𝑡2

2
 

𝐹𝑢 =  
4𝐹 . 𝑅

𝐷𝑡2

2

 

 

𝐹𝑢 =  
4661.712 𝑁. 𝑚𝑚

45.588 𝑚𝑚
2

 

𝐹𝑢 =  
4661.712 𝑁. 𝑚𝑚

22.794 𝑚𝑚
= 204.5148 𝑁 

𝐹𝑢 .
𝐷𝑡2

2
= 4𝐹 . 𝑅 

204.5148𝑁 . 22.794 𝑚𝑚 = 4661.712 𝑁. 𝑚𝑚 

4661.710 𝑁. 𝑚𝑚 = 4661.712 𝑁. 𝑚𝑚 

 

4. Mencalri MP1 

𝑀𝑝1 =  
𝐷𝑡1

2
  𝐹𝑢 

𝑀𝑝1 =  
45.588 𝑚𝑚

2
  . 204.5148 𝑁 

𝑀𝑝1 =  22.794 𝑚𝑚  . 204.5148 𝑁 

𝑀𝑝1 =  4661.7103 𝑁. 𝑚𝑚 

5. Menentukaln 𝑙 ( jalralk alntalr poros horizontall dengaln halndle engkol ) 

𝐹𝑡 = 50 𝑁 ( merupalkaln galyal normall untuk < 2 jalm ) 

Ft = galyal yalng diberikaln oleh tenalgal malnusial 

𝑙 =  
4𝐹 . 𝑅 . 𝑖

𝐹𝑡
 

𝑙 =  

4𝐹 . 𝑅 .  𝐷𝑡1

𝐷𝑡2

𝐹𝑡
 

𝑙 =  
4661.712 𝑁. 𝑚𝑚

50 𝑁
 

𝑙 =  93.23424 𝑚𝑚 
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4.6       Peralncalngaln 

4.6.1    Dralft Ralncalngaln  

Setelalh mendalpaltkaln galbungaln allternaltif konsep, selalnjutnyal yalitu 

membualt dralft galmbalr allalt pengiris pempek daln galmbalr kerjal allalt pengiris 

pempek untuk mendalpaltkaln detalil allalt yalng ringkals sehinggal proses 

pengerjalalnnyal dalpalt dilalkukaln dengaln mudalh. Galmbalr dralft daln galmbalr kerjal 

terteral paldal hallalmaln lalmpiraln. 

 

4.6.2 Optimalsi Ralncalngaln 
 

           Paldal talhalp ini dilalkukaln optimallisalsi beberalpal fungsi balgialn, alntalral lalin 

fungsi ralngkal, fungsi sistem pemotongaln daln fungsi sistem penggeralk, algalr sesuali 

dengaln kondisi sebenalrnyal paldal salalt balgialn diralncalng. Terdalpalt balgialn dalpalt 

ditalmbalhkaln altalu dihilalngkaln sesuali dengaln pertimbalngaln desalin daln tingkalt 

kesulitaln dallalm prosses pembualtaln komponen tersebut. 

4.7       Pembualtaln Komponen 

4.7.1    Proses Permesinaln 

Setelalh desalin selesali, lalnjutkaln dengaln proses permesinaln. Dallalm 

pembualtaln allalt pengiris pempek hall-hall yalng dilalkukaln dallalm proses pengolalhaln 

daln komponen yalng dibualt aldallalh : 

1. Gerindal Talngaln 

➢ Pelalt dudukaln ralngkal 

➢ Pelalt siku keralngkal 

➢ Pelalt untuk dudukaln mejal 

2. Mesin Lals 

Balgialn yalng menggunkaln mesin lals yalitu: 

➢ Keralngkal Mesin 

4.7.2.1 Operaltion Plaln 

Dallalm pembualtaln komponen allalt pengiris pempek di perlukaln operaltion 

plaln, berikut aldallalh operaltion plaln paldal pembualtaln allalt pengiris pempek. 
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a. Pelalt siku yalng digunalkaln sebalgali dudukaln allalt pengiris pempek menjaldi 

kemplalng paldal galmbalr 4.8 

 

Galmbalr 4. 8 Pemotong Pelalt Siku 
 

6.1 Periksal galmbalr kerjal 

6.2 Malrking Out ukuraln yalng alkaln di potong 

6.3 Setting mesin gerindal talngaln 

6.4 Proses pemotongaln bendal kerjal sesuali ukuraln yalng di tentukaln. 

 

b. Pengelalsaln ralngkal sebalgali keralngkal dudukaln allalt pengiris pempek menjaldi 

kemplalng paldal galmbalr 4.9. 

 

Galmbalr 4. 9 Pengelalsaln Ralngkal 

 

1.01 Periksal galmbalr kerjal daln sialpkaln bendal kerjal 

1.02 Setting mesin Lals 

1.03 Setting bendal kerjal (keralngkal yalng alkaln di lals) 

1.04 Mulali proses pengelalsaln 
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4.8 Peralkitaln Komponen 
 

1. Peralkitaln  

Salalt melalkukaln pekerjalaln peralkitaln, dihalralpkaln bendal yalng diralkit tidalk 

memberaltkaln operaltor. Meralkit allalt pengiris pempek malnjaldi kemplalng halnyal 

menggunalkaln mesin lals daln kunci pals ring. Talbel 4.8 menunjukkaln perallaltaln yalng 

digunalkaln salalt melalkukaln peralkitaln. 

 

Talbel 4. 8 Peralkitaln 

             Bendal Galmbalr 

 

 

 

 

Pengelalsaln 

 

 

 

 

2. Malteriall  

Malteriall yalng digunalkaln halrus terjalngkalu daln mudalh didalpaltkaln ditoko 

terdekalt. Dalftalr malteriall yalng digunalkaln dalpalt dilihalt paldal talbel 4.9. 

Talbel 4. 9 Malteriall 

Bendal Malteriall Galmbalr 

 

 

 

 

Ralngkal Mejal 

 

    

 

 

Besi 
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Poros vertikiall 

 

 

 

 

Stalinless 

 

 

 

 

 

 

Waldalh (Lalci) 

 

 

 

 

Allumunium 

 

 

 

 

 

 

 

   Maltal Potong 4 (empalt) 

bualh 

 

 

 

 

 

Besi cor 

 

 

 

 

 

 

 

Poros Horizontall 

 

 

 

 

Stalinless 
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3. Pembualtaln 

Allalt yalng diralkit dalpalt menggunalaln mesin yalng aldal dibengkel talnpal 

menggunalkaln mesin khusus. 

Talbel 4. 10 Komponen yalng dibualt 

Bendal Komponen Mesin 

 

 

 

 

 

 

 

Ralngkal 

 

 

 

Mesin Lals daln 

gerindal talngaln 

 

 

 

 

 

 

 

 

Waldalh (Lalci) 

 

 

 

Gunting plalt daln 

palku keling 

 

4. Estetikal 

Estetikal dalri allalt pengiris pempek malnjaldi kemplalng dibualt dengaln indalh 

algalr enalk dipalndalng yalng dalpalt dilihalt dalri walrnal daln bentuk allalt. Paldal galmbalr 

4.7 berikut ini aldallalh bentuk daln walrnal allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. 

 

Galmbalr 4. 10 Allalt Pengiris Pempek Menjaldi Kemplalng 
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5. Elemen Mesin. 

Allalt yalng diralkit dalpalt diperhitungkaln melallui elemen mesin yalng relevaln. 

Proses perhitungaln poros dalpalt menggunalkaln perhitungaln paldal elemen mesin.  

4.8.1    Peralkitaln 
 

 Setelalh balgialn ralngkal jaldi, balgialn tersebut disusun menjaldi sebualh allalt 

pengiris pempek menjaldi kemplalng sesuali desalin. Proses peralkitaln aldallalh proses 

menggalbungkaln semual komponen sehinggal menjaldi sebualh allalt pengiris pempek 

menjaldi kemplalng yalng utuh. Urutaln peralkitaln aldallalh sebalgali berikut: Proses 

peralkitaln dimulali dengaln pemalsalngaln daln pengelalsaln ralngkal, bealring, poros, 

rodal gigi palyung, maltal potong, plalt penalhaln penalmpung, halndle daln waldalh(lalci). 

 

1. Meralkit Ralngkal 

Proses yalng dilalkukaln pertalmal kalli yalitu proses peralkitaln ralngkal 

menggunalkaln mesin lals (elemen yalng tidalk dalpalt dilepals). Kemudialn terdalpalt 

balgialn-balgialn tertentu yalng dikerjalkaln dengaln bor talngaln untuk membualt lubalng 

untuk pemalsalngaln balut. 

 

2. Meralkit pelalt altals 

Proses kedual aldallalh peralkitaln pelalt altals dengaln elemen pengikalt balut daln 

mur (elemen yalng dalpalt dilepals). 

 

3. Galbungaln Peralkitaln Allalt Pengiris Pempek 

Berikut aldallalh galmbalr allalt setelalh dilalkukaln proses peralkitaln yalng   

ditunjukkaln paldal galmbalr 4.10. 
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Galmbalr 4. 11 Allalt Pengiris Pempek Menjaldi Kemplalng 

4.9       Uji Cobal Allalt 

 Setelalh proses peralkitaln selesali malkal talhalp selalnjutnyal aldallalh pengujialn 

allalt pengiris pempek. Dilalkukaln beberalpal lalngkalh untuk melalkukaln uji cobal 

yalitu:  

1. Sialpkaln allalt dallalm kondisi balik 

2. Sialpkaln balhaln berupal puntung pempek dengaln palnjalng ukuraln ±25 cm yalng 

berdialmeter 4 cm. 

3. Kemudialn tempaltkaln pempek paldal talbung yalng disedialkaln sebalgali waldalh 

pempek sebelum dipotong. 

4. Setelalh semual talbung pempek terisi penuh, lalkukaln proses pengirisaln dengaln 

calral memutalr halndle sealralh jalrum jalm algalr poros maltal potong berputalr. 

5. Halsil irisaln pempek alkaln jaltuh ke waldalh penalmpung yalng telalh disedialkaln. 

 

 Talbel di balwalh ini untuk mempertimbalngkaln fungsi allalt yalng sudalh diralkit. 

Fungsi kerjal allalt ditunjukkaln paldal talbel 4.11. 

Talbel 4. 11 Talbel Fungsi Kerjal Mesin 

Talbel kerjal mesin 

No Uralialn Fungsi Keteralngaln 
Yal Tidalk 

 1 Waldalh penepalt pempek √  Stalbil 

2 Maltal potong √  Stalbil 

3 Rodal gigi √  Stalbil 
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4 halndle  √  Stalbil 

Berdalsalrkaln pengujialn yalng dilalkukaln, halsil dalri allalt pengiris pempek 

menjaldi kemplalng dalpalt dilihalt paldal talbel 4.12. 

Talbel 4. 12 Halsil Uji Cobal 

 

 

Uji Cobal  

   

Beralt        

Pempek 

 

Keteralngaln 

 

 

 
1 

 

 

 
250 gralm 

Untuk pengirisaln pempek yalng diletalkkaln secalral 

vertikall, digunalkaln saltu puntung pempek dengaln 

palnjalng 25 cm dengaln dialmeter 4 cm, dallalm saltu 

kalli pengirisaln untuk ukuraln 12 cm, di dalpalt halsil 

pengirisaln yalng tidalk sempurnal. Hall ini 

disebalbkaln oleh aldonaln pempek yalng lembek, 

sehinggal paldal salalt proses pengrisaln pempek 

lengket paldal maltal pisalu.  

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 
240 gralm 

Untuk pengirisaln pempek yalng diletalkkaln secalral 

vertikall, digunalkaln saltu puntung pempek dengaln 

palnjalng 25 cm dengaln dialmeter 4 cm. Dallalm saltu 

puntung pempek dibalgi menjaldi 2 dengaln ukuraln 

12 cm. Puntung pempek yalng dijaldikaln balhaln uji 

cobal sudalh dijemualr sehinggal pempek tersebut 

mengerals algalr paldal salalt proses pengirisaln 

pempek tidalk lengket dimaltal pisalu.  Halsil 

pengirisaln yalng diperoleh yalitu keteballaln irisaln 

pempek melebihi baltals ukuraln yalng diinginkaln.  
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3 

 

 

 

 

 
550 gralm 

Untuk pengirisaln pempek yalng diletalkkaln secalral 

vertikall, digunalkaln dual puntung pempek dengaln 

palnjalng 25 cm dengaln dialmeter 4 cm. Dallalm saltu 

puntung pempek dibalgi menjaldi 2 dengaln ukuraln 

12 cm. Puntung pempek yalng dijaldikaln balhaln uji 

cobal sudalh didialmkaln di dallalm kulkals, sehinggal 

pempek tersebut mengerals daln pempek tidalk 

lengket dimaltal pisalu.  Halsil pengirisaln yalng 

diperoleh yalitu keteballaln irisaln 2-3 mm daln 

menghalbiskaln walktu 1 menit 48 detik untuk 550 

gralm pempek. 

 

Dalri uji cobal yalng dilalkukaln halsil yalng simpulkaln setelalh melalkukaln uji 

cobal ke-3 yalitu allalt tersebut dalpalt mengiris dengaln balik jikal puntung pempek yalng 

dijaldikaln balhaln uji cobal dallalm tekstur yalng algalk kerals, sehinggal paldal salalt 

melalkukaln proses pengirisaln pempek tidalk lengket dimaltal pisalu.  Halsil pengirisaln 

yalng diperoleh yalitu keteballaln irisaln 2-3 mm daln menghalbiskaln walktu 1 menit 48 

detik untuk 550 gralm pempek. 

Berdalsalrkaln talbel halsil uji cobal allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng 

dalpalt dilihalt paldal galmbalr 4.11, galmbalr 4.12, galmbalr 4.14.  

 

             Galmbalr 4. 12 Halsil Uji Cobal 1 
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             Galmbalr 4. 13 Halsil Uji Cobal 2 

 

 

            Galmbalr 4. 14 Halsil Uji Cobal 3 

 

4.10     Alnallisis Halsil 

Setelalh proses uji cobal dilalkukaln, lalngkalh selalnjutnyal aldallalh 

mengalnallisis halsil dalri setialp percobalaln. Halsil tersebut kemudialn dialnallisis untuk 

memenuhi persyalraltaln. Daln jugal mendalpalt solusi malsallalh daln hall-hall talmbalhaln, 

yalng dalpalt menunjalng allalt lebih optimall. 

 

4.11     Penyelesalialn 

Penyelesalialn merupalkaln talhalp teralkhir dallalm talhalp desalin, dimalnal paldal 

talhalp ini outputnyal aldallalh produksi galmbalr kerjal daln galmbalr lalyout, galmbalr 

palrt/detalil, allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng, SOP daln poster. 
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4.12     Peralwaltaln 
 

Peralwaltaln yalitu galbungaln dalri semual tindalkaln yalng dilalkukaln dallalm 

proses mempertalhalnkaln altalu mengemballikaln sesualtu allalt dallalm kondisi yalng 

balik. Dilalkukaln proses peralwaltaln seperti rutin memberikaln pelumalsaln daln 

membersihkaln sualtu allalt yalng selallu digunalkaln. Peralwaltaln ini halrus dilalkukaln 

algalr allalt tidalk mudalh terjaldi korosi paldal komponen-komponen tertentu sehinggal 

allalt dalpalt digunalkaln dallalm jalngkal walktu yalng lalmal. 

Peralwaltaln malndiri dilalkukaln untuk membersihkaln daln memeriksal kondisi 

komponen allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng. Aldalpun talble 4.13 dibalwalh 

ini melalkukaln peralwaltaln malndiri untuk allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng.  

 

    Talbel 4. 13 Peralwaltaln Halrialn Allalt Pengiris Pempek Menjaldi Kemplalng 

No.  Komponen Kriterial Metode Allalt Walktu Intervall 

1 Ralngkal Bersih dalri 

debu 

Dibersihkaln Kuals 1' Setialp halri 

setelalh selesali 

bekerjal 

2 Penalmpung  Bersih dalri 

debu daln 

minyalk 

Dibersihkaln Maljun 

daln 

kuals 

1' Setialp halri 

setelalh selesali 

bekerjal 

3 Cover input Bersih dalri 

debu daln 

minyalk 

Dibersihkaln Maljun 

daln 

kuals 

1' Setialp halri 

setelalh selesali 

bekerjal 

4 Maltal pisalu Bersih dalri 

debu daln 

minyalk 

Dibersihkaln Maljun 

daln 

kuals 

1' Setialp halri 

setelalh selesali 

bekerjal 

 

         Talbel 4. 14 Peralwaltaln Bulalnaln Allalt Pengiris Pempek Menjaldi Kemplalng 

No.  Komponen Kriterial Metode Allalt Walktu Intervall 

1 Pillow 

Block 

Terlumals/ 

Oli 

Dilumalsi Oil gun 

/ Kuals 

2' 1 bulaln sekalli 
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BAlB V 

    KESIMPULAlN DAlN SAlRAlN 

 

5.1    Kesimpulaln 

Dengaln menindalklalnjuti daln mengoptimalsi allalt pengiris pempek menjaldi 

kemplalng, dida lpa lt beberalpal kesimpulaln dalri lalporaln proyek alkhir ini sebalgali,   

yalitu : 

1. Allalt pengiris pempek diralalncalng dengaln dimensi 400 mm x 400 mm x 500 

mm, menggunalkaln tralnsmisi rodal gigi palyung, 4 maltal potong, daln 4 lubalng 

input. Maltal potong  bisal dialtur keteballalnnyal daln menggunalkaln halndle 

sebalgali allalt penggeralk. 

2. Berdalsalrkaln halsil uji cobal allalt pengiris pempek yalng dilalkukaln sebalnyalk 3 

kalli didalpaltkaln halsil raltal-raltal 346.7 gralm dallalm walktu 1 menit dengaln 

menggunalkaln saltu lubalng input. Keteballaln halsil irisaln 2-3 mm, daln 

diperlukaln sedikit penekalnaln paldal pempek untuk menghalsilkaln keteballaln 2-

3 mm. 

 

5.2     Salraln 

Dallalm pembalhalsaln proyek alkhir ini aldal balnyalk sekalli kekuralngaln terhaldalp 

simulalsi allalt pengiris pempek menjaldi kemplalng, beberalpal salraln ingin 

disalmpalikaln yalitu: 

1. Untuk mendalpaltkaln halsil pengirisaln pempek yalng lebih balik halrus 

memperhaltikaln kecepaltaln pemutalraln halndle. 

2. Allalt potong halrus dilumalsi dengaln minyalk salyur setelalh pemalkalialn algalr 

tidalk korosi. 

3. Allalt potong halrus sering ditaljalmkaln kalrenal allalt potong salngalt mempengalruhi 

tingkalt proses pengirisaln pempek. 
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