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BAB I
PENDANMULUAN

1.1 Identitas Dan Profil PT, Gunung Maras Lesturi-POM

Crambar [ ] Loga PTGy Maras Lestor-POM

Nama Perusahaan
Nama Grup Perusahaan
Status perusaaan

Bidang

Pendirian Perusahan

P Gunung Maorns Lestari-1'OM

: Oriental Holdings Berhad (Malaysin)

: Pennnaman Modal Asing (PMA)

: Perkebunan dan Industri Pengolnhan
Kelapa Sawit

= 15 Februar 1994

Nama Unit Pabrik Pengolaban : PT. Gunung Maras Lestari-Palm (il Mill

Pabrik Mulai Beroprasi
l.ahan Luas Pabrik
Luas HGU (Kebun) PT.GML

Lokasi Perkebunan

Lokasi Pabnk

(PT. GML-PPOM)
1 Juli 1994
c 2043 1a

Y12.80027 Ho

* Kecomatan Bokam, Muding Besar don Pemali
Kab.Bongkn

: Desn Mangkn, Keo, Bakam, Kab. Bangkn,
Prov. Kepulnuun Bangka Belitung
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Kapasitas Pabrik : 1zin = 100 Ton/Jam, Terpasang = 90 ton/jam
Sumber Bahan Baku (TBS)  : Kcbun Internal, Kebun Plasma, Kebun
Pihak Ketiga (Masyarakat)

Senifikasi Yang Didapat - Indonesian Sustainable Palm Qil (ISPQ)
Kebijakan Perusahaan - Kebijakan Berkelanjutan (OHB)

1.1.1 Sejarah Singkat PT.Gunung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah perusanhan yang bergerak dalam
budidaya dan pengolahan kelapa sawit. Lokasi kegiatan perkebunan dan pabrik
perkebunan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM terletak di kabupaten
Bangka, Provinsi Bangka Belitung sesuai dengan izin Lokasi dari Badan
pertanahan Kabupaten Bangka dengan surat keputusan NO. 02/5K/1/1994
tentang pembenan izin Lokasi untuk keperluan perkebunan kelapa sawit dan
perpanjangan izin lokasi dan Kepala Badan pertanahan kabupaten Bangka
dengan surat keputusan NO. O001/SK-ILP/BAN/1995 untuk keperluan
perkebunan kelapa sawit

Crombrerr 1.2 PT. Civrmng: Meray Lestari-POM

Kegiatan perkebunan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestari-POM
beroperasi sejak tahun 1994, dimana realisasi pembangunan perkebunan sampai

saat ini lebih kurang 12.800.27 Ha, Lahan yang tertanom kelapa sawit sekitar
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11.813,83 Ha sedangkan lahan yang tidak tertanam sekitar 986,44 Ha. Sebagian
besar kegiatan perkebunan kelapa sawit telah memasuki tahap operasi/produksi,
di mana 99,6% tanaman kelapa sawit yang dibudidayakan merupakan tanaman
menghasilkan (TM) dan sisanya sekitar 0,4% tanaman belum menghasilkan
(TBM). Dan pabrik pengolahan kelapa sawit (PKS) mulai beroperasi pada tahun
2000. Saat ini pabrik (PKS) mempunyai kapasitas terpasang 80 ton TBS/jam
vang berdin diatas lahan seluas 30,51 Ha.

Secara administratil’ lokasi kegiatan PT. Gunung Maras Lestari-POM
termasuk ke dalam 3 (tiga) wilayah Kecamatan, yaitu Kecamatan Bakam,
Puding Besar, dan Pemali, Kabupaten Bangka, Provinsi Kepulauan Bangka
Belitung. Sebagian besar lokasi perkebunan berada di wilayah Kecamatan
Bakam meliputi Desa Bakam, Dalil, Mabat, Mangka, dan Bukit Layang,
sedangkan perkebunan vang berada di wilayah Kecamatan Puding Besar,
meliputi Desa Puding Besar dan Kayu Besi. Sementara itu, perkebunan yang
berada di wilayah Kecamatan Pemali, meliputi Desa Sempan dan Air Duren.
Lokasi perkebunan dan pabrik pengolahan kelapa sawit PT. Gunung Maras
Lestari-POM berjarak lebih kurang 30 Km dari pusat Kabupalen Bangka
(Sungailiat) dan dapat ditempuh dengan menggunakan kendaraan roda empat
dan roda dua dengan jarak tempuh sckitar sctengah jam perjalanan, sedangkan
dari pusat kota Provinsi (Pangkalpinang) melalui Desa Puding Besar berjarak
lebih kurang 45 KM dan jarak tempuh sekitar I(satu) jam perjalanan,

1.1.2 Visi PT.Gunung Maras Lestari
Kami berkomitmen untuk memproduksi minyak sawit berkelanjutan

sccara ckonomis, bertanggung jawab sosial dan ramah lingkungan,
1.1.3 Misi PT. Gunung Maras Lestari-POM
Misi yang ingin dicapai oleh PT Gunung Maras Lestani antara lam adalah

schagai berikut.

I, Menerapkan praktek-praktek tebaik dalom pengelolaan budidaya dan

pengolahan hasil kelopa sawit yang berluku dibisnisnya.



‘@ POIMAN NEGER! BABEL

2. Melakukan aktifitas perusahaan perkebunan dengan memperhatikan
kelestarian lingkungan.

3. Menjadi tempat kerja pilihan bagi karyawannya yang aman, schat, dan
sejahtera

4, Memperlakukan sumber daya manusia sebagai aset strategis dan
mengembangkannya secara optimal.

5. Membantu mengembangkan dan memberikan nilai ekonomi kepada
masyarakat sekitar.

1.1.4 Struktur Organisasi PT. Gunung Maras Lestari-POM
Dalam menjalankan bidang usahanya PT., Gunung Maras Lestan-POM
menyusun struktur organisasinya dengan bagan sebhagai berikut.

.

Ciambar 1.3 Struktnr Chrganisasi PT. Gurung Maras Lestari=POM
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1.1.5 Proses Pengolahan Kelapa Sawit di PT Gunung Maras Lestari-POM
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Gambar 1.4 Proses Pengolahan Kelapa Sowit PT.Gunung Maras Lestar-POM

Proses pengolahan tandan buah segar (TBS) kelapa sawit menjadi minyvak
sawit mentah (CPO) dilakukan melalui beberapa tahap secara gans besar dimulai
dari penerimaan dan penimbunan tandan buah segar (TBS), percbusan,
perontokan, pelumatan buah, ekstraksi, pemumian, penjernihan minyak,
pengeringan dan pemecahan biji, serta pemecahan inti sawit dengan uraian
schagai benkut,

1.1.5.1 Penerimaan Dan Sortasi Tandan Bunh Segar (TBS)

Hasil panen tandan buah segar (TBS) sepera dilakuban sortast kebun
dengan melakukan pembersihan dan pemisahan dan benda-benda asing vang
dilakukan di kebun Setelah tandan buah segar terkumpul duempat pengumpulan
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sementara, sclanjutnya TBS diangkut menggunakan truk menuju pabrik untuk
segera ditimbang di stasiun penerimaan buah. Kemudian diangkat menuju ke
stasiun grading. Di stasiun grading, buah dilakukan sortasi tandan buah
berdasarkan fraksi. Sortasi ini dimaksudkan untuk mendapatkan buah sawit yang
memenuhi syarat pabrik. TBS kemudian dibongkar dan ditampung di stasiun

loading ramp.

1.1.5.2 Perchusan (Sterilisasi)

TBS kemudian dibawa mengggunakan CFB conveyor yang selanjutnya
direbus dalam katel rebus (Continuous Sterilizer) dengan waktu yang dibutuhkan
untuk mercbus sendin adalah 60-70 menit. Proses percbusan dimaksudkan untuk
sterilisasi yaitu menghentikan aktivitas enzimats. Tujuan percbusan selain untuk
menonaktifkan cnzim lipase, juga untuk mempermudah proses pelepasan
brondol dan tandan buah dan pemerasan buah serta pada saat pemisahan minyak.
Selanjutnya setelah direbus kemudian dimasukkan ke alat perontok (thresher).

1.1.5.3 TBS Dari Continuous Sterilizer

Selanjutnya dibawa dengan conveyor ke mesin perontok buah (thresher)
bertujuan untuk memisahkan brondolan buah dan janjangan. Janjang kosong
akan menghasilkan serabut (fiber) scbagai bahan bakar boiler dan sebagai pupuk.
Adapun brondol buah yang telah rontok masuk ke bottom cross conveyor
kemudian dibawa ke mesin pelumal (degister) melalui incline conveyor. Pada
stasiun kempa (pressing station) ini terjadi proses pelumatan, schingga terjadi
pelepasan serat dan biji dengan tujuan untuk mempermudah proses ckstraksi
minyak yang ada didalam scrat yang nantinya ckstraksi atau pengepresan pada
proses ini, hasil dari pelumatan brondolan sawit menggunakan degister akan

berupa bubur,
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1.1.5.4 Ekstraksi atau Pengepressan

Pada proses ini, hasil dari pelumatan brondolan sawit menggunakan
digister akan berupa bubur. Hasil pelumatan tersebut langsung masuk ke alat
pengepresan yang berada persis di bawah digester. Screw press sebagai alat
pengepresan untuk memisahkan minyak dari daging buah, sedangkan dari arah

berlawanan tertahan oleh slidingcone.

1.1.5.5 Pemurnian

Minyak sawit yang keluar dari pemerasan masih mengandung kotoran
berupa partikel tempurung dan serabut serta mengandung 40-50% air, maka
minyak pada stasiun pemumian dipisahkan secara terus menerus di tangki
continuous settling tank. Setelah terpisah kedua cairan dikeluarkan dari tangki
melalui saluran yang berbeda. Minyak yang berada dipermukaan dialirkan ke
tangki minyak vang selanjutnya dimurnikan dengan memakai peralatan oil
purifier dan vacuum dryer yang akan menghasilkan minyak sawit mentah (CPO).
Sedangkan air kotoran/sludge diolah kembali dengan decanter untuk diambil
kembali minyaknya.

1.1.5.6 Penjernihan Minyak Sawit

Proses penjemihan dilakukan untuk menurunkan kandungan air dan
kotoran dalam minyak untuk menghasilkan mutu CPO terbaik. Selanjutnya
minyak sawit mentah CPO yang telah dijernihkan di transfer ke tangki
menggunakan mesin pres. Proses penjernihan dilakukan untuk menurunkan
kandungan air dan kotoran dalam minyak untuk menghasilkan mutu CPO terbaik.
Sclanjutnya minyak sawit mentah CPO yang telah dijermihkan ditransfer ke
tangki timbun (storage tank) dan sinp dipasarkan. Air kotoran (sludge) dan hasil
pemurnian biasanya di  proses recovery karenn masih ada minyak yang
tercampur  dengan drain tersebut,  Drain akhic (POME) hasil  pemisahan
selamputnya diolnh di Instalasi Pengolahan Air Limbah (1PAL),
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1.1.5.7 Proses Pengolahan Inti Sawit (Karnel)

Nut ditampung didalam nut hopper untuk berikutnya dipecah sehingga nut
terlepas dari cangkang menggunakan alat pemecah ripple mill. Pada ripple mill
terdapat rotor yang berputar pada ripple plate bagian yang diam. Biji masuk
diantara rotor dan ripple plate schingga saling berbenturan dan memecahkan
cangkang dari biji. Setelah biji dipecah, pemisahan dilakukan menggunakan
claybath dengan prinsip berat jenis antara inti dan cangkang menggunakan
larutan kaolin. Kemudian dilanjutkan tahap pada silo inti (kemnel drier). Setelah
pengeringan, kermel kenng akan diangkut oleh conveyor dan clevator menuju
Kernel Bulking Silo. Kemel kering dikirimkan pada Kemel Crushing Plant
{KCP) untuk mendapatkan minyak kernel (PKO).

1.2 Produk Yang Dihasilkan PT Gunung Maras lestari -POM

Adapun produk yang dihasilkan di PT. Gunung Maras Lestari-POM
berupa minyak kelapa sawit CPO, PKO, dan produk turunannya. Di mana CPO
ini berasal dari brondolan yang diproses dan CPKO berasal dari kemel vang
diproses. Minyak kelapa sawit ini banyak manfaatnya untuk kchidupan schari
hari. biji dan cangkang. Setelah biji dipecah, pemisahan dilakukan menggunakan
claybath dengan prinsip berat jenis antara inti dan cangkang menggunakan
larutan kaolin. Kemudian dilanjutkan tahap pada silo inti (kemel drier). Setelah
pengeringan, kemel kering akan diangkut oleh conveyor dan elevator menuju
Kemel Bulking Silo. Kemel kering dikirimkan pada Kemel Crushing Plant
(KCP) untuk mendapatkan minyak kermnel (PKO).
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Ciambar 1.5 Produk Turunon kelopa Sawi PT. Gurng Maras Lestari- FOM
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BAB II
URAIAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja
Kegiatan magang dilaksanakan di pabrik PT. Gunung Maras Lestari-POM

yang berlokasi di Desa Mangka, Kecamatan Bakam, Kabupaten Bangka.
Kegiatan magang ini dilaksanakan selama kurang Icbih 4 (empat) bulan, yang
dimulai pada tanggal 04 Agustus 2025 sampai dengan tanggal 20 Desember 2025.
Sclama melaksanakan magang, penulis ditempatkan pada bagian bengkel
(Workshop) berfokus pada maintenance dan fabrikasi yang bertujuan
menggantikan, merawat, memperbaiki, meningkatkan produktivitas pabnk
dengan pembimbing Bapak Agus B. Nani selaku Assistant Workshop.

Adapun waktu kerja di PT. Gunung Maras Lestari-POM sebagai berikut:
Senin— Jumat : Pukul 07.30 s.d. 15.30 WIB
Sabtu : Pukul 07.30s.d. 12.30 WIB

2.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Pelaksanaan kegiatan magang ini telah diikuti yang terdiri dari perkenalan
lingkungan pabrik, perkenalan alat-alat Keselamatan dan Keschatan Kerja,
perkenalan alat dan mesin pengolahan, perkenalan dengan staff dan karyawan
workshop. Setiap pagi akan ada pembagian tugas dari Assistant Workshop ke
masing-masing opcrator atau tukang, dimana tugas-tugas tersebut didapatkan
dari laporan karyawan yang masuk pada shifi malam. Setelah itu, Assistant
Workshop akan memberi instruksi ke sctiap karyawan dan mahasiswa magang
untuk membantu pekerjaan masing-masing operator atau tukang. Biasanya
ketika tugas atau pekerjaannya terlalu berat bisa dibutuhkan 2-3 orang untuk
membantu pekerjaan operator atau tukang tersebut. Beberapa kegiatan yang
dilakukan penulis adalah melakukan inspeksi  harian  mengenai  mesin,
melakukan perbaikan terhadap mesin-mesin yang mengalami  kerusakan,

melakukan proses permesinan dan pabrikasi di workshop.
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Adapun rekapitulasi keseluruhan catatan kegiatan atau pekerjaan sclama magang
setiap minggunya adalah sebagai berikut:

2.2.1 Proses dan Bagian Pengolahan Minyak Kelapa Sawit PT. Gunung
Maras Lestari- POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM yaitu pabrik kelapa sawit yang
menghasilkan minyak dari pengolahan tandan buah segar (TBS) kelapa sawit
menjadi CPO dan mengolah kernel menjadi PKO. Selama magang, penulis
hanya berfokus pada ruang lingkup listrik dan perbaikan motoran ac serta
perbaikan komponen panel, tidak mengeksplore semua stasiun yang ada di
pabrik. Berikut adalah merupakan proses dan bagian pengolahan minyak kelapa

sawit menjadi minyak.

2.2.1.1 Stasiun Penerimaan Tandan Buah Segar
Tempat ini merupakan proses pertama dalam pabrik kelapa sawit. Unit
operasi yang digunakan pada tahap ini adalah sebagai berikut

I. Loading Ramp
Loading ramp merupakan rangkaian proses awal dari pengolahan kelapa
sawit sebelum memasuki proses selanjutnya. Fungsi dari loading ramp
adalah scbagai tempat penampungan sementara tandan buah segar (TBS)
sebelum dimasukkan ke dalam lori buah.

Cienbar 2.1 Pisstn Livading Reanp

"
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2.2.1.2 Stasiun Perebusan

Pada stasiun ini, buah kelapa sawit akan direbus atau sterilisasi
menggunakan uap (steam). Tujuan dan perebusan adalah untuk menonaktifkan
enzim-cnzim yang akan meningkatkan kadar FFA pada buah sawit dan untuk
mempermudah pemisahan daging buah dengan biji buah sawit Unit operasi
yang digunakan pada tahap ini adalah continous sterilizer. Continous sterilizer
sendin adalah sistem percbusan yang berlangsung secara terus menerus dengan
memakai conveyor. Sistem percbusan terjadi di sini, yang mana tandan buzh
sawit terus diolah Proses percbusan dimaksudkan untuk stenlisasi yaitu
menghentikan aktivitas enzimatis agar kadar FFA pada buah sawit tidak
meningkat. Tujuan perebusan selain untuk menonaktifkan enzim lipase, juga
untuk mempermudah proses pelepasan brondol dan tandan buah dan pemerasan
buah serta pada saat pemisahan minyak. Selanjutnya setelah direbus kemudian
dimasukkan ke alat perontok atau thresher. Ada beberapa pninsip yang
diterapkan saat menggunakan mesin ini yaitu sebagai berikut:

a) Memakai live steam injection dengan tekanan 14,7 psi atau setara | bar.
biasa disebut juga Low pressure sterilizing.

b) Tandan buah sawit sendiri dircbus melalui conveyor dua tingkat yvang ada
di dalam kompartemen sterilizer.

¢) Untuk proses percbusannya sendiri adalah berbasis continius single
pressure.

d) Waktu yang digunakan untuk merebus sendiri adalah sekitar 60-70 memt
sclanjutnya,anda akan tahu dari tahap system contionus sterilizer yang
patut diketahui, disini ada tiga tahap yang dilalui secara berurutan.

¢) Pre-sterilization.Tandan Buah sawit dikondisikan merobek janjang TBS
menjadi 2 dengan alat conditioner. tujuannya disini adalah memudahkan
penctrasi steam sampai ke rachis, mengingat tckanan percbusan yang
dipakai adalah tekanan atmosfer.

) Sterthization. Tekanan yang dipakai untuk merebus tandan buah sawit
adalah fow pressure strelilizing dengan melewatkan tandan buah sawt

yang sudah dirobek ke kompartemen dengan bantuan conveyor vang lalu
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g)

disemprotkan steam secara terus menerus ditekanan aimosfer. pembuangan
kondensat juga akan dilakukan terus menerus melalui talang drain
disepanjang lantai srrefizer.dan diharapkan membuat buah tidak tergenang
kondensat.

Posisterilization.  Selanjutnya, brondolan yang sudah dipipil dari
tandannya. Tujuan dari pemanasan ini adalah memanaskan buah lebih
lanjut, schingga proses pengurangan Kadar air dalam buah, seria pelepasan
ikatan fiber akan membuat butiran minyak yang ada didalam buah
kualitasnya lebih baik.

Gambar 2.4 Continous Strehizer

2.2.1.3 Stasiun Thresing

Pada stasiun 1mi, proses vang dilakukanya itu merontokkan dan

memisahkan brondolan buah dan janjang dengan cara membanting TBS didalam

drum akan menggunakan bantuan putaran dengan kecepatan + 22- 25 rpm. Buah

yang sudah terlepas dari tandan akan jatuh melalui kisi-kisi drum menuju under

threser conveyor, sedangkan tandan yang kosong akan terdorong keluar dan

masuk ke empty bunch conveyor. Sehingga dapal diketahui bahwa keluaran dari

proses lebih lanjut dan tandan kosong yang dikirim melalui empty bunch

conveyor menuju tempat penimbunan sementarn untuk diproses lebih lanjut,

14



0 POLMAN NEGERI BAREL

. Thresher
Thresher adalah tempat perontokan buah sawit dan janjangan kosong akan
keluar dibawa oleh mncline Harzontal menuju tempat penumupukan
janjangan kosong dan buah sawit yang hasil perontokan di bawa melalui

under thresher convevor menuju feed digister dan akan masuk ke digister.

Gambar 2.5 Thresher

2. Bunch press
Bunch press berfungsi utama untuk pengepresan janjang kosong yang dari
threser. lalu proses ini melibatkan pengepresan janjang kosong untuk
memisahkan dan kadar air 42% hingga 50%. sctelah proses pengepresan,
hasil yang dihasilkan disebut fiber. fiber akan melewati empety fruit bunch

ke incencriorn

€ nbaar 2.0 Hunch Presy

15



@ POLMAN NEGERI BABIEL

2.2.1.4 Stasiun Press

Stasiun press adalah stasiun tempat pengolahan buah sawit yang telah
direbus untuk dipress dengan tujun mengambil minyak dari buah sawit tersebut.
Pada tahap ini, brondolan buah akan dilumatkan terlebih dahulu menggunakan

degister agar mempermudah pada saat proses pengepressan. Unit operasi pada
tahap ini adalah sebagai berikut:

I. Digister
Digister berfungsi untuk menggiling brondol buah yang telah di
rontokkan dengan proses pengadukan. Buah sawit yang sudah rontok

sclanjutnya masuk ke digister dan di dalam degister terdapat pisau yang
akan mencacah biji buah sawit.

Gambar 2.7 Digister

2. Mesin Press

Mesin Press digunakan untuk mengekstrak minyak sawit dari hasil
proses degisier yang terdiri dari double screw yang membawa massa pres
keluar dan diaplikasikan tekanan berlawanan arah dari iydrandic double
cone, Worm serew di mesin pres adalah salah satu komponen utama pada
mesin pengekstrasi CPO dan TBS,
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Gambar 2.9 Sand Trap Tank

2.2.1.5 Stasiun Pemurnian Minyak

Pada tahap ini terjadi proses pemurnian minyak sawit yang dihasilkan
pada tahap stasiun press menjadi minyak yang memenuhi standar pabrik kelapa
sawit. Fungsi utamanya adalah untuk memperoleh minyak kelapa sawit dalam
kondisi yang benar-benar mumi. unit operasi pada tahap ini adalah sebagm
benkut:

1. Vibrating screen
Vibrating Screen merupakan alat yang berfungsi scbagar pemisah
padatan yang terkandung dalam minyak Kasar, proscs yang dilakukan

olch alat ini dengan carn digetar pada media soningan.
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Gambar 2,10 Vibrating Screen

ks

Vibrating shxdge

Vibrating shadge berfungsi untuk menyaning Kembali minyak yang
masth tercampur dengan serat, dan sisi minyak akan turun ke sludge
tank dan menuju sand cyclone (pemisah pasir). Setelah itu minyvak

dibag dua jalur yvaitu jalur menuju decanter dan separator.

Cambar 2. 11 Vibratung Shadge

3 Separator

Separator adalah mesin pemisah minyak dan sisa-sisa sludge, himbah

yang keluar dan mesin imi berupa limbah cair
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Gambar 2,12 Separator

4. Sand Cyelone

Sand eyclone adalah memisahkan partikel-partikel kasar atau material
padat berukuran besar dari aliran fluida. Ini membantu membersihkan
fluida dan kontaminan atau bahan yang tidak diinginkan, Sand
cyclone melibatkan pembentukan aliran pusaran di dalam tabung
silinder yang membuat partikel-partikel kasar terdorong ke bagian luar
siklon, sementara fluida bersih bergerak ke pusat siklon dan
dikeluarkan dari bagian atas. Partikel vang terpisah kemudian dapat
dikumpulkan atau dibuang.

Ciambar 2,13 Sund Cyelone

5. Decamier
Decanter berfunpsi untuk memisahkan minyak  sisa don serat

Kemudian limbah yang dihasilkan berupa solid.
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Crambar 2. 14 Decanter

2.2.1.6 Stasiun Kernel

Pada tahap ini akan dilakukan proses pemisahan campuran serabut ( fiber)
dan biji yang keluar dari mesin pres diproses untuk menghasilkan cangkang dan
serabut (fiber) secbagai bahan bakar boiler serta inti sawit (kamel) sebagai hasil
produksi yang siap dipasarkan dan juga dapat diolah langsung menjadi PKO.
Unit operasi pada tahap ini sebagai benkut.

1. Cake Breaker Conveyor

Cake breaker conveyor ini berbeda dengan conveyor lainnya. Conveyor ini
berbentuk spiral yang piringannya bersegi-segi. Disamping untuk membawa
fibre dan nut menuju depericarper juga untuk mengaduk- aduk fibre dan nut.
Press cake yang keluar dari mesin press yang masih berbentuk gumpalan
jatuh ke cake breaker conveyor dan gumpalan tersebut dicacah oleh putaran
conveyor 87 rpm, cake breaker conveyor ini berputar dengan ccpat agar
lerjadi penggemburan yang baik dan juga karena volume yang dihantar
banyak.

20



0 POLMAN NEGER! BAREL

Gambar 215 Cake Breaker t_'anw}g

2. Depericarper
Depericarper adalah suatu alat yang berfungsi scbagai untuk memisahkan
serabut (fibre) dengan inti (nut). Alat ini terdin dan separating coulumn
dan polishing drum. Fungsi dari alat ini vaitu untuk pembersih fibre yang
melekat pada nut dan sebagai tempat terjadinya pemisahan antara serabut
(fibre) dengan biji (nut). Ampas dan biji dari CBC vang masuk ke
depericarper akan terpisah karena adanya hisapan blower (fan). ampas
kering vang berat jenisnya lebih rendah dani nut terhisap ke dalam fibre
cvelone dan melalui air lock masuk kedalam conveyor bahan bakar boiler,
sedangkan nut yang berat jenisnya lebih besar jatuh kebawah dan masuk
ke dalam polishing drum untuk dilakukan proses selanjutnya.

Crambar 2,16 Depericarper

3 Fibre Cyclone Fibre cvclone merupakan alat yang dilengkapi dengan
blower/fan untuk mengisap fibre (serabut Kering) dan air lock sebagai alay

untuk mengatur laju pengumpanan untuk dilakukan pengisapan
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Eﬂmhur 217 Fibre Cyclone

4. Polishing Drum
Polishing drum merupakan suatu alat berbntuk drum horizontal yang
berputar. Alat ini dilengkapi dengan siku pengarah yang bertujuan untuk
mengarahkan biji hingga keujung drum. Fungsi dari polishing drum ini
adalah untuk membersihkan sisa-sisa serabut yang masuk melekat pada
biji. Pada umumnya disini akan terdapat fibre dan nut yang masih
menggumpal, fibre kasar, batu, dan kotoran lain yang tidak dapat
dipisahkan dengan menggunakan hisapan fibre cyclone. Nut dan kotoran
fibre yang masih terikut akan masuk ke dalam polishing drum yang
berputar. Dengan adanya plat pembawa maka nut akan dibawa ke ujung
polishing drum. Di ujung polishing drum terdapat lubang-lubang
pengeluaran nut sehinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jatuh ke
under polishing drum conveyor sementara kotoran lain yang ukurannya
lebih besarakan tetap berputar di ujung polishing drum terdapat lubang-
lubang pengeluaran nut schinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jatuh
ke under polishing drum conveyor sementara kotoran lain yang ukurannya
lebih besar akan tetap berputar di ujung polishing drum dan dibersihkan

oleh operator,
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Crambear 2,18 Polisfinge Drwm

5. Nut Silo
Nur silo merupakan suatu tempat penampung nut (volumenya 40-50 ton)
yvang telah bersih untuk dilakukan proses pemisahan cangkang dengan inti.
Didalam nut silo ini terjadi pengelompokan nut ke masing-masing Ripple

mill. Tujuannya adalah agar nut yang jatuh ke Ripple mill merata.

Crambar 2,19 Nut Silo

. Ripple Mill
Ripple null merupakan suatu alat untuk memccahkan pada  proses
sclamutnyn sehingga bisa digunakan scbagai bahan bakar botler. Nut
masuk kedalam ripple mill kemudian nut akan dibawa oleh rotor bar yang
berputar, lalu nut akan dihempaskan ke rotor disk (rotor plat) sebagai alat
pemecah. Nut yang telah pecah akan jotuh kebawah dan dibawa oleh

craked mixtur conveyor.
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Gambar 2.20 Ripple Mill

7. Hydro Cyclone

Hydro cyclone yaitu sebuah alat yang memiliki fungsi dapat memisahkan
inti serta cangkang berdasarkan gravity dengan media air. Cangkang serta
inti masuk pada bak hydro cyclone yang dipompakan terhadap cyclone
sesuai dengan putaran air yang melewati cones dengan diameternya 24-48
mm, kemudian inti ringan naik ke atas masuk terhadap tromol, berikutnya
dikirim terhadop kemel dryer. Sedang fraksi yang berat atau cangkang
jatuh pada bagian bawah yang masuk terhadap hydro cyclone cangkang
serta di pompokan ke cyclone cangkang sesuai dengan putaran melcwati
cones dengan diameter 53-55 mm untuk pemisahan lagi. Cangkang masuk
terhadap hopper, sedang intinya masuk pada bak hydro cyclone inti untuk
proses pemisahan lagi. Scielah pengeringan, kemel kering akan diangkut
oleh conveyor dan elevator menuju Kernel Bulking Silo. Kemel kering
dikinmkan pada Kemel Crushing Plant (KCP) untuk dilanjutkan proses
mendapatkan minyak kernel atau Palm Kemel Qil (PKO).
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Gambar 2,21 Hydro Cyelone

N, Hewter Sl
Heater stlo merupakan suntu alot yang berbentuk tabung horizontal untuk
mengurangi kadar air yang terkandung i dalam  kernel (7%) apar
wmbuhnya jomur sewaktu penyimpanan di gudang kernel (kernel storage)
dapat  dihindan.  Alat i dilengkapi  dengan blower/fan  untuk

mengembuskan udara panas yang dihasilkan oleh boiler.

Crambar 2.22 Heater Sifo

2.2.1.7 Stasiun Ketel Uap

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik ini masih
menggunakan gensel. Setelah pabrik mulai beroperasi FFB (fiber) akan masuk
keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah menyala, air dari
vacum dipompa menuju drum boiler untuk dipanaskan hingga menjadi uap dan
disalurkan menuju turbin vap dan seluruh bagian pabrik yang menggunakan, jika

semua sudah beroperusi maka genset akan di matikan,

l. foder
Hotler berfungsi untuk mengubah air (feed water) menjadi uap panas lanjut
{(superheated stcam) yang okan digunakan untuk memutar turbin, Disim
encrgi kimia bahan bakar diubah menjadi energi panas dan uap. Turbin
berfungsi untuk mengkonversi energi panas yang dikondung oleh vap

menjodi energi putar (energi mekanik).
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CGambar 2.23 Bailer

2. Softener tank
Softener tank berfungsi untuk menghilangkan hardness (calcium dan
magnesium) dan air umpan boiler. Penghilangan hardness ini akan
menurunkan kemungkinan pembentukan kerak pada boiler. Tangki
softener mengandung resin pertukaran ion sintesis dimana jika air melalui
lapisan ini, maka sodium akan digantikan dengan hardnes yang ada

didalam air.

Gambar 2,24 Softencr Tunk

2.2.1.8 Stasiun Water Treatment Plant (WTP)
Water treatment plant adalah suatu cara atau bentuk pengolahan air

dengan cara- cara tertentu dengan tujuan untuk mencapai hasil yang diharapkan
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sesuai kebutuhan, Suatu sistem desain water treatment ditentukan oleh sumber
air dan kualitas air. Kualitas air yang rendah akan menghasilkan uvap vang
kurang baik, uap tersebut dapat membawa padatan yang terdapat dalam air ketel
vap (carry over). Sumber air secara umum dibagi menjadi dua yaitu: air
permukaan (surface water), dan air tanah (ground water). Air permukaan
didapat dari sungai, danau dan laut.

Sedangkan air tanah adalah air yang berbeda didalam perut bumi.

Lt T ¢ =

Gambar 2.25 Stasiun Water Treatment plans (WTP)
2.2.1.9 Stasiun Tenaga

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabnk ini masth
menggunakan genset. Setelah pabrik mulai beroperasi serabut (fiber) akan
masuk keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah
menyala, air dari vacum dipompa menuju drum boiler untuk dipanaskan
hingza menjadi uap dan disalurkan menuju turbin uap dan seluruh bagian
pabrik yang menggunakan jika semua sudah beroperasi maka genset akan di
matikan.

1. Mesin Turbin
Mesmn turbin merupakan mesin memutar vang mengambil daya dan

arus fluida, fluida vang beralih inilah vang akan buat baling-baling memutar
dan hasilkan daya penggerak rotor. mesin penggerak yang berputar untuk
mengubah daya potensi fluida menjadi daya Kinetik sehingga menghasilkan
daya elekink. Schingga bisa menghasilkan  sumber daya elekink.
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Berlandaskan pnnsip kega turbin dalam ubah dava potensi air jadi dava
mekanis, arus air harus dipancarkan ke sudip-sudip turbin oleh nozzle.
Putaran dan sudip-sudip imi vang akan sebabkan poros turbin tkut beralih
dan lalu putarannya akan diteruskan ke genset elekink untuk diubah jadi
daya elekmk.

Crambar 2.26 Mesin Turbin

2. Mesin Genset
Mesin Genset berfungsi untuk sumber tenaga listrik pada saat wrbo
altenator tidak beroperusi dan membantu turbo. Genemtor saat mengalami
kekurangan power. Pada industn kelapa sawit menggunakan mesin diesel
sebagai pemasuk listnk back up vang aktif beroperusi ketika boiler sedang start
up atau tekanan boiler sedang wrun, untuk memastikan kebutuhan listrk terus

terpenuhi sehingga pabnk kelapa sawat dapat tetap beroperasi,

- -

Crambar 227 Mexin genser

2.2.1.10 Stasiun Pengolnhan Inti Sawit
Stasiun ini mengolah inti sawat dan brondol sawit yvang sudah melakukan

berbagar tahap seperti stenlisasi, Digister pengadukan buah, pengepressan,
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Hydro Cyclone, dan pemisah cangkang dari inti sawit yaitu Ripple Mill. Setclah
Nut Dipisahkan dari biji kemel. Kemel ditampung di Bin kernel dan dibawa
memakai truk ke tempeat pengolahan inti sawit yaitu Kemel Chrushing Plate
(KCP).

1. Bin Kernel

Bin Kemnel merupakan tempat penampungan brondol yang telah diolah
berapa tahap sampai menjadi nut dan nut dipisahkan ripple mill dan barulah
mendapatkan kemel siap oleh di tempat pengolahan inti sawit

Crambar 2.28 Bin kernel

2. Dumper Kernel

Dumper Kemel merupakan tempat penampung kernel yang dibawa oleh truk
dari Bin kemnel, lalu dituang ke Dumper kemnel yang dibawa oleh Conveyor

Dumper Kernel ke Mesin press kemel.

Cambur 2. 29 Dimper Kernel
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3. Mecsin Press Kernel

Mesin ini yang mengepress kemel dari yang bentuknya seperti butiran buah
menjadi bubuk dan mengeluarkan minyak yang dinamakan Minyak PKO
(Palm Kemnel Oil). Mesin Kemel juga dibagi 2, yaitu First Press dan second
press. First press fungsinya mengepres buah yang masih menjadi butiran buah
menjadi serbuk , sedangkan second press fungsinya mengepress kembali hasil
vang telah di press oleh first press. Jadi Kemel di press sampai tidak
mengandung minyak lagi. dan hasilnya menjadi bungkil

CGiambar 2,31 Mesin second press

4. Pompa Minyak Saringan PKO

Pompa minyak PKO merupakan pompa yang mengalirkan minyak yang

masth kotor di penampungan minyak hasil dari mesin press kemel First press
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dan Sccond Press. dan minyak itu dialickan dari bak penampung ke filter
saringan minyvak PKO

Crambar 2.32 Pompa Minyak Saringan PKO

5. Saringan Filter Minyak PKO

Dari minyak yang dibawa oleh pompa minyak PKO, langsung menuju ke
Filter saringan minyak PKO. Minyak disaring schingga mendapatkan minyak
vang bersih dari ketoran bungkil dan ampas kernel.

(sambar 2,33 Saringan VFilter A-I;m ik PR
6. Gudang Bungkil

Gudang bungkil merupakan gudang yang mennmpung kemel yang sudah di
press 2 tahap dan first press ke second press dan hasilnya di tampung di gudang
bungkil

3
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o ) e

Gambar 2.34 Gudang Bungkil
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BAB 111
PENUTUP

3.1 Kompetensi Yang Diperlukan

Berdasarkan pengalaman penulis selama magang di PT. Gunung Maras

Lestari-POM ada beberapa mata kuliah teort maupun praktik yang diperlukan
untuk mendukung kegiatan magang mahasiswa di antaranya.

1.

1

Mata kuliah praktik Perkakas Tangan, yang mana praktik yang penulis
tempuh pada semester 2 perkuliahan ini sangat mendukung kegiatan
magang penulis di PT. Gunung Maras Lestari-POM karena terdapat tugas
dan pekegaan vang penulis lakukan selama magang tentang perkakas
tangan, misalnya bongkar pasang mesin press, bongkar pasang vibrating
screen, bongkar pasang gear box, dan lain-lain.

Mata kuliah praktik Las dan Fabrikasi Logam, yang mana praktik yang
penulis tempuh pada semester 2 perkuliahan ini sangat mendukung
kegiatan magang penulis di PT. Gunung Maras Lestan-POM karena
terdapat tugas dan pekerjaan yang penulis lakukan selama magang tentang
las dan fabrikasi logam, misalnya pengelasan pipa yang bocor, pengelasan
tutup samping conveyor, pengelasan tiang bangunan yang berlubang dan
lain-lain.

Mata kuliah praktuk Pemesinan Bubut, yang mana praktik yang penulis
tempuh pada semester 2 perkuliahan ini sangat mendukung kegiatan
magang penulis di PT. Gunung Maras Lestan-POM karena terdapat tugas
dan pekerjaan yang penulis lakukan selama magang tentang mesin bubut,
misalnya bubut worm screw, flange dan lain-lain.

Mata kuliah praktik Pemesinan Frais, yang mana prakuk yang penulis
tempuh pada semester 2 perkuliahan int sangat mendukung Kegiatan
magang penubis di PT. Gunung Maras Lestani-POM Karena banyak tugas
dan pekergnan yang penulis lakukon selamn magang tentang pemesinan

freis, misalnya scraf alur pasak pada shali,
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5. Mata kuliah teori Keselamatan, Keschatan Kena dan Lingkungan, yang
mana mata kuliah yang penulis tempuh pada semester 3 perkuliahan ini
sangat mendukung kegiatan magang penulis karena mata kuliah ini sangat
diperlukan sebagai bekal mahasiswa untuk tegun ke dunia kerja sebagai
upaya untuk menciptakan lingkungan kerja yang sehat dan aman, sehingga
dapat mengurangi probabilitas kecelakaan kerja akibat kelalaian yang
mengakibatkan demotivasi dan defisiensi produktivitas kerja.

3.2 Saran

Ada beberapa saran yang ingin penulis sampaikan di antaranya untuk PT.
Gunung Maras Lestari-POM, Mahasiswa dan Politeknik Manufaktur Negeri
Bangka Belitung.
3.2.1 Saran Untuk PT. Gunung Maras Lestari-POM

Selama melakukan kegiatan magang di PT. Gunung Maras Lestari-POM,

ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada PT. Gunung Maras Lestari
POM, antara lain adalah sebagai berikut

1. Tingkatkan komunikasi yang baik agar terciptanya kerja sama yang baik.

2. Terus tingkatkan kerja sama dan solidaritas antar karyawan yang sudah
terbangun dengan baik.

3. Kepada seluruh staf agar tidak perlu sungkan terhadap anak magang,
usahakan untuk kasih pekerjaan yang sama seperti karvawan agar anak
magang dapat mengasah soft skil dan berpikir kntis tentang masalah vang
dihadapkan.

4, Tingkatkan pengetahuan karyawan tentang komponen vang ada di mesin

industn, agar tidak salah dalam penulisan laporan mingguan

. Tingkatkan komunikasi antar pengoreksi lnporan magang, agar tdak banyak

W

salah dalam penulisan

3.2,2 Saran Untuk Mahasiswa
Dari pengalaman  penulis melaksanakan  kegiatan magang Gt PT

Gunung Maras Lestari-POM, ada bebempa saran yang penulis sampaitkan
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kepada mahasiswa terkhusus yang akan melaksanakan kegiatan magang,

antara lain adalah sebagai berikut,

b

Maohasiswa  yang hendak  melakukan  kegiatan  magang  harus
sungguhsungguh dan menjaga nama baik kampus sclama di perusahaan
apar dapat kembali menerima program magang dari Politeknik Manufaktur
MNegeri Bangka Belitung ditahun selanjutnya.

Mahasiswa diharapkan mempersinpkan dirinya untuk mengikuti kegiatan
Magang.

Mahasiswa diharapkan mengerjakan tugas yang diberikan dengan baik dan
penuh rasa bertanggung jawab serta menaati peraturan yang telah

ditentukan.
Mahasiswa diharapkan dapal berkomunikasi dengan baik agar terciptanya

keakraban di tempal magang.
Datang tepat waktu dan disiplin.

Jangan malu bertanya Ketika tidak tau dengan prosedur kerja saat di beri

tugas

3.2.3 Saran Untuk Politeknik Manufaktur Bangka Belitung

Ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada Politeknik Manufaktur

Bangka Belitung terkait kegiatan magang mahasiswa, antara lain adalah

schagai berikut.

1.
2.

Mempersiapkan informasi tempat magang lebih banyak lagi.

Mengadakan kunjungan industri untuk memantau kondisi mahasiswa
ditempat magang.

Bangun hubungan yang baik dan kerja sama yang baik dengan industri
lebih banyak lagi agar kedepanya tidak ada lagi mahasiswa yang terlambat

memulai magang karena belum mendapatkan tempal magang.
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegatan Tanggal : 4 Agustus 8/'d 9 Agustus 2025
Hani Uraian Kegiatan
Senin = Roll plate untuk Conveyor Kemnel
Selasa - Melanjutkan pekerjoan roll plate sampai dengan selesai
Rabu - Bongkar mesin press first kenel No.03
Kamis - Melanjutkan pekerjnan,menppanti screw press yang sudah
aus
Jumat - sakit
Sabitu = Meratakan clamping bar press cake kernel
Dibuat Oleh: Mengetahui
| Mahasiswa Pembimbyng/Supervisor
MARAS LESTARI
'. PALM fw .
L Fidi Afriansyah e e

Latatan:

I3l denggan Uralan Stnghat Keglatan Yang Dilakukan

Jarm Ini dilsi setlap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikulnya

ditandatangani oleh muhashwa dan pemblmbing/supervisor di Perusahoan/Tempal
Muagang [Dan Dopat D Stempel)

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANC
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Nama . Firli Afriansyah
NPM/NIM 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal 11 Agustus /d 16 Agustus 2025
B 1 1L N Uratan Kegiatan |
Senin - Bongkar mesin press [irst kernel No.07,melakukan
perbaikan daun screw yang patah
Seclasa - Bongkar mesin press first kernel No0. 5, perbaikan screw
yang sudah aus,retak di bagian screw,dan daun serew
Rabu - Bongkar mesin press first kernel No.08,perbaikan screw
yang aus
Kamis - DBongar mesin press first kernel No.01,perbaikan pin yang
terpelintir,perbaikan shafl aus,dan screw yang aus
Jumat - Melanjutkan pekerjaan,memasang kembali komponen
mesin press first kernel No,01 yang sudah dilakukan
perbaikan
Sabtu - Meratakan clamping bar press cake press kernel
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbipg/Supervisor
MARAS LESTARI
OIL MILL .
Firli Afriansyah Lot jeqd :
Catatan;

-Isi dengan Urafan Singkat Kegiatan Yang Dilakukan
-form Inl diisl setlap satu minggu program Magang, print wlang form untuk keglatan

minggu berkutnya

-ditandatangani olch mohasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat
Magang [Dan Dopat DI Stempel]

Form-MGi-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANCG

37



‘0 POLMAN NEGERI BAREL

LR &J

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal : 18 Agustus s/d 23 Agustus 2025
Hari | Uraian Kegiatan
Senin - cuti bersama
Selasa - Bongkar mesin press first kermel No. 10,perbaikan screw
vang retak
Rabu -  Bongkar mesin press first kemnel No.04,perbaikan shaft
screw yang sudah aus
Kamis - Bongkar mesin press first kemel No.02,melakukan
perbaikan pada screw yang sudah aus
Jumat - Bongkar mesin press first No.06,perbaikans crew yang
retak dan aus
Sabtu - Memasang roda caster
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimplng/Supervisor
YGURUNG MARAS LESTARI
PALM OIL MILL
. Firli Afriansyah
Catatan:

-Isi dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

-form inl dilsi setiap satu minggu program Magang, print ufang form untuk kegiatan

minggu berikutnyo

-ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahoan/Tempat
Magang (Oan Dopat DI Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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Nama : Firli Afriansyah

NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT.Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 25 Agustus s'd 30 Agustus 2025

| Han | Uraian Kegiatan
Ir Senin - Recondition press cake yang aus
i
Selasa - Bongkar press first kemel No.08,melakukan perbaikan
srcew yang retak
Rabu - Libur pemilu
Kamis - Ganti pompa minyak kernel
Jumat - Gennda screw yang sudah di recondition
Sabtu - Melanjutkan pekerjaan.gerinda screw yang sudah di
recondition
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
; @gjﬁ;ng LEZTnam
Firli Afnansyah

Calgign:

-Isi dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

-form Inl dilsl setiop oru minggu program Magang, print wleng form untuk kegiatan
minggu berikutnya

-ditendatongani eleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahoon/Tempat

Magong [Dan Dopat Di Stempelf
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Numa : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal : 1 September s/d 6 september 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin - Ganti gordeng gudang kernel

Selasa - Potong valve pipa pembuangan stecam

- Pasang bresing untuk penahan lingkaran body sterilizer
supaya tidak berbentuk oval
Rabu - Mengganti baut tutup Conditioner

- Las support pipa spiral inlet steam recovery tank

Kamis - Memasang pipa spiral inlet steam recovery lank

Jumat - Libur maulid nabi

Sabtu - Cek roda Tresher,ganti baut roda yang hilang
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor

UNUNG MARAS LESTARI
o PALM OIL MJLL
Firli Afriansyah \ Aeuls -

Catalan;
-Is! dengan Urafan Singkat Keglatan Yang Difakukon
-form ini diisi setiop satu minggu program Magang, print ulang ferm untuk kegiatan

minggu berlkutnya
-ditandatanganl aleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusohaan/Tempaot

Magang [Dan Dapat DI Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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Nama - Firli Afriansyah
NPM/NIM 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal 8 September s/d 13 September 2025
___Han Urainn Kegiatan
Senin Memasang pipa spiral inlet steam recovery tank
~ Sclasa _ Melanjutkan las support pipa spiral steam steam recovery
tank
Rabu Perbaikan Vibrating Screen DCO No.2
Melanjutkan las support pipa spiral inlet recovery tank
Kamis Melanjutkan las support pipa spiral inlet stecam recovery
tank
Membersihkan lobang plate pipa drain outlet pembuangan
air recovery tank
Jumat Bersih-bersih workshop dan fabrikasi peti tali
Sabtu Recondition flange pipa drain pembuangan air recovery
tank
[ Dibuat Oleh: Mengetahui =
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
. GUNUNG MARAS LESTARI
4 oo pamoiL MILL
i Firli Afriansyah Acus A-pani
Catatan,

-Isi dengan Uralan Stagkat Keglatan Yang Dilakukan
form ini dilsi setiop satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiaton

minggu berikutnya

~ditandotangani oleh mohasiswa dan pemblmbing/supervisor di Perusahaan/Tempat
Muagong [Dan Dapat Di Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah

NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM

Kegiatan Tanggal  : 15 september s/d 20 september 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin - Penaikan Expeller Digester No.2

- Las support pipa spiral inlet steam recovery tank

Selasa - Recondition plate pipa drain outlet pembuangan air
recovery tank

Rabu - Recondition plate pipa drain outlet pembuangan air
recovery tank

Kamis - Membersihkan lobang pipa drain outlet pembuangan air |
recovery tank

Jumat = Membersihkan arca recovery tank

- Las tambal lobang inlet untuk masuknya steam

Sabtu - Tidak masuk
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
NUNG MARAS LESTARI
F, PALM OIL HILL
Firli Afriansyah Agus M- My
Catatan: |

-Ist dengan Uralan Stagkat Keglatan Yang Dilalkukan

-form Ini dilsl setiap saty minggu program Magang, print ulong form untuk keglatan
minggu berikutnyo

-ditendaotongon! oleh mohosiswa dap pembimbing/supervisor di Perusahaon/Tempat

Mogang [Don Daopat Of Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  :22 September s/d 27 September 2025
Harn Uraian Kegialan
Senin - Mengencangkan baut flange pipa outlet Thermal Dearotor
Selasa - Las tambal corong outlet SFB Conveyor
- Ganti bearing corong Continous Sterilizer
Rabu - Ganti packing Steam Sprator Turbin
Kamis - Tidak masuk
Jumat - Mengganti flange pipa drain recovery tank
Sabtu - Mengganti mechanical seal Sludge Fit Pump No.1

- Melanjutkan memasang flange pipa drain yang sudah
dilakukan perbaikan

Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
HUNG MARAS LESTARI
PALM CiL MILL
Firli Afriansyah T
Catatan:

-Isl dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Difakukan
Sform Inl diisi setfap satu minggu progrom Mogong, print wlang form untuk kegiatan

minggu berikutnyo
-ditandatangani ofeh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusehaan/Tempat

Magong [Dan Dapat DI Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM 10012340
Tempat Magang . PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 29 September s/d 4 Oktober 2025
Hari Uraian Kepiatan
Senin - Perbaikan Ribbon Welt kernel Conveyor
Sclasa - Mengganti rotor Vibrating Screen DCQ No.2
Rabu - Cek plate saringan Bottom Platc Digester No.8
Kamis - Mengganti baut Expeller Digester No.§
- Mengganti baut Expeller Digester No.5
Jumat - tidak masuk
Sabtu - Mengganti kampas kopling Vibrating Screen DCO No.2
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
. GUNUNG MARAS LESTARI
o PALY OIL MILL _
Firli Afriansyah ~“Aous B-Ae
Calatan:

-Ist dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilokukan
Sform Inl disi setiop satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnyo

-ditandatangeni oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat
Muogang [Dan Dapat O Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 6 Oktober s/d 11 Oktober 2025

Han Uraian Kegiatan
Senin - Bantu menaikkan gearbox baru mesin press No.07
Sclasa - Bongkar mesin Ripple Mill No.4
Rabu - sakit
Kamis - Cek dan perbaikan plate saringan Bottom Plate Digester
No.8
Jumat - Melanjutkan pekerjaan,pasang kembali plate saringan
Bottom Plate Digester No.8
Sabtu - Perbaikan plate from Digester (St.Press)
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
NUNG MARAS LESTARI
PALM CIL MILL
Firli Afriansyah > Al
Catalan; :

-Is! dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

form ini dilsi setiop sote minggu program Magang, print ulang form untuk keglatan
minggu berikutnya

-ditandotongani oleh mahosiswa dan pembimbing/supervisor di Perusohaon/Tempat
Magong [Dan Dapat DI Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

a5



0 POLMAN NEGERT BABEL

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM 1 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 13 Oktober s'd 18 Oktober 2025
™ Han Uraian Kegiatan
Senin - Bersih-bersih workshop dan cat Scraper untuk Over Flow
Fiber Shell Conveyor
Selasa - Membersihkan sprocket dan memasang reduser (motor
penggerak) Over Flow Fiber Shell Conveyor
Rabu - Fabnkasi nbbon Feed Digester Conveyor
Kamis - Las doubling plate tiang bangunan S5t.CS
Jumat - Bongkar mesin press,ganti oil seal gearbox spure gear
press No.8
- Ganti Press Cage No.5
Sabtu - Melanjutkan pekerjaan,ganti Press Cage No.8 dan
memasang kembali
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
NUMNG MARAS LESTARI
PALM CIL MILL
Firli Afriansyah L

Calatan;

-Ist dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

-form Ini diisi setigp sotu minggu progrom Magong, print ulong form untuk kegioton
minggu bBerikutnya

-ditondatangani oleh mohosiswa dan pembimbing/supervisor di Perusohoan/Tempat

Megong [Dan Dopat Di Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 20 Oktober s/d 25 Oktober 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin - Bongkar mesin press No.1,mengganti Worm Screw,dan
shaft Worm Srcew
Selasa - Melanjutkan pekerjaan,memasang komponen mesin press
No.l
- rakit reduser gearbox
Rabu - tidak masuk
Kamis - Bongkar reduser gearbox CS No.3A

- Potong link chain CS No.3A

Jumat - Cek gearbox,V.belt,dll Digester No.0l sampai No.08
- Ganti oil seal dan menambah oli gearbox No.04
- Potong shaft untuk baut KCP
Sabtu - Bantu naikan Ribbon Feed Digester Conveyor
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
/’ UNUNG MARAS LESTARI
PALM QIL MILL
Firli Afriansyah Agus b-pani
Catatan: :

-Isi dengan Uraian Singkat Kegiatan Yang Dilakukan

-form ini diisi setiap sotu minggu pregram Magang, print ulang form untuk kegiaton
minggu berikutnya

-ditandatangoni oleh mahaosiswa don pembimbing/supervisor di Perusaohean/Tempat
Magang [Dan Dapat Di Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah

NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM

Kegiatan Tanggal  : 27 Oktober s/d 1 November 2025
Han Uraian Kegiatan
Senin - Membersihkan area recovery tank

- Membersihkan bekas plate liner Bottom Conveyor

Sclasa - Ganti sprocket C5 No.1B
- Potong link chain CS No.1B
Rabu - Ganti scraper Over Flow Fiber Shell Conveyor
- Perbaikan man hold dan casing boiler No.03
Kamis - Tidak masuk
Jumat - Las corong Disioner Air Jeck No.02

- Gerinda pipa shaft Ribbon Bottom Cross Conveyor

Sabtu - Las doubling tiang bangunan drum boiler No.03
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
{UNG MARAS LESTARI
PALM ON WILL
Firli Afrinnsyoh s -fan

Calatan;

-Isl dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

form inl diis! setlap sotu minggu progrom Magang, print wlang form untuk keglatan
minggu berikulnya

-ditandatangaeni oleh mahosiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat

Mageng [Don Dapat Of Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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Nama : Firli Afriansyah

NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 3 November s/d 8 November 2025

Hari ~Uraian Kegiatan o
Senin - Melanjutkan pekerjoan,las doubling tiang bangunan drum
boiler No.3
- Cat tinng bangunan drum boiler No.3 yang sudah di las
doubling
Seclasa - Melanjutkan pekerjaan,las doubling tiang bangunan drum
boiler No.3
Rabu - Cat tiang bangunan drum boiler No.3
Kamis - Cal scraper untuk FFB No.4
Jumat - Potong plate 23mm untuk kuku FFB Conditioner
Sabtu - Cot scraper untuk FFB No.4
| Dibuat Oleh: Mengetahui
Mnhasiswn Pembimbing/Supervisor
UNUMG HAAS LESTARI
Aie PALI (s ML
~ Firli Alriansyah P '?U'E' B-AMin e sy iraim

Calatan:

-Isi dengan Uratan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

farm Ini dilsi setlop satu minggu program Magang, print wlang form untuk kegiatan
minggu berkutnya

-ditandatangan! oleh mahaslswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat

Muagang [Don Dopat DI Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah

NPM/NIM : 0012340

Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM

Kegiatan Tanggal  : 10 November s/d 15 November 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin - Las doubling tiang bangunan St. Boiler
Selasa - tidak masuk
Rabu - Cek Hydyer Air Compressor St.Kernel plant

- Fabrikasi pagar plate from Fiber Shell Conveyor

Kamis - Fabnkasi support SFB conveyor No. |
Jumat - Memasang tutup SFB conveyor No. |

- Bor shaft pipa Ribbon Bottom Cross Conveyor

Sabtu - Las doubling Cut LTDS Cyclone No.2
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
TIUHUMNG MARAS LESTANL
PALN O I”-!:L
Firli Afrinnsyah | Adus -y

Catalun:

-1s! dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

-farm Inl dilsi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk keglatan
minggu berikutnyn

-ditandatongani aleh mohasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusophaan/Tempat

Magang [Dan Dapat DI Stempel]
Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

50



@ POLMAN NEGER] BABEL

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 17 November s/d 22 November 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin - Memasang bushing shafl Ribbon abu boiler
- Menyetel kopling reduser conveyor abu boiler
Sclasa - Fabrikasi ribbon untuk Bottom Cross Conveyor
Rabu - tidak masuk
Kamis - tidak masuk
Jumat - Melanjutkan fabrikasi Ribbon Bottom Cross Conveyor
Sabtu - Ganti kampas kopling Separator No.1
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
NUNG MARAS LESTARI
PALM CIL MILL
Firli Afrionsyah Adus - M
Catalan: .

-5l dengran Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan

form Inl dilsl setlap saty minggu program Magang, print ulang form untuk keglatan
minggu berikutnya

-ditandatangani oleh mohasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat
Magang [Don Dapat DI Stempel|

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal : 24 November s/d 29 November 2025
Han Uraian Kegiatan
Senin - Bongkar spur gear press No.3
Selasa - Melajutjutkan pekerjaan,memasang shaft spur gear
Rabu - Meclanjutkan pckerjaan,memasang body dan Komponen
mesin press No.3
Kamis - Perbaikan Ribbon untuk Bottom Cross Conveyor
Jumat - Ganti scraper CS No.3A
- Ganti sckel/sambungan link chain CS No.3A
Sabtu - Bersih-bersih workshop
Dibuat Oleh: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
GUHUND sATAS LESTARD
PALN Ole MILL
Firli Afriansyah Apue @-Nani
Catalan;

-Ist dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Dilakukan
farm Ini dilsl setiap soty minggu program Magong, print wlang form untuk keglaton

minggu berlkutnyeo

«ditandatangom gfeh mohasiswa dan pembimbing/supervisor i Perusohaon/Tempat
Mogong [Dan Dopat O Stempel]

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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L ml

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 1 Desember s/d 6 Desember 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin - Mengganti bearing Vibrating Clay Bath
- Menaikan worm screw untuk press No.07
Selasa - Ganti pipa rotor Ripple Mill No.02
Rabu - Perbaikan body dan mengganti rotor Vibrating Screen
DCO No.04
Kamis - Tidak masuk
Jumat - Las dan bubut flange 4 inch untuk recovery tank
Sabtu - Bubut flange 4 inch dan bubut flange sand cyclone
- Bubut shaft sprocket Dumi CFB Return Conveyor
' Dibuat Olch: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
PT, GUNUNG ARAS LLSTARI
ﬁ/’/ PALK + o WiLL
s Firli Afriansyah | T | Aqug A

Cotalanm:
Isl dengun Uralan Singkal Keglatan Yung Difakukun
form inl difsl setlap satu minggue program Magang, print wlang form untuk kegiatan

minggu berikutnya

ditendatangani aleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat

Magang [Dan Dapat DI Stempel)

Form-M(i-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 8 Desember s/d 13 Desember 2025
Hari Uraian Kegiatan ]
Senin - Ganti pulley Hot Will Pump
- Bersih-bersih workshop
Sclasa - Bubut shaft Sprocket Dumi CFB Return Conveyor
Rabu - Ganti pulley Hot Will Pump
- Melanjutkan pekerjaan bubut shaft Sprocket Dumi CFB
Return Conveyor
Kamis - Melanjutkan pekerjaan bubut shaft Sprocket Dumi CFB
Returm Conveyor
- Bubut barbel
Jumat - Milling alur pasak shaft sprocket Dumi Return Conveyor
Sabtu - Milling alur pasak shafi Diping Drum Hydro Cyclone
Dibuat QOlch: Mcng!:tahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
/‘fﬂr UNUNG MARAS LESTARI
: O ML
Firli Afriansyah _*ﬂ@‘«lﬁ? Mt i

Calaton:
-Isi dengan Uralan Singhkat Keglatan Yang Dilakukan

farm inl diisi setiap sotu minggu program Magang, print wlang form untuk kegiaton
minggu berikutnyo

-ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahoan/Tempat
Magang [Dan Dapat Di Stempel]
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Firli Afriansyah
NPM/NIM : 0012340
Tempat Magang : PT. Gunung Maras Lestari POM
Kegiatan Tanggal  : 15 Desember s/d 20 Desember 2025
Han Uraian Kegiatan
Senin - Bubut pushing Shaft Diping Drum Hydro Cyclone
Selasa - Perbaikan Send Cyclone, mengganti ball valve yang rusak
- Scraft pushing shaft Diping Drum Hydro Cyclone
Rabu - Bersih-bersih workshop
- Melanjutkan pekerjaan scraft alur pasak pushing shatft
Hydro Cyclone
Kamis - tidak masuk
Jumat - Bersih-bersih workshop
Sabtu - Ex ribbon conveyor abu boiler
[ Dibuat Olch: Mengetahui
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
GUNUNG MARAS LESTARI
PALM QiL MILL
_ Firli Afriansyah | Aews po-pan
Calatan:

-Isi dengan Uralan Singkat Keglatan Yang Difukukan
form Inl dils! setlop satu minggu program Magong, print ulang form untuk keglatan

minggu berikutnya
-ditandatangoni aleh mohasiswa dan pembimbing/supervisor di Perusahaan/Tempat

Magang [Dan Dapat Di Stempel]
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DOKUMENTASI FOTO DAN URAIAN

] HARU PEKERJAAN YANG GAMBAR
. TANGGAL DILAKUKAN DOKUMENTASI
| Senin (M- 08- - Roll plate untuk Conveyor il ’
i 2025 Kemel 3mm dan 6mm
|
i
Selasa 05- 08- - Mu.:lanjuii:ln pekerjaan roll |
2025 plate &mm sampai dengan
selesa
|
Rabu 06- 08 - - Bongkar mesin press lirst
2025 kernel No.03
Kamis 07- 08- - Melanjutkan
2025 pekerjoan, mengganti screw
press yang sudah nus
Jumat U8- 08- - sakit
2025

ab




‘vo POIMAN NEGER] BABEL

[ Sabtu 09- 08-
2025

Meratakan clamping bar
press cake kernel

"~ Senin 11- 08-
2025

Bongkar mesin press first
kemel No.07,melakukan
perbaikan daun screw yang
patah

Selasa 12- 08-
2025

Bongkar mesin press first
kemel No0.5, perbaikan
screw vang sudah aus,retak
di bagian screw,dan daun
SCrew

Rabu 13- 08-
2025

Bongkar mesin press first
kernel No.08,perbaikan
SCTEW yang aus

Kamis 14- 08-
2025

Bongar mesin press first
kemel No.01,perbaikan pin
yang terpelintir,perbaikan
shafl aus,dan screw yang
aus

Jumat 15- 08-
2025

Melanjutkan

pekerjaan, memasang
kembali komponen mesin
press [lirst kernel No.Ol
yang sudah dilakukan
perbaikan
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LIBUR

Sabtu 16- 08- - Meratakan clamping bar
2025 press cake press kemnel
Senin 18- 08- - cuti bersama
2025
Selasa 19- 08- - Bongkar mesin press first
2025 kemnel No. 10,perbaikan
serew yang retak
Rabu 20- 08- - Bongkar mesin press first
2025 kernel No.04,perbaikan
shaft screw yang sudah aus
Kamis 21- 08- - Bongkar mesin press first
2025 kernel No.02,melakukan
perbaikan pada screw yang
sudah aus
Jumat 22- 08- - Bongkar mesin press first
2025 No.06,perbaikans crew yang
retak dan aus

38
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| Sabw23-08- | - Mewasang roda caster |
i 2028 |
| :
|
| |
| |
f Semn 235- 08- | - Recondition press cake
? 2028 ‘; yang aus
i
Sclasa 26- 08- - Bongkar press first kemel
2025 No.08,melakukan perbaikan
j sreew vang retak
|
I
{
|
Rabu 27- 08- - Libur pemilu
2025
LIBUR
Kamis 28- 08- - Ganti pompa minvak kernel
2025
,'
| |
t Jumat 29- 08- - Gerinda screw vang sudah
2025 di recondition
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1

Sabiu 20- 08- ,

28

E‘iEla-n_l_u- tkan
pekerjaan,gennda screw
yang sudah di recondition

| Senin 01- 09-

e

Ganti gordeng gudang

! 2025 kernel
|
|
Selasa 02- 09- { Potong valve pipa
2025 pembuangan steam
Pasang bresing untuk
penahan lingkaran body
stenlizer supaya tidak
berbentuk oval
Rabu 03- 09- Mengganti baut tutup
2025 Conditioner
Las support pipa spiral inlet
steam recovery tank
Kamis 04- 09- Memasang pipa spiral inlet
2025 steam recovery tank
Jumat 05- 09- Libur maulid nabi ‘.
2025 i
LIBUR MAULID NABI ;



'ﬂo INIALAN NFGERI RARLL

I —

| Sabtw 06 09- | Cek moda
2008 '. Treshermemazang baut
t rocda yang hilang
| |
| |
| [
| |
b — - ____.;_-L..--_———-—-_l-.__._.ul.-a.a_- . --"--. —_——— -
| Senin 08- 09- - Memasang pipa spiral inlet
i 2025 steam recovery lank
]
I
|
| {
i |

Selasa 09- 09- =

| 2025

Melanjutkan las support
pipa sparal steam steam
recovery tank

Rabu 10-09.
2025

Melanjutkan las support
pipa spiral inlet recovery
tank

Kamis 11- 09- .

Melanjutkan las support

A=

l 2025 pipa spiral inlet steam
recovery tank
- Membersihkan lobang pipa
drain outlet pembuangan
fir recovery tank
~Jumat 12- 09- Fabrikasi peti tali
2025
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Sabtu 13- 09 |

|
2028

-

pembuangan air recovery
tank

I Senin 15- 09-

Las support pipa spiral inlet

i 2025 steam recovery tank
!
| Selasa 16- 09- - Recondition plate pipa drain
; 2025 outlet pembuangan air
| recovery tank
i
!
F 3
Rabu 17- 09- - Recondition plate pipa drain
2025 outlet pembuangan air
recovery lank
|_i¢.‘-ainis"lusf 09- - Membersihkan lobang pipa
2025 drain outlet pembuangan air
recovery lank
:‘
| Jumat19-09- | - Membersihkan arca
2025 recovery tank

L.as tambal lobang inlet
untuk masuknya steam




‘O POLAAN NEGER! BAREL

CSabu 20-09- [ - Tidak masuk
| 2025
| Senin 22- 09- - Mengencangkan baut Mange
2025 pipa outlet Thermal
Dearotor
Selasa 23- 09- Las tambal corong outlet
2025 SFB Conveyor
Ganti bearing corong
Continous Sterilizer
Rabu 24- 09- Ganti packing Steam
2025 Sprator Turhin
Kamis 25- 09- - Tidak masuk
2025
Jumat 26- 09- - Fabrikasi plate flange pipa
2025 drain recovery tank

6l
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[ Sabtu27-09- | -

2025

“Mengganti mechanical seal
Sludge Fit Pump No. |
Melanjutkan pasang plate
(lange pipa drain yang
sudah di fabrikasi

Senin 29- (0 -

Perbaikan Ribbon Wett

2025 kemel Conveyor
|
|
Selasa 30- 09- - Gant rotor Vibrating
2025 Sereen DCO No.2
‘Rabu 01- 10- - Cek plate saringan Bottom
2025 Plate Dhgester No.8

Kamis 02- 10- -

Mengganti baut Expeller

2025 Digester No.8
- Mengganti baut Expeller
Digester No.5
|
Jumat 03- 10- - tidak masuk
2025




VO POLVAN NEGERT BARES

Sabu 0d4- 10 | - Mengganti kampas kopling |
RAM ! Vibrating Screen DCO No 2 i
: |
| |
| |
| |
L |
| Semin 06 10- | - Menaikkan gearbox baru
| 2025 mesin press No.07
|
i
]
|
‘Selasa 07- 10- | - Bongkar mesin Ripple Mill
| 2025 No.d
|
|
I
e e :
i Rabu 08- 10- - sakit
2025
| Kamis09-10- | - Cek dan perbaikan plate
' 2025 saringan Bottom Plate
| Digester No .8
Clumat 104 10- | - MEL'-H'I_IIJI-EJH'IF__
2025 pekeruan,pasang kembali
! plate sapngan Bottom Plate
i | [Mgester Nu.R
| |
e

41
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| Sabtu 11- 10- - Perbaikan plate from
. 2025 Digester (St.Press)
Senin 13- 10- - Cat Scraper untuk Over
2025 Flow Fiber Shell Convevor
Selasa 14- 10- - Membersihkan sprocket dan
2025 memasang reduser (motor
penggerak) Over Flow Fiber
Shell Conveyor
Rabu 13- 10- | - Fabnkasi nbbon Feed
2025 ' Digester Conveyor

Kamis 16- 10- -
2025

Las doubling plate tiang
bangunan 5t.CS

" Jumat 17- 10- -
2025

Bongkar mesin press,ganti
oil seal gearbox spure gear
press No.3

Ganti Press Cape No.3

66




"‘*‘0 POLMAN NEGERI BAREL

[ Sabtu 18- 10- | - Melanjutkan pekerjaan,ganti | T
2025 Press Cage No.8'dan X
memasang kembali

Senin 20- 10- - Bongkar mesin press
2025 No. l,mengganti Worm
Serew,dan shalt Worm
Sreew
Sclasa 21- 10- - Melanjutkan
2025 pekerjaan,memasang

komponen mesin press No. |

Rabu 22- 10- - tidak masuk
2025
Kamis 23- 10- - Bongkar reduser gearbox
2025 CS No.3A
f - Potong link chain CS
No.3A
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[ Jumat24-10- | - Cek gearbox,V beltdll
2025 Digester No.01 sampai
No.08

- Ganti oil seal dan
menambah oh gearbox

No.04
- Potong shalt untuk baut
S S < o
Sabtu 25- 10- - Bantu naikan Ribbon Feed
2025 Digester Conveyor
Senin 27- 10- - Membersihkan area
2025 recovery tank

- Membersihkan bekas plate
liner Bottom Conveyor

Sclasa 28- 10- - Ganti sprocket CS No.1B
| 2025 - Potong link chain CS No.1B
Rabu 29- 10- - Ganti scraper Over Flow
2025 Fiber Shell Conveyor

- Perbaikan man hold dan
casing boiler No.(3

Kamis 30- 10- - Tidak masuk
2025
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| Jumat31-10- [ -
2025

CSabtuO1-11- | -

Las corong Disioner Air
Jeck No.02

Gerinda pipa shaft Ribbon
Bottom Cross Conveyor

L&é}lsﬁiﬂing tinng

2025 bangunan drum boiler
No.03
Senin 03- 11- - Melanjutkan pekerjoan,las
2025 doubling tiang bangunan
drum boiler No.3
- Cat tiang bangunan drum
boiler No.3 yang sudah di
las doubling
“Sclasa 04- 11- - Mclanjutkan pekerjaan, las
2025 doubling tiang bangunan
drum boiler No.3
| Rabu05-11- | - Cat tiang bangunan drum
2025 boiler No.3
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MKamis 06- 11- | -

Cat scraper untuk FFB No.4

2025
Jumat 07- 11- - Potong plate 23mm untuk
2025 kuku FFB Conditioner

Sabtu 08- 11- -

Cat seraper untuk FFB No 4

2025
Senin 10- 11- - Las doubling tiang
2025 bangunan St.Boiler
Selasa 11-11- - tidak masuk
2025
Rabu 12-11- - cck Hydyer Air Compressor
2025 St.Kernel plant
- Fabrikasi pagar plate from
Fiber Shell Conveyor
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'rl-_ﬁ:;mis 13- 11- - Fabnkasi support SFI3
| 2025 convevor No. |
|
I
Jumat 14- 11- - Memasang tutup SFB
2025 conveyor No. |

- Bor shafi pipa Ribbon
Hotom Cross Conveyor

Sabtu15-11- | - Lasdoubling Cut LTDS

2025 | Cyclone No.2
Senin 17- 11- - Memasang bushing shafl
2025 Ribbon abu boiler
- Menyetel kopling reduser
conveyor abu boiler
Selasa 18- 11- - Fabrikasi ribbon umuk
2025 Bottom Cross Conveyor
|
| Rabu 19-11- - tidak masuk
2025

n
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Koaumis 20- 11- =
2025

tidak masuk

| Jumat 21- 11- 5
2025

Melanjutkan fabrikasi
Ribbon Bottom Cross
Conveyor

Sabtu 22- 11- -

Ganti kampas kopling

2025 Separator No. |

Senin 24- 11- - Bongkar spur gear press
2025 NoJ

Sclasa 25- 11- - Melajutjutkan
2025 pekerjaan,memasang shaft

spur gear
~ Rabu 26~ 11- - Melanjutkan

2025 pekerjoan,memasang body

dan baut mesin press No.3
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2025

[ Kamis 27- 11- | -
i

Jumat 28- 11- -
2025

" Perbaikan Ribbon untuk T

Bottom Cross Conveyor

= = T T

Bantu ganti scraper CS
Mo.3A

Bantu ganti
sekel'sambungan link chain
CS No.JA

Sabtu 29- 11- -

Bersih-bersih workshop

2025
Senin 1= 12- - Mengganti bearing
2025 Vibrating Clay Bath
- Menaikan worm screw
untuk press No.07
Sclasa 2- 12- - Ganti pipa rotor Ripple Mill
2025 No.02
Rabu 3- 12- - Perbaikan body dan
2025 mengganti rotor Vibrating

Sercen DCO No 04
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Kamis4- 12+ | - Tidak masuk
r 2025
|
Jumat 5- 12- - Las dan bubut flan ge dinch
2025 untuk recovery tank
E
" Sabtu 6- 12- - Bubut flange 4 inch dan
2025 bubut flange sand cyclone

- Bubut shaft sprocket Dumi
CFB Retum Conveyor

| Senin 8- 12- - Ganti pulley Hot Will Pump
2025 - Bersih-bersih workshop

Selasa 9- 12- - Bubut shaft Sprocket Dumi
2025 CFB Retum Conveyor
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" Rabu 10- 12-

2025

Ganti pulley Hot Will Pump
Melanjutkan pekerjaan
bubut shaft Sprocket Dumi
CFB Return Conveyor

“Kamis 11- 12-
2025

Melanjutkan pekerjaan
bubut shaft Sprocket Dumi
CFB Return Conveyor
Bubut barbel

| 1

Jumat 12-12-

Milling alur spi shaft

2025 sprocket Dumi Retum E
1, Conveyor |
| |
|
j
|
|
Sabtu 13- 12- Milling alur spi shaft Diping
2025 Drum Hydro Cyelone
Senin 15- 12- Bubut pushing Shaft Diping
2025 Drum Hydro Cyclone
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" Selasa 16- 12- - Perbaikan Send
2025 Cyclone,mengganti ball
valve yang rusak
- Scralt pushing shalt Diping
Drum Hydro Cyclone
Rabu 17- 12- - Melanjutkan pekerjaan
2025 scraft pushing shaft Hydro
Cyclone
i
|
Kamis 18- 12- | - tidak masuk
2025
|
Jumat 19- 12- - Bersih-bersih workshop
2025

Sabtu 20- 12- -
2025

Ex ribbon conveyor abu
boiler
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Form-MG-02 FORM ABSENS!I KEHADIRAN

FORM ABSENSI KEHADIBAN
Nama : Firli Afriansyah
NEMMIM : 0012340

Tempat Magang  : PT. Guoung Maras lestari

" =
| €| 8| 2| €| g| 8
i Hl'::ig‘“ Tanggal @ & e 2 2 & | Paraf Ket
| 1 4 Agustus s/d 9 agustus v | v v v § | W
I 2 11 Agustus s/d 16 agsutus v v v (P I ¥
3 18 Agustus s/d 23 agustus — v v v v | v
4 25 Agustus s/d 30 agustus o | e | L& (| %=
5 1 September s/d 6 september N (P S W —_— | N
[ g September s/d 13 september W v " w | v T
7 15 September s/d 20 september N W Y W | o e
8 22 September s/d 27 seplember " e v o v |\
9 29 September s/d 4 oklober v v v | W — v
10 6 Oktober s/d 11 oktober N N g w - v
11 13 Oktober s/d 18 oktober v v v v v
12 20 Oktober s/d 25 oktober - v — v T |V
| 13 27 Oktober s/d 1 november v | v v | = |V v
14 3 November s/d 8 november v v N v v | v
15 10 November s/d 15 november W — | v | | |
16 17 November s/d 22 november T B sl ol Rl =
17 24 November s/d 29 november W | e T T ™
18 1 Desember s/d 6desember v N v | = | v | v
19 B Desember s/d 13 desember v | W Ve R
20 15 Desember s/d 20 desember w v | v v | v v
| Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
&'.'_J.IHUHG MARAS LESTARI
"2-PALMOL KILL
................................... O AU O 7271 9 -5 LT
Catotan : :

- berikan  tande  centang  wntuk absenst harfon. Paraf  diberikon oleh
FPembimbing /Supervisor

= diberikan tanda notasl ; S=Sakit, I=1zin, A=Rolos, T=Terlambuat

- kolom keterangan digunakan untulk fumlal fam ketfdak hadiran mahasiswa

«  kartu harus ditanda tangani pembimbing daon di stempel perusahaan
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Cod

| komunikasi

o IOLAAN NAGEAT R4S

Form-MG-04 FORM PENILAITAN PERUSATTAAN/PENGGUNA

N 1 arh Adniansyah
MNEPANUNIM SO0 2340
Nama Perasahaan S PT. Guonung Maras Lestari POM

e ]

Nilal (centang yang sesuai)

| Unsur Pentlakan

' hhlm dan Ihh \..I'I'.'ll'i

BC

B —

1._-

!u:-mampu.m..l'h-.ﬂslmn p.ut.l. hld.mgu:, a

e — —

| Kemampuan Berbahasa Asing

Ih-.,-m.m.u\mm pu.‘nm;und.m' teknologi  informasi  dan

i hcnmmpuan I‘H.'“l komunikasi

5
[ Kemu impuan 'm*tc-.:-riu:s..um dalam tim
o ] humdm}umn menge mh.mhk.mf hcmdapl:midlrl IEI‘h-‘lddp i
| peralatan/ lingkungan yang baru
4 | Keselamatan kerja
i 9 T..l.ngl,,l.mg-j:.m. ab terhadap mgu\ d.m kewajiban

S

—_———

DDEDDDDmﬂﬂb

ER O EEE O RE
Ooooooogods=
0000 oooooo
Oloo o|ooo|ojgge

OOo0o|ogo|oods

10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan

; Penllalan secara umm:

L

B T ]

Pombimhlng{ﬂupnwtsurf?cnnnggung Jawab

Catutan;

- Acdstimewa, AR: Sangat Hatlk, B:Balk, DC: Cakup Balk, CUukup, D:Kurang

- Contoh Nilal, A:85 AD:75, B:70, BC:65, C:60, D50

- ditandatangant oleh pembimbing/Supervisor/ Penonggung-Jawab di

perusahuangtempat Magang dun distempel




