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KATA PENGANTAR

Assalamu'alaikum Warahmatullahi Wabaraktuh

Segala puji dan Syukur atas kehadirat Allah SWT, yang telah melimpahkan
rahmat dan hidayah-Nya sehingga penulis diberikan kemudahan dalam
Menyusun laporan prakiek kerja lapangan (PK1.) di PT. Shiba Hidrolik Pratama
selama 20 minggu terhitung mulai dari tanggal 11 Agustus 2025 hingga 22
Desember 2025, Laporan ini disusun merupakan salah satu syarat untuk
menyclesaikan program studi D-1II Teknik Perancanan Meckanik pada semester V

(Lima) di Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

Penulis menyadari pada pelaksanaan penyusunan laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) ini mempunyai kekurangan yang disebabkan oleh terbatasnya
kemampuan penulis, namun berkat cinta kasih Allah SWT serta saran dan
pengarahan dari berbagai pihak, penulis dapat menyelesaikan laporan Prakiik
Kerja Lapangan (PKL) dengan baik. Besar harapan penulis agar laporan Praktik
Kerja Lapangan Ini dapat membawa kcbermanfaatan untuk berbagai pihak.

Ucapan terima kasih penulis sampaikan kepada :

Seluruh keluarga penulis yang selalu mendukung dan memberikan do’a serta

motivasi sclama penulis melaksanakan praktek kerja lapangan dan penyusunan

laporan
Bapak I Made Andik Setiawan, S.ST., M.Eng., Ph.D selaku Direktur Politeknik

Manufaktur Negeri Bangka Belitung

Bapak Ilham Ari Wahyudie, S.S.T.,CIQA. selaku Ketua Jurusan Teknik
Rekayasa Mesin Politeknik Manufakiur Negeri Bangka Belitung

Bapak M. Haritsah Amrullah, S.S.T., M.Eng., selaku K etua Prodi Jurusan Teknik
Perancangan Mckanik Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung

Bapak M. Haritsah Amrullah, S.S.T., M.Eng., selaku dosen wali dan pembimbing
institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung

Bapak Wahab, selaku Direktur PT Shiba Hidrolik Pratama
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7. Ibu Novita, selaku Pembimbing perusahaan PT. Shiba Hidrolik Pratama
8. Bapak Rio Kurniawan, SH.MM., selaku HRD PT. Shiba Hidrolik Pratama
9. Bapak Cepi, selaku Pembimbing dibagian CNC

10. Seluruh Karyawan PT.Shiba Hidrolik Pratama
11. Serta, teman-teman yang tclah memberikan semangat dan doa dalam

menyelesaikan laporan akhir magang. Besar harapan penulis agar laporan Praktik

Kerja Lapangan (PKL) ini dapat membawa manfaat dalam menambah ilmu
pengetahuan dan wawasan. Penulis menyadari pada penulisan laporan Praktik
, Kerja Lapangan (PKL) ini mempunyai banyak kekurangan dan masih belum
sempurna. Maka dari itu, penulis sangat terbuka dengan kritik dan saran yang
i membangun guna memperbaiki laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini.
Semoga laporan Prakiik Kerja Lapangan (PKL) ini dapat dipahami dengan baik

dan memberikan manfaat terhadap scmua orang.

: Penulis menyadari bahwa penulisan laporan ini masih jauh dari kata
sempurna, oleh karena itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang sifatnya
| membangun scbagai masukan agar menjadi lIebih baik lagi kedepannya.

Akhir kata penulis berharap agar laporan ini dapat berguna bagi penulis dan

= orang lain dan dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Tanggerang, 11 Desember 2025

Leo Saputra Pratama

NIM : 0022314
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1.1.1

BAB I
PENDAHULUAN

Profil Perusahaan

Sejarah Perusahaan

PT. Shiba Hidrolik Pratama di dirikan dengan pengesahan notaris
Tan Susy.SH pada tahun 2013, berdomisili di kawasan Tangerang,
tepatnya di Jalan Bouraq Lio baru Kav 33 blok B2-B3 Batu Sari Batu
Ceper Tangerang. PT. Shiba Hidrolik Pratama ini memperoleh
pengukuhan PKP pada tanggal 13 Desember 2013 dengan NPWP
03.331.184.6-416.000.

PT. Shiba Hidrolik Pratama ini bergerak dalam bidang manufacture
hidrolik pneumatic dan service hidrolik pneumatic serta komponen dengan
di dukung oleh fasilitas mesin-mesin(CNC) dan peralatan lengkap di
workshop kami dan memiliki sumber daya manusia yang berpengalaman
terutama di bidang teknik, sehingga kami dapat menyelesaikan semua
pemesanan sesuai dengan permintaan pelanggan, karena komitmen kami
adalah memberikan produk dan service yang terbaik bagi pelanggan

sehingga kepuasan pelanggan dapat dicapai.

seiring dengan peningkatan pertumbuhan industri di Indonesia yang
mencakup bidang seperti otomotif, pengeboran, transportasi, dan
pertambangan, dimana dalam industri tersebut banyak menggunakan
hidrolik dan pneumatic, hidrolik system, dan komponen dalam proses
produksinya, maka dari itu kami adalah partner yang tepat bagi perusaan

anda guna menunjang pertumbuhan perusahaan yang anda miliki.

Produk yang dihasilkan beeberapa di antaranya adalah : Hidrolik
Cylinder, Pneumatic Hidrolik, Power Pack, Lift Table, dan beberapa mesin

lainnya serta komponen-komponen lainnya. Dalam penyediaan
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produknya, proses produksi yang dilakukan terdiri dari : Design gambar,
Workingsheet process (Job Order), Penyediaan bahan/material, Pengerjaan

produksi, Pengecekan mutu, Marking, Assembling, dan Packing.

1.1.2 Data Umum Perusahaan

Nama Perusahaan - PT. Shib. .
JL. Bou1aq JPe;'éi.lli.i‘;an L1 Kav|
33 blok B2B3,RT. 006/RW.004,
};*::;::r Batusari, Kec. Batuceper, Kota
Tangerang, Banten 15121
* No Telp
* No Fax
JI. Bouraq Pergudangan Lio baru
Kav 33 blok B4,RT. 006/RW.004,
Pal;rik Batusari, Kec. Batuceper, Kota
P Tangerang, Banten 15121
* No Telp
* No Fax
J1. Bourag Pergudangan Lio baru Kav
33 blok
AL ALRT. 006/RW.004, Batusari, Kec,
Batuceper, Kota Tangerang, Banten
15121
* No Telp
* No Fax
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Jenis Usaha

e R I T A

+  Manufacture
Pembuatan hidrolik dan pneumatic
cylinder, Power Unit, dan produk
lainnya sesuai dengan permintaan
pelanggan.

« Service

Perbaikan hidrolik dan pneumatic
cylinder, ganti tabung, perbaikan
power pack. modifikasi cylinder
hidrolik dan pneumatic.

Jumlah Karyawan

Website

Tubel 1.1 Data Perusahaan
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KOMISARIS
4
DIREKTUR
KEUANGAN PERSONALIA [ MARKETING ][ ENGENEERING J[ PEMBELIAN ]
& AKUNTING &
[ ADM }[ ADM }[ ADM } [TEKN‘S! ] Gudang !
[ PRODUKSI LKUFiI’&SUpiF ]
[ CNC } [ BUBUT q u‘IILL[NG 1 LASSEMBUNG ]

' Qc \

Gambar 1.1 Strutur organisani
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1.1.5

2.

Kebijakan Lingkungan Kesehatan dan Keselamatan Kerja
Semua karyawan bagian yang memasuki area produksi wajib

menggunakan APD.

Helm Standar(srandar safety helmet)
Sepatu Safety (safety shoes)
Kacamata Safety (safety glasses)

Masker Kain (face mask disposable) atau masker respirator (masker

khusus karvawan yang sedang melakukan proses pengecatan)

Sarung Tangan (hand gloves)

Untuk karyawan bagian lainnya, tamu dan pekerja dari kontraktor yang
memasuki area produksi wajib menggunakan APD berupa helm standar
(standart safety helmet) dan bersepatu.

Para supervisor/kepala unit kerja/mandor, bertanggung jawab memastikan
bahwa APD telah digunakan oleh karyawan bagian produksi dengan benar.

Security dan personalia, bertangggung jawab memastikan bahwa APD
sebagaimana dimaksud pada poin 2 telah dipergunakan sebagaimana
mestinya.

Karyawan yang telah memiliki APD, bertanggung jawab terhadap
penyimpanan dan penggunaan APD masing-masing yang telah
dimilikinya.
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kondisi layak pakai.

masker respirator) wajib menjaga kebersihan APD, agar

6. Setiap pemakaian APD (helm standar, sepatu safety, kacamata safety,
tetap dalam

7. Pihak Gudang akan memberikan masker dan sarung tangan pengganti

P

respirator) ke rumah/pulang.

1.1.6 Sasaran Perusahaan

apabila karyawan bias menyerahkan yang lama.

8. Karyawan dilarang membawa APD (helmet standart, safety galsses, mask

GOALS QUALITY FUNGSV/
STATEMENT OBJECTIVE DEPT
Mengirimkan On time PPIC PPIC
produk delivery MPS Quality
berkualitas achievement Produksi
kepada pelanggan Reject  ratio maintenan
pada waktu yang Work efficiency ce
tepat Down time

machine
Mengutamakan Angket Marketing
kepuasan kepuasan Quality
pelanggan pelanggan
“customer Costumer
Satisfaction” claim
dengan harga

yang kompetitif
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beserta after sales

service yang

berkesinambunga

n

Menjalankan Internal HRD-GA
program Quality Audit HRD-GA
perbaikan  dan (1QA)

penyempurnaan Supplier ML
heRds HeHeS development

melalui program .

systel.n & management

manajemen mutu o

Menerapkan Genba P2K3 HRD-GA
ketertiban dan 5R zero HRD-GA
kenyamanan dan accident

Kesehatan absensi HRD-GA
lingkungan kerja kehadiran

dengan peraturan karyawan

perundang

undangan  yang

berlaku

Increase sale up Resource new Marketing
20% dari tahun customer new Engineeri
sebelumnya project on time ng
Melakukan Cost reduction Purchasin
program reduksi program g (task
biaya operasional team)

di semua lini

operasional
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Perusahaan (cost

reduction)

Tabel 1.2 Sasaran Mutu Perusahaan
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1.1.7 Produksi Yang Dihasilkan

DAFTAR NAMA PRODUK YANG DIHASILKAN
SECARA KESELURUHAN

PT. SHIBA HIDROLIK PRATAMA

NAMA PRODUK

CONVEYOR BELT VERTIKAL

NUT GRADING DRUM

HYDRAULIC MINI DUMP

LIFT ROTATION OIL

TABLE LIFTER

MESIN PENCOPOT RANTAI EXAVATOR

MESIN PRESS

LOADING DOCK

RELL CONFEYOR

SCISSOR LIFT TABLE BATERRY MOBILE

HIDROLIK CYLINDER

POWER PACK

KAROSERI
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Tasei 7% Ixarrar Produk PT Siuka Hidrmolik Pratama
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BAB II
URAIAN KEGIATAN

1.2  Sistem Penugasan Kerja

Selama melakukan praktik kerja lapangan di PT. Shiba Hidrolik

Pratama dari tanggal 11 Agustus sd Desember ditempatkan di:

i. Departemen CNC milling
Operator milling, yaitu, sebagai
operator yang mengoperasikan mesin CNC miling
dengan tugas memproses bahan yang akan dibuat yaitu

bagian-bagian dari hydralauic dan pneumatic cylinder

i e S R T T

L ST

—— S

P P

dengan program yang sudah dibuat.

1.3 Jam Kerja

Adapun jam kerja di PT. Shiba Hidrolik Pratama adalah sebagai berikut

Non shift Senin sd Jumaat 08:30 - 17:00
Istirahat Senin sd Kamis 12:00 - 13:00
Jumaat 11:30-13:00

Tabel 2. 1 Jam Kerja PT. Shiba Hidrolik Patama
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1.2.1 Ruang Lingkup Pekerjaan

Selama melaksanakan praktik kerja lapangan dalam kurun
waktu 4 bulan di PT. Shiba Hidrolik Pratama, ruang lingkup
atau area kerja penulis antara lain sebagai berikut :

* Area pemotongan material, berisikan 2 unit mesin potong
* Area CNC (H2), Berisikan 7 unit mesin CNC tumning, 4

unit mesin CNC milling.

14 Rangkuman pekerjaan yang dilakukan selama PKL

Selama melaksanakan program praktik kerja lapangan di PT.
Shiba Hidrolik Pratama dalam kurun waktu 4 bulan terhitung
dari 19 Agustus sampai dengan
19 Desember. Penulis melakukan beberapa pekerjaan serta
penjelasan singkatnya.
1. Sektor CNC
CNC (Computer Numerical Control) adalah sistem otomasi yang
mengontrol mesin perkakas dengan menggunakan perintah numerik

yang diprogram secara komputer.

Gambar 2.1 Pengoprasian Mesin CNC bubut
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¢ Fungsi Utama

1. Mengontrol mesin perkakas (misalnya, mesin bubut, mesin frais, mesin
bor).

2. Membuat proses produksi lebih efisien dan akurat.
3. Mengurangi kesalahan manusia dan meningkatkan kualitas produk.

4. Mempercepat proses produksi,

¢ Cara Kerja

1. Pengaturan awal: Mesin CNC diprogram dengan
menggunakan bahasa pemrograman seperti G-code atau M-
code.

2. Pengiriman perintah: Komputer mengirimkan perintah numerik ke mesin
CNC.

3. Pengolahan perintah: Mesin CNC menerima perintah dan
mengubahnya menjadi gerakan mekanis.
4. Pelaksanaan proses: Mesin CNC melakukan proses
produksi (misalnya, memotong, membubut, atau membor).
5. Pemantauan: Sistem CNC memantau proses produksi.
dan melakukan penyesuaian jika diperlukan.

** Beberapa contoh hasil pengoprasian mesin CNC yang dilakukan penulis:

£ |

Gambar 2.2 AS

Gambar 2. 3 Piston Hidrolik




BAB III
PENUTUP

1.3 Kesimpulan

Setelah melakukan kegiatan Praktik kerja lapangan (PKL) di
PT. Shiba hidrolik Pratama, yang dilaksanakan mulai periode
Agustus s/d Desember penulis mendapatakan banyak sekali ilmu
hidrolik,  Politeknik ~ Manufaktur merupakan  wadah
| pembelajaran, yang mana di dalamnya terdapatkan pembelajaran
| berupa indicator-indicator yang dibutuhkan oleh Perusahaan

ataupun manufaktur seperti PT. Shiba Hidrolik Pratama.

Politeknik manufaktur juga mempelajari beberapa indicator
manufaktur seperti produksi yang sangat diperlukan dalam
sebuah Perusahaan manufaktur seperti PT. Shiba Hidrolik

Pratama.

1.4 Saran
| 2  Saran untuk Perusahaan

: * Dapat menerapkan perawatan mandiri setiap harinya

yakni sebuah konsep pemeliharaan kerja seperti
melakukan perawatan rutin pada mesin.

* Dipasang poster yang menarik setiap sektornya untuk

mengingatkan karywan betapa pentingnya keselamatan

& Kesehatan kerja

3  Saran untuk kampus

I. Seleksi untuk menerapkan mahasiswa yang akan di
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PKL Lebih teliti sehingga tidak terjadi penyimpangan
jurusan
Ajukan permohonan proposal keperusahaan untuk perekrutan

Lakukan monitoring dengan lebih jelas dan teperinci
diperusahaan

Buat grub social media untuk wadah informasi mahasiswa




5

t & B
I TRt
] T

LAMPIRAN ABSENSI




|
s

FORM ABSENSI KEHADIRAN

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

: 0022314

: Leo Saputra pratama

FAB/SHP/BHS/SGR/WB/SHL

Min’ggu Tanggal E::‘: g *§ E —g g Paraf Ket
Ke Al 8| £ 2| 2| &
| 11Agustus s.d 15 Agustus 2025 v N N S v 8jam
2 18 Agustus s.d 22 Agustus 2025 L. N S N v 8jam
3 25 Agustus s.d 29 Agustus 2025 v N S v S 16jam
4 01 September s.d 05 September 2025 V v v N Y
3 08 September s.d 12 September 2025 V v N S v 8jam
6 15 September s.d 19 September 2025| S v v v v 8jam
7 22 September s.d 27 September2025 | V v v N v
8 29 September s.d 04 Oktober 2025 v v v v v
9 06 Oktober s.d 11 Oktober 2025 N N v vV N
10 13 Oktober s.d 18 Oktober 2025 v N N N N
11 20 Oktober s.d 25 Oktober 2025 N v v S S 16jam
12 27 Oktober s.d 01 November 2025 N v v v N
13 03 November s.d 08 November 2025 V S v v N 8jam
14 10 November s.d 15 November 2025 S S S v v 24jam
15 17 November s.d 22 November 2025| S N v v N
16 24 November s.d 29 November 2025 | v N v )
17 01 Desember s.d 06 Desember 2025 | v v v v
18 08 Desember s.d 13 Desember 2025 | v S N S S 24jam
Catatan :
- berikan tanda centang  untuk  absensi %
Dibuat oleh: Mahasiswa Menggeta bimbing/Supervisor
oI5 |
:'
e) }
/ Saputra Pratama PRESA HBDROLIK PRATZMA i
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harian. Paraf diberikan

oleh Pembimbing/Supervisor
diberikan tanda notasi : S—Sakit, I=Izin, A =Bolos, T=Terlambat
kolom keterangan digunakan untuk jumiah jam ketidak hadiran
mahasiswa

kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan
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Nama
NPM/NIM

Nama Perusahaan

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: LEO SAPUTRA PRATAMA
: 0022314

: PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 11 Agustus — 15 Agustus 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Pengenalan lingkungan sector dan rekan kerja
Selasa

Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan

Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Sakit

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh:

Mengetahui,

Mahasiswa

PCWSOT
SKPUTRA PRATAMA CEPI SUPRIADI




4 Nama : LEO SAPUTRA PRATAMA
NPMNIM 10022314

Nama Perusahaan  : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal @ 18 Agustus — 22 Agustus 2025

—

Hart | Uraian Kegiatan
£ L.ibur Hari Kemerdekaan
iy Scnin
| ?
| Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Sclasa Mengoprasikan mesin CNC bubut
|
|
i Rabu | Sakit
' |
. Kamis | Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
i i Mengoprasikan mesin CNC bubut
i Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
| Mengoprasikan mesin CNC bubut
|
1 Sabtu

Dibuat Oleh:

Mahasiswa

Mengetahui,
Pembimbing/$upervisor

LEOS PRATAMA CEPI SUPRIADI




Nama
NPM/NIM
Nama Perusahaan

Kegiatan Tanggal

B LGSR

M e

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Ao A A N LUAN MAGANG

:LEO SAPUTRA PRATAMA
10022314

: PT. Shiba Hidrolik Pratama
1 25 Agustus — 29 Agustus 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Selasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan

| Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Sakit

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Sakit

Sabtu

Dibuat Oleh:

Mahasiswa

Pembimbinng pervisor
LEM

RA PRATAMA

Mengetahui,

CEPI SUPRIAD]



e i e e o P 2

Nama

NPM/NIM

R e T

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 01 September — 04 September 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Selasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Jumat Libur Maulid Nabi SAW
Sabtu

LEO SAPUTRA PRATAMA

Dibuat Oleh: Mengetahui

PWMSM

CEPI SUPRIADI

Mahasiswa




Nama

NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan - PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 08 September — 12 September 2025

| Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Sakit

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Mahasiswa

Pembirn%&visor
LEO SAPUTRA PRATAMA

CEPI SUPRIADI




KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

SRS e

Nama : LEO SAPUTRA PRTAMA
NPM/NIM : 0022314
i Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 15 September — 19 September 2025

|

j Hari Uralan Kegiatan

|

Senin Sakit

_%

Selasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
1

l Mengoprasikan mesin CNC bubut

1 Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
E Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

il Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan

Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Pembimbin ervisor

CEPI SUPRIADI

e o . C— . 3 AP s ¢ - B R ————




Nama

NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal :22 September — 26 September 2025

Hari Uraian Kegiatan

Scnin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Pembimbing/Supervisor

CEPI SUPRIADI
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Nama

NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

_—,—_—_—-ﬂ_—

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
Kegiatan Tanggal : 29 September — 03 Oktober 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Mahagiswa Pembimbing/Supervisor

CEPI SUPRIADI
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Nama

EGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIAIAN M IS, A =

: LEO SAPUTRA PRTAMA

NPM/NIM : 0022314
Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
Kegiatan Tanggal : 06 Oktober — 10 Oktober 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui

Mabhasiswa Pembimbing/$upkrvisor
M )T
I; RA PRATAMA CEPI SUPRIADI




Nanm
NIPM/NIM

'ill T LF &

FLEO SAPUTRA PRIAMA
P02

No Porisnlian U Shibw Edvolik 'eintiinn

Iopintan Tangpal ) Olktohey

I

Monin

Melanan

b

ST

Tl

Ny

L7 Oltober 2024
Uendan INegdutin _

Memasnng, beda keefa pada cuck dann ponyetingan benda kerja an
Menpoprasikan mosin CNC bubul

e —

Meaemasamp, beda hevjn padi ecuek dun penvetingun bondy ket «an
Menpoprasikon mesin CNC bubu

N 4

Mewsnng bedi kerin pada cuck dan penyetingan bondu kerja ,dan
: ; } i
NMenpopeasikan mesin CNC bubu

Mo boda Kerfa pada cuek dan penyetingan benda kerja (dan
Mangoprasikan mesin CNC bubut

T i b A i

Memanang boda kevja pada cuek dan penyetingan benda kerja dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

o — e i P ) i

Pibuat Olehy
Muhpsiswa

Mengetahui,
Pembimbing/Supbrvisor

“ ]
CEPL SUPRIADI



Nama

NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 20 Oktober — 24 Oktober 2025

Hari | Uraian Kegiatan

Scnin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Sakit

Kamis Sakit

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Pembimbing/ jrvisor

CEPI SUPRIADI




Nt LEO SAPUTRA PRIAMA
NPMW NIM L ERBR B

Name Porusabsan PT Shita Hadro bk Pratama
Koguatan Tanggal 27 Oktober - 11 Oktober 2029

Pt Ucmian Kegiatan
S Merrasang heda kerja pada cuck dan penyctingan benda kerja dan
Mengoprasikan mesm ONC bubxat
%-
S<iasa Memasang beda Kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja .dan |
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Rabuy \Memasang beda keria pada cuck dan penyetingan benda kerja .dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Namus Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja .dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
» Sabtu




—

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : LEO SAPUTRA PRTAMA
NPM/NIM : 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
Kegiatan Tanggal : 03 November — 07 November 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Selasa Sakit

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan

Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan

Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/$u

isor

APUTRA PRATAMA CEPI SUPRIADI




(EGIATAN MIN
Nama : LEO SAPUTRA PRTAMA
NPM/NIM : 0022514

| Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
| Kegiatan Tanggal  : 10 November — 14 November 2023

Uraian Kegiatan : |

!; Han |
| | | |
Senin | Sakat
| Selasa | Sakit --
| i |
i i g
ﬁ Rabu 1| Sakit
a
|
Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan bends kerja .dsn
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan bendz kerja .dan ' H
Mengoprasikan mesin CNC bubut f *
Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

O SAPUTRA PRATAMA CEPI SUPRIADI

e




Nama
NPM/NIM

Nama Perusahaan

GIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGL UAN PabR =

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314
- PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 17 November — 21 November 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin Sakit
Sclasa Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut
Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Mabhasjswa Pembimbing/Sup

S

isor

PRATAMA CEPI SUPRIADI
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : LEO SAPUTRA PRTAMA
NPM/NIM 10022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
Kegiatan Tanggal : 24 Desember — 28 Desember 2025
Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa | Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Bupervisor

ﬁ

CEPI SUPRIADI
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Nama

NPM/NIM

EGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MASASS

: LEO SAPUTRA PRTAMA
: 0022314

Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Kegiatan Tanggal : 01 Desember — 05 Desember 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Memasang, beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Rabu Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,
i Pembimbing/Supe

isor

CEPI SUPRIADI
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Nama
NPM/NIM
Nama Perusahaan

Kegiatan Tanggal

KEGIATAN M A N

: LEO SAPUTRA PRTAMA
10022314

: PT. Shiba Hidrolik Pratama

: 08 Desember — 12 Desember 2025

Hari | Uraian Kegiatan

Scnin Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Sclasa Sakit

Rabu Sakit

Kamis Memasang beda kerja pada cuck dan penyetingan benda kerja ,dan
Mengoprasikan mesin CNC bubut

Jumat Membuat Laporan

Sabtu

Dibuat Oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Supgrvisor
LE TRA PRATAMA CEPI SUPRIADI
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LAMPIRAN PENILAITAN




i, R

FORM PENILAIAN PERUS

Nama : LEO SAPUTRA PRATAMA
NPM/NIM : 0022314
Nama Perusahaan : PT. Shiba Hidrolik Pratama
. 1 Nilai (centang vang sesuai) ]
No Unsur Penilaian |r—-—A TAB| B | BC C {] D
T | \ g I
1 | Etika dan Integritas | ot : l
| : i ‘J‘f ]
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya { LI j t L = Wl
: | i ! ' k I
3 | Kemampuan Berbahasa Asing | 'L ; 1 | v | Ll
| Kemampuan  penggunaan teknologi  informasi  dan | ;' ‘
4 2 e - v
Komunikasi
5 | Kemampuan berkomunikasi _ 4L l \/ ot
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim | ¢ L] T I J_L_/ .]
== S i = SR CESPI—
7 Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi dini terhadap | . Y :
____| peralatan/ lingkungan yang baru S S ! '
8 | Kesclamatan kerja L 1] | i ]
. ————— ——— e b — * ) 4 N - .
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban 1 g ! Vi '5
' |' \/ |

10 l Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan | L ] L

e e '

Penilajan secara umum:
Kota Tangerang, 26 hya g0 S

Pembimbing/Superyl«g-

Cararan:

- Adstimewa, AB° Sangat Baik, B Baik, BC: Cukup Buaik,

C.Cukup, D:Kurang

Contoh Nilai, A:85, AB:75, B.70, BC.65, C:60, D:50

- ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab
di perusahaan/tempat Magang dan distempel

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di
perusahaan/tempat Magang, maka tidak perlu centang pada




