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KATA PENGANTAR

Assalamualaikum Warahmatullahi Wabarakiuh

Segala puji dan Syukur atas kehadirat Allah SWT. yang telah melimpahkan
rahmat dan hidayah-Nya sehingga penulis diberikan kemudahan dalam Menyusun
laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Shiba Hidrolik Pratama selama 19
minggu terhitung mulai dari tanggal 11 Agustus 2025 hingga 22 Desernber 2025.
Laporan ini disusun merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan program
studi D-I Teknik Perancanan Mekanik pada semester V (Lima) di Politeknik
Manufakrur Negeri Bangka Belitung.

Penulis menyadari pada pelaksanaan penyusunan laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) ini mempunyai kekurangan yang disebabkan oleh terbatasnya
kemampuan penulis, namun berkat cinta kasih Allah SWT seria saran dan
pengerahan dari berbagai pihak, penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) dengan baik. Besar harapan penulis agar [aporan Praktik Kerja
Lapangan Ini dapat membawa kebermanfaatan umtuk berbagai pihak. Ucapan
terima kasih penulis sampaikan kepada ;

I. Secluruh keluarga penulis yang selaly mendukung dan memberikan do’s
serta mﬂﬁ?ﬁiﬁthﬂﬂpﬁlﬂkmmmkﬂkWh
penyusunan laporan.

% HlpukIM-d:Andideﬁmﬁ.ST..H.EngﬂHLD:ﬂahuDhﬂ:n-
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung. _

3. Bapak ilham Ari Wahyudie, S.5.T.CIQA. selaku Ketua Jurusan Tekmik
Rekaynsa Mesin Politeknik Manufakiur Negeri Bangka Belitung.

4. Bapak M. Haritsah Amrullah S 5T, M.Eng., selaku Ketua Prodi Jurusan
Teknik Pemncangan Mekanik Politeknik Manufaktur Negeri Bangka
Belitung.

5. Bapak M. Haritsah Amrullah, S.8.T., M.Eng., selaku dosen wali dan
pembimbing institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung,




6. Bapak Harwadi , 8.5.T,, M.Ed. selaku Ketua Komisi Magang,

7. Bapak Wahab, selaku Dircktur PT. Shiba Hidrolik Pratama.

8. Tbu Novita, selaku Pembimbing perusahaan PT. Shiba Hidrolik Pratama.

9. Bapak Rio Kurniawan, SH.MM,, selaku HRD PT, Shiba Hidrolik Prutama,

10. Bapak Dede Jamaludin, selaku Pembimbing dibagian CNC.,

Il. Seluruh Karyawan PT Shiba Hidrolik Pratsma,

|2. Serta, teman-teman yang telah memberikan sermangat dan dos dalam
menyelesaikan laporan akhir magang. Besar harapan penulix agar laporan
Proktik Kerja Lapangan (PKL) ini dapat membawa manfaat dalam
menambah ilmu pengetahuan dan wawasan, Penulis menysdari puda
penuligan laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini mempunyai banyak
kekurangan dan masih belum sempumna. Maka dari itu, penulis sangat
terbuka dengan kritik dan saran yang membangun guna memperbaiki
laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini. Semoga laporan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) ini dapat dipahami dengan baik dan membernikan manfaal
terhadap semua orang.

Penulis menyadari bahwa penulisan laporan ini masih jauh dari kat
sempurna, oleh karena itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang sifatnys
membangun sebagai masukan agar menjadi lebih baik lagi kedepannya.

Akhir kata penulis berharap agar laporan ini dapat berguna bagi penulis dan
orang lain dan dapat dipergunakan scbagaimana mestinya.

Tanggerang, 16 Desember 2025

lonfl

Amar Amanullah Masrif
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BARB I
PENDAHULUAN

1.1  Profil Perusahaan

PT. Shiba Hidrolik Pratama di dirkan dengan pengesahan nolans Tan
Susy.SH pada tahun 2013, berdomisili di kawasan Tangerang, tepatnya di Jalan
Bouraq Lio baru Kav 33 blok B2-B3 Batu Sari Batu Ceper Tangerang. PT. Shiba
Hidrolik Pratama ini memperoleh pengukuhan PKP pada tanggal 13 Desember
2013 dengan NPWP 03.331.184.6-416.000.

PT. Shibsa Hidrolik Pratama merupakan perusahaan yang bergerak di
bidang manufaktur sistem hidrolik, pneumatik, serta penyediaan jasa perbaikan dan
perawatan hidrolik. Didukung oleh fasilitas produksi modem yang dilengkap
dengan mesin CNC dan peralatan lengkap di workshop, serta tim ahli yang
kompeten di bidang teknik, kami mampu memenuhi berbagai kebutuhan custom
sesuai permintaan pelangpan dengan presisi dan keandalan tinggi,

Seiring dengan peningkatan pertumbuhan industni di Indonesia yang
mencangkup bidang seperti otomotif, pengeboran, transportasi, dan pertambangan,
dimana dalam industri tersebut banyak menggunakan hydraulic dan popeumatic,
hydraulic system, dan komponen dalam proses produksi nya, maka dan itu PT.
Shiba Hidrolik Pratama adalah partner yang tepat bagi perusahaan lain guna
menunjang pertumbuhan perusahaan yang dimiliki.

Produk yang dihasilkan beberapa diantaranya adalah: Hydraulic Cylinder,
Pneumatic Hydraulic, Power Pack, Lift Table, dan beberapa mesin lainnya serta
komponen-komponen lainnya. Dalam penyediaan produknya, proses produksi yang
dilakukan terdiri dan: Drafting, Working Sheet Process (Job Order), Penyediaan
Materials, Production Process, Quality Control, Marking, Assembling, dan
Packing.



1.2 Data Umuom Perusahaan
Tabel 1.0.1 Data Umum Perusahaan

Nama Perusabhaan PT. Shiba Hidrolik Pratama
- Alamat | Kantor pusat | J1. Bourng Pergudangan L. io baru Kav 23 blek
B2,RT. 006/RW.004, Batusari, Kec.
Batuceper, Kota Tangerang, Banten [5121
» No Telp
o No Fax
Pabrik 1 J1. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok
B4,RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. Batuceper,
Kota Tangerang, Banten 15121
o NoTelp
* No Fax
FrABRIR O Ravimg DR, Ji. KH. Moy Astart su.257
Blok B, RT.004/RW.005, Kec. Pinang, Kota
Tangerang, Banten 15142
e Notelp
» No Fax
PABRIK 111 J1. Bouraq Pergudangan Lio baru Kav 33 blok
AA1RT. 006/RW.004, Batusari, Kec. Batuceper,
Kota Tangerang, Banten 15121
» NoTelp
e NoFax
Jenis Usaha . Manufacture
Pembuatan hidrolik dan pneumatic cylinder,
Power Unit, dan produk lainnya sesuai dengan
permintaan pelanggan.
. Service




Perbaikan hidrolik dan pneumatic cylinder,
ganti tabung, perbaikan power pack, modifikasi

cylinder hidrolik dan pneumatic.
Jumilah karyawan 60
Website https:/fwww. e Tg= A+

HID ROLIE+PRATAMA& ic=utf-8& oe=ulf-
S8&client=firefox-b-
abfishfbu=1&pi=PT.SHIBA%20HIDROLIK%:20P
R ATAMA

1.3 Visi Dan Misi Perusahaan

Visi :

L.

Mengembangkan Industri permesinan dengan teknologi dan
manajemen manufakture modem sehingga menghasilkan produk
yang berkualitas tinggi, harga yang kompetitif dan ketepatan waktu
pengiriman,

menjadi pabrik manufacture hydraulic cylinder pneumatic yang
memiliki daya saing no.l di Indonesia, mampu bersaing di negeri-
negeri tetangga yang dapat membawa nama baik Indonesia,

selalu mengutamakan kualitas dan memberikan kepuasan kepada
konsumen.

. Menjalin kemitraan untuk kesejabteraan dan kesuksesan usaha

Bersama.
Memberdayakan Sumber Daya Maanusia (SDM) menjadi individu
yang berkualitas dan Tangguh serta berdedikasi.




1.4

Struktur Organisasi Perusahaan
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Gambar 1.1 Struktur Organisasi Perusahaan




1.5 Kebijakan Lingkungan Keschatan dan Keselamatan Kerja

Semua karyawan bagian yang memasuki arca produksi wajib
menggunakan APD.

Helm Suandar(standar safety helmet)

Sepatu Safety (safery shoes)

b. Kacamata Safety (safery glussex)

c. Masker Kain (foce mask disposable) atau masker respirator

(masker khusus karyawan yang sedang melakukan proses

pengecatan)

d. Sarung Tangan (hand gloves)

Untuk karyawan bagian lainnya, tamu dan pekerja dan kontraktor
vang memasuki area produksi wajib menggunakan APD berupa
helm standar (standart safety helmer) dan bersepaltu.

Para supervisor/kepala unil kerja/'mandor, berianggung jawab
memastikan bahwa APD telash digunakan olch karyawan bagian
produksi dengan benar.

Security dan personalia, bertangggung jawab memastikan bahwa
APD scbagaimana dimaksud pada poin 2 telah dipergunakan
sebagaimana mestinya.

Karyawan yang telah memiliki APD, bertanggung jawab terhadap
penyimpanan dan penggunaan APD masing-masing yang telah
dimilikinys.

Setiap pemakaian APD (helm standar, scpatu safety, kacamata
safety, masker respirator) wajib menjaga kebersihan APD, agar tetap
dalam kondisi layak pakai.

Pihak Gudang akan memberikan masker dan sarung tangan
pengganti jika peralatan yang lama sudah tidak layak digunakan.
Karyawan dilarang membawa APD (helmet standart, safety galsses,
mask respirator) ke ramah/pulang,




1.6 Sasaran Perusahaan

Tabel 1.0.2 Saran Perusahaan

GOALS STATEMENT

QUALITY
OBJECTIVE

FUNGSI'DEPT

Mengirimkan produk
berkualitas kepada
pelanggan  pada waktu
yang lepat

On time delivery
MPS achievement
Reject rane Work
efficiency Down

time machine

Produksi

mainlenance

Mengutamakan kepuasan | Angket kepuasan | Marketing Qualiny
pelanggan “customer | pelanggan
Satsfaction™ dengan | Costumer claim
harga yang kompetitif
beserta after sales service
yvang berkesinambungan
Menjalankan  program | Intemal Qualiry | HRD-GA
perbaikan dan | Audit (IQA) HRD-GA
penyempurmaan terus | Supplier HRD-GA
menerus melalui program | development
sysicm manajemen mutu | monthly review &
management
review
Mencrapkan  ketertiban | Genba P2K3 dan | HRD-GA
kenyamanan dan | SR zero accidemt | HRD-GA
Kesehatan  lingkungan | absensi kehadiran | HRD-GA
kerja dengan peraturan | karyawan
perundang  undangan
yang berlaku
Increase sale up 20% | Resource  new | Marketing
dari tahun sebelumnya customer  new | Engineering

PPIC PPIC Quality




1.7

project on time

Melakukan program | Cost  reduction | Purchasing
reduksi biaya operasional | program team)

di semua lini operasional
Perusahaan (cost
reduction)

(task

Produk Yang Dihasilkan
Tabel 1.3 Produk Yang Dihasilkan

DAFTAR NAMA PRODUK YANG DIHASILKAN SECARA
KESELURUHAN
PT. SHIBA HIDROLIK PRATAMA

NO

NAMA PRODUK

CONVEYOR BELT VERTIKAL

NUT GRADING DRUM

HYDRAULIC MINI DUMP

ool Bt N

LIFT ROTATION OIL

i

TABLE LIFTER

MESIN PENCOPOT RANTAI EXAVATOR

MESIN PRESS

LOADING DOCK

ol sl | &

RELL CONFEYOR

10.

SCISSOR LIFT TABLE BATERRY MOBILE

HIDROLIK CYLINDER

12,

POWER PACK

13.

KAROSERI

14,

GEAR PUMP

15.

HARD CHROME




BAB 11
URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Shiba Hidrolik Pratama
dari tanggal 11 Agustus sampai dengan tanggal 22 Desesmber 2025 penempatan di
Departemen produksi sebagai berikut.

1. Produksi CNC MILLING
Divisi CNC bekerja sesuai dengan pesanan dari costumer yang memesan ke
divisi CNC MILLING. Bekerja dengan menerapkan toleransi yang berlaku
di Perusahaan.
Bekerja sesuai dengan jam kerja yang terlibat dengan operator yang bekerja
pada shif 1. Dan bekerja lembur sesuai dengan target keperluan barang yang

dipesan.
2. Jam kerja
Tabel 2.1 Jam Kerja
Non Shift Senin - Jum'at 08.30 - 17.00 WIB
Senin - Kamas 12.00- 13.00 WIB
Istirahat
Jum’'al 11.30 - 13.00 WIB
Penambahan Hari Kerja Dari A
Tanggal 13 Oktobers.d 13 Sabtu 08.30- 13.00 WIB
Desember

2.1.1 Ruang Lingkup Pekerjaan
Suiamumahhmahnka&kajnlmagmdﬂmkunmwnkmihulmdi
PIShibn}ﬁdrnlikPrnmmm;Hngkupmumkmj-pmuﬁsmmhin
sebagai berikut:
= Area CNC (H2), berisikan 4 unit Mesin CNC Turning, | unit Mesin CNC
Milling,




. mmn«wm.mamummmlm

2.1 anmmﬂqnﬂmnul-hummmu
Lapsngan(PKL)
mmmmm-mpﬁnmwm

ﬁmﬁhnkmwﬁmﬂhulmmhihm;driw Il Agustus - 22

Dunnb.!ﬂi!.?mﬂhmhkuﬁmbchumpekmjmmhhhpmﬂiﬂunpﬁ.

huihuhhhbbﬂiplptknjlmmpcnjtm:inm:

* Operator CNC Milling, yaitu sebagai operator yang mengoperasikan Mesin
CNC Milling dengan tugas memproses bahan yang akan dibuat yaitu bagian
bagian dari Hydraultc dan Pneumatic Cylinder dengan program yang sudah
dibuat.

* Operator Mesin Bor Radial MKS, yaitu scbagai operator yang
mengoperasikan Mesin Bor Horizontal dengan fugas memproses bahan
berbentuk silinder dengan tujuan memudahkan bahan yang akan di proses
di Mesin CNC Turning.



BAB 111
PENUTUP

3.1 Kesimpulan

Setelah melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Shiba
Hidrolik Pratama, yang dilaksanakan mulai dari periode 11 Agustus — 22 Desember
2025 penulis mendapatkan banyak sckali tentang ilmu Hidrolik. Politeknik
Manufaktur merupakan wadah pembelajaran, yang mana di dalamnya terdapat
pembelajaran yang berupa indikator-indikator yang dibutuhkan oleh Perusahaan
ataupun Industri Manufaktur seperti PT. Shiba Hidrolik Pratama.

Politeknik Manufaktur juga mempelajari beberapa indikator Manufaktur,
seperti Produksi yang sangat diperlukan di dalam sebuah perusahaan Manufakmr
seperti PT. Shiba Hidrolik Pratama.

Selain itu juga mahasiswa Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung
merupakan calon Diploma yang dipersiapkan keandalannya serta kompeten dan
Juga bermutu pada perusahaan manufaktur seperti PT. Shiba Hidrolik Pratama. Oleh
sebab itu diadakannya terlebih dahulu Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini, agar para
calon Diploma dapat memahami dan belajar bagaimana caranya beradaptasi dengan
dunia industri manufaktur yang sebenarnya,

Sesuai demgan vokasi pembelajarannya, Politeknik artinya praktik lebih
banyak dari pada teori. Akan tetapi teori juga merupakan dasar sebagai penunjang
arah untuk mengaplikasikan praktiknya, sehingga saat sudah berada di dunia kerja
nyata, para calon Diploma dapat mempelajari serta mengaplikasikan apa saja terkait
dengan bidang industri manufaktur,

10




3.1 Saran
3.1 Saran Untuk Perusahaan

1. Dapat menerapkan Perawatan Mandin setiap harinya yakni scbuah
konsep pemeliharaan kerja seperti melakukan perawatan rutin pada mesin,

2. Dipasang poster yang menarik setiap sektornya untuk mengingatkan
karyawan betapa pentingnya Keselamatan & Keschatan Kerja.

3.2.2 Saran Untuk Kampus
Lakukan monitoring dengan lebih jelas dan teperinci di perusahaan.



Nama : Amar Amanullah Maarif

NPM/NIM : 0022304
Nama Perusahsan  : PT. Shiba Hidrolik Pratama

Tanggal

Jurmat
Sabty

Senim
Rabu

Paraf

Kt

11 Agustus s.d 15 Agustus

18 Agustus s.d 22 Agustus

25 Agustus s.d 29 Agusrus

| September s.d 5 September

September 5.d 12 September

/IS September s.d 19 September

<o g i i i e e

R2 September s.d 26 September

29 September s.d 03 Olaober

Oktober 5.d 10 Okiober

13 Oktober s.d 18 Oktober

=& P ® || un| & @ pi| -

0 Oktober s.d 25 Okiober

27 Oktober s.d 01 November

13 November 5.d 08 November

10 November s.d 15 November

Il pni _]_—-r-.-.'-l-r-._F.q: el LN

=L

17 November s.d 22 November

;!I November 8.d 29 November

01 Desember s.d 06 Desember

SIS ININ NS S S [A s [ e | SIS IS S S
LSS S S (S (5 [e (e fa L L LS LS LS P Selase
SISISISNISIssIss s s S8 ] (o |4 | .
SINISISIS SIS IS IS s s s SIS s s s 5 | kamis
LISISISNINISNIAIS S SIS |m e e ol LW LN L )

slafafs|e]s]a]a]s

|08 Desember s.d 13 Desember

Dibuat oleh :
Mahasiswa

W

Amar Amanullah Maarif

Catatan

*  Berikan tanda centang untuk ahsensi harian. Farqf diberikan oleh
FPembimbing/Supervisor




____LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK A LAPANGAN
Nama : Amar Amanullah Maarif - |
Minggu ke: | 11 sdiSA Tahun: 2025 .
HAR! KEGIATAN / PEKERIAAN A
A efing tmn ] 08 :
Mengebor as menggunakan mesin bor 09.00 12.00
E ISHOMA 12.00 13.00 |
“  IMemulai operator CNC Milling B 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 1630 17.00
, masuk dan briefing | tim . ;
Memulai operator CNC Milling ] 09.00 12.00
ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling ~13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
dan briefing bersama tim 08.30 09.
Memulai operator CNC Milling | _09.00 12.00
§ ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
dan brie ama tim 0 :
Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
cfing b tm :
i;:' Memulai operator CNC Milling 09.00 11.30
E ISHOMA 11.30 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen 16.30 17.00
t‘:m Punbmbm; Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LIBUR NASIONAL

Memulai operator CNC Milling

Membersihkan Unit Muum+Abm Pulmg

{Memulai operator CNC Milling

Mmb:nrhkm Unit Mesin+Absen P‘ulanL
> -:ntﬁwasma tim

Memulai operator CNC Milling

: - Jamatudin |




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Amar Amanullah Maarif

<
§
Absen masuk dan bricfing bersama tim _
- Memulai operator CNC Milling
3 ISHOMA
Memulai operator CNC Milling
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang

Mi ke:3T : 25 Agustus s.d 29 Ag s Tahun: 2025
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN
A dan briefing bersama tim
Memulai operator CNC Milling
i
“  Memulai operator CNC Milling

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan briefing bersama tim
Memulai operator CNC Milling
ISHOMA

Memulai operator CNC Milling

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang

Absen masuk dan briefing bersama tim

Memulai operator CNC Milling
g ISHOMA
Memulai operator CNC Milling
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulan
Absen masuk dan briefing bersama tim . 00
Memulai operator CNC Milling 09.00 11.30
5 ISHOMA 11.30 13.00
Memmulai operator CNC Milling 13.00 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Catan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Amar Amanullah Maanf

Mi ke: 4 Tanggal: 01 September s.d 05 September Tahun: 2025

WAKT
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN T T
A m efing bersama tim .30 :

Memulai operator CNC Milling i 09.00 12.00

é ISHOMA 12.00 13.00

Memulai operator CNC Milling B 13.00 16.30

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00

Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 00

< |Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00

3 ISHOMA B 12.00 13.00
tn  (Memulai operator CNC Milling 13.00 | 1630

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00

Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00

—  [Memulai operator CNC Milling B 09.00 12.00

S [SHOMA 1200 | 13.00

Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30

Mcmbemi@ Unit_Mesiu+Abs=n Pulang 16.30 17.00

|Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00

@  |Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00

g ISHOMA 1200 | 13.00

Memulai operator CNC Milling | 13.00 16.30

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00

09.00

> | 1330

E LIBUR NASIONAL 13.00

1 8 16.30

| | 17.00

Catan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025

Pembimbing,

Dede Jamaludin




__LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Amar Amanullah Maarif

‘Minggu ke: 5 Tanggal: 08 September s.d 12 September Tahun: 2025

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN Mala Sclcsal
A dan briefing bersama tim 08.30 09.00
M r as menggunakan mesin bor 09.00 1200
% ISHOMA 12.00 13.00
2 |Mengebor as menggunakan mesin bor 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan brie tim 08.30 09.00
Mengebor as menggunakan mesin bor 09.00 _} 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
3 |Mengebor as menggunakan mesin bor 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briching bersama tim 0830 | 09.00
Memulai operator CNC Millir_l;; | 0900 | 1200
é ISHOMA - 12,00 13.00
Memulai operator CNC Milling 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim | 0830 | 09.00
¥3  |Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
, Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00
2 |Memulai operator CNC Milling 09.00 | 1130
ISHOMA 1200 13.00
E Memulai operator CNC Milling 13.00 1630
- |Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
Catan Pembimbing : Tangerang, 1 7 Desember 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nm:&mhmuﬂlhm - "5
Minggu ke: 6 Tanggal: 15 September s.d 19 Scptember Tahun: 2025

|Memmulai operator CNC Milling




MP(JRAN MINGGUAN PRAKTEK K.ERJA LAPAHGAH
Nama : Amar Amanullah Maarif

S e s il

Minggu ke: 7 Tanggal: 22 Sc omber Tahun: 2025 )
| . WARTH T
KE /

m e bssag Wil | Selesai
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 09.0(
Memulai operator CNC Milling - 0900 | 1200

% ISHOMA 12,00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim
Memulai operator CNC Mﬂlmg
ISHGMA

Memulai operator CNC Milling )

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan briefing bersama tim
Memulai operator CNC Milling
I[SHOMA

Memulai operator CNC Milling

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan briefing bersama tim

Memulai operator CNC MlTlmE
ISHOMA
Memulai operator CNC Milling

Memhﬂsihkmynit Meiin+Ahscn Pulang

— = ==

SAKIT

Catan Pembimbing - Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Amar Amanullah Maarif

Minggu ke: 8 Tanggal: 29 September s.d 03 thobm'Tlhm 2025
| ' WAKT
HARI KEGIATAN / FEI{EBJAAN -EE- ol
{1ADbse : dan b .I-r' na bm 09 .0C ,
Memulai operator CNC Milling 09 m 1200
E ISHOMA 12.00 13.00
“>  IMemulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 1630 17.00
Absen masuk dan bnie g © sama tim 08.30 09.00
{Memulai operator CNC Milling 09.00 | 12.00
JISHOMA _ 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00
Memulai opcratur CNC Milling 0900 | 1200
2 ISHOMA - ) 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling B 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 08,30 09.00
%  |Memulai operator CNC Milling 09.00 11.30
5 ISHOMA 1130 13.00
Memulai operator CNC Miiling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Catan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025

&

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Amar Amanullah Maarif
Mm ru ke: 9 Tang pal: 06 Oktober s.d 10 Oktober Tahun: 2025

KEGIATAN / PEKERJAAN

Absen masuk dan briefing bersama tim —
Mengebor as menggunakan mesin bor

[SHOMA

Mengebor as menggunakan mesin bor
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan briefing bersama tim
Mengebor as menggunakan mesin bor
ISHOMA

Mengebor as menggunakan mesin bor

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim [ 0830 [ 09.00

e, —

Memulai operator CNC Milling _ 1 09-00 - 12,00

ISHOMA 1200 | 1300
Memulai operator CNC Milling _ 13 00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
Memulai operator CNC Milling | 0500 | 12.00
ISHOMA - 1200 | 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00

- 2 |Memulai operator CNC Milling | 09.00 11.30
% ISHOMA 11.30 13.00
et % 1l 1300 | 1630
dl 16.30 17.00
- Catan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

7

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama ;: Amar Amanullah Maarif
Hm ke: lDTln gal: 13 Oktober s.d 18 Oktober Tahun: 2025

B Y SR

oo O OWARELD
T T
bsen masuk dan bnefing bersama tm 08.30 | 09.00
E Mengebor as menggunakan mesin bor 09.00 | 1200
ISHOMA - 1200 | 1300
Mengebor as menggunakan mesin bor 13.00 16.30
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersamatim | 08.30 09.00
Mengebor as menggunakan mesin bor ] _05.00 1200
[SHOMA 1200 | 1300
Mengebor as menggunakan mesin bor ] 13.00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pul:mg 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
- Mengebor as menggunakan mesin bor - 09.00 1200
2 ISHOMA | 1200 | 1300
Mengebor as menggunakan mesin bor 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 1630 | 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
2  |Memulai operator CNC Milling 109.00 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
' Memulai operator CNC Milling | 1300 | 1630
embersihkan Unit Mesm+hbscn Pulang 16.30 17.00
s ~ 0830 | 09.00 _
>, p—r ug:rnlﬂr CNC Milling 09.00 11.30
ISHOMA 11.30 13.00
' E Mcmulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | (09.00
3 [Memulai operator CNC Milling _ ] 0900 | 1230
E Membersihkan Unit MesintAbsen Pulang | 1230 13.00
r
I L
Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

Z 4

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Amar Amanullah Maarnif . e—
Min ke: 11 Tanggal: 20 Oktober s.d 25 Oktober Tahun: 2025

WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN Malai Selesal |
Absen masuk dan briefing bersamatim | 0830 | 09.00
2 Memulai operator CNC Millmg 0900 | 12.00
ISHOMA | 1200 | __Iﬂﬂ__
Memulai operator CNCMilling | 13.00 | 1630
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
< Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00 _
Mengebor as menggunakan mesin bor ~09.00 | 1200
3 ISHOMA 12.00 13.00
@  |Mengebor as menggunakan mesin bor 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesint+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk d jefing bersama tim | 0830 | 09.00
=] Memulai operator CNC Milling 09.00 | 12.00
3 ISHOMA | 1200 | 1300
Memulai operator CNC Milling 13.00 1630 |
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang | 1630 | 17.00
| Absen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
g Memulai operator CNC Milling 09.00 | 12.00
ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling | 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
bmmﬂ‘l,lk Aar b[‘lﬂ 1E DCTSE tl.l'l'l 033‘] { ﬁgm )
= engebor as menggunakan mesin bor 09.00 11.30
ISHOMA 11.30 |  13.00
E engebor as menggunakan mesin bor 13.00 16.30
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masu efing bersama tim 1 0830 09.00
Memulai operator CNC Milling 09.00 12.30
E Membersihkan Unit Mesin+Absen PulanL 1230 __13: ﬁﬂ_ _
il | B L . TR
y —B o 8 T
Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

1%/

Dede Jamaludin




'r LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
| Nama : Amar Amanulleh Maarif -
(Minggu ke: 12 Tanggal: 27 Oktober s.d 01 November Tahun: 2025
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN
' _Mulai | Selesai
bsen masuk dan bnefing bersama tim 0830 09.00
2 Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
b ISHOMA 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 1300 | 1630 |
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
| Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30
IMengebor as menggunakan mesin bor 09.00
| ISHOMA - 12.00
L2 Mengebor as menggunakan mesin bor 13.00
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30
E bcrsnmg_hm 08.30
= Memulai operator CNC Milling 09.00
4 [isHomA 1200 | 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
Absen masuk dan bricling bersama tim - 08.30 | 09.00
¥  |Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
g ISHOMA 12.00 13.00
{Memulai operator CNC Milling 13.00 | 1630
____lummmm Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00
E engebor as menggunakan mesin bor 09.00 11.30
SHGH& 11.30 13.00
E engebor as menggunakan mesin bor 13.00 16.30
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
E emulai operator CNC Milling | 0900 | 1230
. Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 12.30 13.00
I
Cooee - s
Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

74

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
_Hm ; Amar Amanuliah Maan{
Minggu ke: 13 Tanggal: 03 November s5.d 08 November Tahun: 2025

TU
m KEGIATAN / PEKERIAAN Mulai Seleaal

Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00
2 Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
HOMA - 12.00 13.00
Memulai operator CNC Milling 13.00 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan bnefing bersama tim 08.30 09.00 |
Mengebor as menggunakan mesin bor 09.00 12.00
ISHOMA - 12.00 13.00 |
Mengebor as menggunakan mesin bor 13.00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang I 16.30 17.00

Absen masuk dan briefing bersama tim | 08.30 | 09.00

o, Memulai operator CNC Milling - 09.00 | 1200
3 ISHOMA B 1200 | 13.00

Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00

Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00
[Memulai operator CNC Milling 1_09.00 12.00 |

ISHOMA 12.00 13.00

Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 17.00 |

: A bsen mas danbnﬂﬁn bﬂﬁmhm I"ﬁ

emulai operator CNC Milling 11.30

ISHOMA 13.00

5 Memulai operator CNC Milling 16.3(

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 17.00

YSC mﬁmnEMmhm 09.00

P [Memulai operator CNC Miliing : 12.30

Q Membersihkan Unit Mesm+Absen Pulang 12.30 13.00

@ |
Catatan Pembimbing : Tangerang, IT Dmha' 2025

73

___ DedeJamaludin




Pembimbing,

I AN KTEK KERJA LAPANGAN
WA | AMAr Amanu il Mﬂlﬂ
Minggu ke: J4 Tanggal: 10 November s.d 1§ November Tahun: 2028
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN
\bsen masuk dan briefing bersama tim 0830 | 09.00
Mengebor as menggunakan mesin bor 09.00 | 12,00
ISHOMA _ 1200 | 1300
Mengebor as menggunakan mesin bor 13.00 1630
Membersihkan Unit MesintAbsen Pulan 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tm 0830 | 09.00
Memulal operator CNC Milling 09.00 | 12,00
é ISHOMA 12.00 13.00 |
Memulai operator CNC Milling 13.00 16.30
Membersihkan Unit Mesin+tAbsen Pulan 16.30 17.00
sen mas an brieling bersama tim A0 19.00 |
Mengebor as menggunakan mesin bor 09,00 12,00
E ISHOMA 12.00 13,00
Mengebor as menggunakan mesin bor 13,00 16.30
Membersihkan Unit M:ﬂm-i'hhscn__'l’ulﬂn 16.30 17.00
son masuk dan brieling bersama tim 30 00
g Memulai operator CNC Milling 09.00 12.00
ISHOMA 12.00 13,00
[Memulai operator CNC Milling 13.00 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16,30 17.00
n masuk dan briefing bersama tim - .
|;:‘ [Memulai operator CNC Milling 09.00 11.30 {
! ISHOMA 11.30 13.00
) 16.
rethkan Unit Mesint+Absen Pulan 16.30 17.00
masuk dan brieling bersama tm 830 | 0900
E Memulai operator CNC Milling | 0900 | 1230
{embersihkan Unit Mesin+Absen Pulang | 1230 |  13.00
Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANG
Nama : Amar Amanullsh Maari
Min ke: 15 Tangga): 17 November s.d 22 November Tahun: 2025

HARI KEGIATAN / PEKERIAAN

en masuk dan briefingbersamaum | 0830 | 0900
_ ;ﬂborlim:n“umhn mesinbor | 0900 | 1200
SHOMA .} 1200 | 1300
Mengebor as menggunaksn mesinbor | 13.00 | 1630

| ihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00

bsen masuk dan briefin matbm | 0830 | 09.00

'Mﬂborummmhnmmbw 1 09500 | 1200
3 ISHOMA _ Tl 1200 | 1300
Viengebor as menggunakan mesinbor | 13.00 | 1630

Membersihkan Unit Mesin+ Absen Pulan 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersamatm | 0830 | 0900
Mengebor as menggunakan mesinbor | 09.00 | 1200
§ ISHOMA - 1200 | 1300
Mengebor as menggunakan mesinbor | 13.00 | 1630

Membersihkan Unit Mesin+Absen P'ulan 16.30 17.00

elin - 0830 | 09.00

g Mm_pbor as menggunakan mesin bnr ~ 09.00 12.00
12.00 13.00

buru menggunakan mesin bor _13.00 16.30

embersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00

ching tim . 3
!;._.' en as menggunakan mesin bor 09.00 11.30
SHOMA . 11.30 13.00
- E . in bor 13.00 16.3
embersihkan Unit Mesin+Absen 16.30 17.00
bsen masuk dan bnieling bersama im

Unit Mesin+Absen Pulang 12.30 13.00

e

: § _ ngebor as menggunakan mesinbor 09.00 12:}[}

[— wa e T ™

Mmew: Tangerang, I;Mnhm




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Amar Amlnulllh Maanf

Minggu ke: 16 Tanggal: 24 November s.d 29 November Tahun: 2025
AK
HARI KEGIATAN / PEKERIAAN v Seleaal
Absen masuk dan briefing bersamatim | 0830 | 09.00
Memulai operator CNCMilling =~ | 09.00 12,00
SHOMA | 1200 | 1300
emulai operator CNC Milling ) 1 1300 § 1630
| embersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama im 0830 | 09.00
g Mengebor as menggunakan mesinbor | 0900 } 12.00 |
= ISHOMA | 1200 | 1300 |
@  |Mengebor as menggunakan mesinbor | 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pula.ng 16.30 17.00
Absen masuk dan efingbersamatim | 0830 | 0900
= Memulai operator CNC Milling 0900 | 1200
3 ISHOMA ) 1200 | 13.00
Memulai operator CNC Milling 1300 | 1630
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang 16.30 17.00
Absen masuk dan briefing bersama tim 08.30 |  09.00
Memulai operator CNC Milling 0900 | 1200
§ SHOMA 12.00 - 13.00
emulai operator CNC Milling 1300 | 1630
embersihkan Unit Mesin+Absen Pul 16.30 17.00
bnie tim 08.30 09.00
E emulal tor CNC Milling 09.00 11.30 |
ISHOMA 11.30 13.00
E emulai r CNC Millin 13.00 16.30
embersihkan Unit Mesin+Absen Pulan 16.30 17.00
masuk dan brieling bersama tim 830 | 09.00
demulai operator CNCMillmg | 0900 | 1230
Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang | 1230 ___13_5:!_] o
|
b e . ——

Catatan Pembimbing :

Tangerang, 17 Desember 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Amar Amanullah Maarif

Min

ke: 17 Tanggal: 01 Desember s.d 06 Desember Tahun: 2025

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang

KEGIATAN / PEKERJAAN
bsen masuk dan briefing bersama tim

2 Memulai operator CNC Milling |
@ [ISHOMA | 12 13.00 |

Memulai operator CNC Milling | 1300 | 1630

i Membersihkan Unit Mcsm+Ahscn Pulang ‘ 16.30 ‘ 17.00 |

< 1Ah3en masuk dan briefing bersama tim 08.30 09.00

Memulai operator CNC Milling | 0900 | 12.00
3 ISHOMA | 12.00
v Memulai operator CNC Milling _13.00

Absen masuk dan bricfing bersama tim

Mengebor as menggunakan mesin bor

ISHOMA

RABU

Mengebor as menggunakan mesin bor

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan briefing bersama tim

Memulai operator CNC Milling

SHOMA

KAMIS

emnulai operator CNC Milling

Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang
Absen masuk dan bnefing bersama tim

emulai operator CNC Milling

[..u
~ ISHOMA
emulai operator CNC Milling

embersihkan Unit Mesin+Absen Pulan
Absen masuk dan briefing bersama tim
emulai operator CNC Milling

——— ==

Membersihkan Unit Mﬂmhbum Pulang

——— e

SABTU

Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Desember 2025

Dede Jamaludin

Pembimbing,

7




LAPORAN HfNGGUhN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

- —— . S =

Mcuﬂ:ﬂlihkmUnnHﬂm+AblmPulmg
Absen masuk dan briefing bersama tim

S Membersihkan Unit Mesin+Absen Pulang

,L: B S e L

._ | | | |

Catatan Pembimbing : Tangerang, 17 Descmber 2025
Pembimbing,

Dede Jamaludin




LAPGEAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN _]
‘Nama : Amar Amanullah Maanf

eSS

s — — = —

Minggu ke: 19 Tang_gal?li Deserber s.d 19 Desember Tahun: 2025

WAKTU '
KEGIATAN /{ PEKERJAAN —Wi

MEMBUAT LAPORAN
g
Catatan Pembimbing : Tangerang, 1 7 Desember
Pembimbing,

Dede Jumrllidin |




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: | Hari: Senin-Jum'nt Tanggal: 11 Agustus

— 15 Agustus 2025
NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
MUGAS
! | Mengoperasikan - Pengerjaan bor untuk bahan
Mesin Bor part flang
. - Pengerjaan papas Clavis
Horizontal dan part Wingbox
Mengoperasikan
Mesin CNC
MILLING
Tangerang, 15 Agustus 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maarif
Catatan;

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setisp tugas/pekerjnan yang tidak selesai, harus

diberikan alasan pada kolom keterangan




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 2 Hari: Senin-Jum®at Tanggal: 18 Agustus - 22 Agustus 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
MUGAS
l | Mengoperasikan - Pengerjaan papas Clavis

Mesin CNC part Wingbox

MILLING - Membersihkan permukaan
benda kerja flange mini dump
menggunakan gerinda

- Pengerjaan papas face mini
dump
Tangerang, 22 Apustus 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maanf
Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan

i3




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 3 Hari: Senin-Jum’a; Tanggal: 25 Agustus - 29 Agustus 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
TUGAS
i .
Mlﬂ:imlklll Membersihkean
Mesin CNC benda kerja Flange Mini
MILLING P Egunakan gerinda
- Pengerjaan papas Clavis
part Wingbox
l

Tangerang, 29 Agustus 2025

Mahasiswa

Amar Amanullah Maanf

Catatan;
1. Apabils gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerinan yang tidak selesai. harus
diberikan alasan pada kolom keterangan




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 4 Hari: Senin-Jum'at Tanggal: 01 September - 05 September 2025

NAMA

NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
TUGAS

1 | Mengoperasikan | - Pengerjaan papas Clavis
Mesin CNC part Wingbox
- Pengerjaan papas face Clavis
MILLING Taruwongso

Tangerang, 05 September 2025

Mahasiswa

s

Amar Amanullah Maarif

Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan



FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 5 Hari- Senin-Jum at Tanggal: 08 September— 12 September 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN
MMUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

I | Mengoperasikan
Mesin Bor
Honzontal dan
Mengoperasikan
Mesin CNC
MILLING

- Pengerjaan bor AS diameter 70

- Pengerjaan papas face Clavis
Taruwongso

Catatan:

Tangerang, 12 September 202

Mahasiswa

A7

Amar Amanullah Maarif

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2, Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan

5

i6




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 6 Hari: Senin-Jum'at Tanggal: 15 September ~ 19 September 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
ITUGAS
L | Meagoperasian - Pengerjaan bor AS diameter
Mesin CNC 120&140
MILLING - Pengerjaan countur Cover Seal

Catatan:

Tangerang, 19 September 2025

Mahasiswa

ﬂ’g

Amar Amanullah Maanf

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan

7. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus

diberikan alasan pada kolom keterangan




T VLR S

FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 7 Hari: Senin-Jum'®

& Tanggal: 22 Septomber - 26 September 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
ITUGAS
| | Mengoperasikan
Mesin ONC - :mlﬂjlm countur Flange
G engerjaan coak Mur
Tangerang, 26 September 2025
Mahasiswa
o
Amar Amanullah Maanf
Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus

diberikan alasan pada kolom keterangan

38




FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 8 Hari: Senin-Jym®

ot Tunggal: 29 September - 03 Okiober 2025

NAMA
NO [ PEKERJAAN URAIAN PEKERIAAN GAMBAR KET.
MMUGAS
I | Mengoperasikan |- p engerjaan papas Clavis
Mesin CNC pant Wingbox
MILLING
Tangerang, 03 Oktober 2024
Mahasiswa
Amar Amanullah Masn{
Catatan:

I. Apabils gambar detail diperiukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yung tidak selesai, barus
diberikan slasan pada kolom keterangan
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FORM DETAIL PEKERJA AN

Mingggu ke: 9 Hari: §eni -
gggu ar: Senin-Jum'a Tanggal: 06 Oktober — |0 Oktober 2025

.

NAMA [
NO | PEKERJAAN
URAIAN PEKERJAAN
L | Mengoperasikan
Yidotin Bor = Fcl'.'lg':'-l:lﬂa.n bor AS dilﬂwt:r 75
Horizontal
Tangerang, 10 Oktober 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maanf
Catatan:

1. Apabila gambar detail diperiukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap ugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan
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FORM DETAIL PEKERJA AN

Mingggu ke: 10 Hari: Senin-Sabty Tanggal: 13 Oktober

I8 Oktober 2025

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KET.

NAMA
NO | PEKERJAAN
MUGAS
1 | Mengoperasikan |
Mesin Bor

Horizontal dan
Mengoperasikan
Mesin CNC
MILLING

- Pengerjaan bor AS diameter
30, 60,80, 90, & 100

- Pengerjaan papas Clavis
151

Catatan:

Tangerang, 18 Oktober 2025
Mahasiswa

Amar Amanullah Maarif

. Apabila gambar detail diperlukan, dapat diIlm;Thtun
2. Untuk setiap I:uggy’pd;u]am yang tidak selesal, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: 1] Han: Senin-Sahby Tanggal: 20 Okiober — 25 Oktober 2025

—_—

| NAMA

NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN GAMBAR
MUGAS

L | Mengoy {kan - Pengerjaan bor AS diameter 90
Mesin Bor

- Pengerjaan coak Clavis WCP
Horizontal dan

Mengoperasikan
Mesin CNC
MILLING

Tangerang, 25 Oktober 2025

Mahasiswa

e

Amar Amanullah Maarif

Catatan:
L. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan




FORM DETAIL PEKERJA Ax

Mingggu ke: 12 Hari: Senin.
gegu €nin- Sabtu Tanggal. 75 Oktober - 01 November 2025

- NAMA

ITUGAS GAMBAR
1 | Mengoperasikan i
- Penpen ;
Mesin CNC Emﬁllm papas benda kerja
MILLING
1 |
Tangerang, 0] November 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maanf
Catatan:

1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan
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FORM DETAIL PEKER A o,

Mingggu ke: 13 Hary- S i "
> angeal: ,

T 1 R ——— 8ga 03 Nm tmber 0% N{“’L‘mhr >

HM‘!A H__'_h-——_____‘_‘___-_‘_-_ 02%

| NO | PEKERJAAN "
- RAIAN ppo

| [TUGAS PEKERJAAN

T Mengopersitan

i' Mesin Bor - gm"ﬂ coak bendy ketja

! Horizon _

! tal dan 'Fﬂlﬂh}mbﬂfﬂsdﬁmﬂm

| | Mengoperasikan - Penoe:
f _ “mlfnmmmapmpm
I -

Mesin CNC HYD CyL
|| J MILLING
Tangerang, 08 Navember 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maarif
Catatan:

I. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan



¥ mh: 14 Hari: Senin- Sabiy Tm; 10 November

3 . 15 November 2025
NO | PEKERJAAN URAIAN PEKERJAAN
g GAMBAR KET.
I | Mengoperasikan
. - Pengerjaan bor iameter

Mesin Bor 30, 80, & 100 -
Horizontal dan - Pengerjaan countur spare part
Mengoperasikan Brakes
Mesin CNC
MILLING

Mahasiswa
Amar Amanullah Maanf
Catatan: i
' Apabila gambar detail diperlukan, dapat &

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak scleszl, Bars
diberikan alasan pada kolom keterengan




FORM DETAIL PEKERJA AN

Mingggu ke: 15 Hari: Senin- Sabtu Tanggay:

ITHW‘HNW“I r 2025

NAMA
NO | PEKERJAAN URAIAN
PEKERJAAN AMBAR
MUGAS "
1 | Mengoperasikan p
‘ - Fengerjaan bor AS diameter
Mesin Bor ES&EEE A
Horizontal
Tangerang, 22 November 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maarif
Catatan:

1. Apabils gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak sclesai, harus
diberikan alasan pada kolom keferangan



FORM DETAIL PEKERJA AN
ke: 16 Hari: Senip.
W mw 24 N“mhu'-::ﬂ N i
NAMA
ND | PEKERJAAN URAIANPEHERJM,H
ITUGAS MBAR
| | Mengoperasikan
= P = h]' 2
Mesin Bor P:;ﬂiﬂ-lh AS diameter 5
. " tTjaan countur
Horizontal dan Piston & Cover Sm}m e
Mengoperasikan | - Pengerjaan center drill lubang
Mesin CNC gﬂe';]t Spare part Piston & Cover
MILI ING
Tangerang, 29 November 2025
Mahasiswa
Amar Amanullah Maarif
Catatan:

I. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan
2. Untuk setiap tugas/pekerjsan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan
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Tangerang, 06 Desember 2025

Mahasiswa

e

Amar Amanullah Maarif

Catatan:
. Apabila gambar detail dipﬂlnkln.dﬂl”ldjllmi:"hm
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus
diberikan alasan pada kolom keterangan
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FORM DETAIL PEKERJAAN

Mingggu ke: |8 Han: Senin- Sabtu Tanggal: 08 Desember - 17 Desember 2025

Amar Asnamnalleh Masnt




FORM PENILAIAN PE RUSAHMN{EENQQQH,&

s + Amar Amanullah Maarif
NPM/NIM : 0022304
Nama Perusahaan : PT, Shiba Hidrolik Pratama
No Unsur Penilaian Nilai (centang yang sesuai)
1 AJABIBIBC| C| D
| | Etika dan Integritas 0001010
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya dlololglolo
3 | Kemampuan berbahasa asing BBl ataln
Kemampuan penggunaan teknologi info i —
4 | dan komunikasi - e ler gralola o
5 | Kemampuan berkomunikasi 10100010
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim iololololo
E Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri vilE ==
terhadap peralatan/ lingkungan yang baru J{O101010
8 | Keselamatan kerja dololtololn
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban | | O] | [1| (] | 01 | [
| 10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan Ziojololno L
| Penilaian secara umum:

Catatan :

A:Istimewa, AB: Sangat Baik, B:8aik, BC: Cukup Baik, C:Culup,

D:Ku

perusahaan/tempal Magang dan distempal

3 .
Contoh Nifal, A:-85, AB:75, B:70, BC:65, C:60, D:50
. df?:ndn:ﬂngaﬂl oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung -Jawab di

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat
Hafan;‘." maka tidak perlu centang pada kriteria tersebut.
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LAMPIRAN
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