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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Identitas dan Profile Perusahaan

PT.ENNOW et Enoeen e

Bick W1, Jaan Lofn Sompraph Commms kst o, sty

Gambar 1.1 PT. Ennovi Integreted Engingeeering Services Batam

Batam sebagai kota industri membuat investor dari luar negeri melihat
kota ini sebagai lahan berinvestasi serta bisnis yang menjanjikan sehingga
dapat memberikan keuntungan yang baik kepada investor. Dengan wilayah
yang cukup dekat dengan zona perdagangan internasional seperti Negara
Singapura, maka tidak heran para investor banyak membangun perusahaan
nya di kota ini. Para investor itu sendiri kebanyakan berasal dari Negara
tetangga yaitu Singapura dan Malaysia akan tetapi ada juga investor yang
berasal dari Amerika Serikat dan Benua Eropa. Banyak industri di bidang

manufaktur didirikan di Batam, termasuk PT. Amtek, dan sekarang telah



beganti nama menjadi PT Ennovi pada tanggal 21 Maret 2024. PT. Ennovi
tersebar di 12 negara di seluruh dunia. Perusahaan ini bepusat di Singapura
dan mempunyai anak cabang perusahaan yang berjumlah dari 21 perusahaan
di bidang Manufaktur dan 7 pusat penelitian dan pengembangan yang

berlokasi di seluruh dunia di antara lain :

1. Dibenua Asia ada beberapa negara yaitu: Indonesia, Singapura, China,
India dan Malaysia.

2. Dibenua Amerika ada beberapa negara yaitu : USA dan Mexico.

3. Dibenua Eropa ada beberapa negara yaitu : Czech Republic, France,

Hungary, Germany dan United Kingdom.

PT. ENNOVI di seluruh dunia membekukan laba penghasilan sekitar
786 juta US dolar per tahun pada tahun 2012, dan telah lebih dari 12 ribu

manpower.

1.1.1 Data Umum Perusahaan

Nama Perusahaan : PT. ENNOVI Integrated Engineering Services
Batam

Alamat : Block E, No. 1 JIn. Letjen Soeprapto, Cammo
Industrial Park, Batam Center 29432, Batam Island,
Indonesia

Jenis Usaha : Component Electric Metal

Jumlah Karyawan  :=+2800

Fax 162 778 464 698
Luas Kawasan :41.500 HA
Website : Visit Our Office | ENNOVI Location

1.1.2 Struktur Organisasi Perusahaan
Struktur Organisasi yang ada pada PT. Ennovi Intergrated Engineering

Services Batam terdapat pada gambar 1.2 bawabh ini:


https://ennovi.com/locate-us/

CHIEF OPERATION
OFFICER
GENERAL MANAGER [~=" GENERAL MANAGER
COSTUMER
SERVICES PLANNER PURCHASING PRODUCTION HRD
M/S Tooling Accounting Engineering Store QA Sales

Gambar 1.2 Struktur Organisasi Perusahaan

1.1.3 Visi dan Misi Perusahaan

PT. ENNOVI Intergrated Engineering Services Batam memiliki Visi
dan Misi sebagai berikut:

Visi : “PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam bertekad untuk
menjadi perusahaan terdepan di dalam memberikan kepuasan
kepada pelanggan akan kualitas produk yang terbaik didukung oleh

teknologi yang canggih serta pengembangan sistem yang handal”

Misi : “Mengutamakan kepuasan pelanggan, mengutamakan kepuasan

pemilik saham menjamin kesejahteraan karyawan.”
1.2 Produk Yang Dihasilkan

PT. Ennovi Integrated Engineering Servising Batam adalah perusahaan
yang bergerak dibidang manufaktur metal stamping. Dengan ruang lingkup

usaha sebagai berikut:

a) Prototyping & Batch Run Production
Kegiatan ini merupakan pembuatan sampel atau contoh dari
produk yang diusulkan ataupun didesain pelanggan. Setelah prototype

atau contoh telah berhasil di produksi, maka akan menunggu keputusan



b)
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d)

pelanggan apakah akan dilakukan produksi secara massal (mass
production).
Precision Metal Stamping

Kegiatan ini melakukan pencetakan terhadap material yang
berupa besi atau baja, aluminium, timah dan lain-lain menjadi produk
setengah jadi yang akan dijadikan sebagai komponen EV.
Decorative Metal Stamping

Kegiatan proses tambahan produk setengah jadi yang terbuat dari

bahan baku besi atau baja. Proses tambahan ini berupa spraying,
silkcreening, powder coating, plating dan painting.
Prtoduct Assembly

Proses untuk memasangkan semua komponen-komponen yang
akan menjadi barang jadi maupun setengah jadi. Kegiatan ini berupa
pemasangan screw atau nut, fan, pin, connector, label, cable, switch dan
lainnya sehingga menjadi finished good berdasarkan permintaan

pelanggan.

Gambar 1.3 Produk Perusahaan



BAB 11
URAIAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja

Pelaksanaan magang yang dilaksanakan di PT. Ennovi Integreted
Enginnering Services Batam Pada 4 Agustus 2025 samapai dengan 31
Desember 20205 ditempatkan di departemen 700/ servicing dan departemen
Tool Machining. Waktu magang dilaksanakan pada hari senin hingga jumat

pukul 07.00 WIB hingga 17.00 WIB

Depertemen Tool Servicing dan Tool Machining merupakan departemen
yang bertanggung jawab dalam memastikan fooling siap digunakan sesuai
standar. 7ooling merupakan alat stamping yang terdiri dari jig and fixture
yang digunakan untuk membentuk dan memotong logam dengan cara
menekan. Bagian atas dari alat yang didukung oleh pelat atas sebagai alat
pemegang dan pengarah dari punch yang berfungsi sebagai jig. Sedangkan
bagian bawah terdiri dari pelat bawah dan die sebagai pendukung dan
pengarah benda kerja yang berfungsi sebagai fixture. Proses kerja alat ini
berdasarkan gaya tekan yang diteruskan oleh punch untuk memoyong atau
membentuk benda kerja sesuai dengan profil geometris dan ukuran yang
diinginkan. Punch sendiri merupakan bagian yang bertugas melakukan
pemotongan dan pembentukan pada stripper sesuai dengan pasangan pada
die. Die tersebut terikat pada pelat bawah dan berfungsi sebagai pemotong

sekaligus pembentuk.
2.1.1 Departemen Zool Servicing

Departemen Tool Servicing adalah departemen yang bertugas untuk
memelihara, memperbaiki, serta memantau tooling agar selalu dalam kondisi
baik dan layak dipakai sesuai dengan standar. Departemen ini bertanggung

jawab dalam perawatan fooling, memastikan bahwa semua fooling dalam



keadaan baik dan siap pakai, memantau perkembangan fooling agar selalu
dalam keadaan standar dengan begitu kualitas produk yang dihasilkan tetap
terjaga sesuai dengan permintaan pelanggan dan tidak terjadi keterlambatan

produksi.

Setiap tooling memiliki jadwal perawatan sesuai dengan produk yang
telah dihasilkan. Perawatan fooling tersebut sesuai dengan kebutuhannya
sehingga durasi yang dibutuhkan untuk perawatan sebuah fooling berbeda-
beda, semakin tinggi tingkat kerusakannya, maka semakin lama waktu

perawatan yang dibutuhkan.

Departemen 7Tool Servicing harus memastikan dalam proses perbaikan
hasil yang dilakukan harus benar-benar memiliki kelengkapan yang tepat
tanpa ada komponen yang tertinggal ataupun belum terikat sempurna. Selain
itu departemen ini juga harus memastikan bahwa kartu perbaikan atau
dokumen lainnya terisi dengan sempurna serta harus memasang tag “OK”
pada tooling yang sudah dilakukan perawatan sehingga jelas operator yang

mengerjakannya.
2.1.2 Departemen Zool Machining

Departemen fool machining adalah departemen yang bertugas untuk
mengolah bahan baku menjadi barang jadi yang nantinya akan digunakan
oleh divisi lainnya untuk mendukung sistem produksi yang ada. Tanggung
jawab dari tool machining meliputi memastikan bahwa suku cadang fooling
mesin metal stamping selalu ready stock, menghasilkan suku cadang yang
berkualitas baik dan sesuai standar sehingga masa penggunaannya lama. Jadi
tugas department tool machining adalah menghasilkan produk/suku cadang

yang baik sesuai dengan permintaan/order dari department tool servicing.

Department tool machining ini terdiri dari empat divisi antara lain:
Divisi wire cut, Divisi Grinding, Divisi Miling, dan Divisi EDM (Electrical
Discharge Machining), Penulis di tempatkan di divisi EDM. Di setiap divisi

ini terdiri dari beragam jenis mesin yang digunakan untuk melakukan



2.2

serangkaian proses pembuatan suku cadang tooling mesin metal stamping
yang dibutuhkan. Proses pada department ini atau yang biasa disebut
machining dilakukan oleh manpower yang menggunakan machine yang akan
disesuaikan dengan proses yang dibutuhkan, mengikuti metode yang sudah
di tentukan. Untuk menghasilkan barang sesuai dengan permintaan
department tool servicing, Serangkaian proses dari departemen ini
dilaksanakan di dalam ruang yang memenuhi kelayakan proses kerja dan
dalam waktu yang proporsional. Department tool machining harus
memastikan produk/suku cadang dalam keadaan baik tanpa adanya cacat,

serta harus memastikan produk/suku cadang sesuai dengan permintaan.

Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Selama kegiatan magang berlangsung di PT. Ennovi Integreted
Engineering services Batam, pada 2 bulan pertama penulis ditempatkan di
Tool Servicing dan 3 bulan terakhir penulis ditempatkan di Tool Machining
divisi EDM.

2.2.1 Departemen 7Zool servicing (Tool Maker)

Departemen ini bertanggung jawab atas kondisi tooling yang digunakan
pada mesin stamping untuk memproduksi komponen elektrik. Dalam
departemen ini, jobdesk yang dikerjakan berupa perawatan pada tooling atau
yang dikenal dengan TPM (Too! Preventive Maintenence). Pada umumnya,
TPM dilakukan berdasarkan jenis dan banyaknya produk yang telah
dihasilkan oleh fooling tersebut. Namun tidak menutup kemungkinan TPM
dilakukan diluar faktor tesebut, seperti terjadi problem pada tooling sehingg
menyebabkan kerusakan pada komponen tooling. Selain TPM, perawatan
tooling juga ada yang dilakukan langsung di mesin stamping tanpa melepas
tooling, perawatan ini disebut dengan half TPM yang dilakukan ketika jumlah
produksi mencapai 50% dari ketentuan TPM. Setiap tooling memiliki
cupboard masing-masing yang berisi komponen seperti punch, die, stripper
insert, dan shim. Komponen ini berasal dari departemen tool machining yang

telah dipesan oleh departemen foo! servicing.



a Perbaikan dan Perawatan tooling

Sebelum melakukan Sharpen atau pergantian Die Insert dan Punch

penulis terlebih dahulu melakukan pengecekan pada Die Insert dan Punch

agar bisa memastikan apakah Die Insert dan punch perlu pergantian atau

hanya sharpen seperti yang terlihat pada Gambar 2.1

Gambar 2.1 proses pengecekan Die Insert

Adapun Standar Operating Prosedur dalam proses perawatan

Tooling yang penulis lakukan sebagai berikut:

a)
b)

h)

Pertama alat-alat yang akan digunakan.

Periksa terlebih dahulu kartu perawatannya apakah Quantity nya
sudah melewati batas Maximum atau belum, jika sudah maka akan
dilakukan proses perbaikan, jika belum maka akan dilakukan proses
Repair kecil saja.

Buka Top Shoe menggunakan Crane.

Buka Backing Stripper Plate.

Buka Stripper Plate.

Angkat Punch dari Punch Plate dan Die Insert dari Die Plate.
Kemudian cek pada Mikroskop apakah Die Insert dan Punch masih
sesuai standar atau tidak.

Sharpen atau ganti Punch/Die Insert.



1) Langkah terakhir adalah memeriksa seluruh komponen Tooling
apakah masih sesuai standar atau tidak, jika tidak maka akan
dilakukan proses perbaikan. Jika tooling sudah dilakukan perbaikan

maka akan dilakukan pengecekan dengan

Setelah melakukan pengecekan pada Die Insert penulis melanjutkan

pengecekan Punch seperti yang terlihat pada Gambar 2.2

%é Iy

Gambar 2.2 proses pengecekan Punch

2.2.2 Departemen Zool Machining
Setelah berada di departemen 7ool Servicing selama 2 bulan penulis di
tempatkan di departmen 7ool Machining divisi EDM dan Super Drill
(opsional) selama 3 bulan.

a. Divisi EDM (Electrical Discharge Machining)
Mesin EDM adalah mesin perkakas non-konvensional yang
bekerja berdasarkan prinsip erosi termal akibat loncatan listrik (spark),
dimana material terkikis sedikit demi sedikit sesuai bentuk elektroda

yang digunakan, dengan bantuan cairan dielektrik.
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Gambar 2.3 Mesin EDM (Electrical Discharge Machining)

Mesin EDM bekerja dengan mengikis material konduktif
menggunakan percikan listrik di dalam cairan dielektrik tanpa kontak
langsung antara alat dan benda kerja. Berikut cara kerja mesin EDM:

a) Persiapan
1) Benda kerja harus logam konduktif (baja, carbide).
2) Elektroda dipasang pada chuck.
3) Tangki diisi cairan dielektrik (oli atau air deionisasi).
b) Pendekatan Elektroda
1) Elektroda didekatkan ke benda kerja dengan jarak sangat kecil
(mikron).
2) Tidak terjadi sentuhan fisik.
¢) Terjadinya Percikan Listrik
1) Ketika jarak cukup dekat, terjadi loncatan listrik (spark).
2) Percikan menghasilkan panas sangat tinggi.
3) Material benda kerja dan elektroda meleleh dan menguap sedikit
demi sedikit.

d) Erosi Material

1) Material terkikis karena erosi termal, bukan pemotongan mekanis.
2) Setiap percikan mengikis partikel kecil.

3) Proses berlangsung ribuan kali per detik.
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e) Peran Cairan Dielektrik
1) Menstabilkan percikan listrik.
2) Mendinginkan area pemesinan.
3) Mengangkut sisa erosi (debris).
4) Mencegah short circuit.
f) Kontrol Otomatis (Servo Control)
1) Mesin mengatur jarak elektroda—benda kerja secara otomatis.
2) lJika terlalu dekat — elektroda mundur.
3) lJika terlalu jauh — elektroda mendekat.
g) Pembentukan Bentuk
1) Bentuk hasil pemesinan mengikuti bentuk elektroda (EDM
Sinker).
2) Pada Wire EDM, bentuk mengikuti jalur kawat.
h) Penyelesaian
1) Proses berhenti saat ukuran/kedalaman tercapai.
2) Benda kerja dibersihkan.
3) Hasil berupa bentuk presisi tinggi.

Gambar 2.4 Proses Input Program

11



4

Gambar 2.5 Hasil C'Bore Mesin EDM

b. Divisi Super Drill
Mesin Super Drill digunakan untuk pembuatan lubang start pada
proses Wire Cut dan lubang presisi pada baja atau cerbide. Mesin Super
Drill ini adalah mesin manualnya EDM, penulis di tempatkan pada Super

Drill untuk mensupport Wire Cut.

Gambar 2.6 Mesin Super Drill
Mesin ini adalah mesin pembuat lubang kecil yang menggunakan
listrik, bukan mata bor, sehingga mampu menembus baja keras dengan

presisi tinggi.
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Gambar 2.7 Hasil Hole Mesin Super Drill
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kompetensi Yang Diperlukan
Selama melaksanakan program magang di PT. ENNOVI Integrated

Engineering Services Batam di departemen fool servicing dan tool machining,

dapat disimpulkan bahwa kompetensi atau skill yang digunakan sesuai latar

belakang sebagai mahasiswa prodi DIII — Perawatan dan Perbaikan Mesin

Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung adalah sebagai berikut :

a) Kemampuan membaca bahkan membuat drawing yang dipelajari dalam
mata kuliah GTM, CAD, Perancangan Produk, dan sebagainya.

b) Kemampuan untuk berkomunikasi dalam bahasa asing, terutama bahasa
inggris.

c¢) Kemampuan untuk menggunakan mesin Grinding otomatis maupun
manual.

d) Kemampuan untuk melakukan jadwal perawatan yang dipelajari pada
mata kuliah Teknik Perawatan Mesin.

e) Kemampuan menggunakan berbagai macam alat ukur seperti jangka
sorong, mikrometer sekrup, dial indikator, dan sebagainya yang
dipelajari dalam mata kuliah alligment, pengukuran dan pemeriksaan,
dan kalibrasi.

f) Mampu menggunakan perkakas tangan dengan baik dan tepat.

g) Mampu bekerja sesuai standar K3 yang diterapkan.

3.2 Saran

a. Saran untuk Perguruan Tinggi :

a) Kerja sama dengan perusaahan dalam penerimaan mahasiswa
magang sehingga mempermudah mahasiswa untuk melaksanakan

magang.
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b) Memberikan arahan dan jadwal magang yang lebih baik sehingga

pelaksanaan magang dapat terlaksana dengan baik.
b. Saran untuk Perusahaan :

a) Perusahaan diharapkan terus menjalin kerja sama dengan perguruan
tinggi untuk meningkatkan kualitas mahasiswa siap kerja dengan
program magang yang dilaksanakan

b) Meningkatkan sistem manajemen seperti dalam proses pelaporan
daily jobdesk, riwayat TPM, dan sebagainya dengan digitalisasi

sehingga dapat meningkatkan efisiensi dan efektivitas kinerja.
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LAMPIRAN 1

ABSENSI KEHADIRAN BULANAN
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INTE TTE NCE
Name : M. Nopal Alhafiz
Dept : HPES-Tool Servicing
Period  :1-31 August 2025
A R |
| Day Date  IN Time %":: Daily Job Description |
Fri m-ﬂ?zozs
Sat ‘02-Aug-2027;
Sun 03-Aug-2025
Mon | 04-Aug-2025 I3+ g g\ 0% ductions ond PMuRon of cepatdraonty |
Tue | 05-Aug-2025 |59\ s (102 | CHoningl  and  Obgar\wiion |
Wed | 06-Aug2025 j03 155 | hron | ffu_ n Hae  Tord Schadure
Thu | 07-Aug2025 51160 [1ry o5 | Measure  Puncin Profite  don  punelh  \Wote
Fri | 08-Aug2025 |5}3:53 [r2 01 | larm Lo o clerfonashic indiney moehife
Sat | 09-Aug-2025
Sun | 10-Aug-2025
| Mon | 11-Au2025 (s S |11 04 | Pouth  Puscin _ond cucne Hre Pote |
Tue | 12-Aug2025 03150 | 13101 |Growdine  dte profie .
 Wed | 13-Aug2025 o155 [1n 108 [ten  pmomes Cotole  doivding  Machine
Thu 14-Aug-2025 |91 :50 | 207 |leern Lo oretde  outriagad  Crowne
R __l;:\;xg-zbzg ;gé 1 02 [Gingt
Sat | 16-Aug-2025
Sun 17-Aug-2025
Mon | 18-Aug-2025 |6y 15 17 : 08 ArvSiws e grofile  and e hote
Tue 19-Aug-2025 01}:S8 [\t 101 Treintug,  Hadory  of Slagerivg —_—
Wed | 20-Aug-2025 |11 55 |12 00 Trewivg  ¢p ST |
Thu | 21-Aug-2025 |9 :50 [192 05 | InStentt {op Plerfe
Fri | 22-Aug-2025 | 9F:9 | |11s 03 | pesocssombie Jous !
Sat ﬁ-Aug—2025
Sun | 24-Aug-2025
Mon | 25-Aug-2025 o1\ s |11 0S | Testk  aboudt Sheoking dd @0 1 .
Te | 26-Aug2025 oy, 50 | 112 03 | Upditege. Spafe coming  and _ossombly feoung
Wed | 27-Aug-2025 9Y:58 \x . 02| poush  ang Mol Pumeln
Tha | 28-Aug2025 |1y 50 |1} : O updrode  Stoxe  90Mug  ond  JieeSoumble ooty
Fri | 29-Aug-2025 |or} : S8 PO Pummaly
Sat '32“.,8.'2025
Sun 31-Aug-2025
by Studgnt Verified by Supervisor Approved by Manager
( > ‘: (5; ‘__g-,:':;‘ﬁ
M. Nopal Alhafiz N.Kumar . S. Kumar

bole ! tyery wmorning Canivg 4ddo(rvom



INTERNSHIP STUDENT DAILY AT TENDANCE

Name : M. Nopal Alhafiz
Dept : HPES-Tool Servicing
Period : 1-30 September 2025
Day Date IN Time %:I.Te Daily Job Description
Mon | 01-5ep-2025 |03 165 |1 : oy | Dicderccambie Loy Pafe
Tue | 02-5¢p-2025 | 160|033 0% |Grinfius,  die insart
Wed | 03-5¢p-2025 | 156|131 Lo fSoamblyy  bol\omiud  pote
Thu | 04-5¢p-2025 | A:52| 1Y 01 [Pg - o dament  loulrg Sl ¢
Fri | 05-Sep-2025
Sat | 06-Sep-2025
Sun 07-Sep-2025
Mo | Bt ko isolivios Disassomble  fo Shoe SHi 610 o) cuding |
Tue | 09-8ep2025 |opr:s6 [re0) [TPM  Jowind  Sp 636
Wed | 10-5p2025 | 159 |1y, 08 |08 aidiment  lotrine SHI__c83
Thu 11-Sep-2025 | (fp-1S0 7105 [update  Spare Corrnaing
Fri 12-Sep-2025 | f+:150 | 11 1 10 | Disers Sexpatol @ (A GS3
Sat | 13-Sep-2025
Sun | 14-Sep-2025
Mon | 15:5ep2025 | 160 | : 06 |OSSamibl®  Jolind]  SHI @83
Tue | 16-5ep-2025 it 153 | ry Lo [ASSOWOLL (ot Sp A SIS
Wed | 17Sep202 lo9:5s | (1203 Brounding  do insart am) Quuds louis sty Sty
Thu | 1882025 |o%:59 |31 09 [bo -ouianment dotivd Su| o5}
Fri 19-8ep-2025 | 43S0 [(3 : op Wssormbe 4o : SHr 68%
Sat | 20-Sep-2025
Sun 21-Sep-2025
Mon | 22802025 (0% g0 |1n 0 | [ASSamble  Punch Plate 2 loling sy 693
Tue | 235p2025 |y iS5\ | (108 [TOM  lowivd  su( et
Wed | 24502025 | 1S4 | 1y : 10 |Dkcrssowdbre,  fie Shog  doing  sur 656
Thu | 255ep2025 | 5} :83| 13: 08 [fSosSamble  ge Shee touing SH 6S6
Fri | 26:8¢p2025 |1 +So0 | 191 05 I mble {o((in
Sat | 27-Sep-2025
Sun | 28-Sep-2025
Mon | 29-5ep-2025 |} 10 |1 1 1o |BiSkossamble  DPY and SPY Su) o3 Sof fowotl
Tue | 30-5p2025 |0 10| \% s oo |$iSarSSamble 0oy and SPy SH| @B Gor modify
P y Syfdent Verified by Supervisor Approved by Manager
M/ Kopal Alhafiz N. Kumar S. Kumar



INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name t M. Nopal Alhafiz
Dept : HPES-Tool Servicing ’ Mo chining
Perlod i 1 =31 October 2025
Day Date  [IN Time %‘2 Daily Job Deseription
Wed | 01-0c12025 (02150 |y tod | TPM fowiue  THL Sua
Thu | 02-0ct2025 |53 . §S ||y sy | ASomble SP3 e (B3 SHI 613
Fri 03-Oct-2025 \T:.05 ™M in &
Sat 04-0ct-2025
Sun | 05-Oct-2025
Mon | 06-0ct-2025 |of) : S0 |(¥ .09 | obsarves: ini Ny
Tue | 07-0ct-2025 |03 1S9 |13 : Ol | or¥ Trywnive wepdial
Wed | 08-0ct-2025 | et ;g5 [\ OF | Dop Trunivg  houewivg oo ond Corvier
Thu | 09-0ct-2025 | o3 ;S0 |\ . 0! [runmnivg  BOtv(  C'bore  3Sk/ $2% & 253
Fri | 10-0ct:2025 |07 :S6 | %1 05 | cuvwal Chbore § Ta s ¥ 1@
Sat 11-0¢t-2025
Sun 12-0¢c1-2025
Mon | 13-0ct2025 |03 .53 |1 09 | Cummiva P88  Sw 8% # 3% T
Tue | 14-0ct2025 | o3 . 6¢ (3. 3 [funning  EB88 CHIL 069 # 53
Wod | 15-0ct-2025 | o5y 161 13 1 0 [(umnivnd €88 Sy éor # SHY
Thu | 16-0ct-2025 | 0% .60 |} : 08 [Cllemniond]  wochine Brivd - x T (8
Fri | 17-0ct-2025 | 3 1S (3 09 [Cumni 689  SHU 69y # (4o
Sat 18-Oct-2025
Sun | 19-0ct-2025
Mon | 20-0ct2025 |y 1Eo |11 08 | fusning 688 SHr g4y # 247
Tue | 21-0ct2025 | .5 g (2 0% [Cunnive)  E0F  SHI 69g # 2466
Wed | 22002025 | v 159 |\3 1 08 [Cumaing 39 e 9% o 38
Thu | 23-0ct2025 (o3 -Gy [V O\ [Cusningt EB8  SHC 696 # 213 T
Fri | 24-0ct-2025 : E88 SH{ su) # 093
Sat | 25-0ct-2025
Sun 26-0ct-2025
Mon | 27-0ct2025 |} .50 |\?* 0% (upmind 689 34 @89 2 240
Tue | 28-0ct2025 |5} 8| \3 s oy|Cumning €88 SH\ 6149 # Uor T2
Wed | 29-0ct2025 | vy g [y, 08 [Mumniveg €88 QHI 08 & U6 T
Thu | 30-0t2025 | 0% :53|\3 1 O\ [ Cupning €8 SH( 6ty & 4o T2
Fri | 31-0ct2025 |03 : 60 [\F :08 [ (upaiv) €88 seo 6o & 1Y
y Student Verified by isor Approved by Manager
N - 22
M. Ntpal Adhafiz Romon Mafrpie $. Kumar
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Name : M. Nopal Alhafiz

Dept : HPES-Tool Machining

Period +1-30 November 2025
Day Date Daily Job Description
Sat | 01-Nev-2025 |
Sun | 02-Nov-2025 | . e ‘ TR e
Mon | 03-Nov-2025 | 69 160 | 1t : 9o | Bunning €88 Sk 69¢ # 2711 3pcs
Tue | 04-Nov-2025 |on 1641310\ [Punning 689 S¢d 682 & togrs 1 Pes
Wed | 05Nov-2025 | g9 |4 s O |Qunning 689 SH Tor # 196 1 pes
Thu [ 06-Nov-2025 |03 1§ 8| \¥2 OS lounning €84 SEA S¢& # (6371 1 pes
Fri | 07-Nov-2025 |03 16 |\ 1 OL | pumnind E88 SE4 S # 6T 1 Ppes
Sat | 08-Nov-2025
Sun 09-Nov-2025
Mon | 10Nov-2025 |o3:q9 |13 104 |Bunning 688 SH( 89% # 2984 2pes
Tve |1 Nov2025 |0F:59 | (+ 106 |Qunning €38 SHI 656 # 932  Lfes
Wed | 12Nov2025 | 03255 | (1 : 00 |punnined 634 S o6 # 2§ | SKi 63t # 268
Thu | 13-Nov-2025 |0} : 58| (v 2ot |Bumnivg 688 364 Soo # 218 1 pes
Fri 14-Nov-2025 | 0% :SY | 3 + 09~ 88 ¢ S9o # 230 1 pes
S K e -
Sun | 16-Nov-2025 (0 L
Mon | 17-Nov-2025 | 5 v |y O¢ | TRUAIMA  SUpes  dril
Tve | 18-Nov-2025 | 54 gcd|(F: 00 [funnivg €89 Sk ¢t & S95 3 pes
Wed | 19-Nov2025 o7 iS5 |12 0 |Prnivel 684 SKU 633 # (0ed-T2 1 Pes
Thu | 20-Nov-2025 | 0¥ 353 |+ 2103 |[FumwiWy E89  SHI 66S & 219 1 Pes
Fri | 21-Nov-2025 | ~ —~ sStew
Sat | 22-Nov-2025
Sun | 23-Nov-2025
Mon 24-Nov-2025 | 9% 158 | 11 1 00 Punningd 603 St 63T # 362 1 pes
Tue | 25-Nov-2025 |0% .56 |} : o) |Puwninsy €89 SH! 613 # S5 1 Pes
Wed | 26-Nov-2025 | o} 6 |} 1 ©3 | Pumpnine) €89 S g3 & €53 2 pes
Thu | 27-Nov-2025 |03 68 | (3L oY | funnias c88 cul €31 # S5y 1 pes
Fri | 28-Nov-2025 4 SU| 6@ # SSS 1 Pes
gy P T S o
Sun | 30-Nov-2025 [l R

Prepared by Student Verified b, upcwi:}or Approved by Manager

N
M. Nobal Alhafiz Ruman Natarajan S. Kumar



NTE HIP STUDENT DAILY ENDA

Name : M. Nopal Alhafiz
Dept : HPES-Tool Machining
Period :1-31 December 2025
ouT
Day Date IN Time Time Daily Job Description

Mon | 01-Dec-2025 | 0% 150| 132 02 |Bumnineg 689 skt 301 & oS

Tue 02-Dec-2025 - - Sl

Wed | 03-Dec2025 | 03154 | 132 oy | Maintenance we8 | chonge ot erspantion §

Thu | 04-Dec-2025 | (9} 1S4 | 172 01 |pumning €89 SHE 0% # 33 ®ofoming  Mode S}jl

Fri 05-Dec-2025 | 03 :$% | 1y~ O\ 6844 F %o SHbar pude ¢

Sat 06-Dec-2025

Sun 07-Dec-2025

Mon | 08-Dec-2025 |09 : 5 | 13102 Bunning €89  sur gvy & @A g (upsat )

Tue | 09Dec-2025 |64 | T -05 |Qunnivd 684 QUL 83y # UX14 DI

Wed [ 10-Dec2025 | 3. 559 | tr - o1 : 8% Sk St (band up)
Thu | 11-Dec2025 | o725 | F: 00 | Powmonst €09 S€4 82 2 3¢y st (Hows pis)
Fri 12-Dec-2025 | ») 154 | (08 €8 S| 611 H  (u St (Hote pre-cut

Sat 13-Dec-2025

Sun 14-Dec-2025

Mon | 15-Dec-2025 |gy - Go| 17y 0% | Punning €604  spy 639 & S 4924 DI

Tue 16-Dec-2025 | o} 33| 133 ©1 | fumnined B84 Sac 682 2 2673 Pun (c'bore )

Wed | 17-Dec2025 | 07359 | 1y 0Y| punineg €89 SHI 633 # Tt D 14 (Procut)

Thu | 18-Dec2025 | 3 s60. | 1) OB | Punning  68e  Swi 617 & \U3 St (pre-cur)

Fri 19-Dec-2025

Sat 20-Dec-2025

Sun 21-Dec-2025

Mon | 22-Dec-2025 | oy 5@ | k1ol | bunnipgy €98 St 695 A 538 &v 2

Tue | 23-Dec-2025 | 43§ [ (2 O [funning 589 S|t g3 4 362  S¢ (rgr conning )
Wed | 24-Dec-2025 — | sier

Thu 25-Dec~2025 | e = oanngimes QoY —m N —
Fri | 26-Dec-2025

Sat 27-Dec-2025

Sun 28-Dec-2025

Mon 29-Dec-2025 | oy oo | lunning 6494 sep 682 A <¢ cowa  CASSY
Tue | 30-Dec-2025 | o 150| (¥: 09 |Qunninel E39) S Gy £ Lo3 St (Finest Jrim )
Wed | 31-Dec-2025 | ;9 50| \3: Q0 | bumwing 84 Spt( 637 T USE  S¢ &¢ (Boving)

t Verified by S; isor Approved by Manager

N- ;fé?f"‘\’?//

opal Alhafiz Raman Natarajan S. Kumar

Prepared by Stu




LAMPIRAN 2
PENILAIAN PERUSAHAAN
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% POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA
Nama : M Nopal Alhafiz
NPM : 0012314

Nama Perusahaan :PT. Ennovi Integreted Engineering Sevices Batam

Nilai (centang yang sesuai)

No Unsur Penilaian AlAaB| B [BC] C D
1 | Etika dan Integritas #a(g|g O D O
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya B VE ] £ B
3 | Kemampuan Berbahasa Asing EIEOO0O00
R Kemampuan penggunaan teknologi informasi dan | [4 CTE B1UVETVE

komunikasi
5 | Kemampuan berkomunikasi E D D O D O
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim EIOBETaiel i
5 | Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri terhadap | [ |0 | O | O (0O | O
peralatan/ lingkungan yang baru
8 | Keselamatan kerja D D D D D
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban R} I 5 v o e
10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan FFEN L BT EOVE
Penilaian secara umum: Batam,|8 Desember 2025

Tolling Manager

b&-raa,,a», Jawak, mend Lk
Keberkartican Frrgyl . 'TM,Icaﬂ:an
kemampuan berbohasa /.07 grs.

Catatan:

- A:stimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang

- Contoh Nilal, A:85, AB:75, B:70, BC:65, C:60, D:50

- ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab di
perusahaan/tempat Magang dan distempel

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,
maka tidak perlu centang pada kriteria tersebut.

Pedoman Magang E i




PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam

™
J). Letjend Suprapto Blok E No.1 Cammo Industrial Park -Batam Center
Phone : (0778) 464 698
: (0778) 464 697

Fax

SERTIFIKAT

PRAKTEK KERJA INDUSTRI
No: 174 /HR/EEB/XINF2025

PT.ENNOVI ineering
Menerangkan bahws

M. Nopal Alhafiz

Merupakan Mahasiswa/i dari
Negeri Bangka BeUtung

3 Tinggl :
NIM 10012314
Jurusan :Teknik Rekayasa Mesin
Telah Melaksanakan Praktek Kerja Industri pada departemen HPES-Tool Machining dari tanggal:
04-Agus-25 s/d 31-Des-25 dengan hasil:

ISTIMEWA

Batam, 31 Desember 2025
PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam

Suhmi‘k:dhu

HR Manager

EDEDGD AD AN A AVADAVES S0 G GO ANy

DAFTAR NILAI MAGANG

NAMA MAHASISWA : M. Nopal Alhafiz

NIM

: 0012314

JURUSAN : Teknik Rekayasa Mesin
PRODI i Teknik Perawatan dan Perbaikan Mesin

LOKA!
AREA

SI MAGANG : PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam
: HPES-Tool Machining

AR NILAI
{OM g JLA
KOMPONE NILAI ERANGAN

ETIKA DAN INTEGRITAS ISTIMEWA

KEAHLIAN BIDANG ISTIMEWA

KEMAMPUAN BERBAHASA ASING SANGAT BAIK

KEMAMPUAN PENGGUNAAN TEKNOLOGI | ISTIMEWA

| KEMAMPUAN BERKOMUNIKASI ISTIMEWA

| KERIASAMATIM ISTIMEWA

KETERANGAN:

50
60
70
75
85

1 KURANG BAIK
: CUKUP

: BAK

: SANGAT BAIK
2 ISTIMEWA
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