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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

@ dhautomation

industrial automation & motion partner .CO.id

Gambar 1. 1 Logo PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia

PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia atau yang biasa di singkat
DHautomation merupakan perusahaan yang bergerak di bidang jasa. PT. Dwi
Handal Otomasi Indonesia/DHautomation berdiri pada tanggal 20 April 2017.
Perusahaan ini didirikan atas gagasan dari Bapak Deden Cahyat Akbar selaku
Komisaris Perusahaan dan Bapak Ahmad Nurul Huda selaku Direktur
Perusahaan, selain itu singkatan dari DH juga diartikan sebagai Deden dan Huda.
Dari awal berdiri PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia/ DHautomation beralamat
di Ruko Melawai 1 No. 23, 24, 25, dan 26, Jalan Raya Metland Telaga Murni,
Cikarang Barat, Kab. Bekasi, Jawa Barat.

1.1.1 Profil Umum Perusahaan

Nama : PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia (DHautomation)
Alamat : Ruko Melawai 1 No. 23-26, Jalan Raya Metland
Cibitung, Telaga Murni, Cikarang Barat, Kab. Bekasi
Telepon : +62811932258
+62811996820
Email : support@dhautomation.co.id

Tanggal berdiri : 20 April 2017
Bisnis Utama : Jasa

Jumlah Karyawan : 48 orang
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Gambar 1. 2 Kantor PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia

1.1.2 Tentang Perusahaan

PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia/DHautomation bergerak di bidang jasa
yang mencakup desain, manufaktur, supply dan implementasi otomasi industri
seperti PLC, HMI, VSD, Servo, dan Scada. Semua aspek sistem otomasi
industri telah dipahami sepenuhnya termasuk kontrol proses, sistem batching,
pusat kontrol, sistem conveyor, Project Management (termasuk sub-Kontraktor
Listrik). PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia/DHautomation sudah
berpengalaman mengenai robotika, PLC, sistem SCADA/HMI, visi mesin,
Pnuematik, kontrol hidrolik dan gerak, sistem proses dan solusi otomasi yang
lainnya.

1.1.3 Customer/Pelanggan Perusahaan

Karena bergerak di bidang jasa, tentunya PT. Dwi Handal Otomasi

Indonesia juga memiliki banyak customer/pelanggan yang dimana perusahan-

perusahan yang memakai jasa PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia merupakan

perusahaan-perusahaan yang besar diantaranya:

a. PT. Suryaraya Rubberindo Industries
b. PT. Tirta Investama (Danone AQUA)



PT. Coca-Cola Amatil Indonesia
PT. Wahana Duta Jaya Rucika
PT. Kalbe Farma Tbk

PT. Fajar Surya Wisea Tbk

PT. GlicoWings

PT. Ethica Industri Farmasi

PT Asiaplast Industries Tbk

& o

= 0 oo

[

PT Citra Daya Purnama (Sosro)
k. PT. Pupuk Iskandar Muda

—.

. PT. Suntory Garuda Beverage
m. PT. URC Indonesia

n. PT. Kraft Mendelez

o. PT. Trimitra Wisesa Abadi

Diatas merupakan sebagian daftar customer/pelanggan yang memakai
jasa PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia, selain daftar customer diatas, PT.

Dwi Handal Otomasi Indonesia masih memiliki banyak customer lainnya.

1.1.4 Struktur Organisasi Perusahaan

Gambar 1. 3 Struktur Organisasi PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia



1.2 Produk yang Dihasilkan

PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia merupakan perusahaan yang
bergerak di bidang jasa, akan tetapi PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia
merupakan mitra atau partner distribusi terpercaya untuk beberapa produk

otomasi industri seperti berikut ini:

1.2.1 Siemens

a. Simatic §7-1200
Produk Simatic S7-1200 merupakan kontroler yang sangat
ideal untuk menjalankan tugas otomasi secara fleksibel dan efisien
dalam rentang kerja rendah hingga menengah. Kontroler ini
dilengkapi dengan berbagai fungsi teknologi dan IO tang

terintegrasi secara desain yang fleksibel dan hemat ruang.

Gambar 1. 4 Simatic S7-1200 & Module 10

b. Simatic §7-1500
Produk Simatic S7-1500 adalah pengendali industri
berkinerja tinggi dari Siemens, yang menawarkan desain modular
dan dapat diskalakan untuk berbagai aplikasi otomasi. Pengendali
ini dilengkapi dengan kemampuan canggih seperti komputasi tepi,

integrasi A/, dan pemrograman bahasa tingkat tinggi.
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Gambar 1. 5 Simatic S7-1500 & Module 1I/0

c. Simatic LOGO
Simaic LOGO merupakan Controller yang gunakan khusus
untuk otomasi skala kecil hinggah menengah. Controller ini cocok
dipakai untuk aplikasi sederhana seperti kontrol pencahayaan,

pompa, HVAC, dan mesin kecil.
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Gambar 1. 6 Simatic Logo

d. Sinamics G120C
Sinamics G120C adalah drive frekuensi yang ringkas dan
serbaguna dari Siemens, yang menawarkan rentang daya dari 0,55

hingga 132 kW, fungsi keselamatan terintegrasi, dan berbagai



macam aplikasi. Mudah digunakan, dengan komisioning, kloning,

dan integrasi yang intuitif ke dalam sistem Portal TTA.

Gambar 1. 7 Sinamics G120C

e. Sinamic V20
Sinamics V20 merupakan drive yang termasuk dalam
converter frekuensi kinerja yang ringkas dari Siemens, serta
cocok untuk rangkaian gerakan sederhana dengan fitur-fitur
seperti waktu pengoperasian yang singkat, penanganan yang

mudah, dan fungsi hemat energi.

SIEMENS SINAMICS v20

A
nmn™

Gambar 1. 8 Sinamics V20



f. Adv HMI Comfort
Adv HMI Comfort merupakan HMI yang banyak digunakan
untuk memantau atau mengontrol suatu proses otomasi industri

dengan tampilan yang intuitif terhadap sistem otomasi.

Gambar 1. 9 Adv HMI Comfort

g. Basic HMI-K1P
Basic HMI-KTP merupakan HMI yang di rancang untuk
aplikasi sederhana dalam berbagai otomasi industri. HMI ini
berfungsi untuk mengontrol atau memantau mesin kecil pabrik

secara lokal seperti aktivitas produksi, proses dan lainnya.

SIEMENS SIMATIC HMI

Gambar 1. 10 Basic HMI-KTP

1.2.2 Weidmiiller
a. Weidmiiller Terminal Block

Merupakan komponen Klippon Comnnect, yang berfungsi
sebagai penghubung antara inisiator dan aktuator (AIO). Produk



ini dirancang khusus untuk menangani kabel sinyal dari sistem
otomasi. Blok terminal ini menyediakan cara yang aman, mudah

dan andal untuk membuat koneksi listrik.

Gambar 1. 11 Weidmuller Terminal Block

b. Weidmiiller Power Supply
Weidmiiller Power Supply merupakan perangkat yang
berguna untuk mengubah dan menstabilkan sumber tegangan
listrik dari AC menjadi DC voltage sehingga dapat digunakan
untuk komponen otomasi industri seperti PLC, HMI, relay, dan

akuator.

Gambar 1. 12 Weidmuller Power Supply

c. Weidmiiller Relay
Weidmuller Relay banyak digunakan dalam berbagai
aplikasi industri karena keandalan dan efisiensi yang tinggi
dalam mengontrol sistem otomatisasi. Relay ini memiliki

berbagai jenis, termasuk relay mekanis, relay solid state, dan



modul relay, yang masing-masing memiliki fungsi dan
karakteristiknya sendiri. Relay ini dapat membuka atau
menutup sirkuit listrik berdasarkan sinyal yang diterima,

seperti sinyal arus, tegangan, atau sinyal digital.

Gambar 1. 13 Weidmuller Relau

d. Weidmiiller DIN Rail
Weidmiiller DIN Rail merupakan rel pemasangan
standar yang diakui secara internasional yang digunakan
dalam peralatan listrik dan elektronik untuk memasang
komponen seperti blok terminal, relai, atau catu
daya. Weidmuller adalah salah satu produsen utama rel DIN

yang dikenal dengan kualitas dan keandalan produknya.

Gambar 1. 14 Weidmuller Din Rail



1.2.3 LAPP Cable
Produk LAPP kabel ini paling banyak dipakai di PT. Dwi Handal

Otomasi Indonesia untuk membuat sebuah panel dari customer. Ukuran
dari kabel LAPP juga berbeda tergantung dari kebutuhan. Contoh
ukuran kabelnya yaitu, 0.5 mm, 0.75 mm, 1.0 mm, 1.5 mm, 2.5 mm,

dan lainnya.

Gambar 1. 15 LAPP Cable

a. LAPP Communication Cable
LAPP Communication Cable biasnya digunakan untuk
transmisi data, seperti kabel Ethernet (Profinet) untuk jaringan

komputer.

Gambar 1. 16 LAPP Comunication Cable

b. LAPP Control Cable
LAPP Control Cable biasanya digunakan untuk
mengendalikan mesin, peralatan, dan sistem industri. Kabel ini
mengirimkan sinyal sederhana yang digunakan untuk mengontrol

tindakan perangkat lain.
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Gambar 1. 17 LAPP Control Cable

1.2.4 OPKON

Opkon merupakan produk industry yang telah bekerja sama dengan
PT DHAutomation berupa sensor posisi yang berkualitas tinggi serta
memiliki banyak jenis, Berikut adalah jenis-jenis sensornya.

a. OPKON Linear Position Transducer — Potentiometer

Gambar 1. 18 Linear Position Transducer - Potenciometer

b. OPKON Non Contact Magnetostrictive Position Sensor

Gambear 1. 19 Non Contact Magnetostrictive Position Sensor
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C.

OPKON Digital Non-Contact Magnetostrictive Position

Sensor

Gambar 1. 20 Digital Non-Contact
Magnetostictive Position Sensor

d. OPKON Linear Magnetic Encoder

Gambar 1. 21 Linear Magnetic Encoder

e. OPKON Rotary Encoder

Gambar 1. 22 Rotary Encorder
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f. OPKON Rotary Sensor

Gambar 1. 23 Rotary Sensor

1.2.5 Keyence

Keyence merupakan produk sensor otomasi, pembacaan barcode,
penanda laser, alat ukur, dan lainnya. Keyence sendiri bekerja sama dengan
PT. DHAutomation dengan menggunakan produknya untuk beberapa projek
yang memerlukan penggunaan sensor seperti itu.

Gambar 1. 24 Keyence Sensor Fotoelektrik

1.2.6 Teknokol

Teknokol menawarkan beberapa produk sistem suport arm untuk
menopang dan mengatur posisi panel operator atau HMI, yang dirancang
untuk kemudahan penggunaan dan perlindunngan perangkat elektronik.

13



Gambar 1. 25 Teknokol Support Arm System

1.2.7 Indu-Sol

Indu-Sol merupakan Perusahaan asal Jerman yang telah bekerja
sama dengan PT DHAutomation dan menyediakan produk terkait
komunikasi industry dan diagnostic jaringan seperti Profibus, profines,
Ethernet/ip, dan lainnya.

Gambar 1. 26 Indu-Sol Profibus Diagnose

1.2.8 Jasa
Karena perusahaan bergerak dibidang jasa, tentunya PT. Dwi
Handal Otomasi Indonesia menawarkan berbagai jasa kepada
customer sebagai berikut:
a. Electrical dan Automation Part
PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia adalah mitra atau partner

yang memasok produk-produk dengan kualitas terbaik kepada
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customer dan menyediakan berbagai part untuk sistem otomasi
dan kelistrikan.
Control Panel Assy

PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia juga menawarkan
perakitan panel kepada customer. Perakitan panel ini dibuat
dengan cermat dan diuji secara ketat agar pengoperasian berjalan
dengan baik sebagaimana mestinya.
Engineering Services

PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia memberikan jasa teknik
yang terbaik dan profesional mulai dari Desain Panel Listrik,
PLC Programming, SCADA Programming, Control Panel
Upgrade, Diagnostic, dan Troubleshooting.
Trainer Programming PLC dan HMI

Karena sangat perpengalaman dalam programming PLC dan
HMI, PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia juga dapat
memberikan pelatihan kepada frainee untuk mengembangkan
keterampilan dan pengetahuan terhadap programming PLC dan
HMI.
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BAB 11
URAIAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja

Selama menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) di divisi Engineering,
penulis mengikuti jam kerja reguler sebagaimana yang dijalani oleh seluruh
karyawan PT Dwi Handal Otomasi Indonesia, yaitu pukul 08.00 hingga 17.00 WIB.
Penulis juga memperoleh kesempatan untuk menyaksikan secara langsung

bagaimana sistem dan proses kerja di dunia industri berlangsung.

Tabel 2. 1 Jadwal Kerja PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia

Hari Masuk Break Time Pulang
Senin 08.00 WIB 12.00 WIB -13.00 WIB 17.00 WIB
Selasa 08.00 WIB 12.00 WIB -13.00 WIB 17.00 WIB
Rabu 08.00 WIB 12.00 WIB -13.00 WIB 17.00 WIB
Kamis 08.00 WIB 12.00 WIB -13.00 WIB 17.00 WIB
Jumat 08.00 WIB 12.00 WIB -13.00 WIB 17.00 WIB
Sabtu
Minggu Libur

2.2 Kegiatan yang Dilakukan Selama Magang

Selama menjalani PKL di PT Dwi Handal Otomasi Indonesia, penulis
ditempatkan di divisi Engineering untuk membantu pelaksanaan tugas dan
tanggung jawab dari supervisor engineer. Adapun tugas yang menjadi tanggung

jawab engineer adalah sebagai berikut:

e FEngineer tidak hanya bertanggung jawab terhadap pengelolaan data
dalam program, tetapi juga terhadap keseluruhan sistem, termasuk

instalasi wiring panel dan komponen lainnya.
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e Seorang engineer dituntut memiliki wawasan yang luas dan mendalam
terkait bidang pekerjaan yang menjadi tanggung jawabnya.

e Tugas seorang engineer bersifat sangat teknis dan membutuhkan
ketelitian tinggi dalam menyusun serta merancang instruksi-instruksi
pemrograman.

e FEngineer bertugas untuk menjamin bahwa setiap proses yang dijalankan

telah mengikuti standar operasional yang ditetapkan.

Pada bagian ini, penulis lebih banyak ditugaskan dalam pemrograman dan
wiring panel, serta turut terlibat langsung dalam proyek-proyek yang dikerjakan
oleh supervisor engineer. Dan berikut di bawah ini beberapa pekerjaan yang

dilakukan penulis dalam menjalankan kegiatan praktik kerja lapangan :

Pada minggu pertama pelaksanaan PKL di PT Dwi Handal Otomasi
Indonesia, penulis mendapatkan penjelasan mengenai profil perusahaan secara
umum serta mengikuti pelatihan (training) untuk sejumlah materi. Adapun materi

yang diberikan meliputi:

a. PLC (Programmable Logic Controller)

Dalam materi ini, penulis mendapatkan pemahaman dasar
mengenai PLC (Programmable Logic Controller) Siemens, mencakup
definisi umum serta berbagai komponen penyusunnya, seperti CPU,
modul input/output, dan modul analog. Secara umum, PLC merupakan
perangkat yang diprogram untuk mengendalikan proses-proses otomatis
dalam industri, seperti mesin kertas, mesin pemotong, conveyor, mesin
slitting, dan sebagainya.Setiap input maupun output pada PLC memiliki
alamat (address) tersendiri. Untuk sinyal digital, input/output biasanya
dikelompokkan dalam satu unit yang terdiri dari 8 bit, yang dikenal
sebagai satu byte. Masing-masing bit di dalam byte tersebut diberi
nomor mulai dari 0 hingga 7.

b. Prinsip Kerja Relay

Relay bekerja dengan memanfaatkan medan magnet yang
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terbentuk saat kumparan dialiri arus listrik sesuai tegangan kerjanya.
Arus tersebut menghasilkan gaya magnet pada kumparan, yang
kemudian menarik saklar dari posisi NC (Normally Close) menuju
NO (Normally Open). Ketika arus diputus, medan magnet pun
hilang, dan saklar kembali ke posisi NC dengan bantuan pegas.
c. TIA Portal V19
Penulis diberi penjelasan terkait komponen utama serta fitur yang

tersedia pada aplikasi Tia Portal V19.

1. Project Management

e Membuat, membuka, dan mengelola proyek.

e Versi kontrol dan dokumentasi.

e Template proyek untuuk standarisasi.

2. Device & Network Configuration

e Menambahkan dan mongkonfigurasikan perangkat seperti,
PLC (Programmable Logic Controller), HMI (Human
Machine Interface), Drives (SINAMICS), Distributed 1/0
(ET200).

e Pengaturan topologi jaringan (Ethernet, Profinet, Profibus).
e Alokasi alamat IP dan konfigurasi modul.
3. PLC Programming
e Pemrograman PLC Siemens (misalnya S7-1200, S7-1500).
e Mendukung beberapa bahasa pemrograman LAD (Ladder
Diagram), FBD (Function Block Diagram), STL
(Statement List), SCL (Structure Control Language).

e Organisasi blok seperti OP (Organization Block), FC
(Function), FB (Function Block), DB (data Block).

4. HMI Configuration

e Desain tampilan antarmuka pengguna untuk panel
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HMI
Drag-and-drop elemen grafis : tombol, indikator,
grafik, input, field.

Konfigurasi alarm, resep, dan tren historis.

. Motion & Device Integration

Konfigurasi dan pemrograman kontrol gerak (Motion
control)
Integrasi dengan drive seperti SINAMICS G120

Setting parameter kecepatan, torsi, dan posisi.

. Safety Progamming

Pemrograman dengan sistem keamanan (Safety

Integrated).
Untuk PLC dengan fitur Fail-Safe seperti S7-1500F.

Konfigurasi logika keamanan dan validasi.

. Diagnostic & Monitoring

Monitoring status PLC dan perangkat secara online
Menampilkan informasi kesalahan dan alarm

Trace data untuk analisis performa dan Debugging.

. Simulation Tools

PLACSIM: Simulasi Program PLC tanpa perangkat
fisik

HMI Simulator : Simulasi layar HMI secara virtual.

Untuk pengujian logika dan antarmuka sebelum

implementasi nyata.

9. Library Management

Menyimpan fungsi, blok, dan elemen antarmuka ke
dalam pustaka.

Memudahkan reuse komponen dalam berbagai proyek.

10. Online & Diagnostics

Download/ Upload program ke/dari PLC dan HMI.
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e Melihat status input/output secara real-time.
e Diagnostik perangkatt dan jaringan industri
11. Version Control & Team Engineering
e Fitur multi-user engineering untuk kolaborasi proyek.
e Integrasi dengan TIA Portal Cloud Connector dan

Teamcenter.

d. Program TIA Portal V19
Penulis mempelajari latihan pemrograman PLC TIA Portal
V19. Berikut dibawah ini langkah-langkah dalam menggunakan
PLC Tia Portal V19 :
1. Membuka Aplikasi TTA Portal V19
Langkah pertama, buka aplikasi Tia Portal V19 melalui
desktop atau menu Start pada Laptop atau PC.

e
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Gambar 2. 1 Membuka Aplikasi TIA Portal V19

2. Membuat Proyek Baru
Pilih opsi Creat new project, kemudian masukkan nama

proyek dan lokasi penyimpanan, lalu klik create.
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XS

Totally Integrated Automation

Create new project

Projectname: o)

com@BEdon

Gambar 2. 2 Opsi Create new Project

3. Menambahkan Perangkat (Device Configuration )
Menu ini digunakan untuk menambahkan atau mengatur
perangkat PLC, HMI, PC, atau drive dalam proyek.
e Masuk ke menu Device & networks.
e Pilih Add new device kemudian controllers, lalu pilih
SIMATICS S7-1500.
e Pilih tipe CPU, contoh: CPU 1511-1 PN (6ES7 511-
1AK02-0ABO).

e Pastikan versi dan spesifikasi sesuai.

e Klik OK/Next untuk melanjutkan.

Totally Integrated Automation

Devices &
networks

@ Show all devices

@ Add new device

Device: I

cruIsim

| Aticleno: 6657 511-1AK020A80
Version
r Dezcrption
»aouisisam €PU with display; work memory 150 K code and
[ e e Ve data: 60 it operaton time; £2tage
Sahl cton concept, teck functions
» @ cru 1517:3 e motion contrl, clos ed-oop control, counting

suring: : Runtime optons
ochronouz mode (cental); for all PROFINET
5 re

Na?8é2Y

» @ ceu 15184 PDe

forwarding, Web server, ONS client.
e methods,

e
controller. 3upports RTIRT, performance upgrade
PROFINETV2.3, 2 porss, HDevice, MRP. NBPD,
isochronous mode; frmware V2.9

» Project view Opened project: C:WUserslirsan CahyadilOneDrive\Documents\Automation\Project1\Project]

Q s By soom®AaE G b1 "G Pa e

Gambar 2. 3 Menambahkan Perangkat (Device Configuration)
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4. Masuk Halaman PLC Security Setting di TIA Portal V19

Pada tahap ini pengguna memiliki 2 opsi yaitu mengaktitkan
proteksi untuk melindungi data rahasia (misal sertifikat OPC UA)
dengan password dan untuk opsi kedua nonaktifkan proteksi yaitu data

tidak dilindungi, bisa diakses tanpa pasword.

Wsersirsan Cahyadi\OneDriveDocun

PLC ek

e activated:
Confidentel PLC configuration data (e, OFC UA certficates) are protected in the TIA Poral
project and dunng runtme
1 the PLC must be replaced with & replacement PLC. the password for the protection of
configurann g ne

Protection of nc i

- Confidential PLC configuration data (eg. OPC UA certificates) are not protected i the A
Portalproject snd durng runbme.

- when replacing

7] Protects the PLC confguration data om the TA P

ofect DsersVrsan CahiyadhOneDh ProjectTWProfectT

wEosoom@EE d

Gambar 2. 4 Halaman PLC Security Setting TIA Portal V19

5. Masuk Menu PLC Access Protection
Pada tahap ini sudah dijelaskan pada tahap sebelumnya yaitu :

e Full access (no protection) Semua pengguna bebas mengakses
dan mengubah data PLC.

e Read access, hanya bisa melihat data dan tidak bisa mengubah.

e HMI access, hanya akses untuk HMI dan data diagnostik.

e No access (complete protection), semua akses diblokir, butuh
password.

Atur password jika memilih tingkat proteksi terbatas, kemudian

klik finish untuk menyimpan pengaturan.
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™
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ProfectTProjecty

Gambar 2. 5 Menu PLC Access Protection

6. Menambahkan PLC ke Proyek Tia Portal V19

Pada tampilan dibawah ini penggguna akan memasuki menu
Devices & Networks. Yang mana menggunakan PLC CPU 155-1-PN
lalu di kanan terdapat Hardware catalog, digunakan untuk menambah

perangkat lain seperti HMI, I/O, dan modul komunikasi.

mation'Project!\Project 1

ip Totally Integrated Automation

Toperes srempien &

51001 SUIUO

Sysel

oo ]

5 I E G ¥ Goonline ¥ BEE X | PORTAL
Devices Pant objects & Topology view |ch Network view |BY Device view || Options
¥ 2 | %) LI Connections 2 Qs o Network overviey « | »
W Devce
* 57-1500ET200M. by W
=T I 2Lis gl
CrUIsST-I PN {
v Details view
= » (g tield devices
» [ Other feld device:
Harme
v|
<Jm 3| /100% 5] — [3) <[n] >
o Properties |*, Info L |4 Diagnostics > |Information
=2 Overview gh Devices & ne.
e Q < ’ o ol

Gambar 2. 6 Untuk Menambahkan PLC ke Proyek TIA Portal V19
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7. Device View

Totally Integrated Automation
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Gambar 2. 7 Device View

Gambar tersebut menunjukkan tampilan Device atau Device

View di Tia Portal V19:

e Rack Configuration : CPU 1511-1 PN (slot 1) dan modul I/O DI

(slot 2, AI (slot 3), AO (slot 4).

e Device overview : Menampilkan tipe modul dan alamatnya

(contoh: AO 40-47).

e Fungsi : Untuk memeriksa dan mengatur konfigurasi modul I/O.

8. Ethernet Address untuk PLC di Tia Portal V19.

8 Siemens - D-\Documents\Perkullahan Irsantsemester 8 (Magang)DHautomationConfig_Demokit2\Config Demokit SConfig Demokit 5

Poject Edit View jnset Qnime Options Jook Window Help
§ Y[ sepoiet @ X

=X e 5 NE RS Y coonine J

Devicos | Pant objects

Totally Integrated Automation
" PORTAL

[ Topology view |ghy Network view | IY Device view

(@ et P address in the project

[ use rocter

.l
# 2 |d neiicrisiam 0 [
2l i
v ] Config Demokit 5 - s
§
v vw H
0 G

Rai 0 ™
o
9 Properties |'k Info L | % Diagnostics H

General [ 101ags | Systemconstants_| Texts
:(’m. ce [X1] Ethemet addresses =
Interface networked with B3
Subnet: | P o | m
Internet protocol version & (1Pvd) H
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Subnetmask: | 255 255 255 0

B v e

com@PEE don

Gambar 2. 8 Ethernet Address PLC TIA Portal vi9

24



Gambar menunjukkan device view dengan pengaturan ethernet
address untuk PLC 1 (CPU 1511-PN) di Tia Portal V19.
e Subnet : PLC dikonfigurasi dalam jaringan PN/IE 1.
e [P Adress: Diatur ke 192.168.0.3 dengan subnet mask
255.255.255.0.
e Fungsi : Untuk mengatur koneksi jaringan Profinet antara PLC

dan perangkat lain.

9. Modul I/O Device View

Project Edit View nent Online Options Took Window Help Totally Integrated Automation
LU & X ax W L MEEG Y cooniine J RERx | H PORTAL

s oes;
° s Server module E57 193.6PA000A

5 Properties | Info &3 Diagnostics

® oM Qv d".. Y

Gambar 2. 9 Modul I/O Device View
Gambar diatas menunjukkan device view untuk modul I/O
device 1 (IM 155-6 PN HF) di Tia Portal V19:
e Rack Configuration : Slot 0 (Profinet Interface), slot 2 (DI
16x24VDC), slot 3 (Al 8x4-20mA), slot 4(AO 4x4-20mA).
e Device Overview : menampilkan modul, alamat I/O (contoh: Al
4-19, AO4-11), dan tipe perangkat.
e Fungsi: mengelola dan memonitor konfigurasi modul I/O dalam

sistem profinet.
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10. Network View di Tia Portal V19

8 Siemens - D-\Documents\Perkullahan Irs ster 8 (Magang)\DHautomationiConfig_Demokit2Config Demokit S\Config Demokit 5
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Gambar 2. 10 Network View TIA Portal V19

Pada saat memasuki Network View: PLC akan terhubung ke 10
device melalui jalur PN/IE 1 (garis hijau = koneksi berhasil).Kemudian
terdapat struktur proyek untuk mengkonfigurasi network overview
untuk menampilkan perangkat terhubung. Dan selanjutnya melakukan
cek koneksi dengan menambahkan logika di program blocks, lalu

unduh ke PLC.

11. Program Block
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Gambar 2. 11 Program Block
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Gambar diatas menunjukkan main [OB1] pada Tia Portal V19:
e Network view 1: Input 10.0 mengaktifkan Output Q0.0
e Network view 2 : Input 10.1 mengaktitkan Output QO.1
e Fungsi : Program logika dasar PLC untuk mengontrol output
berdasarkan input.
Program tersebut merupakan bagian utama dari logika kontrol
yang dirancang di Tiap Portal, dimana instruksi pada blok Main
[OB1] digunakan untuk menjalankan siklus program utama PLC

secara berurutan.

12. Add New Block

jemens - D:\Documents\Perkullahan IrsantSemester 8 (Magang)\DHautomationConfig_Demokit2\Config Demokit S\Config Demokit 5
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Gambar 2. 12 Add New Block

Tampilan diatas menunjukkan proses pembuatan blok baru di
Tia Portal. Pengguna dapat memilih jenis blok seperti Organization
Block (OB), Function Block (FB), Function (FC), atau Data Block
(DB). Pada contoh ini, Data Block sedang dipilih untuk menyimpan
data program. Pengguna dapat menentukan nama, tipe, bahasa

pemrograman, dan nomor blok secara manual dan otomatis.
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13. PLC Tags
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Gambar 2. 13 PLC Tags

Tampilan pada gambar tersebut adalah “PLC Tags” di Tia
Portal. D1 sini, pengguna dapat melihat, mengatur, dan mengelola
daftar tag PLC, termasuk nama tag, tipe data, alamat,, akses, dan
properti lainnya yang digunakan untuk menghubungkan variable

dengan perangkat keras atau logika program.
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kompetensi yang Diperlukan

Berikut ini adalah mata kuliah atau kompetensi atau ski// yang diperlukan selama

magang di PT Dwi Handal Otomasi Indonesia:

3.1.1 Mata Kuliah Prodi D-IV Teknik Elektro
1. Piranti Elektronika dan Instrumentasi (PEI)

Pemahaman terkait komponen, serta cara penggunaan alat seperti multi
sangat berguna untuk magang di PT DHAutomation. Hal ini bisa digunakan
untuk troubleshooting panel, cek tegangan ke plc ataupun outputnya, dan
lainnya.

2. Programmable Logic Controller (PLC)

PLC siemens merupakan produk utama untuk panel yang ditawarkan
oleh PT DHAutomation, sehingga penting untuk mahasiswa memiliki skill
basic untuk PLC. Walaupun ada perbedaan software yang digunakan, ketika
mahasiswa telah memiliki skill basic PLC, maka akan lebih mudah untuk
mempelajari atau mendalami ski// nya. Meskipun PLC siemens adalah produk
utamanya, mahasiswa akan tetap belajar mengenai PLC lain, karena saat jasa
troubleshooting di lapangan, tidak semua industri menggunakan PLC dari
siemens, bisa saja omron, mitsubushi, ataupun yang lainnya.

3. Scada dan HMI (SDH)

Selain PLC, beberapa panel menggunakan HMI untuk wuser controlnya.
Sehingga mahasiswa juga harus memiliki basic skill pembuatan HMI, yang
akan didalami saat magang. Beberapa HMI yang digunakan oleh PT
DHAutomation adalah merek siemens dengan software wincc dan TIA Portal,
lalu ada HMI weintek yang bisa dihubungkan dengan semua jenis PLC
menggunakan [P. Selain HMI, ada juga skill tentang Scada yakni sistem yang
dirancang untuk mengumpulkan data dari proses industri dan ditampilkan di

HMI.
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4. Sistem Tenaga Listrik (STL)

Skill yang didapatkan dari mata kuliah STL sangat penting untuk
diterapkan di industri ini, mulai dari kemampuan pengenalan komponen, apa
itu arus lemah dan kuat, serta kemampuan wiring yang baik sangat diperlukan
untuk membuat panel.

5. Gambar Teknik Elektro (GTE)

Untuk melakukan wiring dengan baik, tentu harus bisa membaca gambar
rangkaian yang bisa didapatkan di mata kuliah GTE, dan lebih baik lagi jika
bisa membuat gambar rangkaian untuk panel menggunakan AutoCAD atau
aplikasi sejenis lainnya.

6. Mikrokontroller (MKR)

Di PT DHAutomation tidak menggunakan mikrokontroller sebagai
kontrolnya, namun ada beberapa ilmu yang didapatkan di mata kuliah ini yang
mungkin bisa diterapkan ketika di industri, seperti penggunaan sensor,
pembuatan sistem pemantauan, dan lainnya yang berskala kecil, sebagai bentuk
pembelajaran, karena beberapa industri menggunakan sistem pemantauan
tersebut namun untuk kontrollernya menggunaakan PLC.

7. Elektronika Digital (EDG)

Pada mata kuliah EDG yang mempelajari gerbang logic, sangat berguna

untuk membuat logic pemrogramman di PLC, oleh karena itu, penting seorang

mahasiswa memiliki logic yang kuat untuk berada di industri ini.

3.1.2 Mata Kuliah Dari Prodi D-IV Teknologi Rekayasa Perangkat Lunak
1. Pemrograman Web Dasar (PWD)

Pemrograman web dasar harus dikuasai oleh mahasiswa TRPL, baik di
industri, maupun dibidang kerja lainnya, banyak permintaan terkait pembuatan
sistem infomasi, profil blog, wordpress, dan Search Engine Optimization
(SEO) selama kegiatan magang.

2. Pemrograman Web Lanjut (PWL)
Sama halnya dengan pemrograman web dasar, mata kuliah ini adalah

lanjutannya, yang mempelajari pembuatan website terhubung ke database, dan
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cara mendomain website yang dibuat. Di PT DHAutomation, beberapa
customer memiliki permintaan pembuatan website atau aplikasi yang
terhubung ke alat. Jadi selain operator memantau melalui HMI, operator dapat
memantau data yang didapatkan melalui aplikasi atau website, dan bisa diolah
menjadi data elektronik seperti excel nantinya.

3. Basis Data (BSD)

Pengolahan basis data atau database menjadi peran penting dalam
menghubungkan alat dan aplikasi. Bisa menggunakan MySQL, atau yang
lainnya, tergantung yang diarahkan oleh engineer nantinya. Database
mendapatkan data dari Scada yang mengolah data dari alat, setelah itu dari
database mengirimkan ke Aplikasi untuk ditampilkan secara real-time.

4. Jaringan Komputer dan Komunikasi Data (JKK)

Untuk menghubungkan PLC dengan HMI, Module DI/DO atau AI/AO
tambahan, ataupun perangkat lainnya, bisa menggunakan IP dan kabel
Ethernet, sehingga pemahaman mengenai topologi jaringan diperlukan untuk
membuat sistem ataupun saat jasa troubleshooting di lapangan.

5. Pemrograman Berorientasi Objek (PBO)
Pemahaman mengenai penggunaan query tentunya sangat penting
dalam pengolahan database, yang mana penggunaan query ini dipelajari pada

matkul PBO.

3.1.3 Mata Kuliah Umum
1. Pengolahan Data Elektronik (PDE)

Selain skill diatas, skill pengolahan data elektronik juga dibutuhkan,
seperti membantu mendata stock gudang, dan mengolahnya ke data excel,
selain itu membuat dashboard di looker studio dengan data dari spreadsheet.
2. Etika Profesi (ETP)

Dengan menerapkan etika profesi di dunia kerja, setiap mahasiswa
diharapkan dapat menajaga nama baik Polman Babel, serta menciptakan rasa

tanggung jawab dan menciptakan lingkungan kerja yang baik.
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3. Bahasa Inggris (BIG)

Saat ini Bahasa Inggris adalah bahasa internasional, PT
DHAutomation memiliki banyak kerja sama dengan pihak luar, dan beberapa
kali kedatangan tamu dari jerman, jepang, singapore, dan team sales juga sering
berkomunikasi menggunakan bahasa inggris, oleh karena itu, jika mahasiswa

bisa menggunakan bahasa inggris merupakan nilai tambah ketika magang.

Dari semua mata kuliah diatas adalah beberapa mata kuliah yang diterapkan, dan

meskipun mahasiswa TRPL tidak terlalu menguasai hardskill di bidang elektro, hal

itu bisa dipelajari ketika magang, begitu pula sebaliknya untuk mahasiswa D-IV
Teknik Elektro.

3.2 Saran

1.

Kepada pihak institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung
diharapkan dapat menjadwalkan sesi diskusi atau sharing minimal satu kali
dalam sebulan, antara pembimbing Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau
dosen wali dengan mahasiswa yang sedang menjalani PKL. Kegiatan ini
dapat menjadi wujud perhatian institusi terhadap mahasiswa yang sedang
melakukan Praktik Kerja Lapangan (PKL), sekaligus sebagai sarana untuk
menjawab berbagai pertanyaan mahasiswa, memantau perkembangan
mahasiswa selama masa Praktik Kerja Lapangan (PKL), serta memberikan
dorongan dan motivasi agar mahasiswa lebih bersemangat dalam menjalani
masa-masa Praktik Kerja Lapangan (PKL).

Mahasiswa diharapkan untuk senantiasa menjaga nama baik Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung di mana pun berada, khususnya selama
menjalani kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL). Selain itu, mahasiswa
juga wajib menjaga nama baik perusahaan tempat pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan (PKL), mematuhi seluruh peraturan yang berlaku di perusahaan
tersebut. Dengan menjalankan tanggung jawab ini secara konsisten,
mahasiswa tidak hanya mendapatkan pengalaman kerja yang berharga, tetapi
juga turut memberi kontribusi positif bagi perusahaan dan institusi

pendidikan asalnya.
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3. Mahasiswa Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung diharapkan

dapat mempersiapkan kemampuan hardskill dan softskill yang memadai,
serta menunjukkan sikap dan perilaku yang baik sebagai bekal dalam

menghadapi Praktik Kerja Lapangan (PKL).

. Mahasiswa perlu mempersiapkan kondisi mental dan fisik yang mumpuni
untuk menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL). Tujuan utama mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah untuk menimba ilmu serta
memperoleh pengalaman langsung di dunia kerja. Oleh karena itu,
mahasiswa harus siap ditempatkan di berbagai posisi tidak sesuai dengan
bidang yang diambil saat perkuliahan, termasuk di luar bidang pembelajaran
yang selama ini dipelajari di perkuliahan. Hal ini bisa menjadi peluang bagi
mahasiswa untuk memperluas wawasan dan pengetahuan, tidak hanya
mendapat ilmu pada bidang pembelajaran mahasiswa selama di perkuliahan,

tetapi juga di bidang lain yang berkaitan dengan dunia industri.

. Mahasiswa diharapkan dapat menggali informasi secara mendalam
mengenai perusahaan sebelum menentukan tempat Praktik Kerja Lapangan
(PKL). Hal ini dapat dilakukan dengan cara menanyakan pengalaman
kepada kakak tingkat yang pernah melaksanakan Praktik Kerja Lapangan
(PKL) di tempat tersebut, berdiskusi dengan dosen, melakukan
searching/browsing tentang perusahaan yang ingin di apply, atau langsung
menghubungi pihak perusahaan untuk memperoleh gambaran yang lebih
jelas. Dengan demikian, mahasiswa akan memiliki bekal yang cukup

sebelum menjalani PKL di perusahaan yang dituju.

. Mahasiswa wajib mengutamakan aspek Kesehatan dan Keselamatan Kerja
(K3) selama menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL), salah satunya
dengan mempersiapkan sendiri perlengkapan keselamatan kerja, seperti
sepatu safety yang masih layak pakai, hal ini dikarenakan beberapa
mahasiswa D-IV Teknik Elektronika yang membawa sepatu safety milik
pribadi yang telah digunakan dari semester 1, mengalami telapak sepatu

yang rusak, oleh karena itu penting untuk menyiapkan perlengkapan yang
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layak digunakan. Apabila perusahaan tempat PKL juga menyediakan
perlengkapan tersebut maka akan lebih baik lagi.

. Mahasiswa diharapkan untuk lebih aktif selama menjalani kegiatan magang,
seperti banyak bertanya kepada pembimbing terkait materi magang,
menggali informasi secara mandiri, menunjukkan inisiatif dalam setiap
tugas yang diberikan, serta mampu berkontribusi secara nyata dalam proyek
atau kegiatan yang ada di tempat magang. Sikap proaktif ini akan sangat
membantu dalam memperkaya pengalaman, memperluas wawasan, serta

membangun jaringan profesional yang bermanfaat di masa depan.
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Absensi Kehadiran Magang

>

‘0 POLMAN NEGERI BABEL

FORM ABSENSI KEHADIRAN
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM : 1062112
Tempat Magang : PT. Dwi Handal Otomasi Indonesia
Minggu s| & z| 2| ®| 2 §8
Ke Tanggal H & ] E E 2 £ Paraf Ket
P & 2| g 3 & s
1 (3 Februari - 7 Februari 2025 ¥: 3 &4 v v
2 10 Februari - 14 Februari 2025 4 v v v v
"3 [17Februari-22Februari2025 | ¥ | Y | ¥ | Y | ¥ |7
4[24 Februari - 28 Februari 2025 | ¥ | ¥ S IERE]
5 13 Maret - 7 Maret 2025 v v ¥ 4 v
6 10 Maret - 14 Maret 2025 v 4 v v v
7 [17 Maret - 21 Maret 2025 Ll B Ll
| 8  [24 Maret - 28 Maret 2025 A IES ER N
9 7 April - 12 April 2025 Libur| v v ¥ ¥ v
10 (14 April - 18 April 2025 V7 |Libur
11 21 April - 25 April 2025 o i R e
12 28 April - 4 Mei 2025 | ¥ v v | Libur | v d i v
13 5 Mei -9 Mei 2025 ¥ W v v ¥
14 12 Mei - 16 Mei 2025 Libur| ¥ € v v
15 19 Mei - 23 Mei 2025 s v vi v 4
16 [26 Mei - 30 Mei 2025 g v v |Libur| ¥
17 |2 Juni -6 Juni 2025 v v v ¥ | Libur
18 |9 Juni- 13 Juni 2025 S N
19 |16 Juni- 20 Juni 2025 'S K R KA
Dib ‘a't oleh: Mahasiswa Mengetahui, hlm!iing/SupervIsor
ratrimd
1062112 DHA-20170003
Catatan :
- berikan tanda centang untuk absensi  harian. Paraf diberikan oleh
Pembimbing/Supervisor

- diberikan tanda notasi : S=Sakit, I=1zin, A=Bolos, T=Terlambat
- kolom keterangan digunakan untuk jumlah jam ketidak hadiran mahasi
i

A b bi,

- kartu harus d 9 p bing dan di pel per h
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Lampiran 2 Penilaian Perusahaan

»

% POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Nama Perusahaan : PT DwiHandal Otomasi Indonesia

Nilai (centang yang sesuai)

No Unsur Penilaian 5

>
w

Etika dan Integritas

B

e —

Kemampuan/keahlian pada bidangnya

Kemampuan Berbahasa Asing

Kemampuan penggunaan teknologi informasi dan |
komunikasi

Kemampuan berkomunikasi

Kemampuan bekerjasama dalam tim

Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri terhadap
peralatan/ lingkungan yang baru

Keselamatan kerja

AEE/EE e 5Ea>

Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban

Ooo o/oodolooo
Oooolooo/ooo
ooloo/ooo/odos
Oooolooo/ooos
Oooolooo/ooos

10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan

Penilaian secara umum: ‘

Catatan:

- A:lstimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang

- Contoh Nilai, A:85, AB:75, B:70, BC:65, C:60, D:50

- ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab di
perusahaan/tempat Magang dan distempel

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,
maka tidak perlu centang pada kriteria tersebut.




Lampiran 3 Sertifikat Magang

pwipIN ANPjaIIa
OPNH [NINN pPWYY

WS
&

§zoz unr oz ‘Bunyuqrd

"Iva, Ispy uobuep
Gzoz unr 0z unbBusp 1pdwips gzZoz LPNIge4 g0 [PBBUD] IDjNW Buniyie)
'DISBUOPU| ISDWIO}O [PPUDH IMA 1d P BupBopy winiboid uojupsyojew yojeL

OldVAS TVWDII

: ppodey uoyUegIq

e
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e
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Lampiran 4 Laporan Mingguan

e Minggu 1

»

P
\'.,;;o POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 3 Februaris/d 7 Februari 2025
Hari Uraian Kegiatan

Senin e Perkenalan & Pembekalan Mengenai PT DHAutomation

e Pemaparan Materi K3
Selasa e Instal software & Simulasi TIA Portal V19
Rabu e Input Produk OPKON ke Tokopedia

e Simulasi software TIA Portal V19
Kamis « Belajar TIA Portal (PLC)

e Instal WinCC Unified

e Correction Loop Test
Jumat e Simulasi Menggunakan TIA Portal V19 & WinCC Unified
Sabtu

Libur
VN
Dipy Mengetahui
Mah Pembimb isor
haYdtomatia

14thAl Syafiq Ahniad Yo AoMd
Catatan:
- isid uraian singkat kegi yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya

- di

3 &

i oleh mahasiswa dan p bing/supervisor di

perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

38



Minggu 2

Wo POLMAN NEGERI BABEL

»

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :10 Februaris/d 14 Februari 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin e Belajar & Simulasi software TIA Portal V19
Selasa e Belajar & Simulasi software TIA Portal V19
Rabu e Belajar & Simulasi software TIA Portal V19 (HMI Unified)
Kamis e Training Bekerja Diketinggian (K3)

e Belajar & Simulasi software TIA Portal V19

Jumat e Correction Loop Test ( Progress pekerjaan 100%)
Prepare dokumen final project PT AMMAN

Sabtu
Libur

Dibuat oleh:
asiswa

Y] Syafiq Ahmad Fauzi, AMd

Catatan:

- isi dengan uraian singkat keg n yang dilakuk

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di
per ' /tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang
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Minggu 3

»

“%a POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama
NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

: Ikmal Syafiq
:1062112

Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia

Kegiatan Tanggal

:17 Februaris/d 22 Februari 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin « Belajar TIA Portal V19
e Mendata Perangkat untuk membuat demokit
Selasa « Belajar TIA Portal V19
e Training Awarness LOTO
e Mendata Perangkat untuk membuat demokit
Rabu « Belajar TIA Portal V19
e Menyiapkan Perangkat untuk membuat demokit
Kamis e Menyusun Berkas FAT Projek AMMAN
e Belajar TIA Portal
Jumat e Menyiapkan Perangkat Demokit
Sabtu e Merakit Demokit PLC
A dh /o
al Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md
Catatan:
- isi dengan uraian singkat kegi yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya

- ditand

B

i oleh mahasi: dan p ing/supervisor di

> /t

per /t

pat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang
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Minggu 4

POLMAN NEGERI BABEL

>

’igo
orm-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama
NPM/NIM

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

:Tkmal Syafiq
:1062112

Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia

Kegiatan Tanggal

:24 Februari s/d 28 Februari 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin  Update Foto Produk OPKON di Tokopedia(Progres
pekerjaan 75%)
Selasa e Update Foto Produk OPKON di Tokopedia(Progres
pekerjaan 95%)
Rabu e Edit foto produk OPKON ( Progres pekerjaan50%)
e Mengedit Dashboard Safety di looker studio
Kamis e Mengedit Dashboard Safety di looker studio
Jumat e Mengedit Dashboard Safety di looker studio
Sabtu
Libur
Dihuat oleh: Mengetahyi,
Pembim
dh> o)
Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya

- ditandatangani oleh

hasiswa dan pembimbing/supervisor di

perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang
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Minggu 5

»

"29 | ’ POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 3 Marets/d 7 Maret 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin e Belajar & Simulasi menggunakan Demokit PLC
Selasa e Tes simulasi Demokit PLC
Rabu e Tes simulasi Demokit PLC
Kamis e Training Migrasi Program Project BIB
Jumat * Wiring module PLC Vibration
Sabtu

Libur
Dibuat oleh:
Mahasjswa
: diGuic

I¥mal Syafiq Ahmad Fauzi, A:Md
Catatan:

isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakuk

Jform ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditandatangani oleh hasi: dan pembimbing/supervisor di

perusahaan/t M g (dan dapat distempel)

P 9

Pedoman Magang 8
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e Minggu 6

>

g V@ POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Tkmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :10 Marets/d 14 Maret 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin e Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)
Selasa e Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)

Packing Hampers

Rabu .

Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)

Kamis -

Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)

Jumat .

Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)

Sabtu

Libur

Dibuat oleh:

Mengetahui, .,
Pembimbjifig

Il#nal Syafiq Ahmad Fauzi; A:Md
Catatan:
- isi dengan uraian singkat keg yang dilakuk

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

- dit

minggu berikutnya

himb

i oleh mahasiswa dan p ing/supervisor di

perusahaa;/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang
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e Minggu 7

»

o POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :17 Marets/d 21 Maret 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin e Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)
Selasa * Training Dasar PLC Siemens (dengan pembimbing)
Rabu e Training Dasar PLC Siemens
Kamis e Training Dasar PLC Siemens
Jumat e Belajar Mandiri Tentang HMI di TIA Portal V19
e Penambahan screen alarm HMI (milik Aqua Subang)
Sabtu
Libur
Dibuat oleh:
Ma?f swa
d
Ikmal Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md
Catatan:

- isi dengan uraian sing g yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh hasiswa dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang - M 8
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e Minggu 8

>

"@? , POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Tkmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 24 Marets/d 28 Maret 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin e Simulasi menggunakan PLC dan HMI
Selasa e Surver Mesin Drawing (on-site PT Voestalpine Bahler

Welding Asia Pasific)
e Training program

Rabu e Training program

Kamis

Izin Mudik Lebaran

Jumat

1zin Mudik Lebaran

Sabtu
Libur

Dibuat oleh:

Mahasjswa

Ahmad Fauzi;-A.Md

Catatan:

- isid uraian singkat kegiatan yang dilakuk

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditand gani oleh dan p ing/supervisor di
per haan/tempat Magang (dan dapat distempel)

h hirm

Pedoman Magang
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Minggu 9

»

gj“) POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 31 Marets/d 4 April 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin
Selasa
Rabu
Libur Cuti Bersama Idul Fitri
Kamis
Jumat
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
Pembimbijg/S isor
v"‘A |
. . '
1 Syafiq Ahmad Fauzi, A-Md

Catatan:

-  isi dengan uraian singkat kegi yang dilakuk

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mah dan pembimbing/supervisor di

perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

10
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Minggu 10

*#o POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

>

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Ikmal Syafiq

NPM/NIM :1062112

Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 7 Aprils/d 11 April 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin Cuti Bersama Idul Fitri

Selasa e Training Program
Rabu e Training Program
Kamis e Meeting Serta diskusi terkait Syncronizetime dan GSD file

error (on-site PT Fajar Mas Mitra Hutama)

Jumat e Trashing Tag HMI dan Validasi Parameter HMI (on-site PT

Tirta Investama Aqua Subang)

Sabtu e Komisioning Mesin Dryer HMI (on-site PT Tirta Investama

Aqua Subang)

Dibuagoleh: Mengetahui,

Pembimbjp

~ " '-7

Priad Fauzi, A.Md

Catatan:

Pedoman Magang

isi dengan uraian singkat keg yang dilakuk
form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditandatangani oleh hasi: dan p ing/supervisor di
per haan/tempat Magang (dan dapat distempel)

X

11
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e Minggu 11

»

27-@ POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Ikmal Syafiq

NPM/NIM :1062112

Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia

Kegiatan Tanggal :14 Aprils/d 17 April 2025

Hari Uraian Kegiatan

Senin e Stand by Produksi (on-site PT Tirta Investama Aqua
Subang)

Selasa * Config 1/0 PLC Demokit

Rabu e Cek Weijing Sensor (on-siite PT Amandina Bumi
Nusantara)

Kamis e Cek HMI gagal booting

e Download program HMI (on-site PT Wahana Duta Jaya
Rucika Cibitung)

Jumat
Libur wafat Isa Al-Masih
Sabtu
Libur
Dibuat oleh: Mengetahui,

Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

Pedoman Magang

isi dengan uraian singkat kegi. yang dilakukan

form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya
ditand i oleh hasi: dan pembimbing/supervisor di
per haan/t M g (dan dapat distempel)

P 'Y
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 21 Aprils/d 25 April 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin « Validasi Sistem Kontrol HMI Baru (on-site PT Tirta

Investama Aqua Subang)

Selasa e Validasi Sistem Kontrol HMI Baru (on-site PT Tirta
Investama Aqua Subang)

Rabu e Belajar TIA Portal
Install MINI LSS di DOS

Kamis e Survey Seven Segmen display load cell (on-site PT
Voestalpine Bahler Welding Asia Pasific)

Jumat e Mengerjakan Soal Test Pengetahuan yang didapat selama
magang
e Config I/0 PLC Demokit

Sabtu
Libur

Dibuat 6leh: Mengetahui,

Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya
- ditandatangani oleh mahasi dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

13
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>

;orm-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Tkmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal : 28 April s/d 4 Mei 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin e Mengerjakan Soal Test Pengetahuan yang didapat selama
magang
e ConfigI/0 PLC Demokit
Selasa e Perapian serta instalasi PLC & HMI baru (on-site PT Tirta

Investama Aqua Subang)

Rabu .

Prepare pembagian seragam kerja PT DHAutomation

Kamis

Libur Hari Buruh Nasional

Jumat .

Belajar TIA Portal

Sabtu -

Upgrade Control & HMI mesin compresor (on-site PT Tirta
Investama Aqua Subang)

Minggu

Change Power Supply

Terminasi power 220Vac & 24Vdc
Power on mesin

Cek pressure transmiter

Cek valve drain & valve preload
Cek step-step produksi

(on-site PT Tirta Investama Aqua Subang)

Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahagiswa Pembimbingy8
. div
1kyrél Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md

Pedoman Magang

14
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:’@ POILMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiqg
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :5 Meis/d 9 Mei 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin e Trial New Program

* Change Digital Output existing to new Digital Output
e Modifikasi Program Edit Screen HMI
(on-site PT Tirta Investama Aqua Subang)

Selasa e Stand by start up monitoring produksi
e Ganti Regulator Valve

e Edit Screen HMI

(on-site PT Tirta Investama Aqua Subang)

Rabu e Migrasi HMI PIM Aceh
Kamis e Migrasi HMI PIM Aceh
Jumat e Install ulang windows 10

e Install TIA Portal V20

Sabtu
Libur

Dibuat oleh: Mengetahui,
Pembimbi isor

1 Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:
- isid uraian singkat kegiatan yang dilakukan

4 ‘9 g

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya
- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

15
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :12 Meis/d 16 Mei 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin
Libur Hari Raya Waisak
Selasa e Test Tower Lamp PLC
Rabu e Wiring panel vosen
Kamis e Belajar Tia Portal
Jumat e Install TIA Portal V17
Sabtu
Libur
Mengetahui,
d
Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :19 Meis/d 23 Mei 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin e Prepare Pembagian Vest
Selasa e Menyusun Stok Plastim
Rabu e Programming Kompresor 1 WTP (on-site PT Kalbe Farma
Tbk)
Kamis e Update Harga Produk Opkon di Tokopedia

e Modif Dashboard Safety di looker studio

Jumat e Modif Dashboard safety di looker studio
Sabtu
Libur
Di Mengetahui,
M Pembimbing yisor

T

. d
al Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

Pedoman Magang

isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditand .gani oleh mahasi dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

17
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama :Tkmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :26 Meis/d 30 Mei 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin * Prepare Cloning CF card Rucika

e Modifikasi Dashboard Safety

Selasa e Cloning CF Card Rucika (on-site PT Wahana Jaya Rucika
Cibitung)
Rabu e Training Penggunaan APAR oleh DAMKAR Cibitung

e Ravisi TagI/0 Panel TWA

Kamis
Libur Kenaikan Yesus Kristus
Jumat e Cek Analog Input
e Perapian Panel
(on-site PT Tirta Investama Aqua Subang)
Sabtu
Libur

Dibuat oleh: Mengetahui,
i Pembimbing/

prvisor

-

n ‘
Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegi yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditand gani oleh hasiswa dan pembimbing/supervisor di
per haan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

18
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Tkmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :2 Junis/d 6 Juni 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin « Reset PLC dan Power Panel

« Pergantian sensor limit switch
e Penambahan Indikator di HMI
( on-site PT Mondelez Bandung)

Selasa e Check stok Opname

Rabu e Cek HMI tidak bisa di runtime
e CekIP dan Program
( on-site PT. Cemindo Cibitung)

Kamis e Desain HMI Brush Roll

Jumat

Libur Lebaran Idul Adha

Sabtu
Libur

Mengetahui,
Pembimbi upervisor

al Syafiq Ahmad Fauzi:-A.Md

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya
- ditandatangani oleh mahasi: dan pembimbing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

19
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :9 Junis/d 13 Juni 2025

Hari Uraian Kegiatan
Senin e Desain HMI Brush Roll
Selasa e Config I/O Demokit
Rabu e Membuat Laporan Magang
Kamis e Membuat Laporan Magang
Jumat e Troubleshooting
( on-site PT. Amandina Bumi Nusantara)
Sabtu
Libur
Dibuat oleh:
MahTiswa

\ n !
Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md

Catatan:

" isi d g uraian '.7' .:‘,-‘ .ya"g..mr k
- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/supervisor di

per ; /tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

20
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG
Nama : Ikmal Syafiq
NPM/NIM :1062112
Tempat Magang : PT Dwi Handal Otomasi Indonesia
Kegiatan Tanggal :16 Junis/d 20 Juni 2025
Hari Uraian Kegiatan
Senin » Check Stok Opname

e Membuat laporan magang

Selasa e Check Stok Opname

e Membuat laporan magang

Rabu e Membuat laporan magang
Kamis e Membuat laporan magang
Jumat e Input data komponen demokit

Membuat laporan magang
e Pamitan Selesai magang

Sabtu

Libur

Dibuat oleh: Mengetahui,

; ah
kimal Syafiq Ahmad Fauzi, A.Md
Catatan:
- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditandatangani oleh hasi. dan p bing/supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Magang

21
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