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LEMBAR PERSETUJUAN




KATA PENGANTAR

Program magang ini menjadi salah satu program yang sangat baik bagi
penulis pribadi karena dapat mengimplementasikan hasil pembelajaran dan
keterampilan yang telah diperoleh, serta penulis dapat memperoleh ilmu yang
baru dan lebih nyata ketika langsung berada dilapangan.

Penulis yakin jika program ini merupakan salah satu media belajar yang
optimal untuk meningkatkan kompetensi dan kualitas, serta mempersiapkan diri
untuk memasuki dunia kerja yang sebenarnya.

Penulis mengucapkan terima kasih kepada pihak yang terlibat selama

proses magang berlangsung.

Bekasi, 27 Juni 2025

Penulis
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BAB I
PENDAHULUAN

Pada bab ini akan dibahas mengenai gambaran umum perusahaan tempat
pelaksanaan magang. Pembahasan diawali dengan identitas dan profil perusahaan
yang mencakup nama perusahaan, lokasi, sejarah singkat, visi dan misi, serta
struktur organisasi. Informasi ini penting untuk memberikan konteks dan
pemahaman awal mengenai lingkungan kerja dan sistem yang berlaku di
perusahaan.

Selanjutnya, akan dijelaskan mengenai produk utama yang dihasilkan oleh
perusahaan, termasuk proses produksinya secara umum, serta peran sistem otomasi
dalam mendukung efisiensi dan kualitas produk. Dengan memahami produk dan
proses bisnis perusahaan, diharapkan pembaca dapat memperoleh gambaran
menyeluruh mengenai ruang lingkup kegiatan yang dilakukan selama masa

magang.

1.1 Identitas dan Profil Perusahaan

PT Falcon Ultima Indonesia merupakan salah satu perusahaan yang
bergerak dalam penyedia solusi teknologi Industri Manufaktur. Perusahaan ini
didirikan pada 2019 di Kota Semarang, Jawa Tengah oleh Bapak Kaspul Anuar
sebagai Business Owner dan sekarang berfokus diarea Pulau Jawa, terutama di

Jabodetabek. Berikut profil singkat mengenai PT Falcon Ultima Indonesia.

Nama Perusahaan : | PT Falcon Ultima Indonesia
Solution Brand : | FA-TECHNO
Alamat 1 : | JI. Cendana Raya No.6-7, Sambiroto, Kec. Tembalang, Kota

Semarang, Jawa Tengah 50276
Alamat 2 : | Samira Regency Bekasi, JI. Gondang, RT.003/RW.005,
Cimuning, Kec. Mustika Jaya, Kota Bks, Jawa Barat 17155

Direktur Utama : | Kaspul Anuar

Website : | www.fa-techno.co.id




o | FATECHNO

FA JET | FA VISION | FA LINX

Slogan : | Provide the Proven Solutions with Reliable Support &

Services

Tabel 1.1 Profil perusahaan

2.1 Produk Yang Dihasilkan
Berikut adalah beberapa produk yang dihasilkan oleh PT Falcon Ultima

Indonesia :

1. Thermal Inkjet Printer (T1J Printer) merupakan jenis printer yang menggunakan
panas untuk memanaskan tinta dan menyemprotkannya ke permukaan (seperti
kertas, karton, plastik, atau logam). TIJ Printer sering digunakan untuk kode dan
label produk seperti : Tanggal kadaluarsa, Nomor batch, Barcode, QR code, dan

Informasi produksi. Berikut adalah contoh hasil dari produk,

Gambar 1.1 Hasil produk printer



2. Conveyor sistem adalah sebuah sistem yang digunakan untuk mengangkut

material atau produk dari satu tempat ke tempat lain dengan menggunakan

conveyor belt atau conveyor chain, berikut adalah hasil produk.

Gambar 1.2 Hasil produk conveyor

3. Software Integration System atau sistem integrasi perangkat lunak adalah proses
atau teknologi yang digunakan untuk menggabungkan berbagai aplikasi, sistem,
atau layanan perangkat lunak agar bisa saling berkomunikasi, bertukar data, dan
bekerja bersama dengan lancar. Software Integration digunakan untuk
mengintegrasikan setiap mesin sehingga mesin hanya perlu untuk diatur dengan

menggunakan satu komputer sehingga dapat menghemat waktu dan juga tenaga.



BAB 11
URAIAN KEGIATAN

Bab ini berisi uraian mengenai penugasan kerja serta berbagai kegiatan yang
dilakukan selama masa magang di perusahaan. Penjelasan mencakup jenis tugas
yang diberikan, tanggung jawab yang diemban, serta keterlibatan dalam proyek atau
kegiatan tertentu yang berhubungan langsung dengan sistem otomasi yang
digunakan oleh perusahaan.

Selain itu, dalam bab ini juga akan dijelaskan proses pembelajaran yang
diperoleh melalui praktik langsung, interaksi dengan tim kerja, serta pengalaman
dalam menyelesaikan permasalahan teknis di lapangan. Pemaparan ini bertujuan
untuk memberikan gambaran menyeluruh mengenai kontribusi mahasiswa selama

magang serta kompetensi yang berhasil dikembangkan.

2.1 Penugasan Kerja

Jam kerja dimulai pada pukul 09 pagi hingga 05 sore dan penempatan posisi
yang ditempati yaitu pada bagian engineering dimana kegiatan yang dilakukan
adalah membuat sebuah panel dan juga terkadang membantu teknisi pada bagian
mekanik, selama kegiatan ini terdapat pembimbing yang selalu mengawasi dalam
setiap pekerjaan dan memberikan saran sehingga meminimalisir kesalahan yang

mungkin akan terjadi yang bernama Ashari Nurhidayat

2.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Hal yang pertama dilakukan dalam pengerjaan adalah pengenalan dasar
mengenai otomasi industri, hal yang sangat penting sebagai landasan awal dalam
otomasi industri, juga pengenalan dasar terkait dengan komponen yang sering
digunakan Seperti: Lampu, Tombol, Wiring Diagram, juga alat bantu yang sering
digunakan.

Selanjutnya mengerjakan pembuatan panel yang dipandu oleh pengawas,

hal pertama yang dilakukan adalah membuat base plate panel yang berfungsi untuk



meletakkan komponen yang akan digunakan, selanjutnya pemasangan kabel dak
yang berfungsi untuk melindungi kabel dan membuat tampilan menjadi lebih rapi
kemudian pemasangan komponen dilakukan seperti PLC, Power Supply, HMI,
Stop kontak dan komponen pendukung lainnya, setelah itu membuat rangkaian
diagram yang telah dibuat.

Terkadang juga melakukan kunjungan dan perbaikan di PT yang
bersangkutan, seperti memperbaiki mesin yang sedang bermasalah atau melakukan
inspeksi mesin dan melakukan pemasangan mesin yang dibutuhkan oleh

perusahaan.



BAB III
PENUTUP

Pada bagian ini akan dibahas mengenai kompetensi yang diperlukan untuk
menjalankan tugas selama masa magang, terutama dalam lingkungan kerja yang
menerapkan sistem otomasi. Kompetensi tersebut meliputi pengetahuan teknis,
keterampilan praktis, serta sikap profesional yang mendukung kelancaran
pelaksanaan pekerjaan.

Selain itu, bagian ini juga memuat saran yang ditujukan baik kepada
perusahaan maupun mahasiswa magang di masa mendatang. Saran ini berdasarkan
pengalaman langsung selama magang dan bertujuan untuk meningkatkan
efektivitas pelaksanaan magang, serta mendorong pengembangan kompetensi

secara optimal.

3.1 Kompetensi Yang Diperlukan
Beberapa kompetensi yang diperlukan selama mengikuti program magang

di PT Falcon Ultima Indonesia dijelaskan dalam bentuk tabel dibawah berikut.

Kompetensi Penjelasan

Pemahaman dasar pemrograman PLC Mengetahui ~ pemahaman  dasar
tentang pemrograman PLC dan
Logika yang berkaitan dengan mata

kuliah PLC dan Elektronika digital.

Menggunakan CX Programmer atau Dapat menggunakan software CX
software waintek programmer atau weintek untuk

melakukan pemrograman PLC.

Mengetahui hardware Mengetahui  jenis komponen -
kompoenen yang digunakan yang

berkaitan dengan mata kuliah




Elektronika dasar.

Mengetahui alat bantu Mengetahui alat bantu yang akan
digunakan.
Memahami wiring diagram Memahami wiring diagram dasar

yang berkaitan dengan mata kuliah

gambar teknik elektro.

Tabel 3.1 Kompetensi dasar

3.2 Saran
Berikut adalah beberapa saran yang saya sampaikan untuk dapat

diindahkan dimasa yang akan datang.

1. Persiapkan diri dengan pengetahuan otomasi dasar seperti PLC, sensor dan

aktuator, serta software pendukung lainnya sebelum memulai magang.

2. Jangan ragu untuk bertanya dan menunjukkan inisiatif. Perusahaan dengan
sistem otomasi biasanya memiliki banyak proses teknis yang bisa menjadi

bahan pembelajaran berharga.

3. Dokumentasi teknis seperti diagram kerja, alur sistem, dan troubleshooting
sangat penting untuk dipelajari kembali, karena itu merupakan konsep dasar

yang sangat diperlukan dalam dunia otomasi industri.



LAMPIRAN

Lampiran 01 Form Absensi Kehadiran




Lampiran 02 Form Penilaian Perusahaan




