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melaksanakan, serta menyelesaikan penulisan laporan magang wajib ini. Laporan
ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan mata kuliah magang
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10. Dan teman-teman yang selalu bersama dalam suka maupun duka dan
saling mendukung selama PKL, yang telah banyak membantu selama
penulis melaksanakan Praktek Kerja Lapangan di OPT Machine
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Penulisan Laporan magang ini disusun dengan sebaik-baiknya, namun
masih terdapat kekurangan dalam penulisan laporan magang ini, oleh
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BAB 1

PENDAHULUAN
1.1 Profil Perusahaan

OPT Machine Vision adalah perusahan pemasok komponen dan perangkat
lunak visi mesin untuk otomatisasi pabrik. Perusahaan ini dengan cepat
berkembang menjadi pemimpin dalam industri visi mesin. Produk dan solusi
OPT Machine Vision telah menjangkau lebih dari 20 negara dan wilayah,
dengan lebih dari 30 cabang dan distributor di seluruh dunia, melayani lebih
dari 15.000 pelanggan. Banyak dari pelanggan ini adalah perusahaan-
perusahaan yang masuk dalam daftar Fortune 500. Mereka mempercayai OPT
Machine vision untuk membantu merancang dan mengembangkan solusi unik
untuk masalah yang kompleks. OPT Machine Vision saat ini memiliki lebih
dari 2.842 karyawan di seluruh cabang dunia, di mana lebih dari setengahnya

adalah teknisi: lebih dari 1.870 R&D dan tenaga teknis lainnya.

Gambar 0.1 kantor pusat perusahaan OPT Machine vision

Pada saat OPT Machine Vision telah mengembangkan cabangnya ke seluruh

dunia. Berikut cabang dari OPT Machine Vision di seluruh dunia :

1. OPT MACHINE VISION TECH CO., LTD. (HQ) Kantor pusat yang
berada di No. 66 Xingfa South Road, Chang'an Town, Dongguan City,
Guangdong Province, China

2. OPT MACHINE VISION TECH (SUZHOU) LIMITED berada di 11th
Floor, Building D, Dongchuang Science and Technology Park, No. 216,
Jinfeng Road, Mudu Town, Wuzhong District, Suzhou, Jiangsu, China

13
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10.
11.

12.

13.

14.

OPT SHENZHEN BRANCH berada di Room 310, Floor 3, Block D,
Boruilai International Home Furnishings and Cultural & Creative Industry
Park Building, No.1462 Guanguang Road, Fucheng Street, Longhua
District, Shenzhen, Guangdong, China

OPT MIDDLE CHINA SERVICE CENTER berada di Room 1107, Block
A, Building 2, Optics Valley Technology Port, No. 18 Huashiyuan North
Road, Donghu High-tech Zone, Wuhan, Hubei, China

SOUTHWEST SERVICE POINT berada di Sichuan Province, Chengdu
City, Jinniu District, Shu Xi Road, No. 52, Jewelry Center, Building 3,
Room 601-3

OPT MACHINE VISION TECH (NINGDE) LIMITED berada di No. 36
Construction Industry Association Building Block 6F, Funing North Road,
Donggiao Economic and Technological Development Zone, Ningde,
Fujian, China

OPT HONG KONG: OPT VISION LIMITED berada di Room 1003, 10/F,
Tower 1, Lippo Centre, 89 Queensway, Admiralty, Hong Kong

OPT TAIWAN berada di 12F, No. 226, Zhongyang Road, Xinzhuang
District, New Taipei City, 242, Taiwan

OPT EUROPE: OPT MACHINE VISION GmbH berada di Wilhelm-Haas-
Str. 6, 70771 Leinfelden-Echterdingen (Stuttgart), Germany

OPT USA berada di 20195 Stevens Creek Blvd.#230,Cupertino,CA95014
OPT Malaysia Sdn Bhd (PG Branch) berada di 110-02-01,Summerton
Complex, 11900 Bayan Lepas, Penang, Malaysia

OPT Malaysia Sdn Bhd (KL Branch) berada di 07-3A Wisma Conlay,
Taipan Business Centre. 1, Jalan USJ 10/1 , 47600 Subang Jaya, Selangor,
Malaysia

OPT JAPAN: OPT MACHINE VISION TECH CO., LTD. JAPAN berada
di The SOHO #735 2-7-4, Aomi, Koto-ku Tokyo, 135-0064 Japan

OPT KOREA berada di 12, Obong-sandan 1-ro, Uiwang-si, Gyeonggi-do,
Korea (ACE HIGH-TECH VISION 21, 1022)

14
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15. OPT Thailand office berada di 47/403 Narita tower floor 7 Room N007024,
Moo3 , Popular Rd, Banmai, Pakkret, Nonthaburi 11120 Thailand

16. OPT Vietnam Office berada di 3F, Shophouse Cao Nguyen 2, 344 Le Thai
To Street, Vo Cuong Ward, Bac Ninh City, Bac Ninh Province, Viet Nam

17. OPT India Office berada di 2 nd floor,Swastik heights, Tirumala Nagar,
Pondur, Sriperumbudur Oragadam highway,Chennai, India

18. OPT MACHINE VISION Indonesia berada di Taman Alamanda, jl. Merak VII
J4/25 Jababeka Cikarang.

1.1.1 1.1.1 Profil Umum Perusahaan

%% OPT"®

Machine Vision

Gambar 0.2 logo perusahaan

Nama Perusahaan : OPT Machine Vision

Alamat : Taman Alamanda, jl. Merak V11 J4/25 Jababeka

Cikarang, kabupaten bekasi, Indonesia.

Tel : +6281514661985
Email : hindra@optmv.com
Situs Web : https://optmv.com/
Tahun Berdiri : 2006
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1.1.2 Struktur Organisasi Perusahaan

VP Global
Mrs. Ada Xie

VP Southwest Asia
Mr. Low
Regional Sales Manager
Indonesia

Mr. Hidra Hindarsah

Senior Technical Support J
Mr. Muhammad Adi Fadlan

Gambar 1.0.3 struktur organisasi perusaan

1.2 Bidang Usaha Produk
OPT Machine Vision adalah perusahaan yang memproduksi produk serta

software untuk di pakai diberbagai macam dunia industri seperti industri
pharmasi, Food and Bavarage, Automotiv dll. Adapun produk serta software yang
telah di hasilkan oleh OPT Machine Vision :

1.1.2  1.2.1 Machine Vision System dan Machine Vision Software

Machine Vision System adalah sistem teknologi yang memungkinkan
mesin untuk memperoleh, memproses, menganalisis, dan memahami informasi
visual dari dunia nyata. Sistem ini dirancang untuk meniru cara manusia
memproses informasi visual, tetapi sering kali dilakukan dengan lebih cepat,
akurat, dan konsisten. Adapun produk dan software machine vision system dari
OPT Machine Vision :

1. Smart3 Visin Software

— a | = [ = o

Gambar 0.1 software smart 3

16
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2. SC Series Camera

Gambar 1.5 device smart camera

1.1.3 1.2.2 vision controllers/industrial computer

Vision controllers atau industrial computers adalah perangkat keras yang
dirancang khusus untuk aplikasi industri yang membutuhkan kemampuan
pengolahan data dan kendali otomatis dalam lingkungan yang keras.

1. EVC2 Vision Controller

Gambar 1.6 EVC2 Vision Controller

Fitur nya yaitu :

Prosesor multi-core berkinerja tinggi

Solid state drive yang efisien dan andal

Mendukung akuisisi simultan oleh beberapa kamera GigE
Antarmuka periferal yang kaya

Semua desain cangkang paduan aluminium

2. Q2C Vision Controller

Gambar 1.7 Q2C Vision Controller

17
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Fitur nya yaitu :

e Fungsi terintegrasi, menghemat ruang instalasi
e Prosesor multi-core berkinerja tinggi
e  Mendukung beberapa kamera PoE GigE untuk dikumpulkan secara bersamaan
e Desain yang masuk akal dan kinerja pembuangan panas yang baik
1.2.3 3D Laser Profilers

3D Laser Profilers adalah perangkat yang digunakan untuk mengukur dan
menganalisis bentuk, dimensi, atau profil permukaan objek secara tiga dimensi
dengan memanfaatkan teknologi laser. Alat ini banyak digunakan di industri untuk
kontrol kualitas, inspeksi, atau aplikasi otomasi lainnya, di mana presisi.

pengukuran sangat penting. adapun produk 3D Laser Profilers :

1. Series B

Gambar 1.8 Series B

Fitur produk series B yaitu :

e Akurasi Tinggi

Hingga 3200 piksel pada arah horizontal sumbu X, yang secara akurat dapat
mendeteksi perubahan halus pada kontur permukaan produk.

e Kecepatan Tinggi

Kecepatan pengambilan sampel hingga 67.000 profil/detik, yang memudahkan
untuk mewujudkan inspeksi penuh pemotretan terbang berkecepatan
tinggi secara online.

e Menerapkan ke Berbagai Bahan

Penyetelan daya dan penguatan laser berkecepatan tinggi CMOS dengan
rentang dinamis tinggi, secara stabil beradaptasi dengan bahan yang

berbeda dan warna target yang berbeda.

18
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Pilihan Bebas 2D / 3D

Mode 2D: Menggunakan alat pengukuran standar 2D bawaan mesin.dan hasil
pengukuran menunjukkan OK / NG; berkomunikasi dengan PLC atau IPC
untuk mewujudkan deteksi otomatis dan mengurangi input tenaga kerja.

Mode 3D: Dengan memindai objek dan menggunakan SDK untuk
mendapatkan data cloud titik 3D global, gambar ketinggian dan gambar
skala abu-abu dapat dihasilkan secara bersamaan, dan perbedaan
ketinggian dapat ditampilkan secara visual menggunakan rendering titik
dua.

e Berbagai Spesifikasi

13 jenis sensor dengan spesifikasi berbeda dapat secara fleksibel memenuhi
kebutuhan anggaran, FOV & akurasi yang berbeda.

e Sistem & Perangkat Lunak

Berbagai antarmuka SDK seperti VB C # C ++ dll. Tersedia dalam produk ini,
selain itu mendukung perangkat lunak cerdas OPT SciSmart, mudah
digunakan tanpa pemrograman.

Desain proses visual SCI dapat membantu mencapai siklus implementasi
proyek yang sangat singkat dan non-pemrogram juga dapat menyelesaikan
aplikasi visual dengan mudah dengan pemrograman grafis.

e Layanan Fleksibel

Berdasarkan permintaan pelanggan, OPT dapat memasok perangkat keras. atau
layanan perangkat keras & perangkat lunak atau layanan ODM.

2. Series C

Gambar 1.9 Series C

Fitur produk Series C yaitu :

19
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Akurasi Tinggi

Hingga 3200 piksel pada arah horizontal sumbu X, yang secara akurat dapat

mendeteksi perubahan halus pada kontur permukaan produk.
Kecepatan Tinggi

Kecepatan pengambilan sampel hingga 67.000 profil/detik, yang
memudahkan untuk mewujudkan inspeksi penuh pemotretan terbang

berkecepatan tinggi secara online.
Menerapkan ke Berbagai Bahan

Penyetelan daya dan penguatan laser berkecepatan tinggi CMOS dengan
rentang dinamis tinggi, secara stabil beradaptasi dengan bahan yang berbeda

dan warna target yang berbeda.
Pilihan Bebas 2D/3D

Mode 2D: Menggunakan alat pengukuran standar 2D bawaan mesin.dan
hasil pengukuran menunjukkan OK / NG; berkomunikasi dengan PLC atau

IPC untuk mewujudkan deteksi otomatis dan mengurangi input tenaga kerja.

Mode 3D: Dengan memindai objek dan menggunakan SDK untuk
mendapatkan data cloud titik 3D global, gambar ketinggian dan gambar
skala abu-abu dapat dihasilkan secara bersamaan, dan perbedaan ketinggian

dapat ditampilkan secara visual menggunakan rendering titik dua.
Berbagai Spesifikasi

13 jenis sensor dengan spesifikasi berbeda dapat secara fleksibel memenuhi

kebutuhan anggaran, FOV & akurasi yang berbeda.

Sistem & Perangkat Lunak

Berbagai antarmuka SDK seperti VB C # C ++ dlIl. Tersedia dalam produk
ini, selain itu mendukung perangkat lunak cerdas OPT SciSmart, mudah

digunakan tanpa pemrograman.

20



‘ POLMAN NEGERI BABEL
«f

Desain proses visual SCI dapat membantu mencapai siklus implementasi
proyek yang sangat singkat dan non-pemrogram juga dapat menyelesaikan

aplikasi visual dengan mudah dengan pemrograman grafis.
Layanan Fleksibel

Berdasarkan permintaan pelanggan, OPT dapat memasok perangkat keras.

atau layanan perangkat keras & perangkat lunak atau layanan ODM.

3. Series F

Gambar 1.10 Series F

fitur produk Series F yaitu :

Profil laser 3D dapat bekerja secara independen tanpa pengontrol
eksternal, memfasilitasi integrasi sistem. Dilengkapi dengan antarmuka
Gigabit Ethernet, dengan jarak transmisi maksimum hingga 100m.
Dilengkapi dengan CMOS berkecepatan tinggi dengan rentang dinamis
tinggi, cocok untuk target bahan dan warna yang berbeda, dan dapat
mencapai kecepatan pemindaian sangat tinggi dengan memampatkan
bidang pandang.

Ini merekonstruksi informasi kontur dengan bantuan modul laser biru daya
tinggi adaptif yang terdiri dari 3200 piksel efektif, dilengkapi dengan
modul laser biru daya tinggi adaptif, 3.200 titik piksel efektif, yang
mereproduksi informasi roda dengan tepat.

Dikalibrasi di pabrik dan dipasangkan dengan kalibrasi instalasi eksternal,
sangat meningkatkan akurasi deteksi.

Sesuai dengan protokol GigE Vision V2.0, standar GenlCam, dan EMC,
sertifikasi ROHS.

21



"% POLMAN NEGERI BABEL
"9 FOLMAN NEG

1.2.4 Smart Code Readers

2. Series Bl

Gambar 1.11 Series B1

Fitur produk Series B1 yaitu :

Sensor gambar berkinerja tinggi.

Struktur ringkas untuk lebih banyak aplikasi industri.

Pemfokusan manual.

Mendukung protokol transmisi seperti TCP/IP, Serial, FTP, HTTP, 13 dll.
Algoritme pembelajaran mendalam bawaan untuk pembacaan barcode
dan kode QR yang efisien, bebas dari gangguan kotoran dan kerusakan.

Antarmuka IO yang kaya untuk sinyal input dan output.

3. Series D1

Gambar 1.12 Series D1

Sensor gambar berkinerja tinggi.

Mendukung protokol transmisi seperti TCP/IP, Serial, FTP, HTTP.
Algoritme pembelajaran mendalam bawaan dapat secara efisien membaca
kode batang dan kode QR tanpa terpengaruh oleh kotoran dan kerusakan.
Mengidentifikasi permukaan dengan mudah seperti kotoran, kontras rendah,

dan kode DPM dengan kepadatan tinggi.

22
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Sumber cahaya dapat dikontrol secara terpisah di area yang berbeda untuk
beradaptasi dengan berbagai lingkungan pencahayaan. Kamera ini dapat
digunakan dengan polarizer, diffuser, dan sumber cahaya dengan warna
yang berbeda untuk mencapai hasil pencitraan yang optimal.

Antarmuka IO yang berlimpah memungkinkan koneksi beberapa sinyal

input dan output.

Dilengkapi dengan lensa bermotor yang mendukung fokus otomatis,

secara signifikan meningkatkan efisiensi penyetelan.

4. Series F1

Gambar 1.13 Series F1
Pilih sensor gambar berkinerja tinggi untuk meningkatkan kualitas
gambar.
Mendukung TCP/IP, Serial, FTP, HTTP dan protokol transmisi lainnya.
Algoritma pembacaan kode pembelajaran mendalam bawaan dapat secara
efisien membaca berbagai kode batang dan kode QR tanpa takut akan
gangguan seperti kotoran dan kerusakan.
Dilengkapi dengan tampilan layar untuk menampilkan status pemindai
kode dan hasil pembacaan kode.
Metode pengisian daya adalah pengisian daya nirkabel, membuat
pengisian daya lebih nyaman.
Komunikasi nirkabel WiFi, jarak transmisi lebih jauh dan kecepatan lebih
cepat.
Dilengkapi dengan berbagai petunjuk decoding seperti bel, getaran, dan
lampu indikator.
Basis memiliki antarmuka komunikasi yang kaya dan dapat mendukung

berbagai metode keluaran komunikasi.
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Tampilannya mengadopsi desain yang dipisahkan kawat, yang mudah

diganti dan digunakan.

5. Series R1

Gambar 1.14 Series R1

Pilih sensor gambar berkinerja tinggi untuk meningkatkan kualitas
gambar.

Mendukung TCP/IP, Serial, FTP, HTTP dan protokol transmisi lainnya.
Dilengkapi dengan berbagai petunjuk decoding seperti bel, getaran, dan
lampu indikator.

Algoritma pembacaan kode pembelajaran mendalam bawaan, dapat secara
efisien membaca semua jenis kode batang dan kode QR tanpa takut akan
gangguan seperti kotoran dan kerusakan.

Kompak dan ringan, lebih nyaman digunakan.

Komunikasi nirkabel WiF1i, jarak transmisi lebih jauh dan kecepatan lebih
cepat.

Basis memiliki antarmuka komunikasi yang kaya dan dapat mendukung
berbagai metode keluaran komunikasi.

Tampilannya mengadopsi desain yang dipisahkan kawat, yang mudah

diganti dan digunakan.
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1.2.5 Industrial Cameras

Industrial Camera adalah jenis kamera yang dirancang khusus untuk
aplikasi industri, seperti sistem penglihatan mesin (machine vision), inspeksi
otomatis, robotika, dan pemantauan proses produksi. Kamera ini dirancang untuk
menawarkan Kinerja tinggi, daya tahan, dan fleksibilitas dalam lingkungan yang

menantang, seperti pabrik atau fasilitas industri lainnya.

Gambar 1.15 CC1 Series Industrial And
Scan Cameras

Fiturnya yaitu :

e  Mendukung berbagai mode seperti pemicu perangkat lunak/pemicu perangkat

keras/pengoperasian bebas, dll.

e  Mendukung fungsi ISP seperti ketajaman, pengurangan kebisingan, koreksi gamma,

tabel pencarian, koreksi tingkat hitam, kecerahan, kontras, dll.

e  Kamera warna mendukung interpolasi, keseimbangan putih , matriks konversi warna,

rona, saturasi, dll.
e  Mendukung berbagai output format data gambar, ROI, Binning, mirroring, dll.

e  Sesuai dengan protokol GigE Vision V2.0, protokol USB3 Vision, Kamera Protokol

tautan dan standar GenlCam
e  Mendukung catu daya PoE, catu daya tegangan lebar DC9-24V
e  Mematuhi sertifikasi CE, FCC, RoHS
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1.2.6 Sensor

Sensor adalah perangkat yang dirancang untuk mengukur, memantau, dan
mendeteksi parameter fisik, kimia, atau lingkungan di lingkungan industri. Sensor
ini digunakan untuk mendukung proses otomatisasi, kontrol, dan pengawasan di

berbagai sektor industri, seperti manufaktur, energi, otomotif, dan farmasi.

Habbil /=00

Gambar 1.16 Proxymity Sensor Gambar 1.17 Photoelectric Sensor

1.2.7 Industrial Lenses

alndustrial Lenses adalah lensa optik yang dirancang khusus untuk aplikasi
industri, seperti sistem penglihatan mesin (machine vision), inspeksi otomatis,
robotika, dan pengukuran presisi. Lensa ini dirancang untuk memberikan performa
tinggi dalam hal resolusi, akurasi, dan daya tahan, bahkan dalam kondisi

lingkungan yang menantang.

Gambar 1.18 5MP Series Fixed Focus Lenses
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1.2.8 Standar Light Source

Standard Lights adalah jenis pencahayaan yang digunakan dalam sistem
industri, khususnya dalam aplikasi machine vision atau penglihatan mesin. Tujuan
utama dari penggunaan pencahayaan standar adalah untuk memastikan bahwa
objek yang dianalisis dapat dilihat dengan jelas, dengan detail yang cukup, serta

mengurangi gangguan seperti bayangan atau pantulan yang tidak diinginkan.

O o N

Gambar 1.19 Ring Light Soruce R1 Series Gambar 1.20 Bar Light L1 Series

1.2.9 Non-Standart Light Source

Custom Light adalah jenis pencahayaan yang dirancang khusus untuk
memenuhi kebutuhan spesifik suatu aplikasi atau proses industri. Tidak seperti
standard lights, yang memiliki desain dan spesifikasi universal, custom lights
dibuat secara khusus untuk mengatasi tantangan tertentu, seperti bentuk objek,

material, kondisi lingkungan, atau persyaratan pencahayaan unik lainnya.

o’

Gambar 1.21 Hight Brighnesst Ringlight Gambar 1.22 Hight Brighnesst Stoobe Backlight

o

Gambar 1.20 Side BackLight Opt-FLCA series
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1.2.10 Light Source Controllers

Light source controllers adalah perangkat yang digunakan untuk
mengontrol sumber cahaya dalam berbagai aplikasi, terutama pada sistem machine
vision atau penglihatan mesin. Kontrol ini penting untuk memastikan kualitas
pencahayaan yang konsisten dan sesuai kebutuhan, sehingga mendukung
pengambilan data atau gambar yang optimal dalam proses inspeksi, pengukuran,

atau pemrosesan visual.

Gambar 1.23 Current-Mode Digital Controller Gambar 1.24 Voltage-Type Analog controller
DPA2012EB-4 AAP1024F-X

1.2.11 Visual Accessories

Visual accessories adalah komponen tambahan atau perangkat pendukung
dalam sistem machine vision atau penglihatan mesin. Aksesori ini dirancang untuk
meningkatkan Kkinerja dan keakuratan sistem dalam pengambilan gambar,

pemrosesan visual, atau inspeksi otomatis di berbagai aplikasi industri.

S =

Gambar 1.26 Opticcal Accesories Gambar 1.25 Cabble

o

Gambar 1.27 Extenstion Tube
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BABII

URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Praktek kerja lapangan dimulai dari tanggal 5 September 2024 dan berakhir
pada tanggal 6 Desember 2024 atau selama 4 bulan. Selama kurun waktu tersebut,
penulis ditugaskan di Technical Support. Penulis mengikuti jam kerja untuk Shift
normal yaitu setiap hari senin s.d jumat dari pukul 08.00 — 17.00 WIB. Dalam
Pekerjaaannya sendiri Penulis tidak di perkenankan untuk bekerja melewati jam
normal bekereja atau (Over Time), sesuai dengan aturan yang sudah di atur sebelum
memulai praktik kerja lapangan tersebut. Penulis juga harus dapat mengikuti

peraturan dan cara kerja yang ada di Perusahaan.

Hari Masuk Break Time Pulang
Senin 08.00 12.00 - 13.00 17.00
Selasa 08.00 12.00 - 13.00 17.00
Rabu 08.00 12.00 - 13.00 17.00
Kamis 08.00 12.00 - 13.00 17.00
Jumat 08.00 12.00 - 13.00 17.00
Sabtu LIBUR

Minggu

1.1 Tabel jam kerja normal OPT Machine Vision

2.1.1 TECHNICAL SUPPORT ENGINEER.

Secara luas arti dari Technical Support Engineer adalah seorang profesional
yang bertanggung jawab untuk memberikan dukungan teknis kepada pelanggan
atau pengguna internal perusahaan terkait produk, perangkat lunak, atau sistem

yang kompleks. Mereka memainkan peran penting dalam menyelesaikan masalah
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teknis, memastikan kepuasan pelanggan, dan mendukung keberlanjutan

operasional suatu produk atau layanan
2.1.2 Ruang lingkup pekerjaan.

Mengenai ruang lingkup pekerjaan yang didapat penulis selama PKL di
OPT Machine Vision, penulis di tugaskan di Technical support Engineer, kegiatan
penulis lebih tertuju pada desain mendiagnosis dan memecahkan masalah (trouble
shooting), pemeliharaan dan pemantauan (maintenance), berkoordinasi dengan

senior technical support, serta mendukung inovasi dan perbaikan.
2.1.3 Uraian tugas dan tanggung jawab.

Bertugas sebagai Technical support Engineer, kegiatan penulis lebih tertuju
pada desain mendiagnosis dan memecahkan masalah (trouble shooting),
pemeliharaan dan pemantauan (maintenance), berkoordinasi dengan senior
technical support, serta mendukung inovasi dan perbaikan. Bertanggung jawab atas

segala masalah yang diberikan oleh senior technical support.
2.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang.

Selama melakukan praktek Kerja Lapangan di OPT Machine Vision, penulis
ditempatkan di TECHNICAL SUPPORT ENGINEER selama kurang lebih 18
minggu. Adapun pekerjaan yang penulis lakukan selama berada di department

tersebut sebagai berikut :

2.2.1 Mempelajari device Smart code reader seri IDD1 dan handheld seri
IDF1 dan IDR1 serta software ID Viewer.

Smart Code Readers adalah perangkat canggih yang dirancang untuk
membaca, memproses, dan menganalisis kode seperti barcode, QR code, atau jenis
kode lainnya pada objek atau produk. Berbeda dengan pembaca kode tradisional,
smart code readers dilengkapi dengan teknologi pemrosesan yang lebih maju,
sehingga mampu melakukan lebih dari sekadar membaca kode, seperti
menganalisis data, memverifikasi keakuratan, dan berkomunikasi langsung dengan

sistem control. Di OPT ada code reader seri IDD1 yang biasa digunakan di line
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produksi dan ada juga code reader seri IDF2, IDF1 dan IDR1 yang biasa kita
temukan di supermarket, retail dan lain lain.

Kali ini penulis di tugaskan untuk mempelajari cara kerja dari device smart
code reader dari OPT Machine Vision, lalu penulis juga ditugaskan untuk
mempelajari software smart code reader dari OPT yaitu ID VIEWER untuk di

integrasikan ke device smart code reader.

Gambar 2.1 software ID VIEWER

2.2.2 Mempelajari device SCA1 dan software SC Viewer serta inspeksi

barang di atas konveyor.

Smart camera adalah kamera yang dilengkapi dengan teknologi cerdas,
seperti kemampuan pemrosesan data, kecerdasan buatan (Al), dan konektivitas
internet. Kamera ini dapat menganalisis gambar secara otomatis dan biasanya
device OPT SCAI ini digunakan pada berbagai macam dunia indutri seperti
pharmacy, automotive, food and bavarege dan lain lain.

Kali ini penulis ditugaskan untuk mempelajari cara kerja dari device OPT
SCAT1 derta software nya SC VIEWER untuk meng inpeksi benda kerja yang berada
di atas motor listrik rotary, dan tugasnya juga menghitung benda yang melewati

SCA1 serta melihat benda yang OK atau NG.
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2.2.3 Mepelajari device IDK2 serta inspeksi barang dalam jarak 1,5

meter.

Sama seperti smart code reader ini juga adalah bagian dari device dari OPT
yaitu IDK2 disini penulis ditugaskan untuk mempelajari device ini tetapi device ini
berbeda dari device smart code reader dari OPT lainnya karena device ini
mempunyai software tersendiri untuk menjalankan software tersebut. Nama dari
software nya adalah SVS, pada device ini bisa membaca code dengan jarak terjauh
yaitu 1,5 — 2 meter, biasanya software dan device ini di gunakan di perusahan retail

untuk scan barcode yang ada pada resi paket online dalam jumlah yang banyak.

Gambar 2.3 mempelajari device IDK2

2.2.4 Mempelajari Gige camera dengan Fa lens dan software smart3

serta inpeksi barang di atas motor listrik.

GigE camera dan FA lens adalah komponen penting dalam sistem
pengelolahan gambar dan aplikasi pencitraan industri. Berikut penjelasan singkat
masing masing. GigE camera ( Gigabit Ethernet) adlah kamera industri yang
menggunakan antarmuka Gigabit Ethernet untuk mengirimkan data ke komputer,
sedangkan FA Lens dirancang khusus intuk aplikasi industri, seperti inpeksi visual
atau penglihatan mesin.

Disini penulis ditugaskan mempelajari untuk menggunakan device dari
OPT yaitu GigE camera serta FA Lens serta software nya yaitu smart 3 disini
software dari smart 3 mirip mirip seperti software SC VIEWER tetapi disni
perbedaanya ada pada tingkat kelengkapan pada fitur yang terdapat pada software
nya karena pada smart 3 ini sangat lengkap untuk fitur nya sendir dan dikhusukan
untuk device GigE camera dan disini penulis ditugaskan juga buat menginpeksi

benda kerja yang ada di atas motor listrik rotary.
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Gambar 2.4 mempelajari software smart 3 dengan device gige camera dan FA lens

2.2.5 Visit ke PT TUNGGAL IDAMAN ABDI

PT TUNGGAL IDAMAN ABDI merupakan perusahaan farmasi nasional yang

senantiasa berkomitmen untuk menghasilkan obat-obatan berkualitas tinggi melalui
berbagai program penelitian dan pengembangan. Kami memiliki misi untuk
meningkatkan kualitas hidup manusia melalui obat-obatan bermutu tinggi dengan
harga terjangkau dan mudah didapat.
Melalui pengalaman serta kemitraan selama ini dengan berbagai perusahaan
farmasi multinasional yang diakui secara internasional, PT. TUNGGAL IDAMAN
ABDI memegang peranan penting dalam menjaga standar internasional berbagai
produk.terutama di antaranya produk-produk Kkontraseptif dan kesehatan
reproduksi.

Gambar 2.5 visit ke pt tunggal idaman abdi Gambar 2.6 visit ke pt tunggal idaman abdi
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2.2.6 Visit ke PT SANBE pharma

PT Sanbe Farma adalah perusahaan yang bergerak di bidang penjualan obat,
produksi obat dan pengembangan formulasi. PT Sanbe Farma melakukan operasi
internasional di 20 negara, serta memberikan kontribusi yang besar terhadap
perawatan kesehatan global. Operasi internasional tidak hanya mencakup ekspor
formulasi ke berbagai negara berkembang dan di bawah negara maju, tetapi juga

mencari kemitraan dan aliansi dari pasar.

Gambar 2.7 Visit ke PT SANBE pharma

2.2.7 Visit ke PT MAKITECH SISTEM INDONESIA
Makitech adalah produsen peralatan distribusi, penanganan material,
dan logistik canggih kelas dunia dengan kantor pusat yang berlokasi di

Nagoya, Jepang.

Gambar 2.8 Visit ke PT MAKITECH SISTEM INDONESIA

2.2.8 Visit ke PT BARTECH MEDIA SOLUSI

PT Bartech Media Solusi merupakan perusahaan yang fokus untuk dapat
memberikan produk dan jasa terbaik kepada Mitra berupa Solusi Label & Barcode,
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Pengembangan Perangkat Lunak, Jasa Konsultansi Manajemen & TI serta

Pelatihan & Sertifikasi

Gambar 2.9 visit ke pt bartech
2.2.9 Visit ke PT CEDEFINDO

PT. Cedefindo, salah satu perusahaan manufaktur kontrak kosmetik yang
dihormati di Indonesia. Sejak awal PT. Cedefindo berkomitmen untuk melayani
setiap dan semua klien kami hanya dengan layanan terbaik dan terus meningkatkan

setiap aspek layanan kami untuk memenuhi spesifikasi klien.

Gambar 2.11 Visit ke PT CEDEFINDO

2.2.10 Visit ke PT SEASONAL SUPPLIES INDONESIA

PT Seasonal Supplies Indonesia merupakan perusahaan yang fokus
bergerak pada bidang bisnis makanan olahan yang memproduksi produk jenis wafer
stick dan cookies butter. Pusat perusahaan PT Seasonal Supplies Indonesia ada di

negara Australia dengan nama Seasonal Supplies Pty Ltd. Wafer stcik yang
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diproduksi PT. Seasonal Supplies Indonesia dengan jenis ukuran, dan rasa yang

bervarian.

Gambar 2.12 Visit ke PT SEASONAL SUPPLIES INDONESIA

2.2.11 Visit ke PT SAMUDERA TEKNIK PRATAMA

PT. Samudra Teknik Pratama berdiri pada bulan November 2023,
merupakan perusahaan teknik yang mengkhususkan diri dalam layanan Robotika

Yaskawa dan peralatan inspeksi seperti Marposs, OPT Vision System & ATEQ.

Gambar 2.13 visit ke pt STP

2.2.12 Visit ke PT SANCO INDONESIA

PT Sanco Indonesia adalah perusahaan mesin yang berkembang pesat dengan
misi untuk memberikan solusi terbaik bagi klien kami yang berharga. Sanco
Indonesia telah membuktikan dirinya sebagai salah satu agen perdagangan mesin
terbaik yang memiliki hak eksklusif untuk mempromosikan dan mendistribusikan
produk tidak hanya dari perusahaan lokal tetapi juga dari produsen mesin asing.
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Gambar 2.14 Visit ke PT SANCO INDONESIA

2.2.13 Berkunjung ke pameran manufacturing indonesia

Pameran ini berfokus pada transformasi industri menuju masa depan
yang lebih maju, berkelanjutan, dan efisien. Sejak pertama kali
diselenggarakan, Manufacturing Indonesia telah menjadi ajang strategis
bagi inovator, pelaku industri, dan pembuat kebijakan untuk mempercepat
perkembangan sektor manufaktur. Tahun ini, pameran menyoroti adopsi
teknologi digital, keberlanjutan, dan kolaborasi lintas sektor sebagai pilar
utama membangun daya saing.

Disini penulis di tugaskan oleh pembimbing untuk berkeliling pada pameran tersebut
guna mencari ilmu serta referensi untuk memperdalam ilmu manufactur.

Gambar 2.15 Berkunjung ke pameran manufacturing indonesia
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BAB III

PENUTUP

3.1 Kompetensi Yang Diperlukan

Berikut daftar nama-nama mata kuliah, kompetensi, atau skill yang diperlukan

selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan ini antara lain:

1. Hmi: mata kuliah ini sangat diperlukan untuk mendesain ui designer

2. Algoritma pemograman dasar : mata kuliah ini sangat diperlukan karena software
perusahan menggunakan bahasa c++

3. Bahasa inggris : mata kuliah sangat di perlukan sebgai sarana komunikasi pada
saat melaksanakan tugas serta membuat laporan ke perusahaan

4. Etika dan profesi : mata kuliah ini mengajarkan bagaimana cara menjaga sikap

dan etika di dalam dunia industri
3.2 SARAN

Adapun beberapa saran dari penulis selama melaksanakan praktek kerja

lapangan di opt machine vision sebagai berikut:

1. Saat terjadi masalah lebih baik didiskusikan bersama pembimbing agar
dapat lebih muda mendapatkan jalan keluar dari permasalah tersebut.
2. Biasakan untuk bertanya kepada senior engineer didalam menjalankan visit

ke perusahaan lain
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ABSENSI KEHADIRAN
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Form-MG-02 FORM ABSENSI KEHADIRAN
Form absensi kehadiran dapat menggunakan form lain yang digunakan pada
perusahaan /tempat Magang

FORM ABSENSI KEHADIRAN

Nama
NPM /NIM 3 SODARALE s RIS TR NS Ea s ee ST
Tempat Magang : JOPT. wy Corpdune viston) e
@ =4
e Tanggal g 2| 2 B | & | 8| parar | ket
g 7] & &) = = 73
1 S Aqusbos  Sd  § Agusbus vV |V o A
2 12 Aguikas  S-d 6 Agurbus v v % L~ | v
3 Iy Agustus s.d 2z Agurbus v [ = v v
4 2L Agustus  S-d Zo Agustus v v i a2 v
5 2 Sopteanber S.d 6 septamber v v v v | v
6 9 sopte~bor  S.d 1% Soptemben v v v v |
7 \G ceptmber s.d 26 Sefvenber Vv v Vv v v
8 1% Sepkember  Sd 27 Ceptombes v v v v [
9 50 StpPtember S.d 4  Oktober v v I v s
10 7 Oktober s.d A\ gutobes v v v v "
11 Jg Okteber s.d (4 pldolbes v v v v v
12 24 Oldober S.d 28 olhuber v/ v v v ./
13 28 outober Sd  \ nmowmmbes v i v > =
14 4 Oouvernber S-d @  wovimber v v v v —d
15 1M novemlbes S.d  \f weveraber P v P v P
16 \& Gouember S.d 22 Wevembhes s v 2 74 v
17 28 wovember s.d 19 wovesher v 4 v v >
18 2 Qetewber S.d & Oerember |V v - | v
PT
Dibuat oleh: Mé'r'.ahui,
Mahasiswa L i
[ e

N

Catatan : " AT ;

- berikan tanda centang wuntuk absensi harian. Paraf lerikan  oleh
Pembimbing/ Supervisor

- diberikan tanda notasi : S=Sakit, I=Izin, A=Bolos, T=Terlambat

kolom keterangan digunakan untuk jumlah jam ketidak hadiran mahasiswa

kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan

= 5
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LAPORAN MINGGUAN
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN GANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin .Pu%-,“ Semsor Snort Code Peoder LAt MenderOrSi RerCode , DG te
Naotric don G2 Code darven mareunhon fepkware OPT 1D VIEWER
(YAMAHA - Hecd Cyliader, wet),

Selasa |, mempetcfort don memobomi Lebih merdolom  tolccit dogom
rometes - PDovorcker Y9 cde di dom SePlwone OPT O Viewee,
dlzu]o. k-“)d. senser 1991

Rabu "
« Mevohem: hord uiring  Pade SeaSor Ontde m,quo.k.,; Conncckor
Pin ook, Orovnd | gstar tupet con DyitaL wkQug

Kamis | \nonbuck test Commuticabion Pede OPT o viawer dercpa wegein
dotve ko caliledt HorewleS aclcdu TED Commusicchion (ferven) \eagye
exlore ((Qevore PP [Leccl), surte EtPerk ke CSV.

Jumad e bock  CPsron  etegpuom Loom Wbk Tower Print eavgened
RASOPr fucet Celder vecdes gle 10D fokeoel bolan %\dw
Wbt onjut -

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Su isor

Bifon MUOBN i [ Hindra Windagoh ...

Catatan:

- isidengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan
- Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

tangani oleh mahasi. dan pembimbing/ supervisor di

perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Fawiserniin

~tr
P tipriny
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin | Begipr Mugpuwokon Swort Cowpc SGrSor itk MUALks  horong
Produb 5t Yo Yood don vejeek | degpe muggUcken sofblore GPT
$e viewers dcq» weoggurckon dovice  SCA| 6eries .

Selasa vamuioher den  vavohom lebil  uerdodonn Suork Comum Seasor decgan
Soprwore OPT So Viewops:

Rabu
Verchows  ord wiein®  fode  Songor UntE twagptchor P - Pin
Cevreg o coge.

Kamis | yyubuck oo chanl: Desgeor, feipt daa begelcrkon CUETU
& daiomn temote daciebop.

Jumad
Mevbuel  lopuron mingguon diiom butdk Gewes pang sohopas
obon Vo ke \cjoron  tebila (enjut .

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Su or

g
o SR D Parrirs., Shlonl
Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama R R e,

NPM/NIM ¥ oaa0an .

Tempat Magang OFT My Camohing weign)

Kegiatan Tanggal : ..\9. /Qustus s/d .23 Rouskus

Hari Uraian Kegiatan

Senin Mosides Con vogindkan OPT ar Covere dengon oggucion
SoPtucre OPT Ganvo Sorte Tevpgucon dovice oPT . CoQ0R2E%

Selasa Mehon{obkcan R/ﬁl}@}‘"'ov\ OPT lewsr Covera du?;,\ areclonn
bcr\:goé e et Moanvetor Yoy ade & ebq“ 5‘“‘““"?-“3‘-

Rabu
Masalcant wir:qtj A I’(w:.ct-\ea. OpT lear Comerc debmn
sncetuben  Ratneas  doeen  Hegacte Produk

Kamis
‘eaperdatm oGt chen  prrckema  kelesep LINNg | Cente
&ecy “ergelEpler "bﬂ:’o? Pifer d.' cwa fof bueve |

Jumad Marabes v &lﬂ:ﬁ“ Blewr clank | Rebe denpt ¢ dadean Seluore
fabege, laghel Pomgronca il tgekel e ox kefe donr (v
correra .

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasjswa Pembimbing/Supervi

91 T R I el Dbl

Catatan:

-  isidengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- Jform ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasi: dan pembimbing/ supervisor di
Pperusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama S A oo R SRR i
NPM/NIM O e ssussasassassusisssssassssRv s RS ss 5
S T— OP7T Mv ( Mackine Vicka)
Kegiatan Tanggal : .26 *@ustus 8/d e 2O RDSRIS e
Hari Uraian Kegiatan
Senin Mevolgee pagguoca PA Lens Juq;.,. MW narccy ok Hwone
fvort 2, serpe muggwiatea LEV Redia toon type ©FT -RW IO -
&b,a: Glot Pendkrq dait ga Llenr,
Selasa y
WMeuclont ntopro st Saovt e J% Comerc 0:i6E, [ l’i"p“ﬁ
“brobe TR, 0l mnombuct Plowchont don U1 Bibine,
Rab
abu Percobion Sentor 1001 8uP deqon Bube ded ke dagent
MarefyrChon Febtuore OFPT (D Vicwer deu Terk melllple ab code
'
ferke foveet Labet Bertode dengom fercle (2 .
Kamis N
Mevbiot tert Lannvonvebkion  ede 10 Vigwer gy o beri\kme
&ke Hecder dag esv o
Jumad ¢
Velokgncken kungea ke PRy lemcgoren GM{-:.Acwa-
ke Mingikuki Gove Paeran  Mewupaerute do cleteowle .
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing/Su isor
p—
b Mucin tuedrg Windorgol,
Catatan:
- isi dengan uraian singkat kegil yang dilakukan

Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditandatangani oleh mahasi: dan pembimbing/ supervisor di

perusahaan/ tempat Magang (dan dapat distempel)

- ’
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama
NPM/NIM
Tempat Magang $ O?TMULNC'J‘M'VMO") ......................................
Kegiatan Tanggal ammb‘” ................. 8/t iuuieis t’ ’@\'“hu‘ ...............
Hari Uraian Kegiatan
Senin Malerjotbonm  Tembe Loprua ?0‘-\0 JSmork g dergen leliln nuendelami
Rvatanon mageaat  bebggar buots Cecto berhayo: Poduincrer Lotnngo
(\ didown  SePtuene .
Sclasa Mambuat  hobteapa tamplen & dateas Juphatre deagon Mampalen-
bew bobegar boutr Yaog Gpuoken hiserka poglinge.
Rabu TR o | .
o Prgpelion hitong dor PT. Pecberme optima keupubindo
SWaleyo , jewe traer bowie Shart Lxde Pecder Preduct H4Pe DA
Qrieg, serto. medokdwon Ery Untuk saveebikan Prodiet westh bire tetunckcl,
Kamis | terel votokion Rrgeeakan boveg don by fede prodect , bambo.le
velejlon  Dembercymon [ pgupoctdion Pede et 2 dugu Hjuom
“Han Ja‘l‘nl' l\,d-‘/d-ov‘-c‘- odPot SR den  Olo fede el Box .
Jumad Meogdbon  pefurk ©n9oucn Tebe katreviaw kaubalr afo gag
ol d ktfobon [ode provek Tmangg feste ogan detor meykehd
don mgnclom: gl - P toold  fade. sopbuate,
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
hasjswa Pembimbing/Supe
n Nuain Windra Windergol

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Fagang
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM
Tempat Magang
Kegiatan Tanggal

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Ricon Muozn

Hari Uraian Kegiatan

Senin Meegelejoiton \.n().m Begyuan  Pubttde  fower Dont Mogerod

ndortrien tosmere  do~ PA lonr .

Selasa Meacroon Ragectkon  fourle Cerdo Phorme Logyenien  Brdeber

Smost § [ pusgecoien fode OCF 2 bacss ).

Rabu Meccoba tembuct  Tombol  puragg Tool Paly g Sc

vitwer | doagen Mw\'v\\c-l»-\sc. feoph  Joben pupt 2 Tolr busehut.

Kamis Malo ksongian Lu{)un%o.\ d:  fope phorva ‘W\nﬂ dorom leen

Trlal wdurbrict Comere dow PA \AS | Lade medctetne oce (opheet

Clocter Petoybnn ) fede @wpte Produer dugps rumucicon smary 2.

Juriad WMot kow Luﬁuﬁo.,‘ a: PT Borteoh Wedo Solost dodam W)“‘

Wroduorion Produck  OPT Mackine uiien .

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/ ervisor

" Ngosin Hivdre  Wedacsol

Catatan:

isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

JSform ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

ditandatangani oleh mah dan pembi 1g/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

P

Pedoman Fagang 23
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGQUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama p AN, Nu0BN L eisssiiiins L L T T Ter s iivhiingss
NPM/NIM LA BT O RO AU RN T C AN RS AT RO AN NE ST SRR 2
Ao Wi )
Tempat Magang ﬂ. ...... bv. ..................
Kegiatan Tanggal v 8/d °uqh”( ........ Govuiiiy
Hari Uraian Kegiatan

Senin mevPoiajort Suka Mendeuan¥on  hosdhad pe 10F2 daloan
minbooe @€ Cude dan Bete mobrist, diiavagrcsi\on Vo datann
furpworg D viewar

Selasa Miahdhan  CorgPmoan el thad bpe 1DE2  Sevotiggu IDPY
(L'w nenbaca @ tuda don bala mabrem

Rabu | sibiver widis ggumaon hadbad bl 1002 dugm Arpeeec,
V”,.chcc.ac bl Scom bovtocle

Kamis | woloncsorakon bdngen &2 PT. Codefindo dapun rongke. keian
borcode recder 1004 ik merdolek§i Code borode Qe Code Peda
Peedie opmuns ke .

Jumad

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasjswa Pembimbin pervisor

AT M s | e Wiedve, | Wdoesah

Catatan:

- isidengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang,
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman 7Hagang B 7 I

print ulang form untuk kegiatan
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama - Rifaa tMualin

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin | Wlwinga Pergectlcon  (ige Comerc ™k DT.SETA muggerciom
&‘1\'91% Faoef £

Selasa
Mucksorolon Yedigon 42 T . feodonct Suphlies Wndomsde dalown
fogka introduckita Prodet ODT mecking wwan |

Rabu
Melotdkamnm  beft oeeqle Prodde T, vecunad #pplioe Wndinesic,
dotom Purgpcskon vgguckon Bige Cormere & integresfhen () aoat beame

Kamis
Neloddton begh fle Peodde T, Secvoadd AQLes Inéoncho

Jumad
Wnpucion  Core ~UrpueRikan Yadce WL, berente
e % do clomm.on .

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

o2 Mo R P Wedm, NRMEh s

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman THagang
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin Moaproncicon  kvajmgon ¢ PT. Cedefindo dowon Toefee tricy
borcode tacdec \ODA | Lhk aanditeke s QT cude Pade. frodds
Codranun b

Selasa
Mook kor Rergeankon st Qarvoller feda Sottwore Wble
PT pes J'urubcyc.

Rabm belardae  tet aor  (bptgmp dew (D2 2 mp

Kamis e

eabuck Yook wegeaos  bpd ™ mp dew Dke® QO wp,

Jumad
talol doncken  Fhhpa ke BT L Bnlo  doge rofra Wfreduetion
p,.ocL\l. OPT Mocline URVOO.

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/ isor

Bwer e | e | Wndoewoh .

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman 7Hagang
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Form-MQ-03 KEQIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM
Tempat Magang
Kegiatan Tanggal

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

itan Mucn

Hari Uraian Kegiatan
e Negefodcn frojeck Tada Oowca (Dh2 o Hergines dove ke Wueded,
PP cye dew esv .
Sclasa
tlojuta. refeet  flle Device (DRL
Rabu
Meolerideban [elecr Nede Ruee (Dk2
Kamis i
cm‘)uo} Loferon [ reony MUGeaoy  peofeet 429 d ok foda
Dk 2
Jumad
VUG Dnchon  burfefon W(ircaron WU foue ‘w._k_"um o
tovcrid encdon daan dure *anvathere |
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasigwa Pembimbing/ isor
>
/ L
SR NEBE e [ Wadre,  Windorval
Catatan:

- Isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/ tempat Magang (dan dapat distempel)

23
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan
Senin oSt
ven CloroA Megunod  Pergguncon  Dewce Ihr 2 Yonoy

dunhgmﬂ\:a rllodu RiRtwee SUs

Selasa
Ve belen tert  bocode teeder 10D4 deger N6y gncdOn
Qdorer aptwae B viewe tebas (.2.2. 0

Rabu
“ockdon \ert bocodo recder 1Dp1 dobm  pubea. plav.
Code

Kamis
Melonfuton tert bacode Fecder DOY, Pesabecoca Phetre. Code,
Slalgod fond dete be irmege export (b P /[ tocoy)

Jumad
Hookdon Puydion lor botade regder D1 wrtk feng eres
Rerformc, Vo~ bececge.,

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/Su isor

Rlon Mt e | ks Wrdoml.

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu berikutnya
- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoacan agaxg
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin Venfolegon dute, Megua talch Legd poggoncion produc™ oe7
modine When Jerrl Sherk Carnere, Mepcode weador don Cove
?"@V‘H’J"ﬁ"“%‘— ko delem soptvae '

Selasa Mwgerel  PerFormac ponlcceas dea  1PL2 da. DDV S beda-
Iolcon (jore\e A“‘\ wolkd o Yo

Rabu -“‘WC&L Oevice [opt wble PT, Aes do\‘-'uako-og
- brargacok  Peil Pregram  Snark 2 Wil PT.Aes daw &reboye

Karais Mamboct repork testony forbeCre Parctaccon doui (bla dea
Ibpa Smp |

Jumad dows INlea de
MereAtE  Per k. Mool PuPerman Puabeecon Dica
DDt & 0.

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasjsyva Pembimbing/S isor

[s por ~ Mucd:n Wndre Underral,
Catatan:

- isidengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman 7/agang 23
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

NPM/NIM

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan

Senin Vaenfprggons  lrbal: Cova Hengpprradifon bDesee Smont Comerc.
v bl poactan O dolom Pungopuedioces

Selasa Megs pelchent ek redciem Ce Qewer fuka Mevyel /RO I‘L'L
N!)Aﬁbm hc,.guo"} P-’l’v"' F"“\" A‘ J-Qlwq_

Rabu b@
taevbuak  program d: dorom e viewer dea ~emchomi pung L
dou \cequmeon Progvesa %9 & buct

Kamis N
Mosabuoy Fefler bt das (egram o Fedol & hoot  db detam
fc weweyr

Jumad
Moyeficken Gesb dori Punbindsns)  mengen Peebuaras Prirew
J.e Jola.\m Je wewoes

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

[«
R MR e |l Midea  EGIED. i
Catatan:

- isidengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedowman Wagang
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama
NPM/NIM
Tempat M

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

....................................................................................

..............................................

BEANE 1 ool eiiiteraettosastaetatinesaesssssesesasssta s et ettt s

Kegiatan Tanggal @ .SL..0000 8/d . S

Hari

Uraian Kegiatan

Senin

= WrQikea aog - bang Pada tevpot  keda tntolye wpets
Gerdoe , Gglhnny hobel, g |ovga.,

Sclasa

- bangeceh kewmbol  pamce ™ prode oPT Medine waven

= melakdeon Pt trua. Ju-,a rpals Lév fPoolhes OPF raccline woben

Rabu

- bega cbesy  host ~lLicgd) dirbess Jogo- fvbner PT madine

viRon

Kamis

Jumad

=~ Melokvbakon bricl budama dgr Tetner & (. pTp Yaibe
bedepatan  di fook “ab Pupsdhces Punhat [cdleas

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing/ ervisor

RIPON Muc Rin Wwndra Hindadah

...............

..............................................................................

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

minggu

berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/ tempat Magang (dan dapat distempel)

-, s
eadsnsa lu’d’r(n‘z
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

NPM/NIM 3 on53a00

Tempat Magang

Kegiatan Tanggal : A bevewber .s/d ... )8, fovenher

Hari

Uraian Kegiatan

Senin

Muolefonckon wringon Dode DT. Malobech SigH™  (ndonesia
desern raglc (nteadvckon Prodiet OPT Mcthine vifton

Selasa

- tegarcbts) hedh porboeson dogen bles & BT nclebeck
Eftase Ldenesoa

Rabu

- Mm\l‘)“" doram \"0“4"‘7 chiom Wedcksanalen bl dé fT-

fclabeck siptem hdeneSic

melaledonakon  Foiungen Pede 0T, Twgged ldomon abdi deveen
Caghre Erial Smock comiro uabk  \aher IngPechien,

Jumad

= Logoohd Saapa Peeduck dew: PT. Twyyal ldoma #bdy
wtde di Godkon bato Porecheen  fonartora,

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

Mahﬁva Pembimbing/ isor

Riron Mwain Hdro Wirdersal

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan
- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasi: danpemb.im.bing/supervisordi
perusahaan/tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman Hagang

23
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Form-MG

4. POLMAN NEGERI BABEL

-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama = ¢ BBEO L ltciiiiissisisemsiiiisinancisiitosssssinisiiasscncsisoisne
NPM/NIM ...‘?.‘??.‘.‘.?.%.‘.‘. ...................................................................
Tempat Magang  : JOOT MOEhng VIRE. oot ibiemmiinion
Kegiatan Tanggal : ... hevester ... 8/d .o DB NNENGE s
Hari Uraian Kegiatan
Senin Meklwken for portorna Penhececa ch:  hancdhdd fpe (DPA
do. P2
S
sl Ladckdion  YosVadsngen ponbetoen @r code den Dabe wekmQ
tla«c,n. 0FL, &y tode don VFC Mckridt oy ooone,
Rabu da N
- Menbucht Wdav  Doleemu e Poibal "Naj Po—’o-.c‘wxau..
Rervecca. do:r herahud +olbnt.
Kamis | ppanicfon trowng fodick DEL don M0V & wp & STP
Jumad
- rluwanckon frial fade PT. loter lovone S Patren
d srP.
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
Maghasjswa Pembimbing/ ervisor

Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- farm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan

mmggu ben.kutnya

t i oleh mah bing/ supervisor di

dan
perusahuan/ tempat Magang (dan dapat dlstempel)

Pedoman THagang,
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama
NPM/NIM

Tempat Magang
Kegiatan Tanggal

Hari Uraian Kegiatan
Senin | ppeputiopbon  tusce  OPT mackine Woun W gl

den krctiVon i Lroa  tunpor bege

Selasa | \ctoviken Pricwst dogon abeer dae  PT.OMere, belolt

dtﬂ= akcn d’l’-uﬁl-wac. Torirjona, eled |

Rabu -Mdf\..brmﬂ\; [t eda 9wlr.\-h-) Wpeacy,  Punisenan

decree esb 07 . ormeye

Kamis Wookuvea st aick haedhgd bife (0F2 den Boeode Qaoder &P
DDV Wb (ominitman u fEde PT.0Mmega

J d

s Verolion fredik Eereds  Pr.oomega yedv bowpe bend
bard bipe 1DP2 do la-tode reeder (001, ty)- lewbetn ya |

Sabtu

Dibuat oleh: Mengetahui,

M(ﬁsiswa Pembimbing isor

O R Wndre  Wndorval

isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan
Jorm ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya
- ditandatangani oleh mahasi dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/ tempat Magang (dan dapat distempel)

- ~, . i B N 23
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Bpon  Mucasn

Nama
NPM/NIM
Tempat Magang
Kegiatan Tanggal
Hari Uraian Kegiatan
Senin - hb‘f
Selasa | _ N
doievorckon  kupugen ko RT. STP whhk rweptes lanen
don sading g Pecfiafan do Pomoron Manockuin g ndiresic,
Rabu ds pT. €PT
= vdaesGoolg. diuss Slergpn Porbnes P el
doger e g ohon & Pkon fada Yaceo,
Kamis )
" By L orwgn mgavpatting Wdonesde Yy botu.
for  d I\ 5xp kunogsran |, Jarorte
Jumad .
- Mumqegugi shed ¥ Memer den 0pT mellane s&on Lhae
Wmprremt  lefo Zcnq kon “fipkakon  fabeanngas Jan .
Sabtu
Dibuat oleh: Mengetahui,
Mahasjsw; Pembimbing/ ervisor
q
R MacQin Wrdre Winda-rals
Catatan:

- isi dengan uraian singkat kegiatan yang dilakukan

- form ini diisi setiap satu minggu program Magang, print ulang form untuk kegiatan
minggu berikutnya

- ditandatangani oleh mahasiswa dan pembimbing/ supervisor di
perusahaan/ tempat Magang (dan dapat distempel)

Pedoman THagang
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Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

FORM PENILAIAN PERUSAHAAN /PENGGUNA

Nama B L
NPM/NIM o DERRED. e Sl s
Nama Perusahaan : OPT: MV (Wedwne Wigen)
fio Vs Periiia Nilai (centang yang sesuai)
A |AB| B |BC| C D
1 | Etika dan Integritas & O O|jojg|o
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya M D D D D D
3 | Kemampuan Berbahasa Asing M O|d D D O
Kemampuan penggunaan teknologi informasi dan
& komunikasi M D Oojao|a D
5 | Kemampuan berkomunikasi MOgo|igo|g
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim [B/ i | o
Kemampuan mengembangkan/ beradaptasi diri terhadap
& peralatan/ lingkungan yang baru m/ ojoojojo
8 | Keselamatan kerja oOo|jo|go|gjd
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban B/ O|go|g|o|d
10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan B’ Ooigo|jgo|g
Penilaian secara umum: I

Catatan:

- Ailstimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang

- Contoh Nilai, A:85, AB:75, B:70, BC:65, C.:60, D:50

- ditandatangani oleh pembimbing/ Supervisor/ Penanggung-Jawab di
perusahaan/tempat Magang dan distempel

- Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,
maka tidak perlu centang pada kriteria tersebut.
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