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KATA PENGANTAR 

 

Assallamu’alaikum Wr.Wb 

Puji syukur kehadirat Allah Swt dan karunia-Nya sehingga saya dapat 

melaksanakan, serta menyelesaikan penulisan laporan magang wajib ini. Laporan 

ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan mata kuliah magang 

wajib bagi saya selaku mahasiswa Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung 

program studi DIII Teknik Elektronika dan untuk menerapkan materi yang telah di 

pelajari untuk diterapkan dalam lingkungan kerja.  

Selama menjalani magang di OPT MACHINE VISION,banyak pengalaman 

dan ilmu baru yang saya dapatkan. Dengan selesainya penulisan laporan magang 

ini, saya ingin menyampaikan terimakasih kepada : 

1. Kepada Allah Swt. Atas segala nikmat, rahmat, dan hidayah yang 

telah diberikan saya sehingga saya dapat menyelesaikan magang dan 

penulisan laporan magang ini. 

2. Kepada kedua orang tua dan keluarga saya yang selalu memberikan 

doa dan semangat baik secara moral maupun material. 

3. Bapak I Made Andik Setiawan, M.Eng, Ph.D. selaku Direktur 

Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung. 

4. Ibu Novitasari, M.Pd. selaku Ka. Prodi D3 Teknik Elektronika 

sekaligus pembimbing institusi Politeknik Manufaktur Negeri Bangka 

Belitung. 

5. Bapak Ocsirendi, M.T selaku wali dosen kelas ELKA 

6. Mr.Low selaku President Asia tenggara di OPT MACHINE VISION. 

7. Bapak Hindra Hindarsah selaku regional sales manager sekaligus 

pembimbing lapangan. 

8. Bapak Adi Fadlan Sebagai Senior technical support di lapangan. 

9. Staf dosen dan instruktur yang telah memberikan bekal wawasan dan 

bimbingan kepada penulis. 
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10. Dan teman-teman yang selalu bersama dalam suka maupun duka dan 

saling mendukung selama PKL, yang telah banyak membantu selama 

penulis melaksanakan Praktek Kerja Lapangan di OPT Machine 

Vision. 

Penulisan Laporan magang ini disusun dengan sebaik-baiknya, namun 

masih terdapat kekurangan dalam penulisan laporan magang ini, oleh 

karena itu saran dan kritik yang bersifat membangun dari semua pihak 

sangat diharapkan, tidak lupa harapan saya semoga Laporan Praktek 

Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat bagi pembaca serta menambah ilmu 

pengetahuan bagi saya. 

 Wassalamu’alaikum Wr.Wb 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                       Cikarang, 6 Desember 2024 

 

 

 Rifan Muazin 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Profil Perusahaan  

       OPT Machine Vision adalah perusahan pemasok komponen dan perangkat 

lunak visi mesin untuk otomatisasi pabrik. Perusahaan ini dengan cepat 

berkembang menjadi pemimpin dalam industri visi mesin. Produk dan solusi 

OPT Machine Vision telah menjangkau lebih dari 20 negara dan wilayah, 

dengan lebih dari 30 cabang dan distributor di seluruh dunia, melayani lebih 

dari 15.000 pelanggan. Banyak dari pelanggan ini adalah perusahaan-

perusahaan yang masuk dalam daftar Fortune 500. Mereka mempercayai OPT 

Machine vision untuk membantu merancang dan mengembangkan solusi unik 

untuk masalah yang kompleks. OPT Machine Vision saat ini memiliki lebih 

dari 2.842 karyawan di seluruh cabang dunia, di mana lebih dari setengahnya 

adalah teknisi: lebih dari 1.870 R&D dan tenaga teknis lainnya. 

Pada saat  OPT Machine Vision telah mengembangkan cabangnya ke seluruh 

dunia. Berikut cabang dari OPT Machine Vision di seluruh dunia : 

1. OPT MACHINE VISION TECH CO., LTD. (HQ) Kantor pusat yang 

berada di No. 66 Xingfa South Road, Chang'an Town, Dongguan City, 

Guangdong Province, China 

2. OPT MACHINE VISION TECH (SUZHOU) LIMITED berada di 11th 

Floor, Building D, Dongchuang Science and Technology Park, No. 216, 

Jinfeng Road, Mudu Town, Wuzhong District, Suzhou, Jiangsu, China 

Gambar 0.1 kantor pusat perusahaan OPT Machine vision 
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3. OPT SHENZHEN BRANCH berada di Room 310, Floor 3, Block D, 

Boruilai International Home Furnishings and Cultural & Creative Industry 

Park Building, No.1462 Guanguang Road, Fucheng Street, Longhua 

District, Shenzhen, Guangdong, China 

4. OPT MIDDLE CHINA SERVICE CENTER berada di Room 1107, Block 

A, Building 2, Optics Valley Technology Port, No. 18 Huashiyuan North 

Road, Donghu High-tech Zone, Wuhan, Hubei, China 

5. SOUTHWEST SERVICE POINT berada di Sichuan Province, Chengdu 

City, Jinniu District, Shu Xi Road, No. 52, Jewelry Center, Building 3, 

Room 601-3 

6. OPT MACHINE VISION TECH (NINGDE) LIMITED berada di No. 36 

Construction Industry Association Building Block 6F, Funing North Road, 

Dongqiao Economic and Technological Development Zone, Ningde, 

Fujian, China 

7. OPT HONG KONG: OPT VISION LIMITED berada di Room 1003, 10/F, 

Tower 1, Lippo Centre, 89 Queensway, Admiralty, Hong Kong 

8. OPT TAIWAN berada di 12F, No. 226, Zhongyang Road, Xinzhuang 

District, New Taipei City, 242, Taiwan 

9. OPT EUROPE: OPT MACHINE VISION GmbH berada di Wilhelm-Haas-

Str. 6, 70771 Leinfelden-Echterdingen (Stuttgart), Germany 

10. OPT USA berada di 20195 Stevens Creek Blvd.#230,Cupertino,CA95014 

11. OPT Malaysia Sdn Bhd (PG Branch) berada di 110-02-01,Summerton 

Complex, 11900 Bayan Lepas, Penang, Malaysia 

12. OPT Malaysia Sdn Bhd (KL Branch) berada di 07-3A Wisma Conlay, 

Taipan Business Centre. 1, Jalan USJ 10/1 , 47600 Subang Jaya, Selangor, 

Malaysia 

13. OPT JAPAN: OPT MACHINE VISION TECH CO., LTD. JAPAN berada 

di The SOHO #735 2-7-4, Aomi, Koto-ku Tokyo, 135-0064 Japan 

14. OPT KOREA berada di 12, Obong-sandan 1-ro, Uiwang-si, Gyeonggi-do, 

Korea (ACE HIGH-TECH VISION 21, 1022) 
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15. OPT Thailand office berada di 47/403 Narita tower floor 7 Room N007024, 

Moo3 , Popular Rd, Banmai, Pakkret, Nonthaburi 11120 Thailand 

16. OPT Vietnam Office berada di 3F, Shophouse Cao Nguyen 2, 344 Le Thai 

To Street, Vo Cuong Ward, Bac Ninh City, Bac Ninh Province, Viet Nam 

17. OPT India Office berada di 2 nd floor,Swastik heights, Tirumala Nagar, 

Pondur, Sriperumbudur Oragadam highway,Chennai, India 

18. OPT MACHINE VISION Indonesia berada di Taman Alamanda, jl. Merak VII 

J4/25 Jababeka Cikarang. 

1.1.1 1.1.1 Profil Umum Perusahaan 

 

 

 

 

 

 

Nama Perusahaan  : OPT Machine Vision 

Alamat : Taman Alamanda, jl. Merak VII J4/25 Jababeka     

Cikarang, kabupaten bekasi, Indonesia. 

Tel   : +6281514661985 

Email   : hindra@optmv.com 

Situs Web              : https://optmv.com/ 

Tahun Berdiri  : 2006 

 

 

 

 

 

Gambar 0.2 logo perusahaan 

file:///C:/Users/SENOR/AppData/Roaming/Microsoft/Word/+6281514661985
file:///C:/Users/SENOR/AppData/Roaming/Microsoft/Word/hindra@optmv.com
https://optmv.com/
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1.1.2 Struktur Organisasi Perusahaan 

 

 

 

 

 

 

  

 

1.2   Bidang  Usaha Produk  
  OPT Machine Vision adalah perusahaan yang memproduksi produk serta 

software untuk di pakai diberbagai macam dunia industri seperti industri 

pharmasi, Food and Bavarage, Automotiv dll. Adapun produk serta software yang 

telah di hasilkan oleh OPT Machine Vision : 

1.1.2 1.2.1 Machine Vision System dan Machine Vision Software 

Machine Vision System adalah sistem teknologi yang memungkinkan 

mesin untuk memperoleh, memproses, menganalisis, dan memahami informasi 

visual dari dunia nyata. Sistem ini dirancang untuk meniru cara manusia 

memproses informasi visual, tetapi sering kali dilakukan dengan lebih cepat, 

akurat, dan konsisten. Adapun produk dan software machine vision system dari 

OPT Machine Vision : 

1. Smart3 Visin Software  

 

 

 

 

 

VP Global

Mrs. Ada Xie

VP Southwest Asia

Mr. Low

Regional Sales Manager 
Indonesia

Mr. HIdra Hindarsah

Senior Technical Support

Mr. Muhammad Adi Fadlan

Gambar 0.1 software smart 3 

Gambar 1.0.3 struktur organisasi perusaan 
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2. SC Series Camera 

 

 

 

 

 

 

1.1.3 1.2.2 vision controllers/industrial computer 

Vision controllers atau industrial computers adalah perangkat keras yang 

dirancang khusus untuk aplikasi industri yang membutuhkan kemampuan 

pengolahan data dan kendali otomatis dalam lingkungan yang keras. 

1. EVC2 Vision Controller 

 

 

 

 

 

 

 

Fitur nya yaitu :  

 Prosesor multi-core berkinerja tinggi 

 Solid state drive yang efisien dan andal 

 Mendukung akuisisi simultan oleh beberapa kamera GigE 

 Antarmuka periferal yang kaya 

 Semua desain cangkang paduan aluminium 

 

 

2. Q2C Vision Controller 

 

 

 

 

 

Gambar 1.6 EVC2 Vision Controller 

Gambar 1.7 Q2C Vision Controller 

Gambar 1.5 device smart camera 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

18 
 

 

Fitur nya yaitu : 

 Fungsi terintegrasi, menghemat ruang instalasi 
 Prosesor multi-core berkinerja tinggi 

 Mendukung beberapa kamera PoE GigE untuk dikumpulkan secara bersamaan  

 Desain yang masuk akal dan kinerja pembuangan panas yang baik 

1.2.3 3D Laser Profilers 

3D Laser Profilers adalah perangkat yang digunakan untuk mengukur dan 

menganalisis bentuk, dimensi, atau profil permukaan objek secara tiga dimensi 

dengan memanfaatkan teknologi laser. Alat ini banyak digunakan di industri untuk 

kontrol kualitas, inspeksi, atau aplikasi otomasi lainnya, di mana presisi. 

pengukuran sangat penting. adapun produk 3D Laser Profilers : 

1. Series B 

 

 

 

 

  

 

Fitur produk series B yaitu : 

 Akurasi Tinggi 

Hingga 3200 piksel pada arah horizontal sumbu X, yang secara akurat dapat 

mendeteksi perubahan halus pada kontur permukaan produk.  

 Kecepatan Tinggi 

Kecepatan pengambilan sampel hingga 67.000 profil/detik, yang memudahkan 

untuk mewujudkan inspeksi penuh pemotretan terbang berkecepatan 

tinggi secara online. 

 Menerapkan ke Berbagai Bahan 

Penyetelan daya dan penguatan laser berkecepatan tinggi CMOS dengan 

rentang dinamis tinggi, secara stabil beradaptasi dengan bahan yang 

berbeda dan warna target yang berbeda.  

Gambar 1.8 Series B 
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Pilihan Bebas 2D / 3D 

Mode 2D: Menggunakan alat pengukuran standar 2D bawaan mesin.dan hasil 

pengukuran menunjukkan OK / NG; berkomunikasi dengan PLC atau IPC 

untuk mewujudkan deteksi otomatis dan mengurangi input tenaga kerja. 

Mode 3D: Dengan memindai objek dan menggunakan SDK untuk 

mendapatkan data cloud titik 3D global, gambar ketinggian dan gambar 

skala abu-abu dapat dihasilkan secara bersamaan, dan perbedaan 

ketinggian dapat ditampilkan secara visual menggunakan rendering titik 

dua. 

 Berbagai Spesifikasi 

13 jenis sensor dengan spesifikasi berbeda dapat secara fleksibel memenuhi 

kebutuhan anggaran, FOV & akurasi yang berbeda. 

 Sistem & Perangkat Lunak 

Berbagai antarmuka SDK seperti VB C # C ++ dll. Tersedia dalam produk ini, 

selain itu mendukung perangkat lunak cerdas OPT SciSmart, mudah 

digunakan tanpa pemrograman. 

Desain proses visual SCI dapat membantu mencapai siklus implementasi 

proyek yang sangat singkat dan non-pemrogram juga dapat menyelesaikan 

aplikasi visual dengan mudah dengan pemrograman grafis. 

 Layanan Fleksibel 

Berdasarkan permintaan pelanggan, OPT dapat memasok perangkat keras. atau 

layanan perangkat keras & perangkat lunak atau layanan ODM. 

2. Series C  

 

 

 

 

Fitur produk Series C yaitu : 

Gambar 1.9 Series C 
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 Akurasi Tinggi 

Hingga 3200 piksel pada arah horizontal sumbu X, yang secara akurat dapat 

mendeteksi perubahan halus pada kontur permukaan produk.  

 Kecepatan Tinggi 

Kecepatan pengambilan sampel hingga 67.000 profil/detik, yang 

memudahkan untuk mewujudkan inspeksi penuh pemotretan terbang 

berkecepatan tinggi secara online. 

 Menerapkan ke Berbagai Bahan 

Penyetelan daya dan penguatan laser berkecepatan tinggi CMOS dengan 

rentang dinamis tinggi, secara stabil beradaptasi dengan bahan yang berbeda 

dan warna target yang berbeda.  

Pilihan Bebas 2D/3D 

Mode 2D: Menggunakan alat pengukuran standar 2D bawaan mesin.dan 

hasil pengukuran menunjukkan OK / NG; berkomunikasi dengan PLC atau 

IPC untuk mewujudkan deteksi otomatis dan mengurangi input tenaga kerja. 

Mode 3D: Dengan memindai objek dan menggunakan SDK untuk 

mendapatkan data cloud titik 3D global, gambar ketinggian dan gambar 

skala abu-abu dapat dihasilkan secara bersamaan, dan perbedaan ketinggian 

dapat ditampilkan secara visual menggunakan rendering titik dua. 

 Berbagai Spesifikasi 

13 jenis sensor dengan spesifikasi berbeda dapat secara fleksibel memenuhi 

kebutuhan anggaran, FOV & akurasi yang berbeda. 

 Sistem & Perangkat Lunak 

Berbagai antarmuka SDK seperti VB C # C ++ dll. Tersedia dalam produk 

ini, selain itu mendukung perangkat lunak cerdas OPT SciSmart, mudah 

digunakan tanpa pemrograman.  
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Desain proses visual SCI dapat membantu mencapai siklus implementasi 

proyek yang sangat singkat dan non-pemrogram juga dapat menyelesaikan 

aplikasi visual dengan mudah dengan pemrograman grafis. 

 Layanan Fleksibel 

Berdasarkan permintaan pelanggan, OPT dapat memasok perangkat keras. 

atau layanan perangkat keras & perangkat lunak atau layanan ODM. 

3. Series F 

 

 

 

 

 

 

fitur produk Series F yaitu : 

 Profil laser 3D dapat bekerja secara independen tanpa pengontrol 

eksternal, memfasilitasi integrasi sistem. Dilengkapi dengan antarmuka 

Gigabit Ethernet, dengan jarak transmisi maksimum hingga 100m. 

 Dilengkapi dengan CMOS berkecepatan tinggi dengan rentang dinamis 

tinggi, cocok untuk target bahan dan warna yang berbeda, dan dapat 

mencapai kecepatan pemindaian sangat tinggi dengan memampatkan 

bidang pandang. 

 Ini merekonstruksi informasi kontur dengan bantuan modul laser biru daya 

tinggi adaptif yang terdiri dari 3200 piksel efektif, dilengkapi dengan 

modul laser biru daya tinggi adaptif, 3.200 titik piksel efektif, yang 

mereproduksi informasi roda dengan tepat. 

 Dikalibrasi di pabrik dan dipasangkan dengan kalibrasi instalasi eksternal, 

sangat meningkatkan akurasi deteksi. 

 Sesuai dengan protokol GigE Vision V2.0, standar GenICam, dan EMC, 

sertifikasi ROHS. 

Gambar 1.10 Series F 
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1.2.4 Smart Code Readers 

2. Series B1 

 

 

 

 

 

 

Fitur produk Series B1 yaitu : 

 Sensor gambar berkinerja tinggi. 

 Struktur ringkas untuk lebih banyak aplikasi industri. 

 Pemfokusan manual. 

 Mendukung protokol transmisi seperti TCP/IP, Serial, FTP, HTTP, 13 dll. 

 Algoritme pembelajaran mendalam bawaan untuk pembacaan barcode 

dan kode QR yang efisien, bebas dari gangguan kotoran dan kerusakan. 

 Antarmuka IO yang kaya untuk sinyal input dan output. 

3. Series D1 

 

 

 

 

 

Fitur produk Series D1 yaitu : 

 Sensor gambar berkinerja tinggi. 

 Mendukung protokol transmisi seperti TCP/IP, Serial, FTP, HTTP. 

 Algoritme pembelajaran mendalam bawaan dapat secara efisien membaca 

kode batang dan kode QR tanpa terpengaruh oleh kotoran dan kerusakan. 

Mengidentifikasi permukaan dengan mudah seperti kotoran, kontras rendah, 

dan kode DPM dengan kepadatan tinggi. 

Gambar 1.11 Series B1 

Gambar 1.12 Series D1 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

23 
 

 Sumber cahaya dapat dikontrol secara terpisah di area yang berbeda untuk 

beradaptasi dengan berbagai lingkungan pencahayaan. Kamera ini dapat 

digunakan dengan polarizer, diffuser, dan sumber cahaya dengan warna 

yang berbeda untuk mencapai hasil pencitraan yang optimal. 

 Antarmuka IO yang berlimpah memungkinkan koneksi beberapa sinyal 

input dan output. 

 Dilengkapi dengan lensa bermotor yang mendukung fokus otomatis, 

secara signifikan meningkatkan efisiensi penyetelan. 

4. Series F1 

 Fitur produk Series F1 yaitu : 

 

 

 

 Pilih sensor gambar berkinerja tinggi untuk meningkatkan kualitas 

gambar. 

 Mendukung TCP/IP, Serial, FTP, HTTP dan protokol transmisi lainnya. 

 Algoritma pembacaan kode pembelajaran mendalam bawaan dapat secara 

efisien membaca berbagai kode batang dan kode QR tanpa takut akan 

gangguan seperti kotoran dan kerusakan. 

 Dilengkapi dengan tampilan layar untuk menampilkan status pemindai 

kode dan hasil pembacaan kode. 

 Metode pengisian daya adalah pengisian daya nirkabel, membuat 

pengisian daya lebih nyaman. 

 Komunikasi nirkabel WiFi, jarak transmisi lebih jauh dan kecepatan lebih 

cepat. 

 Dilengkapi dengan berbagai petunjuk decoding seperti bel, getaran, dan 

lampu indikator. 

 Basis memiliki antarmuka komunikasi yang kaya dan dapat mendukung 

berbagai metode keluaran komunikasi. 

Gambar 1.13 Series F1 
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 Tampilannya mengadopsi desain yang dipisahkan kawat, yang mudah 

diganti dan digunakan. 

5. Series R1  

 

 

 

 

 

 Fitur produk Series R1 yaitu : 

 Pilih sensor gambar berkinerja tinggi untuk meningkatkan kualitas 

gambar. 

 Mendukung TCP/IP, Serial, FTP, HTTP dan protokol transmisi lainnya. 

 Dilengkapi dengan berbagai petunjuk decoding seperti bel, getaran, dan 

lampu indikator. 

 Algoritma pembacaan kode pembelajaran mendalam bawaan, dapat secara 

efisien membaca semua jenis kode batang dan kode QR tanpa takut akan 

gangguan seperti kotoran dan kerusakan. 

 Kompak dan ringan, lebih nyaman digunakan. 

 Komunikasi nirkabel WiFi, jarak transmisi lebih jauh dan kecepatan lebih 

cepat. 

 Basis memiliki antarmuka komunikasi yang kaya dan dapat mendukung 

berbagai metode keluaran komunikasi. 

 Tampilannya mengadopsi desain yang dipisahkan kawat, yang mudah 

diganti dan digunakan. 

 

 

 

 

Gambar 1.14 Series R1 
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1.2.5 Industrial Cameras 

Industrial Camera adalah jenis kamera yang dirancang khusus untuk 

aplikasi industri, seperti sistem penglihatan mesin (machine vision), inspeksi 

otomatis, robotika, dan pemantauan proses produksi. Kamera ini dirancang untuk 

menawarkan kinerja tinggi, daya tahan, dan fleksibilitas dalam lingkungan yang 

menantang, seperti pabrik atau fasilitas industri lainnya. 

 

 

 

 

 

 

Fiturnya yaitu : 

 Mendukung berbagai mode seperti pemicu perangkat lunak/pemicu perangkat 

keras/pengoperasian bebas, dll. 

 Mendukung fungsi ISP seperti ketajaman, pengurangan kebisingan, koreksi gamma, 

tabel pencarian, koreksi tingkat hitam, kecerahan, kontras, dll. 

 Kamera warna mendukung interpolasi, keseimbangan putih , matriks konversi warna, 

rona, saturasi, dll. 

 Mendukung berbagai output format data gambar, ROI, Binning, mirroring, dll. 

 Sesuai dengan protokol GigE Vision V2.0, protokol USB3 Vision, Kamera Protokol 

tautan dan standar GenICam 

 Mendukung catu daya PoE, catu daya tegangan lebar DC9-24V 

 Mematuhi sertifikasi CE, FCC, RoHS 

 

 

 

 

Gambar 1.15 CC1 Series Industrial And 
Scan Cameras 
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1.2.6 Sensor 

Sensor adalah perangkat yang dirancang untuk mengukur, memantau, dan 

mendeteksi parameter fisik, kimia, atau lingkungan di lingkungan industri. Sensor 

ini digunakan untuk mendukung proses otomatisasi, kontrol, dan pengawasan di 

berbagai sektor industri, seperti manufaktur, energi, otomotif, dan farmasi. 

 

1.2.7 Industrial Lenses 

aIndustrial Lenses adalah lensa optik yang dirancang khusus untuk aplikasi 

industri, seperti sistem penglihatan mesin (machine vision), inspeksi otomatis, 

robotika, dan pengukuran presisi. Lensa ini dirancang untuk memberikan performa 

tinggi dalam hal resolusi, akurasi, dan daya tahan, bahkan dalam kondisi 

lingkungan yang menantang.  

 

 

Gambar 1.16 Proxymity Sensor Gambar 1.17 Photoelectric Sensor 

Gambar 1.18 5MP Series Fixed Focus Lenses 
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1.2.8 Standar Light Source 

Standard Lights adalah jenis pencahayaan yang digunakan dalam sistem 

industri, khususnya dalam aplikasi machine vision atau penglihatan mesin. Tujuan 

utama dari penggunaan pencahayaan standar adalah untuk memastikan bahwa 

objek yang dianalisis dapat dilihat dengan jelas, dengan detail yang cukup, serta 

mengurangi gangguan seperti bayangan atau pantulan yang tidak diinginkan. 

 

 

 

 

  

 

1.2.9 Non-Standart Light Source 

Custom Light adalah jenis pencahayaan yang dirancang khusus untuk 

memenuhi kebutuhan spesifik suatu aplikasi atau proses industri. Tidak seperti 

standard lights, yang memiliki desain dan spesifikasi universal, custom lights 

dibuat secara khusus untuk mengatasi tantangan tertentu, seperti bentuk objek, 

material, kondisi lingkungan, atau persyaratan pencahayaan unik lainnya. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Gambar 1.20 Side BackLight Opt-FLCA series 

Gambar 1.19 Ring Light Soruce R1 Series Gambar 1.20 Bar Light L1 Series 

Gambar 1.21 Hight Brighnesst Ringlight Gambar 1.22 Hight Brighnesst Stoobe Backlight 
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1.2.10   Light Source Controllers  

Light source controllers adalah perangkat yang digunakan untuk 

mengontrol sumber cahaya dalam berbagai aplikasi, terutama pada sistem machine 

vision atau penglihatan mesin. Kontrol ini penting untuk memastikan kualitas 

pencahayaan yang konsisten dan sesuai kebutuhan, sehingga mendukung 

pengambilan data atau gambar yang optimal dalam proses inspeksi, pengukuran, 

atau pemrosesan visual. 

 

 

 

 

 

 

 

1.2.11 Visual Accessories 

Visual accessories adalah komponen tambahan atau perangkat pendukung 

dalam sistem machine vision atau penglihatan mesin. Aksesori ini dirancang untuk 

meningkatkan kinerja dan keakuratan sistem dalam pengambilan gambar, 

pemrosesan visual, atau inspeksi otomatis di berbagai aplikasi industri. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1.23 Current-Mode Digital Controller 
DPA2012EB-4 

Gambar 1.24 Voltage-Type Analog controller 
AAP1024F-X 

Gambar 1.26 Opticcal Accesories Gambar 1.25 Cabble 

Gambar 1.27 Extenstion Tube 
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BAB II 

URAIAN KEGIATAN 
 

2.1 Sistem Penugasan Kerja           

Praktek kerja lapangan dimulai dari tanggal 5 September 2024 dan berakhir 

pada tanggal 6 Desember 2024 atau selama 4 bulan. Selama kurun waktu tersebut, 

penulis ditugaskan di Technical Support. Penulis mengikuti jam kerja untuk Shift 

normal yaitu setiap hari senin s.d jumat dari pukul 08.00 – 17.00 WIB. Dalam 

Pekerjaaannya sendiri Penulis tidak di perkenankan untuk bekerja melewati jam 

normal bekereja atau (Over Time), sesuai dengan aturan yang sudah di atur sebelum 

memulai praktik kerja lapangan tersebut. Penulis juga harus dapat mengikuti 

peraturan dan cara kerja yang ada di Perusahaan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1.1 TECHNICAL SUPPORT ENGINEER. 

Secara luas arti dari Technical Support Engineer adalah seorang profesional 

yang bertanggung jawab untuk memberikan dukungan teknis kepada pelanggan 

atau pengguna internal perusahaan terkait produk, perangkat lunak, atau sistem 

yang kompleks. Mereka memainkan peran penting dalam menyelesaikan masalah 

Hari Masuk Break Time Pulang 

Senin 08.00 12.00 - 13.00 17.00 

Selasa 08.00 12.00 – 13.00 17.00 

Rabu 08.00 12.00 – 13.00 17.00 

Kamis 08.00 12.00 – 13.00 17.00 

Jumat 08.00 12.00 – 13.00 17.00 

Sabtu LIBUR 

Minggu 

1.1 Tabel jam kerja normal OPT Machine Vision 
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teknis, memastikan kepuasan pelanggan, dan mendukung keberlanjutan 

operasional suatu produk atau layanan 

2.1.2 Ruang lingkup pekerjaan.  

Mengenai ruang lingkup pekerjaan yang didapat penulis selama PKL di 

OPT Machine Vision, penulis di tugaskan di Technical support Engineer, kegiatan 

penulis lebih tertuju pada desain mendiagnosis dan memecahkan masalah (trouble 

shooting), pemeliharaan dan pemantauan (maintenance), berkoordinasi dengan 

senior technical support, serta mendukung inovasi dan perbaikan. 

2.1.3 Uraian tugas dan tanggung jawab. 

Bertugas sebagai Technical support Engineer, kegiatan penulis lebih tertuju 

pada desain mendiagnosis dan memecahkan masalah (trouble shooting), 

pemeliharaan dan pemantauan (maintenance), berkoordinasi dengan senior 

technical support, serta mendukung inovasi dan perbaikan. Bertanggung jawab atas 

segala masalah yang diberikan oleh senior technical support. 

2.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang. 

Selama melakukan praktek Kerja Lapangan di OPT Machine Vision, penulis 

ditempatkan di TECHNICAL SUPPORT ENGINEER selama kurang lebih 18 

minggu. Adapun pekerjaan yang penulis lakukan selama berada di department 

tersebut sebagai berikut : 

2.2.1 Mempelajari device Smart code reader seri IDD1 dan handheld seri 

IDF1 dan IDR1 serta software ID Viewer. 

Smart Code Readers adalah perangkat canggih yang dirancang untuk 

membaca, memproses, dan menganalisis kode seperti barcode, QR code, atau jenis 

kode lainnya pada objek atau produk. Berbeda dengan pembaca kode tradisional, 

smart code readers dilengkapi dengan teknologi pemrosesan yang lebih maju, 

sehingga mampu melakukan lebih dari sekadar membaca kode, seperti 

menganalisis data, memverifikasi keakuratan, dan berkomunikasi langsung dengan 

sistem control. Di OPT ada code reader seri IDD1 yang biasa digunakan di line 
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produksi dan ada juga code reader seri IDF2, IDF1 dan IDR1 yang biasa kita 

temukan di supermarket, retail dan lain lain. 

Kali ini penulis di tugaskan untuk mempelajari cara kerja dari device smart 

code reader dari OPT Machine Vision, lalu penulis juga ditugaskan untuk 

mempelajari software smart code reader dari OPT yaitu ID VIEWER untuk di 

integrasikan ke device smart code reader. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.2 Mempelajari device SCA1 dan software SC Viewer serta inspeksi 

barang di atas konveyor. 

Smart camera adalah kamera yang dilengkapi dengan teknologi cerdas, 

seperti kemampuan pemrosesan data, kecerdasan buatan (AI), dan konektivitas 

internet. Kamera ini dapat menganalisis gambar secara otomatis dan biasanya 

device OPT SCA1 ini digunakan pada berbagai macam dunia indutri seperti 

pharmacy, automotive, food and bavarege dan lain lain. 

Kali ini penulis ditugaskan untuk mempelajari cara kerja dari device OPT 

SCA1 derta software nya SC VIEWER untuk meng inpeksi benda kerja yang berada 

di atas motor listrik rotary, dan tugasnya juga menghitung benda yang melewati 

SCA1 serta melihat benda yang OK atau NG. 

 

 

 

 

Gambar 2.1 software ID VIEWER 

Gambar 2.2 Smart camera dan software SC 
VIEWER 
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2.2.3 Mepelajari device IDK2 serta inspeksi barang dalam jarak 1,5 

meter. 

Sama seperti smart code reader ini juga adalah bagian dari device dari OPT 

yaitu IDK2 disini penulis ditugaskan untuk mempelajari device ini tetapi device ini 

berbeda dari device smart code reader dari OPT lainnya karena device ini 

mempunyai software tersendiri untuk menjalankan software tersebut. Nama dari 

software nya adalah SVS, pada device ini bisa membaca code dengan jarak terjauh 

yaitu 1,5 – 2 meter, biasanya software dan device ini di gunakan di perusahan retail 

untuk scan barcode yang ada pada resi paket online dalam jumlah yang banyak.   

 

 

 

 

 

  

2.2.4 Mempelajari Gige camera dengan Fa lens dan software smart3 

serta inpeksi barang di atas motor listrik. 

GigE camera dan FA lens adalah komponen penting dalam sistem 

pengelolahan gambar dan aplikasi pencitraan industri. Berikut penjelasan singkat 

masing masing. GigE camera ( Gigabit Ethernet) adlah kamera industri yang 

menggunakan antarmuka Gigabit Ethernet untuk mengirimkan data ke komputer, 

sedangkan FA Lens dirancang khusus intuk aplikasi industri, seperti inpeksi visual 

atau penglihatan mesin. 

Disini penulis ditugaskan mempelajari untuk menggunakan device dari 

OPT yaitu GigE camera serta FA Lens serta software nya yaitu smart 3 disini 

software dari smart 3 mirip mirip seperti software SC VIEWER tetapi disni 

perbedaanya ada pada tingkat kelengkapan pada fitur yang terdapat pada software 

nya karena pada smart 3 ini sangat lengkap untuk fitur nya sendir dan dikhusukan 

untuk device GigE camera dan disini penulis ditugaskan juga buat menginpeksi 

benda kerja yang ada di atas motor listrik rotary. 

Gambar 2.3 mempelajari device IDK2 
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2.2.5 Visit ke PT TUNGGAL IDAMAN ABDI 

      PT TUNGGAL IDAMAN ABDI merupakan perusahaan farmasi nasional yang 

senantiasa berkomitmen untuk menghasilkan obat-obatan berkualitas tinggi melalui 

berbagai program penelitian dan pengembangan. Kami memiliki misi untuk 

meningkatkan kualitas hidup manusia melalui obat-obatan bermutu tinggi dengan 

harga terjangkau dan mudah didapat. 

Melalui pengalaman serta kemitraan selama ini dengan berbagai perusahaan 

farmasi multinasional yang diakui secara internasional, PT. TUNGGAL IDAMAN 

ABDI memegang peranan penting dalam menjaga standar internasional berbagai 

produk,terutama di antaranya produk-produk kontraseptif dan kesehatan 

reproduksi. 

 

 

                   Gambar 2.6 visit ke pt tunggal idaman abdi 

 

Gambar 2.4 mempelajari software smart 3 dengan device gige camera dan FA lens 

Gambar 2.5 visit ke pt tunggal idaman abdi 
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2.2.6 Visit ke PT  SANBE pharma 

PT Sanbe Farma adalah perusahaan yang bergerak di bidang penjualan obat, 

produksi obat dan pengembangan formulasi. PT Sanbe Farma melakukan operasi 

internasional di 20 negara, serta memberikan kontribusi yang besar terhadap 

perawatan kesehatan global. Operasi internasional tidak hanya mencakup ekspor 

formulasi ke berbagai negara berkembang dan di bawah negara maju, tetapi juga 

mencari kemitraan dan aliansi dari pasar. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.7 Visit ke PT MAKITECH SISTEM INDONESIA 

Makitech adalah produsen peralatan distribusi, penanganan material, 

dan logistik canggih kelas dunia dengan kantor pusat yang berlokasi di 

Nagoya, Jepang. 

 

                                  Gambar 2.8 Visit ke PT MAKITECH SISTEM INDONESIA 

 

2.2.8 Visit ke PT BARTECH MEDIA SOLUSI 

PT Bartech Media Solusi merupakan perusahaan yang fokus untuk dapat 

memberikan produk dan jasa terbaik kepada Mitra berupa Solusi Label & Barcode, 

Gambar 2.7 Visit ke PT  SANBE pharma 
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Pengembangan Perangkat Lunak, Jasa Konsultansi Manajemen & TI serta 

Pelatihan & Sertifikasi 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.9 Visit ke PT CEDEFINDO 

PT. Cedefindo, salah satu perusahaan manufaktur kontrak kosmetik yang 

dihormati di Indonesia. Sejak awal PT. Cedefindo berkomitmen untuk melayani 

setiap dan semua klien kami hanya dengan layanan terbaik dan terus meningkatkan 

setiap aspek layanan kami untuk memenuhi spesifikasi klien. 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.10 Visit ke PT SEASONAL SUPPLIES INDONESIA 

PT Seasonal Supplies Indonesia merupakan perusahaan yang fokus 

bergerak pada bidang bisnis makanan olahan yang memproduksi produk jenis wafer 

stick dan cookies butter. Pusat perusahaan PT Seasonal Supplies Indonesia ada di 

negara Australia dengan nama Seasonal Supplies Pty Ltd. Wafer stcik yang 

Gambar 2.9 visit ke pt bartech 

Gambar 2.10 visit ke pt cedefindo Gambar 2.11 Visit ke PT CEDEFINDO 
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diproduksi PT. Seasonal Supplies Indonesia dengan jenis ukuran, dan rasa yang 

bervarian. 

 

 

 

 

 

 

2.2.11 Visit ke PT SAMUDERA TEKNIK PRATAMA 

PT. Samudra Teknik Pratama berdiri pada bulan November 2023, 

merupakan perusahaan teknik yang mengkhususkan diri dalam layanan Robotika 

Yaskawa dan peralatan inspeksi seperti Marposs, OPT Vision System & ATEQ. 

 

 

 

 

Gambar 2.13 visit ke pt STP 

 

2.2.12 Visit ke PT SANCO INDONESIA 

       PT Sanco Indonesia adalah perusahaan mesin yang berkembang pesat dengan 

misi untuk memberikan solusi terbaik bagi klien kami yang berharga. Sanco 

Indonesia telah membuktikan dirinya sebagai salah satu agen perdagangan mesin 

terbaik yang memiliki hak eksklusif untuk mempromosikan dan mendistribusikan 

produk tidak hanya dari perusahaan lokal tetapi juga dari produsen mesin asing.  

 

Gambar 2.12 Visit ke PT SEASONAL SUPPLIES INDONESIA 
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                    Gambar 2.14 Visit ke PT SANCO INDONESIA 

2.2.13 Berkunjung ke pameran manufacturing indonesia 

Pameran ini berfokus pada transformasi industri menuju masa depan 

yang lebih maju, berkelanjutan, dan efisien. Sejak pertama kali 

diselenggarakan, Manufacturing Indonesia telah menjadi ajang strategis 

bagi inovator, pelaku industri, dan pembuat kebijakan untuk mempercepat 

perkembangan sektor manufaktur. Tahun ini, pameran menyoroti adopsi 

teknologi digital, keberlanjutan, dan kolaborasi lintas sektor sebagai pilar 

utama membangun daya saing. 

Disini penulis di tugaskan oleh pembimbing untuk berkeliling pada pameran tersebut 

guna mencari ilmu serta referensi untuk memperdalam ilmu manufactur. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Gambar 2.15 Berkunjung ke pameran manufacturing indonesia 
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BAB III   

 
PENUTUP 

 

3.1 Kompetensi Yang Diperlukan 

Berikut daftar nama-nama mata kuliah, kompetensi, atau skill yang diperlukan 

selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan ini antara lain: 

1. Hmi: mata kuliah ini sangat diperlukan untuk mendesain ui designer 

2. Algoritma pemograman dasar : mata kuliah ini sangat diperlukan karena software 

perusahan menggunakan bahasa c++ 

3. Bahasa inggris : mata kuliah sangat di perlukan sebgai sarana komunikasi pada 

saat melaksanakan tugas serta membuat laporan ke perusahaan  

4. Etika dan profesi : mata kuliah ini mengajarkan bagaimana cara menjaga sikap 

dan etika di dalam dunia industri 

3.2 SARAN  

Adapun beberapa saran dari penulis selama melaksanakan praktek kerja 

lapangan di opt machine vision sebagai berikut: 

1. Saat terjadi masalah lebih baik didiskusikan bersama pembimbing agar 

dapat lebih muda mendapatkan jalan keluar dari permasalah tersebut. 

2. Biasakan untuk bertanya kepada senior engineer didalam menjalankan visit 

ke perusahaan lain  

 

 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

39 
 

 

 

 

 

 

 

 

                          LAMPIRAN 
 

 ABSENSI KEHADIRAN 
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LAPORAN MINGGUAN 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

41 
 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

42 
 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

43 
 

 

 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

44 
 

 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

45 
 

 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

46 
 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

47 
 

 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

48 
 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

49 
 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

50 
 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

51 
 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

52 
 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

53 
 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

54 
 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

55 
 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

56 
 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

57 
 

 

 

 



  

POLMAN NEGERI BABEL 

 
 
 

58 
 

NILAI 
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