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Puji dan syukur saya panjatkjan kepada Allah SWT.atas ridho-nya Penulis
dapat menyelesaikan laporan Prakiik Kerja Lapangan di PT.GUNUNG MARAS
LESTARL-POM (GML-POM) ini dengan baik dan tepat pada wakiu yang telah
ditentukan,
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program Prakiik Kerja Lapangan pada semester V (Lima) di PoliteknikManufakiur
Negeri Bangka Beliung tahun ajaran 20232024, Penyusunan laporanini scsuai
dengan intruksi dan arahan dari Institut Politeknik Manufaktur Negen Bangka
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perulis selama mengikuti program Prakiik Kerja Lapangan di PT.GUNUNG
MARAS LESTARI-POM
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melaksanakan magang.
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Kedua orung tua penulis yang selalu sabar membimbing, mendoakan, dan
memberikan motivasi dalam penyelesaian Praktik Kerja Lapangan (PKL).

3. Bapak | Made Andik Setiawan, M.Eng., Ph.D. s¢laku Direktur Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

4. Bapak Angga Saicria, 5.5.T,.M.T.sclaku Ka, Prodi D-1I1 perawatan dan
perbailan mesin,

5 Bapak Tuparjono, 5.5.T,.M.T, selaku wali dosen.

. Bapak Dede dan ibu Lidiya selaku sckretaris kantor PT. Guoung Maras
Lestari-POM yang telah memberikan kesempatan kepada penulis untuk
dapat melaksanukan magang di PT. Gunung Mars Lestan-POM.
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Frwin, Bapak Fajar, Bapak Kodn, Bapak Ami, Bapak Logan, Bapak Dobra,
Bapak Yay, Bapak Ucup, Bapak Amad, Bapak Diki, Bapak Rudi, Bapak
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Gambar 1. 1. Logo PT.GML-POM

Mama Perusahaan : PT. Gunung Maras Lestan
Nama Grup Perusahaan : Oriental Holdings Berhad (Malaysia)
Status Perusahaan : Penanaman Modal Asing (PMA)
Bidang : Perkebunan dan Industri

Pengolahan Kelapa Sawit
Pendirian Perusahaan : 15 Februani 1994
Nama Unit Pabrik Pengolahan : PT. Gunung Maras Lestari-Palm Oil

Mill (PT. GML-POM)

Pabrik mulai Deroperasi 1 Juli 1999

Luas lahan pabrik 126,43

Luas HGU (Kebun) PT. GML + 12.800.27 ha

Lokasi Perkebunan + Kecamatan Bakam, Puding Besar dan
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Pemali Kab. Bangka

Lokasi Pabrik : Desa Mangka, Kec. Bakam, Kab.
Bangka, Prov. Kepulauan Bangka
Belitung

Kapasitas Pabrik : [zin = 100 ton/jam, terpasang = 90

tonjam Sumber Bahan Baku (TBS) : Kebun Internal, Kebun Plasma,
Kebun Pihak Ketiga (Masyarakat)

Sentifikasi yang didapat : Indonesian Sustainable Palm Oil
(ISPO) Kebijakan Perusahaan : Kebijakan Berkelanjutan OHB

1.1.1 Sejarah Singkat PT. Gunung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah industri yang bergerak di bidang
pengolahan kelapa sawit menjadi CPO (crude palm odl). Lokasi kegiatan
perkebunan dan pabrik pengolahan kelapa sawit PT, Gunung Maras Lestari-POM
terletak di Kabupaten Bangka, Propinsi Kepulauan Bangka Belitung scsuai
dengan izin lokasi dari Kepala Badan Pertanahan Kabupaten Bangka dengan
Surat Keputusan No. 02EK/A/1994 tentang Femberian Izin Lokasi untuk
Keperluan Perkebunan Kelapa Sawit, dan Perpanjangan lzin Lokasi dari Kepala
Badan Pertanahan Kabupaten Bangka dengan Surat Keputusan No. 001/5K-
ILP/BAN/1995 untuk Keperluan Perkebunan Kelapa Sawit,

Gambar [, 2. PT.GML-POM
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Kegiatan perkebunan kelapa sawit PT. Gunung Maras Lestani-POM
beroperasi scjak tahun 1994, dimana realisasi pembangunan perkebunan sampai
saat ini lebih kurang 12.800,27 Ha.lahan yang tertanam kelapa sawil sekitar
11.813,83 Ha, sedangkan lahan yang tidaktertanam sekitar 986,44 Ha. Schagian
besar kegiatanperkebunan kelapa sawit telah memasukitahap operasi/produksi, di
mana 99 6%tanaman kelapa sawit vang dibudidayakan merupakan tanaman
menghasilkan (TM) dan sisanya sekitar 0,4% tanaman belummenghasilkan
(TBM). Dan pabrik pengolahan kelapa sawit (PKS) mulai beroperasi pada tahun
2000, Saat ini pabrik (PKS) mempunyai kapasitasterpasang 80 ton TBS/jam yang
berdini diatas lahan seluas 30,51 Ha,

Secara administratif lokasi kegiatan PT. Gumung Maras Lestan-POM
termasuk ke dalam 3 (tiga) wilayah Kecamatan, yaitu Kecamatan Bakam, Puding
Besar, dan Pemali, Kabupaten Bangka, Provinsi Kepulauan Bangka Belitung.
Sebagian besar lokasi perkebunan berada di wilayah Kecamatan Bakam meliputi
desa Bakam, Dalil, Mabat, Mangka, dan Bukit Layang, sedangkan perkebunan
yang berada di wilayah Kecamatan Puding Besar, meliputi desa Puding Besar dan
Kayu Besi. Sementara itu, perkebunan yang berada di wilayah Kecamatan Pemali,
meliputi desa Sempan. Lokasi perkebunan dan pabnk pengolahan kelapa sawit
PT. Gunung Maras Lestari-POM begarak lebih kurang 30 Km dari pusat
Kabupaten Bangka (Sungailiat) dan dapat ditempuh dengan menggunakan
kendaraan roda empat dan roda dua dengan jarak tempuh sekitar setengah jam
perjalanan, sedangkan dani pusat kota Provinsi (Pangkalpinang) melalui desa
Puding Besar berjarak lebih kurang 45 KM dan jarak tempuoh sekitar 1({satu) jam
perjalanan.
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LL2 Vind PT.Gunung Maras Lestari-P0OM

Gambar 1. 3. Visi dan Misi PT. GML-POMP

Visi dani PT, Gunung Maras Lestan-POM adalah Kami berkomitmen
untuk memproduksi minyak sawit berkelanjutan secara ckonomis, bertanggung
Jawab sosial dan ramah linghkungan.

1.1.3 Misi PT.Gunung Maras Lestari-POM

Misi yang ingin dicapai olech PT Gunung Maras Lestar antara lain adalah
schagai berikut.

I. Mencrapkan Prakiek - berlaku di bisnisnya praktek terbaik dalam
pengelolaan budidaya dan pengolahan hasil kelapa sawil yang.

2. Melakukan aktifitas perusahaan perkebunan dengan memperhatikan
kclestarian lingkungan.

3. Menjadi tempat kerja pilihan bagi karyawannya yang aman schat dan
sgjahtera,

4. Memberlakukan sumber daya manusia scbagai aset strategis dan
mengembangkannya secar optimal.

5. Membantu mengembangkan dan memberikan nilal ekonomi kepada
masyarakat sckitar,
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1.1.4  Strukiur Organisasi Depariment Traksi
Saal menjalankan operasional perusahaanya,PT.Gunung Maras Lestari-
POM telah merancang susunan struktur organisasi dengan diagram yang
terpering schagai berikut.
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Gambar 1. 4 Struktur Organisasi PT.Gunung Maras Lestari-POM
5
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1.1.5  Proses Pengolahan Kelapa Sawit di PT Gunung Maras Lestari-POM
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Gambar I. 5 Proses aliran pengelolaan kelapa sawit di PT.Gunung maras
lestari-POM

Proses aliran Pengelolaan Kelapa Sawit di PT. Gunung Maras Lestari-
POM dimulai dengan penerimaan serta penimbunan Tandan Buah Segar (TBS).
Langkah selanjuinya mencakup tahap percbusan, perontokan, pengepresan,
pemurnian, dan pengeringan THS untuk menghasilkan Crude Palm Ol (CPO).
Sctelah i, dilakukan proses penjemnihan minyak, pemecahan biji, dan
pemecahan inti sawil. Tahapan tersebul menspakan bagian integral dalam
transformasi THS kelapa sawit menjadi minyak kelapa sawit mentah, serta
pemecahan inti sawit dengan uraian sebagai berikut.

L1510 Penerimaan dan Sorias] Tandan Buah Segar (THBS)

Hasil panen tandan buah segar (THS) langsung disortir di kebun dengan
membersibkan dan memizahkan benda asing. Setelah tandan bush sepgar
terkumpul di lokasi pengumpulan sementara, TBS dinngkut menggunokan truk
ke pabrik untuk ditimbang di stasiun pencrimasan buah. Sclanjutnya, buah
diangkat menuju stasiun grading. Di stasiun grading, THS disortir berdasarkan
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fraksi untuk memastikan kualitas yang memenuhi standar pabrik. Setelah itu,
TS dibongkar dan ditempatkan di stasiun loading ramp.
1.1.5.2 Proses Percbusan (Sterilisasi)

Sctelah itu, TBS dipindahkan menggunakan conveyor CFB dan
selanjutnya direbus dalam alat katel rebus (Continuous Sterilizer) dengan durasi
perebusan sekitar 60-70 menil. Proses ini berujuan untuk melakukan sterilisasi,
yang berfungsi untuk menghentikan aktivitas cnzimatis. Selain menonaktifkan
enzim lipase, percbusan juga memudahkan pelepasan brondol dari tandan buah,
serta proses pemerasan buah dan pemisahan minyak.Setelah proses perebusan
selesai, TBS kemudian dipindahkan ke mesin perontok (thresher).

1.1.53 Proses Tandan Buah Separ (TBS) dari Kailel Rebus (Sterilizer)

Selanjutnya, buah yang telah diproses dipindahkan melalui conveyor
menuju mesin perontok buah (thresher) untuk memisahkan brondolan dari
janjangan. Janjang kosong yang dihasilkan akan
menghasilkan serabut (fiber), yang digunakan sebagai bahan bakar untuk boiler
dan pupuk, Brondolan yang telah terlepas kemudian mengalir ke bottom cross
conveyor dan dibawa ke mesin pelumat (degister) melalui incline conveyor, Di
stasiun kempa [pressing station), proses pelumatan terjadi untuk memisahkan
seral dan biji, mempermudah ckstraksi minyak dari serat. Hasil dari pelumatan
brondolan sawit menggunakan degister berupa bubur yang siap untuk proses
ekstraksi lebih lanjut atau pengepresan.

1.1.54 Proses Ekstraksi atau Pengepresan

Pada tahap ini, hasil pelumatan brondolan sawit menggunakan digester
akan berbentuk bubur, Bubur tersebut langsung dipindahkan ke alat pengepresan
yang lerletak tepat di bawah digester. Mesin screw press digunakan untuk
memisahkan minyak dari daging buah, sementara bagian yang berlawanan akan
tertahan oleh sliding cone,

L.1.5.5 Proses Pemurnlan

Minyak sawit yang diperoleh dari proses pengepresan masih
mengandung kotoran, seperti partikel tempurung dan serabut, serta mengandung
40-50% air. Oleh karena itu, minyak tersebut kemudian dipisahkan secara terus-
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menerus di tangki pemisah (continuous settling tank). Setelah proses pemisahan,
kedua cairan tersebut dialickan ke saluran yang berbeda. Minyak yang terpisah
di permukaan dipindahkan ke tangki minyak dan kemudian dimumikan
menggunakan peralatan oil purifier dan vacuum dryer untuk menghasilkan
minyak sawil mentah (CPO). Sementara itu, air kotoran atau sludge diproses
lebih lanjut menggunakan decanter untuk memisahkan kembali minyak yvang
terkandung di dalamnya.

1.1.5.6 Proses Klarifikasi Minyak Sawit

Proses klarifikasi bertujuan untuk mengurangi kadar air dan kotoran
dalam minyak, schingga diperoleh CPO dengan kualitas terbaik. Minyak sawit
mentah (CPO) yang telah melalui tahap klarifikasi kemudian dipindahkan ke
tangki menggunakan mesin pres. Air dan kotoran (sludge) yvang dihasilkan dar
proscs pemumian biasanya diolah kembali (recovery) untuk memiszhkan sisa
minyak yang masih terkandung. Sctelah tahap ini, minyak sawil yang sudah
bersih dipindahkan ke tangka timbun (storage tank) dan siap untuk didistribusi,
L.1LAT Proses Pengolahan Inti Sawlt (Kernel)

Nut ditampung di dalam nut hopper untuk kemudian diproses

menggunakan ripple mill agar cangkang dapat terlepas dari inti. Ripple mill
bekerja dengan memanfaatkan rotor yang berputar pada ripple plate yang diam.
Ketika biji masuk di antara rofor dan ripple plate, tefadi benturan yang
memecahkan cangkang dari inti.
Setelah proses pemecahan, pemisahan dilakukan menggunakan claybath, yang
memanfaatkan perbedaan berat jenis antara inti dan cangkang dengan bantuan
larutan kaolin. Proses berikutnya adalah pengeringan pada silo inti (kemnel
drier).

Kemel yang teloh kering diangkut menggunakan conveyor dan elevator
menuju Kemel Bulking Silo. Selanjuinya, kemel kening dikinm ke Kemel
Crushing Plant (KCP) untuk diproses lebih lanjut menjadi minyak inti sawit
(Palm Kermel Qil'PKO).
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1.2 Produk Yang Dibasilkan PT Guoung Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM menghasilkan beberapa produk utama,
yaitu minyak kelapa sawit (CPO), minyak inti sawit (PKO), dan produk
turunannya. CPO diperoleh dari pengolahan brondolan, sedangkan PKO
dihasilkan dari pengolahan kemel. Minyak kelapa sawit memiliki berbagai
manfast penting dalam kehidupan schari-hari.

Proses pengolahan kemnel dimulai dari pemecahan biji untuk memisahkan
cangkang dan inti menggunakan alat ripple mill. Pemisahan inti dan cangkang
dilakukan menggunakan claybath dengan memanfaatkan perbedaan berat jenis
menggunakan larutan kaolin Sctelah itu, inti yang telah dikeringkan dalam silo
inti (kemel drier). Kemel kering kemudian dipindahkan menggunakan conveyor
dan elevator menuju kernel bulking silo.Selanjutnya kemel kering di kinm ke
Kemel Chrusing Plant (KCP) untuk di olah menjadi minyak inti sawit (FKO).
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PRODUK TURUNAN KELAPA SAWIT
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Gambar 1. 6 Produk Kelapa Sawit PT.Gunung Maras Lestari-POM
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BABII

URAIAN KEGIATAN

2.1 Penugasan Kerja

Kegiatan magang dilaksanakan di pabrik PT. Gunung Maras Lestari- POM
yang berlokasi di desa Mabat, kecamatan Bakam, Kabupaten Bangka. Kegiatan
magang ini dilaksanakan sclama 4 bulan yang di mulai pada tanggal § Agusius 2024
sampai dengan tanggal 31 Desember 2024, Sclama melaksanakan, penulis di
tempatkan penulis ditempatkan pada bagian bengkel (Workshop) berfokus pada
maintenance dan fabrikasi yang bertujuan menggantikan, merawat, memperbaiki,
meningkatkan produktivitas pabrik dengan pembimbing bapak Agus selaku
mandor.
Adapun waktu kerja di PT. Gunung Maras Lestari-POM sebagai berikut:
Senin - Jumat : Pukul 07.30 s.4. 15.30 WIB

Sabtu : Pukul 07.305.d. 12.30 WIB

1.2 Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Pelaksanazn kegiatan magang ini telah diikuti yang terdini dari perkenalan
lingkungan pabrik, perkenalan alat-alat kesalamatan dan keschatan kerja,
perkenalan alat dan mesin pengolahan, perkenalan dengan staff dan karyawan
workshop,

Setiap pagi akan ada pembagian tugas dari mandor ke masing-masing
operator alau tukang, dimana tugas-tugas terscbut didapatkan dari laporan
karyawan yang masuk pada shift malam. Setelah itu, mandor akan memberi
instruksi ke setiap karyawan dan mahasiswa magang untuk membaniu pekerjann
masing-masing operator atau tukang. Biasanya ketika tugas atau pekerjaannya
terlalu berat bisa dibutuhkan 2-3 orang untuk membantu pekerjsan operator atau
tukang terschut, Beberapa kegistan yang dilakukan penulis adalah melakukan
inspeksi harian mengenai mesin, melakukan perbaikan terhadap mesin-mesin,
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2.1.1 Proses dan Baglan Pengolahan Minyak Kelapa Sawit PT. Gunung
Maras Lestari-POM

PT. Gunung Maras Lestari-POM adalah pabrik kelapa sawit yang mengolah
tandan buah segar (TBS5) menjadi minyak kelapa sawit (CPO) dan memproses
kemel untuk menghasilkan minyak inti sawit (PKO). Selama kegiatan magang,
fokus utama penulis adalah pada perawatan dan perbaikan mesin di pabrik dan
bengkel (workshop), tanpa meninjau semua stasiun pengolahan yang ada. Berikut
merupakan tahapan dan proses dalam pengolahan minyak kelapa sawit.

2.2.1.1 Stasiun Penerimaan Tandan Buah Segar
Tahapan ini adalah langkah awal dalam proses pengolahan di pabrik kelapa
sawil. Unit operasi vang terlibat dalam tahap ini mencakup:

1. Loading Ramp
Loading ramp merupakan tahap awal dalam proses pengolahan kelapa

sawil. Tempat ini berfungsi sebagai area penampungan sementara uniuk tandan
buah segar (TBS) schelum masuk ke proses benkutnya.

12
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1. FFB Conveyor

FFB conveyor adalah alat yang berfungsi untuk memindahkan tandan buah
segar (TBS) dari loading ramp ke stasiun sterilizer. Mesin ini sering menghadapi
masalah overload pada rantai (chain), yang menyebabkan terjadinya kerusakan dan
memerfukan tindakan perawatan darurat (breakdown maintenance).

Gambar 2. 2 FFB Conveyor

2.2.1.2 Stasiun Perchusan

Pada stasiun ini, buah kelapa sawit menjalani proses perebusan atau
sterilisasi menggunakan uwap (steam). Tujuan utama percbusan  adalah
menonaktifkan enxim-cnzim yang dapat meningkatkan kadar asam lemak bebas
(FFA) serta mempermudah pemisahan daging buah dari biji. Proscs ini
menggunakan unil operasi continuous sterilizer, yaitu sistem perebusan yang
berlangsung secara berkelanjutan dengan bantuan conveyor,
Perebusan bertujuan untuk:
1. Menonaktifican enzim lipase, sehingga kadar FFA tidak meningkat,
2, Mempermudah pelepasan brondolan dari tandan buah.
1. Mempermudah pemerasan minyak saat tahap ekstraksi.
Setelah percbusan, tandan buah segar (TBS) dipindahkan ke alat perontok
(thresher).
Prinsip Operasi Continuous Sterilizer;
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a) Menggunakan injeksi uap hidup (live steam injection) dengan tekanan 14,7 psi
atan setarn | bar (sering disebut low-pressure sterilizing).
b) THS direbus menggunakan conveyor berlingkat dua di dalam kompariemen
stenilizer,
¢) Proses percbusan dilakukan dengan sistem tekanan tunggal (continuous single
pressure).
d) Waktu percbusan memakan wakiu sekitar 60-70 menil.
Tahapan dalam Sistem Continuous Sterilizer:
1. Pre-sierilization

TOS dirusak terlebih dahulu menggunakan alat FFB Conditioner untuk
memecah tandan menjadi dua bagian. Hal ini bertujuan memudahkan penetrasi uap
hingga ke bagian dalam tandan, terutama karena tckanan yang digunakan adalah
tekanan utmosier,
2. Sterilization

TAS yang telah dipotong dimasukkan ke dalam kompartemen sterilizer
dengan bantuan conveyor. Uap (steam) disemprotkan secara terus mencrus pada
tekanan atmosfer untuk percbusan. Kondensat dibuang secara teratur melalui
saluran drainase pada lantai sterilizer agar buah tidak tergenang air.
3. Postesterilization

Setelah brondolan terpisah dari tandan, buah dipanaskan lebih lanjut.
Pemanasan ini bertujuan mengurangi kader air dalam buah, mempermudah
pelepasan serat (fiber), dan meningkatkan kualitas buliran minyak yang dihasilkan.

Glambar 2. 3 Continous Sterilizer
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2.2.1.3 Stasiun Thresing

Pada stasiun ini, proses yang dilakukanya itu merontokkan dan memisahkan
brondolan buah dan janjang dengan cara membanting TBS didalam drum akan
menggunakan bantuan putaran dengan kecepatan + 22- 25 rpm. Buah yang sudah
terlepas dari tandan akan jatuh melalui kisi-kisi drum menuju under threser
conveyor, sedangkan tandan yang kosong akan terdorong keluar dan masuk ke
cmpty bunch conveyor. Schingga dapat diketahui bahwa keluaran dari proses Icbih
lanjut dan tandan kosong yang dikirim melalui empty bunch conveyor menuju
tempat penimbunan sementara untuk diproses lebih lanjut.
1. Thresher

Thresher adalah tempat perontokan buah sawit dan janjangan kosong akan
keluar keluar dan dibawa oleh incline horizontal menuju tempal penumupukan
janjangan kosong dan buah sawit yng hasil perontokan di bawa melalui under
thresher conveyor menuju feed degister dan akan masuk ke degister.

Crambar 2, 4 Threser
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2. Bunch Press

Bunch press berfungsi utama untuk pengepresan janjang kosong yang dari
threser. lalu proses ini melibatkan pengepresan janjang kosong untuk memisahkan
dan kadar air 42% hingga 50%. setelah proses pengepresan, hasil yang dihasilkan
disebut fiber. fiber akan melewati empety fruit bunch ke incenertor,

Crambnar 2. 5 Bunch Press

2.2.1.4 Stasiun Press

Stasiun press adalah stasiun tempat pengolahan buah sawil yang telah
direbus untuk dipress dengan tujun mengambil minyak dari buah sawit tersebut,
Pada tahap ini, brondolan buah akan dilumatkan terlebih dabulu menggunakan
degister agar mempermudah pada saal proses pengepressan. Unit operasi pada
tahap ini adalah sebagai berikut.

16
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1 Degister

Degister berfungsi untuk menggiling brondol buah yang telah di rontokkan
dengan proses pengaduban. Buah sawit yang sudah rontok sclanjutnya masuk ke
degister dan di dalam degister terdapat pisau yang akan mencacah biji buah sawit.

Gambar 1. 6 Degister

2. Mesin Press

Mesin Press digunakan untuk mengekstrok minyak sawil dari hasil proses
degister yang terdini dari double screw yang membawa massa pres keluar dan
dizplikasikan tekanan berlawanan arah dari hydraulic double cone. Worm screw di
mesin press adalah salah satu komponen utama pada mesin pengekstrasi CPO dan
THS.

Gambar 2. 7 Mesin Press
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Gambar 2. § Sand Trap Tank

2.1.1.5 Stasiun Pemurnian Minyak
Pada tahap ini terjadi proses pemurnian minyak sawit yang dihasilkan pada
tahap stasiun press menjadi minyak yang memenuhi standar pabrik kelzpa sawit.
Fungsi utamanya adalah untuk memperoleh minyak kelapa sawit dalam kondisi
yang benar-benar mumi. Unit operasi paca tahap ini adalah sebagai berikut.
1. Vibrating Screen
Vibrating Screen merupakan alal yang berfungsi schagai pemisah padatan
yang terkandung dalam minyak kasar, proses yang dilakukan oleh alat ini
dengan cara digetar pada media saringan.

Gambar 2. 9 Vibrating Screen
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2. Vibrating sludge

Vibrating sludge berfungsi untuk menyaring kembali minyak yang masih
tercampur dengan serat, dari sisi minyak akan turun ke sludge tank dan menuju sand
cyclone (pemisah pasir). Setelah itu minyak dibagi dua jalur yaiu jalur menuju
decanter dan separator,

Gambar 2. 10 Vibrating Sludge

3. Separator
Separator adalah mesin pemisah minyak dan sisa-sisa sledge, limbah yang
keluar dari mesin ini berupa limbah cair.

Gambar 2. 11 Separator
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4. Sand Cyclone

Sand cyclone adalah memisahkan partikel-partikel kasar atau material padat
berokuran besar dari aliran Muida. Ini membantu membersibkan fuids dari
kontaminan atay  hahan yang tidak diinginkan. Sand cyclone melibatkan
pembentukan aliran pusaran di dalam tabung silinder yang membuat partikel-
partikel kasar terdorong ke bagian luar siklon, sementara fluida bersih bergerak ke
pusat siklon dan dikeluarkan dari bagian atas. Partikel yang terpisah kemudian
dapat dikumpulkan atau dibuang.

Gambar 2. 12 Sand Cyclone

5. Decanter

Decanter berfungsi untuk memisahkan minyak sisa dan serat. Kemudian
limbah yang dihasilkan berupa solid.

Gambar 2. 13 Decanter
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L6 Stasion Kernel

Pada tahap ini akan dilakukan proses pemisahan campuran serabut (fiber)
dan biji yang keluar dari mesin pres diproses untuk menghasilkan cangkang dan
scrabut (fiber) scbagai bahan bakar boiler serta inti sawit (kamel) scbagai hasil
produksi yang siap dipasarkan dan juga dapat diolah langsung menjadi PKO.

Unil operasi pada tahap ini sebagai berikut.

1. Cake Breaker Conveyor

Cake breaker conveyor ini berbeda dengan conveyor lainnya. Conveyor ini
berbentuk spiral yang piringannya bersegi-segi. Disamping untuk membawa fibre
dan nut menuju depenicarper juga untuk mengaduk- aduk fibre dan nut. Press cake
yang kcluar dari mesin press yang masih berbentuk gumpalan jaih ke cake breaker
conveyor dan gumpalan tersebut dicacah oleh putaran conveyor 87 rpm, cake
breaker conveyor ini berputar dengan cepat agar terjadi penggemburan yang baik
dan juga karena volume vang dihantar banyak.

Giambar 2, 14 Coke Breaker Convevor
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2, Depericarper

Depericarper adalah suatu alat yang berfungsi sebagai untuk memisahkan
serabutl (fibre) dengan inti (nut). Alat ini terdiri dari separating coulumn dan
polishing drum, Fungsi dari alat ini yaitu untok pembersih fibre yang melekat pada
nut dan schagai tempat terjadinya pemisahan antara serabut (fibre) dengan biji
(nut). Ampas dan biji dari CBC yang masuk ke depericarper akan terpisah karena
adanya hisapan blower (fan), ampas kering yang berat jenisnya lebih rendah dari
nut terhisap ke dalam fibre cyclone dan melalui air lock masuk kedalam conveyor
bahan bakar boiler, sedangkan nut yang berat jenisnya lebih besar jatuh kebawah
dan masuk ke dalam polishing drum untuk dilakukan proscs selanjutnya

Gambar 2. | § Depericarper
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3. Fibre Cyelone

Fibre cyclone merupakan alat yang dilengkapi dengan blower/fan untuk
mengisap fibre (scrabut kering) dan air lock scbagai alat untuk mengatur laju

pengumpanan untuk dilakukan pengisapan.

Gambar 2,16 Fibre Cyclone

4. Polishing Drum

Polishing drum merupakan suatu alal berbatuk drum honzontal yang
berputar. Alat ini dilengkapi dengan siku pengarsh yang bertujuan untuk
mengarahkan biji hingga keujung drum. Fungsi dari polishing drum ini adalah
uniuk membersihkan sisa-sisa serabul yang masuk melekat pada biji. Pada
umumnya disini akan terdapat fibre dan nut yang masih menggumpal, fibre kasar,
batu, dan kotoran lain yang tidak dapat dipisahkan dengan menggunakan hisiapan
fibre cyclone. Nut dan kotoran fibre yang masih terikul akan masuk ke dalam
polishing drum yang berputar. Dengan adanya plat pembawa maka nut akan
dibawa ke ujung polishing drum. Di ujung polishing drum terdapat lubang-lubang
pengeluaran nut schinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jotuh ke under
polishing drum conveyor sementara kotoran lain yang ukurannya lebih besarakan
tetap berputar di ujung polishing drum terdapat lubang-lubang pengeluaran mut
schinga nut yang ukurannya lebih kecil akan jatuh ke under polishing drum
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conveyor sementara botoran lain yang ukurannya lebih besar akan tetap berputar
dh upung polishing drum dan dibersibkan oleh operator.

Gambar 2.17 Polishing Drum

5. Kut Silo

Nut silo merupakan suatu tempal penampang nut (volumenya 40-50 ton)
veng tclah bersih untuk dilakukan proses pemisahan cangkang dengan inti.
[hdalam nut silo ini terjadi pengelompokan nut ke masing-masing ripple mill.
Tujuannya adalah agar nut yang jatuh ke ripple mill merata,

Crambar 2. 18 Nut Silo
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6. Ripple Mill

Ripple mill merupakan suastu alat untuk memeczhkan pada proses
sclanjutnya schingga bisa digunakan schagai bahan bakar boiler. Nut masuk
kedalam ripple mill kemudian nut akan dibawa oleh rotor bar yang berputar, lalu
nut akan dihempaskan ke rotor disk (rotor plat) scbagai alat pemecah. Nut yang
telah pecah akan jatuh kebawah dan dibawa oleh craked mixtur conveyor

Gambar 2.19 Ripple Mill
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7. Hydro Cyclone

Hydro cyclone yaitu sebuah alat yang memiliki fungsi dapat memisahkan
inti sera cangkang berdasarkan gravity dengan media air. Cangkang seria inti
masuk pada bak hydro cyclone yang dipompakan terhadap cyclone sesuai dengan
putaran air yang melewati cones dengan diameternya 24-48 mm, kemudian inti
ringan naik ke atas masuk terhadap tromol, berikutnya dikirim terhadap kernel
dryer. Sedang fraksi yang berat atau cangkang jatuh pada bagian bawah yang
masuk terhadap hydro cyclone cangkang serta di pompokan ke cyclone cangkang
sesuai dengan putaran melewali cones dengan diameter 53-55 mm untuk
pemisahan lagi. Cangkang masuk terhadap hopper, sedang intinya masuk pada bak
hydro cyclone inti untuk proses pemisshan lagi. Sectelah pengeringan, kemnel
kering akan diangkut oleh conveyor dan clevator menuju Kernel Bulking Silo.
Kemel kering dikirimkan pada Kemnel Crushing Plant (KCP) untuk dilanjutkan
proses mendapatkan minyak kemel atau Palm Kemel Oil (PRO).

Gambar 2.20 Hydra Cyclone
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8. Heater Silo

Heater stlo merupakan suatu alat yang berbentuk tabung horizental untuk
mengurangi kadar air yang terkandung di dalam kemel (7%) agar tumbuhnya
jJamur sewakiu penyimpanan di gudang kemel (kemnel storage) dapat dihindari.
Alat ini dilengkapi dengan blower/fan untuk mengembuskan udara panas yang
dihasilkan oleh boiler.

Gambar 2.21 Heater Silo

2.2.1.7 Stasiun Ketel Uap (Boiler)

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik ini masih
menggunakan genset. Setelah pabrik mulai beroperasi FFB (fiber) akan masuk
keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah menyala, air dani
vacum dipompa menuju drum boiler untuk dipanaskan hingga menjadi uap dan
disalurkan menuju turbin vap dan scluruh bagian pabrik yang menggunakan, jika
sermua sudah beroperasi maka genset akan di matikan. dihasilkan olch boiler.

1. Boiler

Boiler berfungsi untuk mengubah air (feed water) menjadi vap panas lanjut
{superheated sicam) yang akan digunakan untuk memutar turbin. Disini energi
kimia bahan bakar diubah menjadi energi panas dari uap. Turbin berfunsi untuk
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mengkonversi enctgi panas yang dikandung oleh uap menjadi encrgi putar (energi
mekamk),

Gambar 2.22 Boiler
2. Softencr Tank

Soflener tank berfungsi uniuk menghilangkan hardness (calcium dan
magnesium) dari air umpan boiler. Penghilangan hardness ini akan menurunkan
kemungkinan pembentukan kerak pada boiler. Tangki soflener mengandung resin
perukaran jon sintesis dimana jika air melalui lapisan ini, moka sodium akan
digantikan dengan hardnes yang ada didalam air.

Crambar 2. 23 Sofiener Tank
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1.1.1.8 Stasiun Water Treatment (WTI)

Water treatment adalah suatu cara atau bentuk pengolahan air dengan cara-
cara terientu dengan tujuan uniuk mencapai hasil yang diharapkan sesuai
kebutuhan. Suatu sistem desain water treatment ditentukan olch sumber air dan
kualitas air. Kualitas air yang rendah akan menghasilkan vap yang kurang baik,
uwap terscbut dapat membawa padatan yang terdapat dalam air ketel uap (camy
over). Sumber air secara umum dibagi menjadi dua yaitu: air permukaan (surface
waler), dan air tanah (ground water), air permukaan didapat dari sungai, danau,
dan laut. Sedangkan air tanah adalah air yang berbeda didalam perut bumi.

Crambar 2.24 Stasive Water Treatment (WTP)

1.1.1.9 Stasiun Tenaga

Untuk awal menjalankan proses permesinan pada pabrik ini masih
menggunakan genset. Setelah pabrik mulai beroperasi serabut (fiber) akan masuk
keruangan boiler untuk proses pembakaran, pada saat api sudah menyala, air dan
vacum dipompa menuju drum boiler untuk dipanaskan hingga menjadi vap dan
disalurkan menuju turbin vap dan seluruh bagian pabrik yang menggunakan, jika
semua sudah beroperasi maka gensel akan di matikan,
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1. Mesin Turhin

Mesin turbin merupakan mesin memutar yang mengambil daya dari arus
fluida, fMuida yang beralih inilah yang akan buat baling-baling memutar dan
hasilkan daya penggerak rotor. mesin penggerak yang berputar untuk mengubah
daya potensi fluida menjadi daya kinetik schingga menghasilkan daya elekirik.
schingga bisa menghasilkan sumber daya elekirik. Berlandaskan prinsip kerja
turbin dalam ubah daya potensi air jadi daya mekanis, arus air harus dipancarkan
ke sudip-sudip turbin olch noz=le. Putaran dari sudip-sudip ini yang akan schabkan
pores turbin ikut beralih dan lalu putarannya akan diteruskan ke genset elekirik

Gambar 2.25 Mesin Turbin

2. Mesin Genset

Cienset berfungsi untuk sumber tenaga listrik pada saat turbo altenator tidak

bheroperasi dan membantu urbo, Generator saat mengalami kekurangan power,
pada industri kelapa sawit menggunakan mesin diesel sehagai pemasuk listrik back
up yang akiil’ beropernsi kelika boiler sedang sferl up alau tekanan boiler sedang
turun, untuk memastikan kebutuhan listnk terus terpenuhi sehingga pabrik kelapa

sawil dapat tetap beroperasi,
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Crambar 2. 26 Mesin Gensel
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BAR I

PENUTUP

Xl Kompetensl Yang Diperlukan

Pengalaman penulis selama magang berdasarkan pengalaman
penulis selama menjalani magang di PT. Gunung Maras Lestari-POM,
terdapat beberapa mata kulish, baik teori mavpun praktik, yang sangat
mendukung aktivitas magang mahasiswa. Berikut di antaranya:
1. Mata Kuliah Praktik Perkakas Tangan

Mata kuliah yang ditempuh pada semester 2 ini sangat relevan
dengan kegistan magang di PT. Gunung Maras Lestan-POM. Penoulis
banyak melakukan tugas seperti bongkar pasang mesin press, vibrating
screen, gearbox, dan lainnya,
2. Mata Kuliah Praktik Las dan Fabrikasi Logam

Mata kuliah praktik pada semester 2 ini sangat berguna untuk
pekerjoan seperti pengelasan pipa bocor, tulup samping conveyor, hingga
tiang bangunan yang berlubang.
3. Mata Kuliah Praktik Pemesinan Bubut

Mata kulish ini juga ditempuh pada semester 2 dan mendukung
penulis dalam melaksanakan tugas seperti membubut worm screw, flange,
dan lainnya selama magang.
4. Mata Kuliah Praktik Pemesinan Frais

Prakiik pemesinan freis pada semester 2 sangat membantu dalam
menyelesaikan tugas sepenii scral alur pasak pada shail.
5. Mata Kuliah Teori Keselamatan, Keschaton Kerja, dan Lingkungan

(K3L)

Mata kuliah yang ditempuh pada semester 3 ini memberikan bekal
penting dalam menjaga keselamatan dan menciptakan lingkungan kerja
yang aman, guna mengurangi risiko kecelakaan kerja yang dapat

menurunkan produktivitas,

a2
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a2 Saran
Penulis memberikan beberapa saran kepada pihak terkait berdasarkan

pengalaman selama magang.

A1 Saran untuk P'T. Gunung Maras Lestari-POM

. Tingkatkan komunikasi yang baik agar terjalin kerja sama yang lebih
solid,

2. Perkuat solidaritas antar karyawan untuk mempertahankan hubungan
kerja yang harmonis.

3. Dorong kedisiplinan karyawan, khususnya terkait jam kerja, uniuk
meningkalkan produktivitas,

4. Berikan tugas kepada mahasiswa magang dengan bimbingan yang jelas
unfuk memastikan pekerjaan dilakukan secara efektif dan efisien.

3.2.2 Saran untuk Mahasiswa

I. Jalankan kegiatan magang dengan sungguh-sungguh sambil menjaga
nama baik kampus agar perusahaan terus menerima mahasiswa magang
di masa depan.

2. Persiapkan din sccara matang sebelum mengikuti magang,

3. Kerjukan wugas dengan penuh tanggung jawab dan patuhi peraturan yang
berlaku.

4. Bangun komunikasi yang baik untuk menciplakan keakraban di tempat
MAgang.

113 Saran untuk Politeknik Manufakiur Bangka Belitung

Ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada Politeknik
Manufaktur Bangka Belilung terkait kegiaton magang mahasiswa, antara
lain adalah scbagai bernkut.

1. Mempersiapkan informasi tempai magang lebih banyak lagi,

2. Mengadakan kunjungan industn uniuk memantau kondisi mahasiswa
di tempal magang.

3. Bangun hubungan baik dan kerje sama dengan industri lebih banyak
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lagi agar kedepannya tidak ada lagi mahasiswa yang terlambat memulai

magang karena belum mendapal tempat magang.
3.2.3 Saran untuk Politeknik Manufaktur Bangka Belitung

Ada beberapa saran yang penulis sampaikan kepada Politeknik
Manufaktur Bangka Belitung terkait kegiatan magang mahasiswa, antara
lain adalah scbagai benkut.

I. Sediakan informasi lebih banyak mengenai tempat magang

bagi mahasiswa.

2. Adakan kunjungan industni untuk memantau mahasiswa

selama magang.

3. Tingkatkan kerja sama dengan lebih banyak industri agar

mahasiswa tidak kesulitan mendapatkan tempat magang.

Bangun hubungan baik dan kerja sama dengan industri lebih
banyak lagi agar kedepannya tidak ada lagi mahasiswa yang terlambat
memulai magang karena belum mendapat tempat magang.
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I_ LAPORAN MINOGUAN PRAKTEE KERIA LAPANGAN
Rama “Wog kumawan B B
Minggake -1
[ Dvini - Workshop Mekanik TOL : 5 Agustus = 10 AFW 024
HARI gﬂﬂ:m Mulal | Selesal
[\ pogi 0730 07.30
emberhikan wirt kahop 07.30 .30
>  gharik asd Lot Mesa Conveyor .30 11.30
Z \ 130 | 1230
= abrikas et Mess Comveyor 1230 15.30
[\bsen pulang 15.30 15.30
[Absen 07.30 07.30
< [Fabrikasi Damy Speocket Mess Coaveyor = 0730 | 1130
g 130 | 1230
pr 12.30 15,30
o 15.30 15,30
07.30 07,30
o3 | e
i3 | 12
12.30 15.30
15.30 15.30
= 07.30 0730
= 07.30 11.30
3 11.30 12.30
i 12.30 15.30
15.30 1530
07,30 a7.30
% Pengeasan/Recondt casing housing KewPump | 0730 | 1130
7 v _ 11.30 12.30
= elasen Recondt casing houiing Kew pump 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
elasin/Reconds casing housing Kew Pump 07.30 11.30
o3 1230 | 1230
isd demgpon perayaiaan singhal padol dan jelas untub mengpombarkon
akifviles yong dilakukan
Mur bayang, 12 Agushas 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
T o Sy e o 8 L o, I"T.llumm Hl!L‘.‘T‘HI
||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| m1. i LL
Lt =3
US B NANI
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I_ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Warma : Yo kurniswsn
Mingga ke @2
Dova Workahop Mekanik TGL : 12 A_;unu_—l&%mu
KEGIATAN —
HAM s Mulai | Selesal
[Absen pagi 0730 | o730
- Hecondt flange 2 07,30 11.30
4 Em 11.30 12.30
#  fLawrecondt Nange 2" 12.30 15.30
[Aheen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi o730 | 0730
= pemet ongan ring flange dengan plasma cut 37 _ 0130 | 1130
< fnabm IS i
o chakukan penggerindaan pada ring flange 377 i . _ 1230 | 1330
15.30 15.30
07,30 07.30
gan Plate untuk tambal Cover Elevator Nut Kernel 07.30 1130
T ST 130 | 1230 |
= clasan_cover elevator nut kemel 12.30 15,30
Absen pulang __15.30 15.30
[Absen pagi 07.30 07.30
w  [emasangan bemang asbes pada dutting continics serilizier 0130 | 1130
5 11.30 12.30
S kan pinty gudang 12.30 15.30
puling 15.30 15.30
e, . . | 913 | 0130
” pipa sampling inlet sparator 0000 | ow | nw
= ) B iy 1130 12.30
= qil purnp dan motof [tk sena perakitan kopling 12.30 15,30
14.30 15.30
Jbur Hari Kemerdekaan Republik Indonesia 730 0730
ibur Hari Kemerdekamn Hepublik Indoncsia 730 1130
ibsur [ari Kemerdckaan Hepublik Indonesia 11.30 12.30
bur Hari Kemerdekaan Republik Indonesia 1230 15.30
ibur Hari Kemendekaan Republik Indonesia 15.30 15.30
ixi dengan permyataan singhat padal dan jefay nniul mesggambarlan
albrivitar paag
Adr layang, 1T Agustus 2004
Cotian Prmbimbing: Pembimbing,
p— s
[, J}-"LL
..................................................................................... iUS B. NANI
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN
M armn * Yogi Kumuawan
Mingguke 3
Divisi - Workshop Mekanik TGL : 19 Agustus - 24 A 024
HARI KEGIATAN / ﬁ ARTO :
PEKERJAAN Mulsi | Selesai
_br30 | 0730
2 07.30 11.30
Z  [fstiaba 1130 | 1230
@ ikan Pagar disamping Stasiun WTP 12.30 15.30
[Absen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi ) v 0730 | 0130 |
< Recondt flange @2° 07.30 1130
< Emha u |30 | 100
; T g 2. 5
= as Recond: flange @2° 2.30 1530
Absen pulang 15.30 15,30
Absen pagi ~ {7.30 07.30
Recondt Flange 03" - 0730 | 1130
= 130 | 1230
é s Recond Flange 03 B 12.30 1530
pulang 15.30 15.30
pagi 0730 07 50
- t: Mesin Press no 3 pergantian Bush leting shaft, Reduser press cage, 07.30 1130
= Shafi press, Las bush lettning shafl
5 [stirahat 1130 12.30
|Melanjutkan pekerjaan 1230 1530
[Absen pulang 1530 1530
[Abscn pagi 0730 07.30
Servis Mesin Press no 3 pergantian Bush letting shaft, Reduser press cage, 07.30 11.30
% [phaftpress, Las bush letning shat sl
5 tirahat 11.30 1230 |
is Mesin Press no 3 pergantian Bush letting shafl, Peduser press cage 12.30 15.30
3 _I'..Ill:l.th:tlnhgll:ll“ . Y
1530 15.30
07.30 07.30
E- 07.10 12.30
= 1230 | 1230
“ — ——
isi dengan perayaiaen vinghat padal dan felas untik menggambarkon
aktivitas yang dilabikan
Air layang, 25 Agustus 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
PT. GUNUNG MARAS LESTARI
M‘!m MILL
,i'; -
AGUS B, NANI
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l__ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Vop Kurmiswan =
Mugguke 4
Divisi___ Worlohen Mictal TCil. . 26 Apwinr, I Apusios 2024
HARI ﬁEﬁﬂ MTA:I:; ol |
Abscn pagi 0130 | 0730
Menjaga wolenb 07.30 11.30
; 11.30 1230
b 1230 | 1530
1530 15.30
0730 0730
0730 08 30
;E 330 1130
< 11130 13.00
= 12,30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
Abscn pagi 07.30 07.30
lasen/Hecondt pada casing housing kew pump l.'ﬂ'.]i_| 11.30
=4 Em 11.30 12.30
- rengelasanMecondi pada casing housing kew pump 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 0730
# 07.30 11.30
z 11.30 1230 |
) 12.30 15.30
1530 1530
0730 | 0730
= 0730 | 1130
= 11.30 12.30
2 i 1230 | 1530
15,30 15.30
o730 | 0730
B 0730 | 1130
3 12.30 12.30
inf dempaa perapalaan tnghot pada dam jelas watod sengpaniharban
abtivinas paag difalickan
Air layang, 31 Agustus 2024
Cataran Prmbimbing: Pembimbing.
FEEEEAAAAd Ll bE L L LN LN AN NEEEE RS S R BEREERE Mrnu"u .LHI‘E Lt!:*ﬂl
..................................... o i e Al m- 1L
................................................................................. 5 g
..................................................................................... US B NANI
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LAFORAN MINGOGUAN PRAKTEE KERIA LAPANGAN
Nama__ Vog Kumiawan
h‘lmHi ke :3 i
Phvisi : Waorksbop Mekanik TG 02 =i her B34
i1 FERERAAN o
[Ahsen pagi 07.30 07.30
< [Pengelasan/Recondi pada Casing Housing Kew Pump 0730 | 1130
E stirshal 13 | 1230
7 gelasanRecond) poda Casing Housing Kew Pump 12.30 1530 |
15.30 15.30
am::-q i 0730|0730
< PMembersibkan area Workshop 07.30 11.30
:i fstirahal 11.30 13.00
Z  Mielakukan Peogelasan Kuku Conditionsr | 1230 | 1530
Abnen pulang 15.30 15.30
i 0730 | 0730
an 5pi Gear Transmisi Gearbox Nul Greding Drum 07.30 10,30
Adclakulan penggrindash Kopling Spur Cearbox __10.30 1130
i 11.30 12.30
felakukan Fabrikasi pada Bucket Kemel Elevator | 1230 | 1530
15.30 15.30
pagl S — : 07.30 0730
elakuksn Fabrikasi pada Bucket Kemel Elevator = 10730 | 1130
stif? 1 1.30 12.30
elakulan pemasangan Plate tahanan sampah Sleding Gate Sterilizer 12.30 15.30
15,30 15,30
07.30 07.30
:l.kuun Fabrikasi pada Bucket Kernel Elevator 10730 1130
= 1130 1230
delakuban Fab Fl‘mkﬂlﬂdﬂﬂutlm Ru‘rh:l Elgvator 12.30 1530 |
_15.30 15.30
pragi o7 30 {7.30
- ﬂlkﬂhimmdﬂpﬂﬂﬂh}mﬂﬂ [Ithﬂ'l!ﬂhl;ll Fuel Fezd o730 1130
E iler Conveyin
- utirsliat dan shien pululj 1230 | 1230
isi demgan pernpaton unghat podat dan jelas unak menggambarlun
akrfviters yamg difebulam
Air layang, 6 Seplember 2024)
Pembimbing,
ﬂ.nunuj 5 LESTARI
PALM L,
US B. MANI
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
Mama____: Yogi Rumiawan
Mingguke &

Divisi - Workshap Mekanik T(L ; 09 Seplember ~14 mu« 2024
KEGIATAMN :
M PEKERJAAN Mulai | Selesai
Vbsen g 0730 | _07.30
- fetakukan Servis Turbin 01 07.30 11.30
¥ stirahat 11.30 12.30
- ] felakukan pergantian rantai Transmisi Crearbox Cantinues Strenlieer 44 1230 15.30
15.30 15.30
07.30 | 0730
;.:‘ av.aa .30
< 1130 13.00
E 1230 | 1530
15.30 15.30
07.30 o730
a7.50 .30
11.30 1230
£2.30 15.30
1530 | 1530
07.30 07.30
07.30 11.30
11.30 12.30
12,30 1530
15.30 15.30
| 07.30 0730
0730 11.30
| uw | 23w
| 2.3 1530
15,30 15.30
07.30 07.30
E h#@mwhlmmmm 07.30 11.30
&  [fstirzhat an sheen pulsng 1230 | 1230
*
ivi demgan pernyunean singkolpadia dan felas waruk meageenbartan
akrivitas yang ditabukan
Adr layang, 15 Seplember 2024
Cutaran Pembimblng: Pembimbing,
T GU "LAAS LESTARI
Pl TILGLL
...................................................................................... iUS B KANI
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
M amia : Yogi Kumiswan
S epm T n ... H. : A e W e i i
Dhvisi : Workshop Mekanik TG : |6 September — 21 her 2024
HARI KEGIATAN /
PEKERJAAN Mulai | Selesai
dur Hary Manbid Nabi Mubhsmmad SAW 7. 30 0730
o [Libur Hari Maulid Nabi Muhammad SAW {7.30 11.30
E _ibar Hari Maulid Nabi Muhammad SAW 130 | 1230
sbwar Hari Maubid Nabi Muhsmmad SAW 12.30 15.30
dsar Mars Maulid Mahi Muhsmmad SAW 1530 15.30
heen pagh L 07.30 0730
< iaga Toolerib 07.30 11.30
» Prstirahar 11.30 13.00
£ [Menjaga Tookerit . R NP E T TET)
Absen pulang 15.30 15.30
Absen pagi 0730 | 0730 |
lakukan pembubutan Shaft Sprocket Bunch Press Conveyor no 3 07.30 11.30
g [surahm D 1230
- an pembuatan ahur Spi Shafl Sprocket Bunch Press Conveyorno3 | 1230 15.30
[ Ahsen pulang 15.30 15.30
[Absen pagi 07.30 07,30
# Wiclakukan pembubutan Shaft Damy Sprocket 07.30 11.30
2 |stiahat 11.30 12,
e {elakukan pembubutan Shaft Damy Sprocket i2.30 1530
bsen pulang 15.30 15.30
Abren pagi : I . 07.30
< [Melakukan pembubutan Kopling —— | w3 | u3n
= strahmt 000000 1130y 1230
= elzkukan pembubutan Kopling - 12.30 15.30
1530 | 1330
07.30 07.30
elakukan pembubutan Flange £33 07.30 11.30
1230 12.30
ini derigan prenyatagn singhot pedat dar felos unnd mengrambarkan
alivitay yasg difakubor
Air layang, 20 Seplomber 3024
Cataian Pembimbing Pembimbing,

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

10 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

| LAPORAN MINGUUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
[Mama : Yogi kurmiawan — R
Minggule -8
s : Workahop Mekanik TGL : 23 September - I8 ¢ 2024
HAKI it i Molsi | Sciessl
Absem pagr 07.30 07.30
- elakukan clelan Wibrating Screen 5 nal o7.30 11.30 |
z El-lnhi 1o | 1230 |
b felakuban pemnbuatan bawt Adjust Sprocket untuk cadangan 12.30 ::::
pulang 15,30 :
e — 0130 | o730
b | ox | uswn
< 11.30 13.00
= | 1230 | 1330
. 1530 ] 1530
07,30 07.30
0730 | 1130
= 11.30 12.30
s 12.30 15.30
15.30 1530 |
— 07.30 07.30 |
% 0730 | 1130
3 11.30 12.30 |
2 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07,30
prs elakukan pembubutan dudukan Bearing Feed Water Wamp Bailer 07.30 1130
Z  |stisha . : L uw 12.30
= clakuskan permbubutan Push Feed Waler Pump Boiler 1230 | 1530
sen pulang 15.30 15.30
Abnen :-l. 07.30 0730
= Aelakukan pembubutan Hush Feed Water Pump Hoiler - 07.30 11.30
E stirahat dan abien pulang 12.30 12.30
il demgan permyoioan singhat podiar dis felor ik mengeanthackia
aktivinas yamg difokulon
Air layang. 20 Seplember 2004
Curaran Prambimbing: Pembimibing.
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
hl.rru : Yopi kumawan
Mmgguke :9
Drass : Workshop Mekanik TGL -0 septemnber - 05 Oktober 2024
HARI KEGIATAN / - —
PEKERIAAN Mulan Selesai
07.30 | 0730
- 07.30 11.30
Z 11.30 12.30
= 1230 15.30
15.30 15.30
0730|0730
= ikan Ripple Mill 5o 1 07 30 11.30
< ll'::.:,.I:11l,,..“I:m'mm i I T Y
E \elakukan Fabrikasi Conveyor 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30
Abaen pagi 07.30 07.30
Viclakukan pergantian Scal Casing Housing Preclener Pump no | 0730 | 1130
2 |istrahat 11.30 12.30
= [Melakukan perbaikan Mass dan pengisian Grease Bearing Vibrating Clay 12.30 15.30
‘ondensate Stasiun Clary » . - e BT
15,30 15.20
. P 0w | 0730
| elakukan pergantian Seal Casing Housing Preclener Pump no 1 0730 11.30
#  lisirahat 11.30 12.30
2 Melakukan pemasangan baut Ungker di Stasiun WTP 12.30 15.30
bsen pulang 1530 15,30
Abscapaph — | 030 07.30
; IFig_l.tuhn Servik Press no 7 (Mengganti wonm preds serew) .30 13
E stirahat e 11.30 12.30
elanjutkan pekerjaan J 1230 | 1530
Abscn pulang 15.30 15.30
Abscn pagi 07.30 07.30
P [Melakukan pernbubutan Bush Feed Water Pump Hoiler 07.30 11.30
g Istirahat dan sbsen pulang 123 12.30
il devgan pernyatien singkal padat oo felas induk mengpambarlan
kit pamg difabukan
Air lnyang, 06 Okiober 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
...................................................................................... i B
...................................................................................... St
....................... e e e AGUS B, NANI
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i LAPORAN MINGOGUAN PRAKTEK KERIA LAPANCGAN
[Nama | Yot kurmawan
Minggu ke 10 S
IHvis : Workshop Mekanik TGL 07 Dktober — | 2 Okicher 2024
e — WARTO |
i Fcae S
Abscn pagi 07,30 07.30
> P elakukan Servis Press no 7 {oek shall spur pearbox press) 07,30 11.30
2 slirahat 11.20 12,30
i elanjutkan pekerjaan 12.30 15.30
Absen pulang 3.0 1 130
Absenpagé | 0730 )} 0730
< Melanjutkan Servis Press no 7 (ganti seal flange spur gearboxpress) | 0730 1 11.30
sl 1530 | 1530
H pagi _07.30 0730
Melakukan pembubutan Flange 0177 07.30 11,30
2 Bstirahat 11.30 12.30
ﬁ Pclakukan pengelasan Flange 3" | 123 15.30
Absen pulang 15.30 15,30
bscnpagi E— E— 0730 | 0730 |
¥ pelakukan Servis Press no § (ganti worm screw press 0730 | 1130
2 [uinaha i | 123
= elakukan Senvis Press no § (bonghkar spur gear press) 12.30 13.30
bacn pulang 15.30 15.30
baen pagi 07.30 0730
I:: elanjutkan Servis Press no 5 [melepaskan spur gear dari shafl seria 07.30 11.30
e akitan)
S b B T TET
o felanjuikan Servis Press no 5 1230 | 1530
been pulang 15.30 15,30
bucn pags 0730 | 0730
elanjuikan Servis Press no 5 (menaikkan dan melakukan pemasangan 07.30 11.30
% hafl spar gearboxpress) € =
stirahat dan absen pulamg 1330 1230
inl drngon perayataen singlof pedaf dan feles unnl semgpambarkan
alitrvitay yang difabickaa
Air layang, 13 Oktober 2024
Catatarn Pembimbing Pemibimbang,
i g e S L T, GUNU gf'l.:u.ﬂl!'-
................................................................................... FALY DI AL
T ————— LIS B NANI
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LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAMN
Sama : Yo kumiawan i
an:u ke :11 R
Dvasi - Workshop Mekanik TGL. :14 Oktober - 19 Dkiober 2024
St WA
HARI gﬂ:}:ﬁ Mulal | Selesai
Absen pagi 7.30 7,30
- felakukan Hawt Rotor Vibrating Sereen Sladge no 3 7,30 11.30
7z starahal I1.30 12.30
¥ PMengeluarkan Screw Press 12.30 15.30
Abheen pulang 15.30 1530
e | 0130 |} 0130
= felakukan penpelasan pada Cast lron Elim' Housing o
< r.,.,:p... 11.30 13.00
Z  [Melskukan penggantian Grease Decanter no 4 1230 | 1530
FJI.HE 15.30 15.30
l,r.h,ﬂﬁ_piﬂ_ 07.30 07.30
lakukan ikan Fl Band Cyclome 07.30 11.30
= strrahat 11.30 12.30
% PMclskukan pemasangan Cover Giearbox 1230 | 1530 |
b Fl.mE 1530 1530
e mi B M, - o730 IHII]
- clakukan pembubtan Casing Housing Kew Pumg 0730 | 1130
= 11.30 12,30
i Mlelakukan penyetelan Handle Butter Play valve 1230 1530
pulang 1530 15.30
- bacn pagi 07.30 07.30
< Wiclakukan Fabrikasi Sliding Gate Solid Conveyor 0730 11.30
= clakukan permotongan Plaie 9mm Sleding Gate T8 1130 1230
= | wiarabust 1230 15,30
Fabrikasi reduser $36 ke 847 Pipa Hydro Cyclone 15,30 15,30
: Fr.l — 07,30 0730
= fernbersibkan srca Workshop 07.30 0930
E ermbuat alur Pasak Shaft @17 09.30 11.30
i stirahal dan absen pulang | 1230 1330
ind alemgan perayansen singlar padal dan felas watk mesgeanbaerlan
aktivitas yang dila
Air layang, 20 Okiober 2024
Catatan Ffﬂlhnﬁ'-lrrr
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wﬂ POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

l- LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAFANGAN
hama - Yogi kurmiawan
Mmggu ke 12 =
Dhivisi - Workshop Mekanik TOL 2 12 Okwober - 26 Oloober 2074
an e R
| w0730 o730
ir7.30 11.300
11.30 1230
12.30 1530
15.30 15,30
0730 o730
o150} 1130
11.30 13.00
12.30 15.30
15.30 15.30
0730 07.30
07,30 11.30
11.30 1230
1230 ] 1330
15.30 15 30
07,30 07.340
07,10 11.30
11.30 12 30
12.30 1530
15.30 15,30
07.30 0730
0730 _ 130
11.30 12.30
12.30 1530
15.30 1530
i O3 07 30
glakukan penigelasan pads Pipa Ot Lect Vibrating Shidge no 4 0730 1050
E F_ﬂlhﬁ:u; penyctclan Pully den V-Belt Polyshing Drum no | 1030 1130 |
= stirahat danabsenpulang = 000 @0 12301 1230
Wi
ini wempon permyaiaan dagkal padat dan felay eniik memggembarkon
aktivitar yang di
Adr layang, 20 Ohtober 2124
Catatan Frmbimbing Pembambang,
.................................................................................. T, GURUNG NAS LES
.................................................................................... PA L
...................................................................................... - i
..................................................................................... AGLUS H, NANI
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‘o POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

F03

LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Yogi kumisswan
[Minggu ke 11
Divisi “Warkshop Mckanik TG : 28 Ollober — 02 November 2024
KEGIATAN/ = -
HARI BT LA Mulai | Selesal
i 073 |} 0738
lakukan pengelasen dan penyetelan unhek menurunkan Corong Over o730 .30
Tclineel Bunch
2 i3 | 1230
w alpkan Las tambal Corong Thresher 12,30 15.30
15,30 15.30
0730 | 0730
< 0730 | 1130
< 11.30 ] 1300
Et' 12.30 15,30
15.30 15.30
0730 07.30
0730 11.30
=] 11.30 12.30
g 1230 | 1530
15.30 1530
07130 | 0730
| 0730 11.30
= 1130 12.30
; 12.30 15.30
1530 15.30
0730 07 30
E  JawRecondt ARM Rall Thresher 0730 | 1130
= sirahat 1130 12.30
C. elanjutkan pekerjaan 12.30 15.30
Absen pulany 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
= an Gearbus, pemyetelan Pully dan V-belt Polyshing Drum ao | 07.30 11.30
E  [Istirahat dan abscn pulang 1230 | 1230
= -
ini dengen perayatans stmgplat packaer daa felar watnk merggambarkan
akitvitar yang difabulan
Air layang, 20 Okiober 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
.................................................................................... FT. GUNUNG MARAS LESTARI
.............................................................. MILL
..................................................................................... - ¥
ALCILIS B, MANI
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN

Nama : Yogt kurmtawan
H-_"iﬁh 14
[ywis : Warkashop Mckanik TOL @ 04 Movember — 09 Movember 2024
B WARID |
SIAXS s Mulai | Seless |
(4 bsen pagi 07.30 07.30
[Perhaikan rel fuel feed conveyor boiler 07.30 11.30
7 [atimhat 11.30 12.30
% [Fabrikasi conveyor 12.30 1530
[ Absen pulang 15.30 15.30
Absenpagi 0130 | 0730
a ikan pipa rotor ripple mill no 2 0730 |} 1130
< s I - 11.30 13.00
= felanjutkan pekerjasn 12.30 15.30
bsen pulang 15.30 15.30
- 07.30 07.30
skan blank pipa api boiler bocor o | 07.30 11.30
11.30 12.30
P Prelarjuthan pekcrjaan 1230 15.30
Absen pulang 15.30 15.30

Absenpagi

07.30 07.30

] Pengetusan screfer FFH conveyor oo 2 i 0730 | 1130 |
% |putirahas 11.30 1230
¥4 Pergantian kanvas kopling vibrating DCO na 3 12.30 1530
pulang 15.30 1530
\bacn pagi 07.30 | 0730
% [as tambal sicam wrep inlet wurbin po 2 dan 3 07.30 11.30
= strrahat 11.30 12.30
S [Fabnkasi conveyor 1230 ) 1530
A e E!I’“E 15.30 15.30
Abuen pagi 0730 | 07.30 |
E Merakit roll thereser uniuk cadangan 07.30 11,340
E Flnhum:hunphng e } 12,30 12.30
il dengan perayoloan singbal padal dia felas waral men geambarkan
alirvitas pang difalulian
Air layang, 10 November 2024
Catertan Membimbiag Pembumibsing
......................................................................... S ik A
..... ol "
e — . . AGUS B, NAKI
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‘Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
LAFORAN MINGGUAN PRAKTER KERIA LAPANGAN
Mama : Yogi kumiawan
[(Mingga ke : 13
[¥vis : Worksbop Mckamk TGL = 11 Movember — 16 povember 034
WARTO |
AR o L Mulal | Sehesad
Absen pagi 07.30 07.30
Parang-parang Palyshingdrum no | 07.30 10.30
tambal Corong Polyshingdnam no | 1030 11.30
= [suraha 11.30 12.30
= [Pems ctclan Vibraling Scrocn Sl na | 12.30 14.30
b 1 ki Fiag di Stasiun Continecs Steriliner 14,30 1530
Absen pulang 15.30 15.30
A ben pagi 07,30 07.30
£ [Melskukan perbubutan pada Flange Sand Cyclose |l 0w 1130
< staruhat : - 11.30 13.00
Z  [Melakukan pembubutan pada Shafl Under Threser Conveyornod | 1230 | 1530
Absen _1530 15.30
embuat alur Spi Shaft Under Threser Conveyor no 4 0730 | 1130
3 E:,.m 11.30 12.30
- Shaft Under Threser no 4 1230 15.30
i hsen F-‘-'-'"I._ 15 30 15,30
= Merakit Sand Cyclone P L B 07.30 1130
Z s . 11.30 12.30
“® elanpuikan aan 12.30 1520
tmen pulang 15,30 15,30
pagi 01.30 07.30
) “at Meny Pipa Softener Flange Boiler 073 | 130
F feiabw | uw | 123w
2 Pabrikesi Bucket Pasie : _ | 1230 | us30
15 3 1530
i _ | 0rdo | 0r30
E 07,30 11,30
3 133 1230
il demgran permyataa wplal podel doa feliy uniek meaggambarkan
alrtvitay yung dilaluwkan
Air layamg, 17 November 224
Catatan Pembimbing. PMemibimilring,
------------- e g A O o R Y PT. GUNUNG MERAS LESTARI
................................. I Ly A e raL oL
.............................................................................. -
AGUS B MANI
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Q POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGOUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
tﬂm : Yogi kumunwan
[Minggake :16
DHvisd : Workshop Mekanik T ¢ 1R Movember — 23 Nawamber 2024
WARTO |
= ,:J.?:ﬂm N
Absen pagi 07.30 | 0730
- fBervis dan Ganti worm Serew Press No 7 a7.340 11.30
Z  [stirahat 11.30 12.30
¥ [Meclanjutkan pekerjasn 12.30 15.30
1530 1530
= __07.30 07.30_
B RN TET
) 130 | 13.00

12.30 1530
15.30 15.30
07.30 0730

07.30 11.30
11.30 12.30
12.30 15.30
1530 | 1530
0730|0730
= | e | o0
5 1000 | 1130
= 1130 12.30
12.30 15.30
15.30 1530
| 913 | 0130

_ 01w | 1130
30| 1230
12.30 15,30

FUNCAT

15.30 15.30
0730|0730
E 07.30 11.30
= 12.30 12.30
- ]
W
isi deagan slugkat padar dan felay wqtik menggombarkan
alniviian yeag dilokuban
Air layamg, 25 November 2024
Calatan Pembimbing imbing,
S e P e T PR RN T T PP TP P PR T LT PP P P I"'T.frI.IHU \Hlﬁll:\'rml
.................................................................................. ) B
i - i e e B A B AR AR . GLUS B, MANI
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Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

| LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
[Mama | Yog kumiawan
[Mingguke ;17
Dvisi : Workshop Mckanik TGL : 25 November - 30 November 2024
ProTT s v~ WARKTUO |
HAR mﬂ Mulal | Sclesai
pagi 0730 | 0730
z Reduscr | lome mo | dan 2 17.30 11.30
=z stirabat 11.30 12.30
= 12.30 15.30
15.30 15.30
 pag = = T 07.30
= ipressno T(Laspipaygpasab) 0000000000 | ©0r30 | 1130 |
g stirahat B TE" 13.00
= [Fabrikasi NutElevaior 1230 | 1530
pulang 15.30 15.30
Nassonal 07.30 07.30_|
Naswaal 07.30 ) 1130 |
2 lari Libur Nasional 11.30 1230 |
= [Har Libur Nasional 12.30 15.00
[f1ari Libur Nasional 15.30 15.30
j 0730 07.30
- 1 pompa 0 no zlllﬂwﬂ.ll weal g:ulm lsouasing dam valve) - 7,30 100
5 1000 | 1130
< 11.30 12.30
DCO o | 12.30 1530
15.30 1530
T R L 07.30 | 0730
- area workshop 07.30 11.30
= m . _n3o | 1230
= zan ribbon conveyor shu 1230 | 1530
15.30 15,30
0730 | 07.30
07.30 09,50
= 09.50 11,30
= x| oezw
b s
ixi dengan pernyatoan singhatpadal dan jelas wniul menggambarkan
yung dilakuben
Air layang, 30 November 2024
Catatan Pembimbing: Pembimbing,
PT. GUNUNC MARAS LESTARI
WiLL
- B
S B. NANI
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‘O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPMORAN MINGGUAN PRAKTEE KERIA LAPANGAN
Blarma f 'EEEI Limmawan

Mimgpn ke 18
D = Workshop Mckanik TGL : 2 Desember = 7 Descmber 2024
HARI KEGIATAN f Nulai Seless]
07.30 0730
0730 11.30
o 11.30 12.30
z 12.30 14,00
o 14.00 1530
15.30 1530
07,30 07.30
= 07.30 11.30
:'5 11,30 1300
B 12,30 1530
15,30 15.30
07,30 07,30
07,30 11.30
=] 3o | 1230
- 12.30 15,30
15.30 15,30
hien pagi 07.30 07,30
- tup man hold siorage tank no | e e PR 0730 | 1130
= 11.30 12.30
ke iki mass vibrating clay bath condensate unnik cadangan 12.30 14.30
vasuam inlel pamp condensate 14,30 15,30
Absen pulang 15.30 15.30
Abuen papn 07,30 07.30
':.E gelasan dusting by past air lock destoner ke nut mass comveyor B I ]
= |flatirahal 11.30 12.30
= arjutkan pekerjaan 1230 | 1530
15.30 1530 |
______ Ul 07.30 07.30
: plat untuk corong kernel 07.30 19.30 |
efair body ex degister untuk tangka air di stasiun boiler : e | 1230
sisrahat dan absen pulang 12.30 12.30

akitvitas yanyg difabckan
Aiir layvanmg, 2 Desernber 2024
- ._ Pembimbing,
S L N S i LR i ey iy W S S W S N i n“uuu mLE‘Tm
PALM Ok ML
............. AGUS [, NANI
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wo POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Narma : Yop bhumawan
Minggu ke : 19
| Dhvisi - Workahop Mckanik TGL:!'ﬂﬂn'nb:r—HE;lmﬁﬂIﬂH
HARI “Em£$ Mulsi | Sclcs
[Absen pagi 07.30 0730
z ‘utkan Refair body bekas degister untuk tanghi air di Stasiun boiler 07.30 11.30
z Eunﬂm 11.30 12.30
= Lanjutkan pekerjaan 12.30 15.30
[Abscn palang 15.30 15.30
Ahwen pagi 0730|0730
% Lanjutkan Refair body bekas degister untuk tangki asr di Stasiun boiler 07.30 11.30
< fssirahat E 11.30 13.00
E  PMelenutian pekerjasn 12.30 15.30
T 1530 | 1530
Absen pagi 01.30 07.30_
Pofclanjuthsn Refair body bekas degister untuk tangk aar di Stasiun bosler 0730 | 1130
2 11.30 12.30
=  [peclanjudan pekerjaan 1230 | 1530
15.30 1530
07.30 07,30
Z 07.30 11.30
Z 130 | 1230
“ 12.30 15.30
15.30 15.30
07.30 07.30
e clan atkan Refair body bekas degister untuk tangki air di Stasiun bailer 07.30 11.30
2 Jsinsbm 11.30 1230
= [Melanjutkan pekerjaan 1230 | 1530
pulang 15.30 15.30
5 [Absen 0130|0730
= 07.30 11.30
= 1230 | 1230
i1 dengan permyataan vingkal padat dan felan uaul meagpambarkan
aktrvitas yang dilabukan
Air loyang, 2 Desember 2024
Caraian Pembimbing: Pembimbing,
............................................................................. PT. GUNUNG MARAS LESTARI
........................................................................... OdL MLL
_______________________ T L L T T S L L L LR L L e e S P P T o - {
...................................................................................... US B, MANI
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"40 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama . Yo kurmawan
Minggu ke : 20 =
I : Workabop Mekanik TGL 2 16 Desember - 21 Desember 2004
WAKTU |
HARI KFGIATAM / - -
PERERIAAN bulai Selesal
[ Abscn pagi 0730 | 07.30
7 [Melanjutkan Refair body bekas degister untuk tanghi air i Stasiun boiler | 0730 1130
& [surahu 11.30 lz.ﬁ
] Wclanjutkan pekerjaan 12 30 15
Absen palang 15.30 15.30
Abscn pagi 0730 | 0730
= Pclanutkan Refair bbdjh:tnlrn!:fwﬂ tangki air di Sasiun boiler 07,30 11.30
< — 130 | 1300 |
= E\B;uum__ ja 12.30 15.30
1
Absen pulang 1530 | 1330
Absen pagh 07.30 07.30
Melanjutican Refair body bekas degister untuk tangki air di Sasian boiler | 0730 | 1130
= [istinbnt 11.30 12,30
= [Melanjutkan pekerjaan 12.30 15,30
j.hm_gul_ml 15.30 15.30
Absen pagi 07.30 07.30
E imj_nll chain untuk mass eomveyor KCP 07,30 11.30
ﬁ [iszirabai 11,30 12.30
% [Mclanjutkan pekerjaan 12.30 15.30
Absen pulang 1530 1530
Abscmpagi 07.30 07.30
= [Melakukcan pengelasan tambal pada body press no § 0730 | 1130
Z  [stinabat 11.30 12.30
= [Melanjatican sortir Roll chain ustuk mass comveyor KCP _ 1230 | 1530
1530 1530
0730 07 30
E 0730 (1 ]
= e 30 11.30
= 12.30 12 30

ini dengan pernyalaon singhel padal dow feles wrivk menggambarlan
akpiviran yaag difelukas

Caratan FProrbimbing Pembimbing.
................................................................. PT. GUNUNG MARAS LESTARI

........................................................................ -

......................................................................... AfIUS B, NANI

Air layang, 22 Desember 2024

oL MILL
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Wo POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

I_ LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJIA LAPANGAN
Nama : Yoy kumiawan
Mmmgguke f:_‘l
Divisi _Workshop Mekanik TGL. : 23 Descmber — I8 Desember 2024
HAKI Pufl;{ﬂl!'ﬂﬁr; Mulal | Sciesal
\bscn pagi 0730 07.30
= embersibkan arca Workshop 0730 | 1130
- stirahat 11.30 1230
3 i 12.30 1530
1530 | 1530
07,30 0730
07.30 1130
11.30 13.00
12.30 1530
15.30 15.30
0130 | 0730
07,30 11.30
11.30 12.30
1230 | 530
15.30 15 30
07.30 07,30
_ 07.30 11.30
1130 1230
12.30 15350
15.30 15.30
[Abscn pagi 0730 | 07.30
e fServis press no. 7 (mengganti wiorm screw press, press cage dan shafl press) | 07.30 11.30
ZF Pscirab 11.30 12.30
= [Mclanjuikan pekerjaan _ 1230 | 1530
jAbsen pulang 15.30 15.30
2 [Absenpap 0730|0750
= elanjutkan perbaikan press no. 7 (membonghkar shafl s I B7.30 113 |
- stirahat dan aben pulang 12.30 12.30
il dengan perayataan sagkar poedat das felar ik meagpambarkaa
alivibar ypong dilalubon
Air layang, 29 Desenvber 2024
Catatan Frmbimbing Pembimbing,
____________________________ e T LT L LRI L T T T T T PPy PT. CUNUNG B LESTARL
S SR SR PSP PP T PALM ({18
.................................................................................... %t
AGBLIS B NANI
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VLD POUMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

k LAPORAN MINGOUAN PRAKTEE KERJA LAFANGAN
| Yoy emmaiersn
Mingguke 22 e Ly
Mhvina - Woorkabon Moekanik Tl ; 33 Desember - 28 Diesomber J004
WARTUO |
HARI KIGIATAN / ey
IMEEFRIAAN Befulan Selesa
Lbscn pag 0730 07 30
z Plclamjutkan Scrvis Press mo. 7 0730 11.34
o Psuraba 1130 123
#  clsnjutkan pekerjaan 12.30 1530
Absen pulang 1530 15 30
Absen pag o730 07 30
- Penggant mass vibrating scrin DCO so. 4 07.30 1130
- Psterabaa e - Y % 1300
= Melanjutkan pekerjaan 120 | 1530 |
" JAtuen pulang 1530 | 1530
15: dempan permyaiaan ungkat padat dan pefas wntul mengpambarkan
alsivutay vang Jilalulos
Adgr layang, 31 Desomber 2024
Cataiam Pembimbiag
............................................................................... T, QUNURY: ""ARAS LESTARE
PR LU L E P J £ 1 gl e S L 0L MELL
RN s R e AGUS B NANI
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&) LOLAAN NEGERI BANGKA BELITU Fos I
FORM DETAIL PEKERJAAN
M:1  Hari:Senin-Sabtu  Tanggal : 5 Agustus - 10 Agustus  Takun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
-Bersih - bersih | -Membersihkan arca
3 | workshop Workshop. Selesai
-Fabrikasi Damy | -Membending  plat
sprocketmess | baja dengan cara di .
conveyor panaskan dan di roll Selesai
menggunakan mesin
roll.
«Fabrikasi Damy | -Melakukan .
sprocket mess | pengelasan pada Sclesai
CORVEyor Damy sprocket mess
b CONVCYOr.
- perbaikan -Melakukan
Kemel bucket pengelasan pada Selesai
elevator Kemel bucket
elevalor.
- LasRecondt -Melakukan
7- Pengelasan pada .
10 Casing housing kew Selesai
pump.

Air layang, 18 Agustus 2024

Dipindal dengan CamScanner
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W

Yogi kumiawan
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 2 Hari : Scnin-Sabiu ~ Tanggal : 12 Agustus — 17 Agustus ~ Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
- Las/Recondt | -Melakukan
Flange pengelasan pada Selesai
12 flange 2 inch.
-Las/recondt -Melakukan
Casing Housing | pengelasan pada Selesai
Kew pump Casing Housing Kew
pump.
-Las/Recondt -Melakukan
Flange pemolongan untuk Selesai
Ring flange 3 inch.
13 -Melakukan
penggerindaan pada
Ring flange. Selesai
- Pemotongan | -Melakukan )
Plate pemotongan pada Selesai
14 plate untuk tambal
Cover Elevator Nut
Kemel,
Sclesai
- Perbaikan -Melakukan
Elevator Nut pengelasan tambal
Kemel, pada Cover Elevator
Nut Kemel yang
sudah rusak.
- Servis Dutting | -Pemasangan benang :
15 | Continucs asbes pada Duiting Selesai
Strenlizer Continues Strerlizicr
yang bocor.

Dipindal dengan CamScanner
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Q POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG

Perbaikan ~Memperbaiki Pintu
Pinta gudang Crudang di Stasiun Sclesai
KCP.
R . _
I -Separator -Pemasangan pipa Selesai
| sampling inlet
16 separator.
-Motor listrik | -Pemasangan Kew Selesai
dan Kew pump | pump dan motor
listrik serta perakitan
kopling.
|
17 -Libur Hari Kemerdekaan Republik Indonesia

Air layang, 16 Agustus 2024
Muhasiswa

ogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner
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‘0 POLMAN NEGER] BANGKA BELITUNG Fos I
FORM DETAIL FEKERJAAN
Minggu ke : 3 Hari ; Senin-Sabiu Tanggal :19 Agustus — 24 Agustus Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
19 | -Angker Pemasangan Angker
Pondasi Pondasi Bak Air di Selesai
Stasiun WTP.
-Perbaikan Pagar | -Perbaikan Pagar
yang ruesak di Selesai
samping Stasiun
WTP.
20 | -LasRecondi Melakukan
Flange Pengelasan /Recondt Selesai
pada Flange 82"
| 21 |-LasRecondt -Melakukan
Flange Pengelazan/Recondt Selesai
pada Flange @3"
22 | -Servis Mesin -Mengganti Letining
Press Mo3 Shaft.
Selesai
-Mengpganti dan Selesai
melakukan
Pengelasan pada
Bush Letining Shafl.
23 | -Melanjutkan -Mengganti Reduser
Servis Press No | Press Cage. Sclesai
3
24 | -Bervis Kew -Servis Kew Pump
Pump untuk Condensate
Tank fraw Sclesai

Dipindal dengan CamScanner
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Air Layang, 26 Apusius 2004

Malvsinwa

W

Yopi kumniawan
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke 4 : Hari : Senin-Sabtu Tanggal :26 Agustus - 31 Agustus  Tahun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
- Toolerib - Menjaga tempat
26 peminjaman Sclesai

peralatan kunci-
kunici.

~Perbaikan -Melakukan

Corong Kemel | Pengelasan/Tambal Selesai
Corong Kemel.

-Perbaikan -Melakukan

27 | Screfer EFB Pengelasan pada Selesai

Conveyor No. 2 | Screfer EFB
Conveyor No. 2

-Servis Pompa | -Melakukan

Vertical Pengecckan pada Selesai
Pompa Vertical
Penghisap Lumpur
Limbah.

28-31

-l as/Recondt ~Melakukan

Casing Housing | Pengelasan/Recondt

Kew Pump Casing Housing Kew Selesai

Air layang, | September 2024

Mahasiswa

Yogi kumiawan

Dipindal dengan CamScanner
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O POLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG -

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 5 Hani : Senin - Sabtu Tanggal : 02 September - 07 September  Tahun : 2024
TGL NAMA URATAN GAMBAR KET
PEKERJAANS
TUGAS
- LasRecondt = Melakukan
2 | Casing Housing | Pengelasan/Recondt Sclesai
Kew Pump Casing Housing Kew
- Bersih - bersih | - Membersih dan
3 Workshop merapikan area Selesai
Workshop.
- Pengelasan - Melakukan
Pengelasan pada Selesai
Kuku Conditioner
E - Servis Gearbox | - Melakukan )
: Nut Greding pelumasan pa:dal Selesai
i 4 Drum rantai dan perbaikan
| Spi Gearbox Nut
I Greding Drum,
- Coupling - Melakukan Selesai
Gearbox Spur | penggerindaan pada
Giear Coupling Gearbox
i Spur Gear.
- Selesai
- Perbaikan - Fabrikasi Bucket
Bucket Kemel Kemel Elevator.
Elevator
- Perbaikan - Fabrikasi Bucket
Bucket Kemnel Kemnel Elevator. Selesai
Elevalor
5
= Pemasangan Plate
- Perbaikan penahan sampah
Sleding Gate Sleding Gate Selesai
Sterilizer Continus Sterilizer
(CS).

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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= Perbaikan « Fabrikasi Hucket
| Bucket Kemnel Kemel Elevator. Sclesai
Elevaator
~Servis Gearbox | - Melakukan
7 fuel feed Boiler | Pengecckan dan Selesa
conveyor penambahan oli pada
Gearbox Fuel Feed
Bailer Conveyor.
- Membuat dudukan Selesai
untuk pijakan kaki.

Air Lovang 9 Seplember 2024

Mahasiswa

Yogi kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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O LOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke :6 Hari : Senin — Sabtu Tanggal : 9 September — 14 September Tahun : 2024

TGL | NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
= Servie Turbin | = Membersihkan acra
9 |nol Coupling Turbin dan Sclesai
mengisi Grease
Coupling Turbin.
- Servis - Melakukan
Transmisi pergantian rantai Selesai
Gearbox Transmisi Gearbox
Continucs Continues Sterilizer.
Sterilizer 4A ,
|
- Servis Tabung | - Melakukan
Slugde fit pengecekan pada Sclesai |
Tabung Sludge Fit.
10 ,
|
- Fabrikasi - Fabrikasi Flange. Selesai
- Loading ramp | - Perbaikan kuku
Conditioner. Selesai
11
- Fabrikasi - Fabrikasi pipa Selesai
COT.
12 | = Fabrikasi - Fabrikasi pipa
Heavy Phase Selesai
Decanter No.2

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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13

14

« Fabrikasi

= Fabrikasi pipa
ITeavy 'hase
Decanter No.2

~Membuat alur Pasak
pada Shaft Damy
Sprocket.

Selesai

Selesai

Air Layang ,16 September 2024

Mahasiswa

b

Yogi kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

QW o4 -
FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :7 Hari ; Senin -~ Sabtu Tanggal : 16 Seplember — 21 September Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS - =) =
16 <Libur Maulid Mabi Muhammad SAW
= Menjaga = Menjaga tempal '|"
17 | Toolerib peminjaman Selesai
peralatan Kunci-
kungi.
18 | - Bubut - Melakukan
pembubutan pada
Shafl Spocket Bunch
Press Conveyor No.3 Sclesai
= Membuat alur Spi
pada Shaft Sprocket
Bunch Press
Conveyor No.3
19 | - Bubut = Melakukan Selesai
pembubutan pada
Shall Damy
aprocket.
- Bubut = Melakukan
20 pembubutan Kopling. Selesai
21 | - Bubu - Melakukan
pembubutan Flange Selesai
a3"
Air Layang .30 September 2023

Mahzsiswa

Yogi kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :B Hari ; Senin - Sabiu Tanggal : 23 September — 28 September  Tahun : 2024

TGL NAMA |  URAIAN GAMBAR KETERAN
PEKERJAAN/ GAN
TUGAS

= Cek vibrating = Melakukan
23 | Screen Sludge | penyetelan body
NoJ Vibrating Screen
Sludge No.3

Sclesai

- Penyetel - Membuat baut Seclesai

Sprocket Adjust Sprocket
cadangan,

24 | -Frais = Membuat alur
Pasak pada Shaft
Bunch Press

Conveyor.

Selesai

25 = Bubut - Melakukan
pembubutan pada
Worm Screw
Press.(Recondt)

Selesai |

~Melakukan Selesai

pembubutan pada
Sprocket Bunch
Press.

26 |- Bubut - Melakukan

pembubutan pada
Worm Screw

Press { Recondt)

Selesai

- Bubut - Melakukan

27 pembubutan pl.'ldil
dudukan Bearing
Feed Water Pump
Boiler.

Selesai

«Melakukan
pembubutan pada
Bush Feed Water
Pump Boiler,

Selesai

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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<8

« [ubut

= e

«Melakukan
pembubutan pada
Bush Feed Water
Fump Woiler.

Sclesai

Air Layang .28 September 2024

Mahasiswa

Yogi kumniawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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B

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :9 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 30 September ~ § Oktober  Talun : 2024

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
30 | -ServisRiplle |- Meclakukan .
Mill No, | dan 2 | perbaikan pada Pipa Selesai
Rotor Ripple Mill No
I IR— L
I | -Servis Ripple | - Melakukan
Mill Ne.1 perbaikan pada Pipa Selesai
Rotor Ripple Mill
Mol
- Fabrikasi
Conveyor - Melakukan Selesai
pemotongan pada
Ribbon Conveyor. |
2 | -Servis - Melakukan .
| Preclener Pump | pergantian pada Seal Selesa
| No.l Casing Housing
1 Preencler Pump
MNo.l
- Servis | - Melakukan Selesai
Vibrating Clay | pergantian Mass
Bath Condensate | Vibrating Clay Bath
Stasiun Clary. Condensate Stasiun
Clary.
-pengisian Grease Selesai
Bearing Vibrating
Clay Bath Stasiun
Clary.
3 | -Servis - Melakukan
Preclener Pump | pergantian pada Seal Selesai
No. | Casing Housing
Precncler Pump Mo, |
- Baut Ungker - Pembuatan Baut
Ungker. Selesai

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

QWW

= Pemasangan Baut
Unghker di Stasiun
WIT.

= Bervis Mesin
4 Press a7

Melakukan

pengecekan pada
Worm Screw Press.

Selesai

5 | - Fabrikasi

- Membuat Tabung
Oli Conveyor.

Selesai

Air Layang 4 Oktober 2024

Mahasziswa

Yopi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL FEKERJAAN
Minggu ke :10 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 7 Oktober ~ 12 Okiober  Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET |
PEKERJAAN/
TUGAS
- Melanjutkan | - Melakukan
7 | Servis Press pengecckan pada Sclesai
No.7 Shaft Spur Gearbox
Press No.7
| - Melanjutkan - Mengganti Packing
| 8 Servis Press no 7 | Flange Spur Selesai
i Giearbox.,
9 | - Bubut - Melakukan
pembubutan Flange Selesai
a2
- Las/Recondt - Melakukan Selesai
Flange Pengelasan/Recondt
pada Flange (3"
10 [ - Servis Press = Mengganti Worm
No.5 Screw Press, Selesai
= Melakukan Selesai
pembongkaran pada
spaur Gear Press.

Dipindal dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

O LOLMAN N KA BELITU
11 |- Melanjukan = Melepaskan Spur

aervis Press Cicar dari Shall serta Selesai
No.§ perakitan,
~Melanjutkan « Menaikkan dan

12 Servis Press melakukan Selesai
No.5 pemasangan Shafl

Spur Gearbox Press.

Air layang .13 Oktober 2024

Mahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke ;11 Hari : Senin - Sablu Tanggal : 14 Okiober — 19 Okiober Tahun : 2024
TGL | NAMA URATAN GAMBAR KET
PEKERJAANS
TUGAS B
14 |- Servis - Melakukan
Vibrating Screen | pemasangan Baut Sclesai
Sludge No.3 penahan Rotor
Vibrating Sercen
Shudge No.3
- Worm Screw | - Melepaskan Worm Sclesai
Press dan Press | Screw Press dari
Cage Press Cage.
15 | -Servis - Melakukan _
Decanter no 4 pergantian grease Selesai
Decanter No.4
- Las/Recondt - Melakukan Selesai
Cast Iron pengelasan/Recondt
pada Casing housing
Cast Iron.
| 16 |-Servis Sand - Melakukan Sclesai
Cyclone No.3 perbaikan pada
Flange Sand
Cyclone.
= Servis Gearbox | - Memasangkan Selesai
Cover Gear
Transmisi.
= Bubut -Melakukan .
pembubutan pada Selesai
17 Casing Housing Kew
Pramp.
- Penyetelan - Melakukan )
Butter Play penyelelan pada Selesal
Valve Handle Butter Play
Valve . £

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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- Fabrikasi

=

« Fabrikasi Sliding
Cinte Solid Conveyor,

- Memotong Mlate
9m/m Sleding Gate
5.

= Fabrikasi Reduser
06" ke 04" Pipa
Hydro Cyclon,

Selesai

Selesai

Selesai

19

= Bersih = bersih
Waorkshop

= Frans

- Membersihkan dan
merapikan arca
Workshop.

= Membuat alur

Pasak pada Shat 01" | A

Selesai

Sclesai

Air layang .20 Oktober 2024

hMahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :12 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 21 Oktober ~ 26 Oktober  Tahun ; 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAANS
TUGAS
21 | - Bubut - Melakukan
pembubutan pada Sclesai
Casing Housing Kew
Pump.
- Servis - Mclnkulf:un . .
22 | Decanter Nod4 | Penggressing ulang Selesai
pada Decanter.
- Servis Gearbox | - Mengganti Bearing Selesai
FFB No.2 Transmisi Gearbox.
23 |- LasRecondt = Melakukan
pengelasanRecondt Selesai
pada flange B3
24 | -LasRecondt - Melakukan :
pengelasan/Recondt Selesai
pada flange@8"
= Fabrikasi - Fabrikasi Pipa Selesai
Recovery Tank.
= Perbaikan - Mengganti Gearbox _
25 | Polyshing Drum | Polyshing Drum No Selesai
No.l L.
- Perbaikan - Melakukan _
26 | Vibrating Clay | Pengelusan Pipa Selesai
bath Sludge No | Outlet Vibrating Clay
4. Bath Sladge yang
patah.

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Air Layang, 26 Agustus 2024
Mahasiswa

ol

Yogi kumniawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :13 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 28 Oktober — 2 November Tahun : 2024

TGL |

NAMA
PEKERJAAN/
TUGAS

S el SRS S

 URAIAN

GAMBAR

KET

- Pengelasan

= Melakukan
pengelasan dan
penyetelan untuk
menurunkan Corong
Over Flow Inclined
Emty Bunch
Conveyor.

- Melakukan Las
tambal pada Corong
Inlet Threser Mol

Seclesal

29

- Fabrikasi

- Membuat Tabung
Oli Conveyor.

Selesai

30

= Servis Bunch
Crusher

= Perbaikan
lantai Gudang di
Stasiun KCP

= Memperbaiki
Raniai dan
memasangkan Baut
pada dudukan Gear
Bunch Crusher.

- Melakukan
pemasangan Paku
Pondasi Lantai
Gudang di
Stagiun KCP.

Selesa

Selesai

3l

- Servis Pompa
coT

- Fabrikasi

- Mengganti Packing
Pompa COT No.2

- Fabrikasi
Reduser O6™

Selesai

Sclesal

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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| LasRecond « Melakukan
Arm rall pengelasan/recondt Selesai
Thereser pada Arm roll
thereser,
2 | -Servis - Mengganti Gearbox
Polyshing drum | dan melakukan Selesai
No.l penyetelan pada puly
dan V-belt Polyshing
drum Mo, |

Air layang .3 November 2024

Mahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :14 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 4 November — 8 November Tahun : 2024

TGL MNAMA UHATIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS e
4 | - Servis Rel fuel | - Melakukan
feed conveyor | perbaikan rel fuel Selesai
_1 Bailer feed conveyor Boiler.
Selesai

5 | -Servis Ripple | - Mclakukan '
mill No.2 perbaikan pipa rotor Sclesai |
pada Ripple mill

' - Melakukan ... o o
- Fabrikasi pemotongan Ribbon | st
COnvVeyor. -
r“??)":h—- - -

i - No.2
6 | - Servis Boiler | - Perbaikan Blank
No. 1 pipa api Boiler yang Selesai
bocor Mo, |
- Servis Screfer | - Melakukan
7 | EFB Conveyor | pengelasan pada Selesai
MNo.2 Screfer EFB
Conveyor yang relak,
- Servis - Mengganti kanvas Sclesai
Vibrating Scrin | coupling Yibrating
DCO No.2 Serin OO N2
B |- Pengelasan - Pengelasan tambal
Steam trep inlet Selesai
Turbin No 2 dan 3

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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e
- Fabrikasi « Membersihkan Hak )
Conveyor CONVEYOT, Selesai

9 - Roll thereser -Memkit Roll Selesai
thereser untuk
cadangan.

Air layang ,10 November 2024

Mahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

& LQLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG e

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :15 Hari : Senin ~ Sabtu Tanggal : 11 November ~ 16 November Tahun : 2024

TGL NAMA |  URAIAN GAMBAR KET
FEKERJAAN/
TUGAS _ -
11 = Bervis = Melakukan
Polyshing pengelasan Parang - Sclesai
Drum No.l parang Polyshing
Drum No. |
= Pengelasan tambal
pada Corong Outlet Selesai
Palyshing Drum
Mol
- Servis - Melakukan
Vibrating penyetelan body
Screen Sludge | Vibrating Screen
No.l Sludge yang Selesai
bergeser.
| Perbaikan di g ‘ 1] |1|| m:rn
. - di | - Memperbaiki Zing 11
Stasiun yang lepas di Stasiun | | . i ,{\’lﬁ-r
Conlinues Continues Sterilizer. 1itd
Sterilizer{CS) Sulesal
12 - Bubut - Melakukan
pembubutan pada Celesal
Flange Sand
Cyclone,
Selesn
- Melakukan
pembubutan pada
Shaft Under Thereser
Conveyor No.4
13 | - Bubut - Melanjuikan
pembubutan pada Selesni
Shaft Under Thereser
Conveyor No.4

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

= Frais

= Bor

= Membuat alur

Pasak pada Shall
Under Thercser

Conveyor No4

= Melakubkan

pengeboran pada
Shaft Under Thereser

Conveyor No.4

Selesai

Selesai

14

= Servis Sand
Cylone No.3

= Merakit dan
membuat Packing
Sand Cyclone No.3

Sclesai

15

- Pengecatan

= Fabrikasi

= Melakukan

pengecatan Meny
pada bekas
pengelasan
sambungan Pipa
Softener Flange
Boiler agar tidak
berkarat,

- Fabrikasi Bucket
Pasir.

Selesai

Selesal

16

- Fabrikasi Pipa
T B36™ uniuk
Sand Filter di
Stasiun WTP

= Melakukan
penyambungan pipa
T @6" pada Tanki
Sand Filter dan
melakukan

permisangingan
Buiter Play Valve.

Selesai

Air Layang ,17 November 2024

Mahasiswa

M

Yogi kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :16 Hari : Senin - Sabtu Tanggal ; 18 November ~ 23 November Tahun : 2024

cage ke Stasiun
Press,

TGL NAMA |  URAIAN GAMBAR KET
PERKERJAAN!
TUGAS
18 | - Servis Press no | - Mengganti worm .
7 BCICW press no,7 Seclesal
- Bersih — bersih | - Membersihkan dan _
19 Workshop merapikan area Selesai
Workshop.
- Stasiun WTP | - Mengangkal pipa
air di stasiun WTP. :
Selesai
20 | - Servis Nut - Melakukan )
clevator pengecekan pada Nut Selesai
clevataor,
-Fabrikasi - Fabrikasi Bucket ;
niiil elevator. Selesai
21 | - Persiapan suku | - Melakukan )
cadang press pengelasan pada Sclesai
SIOPPEr Press cage.
- Menaikkan worm )
screw press dan press Selesai

Dipindal dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

0 LOLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

= Menurunkan press
cage bekas
pemakaian dan lanjut
memindahkan preas
cage ke Workshop
menggunakan
Weloder.

Selesai

21 | - Servis Press = Mengganti pipa

No.& spry press cage no.f Selesai

- Bersih - bersih | - Membersihkan kaca

Warkshop Warkshop. Selesai

23 | - Fabrikasi = Fabrikasi bucket nut

clevalor Lelesai

Air Layang .28 November 2024

Mahasiswa

Wi

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :17 Hari : Senin - Sabtu Tanggal : 25 November - 30 November ~ Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KETERAN
PEKERJAAN/ GAN
TUGAS
25 | -Servishydro | - Mengganti reduser
cyclone no 1 dan | hydro cyclone no | Selesai
2 dan 2.
- Fabrikasi - Fabrikasi bucket nut
elevator Selesai
26 | -Servis Press - Pengelasangan pada
no.T pipa steam press no.7 Selesai
- Fabrikasi - Fabrikasi bucket nut
clevator. Sclesai
!
| 27 Hari libur Nasional
28 - Servis pompa | - Mengganti valve
DCO No.2 dan mengganti Seal Selesai
casing housing
pompa DCO No.2
- Fabrikasi - Fabrikasi plate
penahan pipa outlet Selesai
dari pompa DCO.
- Servis pompa | - Mengganti packing
DCO no 3. valve pompa DCO Sclesai
No.3

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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= ="
B

9 « Bersih — bersih | - Membersihkan dan

Workshop merapikan area
Waorkshop.

Selesai

- Fabrikasi - Melaukan Sclesai
pemotongan Ribbon

conveyor abu,

30 = Fabrikasi - Melakukan
pemotongan Ribbon
coveyor abu,

Selesai

- Melakukan Selesai
pemotongan plate 8
mm untuk corong

shel.

Air layang,| Desember 2024

Mahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN
Sabtu Tanggal : 2 Desember -7 Desember Tahun : 2024

Minggu ke :18 Han : Senin -

TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS
2 | - Perbaikan - Melakukan
Baoiler no. 1 perbaikan pipa Selesai
preasure gauge boiler
no.l
= Melakukan Selesai
perbaikan {rom boiler
no. 1
- Perbaikan di - Memotong plate Selesai
Stasiun untuk tutup paret
Clarification Stasiun Clarification.
- Servis Pompa | - Mengganti seal
3 | Sludge fit No.l | casing housing pump Selesai
dan 2 sludge fit no. | dan 2.
4 |- LasRecondt - Las/Recondt casing
housing kew pump. Selesai
5 |- Servis Storage | - Mengganti packing
tank No.l scria munutup man Selesai
hold storage tank
no. 1.
- Menyiapkan | - Perbaikan mass
Suku Cadang vibrating clay bath Selesai
Vibrating Clay | untuk cadangan.
Bath

Dipindal dengan CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

« Servis Vacum

Inlet Pump
Condensate

b = Fabnkasi

= Melakukan
pengelasan Ducting

by past air lock
destoner ke not mass

CONVEYOT.

7 - Fabrikasi

- Pemotongan plate
untuk corong kermel.

= Membersihkan
body ex degester
untuk tanki air di
Stasiun boiler.

Air Layang,7 Desember 2024

Mahasiswa

(;0\ {

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke :19 Hari : Senin ~ Sabtu Tanggal : 9 Desember - 14 Desember Tahun : 2024

TGL | NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
TUGAS

9 | = Fabrikasi - Melanjutkan repair
body bekas degister
untuk tangka air di
Stasiun

boiler. {Melepaskan
linner pada tanki)

10 =~ Fabrikasi - Melanjutkan repair
body bekas degister
untuk tangka air di
Stasiun

bailer. (Membuat

Selesal

10-14 | - Fabrikasi - Mclanjutkan repair
body bekas degister
untuk tangki air di
Stasiun
boiler.{Mclakukan
pengelasan tambal

I pada body tanki )

Selesai

Air Layang.15 Desember 2024

Mahasiswa

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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FORM DETAIL PEKERJAAN

m

Minggu ke :20 Hari : Senin ~ Sabtu Tanggal : 16 Desember - 21 Desember Tahun : 2024

TG
L.

NAMA
PEKERJAAN/T
UGAS

 URAIAN

16
17

- Fabrikasi

= Melanjutkan repair
body bekas degister
untuk tangka air di
Stasiun
boiler.(Melakukan
pengelasan pada
plate pemisah pada
tanki)

 GAMBAR KET

Sclesai

18

= Fabnkasi

= Melanjutkan repair
body bekas degister
untuk tangka air di
Slasiun
boiler.(Membuat
pintu penutup atas
pada tanki)

= Memindahkan tanki
air ke Siasiun boiler
menggunakan
weloder.

Selesai

Selesai

19

= Servis Roll
Chaini

= Membersihkan dan
sartir roll chain uniuk
mass conveyor KCP,

Sclesai

20

= Servis Press No.
5

= Melakukan
pengelasan tambal
pada body press no. 5

Selesai

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

) LOLMAN NEGER! BANGKA BELITUNG

e e S — = e T e

Seleeai
- Melanjutkan « Membersibkan dan
Servie Roll Chain | sortie moll chaln uniak
mass conveyor KCP,
21 | = Berwih = bersih
Workshop Selesai
_ - Las/Recond!
1
i Seclesa
I
Air Layang.22 Desember 2024

Mahasiswa

) 4
A

Yogi Kumiawan

Dipindal dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

FORM DETAIL PEKERJAAN

Mmuulu- :21 Hari : Senin = Sabtu Tanggal : 23 Desember - 28 Ilﬂ-cmbtr Tahun : 2024

P = e L S - ————

TGL NAMA | URMAN | GAMBAR | KETERAN
PEKERJAAN/ GAN
10, R TR ks 2 -
2324 | - Bersih = bersih | - Membersihkan area _
workshop Workshop, Selesai
25 = Libur Hari Raya Natal
26 - Bersih = bersih | - Merbersihkan arca
arca Workshop | Workshop
27 - Servis Press - Melepaskan Worm
No. 7 screw press dan press Selesai
cage.
= Melakukan
| pengelasan stopper Selesa
pada press cage .
28 | -Melanjutkan | - Melepaskan Shafl
Servis Press Mo, | press yang patah Selesai
I 1
Air Layang,29 Desember 2024

Mahasizwa

Yogi Kumiawan
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'o POLMAN NEGERI BANGKA BEMTUNG = oA |
FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke :22 Hari : Senin - Sclasa Tanggal : 30 Desember — 31 Desember Tahun : 2024
TGL NAMA URAIAN GAMBAR KET
PEKERJAAN/
_TUGAS | e
30 | - Mclanjutkan - Melakukan
Servis Press No. an shafl Selesai
T spur gear press ne, 7
|
3| - Servis = Mengganti mass _
| Vibrating Scnin | vibrating serin DCO Sclesai
| DCO Nod no. 4
| -
- Fabrikasi - Melakukan ; Selesa
pengelasan il
penyambungan pipa |

air di Stasiun boiler.

Air Layvang, 31 Desember 2024

Mahasiswa

(W

Yogi Kumiawan
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0 POLMAN NEGIR) BARLL

Form:-MG-02 FORM ANSENSI KEMADIRAN
Form absensi kehadiran dapat menggunakan form lain yang digunakan pada

perusahaan/tempat Magang
EOQORM ABSENSL KEHADIRAN

Hama —
NPM/NIM ﬂ‘“"“ 4o, M i
Tempat Magang ?Ti.ﬁml' ?'QM PP
]
M E -] -] o
"‘Hf" Tanggal s g 2 E 5. g Paraf | Ket
1 SAgwws _ sd  10Agstus| | v | | | V[V leF |
7 NzAguwsws sd  17Agusws| /o [ [V [V [k [
3 19 Agustus  sd 28Agustus | o/ | o | W7 LS [N
4 26Agustus  sd BAgustus| o~ o [ W [V | |y |
5  2September sd 7September| vy | &V | v Wy |V [N I
& 9Sepember s.d 14September| gy [V | v v | v [v '-b-.f
7 16 September sd 21 Seplember | (J | v |V v |\ 2
B 23 September s.d 28 September | f W W W v v | g
9 :,'ﬂ] September sd 5 Oktober | , Wt v v |/ [ v l
10 7 Oktober  sd 120ktober |/ [ v |V | v [ r |V | % |
11 14 Okiober sd 190ktober| J | |V [ | |n7 |9 |
12 21 Okiober sd 260ktober|,; |/ |v [V |V v |94 |
13 28 0Oktober sd 2November [y [of [V [N [ Ty TRF
1# A November sd  9November|. s [ |/ [ [/ |/ (WM
15 (11 November s.d  16November|y |+ |+ [V |[v [V | WA
16 [1BNovember sd 23 November|,/ v | | & [V [V | af
17 25 November sd 30 November|y/ |+ L v [V v | e
18 2 Desember sd 7 Desember [/ | ¥ L (v [V v |ut
19 O Desember sd 14Desember [V |y |v (¥ |V |V | W
3 16 Desember sd 21 Desember v/ [ [V [v v [v [w¥
31 23 Desember sd 28Desember|yJ [V [ [ [V OO | Gaf
3 B0 Desember sd  31Desember|v) | v |V |V (W | Y | W
| Dibuat oleh: Mengetahui,
 Mahasiswa Pembimbing/Supervisor
! UNG MARAS LESTARI
| W L ML
i M,.upumm"tﬂ ........... “'%H"f"’:ﬂi
Catatan :
« berfkan tanda centang untuk  absens!  harlan.  Paraf diberikan  oleh
Pembimbing /Supervisor

diberikan tanda notas! ; $=Sakit, I=izin, A=Folos, T=Terlambat
kolom keterangan digunakan untuk fumlah jam ketidak hadiran mahasiswa
kartu harus ditanda tangani ,p-:mh.'mhim d'und'l'm-mpﬂ' perusahaan
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Form-MG-04 FORM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

EOQOBM PENILAIAN PERUSAHAAN/PENGGUNA

Nama ¢ Yo@i. Kuycnidwan . i

NPM/NIM 6o,

Mama Perusahaan ﬁ-ﬁumn& ..mq"‘" Lf‘-‘-l'ﬂ-"'?ﬂﬂ
Na Unsur Penilatan - "":;r"":"‘fEl"" 5
1 | Etika dan Integritas L] E D D D D
2 | Kemampuan/keahlian pada bidangnya n E___D__EE
3 | Kemampuan Berbahasa Asing gjoaja|o
4 mmn penggunaan teknologi informasi  dan 0 E E E 0 D
5 | Kemampuan berkomunikasi __D_;H__ Oig(g|o
6 | Kemampuan bekerjasama dalam tim O| k4 D O|ja|od
g e ety e | T k| CVELEELY
8 | Keselamatan kerja D E ﬂ- D D D
9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban 0| _DHEEE
10 | Kedisiplinan dan ketaatan pada peraturan H D D D D D

Penilaian secara umum: Af.

PR e e L L e

Cortafan:
= Acdstimewa, AR: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Boik, CCukup, D:Kurang
- Contah Nilal, A:85 AR:TS B:70, BC:6S, C60, D:50
- ditendatangani oleh pembimbing Supervisor/Penanggung-fawab di
perusahaan/tempat Magang dan distempel
" e Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang,
maka tidak perln centang pade kriterio tersebut

PP TP E— 2 24
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