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KATA PENGANTAR

Puj1 syukur kehadirat Allah Subhanahu Wata’ala karena berkat rahmat dan
karunia-Nya penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan (PKL)
sekaligus penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Hanabe
Kharisma Sejati selama 18 minggu, yang mana terhitung dimulainya dar1 tanggal
22 Agustus 2022 sampai dengan tanggal 23 Desember 2022.

Laporan mi disusun sebagaimana untuk memenuhi persyaratan dalam
menyelesaikan program studi semester lima (V) di Politeknik Manufaktur Negeri
Bangka Belitung. Selama dimulainya praktik kerja lapangan hingga ke tahap
penyusunan laporan, tentunya penulis menyadari bahwa terlaksananya kegiatan
ini dapat diselesaikan berkat dukungan dan bantuan dari berbagai pihak. Penulis
telah banyak dibimbing dan didukung selama proses tersebut, sehingga praktik
kerja lapangan dan laporan ini bisa diselesaikan sesual dengan waktu yang telah
ditentukan. Oleh karena 1tu, dalam kesempatan kali in1 penulis ucapkan terima

kasih kepada berbagai pihak yaitu :

1. Orang Tua & Keluarga atas doa dan dukungannya, yang selalu dengan

sabar membimbing, memotivasi serta menasehati penulis.

2. Bapak I Made Andik Setiawan, S.ST., M.Eng., Ph.D. selaku Direktur
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

3. Bapak Ocsirendi, S.ST., M.T. selaku Kepala Program Studi D3 Teknik
Elektronika Politeknik Manufaktur Neger1 Bangka Belitung.

4. Bapak Zanu Saputra, S.ST., M.Tr.T. selaku Pembimbing Institusi
Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

5. Bapak Bezt Oktonius T, selaku Komisaris PT. Hanabe Kharisma Sejati.

6. Bapak Harry Kriswanto selaku Direktur Utama PT. Hanabe Kharisma
Sejati.

7. Bapak Nandang selaku Direktur PT. Hanabe Kharisma Sejati.
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8. Bapak Tri Suryo Utomo selaku Assistant Manager PT. Hanabe

Kharisma Sejati.

9. Bapak Agus Sugiyanto selaku Supervisor (Electrical) PT. Hanabe

Kharisma Sejati.

10. Bapak Suparman selaku Leader Engineer (Electrical) PT. Hanabe

Kharisma Sejati.

11. Bapak Agus Setiawan selaku Leader Engineer (Mechanicals) PT.

Hanabe Kharisma Sejati.

12. Bapak Marjuki selaku Senior Engineer (Electrical) PT. Hanabe

Kharisma Sejati.

13. Bapak Slamet selaku Senior Engineer (Electrical) PT. Hanabe Kharisma
Sejati.

14. Bapak Y. Anton Wibowo selaku Senior Engineer (Mechanicals) PT.
Hanabe Kharisma Sejati.

15. Kakak Ashar Zamzami selaku Programmer (Electrical) PT. Hanabe
Kharisma Sejati.

16. Seluruh Karyawan Man Power PT. Hanabe Kharisma Sejati

Penulis menyadar1 bahwa masih banyak kekurangan dari laporan Praktik
Kerja Lapangan ini baik dari segi penulisan maupun 1s1. Oleh karena itu, penulis
mengharapkan kritik dan saran bagi pembaca yang bersifat membangun agar
dapat menjadi lebih baik untuk kedepannya.

Semoga hasil laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) in1 bermanfaat baik

untuk pembaca maupun penulis. Akhir kata penulis mengucapkan terimakasih.

Bekasi, 23 Desember 2022
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Profil Perusahaan

PT. Hanabe Kharisma Sejati
Gambar 1. 1 Logo PT. Hanabe Kharisma Sejati

PT. Hanabe Kharisma Sejati berdiri pada tanggal 20 Januari 2004. PT.
Hanabe Kharisma Sejati merupakan suatu gagasan dari Bezt Oktonius T yang
merupakan lulusan dari Politeknik Negeri Medan, beliau bercita-cita ingin
mendirikan sebuah perusahaan yang bergerak di dunia manufaktur. Awal mula
berdiri, PT. Hanabe Kharisma Sejati berkedudukan di Ruko Harapan Indah Blok
EL-19 JI. Pejuang, Bekasi. Pendirinya adalah Bezt Oktonius T, Harry Kriswanto,

Nandang. Dengan susunan pengurus sebagai berikut :

e Komisaris - Bezt Oktonius T
e Direktur Utama . Harry Kriswanto
e Direktur - Nandang

Awal berdirt PT. Hanabe Kharisma Sejati bergerak di bidang Trading,
kebanyakan produk yang di pasarkan adalah barang barang kebutuhan yang
berhubungan dengan teknik (production support), melihat perkembangan usaha
dan didasari dengan background teknik, kemudian PT. Hanabe Kharisma Sejati

merambah ke dunia Fabrication, Jig and Automation.
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Pada awalnya PT. Hanabe Kharisma Sejati mencoba masuk ke beberapa
perusahaan elektronik, disana PT. Hanabe Kharisma Sejati di berikan kesempatan
untuk membuat beberapa alat bantu produksi (Jig/Fixture) dengan bermodalkan
beberapa mesin perkakas (Milling m/c, Lathe m/c, Cutting and Drilling m/c). Pada
saat 1tu PT. Hanabe Kharisma Sejati hanya memiliki 8 karyawan, seiring waktu
dan banyaknya pengalaman yang telah di dapat, kemudian PT. Hanabe Kharisma
Sejati melebarkan sayapnya untuk menekuni dunia system dan automation,
dengan bermodalkan beberapa mesin pendukung (CNC Milling) dan penambahan
karyawan kurang lebihnya 30 karyawan, kemudian PT. Hanabe Kharisma Sejati
mencoba merambah ke dunia otomotif dimana pada saat itu PT. Hanabe Kharisma
Sejati d1 percaya untuk mengembangkan beberapa mesin untuk produksi dan
hasilnya sangat memuaskan, seiring waktu kemajuan perusahaan semakin pesat,
bisa dikatakan prospect di bidang otomotif sangat berpengaruh sekali pada
perkembangan perusahaan, menjadi rekan di perusahan otomotif sangat baik
sekali terlebith lagi untuk dunia system dan automation kemajuannya sangat
signifikan.

Kemudian pada bulan Februari tahun 2010, PT. Hanabe Kharisma Sejati
berpindah kedudukan di JL.. Mustikasar1 Raya No. 25 Kel. Pengasinan, Kec. Rawa
Lumbu, Bekasi Timur, Jawa Barat hingga saat ini. Dimana hingga sekarang ini
PT. Hanabe Kharisma Sejati memiliki 80 karyawan yang mencakup designer,

programmer, electrical, engineering, administration dan production operator.

1.1.1 Tinjauan umum perusahaan

PT. Hanabe Kharisma Sejati sebagai Perusahaan Manufaktur yang
bergerak di bidang jasa khususnya Machining Parts Automations System Design,
Specialized Jig Fixture Fabrication, dan General Trading. PT. Hanabe Kharisma
Sejati adalah sebuah perusahaan yang berkomitmen untuk memberikan pelayanan

terbaik bagi Customers serta menghasilkan produk berkualitas.
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Gambar 1. 2 Kantor PT.Hanabe Kharisma Sejati

Kegiatan perusahaan dibagi menjadi tujuh divisi yaitu Production Weld
dan Contruction, Production Machining, Electrical Engineering, Design
Engineering, Engineering, Customer Support, dan General Administration.
Masing-masing divist memiliki peran yang sama penting bagi kelangsungan

perusahaan.

1.1.2 Visi dan misi perusahaan
Adapun visi dan misi perusahaan sebagai berikut :
a. Visi
“Menjadi perusahaan maju yang konsisten dan berkomitmen”.
b. Misi
% Mengoptimalkan kinerja terbaik perusahaan sebagai kontribusi
terhadap customer service.
» Mewujudkan Sumber Daya Manusia yang profesional dan kreatif.
% Menghasilkan produk terbaik yang diterima oleh customer.
%+ Menjaga hubungan baik dengan customer sebagai wujud

konsistensi dan komitmen.
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1.1.3 Arti lambang perusahaan

Gambar 1. 3 Logo PT. Hanabe Kharisma Sejati

e Warna Merah . Mencerminkan berani, keuletan, dan
ketegasan, semangat yang membara
serta keberanian dalam menghadapi
berbagai macam kesulitan.

e Warna Hijau - Memberikan rasa segar, memberikan
suatu ketegasan, dan dar1 sisi segmen,
warna hijau juga bisa di terima di
segala segmen.

e Warna Biru - Mencerminkan andal, dapat dipercaya,

dan bertanggung jawab.

e Bangun Jajar genjang ke Atas : Di filosofikan perusahaan yang ingin
menata diri mencoba untuk berdiri dan

kuat.

e Bangun Segitiga . D1 filosofikan seperti gunung, kuat
dan perkasa mampu menopang dan
tidak mudah untuk goyah sehingga

menjadi suatu kesatuan yang kokoh.

e Hanabe . Singkatan nama para pendiri sekaligus
pemilik PT. Hanabe Kharisma Sejati
yakni HArry, NAndang dan, BEzt.

e Kharisma . PT. Hanabe Kharisma Sejati memiliki
kharisma yang kuat sebagai komitmen
dan mampu bersaing.
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e Sejati

- D1 harapkan perusahaan selalu mampu

bertahan dan semakin jaya.

Warna Merah (Red), Hiyau (Green), dan Biru (Blue) sendir1 sebenarnya

terinspirast dari sistem pewarnaan pada televisi (RGB) yaitu merupakan warna

dasar pada televisi yang jika digabungkan akan timbul warna-warna lainnya yang

selaras. Diharapkan PT. Hanabe Kharisma Sejati dapat selaras dengan kemajuan

teknologi.

1.1.4 Penjelasan umum perusahaan

Nama Perusahaan

Alamat Kantor

Telephone

Fax

E-mail

Tanggal Berdiri
NPWP No.
Bergerak di Bidang

PT. Hanabe Kharisma Sejati
JL. Mustika Sar1 Raya No. 25 RT. 005 RW.
023, Kel. Pengasinan, Kec. Rawa Lumbu —

Bekasi Timur, Jawa Barat 17115, Indonesia

- (021) 8241 3427
- (021) 8241 3306
- (021) 8241 3379

- (021) 8241 3287

. hanabeks@cbn.net.id
. 20 Januari 2004

: 02.356.182.2-435.000

- General Trading
- Jigs Fabrication
- Automation & System

- Special Purpose Machine
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1.1.5 Struktur organisasi perusahaan

ORGANIZATIONAL STRUCTURE
PT. HANABE KHARISMA SEJATI

l \ l PROD. \ l |
MARKETING CONTROL ENGINEERING

|

SALES l PRODUCTION l QC \ DESIGNER ENGINEER

Gambar 1. 4 Struktur Organisasi Perusahaan

1.1.6 Fasilitas perusahaan

Dalam proses produksi dibutuhkan fasilitas sebagai penunjang
keberhasilan terproduksinya produk. Perusahaan i memenuhi keberhasilan
tersebut. Beberapa mesin utama di workshop perusahaan yang digunakan pada

proses produksi pada perusahaan ini di antaranya :
e Mesin Frais/Milling

e Mesin Gerinda Datar

e Mesin Las

e Mesin 7Tapping

e Mesin Bor

e Mesin Bubut

e Mesin Computer Numerical Control

e Dan Lain-lain.
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Gambar 1. 7 Mesin Gerinda Duduk atau Bench Grinder

i
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Gambar 1. 8 Fasilitas di PT. Hanabe Kharisma Sejati Plant |
Nama - nama fasilitas tersebut adalah sebagai berikut

I. Mesin marking.

2. Tool kit electrical
3. Kabel
4

Tool box mechanic

1.1.7 Customer perusahaan
PT. Hanabe Kharisma Sejati sudah memiliki banyak customer dan
diantaranya merupakan perusahahan-perusahaan yang terkenal dan besar.

Customer PT. Hanabe Kharisma Sejati

« PT. Indonesia Epson Industry ® PT. Mikuni Indonesia

s PT. SMT Indonesia » PT. JVC Electronics Indonesia

# PT. Yamaha Indonesia Motor ® PT. Hino Motors
Manufacturing West Java Manufacturing Indonesia

® PT. Panasonic Gobel Energy » PT. Toshiba Consumer
Indonesia Products Indonesia
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@ PT. Panasonic Electric Works ® PT. Samsung Electronics

G.MI Indonesia
* PT. Kiyokuni Indonesia & PT. Schneider Indonesia
* PT. Asmo Indonesia s PT. Dae In Tech Indonesia
s PT. Nesinak Industries ® PT. Bosch
s PT. Honda Prospect Motor e PT. Sharp Yasonta Indonesia
J PT. Yamaha Musical Products . PT. Sanken Indonesia
Asia

® PT. Yamaha Indonesia Motor

Manufacturing

1.2 Produk Yang Dihasilkan
Produk - produk yang pernah dibuat di PT. Hanabe Kharisma Sejati
diantaranya :
1. Panel Mesin
Panel adalah susunan beberapa komponen elektronik dalam suatu
bidang yang membentuk suatu kesatuan bentuk dan fungsi tertentu. Panel
merupakan tempat pengaturan pemutus dan pembagi listrik yang
difungsikan kepada beban atau mesin yang dioperasikan. Panel listrik
biasanya berbentuk suatu box dengan daun pintu yang terbuat dari plat

besi.

Gambar 1. 9 Panel Mesin
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2. Mesin Air Leak Test

: |

i
I £

Gambar 1. 10 Mesin Air Leak Test

Mesin Air Leak Test adalah mesin yang digunakan untuk mendeteksi
kebocoran angin pada suatu produk. Leak Test banyak digunakan dalam
industri untuk menentukan akurasi kebocoran pada produk, selain itu juga
mencegah produk cacat yang sampai ke pelanggan. Prinsip kerjanya
adalah masukkan PLC memberikan sinyal, lalu sinyal tersebut diproses
untuk menggerakkan keluaran atau sinyal tersebut digunakan untuk
memberikan informasi ke masukan air leak tester. Tahapan yang
dilakukan pada proses differential pressure air leak test adalah charging,
balancing, dan detection. Tahapan pertama yaitu memberikan tekanan,
setelah proses charging kemudian proses balancing, dimana proses
tersebut menyeimbangkan tekanan antara work dan master agar seimbang
dan stabil, bila terdapat kebocoran yang terjadi, maka sensor akan

mendeteksi adanya perbedaan tekanan tersebut.

10

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



3. Mesin Auto Blow Booth

Gambar 1. 11 Mesin Auto Blow Booth

Mesin Auto Blow Booth adalah mesin yang berfungsi untuk
membersithkan benda kerja seperti engine block, cast wheel dari sisa
coolant dan serpihan besi dari1 proses sebelumnya yaitu proses machining.
Mesin 1 bekerja dengan cara memutar benda kerja pada kecepatan
tertentu kemudian menyemprotkan air dan angin bertekanan secara
bergantian kearah benda kerja agar benda kerja bersih dengan waktu

tertentu.

4. Mesin Auto Meausurement With Marking Laser
Mesin Auto Meausurement With Marking Laser adalah mesin yang
digunakan untuk mengukur diameter boring produk silinder head motor.
Mesin 1n1 menggunakan metode non-contact measurement dengan
menggunakan air gauge dan OJIYAS untuk mengukur diameter boring
produk. Dar1 hasil pengukuran akan didapatkan nilai diameter boring dan
dikelompokkan menjadi 5 ukuran yaitu ng - (diameter terlalu kecil dari

standar) ng +, dan A, B, atau C jika diameter memenuhi standar dengan
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toleransi tertentu. Dari hasil pengukuran yang di dapat, mesin /aser akan

menandai produk jika lolos seleksi atau tidak ng.

Gambar 1. 12 Mesin Auto Meausurement With Marking Laser
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BAB Il
URAIAN KEGIATAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Praktek Kerja Lapangan in1 dimulai dari1 tanggal 22 Agustus 2022 sampal
dengan tanggal 23 Desember 2022, yaitu selama 18 minggu. Dalam waktu
pelaksanaan praktek kerja lapangan, penulis mendapatkan arahan dari
pembimbing industr1 yang menjelaskan peraturan dan sistem kerja yang ada di

perusahaan. Adapun jadwal masuk dan pulang kerja di PT. Hanabe Kharisma

Sejati :

Tabel 1. 1 Jadwal Kerja PT. Hanabe Kharisma Sejati

Istirahat Masuk [stirahat Masuk
e ke-1 Kembali ke-2 Kembali FHliche

Ml 08.00 12.00 13.00 1515 15.30 17.00
Selasa [OLX00) 12.00 13.00 15.15 15.30 17.00
ELE  08.00 12.00 13.00 1515 15.30 17.00
€l 08.00 12.00 13.00 15.15 15.30 17.00
Jum’at BRI 11.50 13.00 1515 1530 17.00
Sabtu *
Mingeu ol

Sebelum memulai aktivitas di PT. Hanabe Kharisma Sejati, diadakan
kegiatan apel atau briefing yang biasanya membahas tentang project yang
dilakukan pada saat dinas luar maupun project yang dilakukan di PT. Hanabe
Kharisma Sejati. Hal 1n1 bertujuan sebagair komunikasi penyampaian informasi
bagi para karyawan yang hendak menyampaikan saran dan pendapat untuk

perkembangan project.
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2.1.1 Ruang lingkup pekerjaan
Selama Praktek Kerja Lapangan di PT. Hanabe Kharisma Sejati penulis
ditempatkan di divisi electrical engineering. Penempatan tersebut disesuaikan

dengan program studi Teknik Elektronika. Namun, penulis juga ditempatkan di

divisi lain, seperti pada divist mechanical engineering dan diminta bantuan di

divisi tersebut jika kekurangan man power, seperti Assembling mesin dan

melakukan tugas dinas luar lainnya.

2.2 Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL

D1 PT. Hanabe Kharisma Sejati terdapat divisi elcetrical engineering dan
mechanical engineering. Dalam pekerjaan suatu proyek mesin, dua divisi tersebut
melakukan pekerjaan di saat bersamaan sesuai bidang kerjanya tergantung dengan
kelengkapan part yang dibutuhkan.

Terdapat beberapa proyek yang dilakukan di PT. Hanabe Kharisma Sejati
maupun di luar PT. Hanabe Kharisma Sejati (Dinas Luar). Proyek tersebut dari
perusahaan yang memesan produk ke PT. Hanabe Kharisma Sejati yang kemudian
akan discuss (mendiskusikan) terlebih dahulu ke pihak perusahaan (customer).
Kemudian customer mengirimkan e-mail yang berisi file gambar dan penjelasan
mengenai project yang akan dibuat. E-mail yang masuk pertama kali akan
diterima oleh pimpinan perusahaan. Selanjutnya e-mail akan langsung dikirimkan
ke engineering yang kemudian e-mail tersebut akan diterima oleh supervisor.
Ketika supervisor menerima e-mail tersebut maka supervisor akan mendiskusikan
hal tersebut mengenai pekerjaan bersama para man power divisi tersebut.

Setelah menyelesaikan praktik kerja lapangan 1ni penulis dapat
merangkum pekerjaan yang dilakukan yaitu terbagi dua pekerjaan yang dilakukan
di PT. Hanabe Kharisma Sejati dan pekerjaan yang dilakukan di luar PT. Hanabe

Kharisma Sejati (Dinas Luar) baik pada divisi electrical maupun mechanical.
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2.2.1 DiPT. Hanabe Kharisma Sejati
Untuk penugasan di dalam PT. Hanabe Kharisma Sejati, yang dikerjakan

penulis adalah membuat panel utama dan panel control pada beberapa mesin di

antaranya :

e Leak Test MC e Washing MC

e Auto Blow Booth MC e CNC Fanuc Robodrill MC

e Auto Sizing Check MC e Jig Frame Numbering

e Auto Meausurement With e (Conveyor Pokayoke Sizing Crank
Marking Laser Shaft

2.2.2 Dinas luar
Untuk penugasan dinas luar, yang dikerjakan yaitu membantu assembling
mesin dan wiring panel yang sudah dikirim dari PT. Hanabe Kharisma Sejati ke

perusahaan luar (customers) seperti berikut :

o PT. Yamaha Musical Products Asia. Install, Teaching and Trial Mesin Auto
Buffing For Fallboard and Fallback dan Mesin Four Head Auto Buffing
e PT. Sharp Electronics Indonesia. Install, Teaching and Trial Mesin Doorplate

Transfer

2.2.3 Materi keselamatan kerja
. Pengertian Keselamatan dan Kesehatan Kerja
Segala upaya atau pemikiran yang ditujukan untuk menjamin
kebutuhan dan kesempurnaan baik jasmani maupun rohani tenaga kerja
khususnya dan manusia pada umumnya, hasil karya dan budayanya
untuk meningkatkan kesejahteraan tenaga kerja menuju masyarakat

adil dan makmur.

2. Tujuan Keselamatan Kerja

» Agar proses produksi dapat berjalan efektif dan efisien.
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» Memperoleh keserasian antara tenaga kerja dan alat kerja.

» Mengamankan dan memelihara segala jenis bangunan.

» Mencegah dan mengurangi kecelakaan.

3. Pengertian Kecelakaan Kerja
Kecelakaan kerja adalah kejadian yang tak terduga dan tidak
diharapkan dan tidak terencana yang mengakibatkan luka, sakit,

kerugian baik pada manusia, barang maupun lingkungan.

4. Penyebab Kecelakaan Kerja Tindakan atau Perbuatan yang Tidak
Aman (Unsafe Action)
Perbuatan atau tindakan manusia yang berpotensi menimbulkan

kecelakaankerja, yang antara lain :

»  Kelalaian dan kecerobohan.

Bekerja sambil bercanda.

Bersikap acuh tak acuh/masa bodoh.
Bekerja dalam kondisi mabuk/sakit.

V V V V¥V

Tidak mematuhi prosedur/peraturan.

5. Hal —hal yang Harus Diperhatikan di Area Produksi
»  Patuhi rambu — rambu dilarang merokok.
»  Patuhi rambu — rambu larangan membawa korek ap1 dan
sebagainya yang dapat menimbulkan api.
»  Jangan bercanda berlebihan ditempat bekeja.
»  Jika perlu ke divisi lain, minta izin ke terlebih dahulu kepada
pembimbing.

»  Harus menggunakan sepatu safety.
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BAB III
PENUTUP

3.1 Kesimpulan

Praktek kerja lapangan merupakan salah satu persyaratan yang ada di

Politeknik Manufaktur Neger1 Bangka Belitung. Praktek kerja lapangan ini

memiliki tujuan mendasar yaitu memberikan pengalaman bagi para mahasiswa

untuk dapat mengetahui dunia kerja berdasarkan pengetahuan yang diperoleh baik

dari perkuliahan maupun dari praktek kerja lapangan tersebut.

Setelah penulis melaksanakan praktek kerja lapangan di PT. Hanabe

Kharisma Sejati ada banyak pelajaran, ilmu serta pengalaman dunia kerja yang

dapat penulis ambil dan dapat dijadikan wawasan pengetahuan penulis atau para

pembaca. Kesimpulan yang dapat penulis ambil adalah sebagai berikut :

1.

Pentingnya kedisiplinan dan tanggung jawab terhadap pekerjaan yang

diberikan oleh pembimbing, baik itu pembimbing teknis dan pembimbing

lapangan yang memberikan instruksi pekerjaan.

Menanamkan rasa percaya diri untuk dapat aktif dan berani dalam

me

Bel

laksanakan suatu pekerjaan yang telah diberikan.

ajar beradaptasi dan berkomunikasi serta beretika yang baik dalam

Ind

ustri.

Mengetahui bagaimana tentang dunia industri dan aktivitas dunia kerja dalam

industri yang sebenarnya.

Mendapatkan 1lmu dan pengalaman baru yang bermanfaat walaupun tidak

termasuk dalam bidang kerja.
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3.2 Saran

Dari praktek kerja lapangan in1 terdapat beberapa saran untuk kedepannya
dalam melaksanakan praktek kerja lapangan, yaitu :
1. Melakukan pekerjaan sesuai dengan yang diperintahkan dan mengikuti
prosedur yang ada.
2. Mengutamakan Kesehatan & Keselamatan Kerja (K3).
3. Disiplin dantanggung jawab terhadap pekerjaan.
4. Menjalin hubungan baik dengan pembimbing, karyawan dan kepada
atasan dalam dunia kerja industri.

5.  Menjaga kebersihan sebelum dan sesudah melakukan pekerjaan.

18
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LAMPIRAN
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| F.02
a POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG
|
|
DAFTAR HADIR MAHASISWA |
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 2022/2023
Nama/NPM : Ghea Triami Hidayasyah/0032045
Perusahaan : PT. Hanabe Kharisma Sejati
Divisi : Electrical Engineering
Minoou Hari Kerja
kfgg Huges Senin | Selasa Rabu | Kamis | Jum'at REESIRN
I 22 — 26 Agustus VI VIV I VI IVIV|IVIVI VIV
t 2 29 Agustus -2 September | v | vV | V| V| V| VIV IV | V| V
3 5 — 9 September Vi ivIivVvIiIVIVIVIVIVIVI YV
4 12 — 16 September B | B 1l 1 I &F Sakit
5 19 - 23 September AR A AR AR AL A AR 2k A K 4
6 26 - 30 September AR A i A A AT AR AR 4K 4
7 3 — 7 Oktober VI iVvIiVvIiVvIVIVIVIVIVIV
8 10 - 14 Oktober TARN A AR 4 A A 4 4% 4
9 17 — 21 Oktober SIS IS IV NFL&| & Sakit
10 24 - 28 Oktober AR A A A AR A d AR B Sakit
] 31 Oktober - 4 November B B A ak A" 48 2l 4% 4 Sakit
12 7 - 11 November ViV ivIvIivI VIV IVI V]V
13 14 - 18 November vivIivivIivIVvIiIVIVIVIY
14 21 - 25 November VI L | &L L] L) ]| ] |
15 28 November - 2Desember | v | v | v | v | | WE A A8 4K i Izin
16 5 - 9 Desember IV S| S| LIS Sakit |
17 12 - 16 Desember ViV iVvIiVIVIVIVIVIVIY |
18 19 - 23 Desember VivivIivIivVvIiVvIVIVIVI]Y |
(Catatan :

. Absensi Mahasiswa dilaksanakan pada saat masuk dan pulang kerja dengan membubuhkan
paraf pembimbing/pengawas.

2. Untuk ketidakhadiran diberikan tanda oleh pembimbing/pengawas pada kolom absensi dengan
notasi : S = Sakit, | = lzin, A = Bolos, T = Terlambat.

3. Pada kolom keterangan digunakan untuk informasi jumlah jam ketidak hadiran mahasiswa
PKL.

4. Kartu harus ditanda tangani pembimbing dan di stempel perusahaan.

Bekasi, 23 DesembgagiR022
- j’cm’bi bing

PT. Hanabe Kharisma Sejati
AGUS SUGIYANTO

* Kaurtu Absensi bisa menggunakan Absenst Perusahaan (landa tangan :/;m C ap Perusahaan)
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‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : |  Tanggal : 22 Agustus s.d 26 Agustus  Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKTU
Mulai Selesai
[Pengisian form ketenagakerjaan sckaligus pengumpulan berkas PKIL. - 07.45 _*__ 08.00
Orientast PT. Hanabe Kharisma Sejati sckaligus penjelasan tentang aturan dan program 55 (Seiri, 08.00 | 08.15
Seiton . Seiso . Seiketsu , Shitsuke), K3 (Kesclamatan dan Kesehatan Kerja). o 1 :
Mengerjakan wiring panel Dual Head Numbering Machine | 08.15 - 12.00
> Istirahat (sholat zuhur + makan siang). - 12.00 ~13.00
Z Menyolder dan mengkoncksikan wirmg panel Dual Head Numbenng MC For 2 Cavity 13.00 15.15
ﬁ Istirahat (sholat ashar). 15.15 r 15.35
Menyolder dan mengkoneksikan wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity r 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. | 1645 17.00
Absen pulang, 17.00 17.05
Absen kehadiran. 07.45 ] 08.00
Apel pagi. 0800 | 08.15
% fclanjutkan pekerjaan wiring pa.nef Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 0815 | 12.00
< stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
d engenakan wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 13.00 15.15
- stirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Membuaikan label (marker) untuk wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 15.35 16.45
Merapikan tempat kenja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Abscn kehadiran. 0745 |  08.00
Apel pagi. 08.00 08.15
Melanjutkan pekerjaan wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity - 08.15 12.00
- stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
ﬁ Membuatkan label (marker) untuk wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 13.00 15.15
= Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Memasangkan label (marking) pada wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran. | 0745 08.00
Apel pags. 08.00 08.15
" Melanjutkan pekerjaan wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 0815 | 1200
E stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
- emasangkan label (marking) pada wiring panel Dual Head Numbermg MC For 2 C avity 13.00 15.15
% listirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
[Memasangkan kabel spiral pada wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 1645 l 17.00
JAbsen pulang, 17.00 * 17.05
Absen kehadiran. . 07.45 08.00
pel pagi. 08.00 I 08.15
- elanjutkan pekerjaan wiring panel Washing Machine 08.15 11.45
- stirahal (sholat zuhur/jum’at + makan siang). 11.45 13.00
= emasangkan kabel spiral pada wiring panel Dual He Head Numhermg MC For 2 Cavity 1 13.00 | 15.15
= stirahat (sholat ashar). | 1515 15.35
IMemaaanEkan kabel spiral pada wiring panel Dual Head Numbering MC For 2 Cavity 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja | 1645 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
‘BeKasi, 16 Agustu

Catatan Pembimbing: 1«@ Pemh' bi

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

...................................................................................... PT. Hanabe risma Seijati
AGUS AUGIYANTO Sejati

(tandatangan dan cap perusahaan)

||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama : Ghea Triami Hidayasyah - B
Minggu ke : 2 Tanggal : 29 Agustus s.d 02 September  Tahun : 2022
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN A
1 Mulai Selesai
Abscn kehadiran - 0745 | 08.00
Apelpage. ~ 08.00 08.15
Mengerjakan wiring panel Washing Machine 08.15 12.00
7 Istirahat (sholat zuhur + makan siang). l 12.00 ~13.00
> Menyolder dan mengkoneksikan wiring panel Washing Machine 13.00 15.15
B Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Membuatkan label (marker) untuk wiring panel Washing Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang, 17.00 _r 17.05
Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagi. ) 108.00 ~ 08.15
- Melanjutkan pekerjaan wiring panel Washing Machine 08.15 12.00
o [Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 13.00
h'—} Nemasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 13.00 135:15
oL Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
[Memasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 15.35 16.45
[Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. 1 0745 08.00
Apel pagi. | 08.00 08.15
elanjutkan wiring panel Washing Machine 08.15 12.00
e Etlrahal (sholat zuhur + makan siang). 1200 13.00
ﬁ emasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 13.00 15.15
= [istirahat (sholat ashar). 1515 | 1535
emasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 15.35 16.45
Merapikan tempalt kerja. 16.45 17.00
JAbsen pulang. | 17.00 17.05
Absen kehadiran. B _ - B 07.45 08.00
Apel pagi. 08.00 08.15
- Melanjutkan pekerjaan wiring panel Washing Machine 08.15 12.00
E Istirahat (sholat zuhur + makan siang). — 12.00 13.00
-« Memasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 13.00 15.15
< Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
[Memasangkan label (marking) pada wiring panel Washing Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Abscn kehadiran. 0745 | 0800
Apel pagi. _ 08.00 08.15
— Aclanjutkan pekerjaan wiring panel Washing Machine 08.15 11.45
- Istirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang). 11.45 - 13.00
s emasangkan kabel spiral pada wiring panel Washing Machine 13.00 15.15 |
E stirahat (sholat ashar). 1 1515 | 15.35 1
emasangkan kabel spiral pada wiring panel Washing Machine 15.35 16.45 |
Mcrapikan tempat kerja. 16.45 17.00 |'
Absen pulang. T 17.00 | 17.05 |

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Bekasi, 02 Septembeg 2022

}‘

Catatan Pembimbing: ,;i-.h ?‘ Pﬁm bi
e — s S T PT. Hanabgdsharviema Sejati

(tandatangan dan cap perusahaan)
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O POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

‘Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : 3 Tanggal : 05 September s.d 09 September ~ Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN ASS
Mulai Selesai
Absen kehadiran B 07 45 08.00
Apel pagr. B - ‘ 08.00 | 08.15
Mcengenakan wiring panel Jig IFrame Numbering Machine . S _ - 08.15 r 12.00
7 Istirahat (sholat zZuhur + makan siang). - B 1200 | 1300
= Mengerjakan wiring panel .Jig I'rame Numbering Machine 13.00 | 15.15
E} Istirahat (sholat ashar). 1515 1535
Mengerjakan wirmg panel Jig FF'rame Numbering Machine | 1535 16.45
Mcrapihan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran. B B 07.45 | 08.00
Apel pagt. [ 08.00 08.15
- Mengerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 08.15 12.00
n{n Istirahat (sholat zuhur + makan siang). | 1200 13.00
= [Mengerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 13.00 15.15
L Ils:urahm (sholat ashar). ] 1515 | 15.35
'Mengcqakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. 0745 08.00
Apel pagi. 08.00 08.15
Mengerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 08.15 12.00
- |lsu'rahai (sholat zuhur + makan siang). | 1200 13.00
3 Mengerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 13.00 15.15
= Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 15:35 4 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. I 17.00 ! 17.05
Absen kehadiran. 0745 |  08.00
Apel pagi. 08.00 08.15
i engerjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine { 0815 | 12.00
= stirahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 13.00
- IMEngEjakan wiring panel Jig Frame Numbering Machine 13.00 15.%2
= lstirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Memasangkan label (marking) pada panel Jig FFrame Numbering Machine 1335 |} 16.45
Merapikan lempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang, 17.00 17.05
Absen kehadiran, ] | 0745 08.00
Apel pagl _ A 08.00 08.15
2 Menyolder kabel H/M/ panel Jig Frame Numbering Machine 08.15 | 11.45
- Istirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang). | 11.45 13.00
:E' Melanjutkan menyolder kabel [/M/ panel Jig Frame Numbering Machine 13.00 15.15
= stirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
[lMclanjutkan menyolder kabel //MI panel Jig Frame Numbering Machine ! 15.35 16.45
erapikan tempat kerja. 16.45 17.00
lfhscn pulang 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
022
Catatan Pembimbing:
K
...................................................................................... PT. Hanabe sma Sejati

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : 4 Tanggal : 12 September s.d 16 September ~ Tahun : 2022

KEGIATAN/PEKERJAAN ?HAKTU 2
Mulai I Selesai
Absen kehadiran. B - 0745 08.00
IApel pagi. - N | 08.00 08.15
- Mengenjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 0815 | 1200
ﬁ {Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 | 1300
ﬁ Mengenakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 13.00 15.15
w Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C ' 1535 16.45
Merapihan tempat Kerja. | 1645 17.00
Absen pulang. | 17.00 17.05
Absen Kehadiran. 0745 | 0800
Apel pagi. i | 0800 08.15
Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 08.15 12.00
=  [lstrahat (sholat zuhur + makan siang). | 12.00 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 13.00 15.15
= isurahat (sholat ashar). | 1515 15.35
IMenger]aJ-;an wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 15.35 16.45
IMerapikan tempat Kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. - _ B 0745 08.00
Apel pagi. 08.00 | 0815
o IMengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 08.15 - 12.00
E Istirahat (sholat zuhur + makan siang). | 1200 13.00
- Menyolder kabel HMI panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 13.00 15.15
= listirahat (sholat ashar) | 1515 15.35
Menyolder kabel HMI panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 15.35 I 16.45
[Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. | 17.00 | 17.05
{Absen kehadiran. 07.45 - 08.00
Apel pagi. _ 08.00 08.15
o Melanjutkan menyolder kabel //MI panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 08.15 11.45
- stirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang). 11.45 13.00
S Melanjutkan menyolder kabel //M/ panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 1 1300 515
E stirahat (sholat ashar). 15.15 I 15.35
Melanjutkan menyolder kabel HMI panel Auto Measurement With Marking Laser M/C l 15.35 16.45
erapikan tempat kerja. 16.45 17.00
bsen pulang. 17.00 17.05

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

1 Bekasi, 16 Septep§##p022
ii‘ If .
Catatan Pembimbing: 3% feml

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

...................................................................................... PT. Hanabe sma Sejati
AGUS'SUGIYANTO

(tandatangan dan cap perusahaan)
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah

Minggu ke : 5 Tanggal : 19 September s.d 23 September ~ Tahun : 2022
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN oo LT
Mulai Selesai
Absen kehadiran. - - 07.45 08.00
Apcl pagi - 08.00 | 0815
yinas | uar ke PT YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA - 0815 | 0900
e Mengganti tombol pada FFour Head Auto Buffing (4 Unit) 109.00 L 1200
Z Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
— |-‘\1cmasanghan label (Marking) pada wiring tombol Four Head Auto Buffing (4 Unit) 13.00 [5.15
lIstirahat (sholat asar) 15.15 16.45
'Mcnip_i}gp tempat kena. 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran, - 07.45 08.00
Apel pagt. - _ N 08.00 08.15
2 Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 0815 |  09.00
ﬁ Mengerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_I Machine 09.00 | 12.00
d Istirahat (sholat z7uhur + makan siang). ] 12.00 13.00
e Mengerjakan wiring PLC pada panel Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_I Machine 13.00 I‘ 15.15
[Istirahat (sholat asar). 15.15 16.45
Merapikan tempat kerja. 1645 |  17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
[Absen kehadiran. 07.45 I 08.00
Apel pag1. ~ 08.00 08.15
Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00
o= ‘vienp_ci]a]-.an wiring tombol pada Four Head Auto Buffing — Buffing Raughr 2 Machine I 09.00 12.00
ﬁ Istrahat (sholat zuhur + makan siang). | 12.00 13.00
= Mengerjakan wiring PLC pada panel Four Head Auto Buffing — Buffing Rought 2 Machine 13.00 15.15
Istirahat (sholat asar). 15.15 16.45
{Merapikan tempat kerja 1645 | 17.00
Absen pulang. 17.00 J 17.05
Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagi. ~ 08.00 08.15
Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA L 08.15 09.00
Z lengerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Bu_ﬁ‘ing Polish 3 Machine 09.00 12.00
E stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
= IMengerjakan wiring PLC pada panel Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_3 Machine 13.00 | 15.15
!!5111'3&131 (sholat asar). 15.15 16.45
[Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
JAbsen pulang. 1700 | 17.05
Absen kehadiran. . 07.45 0800
Apel pagi . - — 08.00 08.15
. Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA l 0815 | 0900
s [IMengerjakan wirimg tombol pada FFour Head Auto _I!u_ﬁ’inﬁ Buffing Ranghf 4 Machine 09.00 1145
= stirahat (sholatl zuhur/jum’at i makan siang) | 1145 | 13.00
= IJMLﬂgLU akan wiring PLC pada panel I'our Head Auto H:Q}“ ng - H:fo' ng Rought 4 Machine 13.00 15.15
Istirahat (sholat asar) 13,15 16.45
Merapikan tempat kerja 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05

Ist dengan pernyatuan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

wl-.am 23 Sep[r: 022

Catatan Pembimbing: i Pembiptbi

...................................................................................... A

...................................................................................... PT. Hanabe Kharisma Sejati
AGUS SUGIYANTO

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah

Minggu ke : 6  Tanggal : 26 September s.d 30 September ~ Tahun : 2022
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN AR
Mulai Selesai
Absen kehadiran - 0745 08.00
Apel pag B - 08.00 08.15
"\"IL lanjotkan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M!( D ‘__-_ R LA &) 1200
7 l::nmh*u (sholat zZuhur + makan siang) 1200 13.00
= Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 13.00 15.15
E Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mcengenakan wirmg panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 15.35 16.45
Mcrapihan tempat kena. 16.45 17.00
Abscn pulang | 17.00 17.05
Absen hehadiran, = - - 0745 08.00
Apel pag 08.00 08.15
- Mengenjakan wiring panel Auto _Mm_:qsure'mem With Marking Laser M/C 08.15 12.00
ﬁ Isurahat (sholat zuhur + makan stang) 12.00 - 13.00
EﬂJ Mengenjakan wiring panel Auto Measurement With Markmg Laser M/C 13.00 15.15
L Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagt. 08.00 08.15
Mengerjakan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 08.15 12.00
- stirahat (sholat zuhur + makan siang) 12.00 13.00
ﬁ Len}'eiesaikan wiring panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 13.00 15.15
= fisurahat (sholat ashar) 15.15 15.35
l\'.lm'nberikﬂn label (Marking) pada panel Auto Measurement With Marking Laser M/C 15.35 16.45
PMerapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17 05
Absen kehadiran. - B | 0745 ~08.00
Apel pag1. 08.00 08.15
- Jinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00
E engerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing — Buffing Polish_1 Machme 09.00 12.00
- stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
L lkdﬂngtrjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_| Machine 13.00 15.15
[istirahat (sholat asar). 15.15 16.45
l'vlr:raplkan lempat kerja. 16.45 17.00
bsen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. T - 07.45 08.00
Apel pagi - - 08.00 08.15
o {Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00
- Mengerjakan wiring tombol pada Four Ilead Auto Buffing - Buffing Rought 2 Machine - | 09 00 | 11.45
= Istirahal (sholat z7uhur/jum’at + makan siang) S 11.45 13.00
- Mengerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Buffing Rought 2 Machine 13.00 15.15
Istirahat (sholat asar). 15.15 1645
Merapikan lempat kerja. 16.45 17.00
JAbsen pulang. 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas unituk menggambarkan aktivitas yang dilakukan A 4
kasi, 30 Septe 022

Catatan Pembimbing.

-------------
-------------

-------------

-------------
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va POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

‘Nama : Ghea Triami Hidayasyah ) B - _ _
Mingguke: 7  Tanggal : 03 Oktober s.d 07 Oktober ~ Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN ‘.‘FAKTU :
Mulai Selesal
Absen kehadiran. - 0745 | 08.00
Apel pagi. S ) 08.00 0815
IDinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA - - _ 0815 [ __09.00
- Mengerjakan wiring tombol pada FFour Head Auto Buffing - Buffing Polish_3 Machine 1 09.00 12.00
> Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
o Mengerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_3 Machine 13.00 | 15.15
Istirahat (sholat asar). 15.15 16.45
|Mcrapil-.an tempat kerja. l 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. - ) - 0745 | 08.00
Apel pagt. A ——— 08.00 08.15
- Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 ~ 09.00
ﬂ Mengerjakan wiring tombol pada Four Head Auto Buffing - Buffing Rought 4 Machine 09.00 12.00
,‘j Istirahat (sholat zuhur + makan siang). l 12.00 13.00
w IMcngcrja};an wirmg tombol pada Four Head Auto Buffing — Buffing Rought 4 Machine 13.00 15.15
[Istirahat (sholat asar). 15.15 16.45
'Mr.:rapil-;an tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 | 17.05
Absen kehadiran. 1 0145 08.00
Apel pagi. _ 0800 | 0815
Mengerjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 08.15 12.00
=5 Istirahat (sholat zuhur + makan siang) 12.00 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 13.00 15.15
= {Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
'}_\Atngﬂjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. - | 0745 08.00
Apel pagi. 0800 | 08.15
i Mengerjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 08.15 12.00
E {Istirahat (sholat zuhur + makan siang) 1200 | 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 13.00 15.15
= |istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 15.35 1645
Merapikan tempat kerja. 16.45 { 17.00
Absen pulang. | 17.00 17.05
Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apelpagi 0800 | 0815
a P}in&‘s Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00
- Adjusiment limit swilch _sensor pada Auto Head Buffing 5 Machine 09.00 11.45
- Istirahat (sholat zuhur/jum’al + makan siang) | 1145 | 13.00
= Adjusiment limit switch _sensor pada Auto Head Buffing 5 Machine 1300 | 1515
Istirahat (sholat ashar). 15.15 16 45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing:

......................................................................................

...................................................................................... AGUS SUGIYANTO
...................................................................................... (tandatangan dan cap perusahaan)

Form Praktex Kerja L&pangan
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : 8  Tanggal : 10 Oktober s.d 14 Oktober ~ Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN mant
Mulai Selesal
Absen kehadiran 0745 08.00
Apcl pagi - | 08.00 . 08.15
Mengcenakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine | 0815 | 1145
7 Istirahat (sholat z7uhur + makan siang) - - ] 1200} 13.00
] Mengenakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 1300 | 15.00
- Isurahat (sholat ashar) 15.00 15.15
Mcengenjakan wiring pada panel Robot Bond Apply Device Machine 15.15 16.45
Merapihan tempat kenja 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05 |
Absen hehadiran, | - 0745 | 0800 |
Apel pagi. | _ - - 08.00 - 08.15 |
< [Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA - B _ 0815 | 0900 |
T-j Mengganti double acting cvlinder dengan pneumatic brake pada Buffing Fallback/Fallboard | M/C 09.00 12.00 |
d Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 | 13.00 '
@ Mengganti dowble acting cylinder dengan pneumatic brake pada Buffing Fallback/Fallboard | M/C 13.00 15.15 .
Istirahat (sholat ashar). 15.15 16 .45 i=
(Merapikan tempat kerja 16.45 17.00 :
jAbsen pulang. | 1700 | 17.05
Absen kehadiran. i 0745 |  08.00
Apel pagi | | o800 { 0815
E\_‘Iﬂg::r]akan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 08.15 12.00
= stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 ! 13.00
ﬁ l}-‘lcn@a}.an wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 13.00 15.15 |
= Isurahat (sholat ashar). 15.15 15.35 |
NMengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 1535 l 16 45 |
MMerapikan tempat Kerja. 1645 | 17.00 |
Absen pulang. 17.00 17.05 |
Absen kehadiran. - ) — 0745 | 0800
Apel pagi - 08.00 ~ 08.15
i Mengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 08.15 1200 |
E [surahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 | 1300 |
- Mengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 13.00 15.15 '
- Iistirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
jAbsen pulang. | 17.00 17.05
Absen kchadiran. - 07.45 08.00
Apel pagi. - - 0800 | 0815
Mengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine _ 08.15 11.45
- Istirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang). o | 1145 13.00
= Mengerjakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine | 13.00 15.15
= Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan wirmg pada panel Auto Sizing ( ‘heck Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
JAbsen pulang. 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan akivitas yang dilakukan »
¢ Bekasi, 14 Okto 22
(atatan Pembimbing: E‘{' *‘?’“ Pembjmb
...................................................................................... PT. Hanabe Khagisma Sejati
AGUS SUGIYANTO

................................................................................

(tandatangan dan cap perusahaan)

-----------------------------------------------------------------------------

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah ——
Minggu ke : 9 Tanggal : 17 Oktober s.d 21 Oktober  Tahun : 2022

KEGIATANPEKERJAAN AR
Mulai [ Selesai |
Absen kehadiran ] - [ 0745 08.00
Apcl pagi B | 08.00 08.15
Mengenakan wiring pada panel Auto Sizing Check Machine | | R EI_S_____
Istirahat (sholat zuhur + makan siang) —— - I 1200 |
'&nﬂf riakan wirmg pada panel Auto Sizing Check Mac hine 13.00
Istirahat (sholat ashar) 15.15
i?\‘lcnguqahan wirmg pada panel Auto Sizing Check Machine 15.35 , |
Merapihan tempat kerja. 16.45 |
If'*l.t'.l!u.:r'u pulang 17.00 |
I
I
I
I
I
[Absen kehadiran. = m— 07.45 08.00
Apel pagi _ 08.00 08.15 |
IDinas 1uar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00 |
= Mengganti double acting cylinder dengan pneumatic brake pada Buffing FaﬂbacHFaﬂbmrd 2MC - 09.00 12.00
ﬁ Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00 |
= Mengganti double acting cylinder dengan pneumatic brake pada Buffing Fallback/Fallboard 2 M/C 13.00 15.15
stirahat (sholat ashar). 15.15 16.45 |
MMerapikan tempat kerja 16.45 17.00
Absen pulang. I 17.00 17.05
Absen kehadiran, | — B ~ | 0745 | 0800
Apel pagi. - 08.00 08.15
- {Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRGDUE"IS‘ ASIA _ 08.15 |  09.00
E Memasang dust cover Four Head Auto Buffing - Buffing Polish_1 Machine 09.00 12.00
< Isurahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 | 13.00
< Memasang dust cover Four Head Auto Buffing - Buffing Rought 2 Machine 13.00 1515
Istirahat (sholat ashar). 15.15 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00 |
Absen pulang, 17.00 17.05 |
Absen kehadiran. | 0745 I 08.00
Apel pagi e 08.00 08.15
— Jinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 | 09.00
< emasang dust cover IFour Head Auto Buffing - Buffing Polish_3 Machine 1 09.00 11.45
- stirahal (sholat zuhur/jum’at + makan siang). - 11.45 13.00
E; emasang dust cover I our lead Auto Buffing - Buffing Rought 4 Machine 13.00 15.15
stirahat (sholat ashar) 15.15 16.45 |
Mecrapikan tempat kerja 16.45 L 17.00 |
Absen pulang 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan B |
. Bekasi, 21 Okto 2 |
Catatan Pembimbing: L% Pembimbi
...................................................................................... PT. Hanabe Klitrisma Sejati

AGUS SUGIYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)

-------------------------------------------------------------------------
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Form Praktek Kerja Lapangan | " | |
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Va POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : 10 Tanggal : 24 Oktober s.d 28 Oktober ~ Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN ?AKTU :
E Mulai Selesai
Absen kehadiran. - 07 45 ~ 08.00
Apel pagr. B 1 08.00 A 08.15
Dinas 1 uar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA B - [ 08.15 | 0900
- Mcemasang dust cover pada Auto Head Buffing 5 Machine 09.00 1200
> Istirahat (sholat zuhur/jum'at + makan siang). 12.00 13.00
- Memasang dust cover pada Auto Head Buffing 6 Machine 1300 | 1515
Istirahat (sholat ashar). 15.15 16.45
M crapihan tempat Kenja. 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran - ) 0745 | 0800
Apel pagu. B - 0800 | 0815
- Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine B 08.15 1200
ﬁ stirahat (sholat zuhur + makan siang) 12.00 13.00
d |:\1cngc|jnkan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 13.00 15.15
w2 listirahat (sholat ashar). | 15.15 13.35
Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. I 17.00 17.05
Absen kehadiran. 07.45 ~ 08.00
Apel pagi | 0800 | 0815
Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine - 08.15 12.00
= {Istirahat (sholat zuhur + makan siang) 12.00 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 13.00 15.15
= Isurahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja 16.45 17.00
Absen pulang. I 17.00 | 17.05
Absen kehadiran, B o 0745 |  03.00
Apel pag). 08.00 08.15
o Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 08.15 | 12.00
E [strahat (sholat zuhur + makan siang) _ | 1200 |} 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 13.00 15.15
< Istirahat (sholat ashar). 1515 | 1535
Mengerjakan wiring pada panel Auto Blow Booth Machine 15.35 16.45
IMerapikan tempat kerja. 16.45 17.00
{Absen pulang. 1700 | 17.05
-
= SAKIT
-
-
—

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing:

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Form Praktek Kerja Lapangan

i Bikasi, 28 Okiohgip)
“? Pembimbi

PT. Hanabe K ma Sejati
AGUS IYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)

Scanned by TapScanner
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0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Mingeu ke : Il Tanggal 31 Oktober s.d 04 November  Tahun : 2022

WAKTU
Mulai l Selesai

KEGIATAN/PEKERJAAN

Absen kehadiran - - - 07 45 0800
\pel pags e 0800 | 0815
- tenvolder dan mengkoneksikan Kabel reed switch SMC ke kabel NYAF 0.75mm 8pcs | o815 | 1200
ﬁ Isturahat (sholat zuhur + makan siang). | 12.00 1300
d fenvolder dan menghoneksikan kabel reed switch SMC ke kabel NYAF 0.75mm 8pcs 13.00 l 15.15
o Istirahat (sholat ashar) 15.15 1535
NMenvolder dan mengkoneksikan kabel reed switch SMC ke kabel NYAF 0.75mm 8pcs 15.35 l 16 45
MMerapihan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen hehadiran. | 0745 l ~ 08.00
Apel pagi. - . 08.00 08.15
{engerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft | 0815 12.00
= surahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 1300
ﬁ {engenjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 13.00 15.15
e [isturahat (sholat ashar). l 15.15 15.35
l,\ieng:rgakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang 1700 | 17.05
Absen kehadiran. - ) 0745 08.00
Apel pagi B B 08.00 ~_08.15
s Mengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 08.15 12.00
E {surahat (sholat zuhur + makan siang). - e 1200 | 1300
< Mengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 13.00 15.15
oL lisurahat (sholat ashar) 1515 | 1535
Mengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16 45
Merapikan lempal kerja. 16.45 - 17.00
JAbsen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran. - 0745 I ~ 08.00
Apel pag . 0800 | 0815
Mengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 08.15 11.45
- o : _—— 3
- Istirahat (sholal zubur/jum’at + makan siang) - - - 1 1145 'Ilr- 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 1 13.00 1515
% Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wirmg pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16.45
Mecrapikan tempal kerja 16.45 17.00
_WAbsen pulang 1700 | 17.05

Isi dengan pernyataun singkal, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan & i
| Bekasi, 04 Nove 22

(Catatan Pembimbing. i‘f Pembli

....................................................................................

..................................................................................... PT. Hanabe Kli{atisma Sejati
AGUS SUGIYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)
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Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner
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c POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

‘Nama : Ghea Triami Hidayasyah

Minggu ke : 12 Tanggal : 07 November s.d 11 November  Tahun : 2022
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN o —
Mulai Selesai
Abscen kehadiran | 0745 08.00
Apcl pagi. - d 08.00 , 08.15
Mengeniakan wiring tombol pada panel CNC FFanue Robodrill Mm:hi_{u_!:_ _ - - 08.15 | 1200
> Istirahat (sholat zuhur + makan siang) - ~12.00 13.00
= Mengenjakan wiring tombol pada panel CNC Iianuc Robodrill Machine 13.00 15.00
E Istirahat (sholat ashar). | 15.00 1 3.13
Mengerjahan wirmg tombol pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 15.15 16.45
Mecrapihan tempat kerja | 1645 17.00
Abscn pulang 17.00 17.05
Absen hehadiran. - - B 07.45 - 0800
Apcl pag - | i 08.00 ~ 08.15
- Mengerjakan wiring solenoid auto deburring untuk CNC Fanuc Robodrill Machine 08.15 1200
ﬁ Istirahat (sholat zuhur + makan siang). . . 12.00 13.00
é Mengenjakan wiring solenoid auto deburring untuk CNC' Fanuc Robodrill Machine 13.00 15.15
L Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
[Mengerjakan wiring solenoid auto deburring untuk CNC Fanuc Robodrill Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat Kerja. 16.45 17.00
jAbsen pulang. 17.00 17.05
Absen Kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagi _ 08.00 08.15
Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine I 0815 | 12.00
- Istirahat (sholat zubur + makan siang) - | 1200 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 13.00 15.15
= Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. - 0745 | 0300
Apel pagi. - 0800 | 0815
- Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 08.15 12.00
E Istirahat (sholat zuhur + makan siang). | 12.00 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 13.00 15.15
< [stirahat (sholat ashar). 1515 | 1535
Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 15.35 16 45
{Merapikan tempat kerja. 1645 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. 0745 08.00
Apel pagi e e - 08.00 08.15
— Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 08.15 1145
-, Istirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang) 11.45 - 13.00
-E Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 13.00 15.15
= Istirahat (shola ashar) 15.15 15.35
[Mengerjakan wiring pada panel CNC Fanuc Robodrill Machine 15.35 16.45
[M::raplkan lempal kerja. i 16.45 17.00
]Ahscn pulang 17.00 17.05

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Catatan Pembimbing.

....................................................................................
....................................................................................
""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""
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Q POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah | .

Minggu ke : 13 Tanggal : 14 November s.d 18 November Tahun : 2022
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN ?V:‘EKTU .
Mulai Selesai
Absen kehadiran 07.45 08.00
Apcl pag e 0800 08.15
Mclanjutkan wirig pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 0815 | 1200
- Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 1200 | | 1300
= Mengerjakan wirmg pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank thﬂ 13.00 15.15
E Istirahat (sholat ashar) ] 15.15 15.35
Mengenjakan wirmg pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16.45
Mcerapihan tempat kena, 16.45 17.00
Abscn pulang 17.00 17.05
Absen hehadiran 0745 08.00
Apel pagi - 08.00 08.15
- Mengenakan wiring pada panel fnffgraffd Conve yor Pﬂkayoke S:zmg Crank Shaft | 0815 12.00
ﬁ stirahat (sholat zuhur + makan siang). 1 1200 - 13.00
ﬁ Mengenakan wiring pada panel !nregmred Conveyor Pﬂkayoke Sizing Crank Shaft 13.00 15.15
@ stirahat (sholat ashar). 1515 | 1535
NMengerjakan wiring pada panel Integrated Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16.45
N\erapihan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadian 0745 | 08.00
Apel pagi. 08.00 08.15
fengenakan wiring pada panel fmegrafed Ce anveyar Pokayoke Sizing Crank Shaft 08.15 12.00
= Eﬁnﬁ_llla_x_[shulai zuhur/jumat + makan siang). 1200 | 13.00
ﬁ femasangkan Kabel spiral pada wiring panel Integrasi Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shafi 13.00 15.15
=4 Isurahat (sholat ashar). 15.15 1535
MNMemasanekan kabel spiral pada wiring panel Integrasi Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 15.35 16.45
MMerapikan tempat kerja. 1645 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. _____ B 0745 | 0800
Apel pagi B | 0800 | 0815
- Mengerjakan wiring pada tombol panel Integrasi Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 08.15 12.00
"E' l&tlrdhd.'l (sholat zuhur + makan siang). | 1200 13.00
- Mengerjakan wiring pada tombol panel Integrasi CGH'I-FE_}’DF Pokayoke Sizing Crank Shaft [ 13.00 15.15
< lisurahat (sholat ashar). | 1515 15.35
l"v‘lcngcrj::tkan wiring pada tombol panel Integrasi Conveyor Pokayoke Sizing Crank Shaft 1535 | 16.45
ih‘in:rapll-;.an tlempat kerja. 1645 | 17.00
Absen pulang. [ 17.00 17.05
Absen kehadiran. - 3 07.45 08.00
Apel pagi o _ 0800 | 0815
i [ Jinas |.uar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUC T'S'ASM _ 08.15 09.00
- Mengecek dan adjustment limit swiich sensor pada Auto Head Bﬂj’ ng 5 Machine 09.00 1145
- stirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang) o 1 n4s 1 1300
_.: rMn:numk dan adjustment limit switch sensor pada Anm Head Buﬁ" ng ﬁ Mac‘hme 13.00 15.15
Jstirahat (sholat ashar) I15.15 16.45
Merapikan lempal kerja 16.45 17.00
Absen pulang 17.00 17 05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Ql-.as;, 18 Nove 022
Catatan Pembimbing: '{, g Pembimgbi
...................................................................................... PT. Hanabe K {fdfisma Sejati
AGUS SUUIYANTO

.....................................................................................

(tandatangan dan cap perusahaan)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



W _POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidavasyah
Mingeu ke : 14 Tangeal : 21 November s.d 25 November  Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN ‘?’#’AKT‘U -
| Mulai | Selesai
Absen kehadiran 07 45 08.00
Apcl pag ()8.00 08 15
Dinas L uar ke PT Y AMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA - 0815 | 0900
7 Mengganty T acuum Ejector pada Auto Head Buffing 5 Machine _ - | 09.00 ot 12.00
= |stirahat (sholat z7uhur + makan siang) 12.00 13.00
E fengganty I acuum yector pada Auto Head Buffing 5 Machine 13.00 15.15
P@m (sholat ashar) 1515 16.45
ferapihan tempat kena. 16.45 17.00
Absen pulang 1700 | 17.05
(Absen hehadiran, S | 0745 | 0800
trpflvagl T - | o800 | 0815
- temasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 0815 | 1200
;":f istirahat (sholat zuhur + makan siang) 1200 |  13.00
é NMemasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 13.00 15.15
w2 fistirahat (sholat ashar) 15.15 15 35
i.'\‘h:rnam‘mg name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 15.35 16.45
Mcerapihan tempat kerja 1645 17.00
jAbsen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran 0745 08.00
Apel pagi. - 0800 | 0315
NMemasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 08.15 ~12.00
= fisurahat (sholat z7uhur + makan siang) 12.00 13.00
ﬁ NMcemasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 13.00 15.15
= Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Memasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine —I 1535 16 45
Merapikan tempat kenja 16.45 17 00
Absen pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran. __ 0745 |  08.00
Apel pagi. - 08.00 08.15
— Memasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 08.15 12,00
E [surahat (sholat zuhur + makan siang) r 12.00 13.00
< Memasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 1300 | 1515
- Isuirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Memasang name plate pada panel Auto Blow Booth Machine 15.35 16.45
Merapikan lempat kerja. 16.45 | 17.00
Absen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran, D= _ | 0745 | 0800
Apel pag | B B S 08 00 - -
- [Dinas Luar ke PT. YAMAHA MUSICAL PRODUCTS ASIA 08.15 09.00
- I roubleshooting wiring emergency system pada Auto Head Buffing Machine 09.00 11.45
- Isturahat (sholat zuhur/jum’at + makan ssang) S gy 8 13.00
= [ roubleshooting wiring emergency system pada Auto Head Buffing Machine | 1300 | 15.15
listirahat (sholat ashar) | 1515 16.45
Merapikan lempal kerja 16.45 .. 17.00
bsen pulang 17.00 17.05

Isi dengan pernyataan singkal, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
'\ Bekasi, 25 Novegi#022
Catatan Pembimbing: 1Y E'*'" Pembin

...................................................................................... PT. Hanabe Khéftsma Sejati
...................................................................................... AGUS SUGIYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



‘o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

‘Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Mineeu ke 15 Tangeal : 28 November s.d 02 Desember  Tahun : 2022

-l- -

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WAKIy
Mulai Selesai
Absen kehadiran 1 0745 08.00
Apel pagr T 0800 | 08.15
dinas Luar ke PT. SHARP ELECTRONICS INDONESIA : P —— ~ 0815 09.00
7 Memasang door plate transfers pada Conveyor Machine - - §f B0 § K209
7 Istirahat (sholat z7uhur + makan siang). 12.00 13.00
"l:}._."' Memasang door plate transfers pada Conveyor Machine 1300 | 15.15
Istirahat (sholat ashar) 1515 16.45
Merapikan tempat kerja, 16.45 17.00
Abscen pulang 17.00 17.05
Absen kehadiran. - : | — 07.45 - 08.00
Apcl pag e 1 0800 08.15
- Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 0815 |  12.00
ﬂ [stirahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 13.00 15.15
@ {Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
IMcngc:}a!-;an wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 15.35 16.45
[Merapikan tempat kerja. 1645 |  17.00
lﬂahsen pulang. 17.00 17.05
= IZIN
=
F
Absen kehadiran. B i 0745 | 0800
Apel pagl. 08.00 08.15
- Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC | 0815 12.00
= Istirahat (sholat zuhur + makan siang). _ | 1200 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 13.00 15.15
£ listirahat (sholat ashar). 1 1515 | 1535
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 15.35 1645
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang, 17.00 17.05
Absen kehadiran B ] | 0745 08.00
Apel pags P . | 0800 08.15
— Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 08.15 11.45
< [stirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang) _ = _ 1145 | 13.00
P Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor FFor Gundrill MC i 1300 | 1515
i’ Istirahat (sholal ashar). I 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC | 1535 16.45
Merapikan lempat kerja. 16.45 ' 17 00
Abscn pulang. 1700 | 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
| Bekasi, 02 Descyg§#®022
| Catatan Pembimbing: 14 «/  Pembipb

/

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

...................................................................................... PT. Hanabe Klifayisma Sejati
AGUS SUGIYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minceu ke : 16 Tanggal : 05 Desember s.d 09 Desember — Tahun : 2022

KEGIATAN/PEKERJAAN

WAKTU

Mulai Selesai
Absen kehadiran 07 45 0800
Apcl pag __ _ | 08.00 08.15
Mengenakan wirmg pada panel Leak Test MC _- | _ 08.15 1200
II\uurahm (sholat z7uhur + makan siang). i - 12.00 13.00
fengenakan wiring pada panel Leak Test MC B 13.00 15.15
Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35

Mcengerjahan wirmg pﬂda;nmﬂ l.eak Test MC 15.35 16.45

Merapihan tempat kenja 16.45 17.00
Abscn pulang 17.00 17.05

Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagi. _ 08.00 08.15
Neneerjakan wiring pada panel Numbering Machine For Crankcase Line-A 08.15 12.00
= fisurahat (sholat zuhur + makan siang). | 12,00 13.00
ﬁ Mengerjakan wiring pada panel Numbering Machine For Crankcase Line-A 13.00 I 15.15
= flsurahat (sholat ashar). 15.15 15.35
ﬁ:.__ﬂl_ﬂ_ﬂ]akﬂﬂ wiring pada panel Numbering Machine For Crankcase Line-A 15.35 16.45
IMerapikan tempat kerja 16.45 17 00
Absen pulang r 17.00 17 05
TAbsen kehadiran. - | 0745 | 0800
Ape] pagi _ 08.00 08.15
- Mengerjakan wiring pada panel Numbering Machine For Crankcase Line-A 08.15 1200
.‘-E" lIsurahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Numbewng Machine For Crankcase Line-A l 13.00 | 15.15
- listuraha (sholat ashar) | 1515 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Numbering Machine For Crankcase Line-A 1535 | 16.45
IMerapikan lempal kerja 16.45 17.00
Absen pulang. | 17.00 17.05
Absen kehadiran, _ - 07.45 08.00
Apel pags 08.00 - 08.15
- Memasang photoelectric switch pada C anvelar Aum Srrappmg Band Machine N 08.15 1145
- | stirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang) - e — _ ) 11.45 13.00
= Memasang photoelectric switch pada Conveyor Auto Strapping Band Machine _ 13.00 15.15
= Jstirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
MLﬂ]dbmlﬁﬂﬁﬂﬁx‘fE{ tric switch pada Conveyor Auto Strapping Band Machine | 1535 16.45
I@.fdplhm tempat kerja 16.45 17.00
bsen pulang 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkal, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan '
?kasi, 09 Dese 022
(atatan Pembimbing v 5 Pembiptbi
...................................................................................... PT. Hanabe Isma Sejati
AGUS SUGIYANTO

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

(tandatangan dan cap perusahaan)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Form Praktek Kerja lapangan

Scanned by TapScanner
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@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Mingeu ke : 17 Tanggal : 12 Desember s.d 16 Desember  Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN WARTU
Mulai Selesai
Absen kehadiran 07.45 08.00
Apel pagt - | o800 | 0815
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill mMc | 0815 . 12.00
Z stirahat (sholat zuhur + makan siang). B -_ __ - 12.00 13.00
> Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor IFor Gundrill MC 13.00 | 15.15
?} Istirahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wirmg pada panel Chip Conveyor FFor Gundrill MC 15.35 16.45
Merapihan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang._ 17.00 17.05
Absen kehadiran. _ - B 07.45 ~ 08.00
Apcl pagi N ~ 08.00 * 08.15
- Mengenjahan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 08.15 12.00
s Istirahat (sholat zuhur + makan siang). S [ 12.00 13.00
= Mengerakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 13.00 15.15
@ Istirahat (sholat ashar). 15.15 1535
[Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 15.35 16.45
Merapikan tempat Kerja. 16.45 17.00
fr\hsr':n pulang. 17.00 17.05
Absen kehadiran, 07.45 08.00
Apel pagi. |  08.00 08.15
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 08.15 i ~12.00
a stirahat (sholat zuhur + makan siang). e |  12.00 13.00
ﬁ Mengenakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 13.00 15.15
= Isurahat (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Chip C onveyor For Gundrill MC 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 | 17.05
Absen kehadiran. - 0745 08.00
el pagi - 0800 | 0815
— fengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 08.15 12.00
E surahat (sholat zuhur + makan siang). . | 1200 13.00
- Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 13.00 15.15
= |isurahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 1535 | 1645
Merapikan tempat kerja, 16 .45 17.00
bsen pulang, 1700 | 17.05
bsen kehadiran. S - 1 0745 | 08.00
Apel pag. | | 08.00 08.15
. Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 08.15 11.45
- Istirahat (sholat zuhur/jum’at + makan siang) 11.45 13.00
= Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC - 13.00 515
= Istirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan wiring pada panel Chip Conveyor For Gundrill MC 15.35 16.45
Merapikan tempal kerja, 16.45 17.00
Absen pulang. 17.00 17.05
Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan akiivitas yang dilakukan Y
. Bekasi; 16 Dese 022
Calatan Pembimbing: I ¥ Pemb

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

AGUS SUGIYANTO
(tandatangan dan cap perusahaan)

o
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o
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Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



@ POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
Minggu ke : 18  Tanggal : 19 Desember s.d 23 Desember ~ Tahun : 2022

HARI | KEGIATAN/PEKERJAAN s LI
Mulai Selesai
Abscn kehadiran, 07.45 08.00
Apel pagi ' [ 0800 | 0815
Mengerjakan | aporan PK1. - | o815 | 1200
- Istirahat (sholat zuhur + makan siang). —_“—h ) | h_ I2._{-Ii]__ 13.00
> [Mengerjakan Laporan PKI. 13.00 15.15
E.J.: hxllmhal (sholat ashar). 15.15 15.35
Mengerjakan |aporan PKL 15.35 16.45
E\icmpll-.au tempat kenja. 16.45 l 17.00
JAbsen pulang. l 17.00 17.05
Absen kehadiran. 07.45 08.00
Apel pagi. — 08.00 __Jliﬁ:ﬁ.lﬁ
- Mengerjakan Laporan PKL. 08.15 12.00
% {Istirahat (sholat zuhur + makan siang). 1 12.00 i 13.00
= Mengerjakan Laporan PKL 13.00 15.15
@ Istirahat (sholat ashar). 15.15 1535
\Meneerjakan Laporan PKL I 15.35 [ 16.45
Merapikan tempat kerja 16.45 17.00
JAbsen pulang. 17.00 17.05
Absen hehadilan. | 0745 | 0800
Apel pagi. 08.00 08.15
(Mengerjakan Laporan PKL 08.15 12.00
) surahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
- engerjakan Laporan PKL 13.00 15.15
= lIstirahat (sholat ashar) 15.15 15.35
Mengerjakan Laporan PKL 15.35 16.45
Merapikan tempat kerja. | 1645 | 17.00
Absen pulang. | 17.00 17.05
Absen kehadiran _ - - 0745 | 0800
Apel pagi. 08.00 08.15
= Mengerjakan Laporan PKL 08.15 12.00
E Isturahat (sholat zuhur + makan siang). 12.00 13.00
< Mengerjakan Laporan PKL 13.00 15.15
< fistirahat (sholat ashar). 1515 | 1535
Mengerjakan Laporan PKL 15.35 16 45
Merapikan lempal kerja. 16.45 17.00
}Absen pulang 17.00 I 17.05
Absen kchadiran. 0745 |  08.00
Apel pagi - ] o800 | 0815
— Mengerjakan Laporan PKL. o - 08.15 11.45
- stirahal (sholat zuhur/jum’at + makan siang) ) 11.45 13.00
s [Mi:ﬁgtl]ﬂkﬂll Laporan PKI. —_— 13.00 15.15
;._: stirghat (sholat ashar). I 15.15 15.35
Emﬁgg};m aporan PKI. | 1535 | 1645
IMerapikan tempat kerja. 16.45 17.00
Absen pulang. 1700 | 17.05

Isi dengan pernyataan singkat, padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

| Békasi, 23 Descryp022

V5§ Pembinb

PT. Hanabe K ma Sejati
AGUS SUGIYANTO

(tandatangan dan cap perusahaan)

Catatan Pembimbing:

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner




F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 1 Tanggal : 22 Agustus s/d 26 Agustus Tahun : 2022
NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
[. | Wiring Panel Dual |e Pembimbing
Head Numbering memberikan diagram
MC For 2 Cavity gambar desain panel
utama.
e Memberikan arahan
pemasangan Selesal
komponen pada panel.
e Membuat alamat
marker, penarikan
kabel, dan melakukan
pengwiringan.
Bekas1, 26 Agustus 2022
Mahasiswa,

Catatan :

I

A

Ghea Triami I_{%;yasvah

NPM. 0032045

Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 2 Tanggal : 29 Agustus s/d 02 September Tahun : 2022
NO FEVIRSENA A URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
I. | Wiring Panel e Membuat alamat
Washing Machine marker, penarikan
kabel, melakukan
pengwiringan.
e Penarikan kabel untuk
pengwiringan Pressure SR
Gauge ke panel
Washing Machine.
e Memasang spiral pada
kabel.
Bekasi, 02 September 2022
Mahasiswa.
2
Ghea Triu ilitlyasyah
NPM. 0032045
Catatan

1.

Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 3 Tanggal : 05 September s/d 09 September Tahun : 2022
NO e URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
1. | Wiring Panel Jig e Membuat alamat
Frame Numbering marker, penarikan
Machine kabel, melakukan
pengwiringan.
e Penarikan kabel push
button ke panel utama, Selesai

dan melakukan
pengwiringan.

e Menyolder kabel HMI
ke Panel Jig Frame

Numbering Machine.

Catatan :

I

Bekasi, 09 September 2022
Mahasiswa,

X

Ghea Triu 1 Hidayasyah
NPM. 0032045

Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 4 Tanggal : 12 September s/d 16 September Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO TGS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

[. | Wiring Panel Auto | « Membuat alamat
Measurement With marker, penarikan

Marking Laser M/C kabel, melakukan
pengwiringan.

e Menyolder kabel HMI
ke Panel Auto

Selesai

Measurement With

Marking Laser M/C.

Bekasi, 16 September 2022
Mahasiswa,

L

Ghea Triami ;E’;yasvah
4 i

NPM. 0032045

Catatan :
. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 5 Tanggal : 19 September s/d 23 September Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO TGS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1. | Dinas Luar ke PT. e Mengganti push button
YAMAHA MUSICAL pada Four Head Auto
PRODUCTS ASIA Buffing (4 Unit).

e Memasang label marker
pada wiring push button.

e Mengerjakan
! Selesai
pengwiringan dan

penarikan kabel dari
panel utama ke push

button.

e Mengerjakan wiring

PLC pada panel utama.

Bekasi, 23 September 2022

Mahasiswa.

L

Ghea Trianhi Higayasyah
NPM. 0032045

Catatan :
. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 6 Tanggal : 26 September s/d 30 September Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO TGS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

I. | Wiring Panel Auto | Melanjutkan
Measurement With pengwiringan pada

Marking Laser M/C | Panel utama

e Memberikan label Selesal

marker pada komponen

yang telah dipasang.

2. | Dinas Luar ke PT. e Mengerjakan wiring
YAMAHA MUSICAL | push button pada Mesin

PRODUCTS ASIA Four Head Auto Buffing - Selesai
Polish 1 dan Buffing

Rought 2.

Bekasi, 30 September 2022

Mahasiswa,

g

(Ghea Tn i;;{g‘avasvah
v g

NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 7 Tanggal : 03 Oktober s/d 07 Oktober Tahun : 2022

NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
I. | Dinas Luar ke PT. e Wiring push button pada

YAMAHA MUSICAL | Mesin Four Head Auto

PRODUCTS ASIA Buffing Polish 3 dan
Buftting Rought 4. i

e Mengatur posisi limit Slas
switch sensor pada
Mesin Auto Head
Buffing 3.
2. | Wiring Panel Robot |e Melakukan pengeboran
Bond Apply Device | pada panel untuk
Machine pemasangan ducting.
e Membuat alamat Selesal
marker, penarikan kabel
dan melakukan
pengwiringan.
Bekasi, 07 Oktober 2022
Mahasiswa,
2
Ghea Tn'v il;%:lyasyah

NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 8 Tanggal : 10 Oktober s/d 14 Oktober Tahun : 2022
NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR | KETERANGAN
/ TUGAS
1. | Wiring Panel Robot e Melanjutkan pekerjaan
Bond Apply Device memasang alamat marker,
Machine pemasangan komponen, Selesai
penarikan kabel dan
melakukan pengwiringan.
2. | Dinas Luar ke PT. | Mengganti Double Acting
YAMAHA MUSICAL | Cylinder dengan Pneumatic
PRODUCTS ASIA Brake pada mesin Buffing
Fallback/ Fallboard 1 ' Seles
e Wiring tambahan dan
pengubahan alamat marker.
3. | Wiring Panel Auto | Membuat alamat marker,
Sizing Check pemasangan komponen,
Machine penarikan kabel, dan R
melakukan pengwiringan.

Bekasi, 14 Oktober 2022

Mahasiswa,

L

Ghea Tri,,_, i ;/ib;yasvah

NPM. 0032045

Catatan
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 9 Tanggal : 17 Oktober s/d 21 Oktober Tahun : 2022
NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
I. | Wiring Panel Auto |® Melanjutkan pekerjaan
S1zing Check memasang alamat
Machine marker, pemasangan
komponen, penarikan kel
kabel dan melakukan
pengwiringan.
2. | Dinas Luar ke PT. e Melakukan pengeboran
YAMAHA MUSICAL | dan pemasangan dust
PRODUCTS ASIA cover sesual ukuran - Selesai
untuk mesin Four Head
Auto Buffing (4Unit).

Bekasi, 21 Oktober 2022

Mahasiswa,

i

Ghea Tniu i I_{/ihyasvah

NPM. 0032045

Catatan
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 10 Tanggal : 24 Oktober s/d 28 Oktober Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/| TUGAS
I. | Dinas Luar ke PT. e Melakukan pengeboran
YAMAHA MUSICAL dan pemasangan dust
PRODUCTS ASJA cover sesuai ukuran yang |
ditentukan untuk mesin ) o e
Auto Head Bufting 5
dan 6.
2. | Wiring Panel Auto e Melakukan pengeboran
Blow Booth sesuai posisi
Machine .
pemasangan ducting.
e Membuat label marker,
Selesal
pemasangan komponen,
penarikan kabel, dan
mengerjakan wiring
sesual wiring diagram.
Bekasi, 28 Oktober 2022
Mahasiswa,
2

Ghea Trigni ;ﬁyasyah

NPM. 0032045

Catatan :
. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 11 Tanggal : 31 Oktober s/d 04 November Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
I. | Wiring Panel e Menyolder kabel reed
Integrasi Conveyor switch SMC ke kabel
Pokayoke Sizing NYAF untuk
Crank Shaft dipasangkan ke dalam
panel Pokayoke.
e Membuat label marker.
pengeboran untuk Selesai
pemasangan ducting,
pemasangan
komponen, penarikan
kabel dan mengerjakan
Wwiring sesuai wiring
diagram.
Bekasi, 04 November 2022
Mahasiswa.
2
Ghea Triganhi Higlayasyah
NPM. 0032045
Catatan :

I

Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.

2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 12 Tanggal : 07 November s/d 11 November Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN

NO URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS

I. | Wiring Panel CNC |e Mengerjakan wiring
Fanuc Robodrill push button pada pintu
Machine panel.

e Wiring solenoid
deburring untuk mesin

CNC Fanuc Robodrill. Selesai

e Membuat label marker,
penarikan kabel, dan

melakukan

pengwiringan komponen

yang ada di dalam panel.

Bekasi, 11 November 2022

Mahasiswa,

x

Ghea Tri i;lbayasyah

NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 13 Tanggal : 14 November s/d 18 November Tahun : 2022
NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
I. | Wiring Panel ¢ Membuat alamat
Integrasi Conveyor marker, pengeboran
Pokayoke Sizing untuk pemasangan
Crank Shaft ducting, penarikan
bl i Selesai
mengerjakan wiring
sesual diagram
wIring.
2. | Dinas Luar ke PT.  |» Mengecek dan
YAMAHA MUSICAL | mengatur posisi limit
PRODUCTS ASIA switch sensor pada : Selesai
mesin Auto Head
Buffing 5 dan 6.

Bekasi, 18 November 2022

Mahasiswa,

NPM. 0032045

Catatan :
. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

c POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 14 Tanggal : 21 November s/d 25 November Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN URAIAN
NO GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS PEKERJAAN
1. | Dinas Luar ke PT. e Mengganti Vacuum
YAMAHA MUSICAL Ejector pada Auto i Selesai
PRODUCTS ASIA Head Buffing 5.
2. | Panel Auto Blow e Memasang name
Booth Machine plate push button
. Selesal
pada pintu panel
Auto Blow Booth.

Bekasi, 25 November 2022
Mahasiswa.

2

Ghea Trignii I;;{E’l‘yasyah
W/ i

NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 15 Tanggal : 28 November s/d 02 Desember Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO e URAIAN PEKERJAAN GAMBAR | KETERANGAN

I. | Dinas Luar ke PT. e Memasang doorplate

SHARP transfer pada mesin
ELECTRONICS conveyor. - Selesal
INDONESIA
2. | Wiring Panel Chip  |e Pemasangan ducting,
Conveyor For membuat alamat marker,
Gundrill MC memasang komponen,
penarikan kabel, dan
melakukan pengwiringan.
Selesai

e Melakukan pengwiringan

tombol operator panel.

e Memasang name plate

pada operator panel.

Bekasi, 02 Desember 2022
Mahasiswa.

p

Ghea Trigami l‘{hyasyah

v
NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 16 Tanggal : 05 Desember s/d 09 Desember Tahun : 2022
NAMA PEKERJAAN
NO URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
[. | Mengerjakan wiring e Membuat alamat marker,
pada Panel Leak Test memasang komponen,
MC penarikan kabel, dan
melakukan pengwiringan. Selesai
2. | Wiring Panel e Membuat alamat marker,
Numbering Machine memasang komponen,
For Crankcase Line-A penarikan kabel dari
operator panel ke panel Selees
utama, dan melakukan
pengwiringan.
3. | Conveyor Auto e Melakukan pengwiringan
Strapping Band photoelectric switch dari ) Solaua
Machine conveyor ke panel.
Bekasi, 09 Desember 2022

Mahasiswa,

Ghea Tn i
NPM. 0032045

1 Hidlayasyah

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN

Minggu ke : 17 Tanggal : 12 Desember s/d 16 Desember Tahun : 2022

NAMA PEKERJAAN URAIAN
NO GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS PEKERJAAN

1. | Wiring Panel Chip e Melanjutkan
Conveyor For pengwiringan tombol

Gundrill MC operator panel

e Melengkapi Selien

komponen yang

kurang

Bekasi, 16 Desember 2022
Mahasiswa,

A

Ghea Triahi Hidayasyah
NPM. 0032045

Catatan
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



F.04

0 POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM DETAIL PEKERJAAN
Minggu ke : 18 Tanggal : 19 Desember s/d 23 Desember Tahun : 2022
NO AR U URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
/ TUGAS
1. | Pembuatan Laporan |e Pembuatan Laporan
Praktek Kerja Praktek Kerja
Lapangan (PKL) di Lapangan (PKL) di
PT. Hanabe PT. Hanabe
Kharisma Sejati Kharisma Sejati _ Qelesai
e Membuat lampiran
yang harus
dilampirkan di
laporan

Bekasi, 23 Desember 2022

Mahasiswa,

A

Ghea Triu i l;l&tyasyah

NPM. 0032045

Catatan :
1. Apabila gambar detail diperlukan, dapat dilampirkan.
2. Untuk setiap tugas/pekerjaan yang tidak selesai, harus diberikan alasan pada

kolom keterangan.

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



o POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nama : Ghea Triami Hidayasyah
NPM : 0032045
Lokasi PKL : Bekasi, Jawa Barat - PT. Hanabe Kharisma Sejati

Skala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Kerja Lapangan

Kriteria Objek Penilaian
I. Keterampilan
] I. Keterampilan Teknis v

2. Kualitas/Mutu Hasil Kerja v

Il. Pengetahuan

I. Pengusaaan/Pemahaman Tugas v
l 2. Kemampuan Memecahakan Masalah

111. Sikap Kerja

N

|. Interaksi Sosial

. Adapatasi Terhadap Sistem Kerja

. Keselamatan Kerja

. Kerja Sama

. Kedisiplinan Waktu

S| B W ]
e %] S S SR

. Ketaatan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai mutu :

A = Istimewa (90)

AB = Sangat Baik (77)

B = Baik (72)

BC = Cukup Baik (69)

L = Cukup (65)

D = Kurang Baik (50)

E = Saneat Tidak Baik (40)
Catatan:

I. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai.
2. Setelah ditandatangani, distempel dengan cap perusahaan.

3. Hanya | lembar untuk satu orang mahasiswa selama program berlangsung.

Bekagi, 83 18
en

PT. Hanabe
AGUS SUGIYANTO

- =7
(Tanda tangan dan Cap Perusahaan)

Form Praktek Kerja Lapangan

Scanned by TapScanner




