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KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan puji dan syukur atas kehadirat Allah Subhanahu Wa
Ta'ala yang sudah melimpahkan rahmat, taufik dan hidayah-Nya sehingga Praktik
Kerja Lapangan di PT. Dok dan Perkapalan Air Kantungbisa terlaksana dengan
baik sehingga penulis bisa menyelesaika laporannya tepat waktu dan tanpa
adanya halangan. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan selama 18 minggu,

terhitung dari tanggal 27September 2021 sampai dengan tanggal 28Januari 2022.

Laporan ini disusun sebagai salah satu persyaratan untuk menyelesaikan
pembelajaran pada semester V (lima) di Politeknik Manufaktur Negeri Bangka
Belitung dan sebagai tugas akhir dari pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan
sebagai bukti bahwa telah terselesaikannya Praktik Kerja Lapangan di PT. Dok
dan Perkapalan Air Kantung. Laporan ini berisi tentang kegiatan - kegiatan yang
dilakukan oleh penulis dan juga ruang lingkup PT. Dok dan Perkapalan Air

Kantung.

Selama menjalani Praktik Kerja Lapangan hingga penyusunan laporan
penulis mendapat banyak bimbingan, bantuan, dukungan seta motivasi dari
berbagi pihak sehingga dalam kesempatan ini penulis ingin menyampaikan

ucapan terima kasih kepada :

1. Allah SWT yang senantiasa memberikan kemudahan untuk menyelesakan
laporanpraktik kerja lapangan.

2. Kedua Orang Tua yang telah mendoakan, mendukung, serta membimbing
penulis dalam melalui proses perkuliahan ini.

3. Bapak | Made AndikSetiawan,M.Eng., Ph.D, selaku Direktur Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung.

4. Bapak Pristiansyah S.S.T., M.Eng selaku Ka.JurusanTeknik Mesin.

5. Bapak Angga Sateria, S.S.T., M.T selaku Ka.Prodi DIl Teknik Perawatam
dan Perbaikan Mesin

6. Bapak Pristiansyah S,S,T., MEng selaku dosen pembimbing.

7. Bapak Ahmad Dabi Virsal selaku Direktur PT. DOK dan Perkapalan Air

Kantung yang telah memberikan izin untuk melaksanakan Praktik Kerja
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Lapangan ini.

8. Bapak Gustiryan Azrah, S.S.T., selaku General Manager PT.DAK dan
Perkapalan Air Kantung

9. Seluruh Karyawan PT. DAK dan Perkapalan Air Kantung.

10. Semua pihak yang secara langsung maupun tidak langsung

membantu penulis selama menjalani kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini.

Dalam penulisan laporan ini penulis menyadari masih banyak kekurangan
bagi dari penulisan maupun penyusunan. Sehingga kritik dan saran yang
membangun sangat penulis harapakan agar penulis dapat memperbaiki
dikemudian hari sehingga penulis akan lebih baik dalam penulisan dan

penyusunan laporan .

Penulis berharap semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat
memberikan manfaat bagi pembaca dan bagi adik-adik tingkat dan Praktik
Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis dapat diteruskan dengan baik

khusunya di PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung.

Sungailiat, 20 Desember 2022

Edit dengan WPS Office



) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

DAFTAR ISI

PENGESAHAN

PENGESAHAN

KATA PENGANTAR

DAFTAR ISI

DAFTAR GAMBAR

DAFTAR LAMPIRAN

PENDAHULUAN

1.1Latar Belakang

1.2Rumusan Masalah

1.3Tujuan

1.4 Manfaat

1.4.1 Mahasiswa

1.4.2 Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung

1.4.3 Perusahaan Yang Bersangkutan

1.5 Tempat dan waktu

BAB Il

PROFIL PERUSAHAAN

2.1 Latar Belakang Perusahaan

2.2 Sejarah Perusahaan

2.3 Standart Kualitas Perusahaan

2.4 Struktur Organisasi

2.5 Informasi Perusahaan

2.6 Visi dan Misi Perusahaan

2.7 Prinsip Bisnis Perusahaan

2.8 Produk yang di hasilkan perusahaan

2.8.1 Industri Perawatan Kapal Laut (Docking)

2.8.2 Industri Pembuatan Kapal Laut (Angkutan Laut)

Edit dengan WPS Office

O N o & B DA Db W O N DN DNDDD

— o ) ) )
N N =2



) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

BAB IlI 13
SISTEM FABRIKASI DAN PERBAIKAN, K3 13
3.1 Alur Proses Bisnis Untuk Barang Fabrikasi Dan Perbaikan Di balai Karya
13
3.2 Tata Letak Perusahaan 19
3.3 Kesehatan dan Keselamatan Kerja 20
BAB IV 23
RANCANG BANGUN MESIN CONVEYOR PABRIK MINI SANDBLASTING........ 23
4.1 Penjelasan Conveyor 23
4.2 Gambar Mesin dan layout penempatan 23
4.3 Cara kerja 24
4.4 Bagian bagian komponen Conveyor 24
4.4.1 Rangka 25
4.4.2 Drive pulley 25
4.4.3 Idler 26
4.4.4 Motor Listrik 28
4.4.5 Bearing UCF 28
4.4.6 Dudukan motor 28
4.4.7 Dudukan Bearing UCF 29
4.4.8 Kopling 29
BAB V 30
PENUTUP 30
5.1 Kesimpulan 30
5.2 Saran 30
5.2.1 Bagi Mahasiswa 34
DAFTAR PUSTAKA

vi

Edit dengan WPS Office



) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

DAFTAR GAMBAR
Gambar 2 1 Logo PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung 4
Gambar 2 2 Kantor Selindung 4
Gambar 2 3 Sertifikat Standar Kualitas ISO 5
Gambar 2 4 Sertifikat Standar Pengelasan 6
Gambar 2 5 Piagam Penghargaan 6
Gambar 2 6 Struktur Organisasi 7
Gambar 2 7 Struktur Organisasi 7
Gambar 2 8 Struktur Organisasi 8
Gambar 2 9 Struktur Organisasi 8
Gambar 2 10 Struktur Organisasi 9
Gambar 2 11 Struktur Organisasi 9
Gambar 3 1 Denah PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung , Balai Karya........... 19
Gambar 3 2 Komitmen Perusahaan 20
Gambar 4 1 Mesin Belt Conveyor 28
Gambar 4 2 Layout penempatan 29
Gambar 4 3 Rangka Conveyor 29
Gambar 4 4 Drive pulley 30
Gambar 4 5 Drum 30
Gambar 4 6 Poros drive pulley 31
Gambar 4 7 Pelat penutup 31
Gambar 4 8 Idler 32

vii

Edit dengan WPS Office



) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

Gambar 4 9 Pipa roller

Gambar 4 10 Poros roller

32

32

Gambar 4 11 Rumah bearing

Gambar 4 12 Bearing

32

32

Gambar 4 13 Motor Jig

Gambar 4 14 Bearing UCF

32

32

Gambar 4 15 Dudukan Motor

32

Gambar 4 16 Dudukan bearing UCF

Gambar 4 17 Kopling

Edit dengan WPS Office

32

32

viii



) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran1 :Laporan Mingguan Praktik Kerja Lapangan
Lampiran 2  : Rencana Anggaran Biaya

Lampiran2  : Gambar kerja Mesin Belt Conveyor

Edit dengan WPS Office



"’ POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
L ¥

BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam era pesatnya perkembangan teknologi manusia dituntut untuk
cepat beradaptasi. Sumber daya manusia adalah salah satu faktor pesatnya
perkembangan teknologi. Sumber daya manusia yang berkualitas dilahirkan dari
pendidikan yang layak sehingga dapat memberikan kontribusi pada

perkembangan teknologi.

Sebagai upaya pemgembangan sumber daya manusia yang berkualitas,
Polteknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung mengadakan Program Praktik Kerja
Lapangan atau biasa disingkat PKL. Program Praktik Kerja Lapangan merupakan
salah satu kegiatan / mata kuliah wajib yang harus ditempuh oleh mahasiswa
Teknik Mesin Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung. Kegiatan ini
bertujuan untuk mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh dalam perkuliahan ke
dunia kerja, serta dengan adanya Praktik Kerja Lapangan diharapkan dapat
menambah pengetahuan dan pengalaman tentang di dunia industri. Dimana
dalam Praktik Kerja Lapangan ini mahasiswa diwajibkan bekerja pada sebuah
instansi atau industri yang berhubungan dengan bidang keilmuan teknik mesin.

Dalam memenuhi kewajiban tersebut, penulis melakasanaan Praktik Kerja
Lapangan di PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung merupakan perusahaan
galangan kapal yang bergerak dalam bidang Ship Repair, Ship Building, Docking
dan Repair Engeneering, Construction, Ship Equipment Supplies dengan
spesialisasi dalam pembuatan kapal antara lain Tug Boat maupun Barge, Kapal

Isap, Cargo, Kapal Bor, Kapal Patroli yang berbahan Aluminium, dan lain - lain.

1.2Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang diatas terdapat beberapaa masalah yang

diambil sebagairumusan masalah yaitu :
1. Kegiatan apa saja yang dilakukan saat Praktik Kerja Lapangan

PT.Dok dan Perkapalan Air Kantung?
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2. Bagaimana sistem produksi pada PT. Dok dan Prekapalan Air Kantung?
3. Bagaimana Manajemen mutu pada PT. Dok dan perkapalan air kantung?
1.3Tujuan
1. Mengetahui apa saja kegiatan yang di lakukan pada saat Praktek Kerja
Lapangan (PKL) pada PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung.
2. Mengetahui sistem produksi pada PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung .
3. Mengetahui Manajemen Mutu yang ada pada PT. Dok dan Perkapalan Air
Kantung.
1.4 Manfaat

Adapun manfaat yang diperoleh dalam pelaksanaab Praktik kerja

Lapangan antara lain :

1.4.1 Mahasiswa

1.

Mahasiswa dapat menerapkan ilmu yang dimiliki pada suatu kegiatan nyata
dengan harapan dapat membandingkan pengetahuan yang diterima di

perkuliahan dan kondisi dunia industri.

Memperdalam dan meningkatkan kualitas keterampilan dan kreatifitas diri
sesuai dengan ilmu yag dimiliki.

Mendapatkan kesempatan dalam menganalisa permasalahan yang ada di
lapangan berdasarkan teori yang diperoleh selama proses belajar.
Mendapatkan pengalaman, wawasan, dan pengetahuan tentang dunia kerja
dan sebagai sarana adaptasi terhadap dunia kerja, khususnya di PT. Dok dan

Perkapalan Air Kantung.

1.4.2 Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung

1.

Sebagai tolak ukur untuk mengevaluasi kesesuaian antara kurikulum yang
diajarkan di kampus dengan keadaan dunia industri yang sesungguhnya.
Sebagai sarana pengenalan institusi pendidikan Politeknik Manufaktur
Negeri Bangka Belitung khususnya jurusan Teknik Mesin, kepada
perusahaan yang membutuhkan lulusanatau tenaga kerja yang dihasilkan.

Mendapatkan bahan masukan pengembangan teknis pengajaran dalam
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rangka /ink and match antara dunia pendidikan dan dunia kerja.

1.4.3 Perusahaan Yang Bersangkutan

1. Membina hubungan baik dengan pihak instansi Pendidikan

2. Sebagai jembatan penghubung kerjasama antara perusahaan dengan
Politeknik Negeri Malang di masa yang akan datang. Khususnya mengenai
recruitment tenaga kerja.

3. Sebagai sarana untuk mengetahui kualitas pendidikan yang ada di POLMAN
BABEL.

1.5 Tempat dan waktu

Tempat : PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung
Alamat - JI. Timah Raya, komplek Dok Air Kantung, Sungailiat

Kepulauan Bangka Belitung 33211

Waktu : 05 September sampai dengan 07 Januari 2022
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BAB Il

PROFIL PERUSAHAAN

2.1 Latar Belakang Perusahaan

DAK

AR b L]l e

Gambar 2 1 Logo PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung

PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung merupakan perusahaan galangan
kapal yang berdiri pada tanggal 01 februari 1996 berdasarkan akte notaris imas
fatimah,SH nomor 01 tanggal 01 februari 1996. PT. Timah ( persero ) Tbk adalah
pemilik saham mayoritas, PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung sebesar 99,99%
dan sisanya sebesar 0,01 dimiliki oleh PT. Timah industri. Untuk mendukung
operasionalnya PT. DOK dan Perkapalan Air Kantung memiliki dua galangan
berlokasi dikawasan industri air kantung sungailiat-bangka induk dan di area
selindung-pangkalpinang provinsi kepulauan bangka belitung.

2.2 Sejarah Perusahaan

Gambar 2 2 Kantor Selindung
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PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung memiliki berbagai fasilitas penting
untuk memberikan yang terbaik bagi pelanggannya.Tak hanya memiliki areal
produksi yang luas, PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung juga memiliki fasilitas
pendukung untuk kegiatan industri pengembangan, perbaikan,dan konversi kapal
baru serta untuk penelitian dan pengembangan.

Fasilitas galangan meliputi dermaga, graving dock (selindung dan air
kantung), slip away, bengkel mekanik, bengkel listrik, bengkel mesin,bengkel las,
bengkel konstruksi, gudang,area terbuka untuk fiber, workshop kapal fiber,
bengkel Diesel/Hydraulic.

Penerapan sistem manajemen mutu inilah yang membedakan PT. Dok
dan Perkapalan Air Kantung dengan kompetitor lainnya dalam memproduksikan
kapal yang berkualitas tanpa mengesampingkan peraturan maritim yang berlaku.
Sistem manajemen mutu dijalan di PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung mengacu
ISO 9001:2008 dimana kebijakan yang diambil perusahaan peraturan yang
relavan,dan masukan dari pelanggan adalah sama pentingnya. Tak lain tujuan
utama adalah kepuasan pelanggan yakni memenuhi kebutuhan pelanggan, tepat
sasaran serta tepat waktu. PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung secara konsisten

berupaya meningkatkan proses kerjanya guna menciptkan nilai tambah bagi para

klien. Manajemenkaryawan dan vendor berkomitmen untuk mencapai
targer kualitas yang lebih baik semuanya terlibat dalam pengembangan,
perbaikan dan konversi kapal.Memiliki tanggung jawab yang sama dengan
pencapaian kebijakan kualitas yang ditargetkan.Dalam pekerjaan bangunan kapal
baru dan reparasi kapal,standart mutu yang diterapkan di PT. Dok dan

Perkapalan Air Kantung tak lepas dari acuan yang telah ditetapkan.

2.3 Standart Kualitas Perusahaan

STANDAR KUALITAS ISO
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Gambar 2 3 Sertifikat

Standar STANDAR KUALITAS PENGELASAN Kualitas

ISO

PT DOK DAN PERKAPALAN AIR
KANTUNG MEMILIKI SERTIFIKAT
PERUSAHAAN BENGKEL LAS
SERTA SERTIFIKAT PROSEDUR LAS
YANG DIAKUI OLEH
BIRO KLASIFIKASI INDONESIA
(BKI) DAN
KLASIFIKASI ASING RINA
(REGISTROITALIANO  NAVALE)
YANG MENJADI ANGGOTA IACS
(INTERNASIONAL AASSOSIATION
OF CLASIFICATION SOCIETIES)
SEHINGGA PT.DAK BISA
MEMBANGUN DAN PERBAIKAN
KAPAL CLASS ASING
(ABS,RINA,NK,DNV,GL,BV/LR DLL)

Gambar 2 4 Sertifikat Standar Pengelasan

PIAGAM PENGHARGAAN

5

KEMENTERIAN LINGKUNGAN A TANAN

PEMERINTAI KABUPATES
DINAS SOSIAL DAN T
ol A Yo S Das } Tep, (0717

PIAGAM PENGHARGAAN

Gambar 2 5 Piagam Penghargaan

Penerapan sistem manajemen mutu inilah yang membedakan PT DOK
dan Perkapalan Air Kantung dengan kompetitor lainnya dalam memproduksi
kapal yang berkualitas tanpa mengesampingkan peraturan maritim yang berlaku.
Sistem manajemen mutu yang dijalankan PT DOK dan Perkapalan Air Kantung
mengacu ISO 9001:2008 dimana kebijakan yang diambil perusahaan, peraturan
yang relevan, dan masukan dari pelanggan adalah sama pentingnya. Tak lain
tujuan utama adalah kepuasan pelanggan yakni memenuhi kebutuhan pelanggan,

tepat sasaran serta tepat waktu. PT. DOK dan Perkapalan Air Kantung secara
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konsisten berupaya meningkatkan proses kerjanya guna menciptakan nilai
tambah bagi para klien. Manajemen, karyawan dan vendor berkomitmen untuk

mencapai target kulaitas yang lebih baik.

Semuanya terlibat dalam pengembangan, perbaikan dan konversi kapal.
Memiliki tanggung jawab yang sama dalam pencapaian kebijakan kualitas yang
ditargetkan. Dalam pekerjaan bangunan kapal baru dan reparasi kapal, standart
mutu yang diterapkan PT.DOK dan Perkapalan Air Kantung tak lepas dari acuan

yang telah ditetapkan.

2.4 Struktur Organisasi

Gambar 2 6 Struktur Organisasi

Lampiran | : SURAT KEPUTUSAN DIREKSI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
Norror : 002/DAK.DIR/SK/1-2022

Tanggal : 03 Januari 2022

STRUKTUR ORGANISASI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
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Gambar 2 7 Struktur Organisasi

Lampiran VIl : SURAT KEPUTUSAN DIREKSI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
Nomor : 002/DAK.DIR/SK/I-2022

Tanggal : 03 Januari 2022

STRUKTUR ORGANISASI
DIVISI KEUANGAN PADA DIREKTORAT KEUANGAN
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG

e

T

Manager
Keuangan

Bagian Bagian Keuangan
Akuntansi & Perpajakan
Staf Akuntansi ¢ Staf Pelaporan Staf Keuangan
Biaya & Anggaran wangan & Perpajakan
- -

Staf
Administrasi

Stat "
Pembayaran _J

Staf Akuntansi
Hutang & Persediaan

Staf Akuntansi
Piutang

|

Gambar 2 8 Struktur Organisasi
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Lampiran Il : SURAT KEPUTUSAN DIREKSI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
Nomaor : 002/DAK.DIR/SK/I1-2022

Tanggal : 03 Januari 2022

STRUKTUR ORGANISASI
DIVISI HUKUM PADA DIREKTORAT UTAMA
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG

Divisi
Hukum

Manager
Hukum & Perizinan

Bagian |

[ 1
Bagian ‘ ‘ Bagian Satuan ‘ Bagian

Manajemen Risiko Pengawasan Intern Pengamanan Perizinan

e-AHMAD DANI VIRSAL
-

Gambar 2 9 Struktur Organisasi

Lampiran VI : SURAT KEPUTUSAN DIREKSI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
Nomor : 002/DAK.DIR/SK/1-2022

Tanggal : 03 Januari 2022

STRUKTUR ORGANISASI
DIVISI LOGISTIK PADA DIREKTORAT KEUANGAN
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG

Lo

 — T
Manager Perencanaan WManager
& Pergudangan

Pengadaan

Bagian Pengadaan B/J

Bagian Pengadaan
1) Galangan

PT_Dok.d Perkapalan Air Kantung

7}’ ““Bigektur Utama,

DANI VIRSAL
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Gambar 2 10 Struktur Organisasi

Lampiran V : SURAT KEPUTUSAN DIREKSI
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG
Mormor : 002/DAK.DIR/SK/1-2022

Tanggal : 03 Januari 2022

STRUKTUR ORGANISASI
GENERAL MANAGER LOMBOK PADA DIREKTORAT UTAMA
PT DOK DAN PERKAPALAN AIR KANTUNG

| General Manager
| Lombok

B Manager [ Manager Adm Umum |
| & Keuangan

Bagian
) &

y ¢~ smr ™
_ 2 \__kenaaliKualitas

B =
| Bagian
1 | Produksi - Logistik

Staf

Baglan Sarana
| & Perlistrikan

Y —
|
Ly Stat )!
N o
_)‘P(Tguk dan !’erkapalan Air Kaptung
T aige. Direktur Utama,

\ - 5"
T 7 ARMAD DANI VIRSAL

Gambar 2 11 Struktur Organisasi

Struktur organisasi adalah susunan yang menerangkan jelas bagaimana
hubungan kerja dalam organisasi,sistem pembagian tugas, juga wewenang dan
tanggung jawab atasan dan bawahan sehingga dapat menunjang kinerja
perusahaan dalam mencapai tujuan organisasi.Struktur organisasi pada suatu
perusahaan mencerminkan besarnya fungsi, wewenang, dan tanggung jawab
setiap tingkatan manajemen dalam pelaksanaan kegiatan perusahaan, sehingga
struktur organisasi ini sangat penting bagi perusahaan.PT. DOK dan Perkapalan
Air Kantung ini memiliki struktur organisasi dengan bentuk organisasi lini/garis,
maksudnya organisasi dalam bentuk lini/garis ini melimpahkan wewenang dari

pemimpin puncak secara vertikal kepada bagian.

Setiap pemimpin bagian memegang tanggung jawab dan wewenang

10
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sepenuhnya dalam bidangnya.Para staf di bawah pemimpin membantu pimpinan
dalam memberikan data, informasi juga pemikiran.Struktur organisasi ini
tersusun secara sederhana dan saluran perintah serta tanggung jawab jelas dan
tegas.Semua pegawai dalam satu bagian bertanggung jawab sepenuhnya
kepada atasannya, di dalam bagian tersebut menurut tingkat pengawasannya
sedangkan tiap — tiap kepala bagian bertanggung jawab langsung kepada kepala

unit.

2.5 Informasi Perusahaan

Nama Perusahaan : PT. Dok & Perkapalan Air Kantung Sungailiat

Alamat : JI. Timah Raya, Sungailiat, Kepulauan Bangka
Belitung 33211

Jam Kerja : 07:30 - 16:30 (Senin — Kamis)
07:30 - 17.00 (Jum’at)

Bidang Usaha . Industri Pembuatan Kapal Laut dan Perawatan

Kapal Laut Jasa konstruksi dan bangunan

Telp :0717-433130
E-mail : info@ptdak.com
Web : http://www.ptdak.co.id/

2.6 Visi dan Misi Perusahaan
Visi PT Dok dan Perkapalan Air Kantung
1. Menjadi perusahaan jasa kelautan terpercaya di asia
Misi PT Dok dan Perkapalan Air Kantung

1. Membangun sumber daya manusia yang tangguh,unggul dan
bermartabat yang baik dan benar.
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2. Mengoptimalkan nilai perusahaan.

3. Konstribusi terhadap pemegang saham serta bertanggung jawab sosial

2.7 Prinsip Bisnis Perusahaan

1. Memberikan pelanggan layanan yang handal serta menawarkan nilai dalam

hal harga, fungsional, kualitas, keamanan, dan dampak lingkungan

2. Memberikan karyawan dengan kondisi kerja yang aman, peluang untuk
mengembangkan bakat yang relevan dan merealisasikan potensi penuh dan

penghargaan kompetitif berdasarkan kinerja

3 .Mengembangkan hubungan yang saling menguntungkan dengan kontraktor,

pemasok, pihak berwenang dan mitra
4. Lengkap secara adil dan etis dengan perusahaan lain

5. Melaksanakan tanggung jawab perusahaan dan berkontribusi pada

kemajuan sosial dan ekonomi melalui kegiatan bisnis.

2.8 Produk yang di hasilkan perusahaan

Produk jasa yang dihasilkan oleh salah satu anak perusahaan PT Timah
ini adalah menyediakan jasa perbengkelan, galangan kapal dan transportasi,
Selain juga menjadi agen untuk material dan perlengkapan yang terkait dengan
pekerjaan galangan kapal. Kelebihan lain yang dimiliki adalah letak galangan

kapal berada di jalur pelayaran internasional Selat Malaka.

2.8.1 Industri Perawatan Kapal Laut (Docking)

Pada Industri Perawatan Kapal Laut (Docking), pelayanan jasa yang
diberikan meliputi Perawatan, Pemeliharaan dan Perbaikan (Reparasi) pada Kapal

Laut, Tongkang, Pinisi, Ferry, Speed Boat dan kegiatan yang terkait.

12
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2.8.2 Industri Pembuatan Kapal Laut (Angkutan Laut)

Pada Industri Pembuatan Kapal Laut (Angkutan Laut), pelayanan
jasa yang diberikan seperti pada Kapal Laut (Baja dan atau Kayu), Tongkang,
Pinisi, Ferry, Speed Boat serta memperdagangkan (sewa/beli) hasil Industri
pembuatan angkutan laut dan kegiatan terkait. Selain itu pelayanan jasa lainnya
juga diberikan seperti, survey kapal laut, melakukan survey atas kapal laut dan
muatannya, jasa penyewaan kapal laut (chartering), usaha pelayaran penundaan

laut, dan ekspor-import dan perdagangan mesin perkapalanlaut.

BAB Il

SISTEM FABRIKASI DAN PERBAIKAN, K3

3.1 Alur Proses Bisnis Untuk Barang Fabrikasi Dan Perbaikan Di balai Karya

YANMEN MEMNERIMA MEMO
PERMIN TAAN FABRIKASI D ARI USER

v

YAMM EN M ELAKUKAN VERIFIKASI 13
TERHADAP PERIN TAAN USER TERKAIT
KUANTITAS, TINGKAT PRIORITAS, DAN
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FABRIKASI

Y

PERENCANAAN MENERIMA MEMO
PENERUS PERM INTAAN,

MENERIMA MENDATA DAN

MEM OPERMINTAAN USER DAN
GAMBAR KERJA DARI YANM EN

MERENCANAKANPERM INTAAN

Edit denagan WﬂDS Office
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QC MENERIM A SURAT PERINTAH
KERJA ( SPK) DAN LEM BAR TAKSIRAN
PEM AKAIAN BAHAN DARI
PERBEN GKELAN, SERTA MELAKU KAN
PEM ERIKSAAN FISIK DAN UKURAN
PRODUK JADI

PERBENGKELAN MELAPORKAN KEPADA
QCBAHWA PEKERJAAN TELAH SELESAI
DAN MENYERAHKAN SURAT PERINTAH »
KERJA (SPK)SERTA LEMBAR TAKSIRAN
PEM AKAIAN BAHAN KEPADA QC

PERBEN GKELAN MEM PERBAIKI PEODUK NOTGOOD
SESUAI REKOM ENDASI DARI QC <

GOOD /NOT
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PERBAIKAN

PERENCAAN M EM BUAT SURAT
PERINTAH KERJA (SPK) PERITEM
PEKERJAAN YANG MEM UAT INFORM ASI
NAKA USER, KUANTITAS, PEKERJAAN,
TENGGAT WAKTU, DASAR
PERMINTAAN, DAN PENEMPATAN
PEKERJAAN

PERENCANAAN MENERIMAMEM O
PENERUS PERM INTAAN, M EM O
PERMONTAAN DARI USER DAN
GAMBAR KERJA D ARI YANM EN

\ 4
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PERBEN GKELAN MEM BUAT CHECKLIST
KEBUTUHAN SPARE PART UNTUK
PERBAIKAN

PERBENGKELAN MENYERAHKAN

CHECKLIST KEBUTUHAN SPARE PART
DAN MELAMPIRKAN KEPADA
PERENCANAAN

A J

Edit de

QC MENERIMA DAN M EM ERIKSA
CHECKLIST YANG TELAH DIBUAT
O LEH PERBENGKELAN
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PERBENGKELAN MELAKUKAN PROSES
PERBAIKAN BARANG

v

PERBENGKELAN MEALPORKAN KEPADA QCMENERIMA SURAT PERINTAH KERJA

QC BAHW A PEKERJAAN TELAH SELESAI - (SPK) DARI PERBENGKELAN, SERTA

DAN MENYERAHKAN SURAT PERINTAH "|  MELAKUKAN PEMERIKSAAN FOSOK
KERJA (SPK) KEPADA QC DAN UKURAN PRODUK JADI

F

GOOD /NOT GOOD
PERBENGKELAN MEM PERBAIKI

PRODU K SESUAI INSTRUKSI D ARI QC NOTGOOD

GOOoD

QCMEMBUAT BERITA ACARA
PEM ERIKSAAN (BAPOD PRODUK YANG
MEMUAT INFORM ASI WAKTU
PEM ERIKSAAN, PETUGAS
PEM ERIKSAAN, DAN KESIMPULAN
HASIL PEM ERIKSAAN

PERENCANAAN MENERIM A BERITA
ACARA PEMERIKSAAN (BAP), SURAT
PERINTAH KERJA (SPK) DARIQC

Iy

h 4

QCMENYERAHKAN BERITA ACARA
PEM ERIKSAAN (BAP)DAN, SURAT

h 4 PERINTAH KERJA (SPK) KEPADA
PERENCANAAN
PERENCANAAN MENGARSIPKAN *

BERKAS HISTORY PEKERJAAN

QCMENYERAHKAN Q C-PASS KEPAD A
YANMEN SEBAGAIDASAR YANMEN
MENGELU ARKAN PRODUK D ARI BALAI
KARYA

YANMEN MENERIMA QC PASSDARI QC
DAN MENGINFORM ASIKAN KEPADA USER
BAHWA PRODU K SUDAH SELESAI
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3.2 Tata Letak Perusahaan

4 TIMAH

MUARA AIR KANTUNG

7. - i

18, Fetling Shap 37, Gudang Suiks Cadang

13, Kantor Benghel Cor —— Saturan Pipa ke Ol Trestment
. Bararam

DENAH BALAI KARYA & DOK

Gambar 3 1 Denah PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung, Balai Karya

Alamat Balai Karya dan DOK berada di 44WM+C2W, JI. Timah Raya Air
Kantung Sungailiat, Sungailiat, Sungai Liat, Kabupaten Bangka, Kepulauan Bangka
Belitung 33215.

Balai Karya merupakan bengkel produksi yang memiliki fasilitas peralatan

sebagai berikut :
e Transformator 300 KVA (1 unit)
e Genset Emergency 602 KVA (6 Unit)
e Travo Las 18,2 KVA (150 unit)

e Clawler Crane Kapasitas50 ton (3 Unit)

20
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e Crane Man Kapasitas 15 Ton (1 Unit)

e Carry Crane Kapasitas 5 Ton ( 1 Unit)

e Hyster Kapasitas 5 Ton ( 2 Unit)

e Forklift 3 Ton (3 Unit)

e Mesin Roll 6 Meter ( 1 Unit)

e Mesin Tekuk Plat/Profil 6 m, tebal 6mm (1 Unit)
e Mesin Bor 32 mm ( 1 Unit)

e Mesin Bubut dan Skrap 32 mm (2 Unit)

e Mesin Las Otomatis 4 mm ( 4 Unit)

e Airbag diameter 1.5M x P 16 M (16 Unit)
e Airbag diameter 2 M x P 5M (10 Unit)

e Takle 10 Ton ( 4 Unit)

e Takle 5 Ton (10 Unit)

e Takle 5 Ton (15 Unit)

e Kompresor 7 Bar ( 6 Unit)

3.3 Kesehatan dan Keselamatan Kerja

Edit dengan WPS Office
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Gambar 3 2 Komitmen Perusahaan

Karyawan merupakan Sumber Daya Manusia (SDM) yang paling penting
dalam perusahaan karena manusia memiliki akal, bakat, tenaga, keinginan,
pengatahuan dan kreatifitas yang dimiliki setiap manusia yang sangat berguna
dan dibutuhkan bagi persahaan untuk mencapai tujuan serta visi-misi yang ingin
dicapai oleh sebuah persahaan. Sehingga, dalam hal ini dapat dicapai dengan
memperhatikan masing-masing dari karyawan-nya, ynag diantaranya dapat
dilakukan dengan memperhatikan Kesehatan dan Keselamatan Kerja serta
melatih Kedisiplinan Kerja karyawan sehingga karyawan termotivasi untuk
melakukan pekerjaan yang nantinya akan berpengaruh pada Produktivitas kerja

karyawan.

Produktivitas kerja menjadi salah satu pusat perhatian dari sebuah
perusahaan apalagi jika sebuah persahaan tersebut dapat dikatakan perusahan
besar yang ada di bawah naungan BUMN seperti PT. TIMAH. Produktivitas ini
menyangkut eisiensi dan efektifitas penggunaan sumber daya manusia dalam
mencapai tujuan yang ditetapkan oleh perusahaan. Untuk meningkatkan
produktifitas karyawan agar mendapatkan hasil produksi yang berkualiatas dan
sesuai dengan target perusahaan adalah dengan memperhatikan keselamatan
kerja kepada setiap karyawan yang bekerja di perusahaan tersebut. Selain itu,
tidak hanya keselamatan kerja saja yang ikut diperhatikan tetapi dengan
memperhatikan kedisiplinan setiap karyawannya juga merupakan hal yang tidak

kalah pentingnya karena turut berpengaruh pada produktivitas

karyawannya. Hal ini dikarenakan tingkat kebahayaan dalam pekerjaan
seperti perusahaan PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung ini cukup menimbulkan
kebahayaan dalam bekerja sehingga diharuskan disiplin yang tinggi dalam
bekerja agar tidak terjadi kecelakaan yang fatal saat bekerja, karena kefatalan

saat bekerja akan mempengaruhi nama baik dari Perusahaan.

Berikut ini merupakan peralatan yang disediakan oleh perusahaan kepada

setiap karyawan-nya :
° Pakaian kerja

Pakaian kerja merupakan suatu pakaian pelindung tubuh yang berfungsi
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melindungi tubuh dari gangguan atau bahaya yang ditimbulkan dari
lingkungan sekitar. Pakaian ini diberi untuk karyawan dengan tujuan
menciptakan kesejahteraan karyawan dan mentaati peraturan tentang

keselamatan dan kesehatan kerja yang telah diatur.

o Sepatu safety

Sepatu safety berfungsi sebagai pelindung kaki dari benda tajam dan
tindihan benda berat.Sepatu safety disini wajib digunakan oleh karyawan
PT. Dok dan Perkapalan Air Kantung Sungailiat apalagi yang di bengkel

wajib digunakan saat bekerja.

° Alat pelindung kepala

Alat pelindung kepala diberikan kepada setiap karyawan apalagi karyawan
yang langsung terjun kelapangan, sebab di PT. Dok dan Perkapalan Air
Kantung Sungailiat terdapat banyak crane yang tinggi sehingga alat
pelindung kepala sangat dibutuhkan saat melakukan service mesin atau
pekerjaan lain yang ada di bengkel maupun sekitarnya.

o Sarung tangan

Sarung tangan ini berupa pelindung tangan yang digunakan setiap
karyawan saat melakukan pekerjaan.Sarung tangan ini ada yang terbuat
dari kain namun juga ada yang terbuat dari karet tergantung pada kondisi

dan tempat kerja.
. Masker pelindung pernafasan

Masker pelindung pernafasan digunakan karyawan PT. Dok dan
Perkapalan Air Kantung Sungailiat di tempat kerja dan lainnya yang bisa
membahayakan pernapasan saat melakukan kegiatan.Yang menghindari

pekerja dari debu yang di hasilkan dari pekerjaan.
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BAB IV
RANCANG BANGUN MESIN CONVEYOR PABRIK MINI SANDBLASTING

4.1 Penjelasan Conveyor

Conveyor adalah suatu sistem mekanik yang mempunyai fungsi
memindahkan barang dari satu tempat ke tempat yang lain. Conveyor banyak
dipakai di industri untuk transportasi barang yang jumlahnya sangat banyak dan
berkelanjutan. Conveyor memiliki beberapa jenis dan tipe rollernya namun jenis
Conveyor yang cocok untuk mentransfer pasir adalah Belt Conveyor dengan roller
through. Roller jenis ini berfungsi untuk membentuk lenkungan pada belt

sehingga pasir tetap pada jalurnya dan tidak tumpah.

4.2 Gambar Mesin dan Layout penempatan

Gambar 4 1 Mesin Belt Conveyor
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GUDANG BESI
10X 10m

MESIN VIBRATING
5X2,5X 25M
TEMPAT
PENAMPUNGAN
PASIR

Woz

KANTOR SARANA & K3LH

20MmM

Gambar 4 2 Layout penempatan

4.3 Cara Kerja

Motor listrik dengan kapasitas 4 KW menghasilkan putaran dari sumber
listrik. Putaran dari motor listrik akan diteruskan melalui poros Drive Pulley yang
terhubung dengan kopling. Putaran yang dihasilkan akan menggerakkan Drive
pulley yang membuat Belt ikut berputar. Belt akan ditopang dengan roller yang
didalamnya terpasang bearing agar gerakan dari belt lebih lancar dan dapat

menahan beban pasir yang diangkut.

4.4 Bagian-bagian Pada Conveyor

Conveyor terdiri dari berbagai jenis komponen dan material yang dirakit
menjadi satu kesatuan agar dapat berfungsi. Untuk dapat membangun Conveyor
yang baik dan bertahan lama tentu dibutuhkan komponen dengan material yang

baik dan berkualitas. Berikut bagian bagian komponen pada Conveyor yang
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diperlukan :

4.4.1 Rangka

Gambar 4 3 Rangka

Salah satu bagian dari Conveyor adalah rangka. Rangka berfungsi
sebagai dudukan atau penopang komponen-komponen lainnya. Pada mesin
Conveyor material rangka yang digunakan adalah besi UNP 100, sedangkan

untuk alasnya menggunakan besi pelat dengan ketebalan 10mm.

4.4.2 Drive Pulley

25

Edit dengan WPS Office



ﬂ POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

Gambar 4 4 Drive Pulley
Drive pulley merupakan salah satu komponen Conveyor yang berfungsi
sebagai penopang dan memutar belt secara berkelanjutan. Drive pulley terdiri

dari beberapa part diantaranya :

e Drum

Drum atau Drive pulley dibuat menggunakan besi pipa 10 Inc. Jumlah
drum yang diperlukan dalam pembuatan

Conveyor ini sebanyak 2 pcs.

Gambar 45 Drum
e Poros Drive Pulley
Poros ini dibuat melalui proses bubut dengan menggunakan bahan besi

bar 38 mm. Jumlah yang diperlukan sebanyak 4
pcs.

Gambar 4 6 Poros

e Pelat penutup

Poros ini dibuat melalui proses bubut dengan

menggunakan bahan besi bar 38 mm. Jumlah
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yang diperlukan sebanyak 4 pcs.

Gambar 47
4.4.3 Idler (Through Roller)

Gambar 4 8 /dler

Idler (Through Roller) merupakan salah satu komponen yang berfungsi
sebagai penghantar belt. Selain itu idler juga berfungsi sebagai penopang belt
agar dapat menahan beban yang diangkut. Idler terdiri dari beberapa part

diantaranya :

o Pipa

Pipa ini dibuat melalui proses cutting dengan menggunakan bahan besi
pipa berukuran 2 Inc. Jumlah vyang

diperlukan sebanyak 39 Pcs.

Gambar 49 Pipa

e Poros

Poros ini dibuat melalui proses bubut
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dengan menggunakan bahan besi bar 38 mm. Jumlah yang diperlukan sebanyak

4 pcs

Gambar 4 10 Poros roller

¢ Rumah bearing

Rumah bearing dibuat melalui proses bor dan bubut, bahan yang

digunakan yaitu pelat dengan tebal 20mm.

‘ Jumlah yang diperlukan sebanyak 78 Pcs.

Gambar 4 11 Rumah Bearing

e Bearing

Bearing berfungsi sebagai bantalan yang
menjadi  dudukan poros as roller.
Keberadaannya berguna untuk mendukung
putaran roller roda agar dapat berputar

dengan baik tanpa hambatan.

Gambar 4 12 Bearing

4.4.4 Motor Listrik
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Gamabar 4 13 Motor Jig

Motor Listrik merupakan salah satu koponen Conveyor yang berfungsi
sebagai pusat penggerak mekanisme Conveyor. Kapasitas motor jig yang
digunakan yaitu 4 KW dengan rasio gearbox 1:10.

4.4.5 Bearing Ucf

Gambar 4 14 Bearing Ucf

Bearing Ucf merupakan salah satu kmponen Conveyor yang berfungsi
sebagai bantalan yang menjadi dudukan poros as Drive Pulley. Keberadaannya
berguna untuk mendukung putaran poros drive pulley agar dapat berputar
dengan baik. Jumlah bearing ucf yang diperlukan dalam mesin conveyor ini
sebanyak 4 Pcs.

4.4.6 Dudukan Motor

Gambar 4 15 Dudukan Motor

Dudukan motor merupakan salah satu komponen yang berfungsi sebagai
penyangga motor jig agar dapat terpasang dengan baik dan tidak goyang.
Material yang digunakan yaitu besi pelat dengan tebal 6 mm dan diproses
menggunakan mesin cutting cnc.
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4.4.7 Dudukan Bearing Ucf

Gambar 4 16 Dudukan Bearing Ucf

Dudukan bearing Ucf merupakan salah satu komponen yang berfungsi
sebagai landasan dari bearing agar bearing dapat terkunci dengan baik. Dudukan
bearing dibuat melalui proses cutting cnc. Material yang digunakan yaitu besi
pelat dengan ketebalan 10mm.

4.4.8 Kopling

Gambar 4 17 Kopling kopel

Koling merupakan salah satu komponen yang berfungsi sebagai
penghubung antara poros motor dengan poros as drive pulley. Kopling ini dubuat
melalui proses bubut, bor dan sekrap, sedangkan material yang digunakan adalah
besi pelat dengan ketebalan 34mm.

BABV
PENUTUP
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5.1 Kesimpulan

Dari hasil pengerjaan proyek “Rancang Bangun Mesin Conveyor
Pabrik Mini Sandblasing” yang diberikan kami dapat belajar berbagai
macam sektor mulai dari merencana, pembubutan, pengelasan,
penggunaan Mesin pemotong dIl. Selain itu kami juga dapat lebih
mengerti dan paham tentang system kerja Baik Mesin Conveyor maupun
Mesin Vibrating. Kami berharap Pengerjaan Proyek ini dapat berguna
untuk pihak PT DOK kedepannya agar Pabrik Mini Sandblasting dapat

beroperasi dengan baik tanpa adanya halangan.

5.2 Saran

Saran yang kami berikan dari proses pengerjaan Proyek selama

Praktik Kerja Lapangan ini diantaranya :

1. Komunikasi antara Mahasiswa dengan pembimbing atau Pembina
diharapkan kedepannya dapat lebih ditingkatkan agar tidak terjadi
kesalah pahaman dan dapat mengurangi kesalahan dalam proses

pengerjaan proyek.

2. Selama proses pengerjaan diharapkan seluruh pihak yang
bersangkutan baik Mahasiswa atau Karyawan Bengkel selalu
menggunakan atribut safety yang diperlukan sesui dengan sektor
pemesinan yang digunakan, guna mengurangi kemungkinan terjadinya

kecelakaan kerja.

31

Edit dengan WPS Office



o POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG

DAFTAR PUSTAKA

https.//www.dnm.co.id/bengertian-conveyor-dan-spesifikasinya-mulai-roller-
conveyor/

Website PT. DOK https.//pt-dak.co.id/index.html
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 1 Tanggal : 05 September s.d 9 September Tahun : 2022

IWAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN

Mulai | Selesai

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

SENIN [Safety Induction 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 [ 13.002

Survey pengenalan lapangan 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SELASA [Briefing Pekerjaan dan pembagian kelompok 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00

Survey Pabrik mini sandblasting 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

RABU [Mengecek sistem kerja mesin vibrating 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Membuat sket Mesin Conveyor 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

KAMIS [Diskusi Ganchart pekerjaan 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00

Uji coba Mesin Vibrating 13.00 | 16.30
Sharing Section 07.30 | 09.30
JUM'AT [Mendesain Rangka Conveyor 09.30 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15
Mendesain Rangka Conveyor 13.15 | 17.00

dilakukan

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang

Sungailiat, 20 Desember 2022

Catatan Pembimbing:
Pembimbing

Dorie Pratama
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 12 Tanggal : 08 September.d 16 September Tahun : 2022

IWAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN
Mulai Selesai

Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SENIN [Mendesain Idler Conveyor 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mendesain Idler Conveyor 13.00 15.00
Diskusi gambar 15.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA |[Briefing Pekerjaan dan pembagian kelompok 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Survey Pabrik mini sandblasting 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
RABU [Piskusi tata letak Mesin Conveyor 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mendesain Idler 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
KAMIS [Survey Motor dan Gearbox 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mendesain dudukan Bearing 13.00 16.30
Senam pagi 07.30 09.30
JUM'AT [Mendesain assembly Mesin 09.30 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Mendesain assembly Mesin 13.15 16.30
Diskusi gambar 16.30 17.00

2022

Isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

Catatan Pembimbing:

Dorie Pratama

Pembimbing

Edit dengan WPS Office




) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
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LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 3 Tanggal : 19 September s.d 23 September Tahun : 2022

WAKTU
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN Mulai Selesai

Apel Pagi + Absen 07.30 08.00

SENIN [Membuat gambar susunan 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.002
Membuat gambar susunan 13.00 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA [Membuat gambar kerja 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00

Diskusi pemilihan bahan dan material 13.00 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 08.00

RABU [Membuat gambar kerja 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Memarking bagian Mesin Vibrating yang akan dimodifikasi 13.00 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 08.00

KAMIS [Mendesain modifikasi roaster Mesin Vibrating 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mendesain Roaster Mesin Vibrating 13.00 16.30

Apel pagi + Absen 07.30 08.00

JUM'AT |[Membuat gambar kerja 08.00 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Membuat gambar kerja 13.15 17.00

Isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember 2022

Catatan Pembimbing: Pembimbing

Dorie Pratama

Edit dengan WPS Office



", POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG

o

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsanl

Minggu ke : 4 Tanggal : 26 September s.d 30 September Tahun : 2022

WAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN Mulai |Selesai
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

SENIN [Membuat gambar kerja 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 |13.002
Membuat gambar kerja 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

SELASA |Revisi gambar 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Mmembongkar roaster screen 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

RABU [Revisi gambar 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Memasang roaster screen 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

KAMIS [Service Motor 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Membuat gambar penahan roaster 13.00 | 16.30

Apel pagi + Absen 07.30 | 08.00

JUM'AT [Memasang penahan roaster 08.00 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15
Memasang roaster screen 13.15 | 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama
LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA
Edit dengan WPS Office
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LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 5 Tanggal : 03 Oktober s.d 07 Oktober Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN [WAKTU
Mulai | Selesai
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SENIN [Mendesain Kopling 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.002
Memarking rangka 13.00 | 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SELASA [Memarking rangka 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Memarking dudukan roller 13.00 | 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
RABU [Memarking dudukan roller 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Membuat gambar detail 13.00 | 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
KAMIS [Diskusi pengadaan barang 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Diskusi pengadaan barang 13.00 | 16.30
Sharing saction 07.30 | 09.00
JUM'AT [Menggerinda pipa roller 08.00 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15
Menggerinda pipa roller 13.15 | 17.00

Catatan Pembimbing:

Edy Yuanto, ST

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember 2022

Pembimbing

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA

Edit dengan WPS Office




) POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
QA

LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 6 Tanggal : 10 Oktober s.d 14 Oktober Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN [WAKTU

Mulai | Selesai

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

SENIN [Memarking rangka 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.002

Revisi gambar 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SELASA [Memarking telapak rangka 08.00 [ 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Memarking dudukan roller 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

RABU [Merakit through roller 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00

Merakit through roller 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

KAMIS [Merakit through roller 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00

Merakit through roller 13.00 | 16.30

Apel pagi + Absen 07.30 | 08.00
JUM'AT Merakit through roller 08.00 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15

Merakit through roller 13.15 | 17.00

2022

Catatan Pembimbing:

Dori Pratama

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

Pembimbing

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA

Edit dengan WPS Office
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POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 7 Tanggal : 17 Oktober s.d 21 Oktober Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN [WAKTU

Mulai | Selesai

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

SENIN [Membuat gambar susunan 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.002
Membuat gambar susunan 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SELASA [Membuat gambar kerja 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00

Diskusi pemilihan bahan dan material 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

RABU [Membuat gambar kerja 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Memarking bagian Mesin Vibrating yang akan dimodifikasi | 13.00 | 16.30

Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00

KAMIS Mendesain modifikasi roaster Mesin Vibrating 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Mendesain Roaster Mesin Vibrating 13.00 | 16.30

Apel pagi + Absen 07.30 | 08.00
JUM'AT IMembuat gambar kerja 08.00 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15
Membuat gambar kerja 13.15 | 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember 2022

Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama
LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Edit dengan WPS Office
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Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 8 Tanggal : 24 Oktober s.d 28 Oktober Tahun : 2022

WAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN - -
Mulai Selesai

Izin - -

SENIN [ - -
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA |[Merakit through roller 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit through roller 13.00 16.30

Izin - -

RABU [ - -

Izin - -

KAMIS [ - -

lizin - -

JUM'AT [ - -

Isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember
2022

Catatan Pembimbing: Pembimbing

Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal lkhsan

Minggu ke : 9 Tanggal : 31 Oktober s.d 04 November Tahun : 2022

Edit dengan WPS Office
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HARI KEGIATAN/PEKERJAAN IWAKTU
Mulai | Selesai
Apel pagi + Absen - -
SENIN [Merakit through roller - -
Istirahat - -
Merakit through roller - -
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA [Merakit through roller 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Izin 13.00 16.30
Izin - -
RABU [ - -
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
KAMIS [Merakit through roller 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit through roller 13.00 16.30
Apel pagi + Absen 07.30 08.00
JUM'AT [Merakit through roller 08.00 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Merakit through roller 13.15 17.00
Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Sungailiat, 20 Desember 2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal lkshan

Minggu ke : 10 Tanggal : 07 November s.d 11 November Tahun : 2022

Edit dengan WPS Office




", POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG

«f
HARI KEGIATAN/PEKERJAAN IWAKTU
Mulai | Selesai
Apel Pagi + Absen - -
SENIN Merakit through roller - -
Istirahat - -
Merakit through roller - -
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
SELASA [Merakit through roller 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Merakit through roller 13.00 | 16.30
Apel pagi + Absen - -
RABU [Merakit through roller - -
Istirahat - -
Merakit through roller - -
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
KAMIS [Merakit through roller 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Merakit through roller 13.00 | 16.30
Apel pagi + Absen 07.30 | 08.00
JUM'AT [Merakit through roller 08.00 | 11.30
Istirahat 11.30 | 13.15
Izin sakit 13.15 | 17.00
Isi dengan pernyataan singkat padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Sungailiat, 20 Desember 2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 11 Tanggal : 14 November s.d 18 November Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN

Edit dengan WPS Office




", POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
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[wakTU
Mulai | Selesai
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SENIN [Mengamati proses CNC poros roller 08.00 12.00
Istirahat 12.00 | 13.002
Mengamati proses CNC poros roller 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA |Mengamati proses pembubutan pipa drum 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mengamati proses pembubutan poros roller 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
RABU [Mengamati proses pembubutan poros roller 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mengamati proses penskrapan poros roller 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
KAMIS |[Memarking kopling 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Mengamati proses pemotongan pelat kopling 13.00 16.30
Apel pagi + Absen 07.30 08.00
JUM'AT [Merakit drive pulley 08.00 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Merakit drive pulley 13.15 17.00
Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan
Sungailiat, 20 Desember
2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 12 Tanggal : 21 November s.d 25 November Tahun : 2022

HARI

KEGIATAN/PEKERJAAN

|WAKTU

Edit dengan WPS Office
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«f

Mulai | Selesai
Izin 07.30 08.00
SENIN [ 08.00 12.00
- 12.00 | 13.002
- 13.00 16.30
Izin 07.30 08.00
SELASA | 08.00 12.00
- 12.00 13.00
- 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
RABU [Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit drive pulley 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
KAMIS |[Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit drive pulley 13.00 16.30
Apel pagi + Absen 07.30 08.00
JUMAT [Merakit drive pulley 08.00 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Izin 13.15 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 13 Tanggal : 28 November s.d 02 Desember Tahun : 2022

HARI

KEGIATAN/PEKERJAAN

IWAKTU

Mulai | Selesai

Edit dengan WPS Office
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Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SENIN [Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 | 13.002
Merakit drive puller 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA |Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit drive pulley 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
RABU [Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit drive pulley 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
KAMIS [Merakit drive pulley 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Merakit drive pulley 13.00 16.30
Apel pagi + Absen 07.30 08.00
JUM'AT [Merakit drive pulley 08.00 11.30
Istirahat 11.30 13.15
Merakit drive pulley 13.15 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 14 Tanggal : 05 Desember s.d 09 Desember Tahun : 2022

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN IWAKTU
Mulai | Selesai
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00

Edit dengan WPS Office
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SENIN Memperbaiki rangka conveyor 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.002
Memperbaiki rangka conveyor 13.00 16.30
Apel Pagi + Absen 07.30 08.00
SELASA |Memasang dudukan motor 08.00 12.00
Istirahat 12.00 13.00
Memasang dudukan motor 13.00 16.30
Izin 07.30 08.00
RABU | 08.00 12.00
- 12.00 13.00
- 13.00 16.30
Izin 07.30 08.00
KAMIS | 08.00 12.00
- 12.00 13.00
- 13.00 16.30
Izin 07.30 08.00
JUMAT 08.00 11.30
- 11.30 13.15
- 13.15 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

Catatan Pembimbing: Pembimbing

Dori Pratama

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 15 Tanggal : 12 Desember s.d 16 Desember Tahun : 2022

IWAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN
Mulai | Selesai
Apel Pagi + Absen 07.30 | 08.00
Mengecat rangka conveyor 08.00 | 12.00

Edit dengan WPS Office
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SENIN Istirahat 12.00 | 13.002
Mengecat rangka conveyor 13.00 | 16.30
Izin 07.30 | 08.00
SELASA [ 08.00 | 12.00
- 12.00 | 13.00
- 13.00 | 16.30
Izin 07.30 | 08.00
RABU I 08.00 | 12.00
- 12.00 | 13.00
- 13.00 | 16.30
Izin 07.30 | 08.00
KAMIS | 08.00 | 12.00
- 12.00 | 13.00
- 13.00 | 16.30
Izin 07.30 | 08.00
JUMAT 08.00 | 11.30
- 11.30 | 13.15
- 13.15 | 17.00

Catatan Pembimbing:

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

2022

Dori Pratama

Pembimbing

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Muhammad Haikal Ikhsan

Minggu ke : 16 Tanggal : 19 Desember s.d 23 Desember Tahun : 2022

IWAKTU

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN
Mulai | Selesai
Izin 07.30 08.00
- 08.00 12.00
Edit dengan WPS Office




. POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
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SENIN 12.00 | 13.002
- 13.00 | 16.30
- 07.30 | 08.00
SELASA |[Membuat laporan 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Membuat laporan 13.00 | 16.30
- 07.30 | 08.00
RABU |[Membuat power point 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
Membuat power point 13.00 | 16.30
- 07.30 | 08.00
KAMIS |Persentasi akhir 08.00 | 12.00
Istirahat 12.00 | 13.00
- 13.00 | 16.30
- 07.30 | 08.00
JUMAT 08.00 | 11.30
- 11.30 | 13.15
- 13.15 | 17.00

Isi dengan pernyataan singkat,padat dan jelas untuk menggambarkan aktivitas yang dilakukan

Sungailiat, 20 Desember

2022
Catatan Pembimbing: Pembimbing
Dori Pratama

Lampiran 2 Rencana Anggaran Biayaaa

Edit dengan WPS Office
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1 [SHOOTKIRI

b gk 100 B0 Sx B 1024 i R TOL3E0 | R L4733 SHOIT HIR
1 | SHOOT KANAN

b gk 100 B0 Sx B 1024 i R TOL3E0 | R K14 E15.20 SHOIT HIR
3 |KAKI PENYANGGA

b ok 000 50w S B3 i Gl L8 | R ikl A PENYAMGEA
4 |PENYANGGA PLAT DUDUKAN ROLLER

b gk 100 S0 x Sx B 94 i R TOL3E0 | g L1213 DUDUEAN ROLLER
5 |PENYANGGA KAK)

b gk 100 B0 Sx B ] i R TOL3E0 | R 038 PEMTYANZEA KAK
& |PENYANGGA ATAS

b gk 100 B0 Sx B %1 i R TOL3E0 | R TL38m PENYVAMGEA ATAS
7 |ROLLER CARRYING

b e o 2 i X 6 EERy it Ao S3R1E100 | Rp 51T ROLLER CARRYING
¢ |DUDUKAN KAKI

syipe a8 128 100 x 6 1] i il TILEIEN | R n4m DUDUEAN EAE
3 |PENGIKAT BEARING

LKL A (4 L m.}dx 35 14 it Ao LEN000 | Ra 300 PENGIEAT BEARING
10 {DUDUKAN BEARING

syipn gk 125 100 men x 6 £l i R TILAEM | R 14 4Em DUDUKAN BEARING
11 [PENGIKAT ROLLER

bt . 10 60 i B i fa 210000 | R 1300m PENGIEAT ROLLER
12 [PENGIKAT DUDUKAN BEARING

by o 8 40 14 it Ro 360000 | Ra TR0 PENGIEAT DUDLIAN BEARING
13 [PORDE ROLLER

ripwd i = F 5 B A ia il 43R5 (R 314300 PORIE ROLLER
14 [PENAHAN ROLLER

syipn ek 35 100 B i ik i fa BTN | R L4000 PENARAN ROLLER
15 (BEARING

BEALRING SXF LICF 108 ¥, it Ro 100,000 | Ra 400000 BEARING
15 | DRIVE PULLEY

PIPA, BES] SCH 40 L. 10" X 6 MTR BiL:) ig Ro AR Rn T2 DRIVE PULLEY
17 |RORDE DRIVE PULLEY

BES ROUND BAR LK. 1 172" X6 MTR L ig Ro 031500 (R ik RORDE DRIVE PULLEY
18 | BELT COMVEXCR

bt bet 5004 12 mir B iy il L0000 (R 1EH 00 BELT CONVEYOR

Edit dengan WPS Office



o POLMA N NEGERI BANGKA BELITUNG
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Lampiran 3 Desain Conveyor

Detail A bearing dan dudikan
4

1. DETAIL 1 (Basi UNP 100) 4 beg

0

()
ST

ASEMBLY Through Roller

() -
M (1)
T @

3. DETAIL 3 (Best UNP 100) 2 bitg.

4. DETAIL 4 (Besi LNP 100) 2 btg.

Il ¢ — ¥ | ¥ i E
TENET) o } oum [ [ | I [ w0 ] ]

. DETAIL 9 (Pelat 10rmm) 1
N 7. DETAIL 7 (Pelat 10mm) 4 pes. 8. DETAIL 8 (Pelat 10mm) 6 pes. 2 fsm M A B
5. DETAILS (Besi UNP 100) 16 big. : P ' — 8 Hie,
- ol = :
d H o &y o Sy 3 &
g H 4 g 2 o H % # & g
: o t o s . o 3
&7 T ETEETR i B — .
L s
DETAIL 14 (Pefat 20mm) 76 pcs.
11. DETAIL 11 (Pelat 6mm) 26 pes. 4. ¢ b 2

17. DETALL 17 (best pioa uk 10° 2 pes

L)

e
% 12.DETAIL 12 (Pelat 6mim) 26 pes.

e

13, DETAIL 13 (Bes/ piva) 39 big.

15, DETAIL 15 (bes/ bar) 39 pcs.
3,00 E

Uk M 16

14 18, DETAIL 18 (Pelat 10mm) 4 pes.

16. DETAIL 16 (besi bar) 4 pes,

] |

o [T ]

Edit dengan WPS Office



