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1.1.ProfilPerusahaan 
 

 

Gambar1.1LogoPTLandhepReka 

KaryaBerikutadalahprofilumumPTLandheprekakarya: 

 

Pendiriperusahaan :AgusSuryono 

NamaPerusahaan :PTLandheprekakarya 

Alamat : Jalan 

industriselatan6A,SFBBLOKGGkawasa

nindustrijababekaII 

Telepon 082372320512 

Status :PerseroanTerbatas 

TahunBerdiri 2022 

Email :Landheprekakarya@gmail.com 

Hasilproduksi :bushing,bushing spacer, masterlink,rearcross 

mailto:Landheprekakarya@gmail.com
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1.1.2 VisidanMisiPerusahaanV

isi: 

“MenjadiPerusahaanMajuyangKonsistendanBerkomitmen “Misi: 

1. Mengoptimalkankinerjasebaikperusahaansebagaikontribusiterhad

apcustomer service. 

2. Mewujudkansumberdayamanusiayangprofesionaldankreatif. 

 
3. Menghasilkanprodukterbaikyangditerimaoleh customer. 

 
4. Menjaga hubungan baik dengan customer sebagai

 wujudkonsistensidankomitmen. 

1.1.3 Informasiumumperusahaan 

 
PTLandheprekakaryaberlokasidijalanindustriselatan6A,SFBBLOKGGkawasa

n industrijababekaII,yang dapatdilihatpadagambarberikut: 

 
 

Gambar1.2GedungPTLandhep 
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1.1.4 StrukturOrganisaiPerusahaan 

Strukturorganisasidalamsuatuperusahaansangatdiperlukankarenadengan 

adanya suatu organisasi maka sistem kerja dalam suatu perusahaan 

dapatterorganisasidenganbaik.Adapunsusunanstrukturorganisasidapatdilihatlangsu

ngpadaGambar1.3 

 

 

Gambar1.3StrukturOrganisasiPT LandhepRekaKarya 
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1.1.5 FasilitasMesinPerusahaan 

Dalam proses produksi dibutuhkan fasilitassebagai penunjang 

keberhasilanterproduksi produk. Perusahaan ini memenuhi keberhasilan 

tersebut,Beberapamesin utama di workshop perusahaan yang digunakan pada 

proses produksi padaperusahaaniniadalah: 

1. MesinCNC(ComputerNumericalControl)BubutTakisawaTCN-2100-

L3MesinCNC(ComputerNumericalControl)bubutadalahsuatumesinperkakasyangd

ilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginstr

uksikanmesinagarbekerjasesuaiprogramyangdibuat. 

Secaraumumcarakerjatidakberbedadenganmesinbubutkonvensional.Mesindapatdiliha

tlangsungpada Gambar1.4. 

 

 

Gambar1.1MesinCNCBubutMerkTakisawaTCN-2100-L3 

 
 

2. MesinCNCbubutTakisawaTCN3500-L5 

Mesin cnc bubut adalah suatu mesin perkakas yang dilengkapi dengan 

sistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginstruksikanmesinag

arbekerja sesuai program yang dibuat, dan mesin ini digunakan untuk material 

beratdanbesarkarenakuatdanchucknyamampumenahanbebanyangberat. Mesin 

inidapatdilihatpadaGambar1.5 
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Gambar1.5MesinCNCBubutTakisawaTCN3500-L5 
 

 

3. MesinCNCbubutMAZZAKQTE-300SG 

Mesin CNC bubut MAZZAK QTE-300SG adalah suatu mesin 

perkakasyang dilengkapi dengan sistem mekanik dan control berbasis 

komputer 

yangmampumenginstruksikanmesinagarbekerjasesuaiprogramyangdibuat.Mesin

ini sama dengan mesin cnc lainnya tetapi mesin ini digunakan untuk 

prosesmembuatbushingspacerdarirequestcostumer.MesindapatdilihatpadaGam

bar1.6 

 

Gambar1.6MesinCNCBubutMAZZAKQTE-300SG 

 
 

4. MesinCNC bubutOKUMAHL-35 

Mesin CNC Bubut Okuma HL-35 adalah suatu mesin perkakas yang 

dilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangmampumenginst

ruksikan mesin agar bekerja sesuai program yang dibuat. Mesin ini 

jugasamadenganmesincnclainnyatetapimesininidigunakandiptlandheprekakarya 
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untukmaterialyangberatdanbesar,materialyangberatdiangkatmenggunakan 

crane.MesindapatlihatpadaGambar 1.7 

 

 

Gambar1.7MesinCNCOKUMAHL-35 

 

 
5. MesinCNCbubutOkumaGenosL400II-e 

Mesin cnc bubut okuma GENOS L400II-e adalah suatu mesin 

perkakasyangdilengkapidengansistemmekanikdancontrolberbasiskomputeryangma

mpumenginstruksikanmesinagarbekerjasesuaipogramyangdibuat.Mesininiini juga 

sama dengan type HL-35 digunakan untuk material berat dan besar. 

Mesininidapatdilihatpadagambar1.8 

 

Gambar1.8 MesinCNCOkuma GenosL400 II-E 

 
 

6. MesinCNCbubutVerticalOKUMAV760EX-e 

Mesin CNC bubut Vertical Okuma V760EX-e adalah Mesin bubut 

yangdigunakan untuk memproses bagian besar atau berat dengan dimensi radial 

besardandimensiaksialyangrelatifkecil,danbentukyangkompleks.Merekaadalah 
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peralatanpemprosesanyangsangatdiperlukanuntukprodusenmesinberatsepertibushingy

angadadialatberat.Mesindapatdilihat padagambar1.9 

 

 

Gambar1.9MesinBubutVertical CNCOkumaV760EX-E 

 
7. MesinCNCMillingCOSTARCVMII60 

Mesin CNC Milling COSTAR VCM II60 adalah Mesin perkakas 

yangdilengkapi dengan sistem mekanik dan control berbasis komputer yang 

mampumenginstruksikan mesin agar bekerja seusai program yang dibuat . Secara 

umumcara kerja tidak berbeda dengan dengan mesin millingkonvensional, mesin 

ini digunakan biasa di PT landhep reka karya untuk proses pembuatan master link 

dll.MesinmillingdapatdilihatlangsungpadaGambar1.10 

 

 

Gambar1.5 MesinMillingCostarCVMII60 
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8. Mesin CNCMillingMAZZAKverticalcentersmart 430A 

Mesin CNC Milling Mazzak vectical center smart 430 A merupakan 

mesincnc yang digunakan untuk proses material berdiameter kecil seperti produk 

masterlink dll.Mesindapatdilihatpada Gambar1.11 

 

 

Gambar1.6MesinMazzakVertical CenterSmart430 A 

 
 

9. MesinCNCMillingMAZZAKSMOOTHVARIAXIS i-600 

Mesin CNC milling mazzak smooth bisa dikatakan sebagai 

pengembanganmesin CNC 3 axis atau sumbu. Mesin ini punya tiga axis atau 

sumbu yang 

salingtegaklurus,yaknisumbuX,sumbuY,dansumbuZ,sertaduasumbuputar(rotaryax

is) secara vertikal dan horizontal. Secara sederhana mesin ini memakai 

programCNC untuk memindahkan benda kerja atau alat potong sepanjang 5 X 

sumbutersebut dan biasa di gunakan untuk membuat jalur oli pada bushing 

berdiameterbesar. Mesindapatdilihatpadagaambar1.12 
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Gambar1.7MesinCNCMillingMazzak SmothVariaxisI-600 
 

 

10. Mesin CNCMilling besarMILTEXPV2216 

Mesin cnc milling MILTEX PV 2216 merupakan mesin milling yang 

prosesnyasamadenganmilling 

merkCOSTAR,tetapimesininidigunakanuntukmaterialberdiametercukupbesar 

 

Gambar1.7MesinCNCMillingMazzak SmothVariaxisI-600 

 
 

11. MesinCNCMillingbesar MITSUBISHI 

 
Mesin cnc milling Mitsubishi merupakan mesin milling yang proses nya 

samadenganmillingmerkCOSTAR,,tetapimesininidigunakanuntukmaterialberdiam

etercukupbesar. 
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Gambar1.9Mesin1.9MesinCNCMillingMitsubishi 
 

1.1.6 CustomerPerusahaan 

PTLandheprekakarya memilikibeberapacustomerantaralain: 

 
1. MKM(MustamKaryaMandiri) 

2. KUI(KomatsuUndercarriageIndonesia)3

.KI(KomatsuIndonesia) 

4. AIKO 

5. KDHEAD 

 

 
1.1.7 Produkyangdihasilkan 

PT 

Landheprekakaryamemiliki2bagiandivisiproduksi,diantaranyaadadivisiproduksimillin

gdandivisiproduksibubut. 

 
1. Produk divisimillingterdiridarirearcrossyang tercantumdalamGambar 

1.15danprodukmasterlinkdapatdilihatpadaGambar1.16berikutini. 
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Gambar1.2ProdukyangdihasilkanRearCross 
 
 

 

Gambar1.3 Produkyang dihasilkanMasterLink 
 

2. Produk divisi bubut terdiri dari bushing spacer yang tercantum 

dalamGambar1.17danprodukbushingdapatdilihatpadaGambar1.18berikut

ini. 

Gambar1.4 Produkyang dihasilkanBushingSpacer 
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Gambar1.5 ProdukyangdihasilkanBushing 
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BAB 

IIURAIANKEGIATAN 

 

2.1 Sistempenugasankerja 

Selama melakukan PKL di PT . LANDHEP REKA KARYA mulai 

daritanggal 6 Maret 2023 hingga tanggal 8 juli 2023 ( selama 18 minggu). 

Penulisditempatkanpada divisioperator,dalam membantutugasleader. 

Leader merupakan posisi bekerja dibidang manufaktur untuk 

mengawasibarang di line industri kawasan pabriknya ataupun melakukan 

monitoring 

kerjamaterialuntukperusahaanyangdikelola.Tugasutamadaridivisiiniadalahmemast

ikan bahwa semua produk yang diproduksi dengan efisiensi dan kualitasterbaik, 

sesuai dengan misi perusahaan yang telah direncanakan. Seseorang 

leaderbertanggungjawabatasgambaranbesardandetailkecilyangterkaitdengansemua

aspek operasional produksi Adapun untuk pekerjaaan di PT Landhep Reka 

Karyadenganbeberapapekerjaanyaitu: 

2.1.1. Monitoring 

Monitoringadalahproseskegiatanrutinyangpenulisjalankandengan 

melakukan pengecekan stok insert, pengecekan material siap kirimdan 

mendata proses kerja mesin yang berbeda-beda yang dimana 

setiapkaryawan dibagi per shift untuk pendataan. Contoh kegiatan 

monitoringyang penulis lakukan telah dijelaskan dalam lampiran F.04 dan 

F.05 yangberisikan kegiatan monitoringyaitu dengan setiap hari dan 

pengecekanproseskerjamesin. 

2.1.2. Administrasi 

Administrasi merupakan salah satu bentuk usaha dan aktivitas 

yangberhubungandenganpengaturankebijakanagardapatmencapaitargetmau

puntujuanorganisasi.Administrasimerupakanbagiandaripengelolaanperusah

aan atau organisasi yang meliputi pendataan serta pengaturan hal-hal yang 

berkaitan dengan berbagai aspek perusahaan atau organisasi 

agarbisadioptimalkansecarabaik.Contohkegiatanadministrasiyangpenulis 
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lakukanyaiturekaphasil data,penerimaan suratmasukdan 

keluar,pemeriksaandokumensertacetakdokumen. 

 
BeberapapembagianshiftkerjadirancangolehPTLandheprekakaryayangkem

udian menjalankan sistem kerja 3shiftuntuk para karyawan 

yangbekerjadidivisiproduksiditunjukanpadaTabel2.1 

 

Tabel2.1JamKerja 

 

 
2.2 RangkumanPekerjaandiWorkshop PT.Landhep RekaKarya 

Ruang lingkup pekerjaan yang diberikan selama melaksanakan 

programpraktekkerjalapangandiPTLandhepRekaKaryapertama-

tamapenulismelakukanobservasidiworkshopPTLandhepRekaKaryadanmenulisdite

mpatkanpadadivisiproduksi. 
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2.2.1. Prosespengerjaanmasterlink 
 
 

 

Gambar2.1 MasterLink 

 

 

 

 

2.2.2. Prosespengerjaanrearcross 
 
 

Gambar2.2RearCross 



2.2.3.Prosespengerjaanbushing 
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Gambar2.3Bushing 

 

 

 

2.2.4.Prosespengerjaanbushingspacer 

 

 
Gambar2.4 Bushing Spacer 



2.2.5.Pengecekanstokinsert 
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Gambar2.5PengecekanStokInsert 

 

 

 

2.2.6.Pengecekanmaterialsiapkirim 
 
 

 

Gambar2.6MaterialSiapKirim 



18 

 

 

 

 
 

 

 

3.1 Kesimpulan 

BABIIIPENUTUP 

Setelah melaksanakan kegiatan praktik kerja lapangan (PKL) di PT Landhep 

RekaKarya,yangdilaksanakanmulaidariperiodemaretsampaijulipenulismendapatka

nbanyaksekaliilmu,PoliteknikManufakturmerupakanwadahpembelajarandibawahi

ni: 

1. Pentingnya kedisiplinan dan tanggung jawab terhadap apapun 

pekerjaanyangdiberikanolehpembimbing,baikitupembimbingteknisdanpem

bimbinglapaganyangmemberikanintruksipekerjaankepadapenulis. 

2. Belajar beradaptasidenganduniakerjaindustrisebenarnya. 

3. Melatihmahasiswa/isebelummemasukiduniakerjaindustri. 

4. Menanamkanrasapercayadiriuntukdapataktifdanberanidalammelaksanakan

suatupekerjaan yangtelahdiberikanolehperusahaan. 

5. Dapatmengetahuitentangduniaindustridanaktivitasdalamduniaindustri. 

3.2 Saran 

Berikutinisarandaripenulisyang ditunjukanuntukperusahaandanperguruantinggi. 

3.2.1 Saranuntukperusahaan 

1. Dalamsetiapmelakukanpekerjaansesuaidenganapayangdiperintahkandani

kutsesuaiproseduryangada. 
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2. Dalammengerjakansuatupekerjaanutamakankeselamatanke

rja (K3). 

3. Tingkatkandisiplindantanggungjawabterhadappekerjaan. 

4. Tetapmenjagahubunganbaikdenganpembimbing,karyawan, 

dankepadaatasandalamduniakerjaindustri. 

 

 
3.2.2 SaranuntukPerguruanTinggi 

1. SebelummelakukanPKLmahasiswadiharapkandiberipe

mbekalan yang mengacu pada pekerjaan yang 

akandilakukandiperusahaanyangakandituju. 

2. Ajukanpermohonanproposalkeperusahaanuntuk perekrutan. 

 
3. Melakukanmonitoringdenganlebihjelasdanterperincidipeprusahaan 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:1Tanggal:6Marets.d11MaretTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

  
S

E
N

IN
 

Absenpagi+pengenalandiridanpengenalanprofilPTLANDHEP 08:00 08:30 

Pengenalanlingkungankerja 08:30 09:30 

Pembagianjobdivisi+pengarahandarileaderdivisiterkaitpekerjaan 09:30 10:30 

Perkenalanpekerjaandivisiproduksiengineering 10:30 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

  
S

E
L

A
S

A
 Absenpagi +perkenalandenganrekanrekanproduksi 08:00 08:30 

Melakukanpengecekaninsert +pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilan checksheet 09:30 09:45 

ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 09:45 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

  R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi 08:00 08:30 

Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapdikirim 08:30 09:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 09:30 10:30 

ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 10:30 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

  
K

A
M

IS
 

Absenpagi+breafingpagi 08:00 08:30 

Pengecekanstock insert+pengecekanmaterial siapdikirim 08:30 09:00 

Pengambilancheeksheet 09:00 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialsiapkirim 09:30 12:00 

ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

  
JU

M
'A

T
 

Absenpagi+breafingpagi 08:00 08:30 

Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapdikirim 08:30 09:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 09:30 10:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilan check sheet 10:30 11:00 

ProsespengerjaanbushingmenggunakanmesinTakisawaTCN2100-L3 11:00 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

  
S

A
B

T
U

  
IZIN 

  

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,11Maret2023 

 
CatatanPembimbing: 



23 

 

 

 

 

 

 
 

LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:2Tanggal:13Marets.d18MaretTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 

S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterial yangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 

R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutokumaGENOSL400II-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e+isitirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOS L400II-e+isirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi+breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinokumaGENOSL400II-e 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,18Maret2023 

 
CatatanPembimbing: 



24 

 

 

 

 

 

LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:3Tanggal:20Marets.d25MaretTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 

R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperator 

cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 + 

istirahatOperatorcncbubut mesinTakisawaTCN2100-L3 

Breafingpulang+absenpulang 

08:30 09:30 

09:30 12:00 

12:50 15:30 

15:30 16:00 

 

R
A

B
U

 HARISUCINYEPI 
  

 Absenpagi+breafingpagi 
Pengecekan material masuk + packing material yang siap di 

kirimOperator cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 + 

istirahatOperatorcncbubut mesinTakisawaTCN2100-L3 
Breafingpulang+absenpulang 

08:00 08:30 

 Absenpagi+breafingpagi 
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOper

ator cnc bubut mesin Takisawa TCN 2100-L3 + 

istirahatOperatorcncbubut mesinTakisawaTCN2100-L3 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYABre

afingpulang+absenpulang 

  

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,25Maret2023 

 
CatatanPembimbing: 



25 

 

 

 

 
 

LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:4Tanggal:27Marets.d1AprilTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

  R
A

B
U

` 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN3500-L5 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,1April2023 

 

CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:5Tanggal:3Aprils.d8AprilTahun  :2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinTakisawaTCN2100-L3 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,8 April2023 

 
CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:6Tanggal:10Aprils.d15AprilTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 

R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,15April2023 

 

CatatanPembimbing : , 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:7Tanggal:17Aprils.d22aprilTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaHL-35 +istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaHL-35 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperatorcncb

ubutmesinokumaHL-35+istirahat 

Operator cnc bubut mesin okuma HL-

35Breafingpulang+absenpulang 

  

 Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 
Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirimOperatorcncb

ubutmesinokumaHL-35+istirahat 

Operator cnc bubut mesin okuma HL-

35Breafingpulang+absenpulang 

  

 

K
A

M
IS

 LIBURLEBARANIDULFITRI 
  

 

JU
M

'A
T

 LIBURLEBARANIDULFITRI 
  

 

S
A

B
T

U
 LIBURLEBARANIDULFITRI 

  

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,22April2023 

 

CatatanPembimbing: 



29 

 

 

 

 
 

LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:8Tanggal:24Aprils.d29AprilTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 

S
E

N
IN

 LIBURLEBARANIDULFITRI   

 

S
E

L
A

S
A

 LIBURLEBARANIDULFITRI 

 

R
A

B
U

 LIBURLEBARANIDULFITRI 

 

K
A

M
IS

 LIBURLEBARANIDULFITRI 

 

JU
M

'A
T

 LIBURLEBARANIDULFITRI 

 

S
A

B
T

U
 LIBURLEBARANIDULFITRI 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,29April2023 

 
CatatanPembimbing: 



30 

 

 

 

 

 

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEKKERJA LAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:9Tanggal:1Mays.d6MayTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN /PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Operatorcnc millingmesincostarBCVM1160Prosesmaster linkOP1+istirahat 10:30 11:30 

Operatorcncmillingmesin costarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncmillingmesincostarBCVM1160ProsesmasterlinkOP1+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncmillingmesincostarBCVM1160prosesmasterlinkOP1 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,6May2023 

 
CatatanPembimbing: 



31 

 

 

 

 

 

LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:10Tanggal:8Mays.d13MayTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlinkOP2+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi  +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlinkOP2+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 10:30 11:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterProsesmasterlink OP2+istirahat 09:30 10:45 

Operatorcncmillingmesinmazzak verticalcenterprosesmasterlinkOP2 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,13May2023 

 

CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:11Tanggal:15Mays.d20MayTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160ProsesmasterlinkOP3+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 12:00 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160prosesmaster linkOP3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Operatorcncmillingmesincostar ACVM1160Prosesmaster linkOP3 +istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160ProsesmasterlinkOP3+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncmillingmesincostarACVM1160prosesmasterlinkOP3 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,20May2023 

 
CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:12Tanggal:22Mays.d27MayTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstock insert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,27May2023 

 
CatatanPembimbing: 

. 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:13Tanggal:29Mays.d3JuniTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengambilan check sheet + pengecekan material siap 
kirimPenggantianinsertyrusak 
+prosespengerjaanmaterialbushingOperator cnc bubut mesin 
okuma V760EX-e + istirahatOperatorcncbubut 
mesinokumaV760EX-e 

Breafingpulang+absenpulang 

  

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinokumaV760EX-e 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,3Juni2023 

 
CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:14Tanggal:5Junis.d10JuniTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Penggantianinsertyangrusak+prosespengerjaanmaterialbushing 09:00 09:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 12:00 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 10:30 11:30 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Operatorcncbubutmesin mazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer+istirahat 09:30 10:45 

OperatorcncbubutmesinmazzakQTE-300SGprosespengerjaanspacer 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,10 Juni2023 

 
CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:15Tanggal:12Junis.d17JuniTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandari keseluruhan+FAKTURPAJAK 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 10:30 11:30 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+FAKTURPAJAK 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi+breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 10:45 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,17 Juni2023 

 
CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:16Tanggal:19Junis.d24JuniTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

MembuatINVOICE&FAKTURPAJAK 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 10:30 11:30 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 10:45 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan,24Juni2023 

CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:17Tanggal:26Julis.d1JuliTahun:2023 
 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi  +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanabsenkaryawan akhirbulan 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 

K
A

M
IS

 LIBURLEBARANIDUL ADHA 
  

 

JU
M

'A
T

 LIBURLEBARANIDUL ADHA 
  

 

S
A

B
T

U
 LIBURLEBARANIDUL ADHA 

  

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
CikarangSelatan, 1Juli2023 

CatatanPembimbing: 
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LAPORANMINGGUANPRAKTEKKERJALAPANGAN 
Nama:DebichaLovaAnggela 

Mingguke:18Tanggal:3Julis.d8JuliTahun:2023 

 

HARI KEGIATAN/PEKERJAAN 
WAKTU 

Mulai Selesai 

 S
E

N
IN

 

Absenpagi +breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterialmasuk+packingmaterial yangsiapdikiri 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12.50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 S
E

L
A

S
A

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+ istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 R
A

B
U

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstock insert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 K
A

M
IS

 

Absen pagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+pengecekanmaterialsiapkirim 08:30 09:00 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 09:00 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapan pembeliantools+istirahat 09:30 12:00 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:50 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 15:30 16:00 

 JU
M

'A
T

 

Absenpagi+breafingpagi+pengecekanstockinsert+pengecekanmaterialsiapkirim 08:00 08:30 

Pengecekanmaterial masuk+packingmaterialyangsiapdikirim 08:30 09:30 

Penggantianinsertyangrusak+pengambilancheksheet 09:30 10:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantools+istirahat 10:30 11:30 

Rekapanpembeliandarikeseluruhan+stock materialmilling 12:40 15:30 

Breafingpulang+absenpulang 16:00 16:30 

 S
A

B
T

U
 

Absenpagi +breafingpagi+Pengecekanstockinsert+pengecekanmaterial siapkirim 08:00 08:30 

Pengambilanchecksheet+penggantianinsertyangrusak 08:30 09:30 

Membuatsuratjalan +rekapanpembeliantoolsdanrekapankeseluruhan+istirahat 09:30 10:45 

Mendatarequestinsertdantoolsdarikaryawan 11:00 12:00 

RekapanabsenkaryawanPTLANDHEPREKAKARYA 12:00 12:30 

Breafingpulang+absenpulang 12:30 13:00 

isidenganpernyataansingkat,padatdanjelasuntukmenggambarkanaktivitasyangdilakukan 
Cikarangselatan,8Juli2023 

CatatanPembimbing: 
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FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:1Hari:Senin-sabtuTanggal:6-11Tahun:2023 

NO NAMA 
PEKERJAA
N/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

1 Breafingpagi Kegiatankoordinasiantark

aryawan pada pagi 

harisebelum 

memulaipekerjaan 

 

selesai 

1 pengecekan
stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuan supaya 

stockinsert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop produksi 

bila inserthabis 

 

selesai 

1 Penggantian

insertyangr

usak 

Penggantian insert 

yangrusak bertujuan 

supadamaterial saat di 

prosessesuaiukuran,kala

utidakdi ganti material 

bisaNG/tidak 

sesuaiukuran  

MesinTaki

sawaTCN 

2100-L3 

1 Operator 
mesincncbubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material 

kechuckmesincncbubutdan

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang, 11 Maret 

2023Mahasiswa 

 

 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



41 

 

 

 

 

 

 

FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:2Hari:Senin-sabtuTanggal:13-18Tahun:2023 
NO NAMA 

PEKERJAAN/

TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

2 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

selesai 

2 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

selesai 

2 Penggantian

insertyangru

sak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinO

KUMA 

genosL4

00II-e 

2 Operatormesin

cnc bubut 

Ambil material di 

pallete,lalupasangkanmateri

al kechuck mesin cnc 

bubut, danjalankanmesin 

 

selesai 

Cikarang, 18 Maret 

2023Mahasiswa 

 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:42Hari:Senin-sabtuTanggal:20-25Tahun:2023 

42 

 

 

NO NAMA 

PEKERJAAN/
TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

3 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

3 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

3 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinTakisa

waTCN2100 

3 Operator 

mesincnc 

bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material kechuck mesin 

cnc bubut 

danjalankanmesin 

 

selesai 

Cikarang, 25 Maret 

2023Mahasiswa 
 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:43Hari:Senin-sabtuTanggal:27-1Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 43 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

4 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

4 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

4 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiprosess

esuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinTakisa

waTCN3500 

4 Operatormesin

cnc bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material kechuck mesin 

cnc bubut 

danjalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,1April2023 

Mahasiswa 
 
 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:44Hari:Senin-sabtu Tanggal:3-8Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

44 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

5 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

5 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

5 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinTakisa

waTCN2100 

5 Operator 

mesincnc 

bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material 

kechuckmesincncbubutdan

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,8April2023 

Mahasiswa 

 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:45Hari:Senin-sabtuTanggal:10-15Tahun:2023 

45 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

6 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

6 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

 

Selesai 

6 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinMazz

akQTE300S

G 

6 Operatormesin

cnc bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material 

kechuckmesincncbubutdan

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,15April2023

Mahasiswa 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:46Hari:Senin-sabtuTanggal:17-22Tahun:2023 

46 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

7 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

7 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

7 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiprosess

esuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinO

KUMAH

L35 

7 Operatormesin

cnc bubut 

Ambil material di 

pallete,lalupasangkanmateri

al kechuck mesin cnc 

bubut, danjalankanmesin 

 selesai 

 

Cikarang,22April2023

Mahasiswa 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:47Hari:Senin-sabtuTanggal:24-29Tahun:2023 

47 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

8 Cuti 

lebaranidul 

fitri 

1444hijriah 

Cutilebaranidulfitri1444hi

jriah 

Cutilebaranidulfitri1

444hijriah 

Cuti 

lebaranidul 

fitri1444 

hijriah 

8 Cuti 

lebaranidul 

fitri 

1444hijriah 

Cutilebaranidulfitri1444hi

jriah 

Cutilebaranidulfitri1

444hijriah 
Cuti 

lebaranidul 

fitri1444 

hijriah 

8 Cuti 

lebaranidul 

fitri 

1444hijriah 

Cutilebaranidulfitri1444hi

jriah 

Cutilebaranidulfitri1

444hijriah 

Cuti 

lebaranidul 

fitri1444 

hijriahCuti 

lebaranidul 

fitri1444 

hijriah 

8 Cuti 

lebaranidul 

fitri 

1444hijriah 

Cutilebaranidulfitri1444hi

jriah 

Cutilebaranidulfitri1

444hijriah 

Cuti 

lebaranidul 

fitri1444 

hijriah 

 

Cikarang,29April2023

Mahasiswa 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:48Hari:Senin-sabtu Tanggal:1-6Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

48 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

9 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

Selesai 

9 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

9 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinCOST
ARB 

9 Operator 

mesincncmillin

g 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material keJIG mesin cnc 

milling danjalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,6 Mei2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:49Hari:Senin-sabtuTanggal:8-13Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 

49 

 

 

NO NAMAPEK

ERJAAN/T

UGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

10 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

10 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastock

insert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

10 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantian insert 

yangrusak bertujuan 

supadamaterial saat di 

prosessesuai ukuran, 

kalau tidakdi ganti 

material 

bisaNG/tidaksesuaiukura

n 
 

Mesinmazz

akverticalce

nter 

smart430A 

10 Operator 
mesincnc 
bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material 

kechuckmesincncbubutdan

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,13 Mei2023 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:50Hari:Senin-sabtuTanggal:8-13Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 

50 

 

 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:51Hari:Senin-sabtuTanggal:15-20Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

51 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

11 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

Selesai 

11 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastocki

nsertselaluada,dantidakmeng

akibatkan perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

11 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusak 

bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses 

sesuaiukuran, kalau tidak di 

gantimaterial 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 MesinCOST
ARA 

11 Operatormesin
cncmilling 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material kejig mesin cnc 

bubut danjalankanmesin 

 selesai 

 

Cikarang,20 Mei2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:52Hari:Senin-sabtuTanggal:22-27Tahun:2023 

52 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

12 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

Selesai 

12 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuan supaya stock 

insertselaluada,dantidakmeng

akibatkan 

perusahaanstopproduksibilain

serthabis 

 Selesai 

12 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantian insert yang 

rusakbertujuansupadamaterial

saatdi proses sesuai ukuran, 

kalautidak di ganti material 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 Mesinmazza

k 

QTE300SG 

12 Operator 
mesincnc 
bubut 

Ambilmaterialdipallete,lalupa

sangkan material ke 

chuckmesin cnc bubut dan 

jalankanmesin 

 selesai 

 

Cikarang,27 Mei2023 

Mahasiswa 
 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1. Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:53Hari:Senin-sabtuTanggal:29-3Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

53 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

13 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerjaa

n 

 

Selesai 

13 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuan supaya stock 

insertselaluada,dantidakmeng

akibatkan 

perusahaanstopproduksibilain

serthabis 

 

Selesai 

13 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantian insert yang 

rusakbertujuansupadamaterial

saatdi proses sesuai ukuran, 

kalautidak di ganti material 

bisaNG/tidaksesuaiukuran 

 

MesinOKU

MAV760E

X-e 

13 Operator 
mesincnc 
bubut 

Ambilmaterialdipallete,lalupa

sangkan material ke 

chuckmesin cnc bubut dan 

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,3Juni2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:54Hari:Senin-sabtuTanggal:5-10Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 

54 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

14 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

14 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastock

insert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

14 Penggantian

insert 

yangrusak 

Penggantianinsertyangrusa

k bertujuan 

supadamaterialsaatdiproses

sesuai ukuran,kalau tidak 

digantimaterialbisaNG/tida

ksesuaiukuran 

 

Mesinmazz

akQTE300S

G 

14 Operator 
mesincnc 
bubut 

Ambil material di 

pallete,lalu pasangkan 

material 

kechuckmesincncbubutdan

jalankanmesin 

 

selesai 

 

Cikarang,10Juni2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:55Hari:Senin-sabtuTanggal:12-17Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

55 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

15 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

15 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastock

insert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

15 Rekapanpe

mbeliantool

skeseluruha

n 

Rekapan 

pembeliankeseluruhan 

ini 

bertujuanseberapabanyak

pengeluaran di 

setiapbulan 
 

Selesai 

15 Pembuatan

FAKTUR

PAJAK 

Pembuatan 

FAKTURPAJAK 

bertujuan 

agarsetiappembelian,penju

alan material 

ataupenagihan terbukti atau 

sahdengan adanya 

FAKTURPAJAKdanINVO

ICE 

 

 

Selesai 

 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:56Hari:Senin-sabtuTanggal:12-17Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

56 

 

 

Cikarang,17Juni2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:57Hari:Senin-sabtuTanggal:19-24Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 

57 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN/TUG

AS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

16 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

16 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuan supaya stock 

insertselaluada,dantidakmeng

akibatkan 

perusahaanstopproduksibilain

serthabis 

 

Selesai 

16 Pembuatan

SuratJalan 

Pembuatan surat 

jalanbertujuan agar 

pengirimanmaterialoutter

datadanmempermudah 

setiaprekapanakhirbulan 

 

 

Selesai 

16 Pembuatan

INVOICE 

Pembuatan 

INVOICEbertujuanagar

setiappembelian,penjual

anmaterial atau 

penagihanterbuktiatausa

hdenganadanyaINVOIC

E 

 

 

selesai 

 

Cikarang,24Juni2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:58Hari:Senin-sabtuTanggal:26-1Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai, 

harusdiberikanalasanpadakolomketerangan 

58 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

17 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

17 pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastock

insert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

17 Rekapan

AbsenKar

yawan 

Rekapan absen 

karyawanakhir bulan ini 

bertujuanuntuk 

memperhitungkangajian 

masuk di setiapkaryawan 

 

Selesai 

17 RekapanP

embelianT

ools 

Rekapan pembelian 

toolsinibertujuanagarterdat

adisetiap bulan 

nyapembelanjaan 

toolsseberapabanyakpemak

aian 
 

selesai 

 

Cikarang,1Juli2023 

Mahasiswa 



FORMDETAILPEKERJAAN 

Mingguke:59Hari:Senin-sabtuTanggal:3-8Tahun:2023 

DebichaLovaAnggela 

Catatan: 

1.Apabilagambardetaildiperlukan,dapatdilampirkan 

2. 

Untuksetiaptugas/pekerjaanyangtidakselesai,harusdiberikanalasanpadakolomket

erangan 

59 

 

 

NO NAMAPEKE

RJAAN 
/TUGAS 

URAIANPEKERJAAN GAMBAR KET 

18 Breafingpagi Kegiatan koordinasi 

antarkaryawan pada pagi 

harisebelummemulaipekerj

aan 

 

 

Selesai 

18 Pengecekan

stockinsert 

Pengecekan stock 

insertbertujuansupayastock

insert selalu ada, dan 

tidakmengakibatkan 

perusahaanstop 

produksibilainserthabis 

 

Selesai 

18 Rekapan

stockma

terial 

Rekapan laporan 

stockmaterial ini 

bertujuanmempermudahm

enghitungkanmaterialinda

n out dan untuk 

rekapanakhirbulan 
 

Selesai 

18 Rekapan 

stockmaterialm

illing 

Rekapan stock 

materialmilling ini 

bertujuanmempermudah

menghitungkanmateriali

n,out danmaterialNG 

 

Selesai 

 

Cikarang,8Juli2023 

Mahasiswa 
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