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KATA PENGANTAR
Puji dan rasa syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT, karena berkat

rahmat dan karunia-Nya lah penulis dapat melaksanakan Praktek Kerja Lapangan
serta dapat menyelesaikan laporan ini dengan baik dan tepat pada waktunya.
Laporan kerja Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini penulis buat berdasarkan hasil
praktik yang telah penulis laksanakan selama menjalankan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) di PT. Vertech Perdana dan merupakan salah satu sarat untuk
menyelesaikan program perkuliahan selama berada di semester VIII di Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung tahun ajaran 2022/2023.

Selama menjalani praktek kerja lapangan hingga penyusunan laporan ini, Penulis
telah banyak dibimbing, dibantu serta diberi dukungan dan semangat dari
beberapa pihak. Oleh karena itu, dalam kesempatan ini Penulis ingin
menyampaikan banyak terima kasih dan penghargaan kepada :

1. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan kesehatan dan kelancaran
kepada penulis selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan
selama pengerjaan laporan ini,

2. Keluarga terutama Ayah dan Ibu penulis yang telah mendoakan dan
memberikan semangat kepada penulis selama melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan (PKL),

3. Bapak I Made Andik Setiawan, M.Eng.,Ph.D. selaku Direktur Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung,

4. Bapak Zanu Saputra, M.Tr. T selaku Ka. Jurusan Teknik Elektro dan

Informatika,

Bapak Indra Dwisaputra, M. T selaku Ka. Prodi D4 Teknik Elektronika,
Bapak Surojo, M.T selaku pembimbing institusi,

Tim PKL Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung,

e

Bapak Gunawan Liu selaku Komisaris PT. Vertech Perdana dan Bapak
Djuandi Alirman selaku Direktur PT. Vertech Perdana,

9. Bapak Dhanny Eko Saputro selaku Head of Engineer di PT. Vertech
Perdana,

10. Bapak Simson H.P.N selaku Assistant Manager Engginering dan juga
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pembimbing di PT. Vertech Perdana,

11. Ibu Lanny selaku Finance Manager di PT. Vertech Perdana,

12. Ibu Aurora selaku Head of Administration di PT. Vertech Perdana,

13. Bapak Hudi selaku Manger Project, Bapak Djuanda selaku Manager
Project Coordinator, Bapak sarman dan Bapak Latief selaku Project
Coordinator di PT. Vertech Perdana,

14. Kepada Bpk. Djaka Utama selaku Project Sales Manager dan Retail Sales
Manager,serta kepada seluruh Sales indoor maupun outdoor PT. Vertech
Perdana,

15. Saudara Reza Irawan, Nick Yuangga, Rudi, Ari, Edy, Agusfo Suganda,
Harindra Bayu Ajisusanto, Joni, Rio Afriyandi, Arjuna Sadewa, Naufal
Fadhilrozi, Dimas Anggi Prasetya, Marwan, Irfan, Didi, dan Deni selaku
Engineer di PT. Vertech Perdana,

16. Saudara Zachra Aulia selaku admin engineer di PT. Vertech Perdana,

17. Saudara Nurdin dan supri selaku warehouse staff,

18. Seluruh tim sales & marketing di PT. Vertech Perdana,

19. Seluruh tim admin di PT. Vertech Perdana,

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan Praktek Kerja
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penulisan laporan maupun isi laporan itu sendiri. Oleh karena itu, penulis
mengharapkan saran dan kritik yang membangun dari pembaca agar menjadi
pelajaran bagi penulis untuk kedepannya. Penulis juga berharap semoga laporan
ini dapat bermanfaat bagi penulis sendiri dan mahasiswa/mahasiswi Politeknik
Manufaktur Negeri Bangka Belitung lainnya. Terima kasih
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1.1
1.11

1.1.2

BABI
PENDAHULUAN

Profil Perusahaan
Data Profil Perusahaan

Di bawah ini adalah profil PT. Vertech Perdana :

Nama : PT. Vertech Perdana
Tahun Bediri : 1 Agustus 2007
Alamat : Integrated Commercial Estate Block GB No.27,

JI. Raya Serpong, Gunung Sindur, Kabupaten Bogor,
Indonesia

Telepon/Fax :+62 2129 666 660 / +62 21 29 666 661

Email : info@vertechperdana.com

Bidang Usaha : Jasa PLC dan Distributor

Sejarah Perusahaan

PT. Vertech Perdana didirikan pada tahun 2007, tepatnya tanggal 1
Agustus 2007. PT. Vertech Perdana awalnya merupakan general system
integrator untuk semua merek PLC seperti Schneider, Allen Bradley,
Siemens, Omron, dan Mitsubishi.

Kemudian sejak tahun 2008. PT. Vertech Perdana bergabung
sebagai Distributor & System Integrator resmi SIEMENS. Sekarang PT.
Vertech Perdana adalah SIEMENS Approved / Authorized System
Integrator and Certified Solution Partner.

PT. Vertech Perdana dalam usianya yang kurang lebih 15 tahun
telah berhasil melakukan ekspansi dalam kepuasan Costumer. Walaupun
usia PT. Vertech Perdana masih muda, pengalaman proyek PT. Vertech
Perdana hampir menguasai wilayah Indonesia. Ini terbukti dari customers

PT. Vertech Perdana yang tidak hanya dari wilayah Jabodetabek, namun
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ada juga darib wilayah Jawa Barat, Jawa Timur, Jawa Tengah, Sumatra
Utara, Sumatra Barat, Sumatra Selatan, Lampung, Riau, Kepulauan Riau,
bahkan hingga Kalimantan dan Sulawesi.

Sejak tahun 2007 saat didirikan, kantor PT. Vertech Perdana
berada di ruko Golden Boulevard BSD City — Serpong. PT. Vertech
Perdana masih menyewa ruko sebagai kantor sementara, namun pada
tanggal 29 November 2014, PT. Vertech Perdana pindah ken daerah
BIZHUB SERPONG, Integrated Commercial Estate Block GB No.27,J1.
Raya Serpong, Gunung Sindur, Kabupaten Bogor secara permanen.

PLC Siemens Training gratis di Indonesia masih sangat sedikit,
padahal kebutuhan Engginer PLC didunia industri sangat banyak. Sebagai
wujud rasa peduli kepada pengembangan bakat dan SDM Indonesia di
bidang automations, PT. Vertech Perdana memberikan training gratis
kepada pemula yang bersedia di kontrak oleh PT. Vertech Perdana sebagai
masa percobaan.

PT. Vertech Perdana giat melakukan pengembangan SDM
karyawan-karyawannya. PT. Vertech Perdana memiliki PLC demo kit
sebagai media pembelajaran PLC bagi pemula. Pelatihan program PLC
yang akan diutamakan pada merek SIEMENS dan juga merek yang
lainnya seperti Omron, Allen Bradley, Zelio DII.
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1.1.3 Visi, Misi dan Budaya
Visi :

Menjadi Perusahaan Engginering, Procurement, dan Construction skala

multinasional yang unggul dan terpercaya dalam bidang rekayasa

engginering.

Misi :

1. Menjalankan kegiatan perusahaan dengan standar sinergi dan integritas
yang tinggi.

2. Memenuhi kebutuhan pelanggan dengan selalu menyediakan layanan
yang professional dan terbaik oleh tenaga-tenaga terlatih.

3. Menciptakan suasana kerja yang kondusif sebagai sarana berkarya dan
meningkatkan kesejahteraan yang layak dan berkelanjutan bagi seluruh
karyawan.

Budaya:

1. Fokus mendengar dan memahami pelanggan.

2. Kekeluargaan dan Totalitas.

3. Disiplin, Jujur dan Integritas.

4. Sinergi, Mandiri dan Professional.

5. Keterbukaan, Komunikasi dan Koordinasi.

6. Kreativitas dan Aktualisasi.

7. Belajar dan Berbagi [Imu.

1.2 Produk yang diihasilkan

PT. Vertech Perdana merupakan perusahaan yang bergerak di bidang distribusi

khusus nya produk dari Siemens dan penyedia jasa di bidang automasi khususnya

PLC. Berikut adalah produk yang didistribusikan oleh PT. Vertech Perdana:
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1.2.1 Automation System
1. Simatic S7-200

[SIEMENS]

CPU SR40

Gambar 1. 5 Simatic S7-200

2. Simatic S7-300

Gambar 1. 6 Simatic S7-300



o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

3. Simatic S7-400

Gambar 1. 7 Simatic S7-400

4. Simatic S7-1200

Gambar 1. & Simatic S7-1200
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5.

Simatic S7-1500

Gambar 1. 9 Simatic S7-1500

1.2.2 Operator Control and Monitoring Device

1.

HMI TP 170 micro

Operator panel untuk fungsi HMI, grafis dalam dimensi baru, kecil dan
cerdas, grafis penuh 3° LCD, Monokrom, 8 Sistem kunci, 4 tombol fungsi
bebas di program, semua interface yang on-board (misalnya MPI, Profibus

DP).
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Gambar 1. 10 TP 170 Micro

2. HMIMP 177
Dalam Fungsi nya, MP 177 berfungsi sebagai sistem otomasi

kompak untuk tugas-tugas visualisasi dan kontrol. Isi buffer alarm dan
non-volatile Win ACMP data yang diawetkan tanpa baterai bahkan jika
panel dimatikan

Ruang lingkup kinerja WIN AC software PLC SIMATIC MP177
sesuai dengan CPU 313/314 dari sistem S7-300. Sebagai solusi lengkap
terdiri dari panel multi dan Win AC pilihan MP, sistem juga cocok sebagai

pengganti C7 sistem yang lebih kecil kontrol SIMATIC.

3. HMIMP 277
TP 277 memiliki fitur tambahan MPI/DP dan interface Ethernet
untuk pengoperasian pada PROFINET dan PROFIBUS. Layar TFT
dengan 256 warna dan resolusi QVGA (320x240 pixel).

il

Gambar 1. 11 MP 277

4. HMIMP 377
MP 377 merupakan perangkat berdasarkan Windows CE
menggabungkan konstruksi kasar panel operator dengan fleksibilitas PC.

9
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PLC dapat diintegrasikan langsung kedalam plat form 377 MP dengan
Opsi.

Gambar 1. 12 MP 377

5. HMI TP700

Gambar 1. 13 TP 700

10
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1.2.3 Drive Technology
1. DC Motor

e MI ) ¥
Gambar 1. 14 DC Motor

2. Motion Control Encoders

Gambar 1. 15 Motion Control Encoder

3. Low Voltage Motor

11
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Gambar 1. 16 Low Voltage Motor

1.2.4 Process Instrumentation

1. Flow Measurement

Gambar 1. 17 Flow Measurement

2. Temperature Measurement

Gambar 1. 18 Temperature Measurement

12
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3. Pressure Measurement

Gambar 1. 19 Pressure Measurement

13
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BAB II
URATJAN PEKERJAAN

2.1 Sistem Penugasan Kerja

Pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT. Vertech Perdana
dilaksanakan dari tanggal 27 Maret 2023 sampai dengan tanggal 28 juli 2023,
penulis ditempatkan di divisi engineering. Selama berada di divisi engineering,
penulis ditugaskan untuk menjadi helper pada saat di turunkan langsung ke
lapangan untuk menyelesaikan suatu project. Penulis juga ditugaskan untuk
mendesain dan memerangkai suatu panel untuk project sesuai dengan permintaan
customer dan desain yang sudah dibuat sebelumnya.

Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Vertech Perdana,
penulis mengikuti jadwal kerja seperti karyawan dan karyawati di PT. Vertech
Perdana pada umunya, yaitu dari pukul 08:00 — 17:00 WIB untuk jam kerja di
kantor. Untuk jam kerja di lapangan (on site) bergantung terhadap situasi dan

kondisi dilapangan.

2.2 Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL
Pekerjaan yang sudah dilakukan penulis selama masa praktik kerja

lapangan di PT. Vertech Perdana yaitu:

2.2.1 Project PT. Borneo Indobara
Project PT. Borneo Indobara merupakan project pertama yang dikerjakan
oleh penulis. Kegiatan yang penulis kerjakan dalam project PT. Borneo Indobara
adalah sebagai berikut:
1. Terminasi Panel Remote I/O, Panel PLC, dan Panel LCS
Pada pengerjaan terminasi di PT. Borneo Indobara, penulis dilibatkan
langsung dalam proses terminasi kabel device dari lapangan ke panel PLC
dan juga panel Remote I/O. Beberapa device lapangan yang penulis terminasi

adalah Belt Drift Switch, Belt Rip Switch dan Pull Wire Switch untuk Digital

14
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Input. Untuk Digital Ouput Sirine Run, Indicator Lamp dan Solenoid Valve.
Untuk Analog Input winding termperature motor. Selain terminasi safety

device, penulis juga melakukan terminasi pada panel LCS (Local Start).

Gambar 2. 1 Terminasi di Panel PLC PT. Borneo Indobara

15
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Gambar 2. 2 Terminasi di Panel Remote [/O PT. Borneo Indobara

Gambar 2. 3 Terminasi di Panel LCS PT. Borneo Indobara

2. Pemasangan Kontaktor 3 Phasa untuk kontrol arah putaran Motor Feeder
Breaker.

Pemasangan Kontaktor ini dilakukan setelah adanya material asing yang
masuk pada feeder breaker dan menghambat proses pemecahan batu bara pada
proses commissioning dan termasuk dalam kategori additional work. Tujuan
nya agar pada saat terjadi kondisi yang sama, maka tidak perlu untuk menguras
habis batu bara yang terdapat di feeder breaker, cukup dengan mengubah arah
putaran motor dan mengambil material yang menganggu proses breaker batu

bara.

16



O POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Gambar 2. 5 Proses Wiring Kontakor 3 phasa untuk motor Feeder Breaker

3. Perapihan kabel lapangan pada panel Remote I/O.

Proses perapihan kabel dilakukan agar panel terlihat lebih rapih. Selain
perapihan kabel, kabel juga diberi tagging untuk memudahkan pencarian dan
troubleshooting. Proses perapihan dilakukan karena kabel yang sudah
terpasang atau diterminasi masih dalam kondisi yang berantakan, mengingat

permintaan customer yang ingin segera melakukan commissioning.

17
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Gambar 2. 7 Kondisi kabel di Panel Remote 1/O setelah dirapihkan

2.2.2 Project PT. Quantum Karya Persada

Project PT. Quantum Karya Persada merupakan over handle project dari
PT. Quantum Karya Persada ke PT. Vertech Perdana. Customer dari project ini
adalah PT. Bhumiadya Indonesia. Pada Project ini, penulis dilibatkan langsung

dalam perakitan panel PLC dan juga panel Remote 1/O.

1.  Mounting Komponen dan Wiring Panel

Pada tahapan pertama, panel yang sudah tiba akan dipasang dengan
beberapa komponen seperti cable duct, Dinrail, Modul PLC, Power Supply,
18
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MCB, Relay dan terminal block. Setelah pemasangan komponen pada base
plate panel, selanjutnya ke tahapan wiring panel. Wiring panel dilakukan dari
power distribution terlebih dahulu. Dimulai dari terminal incoming, lalu ke
MCB, ke Terminal block, power supply dan ke modul PLC. Setelah wiring
power distribution dilanjutkan dengan wiring modul PLC yang terdiri dari
Modul Digital Input, Digital Output, Analog Input dan Analog Output menuju
terminal dan coil relay untuk modul digital output. Setelah semua wiring untuk
modul diselesaikan, selanjutnya adalah wiring untuk limit switch, fan dan
lampu. Fungsi dari Limit switch adalah untuk mengaktifkan fan ketika pintu
panel tertutup dan mengaktifkan lampu ketika pintu panel terbuka. Lampu akan
di pasang secara Normally close pada limit switch, dan fan akan dipasang
secara Normally Open pada limit switch. Ketika pintu tertutup, maka limit
switch akan tertekan dan kondisi kontak akan terhubung dengan normally
open, dan akan menghidupkan fan. Pada saat pintu panel terbuka, maka kondisi
kontak akan terhubung dengan normally close sehingga lampu panel akan

hidup.

I ==tereieeri = PR
i EXE] :3.,

i1 il Sy

(i

—p———

Gambar 2. 8 Drawing Power Distribuion Panel Remote PT. Quantum Karya
Persada.
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Gambar 2. 9 Wiiring Modul PLC Digital Input dan Analog Input (2 Wire

Transmitter)

Gambar 2. 10 Wiring Limit Switch, fan dan lampu pada panel PLC PT. Quantum
Karya Persada

2. Continuity dan Power Up Panel

Tahap selanjutnya setelah panel selesai di wiring adalah Continuity panel.
Tujuan dari Continuity ini adalah untuk memeriksa apakah di dalam rangkaian
yang sudah dibuat terdapat konsleting dan juga apakah wiring sudah sesuai
dengan drawing yang sudah dibuat. Jika dipakstikan wiring sudah benar dan tidak

ada konsleting, maka selanjutnya panel akan di hidupkan atau di Power up. Pada
20
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tahapan power up ini, akan di cek apakah Input dan Output sudah sesuai dengan
list yang dibuat dengan cara di inject tegangan untuk input dan di force atau
dihidupkan secara manual melalui program PLC. Jika dipastikan wiring panel
sesuai dengan rancangan, maka selanjutnya panel akan di uji di depan customer
untuk mendapat persetujuan dari customer (Factory Acceptance Test). Jika sudah

disetujui, selanjutnya panel akan dikirim ke PT. Bhumiadya Indonesia.

2.2.3 Project PT. Firmenich Indonesia

Pada Project di PT. Firmencih Indonesia, penulis dilibatkan dalam proses
terminasi motor mixing tank 1 dan tank 2, terminasi control valve mixing tank 1
dan 2 dan juga rewiring oil level dual relay pada daily tank menuju panel PLC.
1.  Terminasi motor mixing tank 1 dan 2

Pada pengerjaan terminasi motor mixing, penulis ditugaskan untuk
memasang kabel power 3 phasa yang berasal dari VSD (Variable speed drive)
pada panel PLC menuju motor mixing tank 1 dan 2. Proses terminasi dan wiring
di awali dengan pemasangan skun pada ujung kabel dan dilanjutkan dengan

wiring pada port di motor 3 phasa.

Gambar 2. 11 Wiring pada motor Mixing tank 1 dan 2
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2. Terminasi control valve mixing tank 1 dan 2

Pada pengerjaan terminasi control valve mixing tank, penulis ditugaskan
untuk memasang kabel control yang berasal dari panel PLC. Proses terminasi dan
wiring diawali dengan pemasangan skun dan juga tagging pada kabel, dan

dilanjutkan dengan wiring menuju port pada valve.

Gambar 2. 12 Wiring pada control valve mixing tank 1 dan 2

3. Rewiring oil level dual relay

Pada pengerjaan Rewiring ini, Oil level dual relay yang sebelumya sudah
digunakan pada daily tank panel untuk mengaktifkan inlet dan outlet valve, akan
di wiring ulang agar terhubung ke panel PLC. Rewiring dan tracking dilakukan
untuk mengetahui cara kerja dari oil level dual relay agar tidak menganggu sistem
yang sudah ada. Sebelumnya relay terhubung dengan sensor low level dan high
level pada daily tank, dimana ketika larutan pada tank sudah menyentuh salah satu
sensor, akan menghidupkan lampu indikator, lalu proses on/off valve dilakukan
secara manual. Dengan dipasang nya sistem otomasi menggunakan PLC, maka

relay akan diaktitkan secara otomatis melalui program PLC. Oil level dual relay
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akan memberikan sinyal indikator menuju PLC, bukan lagi menuju lampu
indikator. Sehingga pada proses ini, penulis melakukan tracking dan rewiring oil

level dual relay menuju panel PLC.

Gambar 2. 13 Tracking wiring Oil Level Dual Relay

Gambar 2. 14 Oil Level Dual Relay

2.2.4 Project PT. Andalan Furnindo

Pada Project di PT. Andalan Furnindo, penulis dilibatkan dalam
pengerjaan pemasangan ulang modul PLC yang terbakar, pengecekan modul
setelah dipasang, power up panel TLPT dan juga pengecekan Input dan Output

dari lapangan menuju panel. Pada project ini, ditemukan beberapa masalah dan
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penulis dilibatkan juga dalam proses troubleshoting.
1. Pemasangan ulang modul PLC

Pemasangan wulang modul dilakukan karena terjadi insiden pada
commisioning yang sudah dilakukan sebelumnya. Modul digital input menerima
220 VAC dari lapangan, yang seharusnya mendapatkan 24 VDC, sehingga panel
mengalami konsleting dan salah satu modul digital input terbakar. Pada proses ini,
penulis memasang kembali modul baru pada panel TLPT dan juga melakukan
terminasi menuju terminal block dan juga beberapa relay. Selain itu penulis juga
mengganti beberapa terminal untuk power distribution 24 VDC dengan terminal
fuse, agar pada saat terjadi permasalahan yang sama seperti sebelumnya, tidak

sampai membakar modul yang ada.

Gambar 2. 15 Pemasangan modul baru pada panel TLPT

2. Pengecekan Modul

Setelah modul sudah terpasang, selanjutnya modul akan di cek satu per satu.
Pengecekan dilakukan dengan melakukan power up modul satu per satu. Selain
itu pengecekan dilakukan dengan continuity untuk memeriksa kembali wiring
yang sudah di pasang. Setelah dipastikan semua modul aman, maka panel siap di

power up secara keseluruhan.

3. Power up dan Check I/O panel TLPT

Pada tahapan ini,panel TLPT dihidupkan secara keseluruhan untuk memastikan
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bahwa panel siap digunakan kembali. Setelah dihidupkan, dilakukan pemeriksaan
Input dan Output List yang sudah ada, apakah status nya masuk ke dalam PLC.
Untuk pengecekan Output dilakukan dengan melakukan force on relay dari
program PLC. Saat proses check I/O, terdapat masalah yang sama, yaitu terdapat
device di lapangan yang mendapatkan power 220 VAC, dan berfungsi sebagai
pemberi input kepada modul digital input. Sehingga pada saat device dalam
kondisi ON, secara tidak langsung memberikan input 220 VAC ke modul digital
input. Terjadi konsleting singkat pada panel TLPT yang menyebabkan modul CP-
Lean dan Modul ET 200 SP mengalami kerusakan. Dikarenakan terdapat terminal

fuse pada power distribution 24 VDC, maka kerusakan dapat diminimalisir.

Gambar 2. 16 Proses Power Up panel TLPT

4. Troubleshoting panel TLPT

Pada tahapan ini, penulis melakukan analisa terhadap rusaknya modul CP-Lean
dan modul ET 200 SP. Setelah dicari, ternyata kerusakan modul diakibatkan
konsleting yang terjadi akibat salahnya masuk power AC ke modul digital input.
Namun karena modul CP-Lean dan Modul ET 200 SP memiliki konfigurasi
dimana terminal power minus modul terhubung dengan ground modul, ground
modul tersebut terhubung langsung ke base plate panel yang berfungsi sebagai
grounding panel. Sehingga arus dari hubung singkat tersebut yang seharus nya
mengalir menuju grounding, mengalir menuju power minus dari CP- Lean dan ET

200 SP. Grounding yang digunakan pada panel TLPT juga bukan merupakan
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grounding murni, melainkan di hubungkan langsung dengan jalur netral dari
power panel, sehingga arus singkat tadi mengalir langsung ke modul CP-Lean dan
Modul ET 200 SP. Penggunaan terminal fuse pada power distribution 24 VDC
berfungsi pada insiden ini,sehingga tidak ada insiden yang terjadi seperti

sebelumnya.

Gambar 2. 17 Panel TLPT PT. Andalan Furnindo

2.2.5 Project PT. Pupuk Kujang Cikampek
Pada Project ini, penulis dilibatkan dalam perakitan panel PLC dan juga
panel marshalling 1 dan 2. Proses perakitan diawali dengan proses mounting
komponen, lalu dilanjutkan dengan wiring dan terminasi panel, lalu diakhiri
dengan continuity, power up panel, dan check I/O untuk memastikan panel sudah
sesuai dengan rancangan dan desain yang sudah dibuat sebelum di lakukan FAT
(Factory Acceptence Test).
1.  Mounting Komponen
Pada tahapan ini, dilakukan pengukuran dan pemotongan untuk cable duct,

dinrail dan Mounting dinrail yang akan di tempel di base plate panel. Setelah itu,
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dilanjutkan dengan pemasangan komponen pada panel PLC yang terdiri dari
CPU,Power Supply CPU, Modul Digital Input, Modul Digital Output, MCB,
Sitop Power Supply, Scalance, dan Terminal block single dan double. Untuk
panel marshalling terdiri dari relay coil 110 VAC, relay coil 24 VDC, MCB, dan
terminal block double. Setelah semua komponen sudah terpasang, dilanjutkan

dengan proses wiring komponen pada panel.

2. Wiring dan Terminasi Panel
Pada tahapan ini, komponen pada panel yang sudah ada di base plate panel
akan di hubungkan atau di wiring sesuai dengan wiring diagram yang sudah di
buat. Proses wiring yang dilakukan pada panel ini sama seperti proses wiring
panel yang dilakukan pada project sebelummya, khusus nya panel PLC. Untuk
panel PLC, modul digital input dan digital output dihubungkan langsung ke
terminal block, lalu terminal block akan dihubungkan dengan panel marshalling
pada saat proses terminasi dilapangan. Untuk panel marshalling, merupakan panel
khusus untuk menghubungkan device di lapangan, sehinggan tidak ada device di
lapangan yang masuk ke panel PLC. Untuk digital Input, pada panel PLC
menggunakan relay coil 110 VAC. Device untuk Input di PT. Pupuk Kujang
Cikanpek menggunakan power 110 VAC. Dikarenakan modul PLC Siemens
hanya bisa menerima input 24 VDC, maka digunakan lah relay dengan coil 110
VAC yang diaktitkan oleh device lapangan. Kontak dari relay coil 110 VAC ini
adalah power 24 VDC yang diambil dari panel PLC, sehingga tegangan yang
masuk ke modul digital input adalah 24 VDC. Untuk digital output,digunakan
relay dengan coil 24 VDC seperti pada umumnya. Sinyal digital Output yang
diaktitkan dari PLC akan mengaktifkan coil relay 24 VDC, lalu kontak akan
mengalirkan daya 110 VAC menuju device atau instrument lapangan yang
merupakan output. Coil dan kontak relay dihubungkan dengan terminal block
double. Pada terminal, coil untuk relay 110 VAC akan dihubungkan dengan
device di lapangan, dan kontak nya akan dihubungkan dengan modul digital input
panel PLC. Untuk relay 24 VDC, coil relay akan dihubungkan dengan modul
digital output pada panel PLC, untuk kontak relay akan dihubungkan dengan
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device di lapangan

Gambar 2. 19 Proses Wiring dan Terminasi pada panel Marshalling 2 PT. Pupuk
Kujang Cikampek
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3. Contiunity, Power Up dan Check I/O

Tahap selanjutnya setelah panel selesai di wiring adalah Continuity panel.
Tujuan dari Continuity ini adalah untuk memeriksa apakah di dalam rangkaian
yang sudah dibuat terdapat konsleting dan juga apakah wiring sudah sesuai
dengan drawing yang sudah dibuat. Jika dipakstikan wiring sudah benar dan tidak
ada konsleting, maka selanjutnya panel akan di hidupkan atau di Power up. Pada
tahapan power up ini, akan di cek apakah Input dan Output sudah sesuai dengan
list yang dibuat dengan cara di inject tegangan untuk input dan di force atau
dihidupkan secara manual melalui program PLC. Jika dipastikan wiring panel
sesuai dengan rancangan, maka selanjutnya panel akan di uji di depan customer
untuk mendapat persetujuan dari customer (Factory Acceptance Test). Jika sudah

disetujui, selanjutnya panel akan dikirim ke PT. Pupuk Kijang Cikampek.
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BAB III
PENUTUP

3.1 Saran

Saran dari penulis untuk pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan kedepannya adalah

sebagai berikut:

3.1.2 Saran untuk Perusahaan

1.

Terus tingkatakan ikatan kerja sama dan silaturahmi antar sesama
karyawan baik dalam satu divisi maupun dengan divisi yang lain.
Terus jaga silaturahmi dengan pihak kampus Politeknik Manufaktur

Negeri Bangka Belitung.

2.1.2 Saran untuk mahasiswa yang akan menjalani praktik kerja lapangan

1.

Pada pelaksanaan PKL, diharapkan untuk mengesampingkan uang saku
dan fokus untuk mengambil ilmu dan pengalaman di perusahaan dan
dunia kerja.

Jaga sikap dan attitude selama berada di tempat PKL.

Jaga kesehatan selama pelaksanaan PKL

Laksanakan dan tuntaskan tugas yang sudah diberikan oleh karyawan di

perusahaan ataupun mentor.

2.1.3 Saran untuk Perguruan tinggi

1.

Mohon diperhatikan penempatan mahasiswa selama PKL agar sesuai
dengan jurusan.

Tetap jaga hubungan baik dengan perusahaan yang bermitra dan juga
perluas kerja sama dengan perusahaan perusahaan yang ada agar dapat
memperluas relasi antara Politeknik Manufaktur Negeri Bangka
Belitung dengan perusahaan.

Mohon diadakan pembekalan kepada mahasiswa sebelum melakukan
Praktik Kerja Lapangan agar mahasiswa paham tujuan dan juga dapat

mengatasi masalah yang ada selama pelaksaan Praktik Kerja Lapangan.
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. [_r_m.im' Sirine CV-122 dan BDS CV-2 13:00 Ji&:00
[Keberungkatan menuju CP-1 T Borneo Indobara so0 R0
B [Merapihkan kabel CV-2 di pancl RIO Jos:30 i2:00
g Pstirahat 12400 Ji3:00
Merapitikan kabel CV-2 di punel RIO - 13:00 figo0
atan meouju CP-1 T Bomeo Indobara fox:00 30
PMerapitikan kabel CV-121di panel RIO &30 12:00
[stirahat 12:00 Jl300
Merapihkan kabel CV-121 di panel RIO 13:00 Ji 7-00
Bogor, 7 Mei 2023
Catatan Pembimbing :

B B P L e L P TR

Pembimbing,

Simson, H, P, N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

|

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

MNama : Andrcas Liec Alviero

E'lmu ke: TTln_Ea.’i: % Meci sd 14 Mei Tahun : 2023

WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN I—m— —m—
menuju CP-1 FT Bomeo Indobara bs:00 1530
% crapshkan kabel CV-122 di Panel RID s 30 fi2:00
g |stiraha hi2-00 Ji3-00
®  Merapibian kabel CV-122 di Panel RIO___ | EE

[K cocrungkutan menuju CP-1 PT.Bornen Indobara | T b330
EmmkmmeWme-Lﬂd1cm: &2, CV-121 ra-_m ||z:uu
CV-122 di Panel RIO
wrahat

% Ji2-00 fi300
w f kabel Winding Temperature motor CV-2, Roll Crusher 1| & 2, CV-121 |13:00 500
@ Man CV-122 di Pancl RIO ) l N I|
l(l:bn-'lit-:-mquf?vl PT_Bomeo Indobara JLELY | EEL]
crapihkan kabel Limit Switch Diverter Gate. Valve Divester Gate dan Pancl LCS  [p8-30 ||:.11-a
= | orter Gate di Pancl RIO
- ; 12:00 fi300
x ihkan kabel Limit Switch Diverter Gate, Valve Diverter Gate dan Pancl LCS  [13:00 ]u.m
verter Gate di Panel RIO
[ cberangkatan menuju CP-1 PT.Bomeo Indobara 800 | CEN
2  puby s E:.
z E:.- 12:00 3:00
By 13:00 Ji5:00
'—
g Kepulangan memuju Jakara 0700 17:00
=]
Bogor, 14 Mei 2023
Catalan Pembimbing Pembimbing,

. Simson. H. P. N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

TAPORAN MINGGUAN PRARTER RERJA LAPANGAN

rama . Andreas Lic Alviero

Minggu ke: 8 Tanggal 15 Mei_s.d 19 Mei Tabun ; 2023

WERTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN
JAbsen ! : 00 18
rEvini reviewing drawin | Remwate 100 7T Bormen Indobarn i 2400
Irnhat 1200 1 -0}
irtng Limit Switch pusla panel PLU PT, Firmenich 1 300 I iS5
A baen Puilang 1655 I T
b Py 2 : |
engerjoan revisl/ reviewing drawing panel PLC PT Bomeo Indobara s
caha =" L N I 12:00
igwing drawing panel PLC T Bomeo Indasbarn 13:00
- | 655
baen P 00
iring Tombol Emergency Swp dan Emergency stop Redundant panel PG Trusafer =05
Firmenich
g stbrahat 1204
iring Tonibol Reset pada panel PG Trasnfer PT Firmenbch = 13
A baon Pulang fEL
g Libur Masional
b |Absen Pagi R0 B 15
< [Pemasangan Lampu dan Limit Switch pada pancl PG Trasnfer PT Firmenich JLHER—
3 i stiruh e T o= 11:30 _J13:00
iring Limit Switch pada panel PG Transfer PT Firmenich 13:00 Jr6:ss
bsen Pul [T T

Bogor, 19 Mei 2023
Catatan Pembimbing . Pemby

mbing,

i perd
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

MNaimi : Andreas Lie Alviero

Mingﬁu ke: 9 Tanggal: 22 Mei s.d 26 Mei Tahun ; 2023

HARI KEGIATAN PEKERIAAN Wulsl | Selesdl
fabsen Pagi ) I -k PBiLS
PWiring Selector Switch pada panel PG Trunsfer PT Firmenich b0 | B

% stirhat lizo0 13.00
& [Wiring Selector Switch pada punel MG Trunsfer PT Firmenich Ili3:l:ll:l | 6:55
A bsen Pulang Jie:ss 1 7:00
bsen Pagi e - B LR I8:15
Pemasingan Cabel Duet, Rail Omega dan Dineail Pada Panel PLC PT Quantum 8:15 Ilz.-uu
warya Persacda
< et lizoo li3:00
< [Pemasangan Cabel Duct, Rasl Omega dan Dinrail Pada Panel PLC PT Quantum II..I.-u{r || 55
E a Persada
[Absen Pulang Jisiss Il‘.-‘:I'JIfI'
A hsen Pagi %01 pE:is
Pemasangan Cabel Duct, Bal Omega dan Dinrail Pada Panel Remote PT Quantum  J0R:15 Illtﬂﬂ
Farva Pessada
g <tirahal 12:00 | R
o ‘ernasangan Cabel Duct, Rail Cimega dan Dinradl Pada Panel Remote PT.Quantwm  [13:00 IIh.‘SS
arya Persada
Absen Pulung 16:55 li7:00
Pbeen Pag | ALY [18:15
Fwiai Drawing Taging dan Nomor Haluman Panel Renwde PT.Quantum Karya | TTHE] 1200
pstirahat 12:00 [13.00
% Revisi Prawing Taging dan Nomor Halaman Panel Remote PT. Quantum FKaeryva 1300 rﬁ.‘_'ﬁ
Absen Pulang — —— 1655 700
IAbaen Pagi LR 815
iring Power Distribution dan Modul Digital Input Panel PLC PT. Quanium Earyn 0815 |I 1:30
- ersada
; | T— 11:30 .00
2 Ewmd,g Power Distribution dan Modul Digital Input Panel PLC PT Quantum Karya  [13:00 |m:55
p= 180
[Absen Pulang 16:55 Ti7:o0
Bogor, 26 Mei 2023
Catatsn Pembimbing Pepibimbing.
...... Simson, H. P. N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

|

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama : Andreas Lie Alviero

[Minggu ke: 10 Tanggal: 29 Mei_s.d 2 Juni Tabun - 2023

imbing.

WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN e
Absen Pag = 0800 8. 15
Fﬂjﬂ_ﬁpﬂlhﬂpﬂ-mﬂl pancl PLC PT.Chuaniorm Karya Persada | THE Ji2:06
z sirahu - 12:00 | ERC
iring pin Digital Input dan Analog bt pads modul panel PLC PT.Quanium 13:00 lm;ss
h‘a‘ a Persads —
| Abicn Pulang 16:53 [IT:EI;I-
Absen Payi B 1810 | THE
[Wiring pin Analog Input pads modul panel PLC PT.Quantans Karys Persads 815 I 200
pemahai 200 | (EE
[Wiriag pin Analaog Owtput pads modul pancl PLC PT. Quantum Karys Persada  [13:00 Jiecss
Abscn Pulang 16:55 Inm
Absen Pagi A | THE
Wiring pin Digrtal Feput padds madul panel Remeote PT.Quangum Karyva Persada foe-15 1200
= 12:00 Jia00
g [Wirkng pin Digital lnput pasts miodul panel Remote PT.Quonium Karys Persada 13:000 Ilh:.ﬁ
P bsscn Pulang 1655 700
§ Libur Nasional
Absen Pags RO | TS
— iring prin [igitad Enpot peds modul penel Remaote PT.Quantam Karya Persada H$] Iil-.}g__ 1]
S h - 1130 | B
=  [Wining pin Digrtal Output pada masdul panel Remote PT.Quanturm Karys Persada  [13:00 | Tt
| Ahsen Pulang 16:53 Il‘.r-m
Bogor, 2 Jum 2023




o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Nama ; Andreas Lie Alviero
Minggu ke: 11 Tanggal: 5 Juni s.d 9 Juni Tahun : 2023
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN Mui;;h‘ e

Absen Pagi - 1B -0 PES
[Ferminasi modul Digital Input pads panel PLC PT.Quantum Karys Persida g 15 f12:00

z [t _ 12:00 paoo |

E Terminasi modul Digital Inpat dan Analog Inpat pads panel PLC PT.Quantum Karyafl 3:400 ha:ss

73] ersuda . _
[ bsen Pulang 16:35 | 7:00
Absen Pagi LS NR:15
[Ferminasi modul Analog fnpot pada panel PLC PT.Quanmm Karya Persuda e 1 2:00

g Pstirahat - - fi2:00 |i3:00

w Terminasi modul Analog Input pada pancl PLC PT.Quantum Karya Persada II];I;HI II ;55
A bscn Pulung 165255 700
A bsen Pagi 1500 P15
[Termimazi modul Analog Owipat pade panel PLC PT.Quanium Karys Persada jx: 15 | 204

[fsirsha |2:00 |1 3:00

= ‘erminasi modul Analog Onsput pada pancl PLC PT. Quantum Karya Persada 13:00 lis-ss
I\ bsen Pulang |6:55 | 7000
JAbsen Pag Jos-00 | THEH
[Wiring Relay pada panel Remote PT Quanum Karve Persada hﬂ.; 15 1200

% isurahat Jiz:m0 | R

S [Ferminasi modul Dignal tnput paids panel Remote PT.Quandum Karya Persads J13:00 Jis:55
Absen Pulang Jreess Jr7-o0
Absen Pagi 08:00 18:15

—- JTerminasi madul gl lipot pads pasel Remote PT.Cuantom Kerys Persady 08: 15 frian

g stshast 11:30 |:3;m

= erminasi modul Digital Input pada panel Remote PT. Quantum Karya Persoda 1.3:00 I6:55
[Abscn Pulang 16:85 Il 7:00

Bogor, 9 Juni 2023
Calatan Pembimbing ; Pembimbing,
......... 4 e ' peraae
R e . g Simson. H. P. N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Mama : Andreas Lic Alviero
M ke: 12 Tanggal: 12 Juni s5.d 16 Juni Tahun : 2023

KEGIATAN | PEKERJAAN IW

HARI
Abscn Pags R — | TR ,EE—H.
2 erminasi modul Remmote PT Larya Perada 45 244
5 Emnu 12:00 | B
#  [Ferminas modui Digiial Input padds panei Remote PT Quantum Karya Persada ___ [13.00 fsss
Abacn Pulang pess [:1.1:-:
Abscn Pagr a0 18
iring Limit Switch, Fan dan Lamp pada panci PLC PT. Quantum Karve Pesada 0815 200
Enh-l Jizo0 3:00
3 |W mng Relasy dan terminasi Rebay pada pasei Retsote PT Quastiom Karya Persads 1 3-00 &85 |
JAtsscn Pulang Iu-ss rmn
Absen Pagi Jos-ou | THE
:m Relay dan Terminasi modul Digitsl Ouspet packs panel Remmse PT Qraantum J08-15 rzm
2 b 1200 | )
3 iring Relsy dan Terminss modul Digital Ousput mmmnmln;m rms
Perauda
Absen Pulang N |m.-55 7o
fAbsen Pagi ps00 i8:15
Cable pland dan Contimsity Pane] PLC PT.Quantum Karys Penada  [8.15 ji200
bz | R
inuity Panc] Remot: PT Quantum Karys Porsadas Ji2.00 hess
Pulany ]m.ss Inm
Fag proo

i':_up rnlmpaifmswmmwmrrmﬁq- | ENE

'q-.
g 1530 | B
[Wiring Fam. Lamp dan Limit Switch pada panel Remote PT Quantarm Karys Persada 1100 Jess
A becn Prlang |Io:-j Iﬂm
Bogor, |6 Juni 2023
Catatan Pembimiwng '

: T

Simson. H. P. N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama : Andreas Lie Alviero
Minggru ke: 13 Tanggal: 19 Juni s.d 23 Juni Tahun : 2023
WAKTU
HARI KEGIATAN / PEKERJAAN Wolat Solesal
F!bﬁfﬂﬁﬂm Menipu PT. Andalan Fumindo 07 b0 1.2:00
= | starahat 1 2:0d) 13:00 =i
Lzl.l ngecekan kondisi modul PLC don Continuity modul pada Panel PLC 4i PT. 13:000 17:00
ol Andalan Furnindo =2 B
Cleaning arca sckitar Panel PLC di PT. Andalun Furnindo 16:55 h7m
[Eeberngkutan Menuju PT. Andalan Fuminds ) D600 0d:15
Pemasangan Termin Fuse uniuk Power Distribution 24 VDO pada Panel PLC di - P8:15 12:00
PT. Andalan Furninda ) »
& |stimmba — = - 1 2:00 13:00
e [Terminasi uling Power Modul Analeg Input, Digitl Input, Analog Output dan 13-00 16:55
@ Digital Output paca Pancl PLC di PT. Andalan Furnindo - L
[ leaning area sekitar Panel PLC di PT. Andalan Fummda 16:55 1 7:00
cberangkatan Menuju PT. Andalun Fumnindis SERHE | TTHE
Lontmuity Modul AL T, A dan DO dan Power Disiribution pads Pasel PLC & J0E:15 12:00
1. Amdalan Fumindo
= stirahat B 12;00 1 300
g anitg arca sckitar Panel PLC di PT. Andalun Furmindo 13:00 | [ERLE
tlnv:nlnri.-i dan proses pembuatan sursi jalan uniuk iools dan perlengkapan yang 14: 00 1500
ibwwit di PT. Andalon Furnindo
Forjulan puleng menuji Guoumg Sindur (LRI Jrs00
0
g LIBUR FAMILY GATHERING
3
=5 LIBUR FAMILY GATHERING
=
Bogor, 23 Juni 2023
Catatan Pambimbing : Pembimbing,
..................... imson. H. P. N
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama | Andreas Lie Alviero

m ke H'TI"IJ' 26 Juni  a.d 30 howi Taham - 2021

HARI KEGIATAN | PEKERJAAN

Abon Pagi

Pemassngan Device dan Power Moxa Cotverier dan Moxs Network Switch Pads

5 Pusel PLC PT. Quantum Karys Persada

Pm‘rmutiﬂlﬂhhnnd:hdh_{'d- Resmarie FT o Jusssroum
[Parya Persaida.
Jrimen Mulang

Pemasangan Cable Gland & Pancl Reruse PTG Karya Persads

Porjalanan menupe F1_Frmeoch Indoncans

Catatan Pembimbeng

erminasl Uantrel Valve Mizing Tank 2.5 Tan Taok | & 2 di PT Fumesich r‘li 1200
i 200 LEC]
Skun Kabed Mot Miving Tonk 2.5 Ton Tack | & 2 i PT. Fiemenich II!'W 653
Indonesia - .
| Sesnang area Mg Tamk | dan 2 Iln'!! 700
| T | TR Fil
ermanasi Motor Mining Tank 1.8 Ton Tank | & 2 & PT_F ich Indomezein i3 20}
E::m | BT
erminasi Maotor Puinp PO Tranadior di PT_F h lrnchesn 1140 | TS
racking Wiring (4] brvel dal relay di panel daily tank PT. Firmenich Indoiesia 1655 2208
Timiiral Mlock wsbk O8] Level dual ielay menupu pancd PLC & PT. r:-uu il
iring Kbl Inies flam Challct Prossure Valve PG Transter i PT. Firmemich ] Fm
Inidoncsis dem Clesning ses Panad P Trasnfer dan Daity tmk pungl
= X i Tomk 2.5 Ton Tank | & 2 di M 45
g Pailang 55 0
mﬂn‘m Cumung Sindue L]
cmnimas Mosdul Digital Ougpast. Dhgrtal Ingust dan Analog Ingeat pads panel DMDS [Jl&:00 TT])
acilitens 1T Hidrorasys Adhi Perksca
2 % 1200 | T
ervatiie Maodiil Dagiial lopisi dan Analog Iepai dan waring power disteeboiso pade [1E30 L]
g DM Facifities PT_Hidsorays Adhi Perkass
f leaniny arcs pamel 24 EET]
Aben Pulang ﬁuu 238
Poyalanan My I7_Femomich Indanea pron 18
Pmﬂ-h*dﬂul‘rmu.tIMT.tJjullid-T_gnTu h.i! E-m
staralin 12:00 | T
O] Level dusl retay pads Duily Tank PT. Firmenich Indonests dan | %00 Ila-s:
moion Pump 2
Puuiamg
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
Mama . Andreas Lie Alviero =
MinEEu ke: 15 TanHlJ: JJuli sd 7 Juli Tahun : 2023
WARTU
HARI KEGIATAN | PEKERJAAN T Solesal
=
E Libur Istirahat { Lembur)
73]
A bsen Pagi ALE 4:15
Eilrjng tilamg (Merapilikan) Limii Switch, Fan dan Laomp pada punel PLC dan PR 15 |I3 AW
= Remote PT Quantum Karya Persada -
g Istirahat 12:00 fi3:00
w Power Up dan Check 'O panel PLC dan Remote PT. Quonium Karys Persadn 1 3:1 |Iﬁ:55
" A bsen Pulung 1655 h700
ergalanan menuju PT. Andalan Fumindo e (0 08:15
Penggantian kibel power 24 VD pada panel TLTP di PT. Andalan Furmiids Ak |1 2:00)
stirnluat 12:00 J13:00
g gecckan dan iroubleshomting induksi pada kabel lapangan pancl TLTP di PT. 1 3:0H) ha:ss
Pondalan Furnindo
Perpalanan Pulang menuju CGunung Sindur 16:55 212006
erjuloman memuju P'T. Andalan Furnindo 0 [&:15
Power up Panel TLTP dan check inpui pada modul DI di PT, Andalan Fumindo 8:15 M 200
% Istirnhal 12:00 Jiz-00
§ Check 10 padi modul DI, Al dan AQ di PT. Andalan Furnindo i 3:000 I!ﬁ.‘SS
Perjulanan Pulung menup Gunung Sindur | S f17:00
Perjalonun memju PT. Andalan Furnindo L LHE
= |Check Output dar modul DO dan relay di PT_ Andalan Fumindo | T T
; Istiruhat §ii:30 | 3:00
2 [Check Output dan relsy memju terminal Block di PT. Andatn Fumindo li2:00 16:55
Perjalunan Pulang mienuje Gumuang Sindur II[r.iS | 7-041
Bogor, 7 Juli 2023
Cafatan Pembimbing Pembimbing,
Simson. H. P. N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

I:\_hm.l : Andreas Lic Alviero

Minggu ke 16 Tanggal: 10 Juli s.d 14 Juli Tahun : 2023
WARTU
HARI KEGIATAN | PEXERIAAN e o
(eherangkatan Menuju PT. Andalan Fumindo o a0 CHE
Check Dhiginal Input dan Degital Crutput melaiui Program di PT. Andalen Fumsndo 1S 1200
= lsmrabar _ ji200 13:00
z roubleshoting Pancl TLPT di PT. Andalan Funindo {Konsicting ksbel dar: 300 16:55
@ ke modul Digital inpus) i M
Pulang oz Gunung Sandur 633 100
Pagi = = . j LB | THE
erminasi modul Digital Inpot dan Degstal Outpot pads panel PLC PT. Popuk 15 1 2:00
Crkampek
stirahui 12-00 13:00
é ermanasi madul Digitsl Inpot dan Dagiesl Outpot pads pasel PLC PT. Papuk (RE] 16:55
&m’- Cloampek i
pAbscn Pulang II&SS iﬂ-m
Ahsen Pagi | TR | THH
ontimuity pada panel PLC PT_ Pupuk Kujang Cikampek | THL | (E
= Eu-m- ] fizo0 1300
3 [Power Up Pancl PLC PT_ Pupuk Kujang Cikampek _.r_l_-ﬂ!. 5 .Jrl@_ﬁ_s
A bscn Pulang 1655 1700
|Ahscn Pagi | TR 8- 15
relay Dugital m;njn\rmmmmmmwml'rn-u 12:00
. Kujang (" kampek J
= stirahal ) J1z-00 300
= relay Dagital Outpur (24 VIIC) dan tsgging relay i paned Marshalling l:;—.nu 1u.:ss
2 [P Pupuk Kujang Cikampes i
Mbsen Pulang 655 1700
Absen Pag k=00 | THE
= iai Dvawiny pane! marshalling | T Puopuk Kugang Criampek 13 1130
3 rahat 3o [13:00
3 [Revisi Drawing panc marshalling 2 PT. Pupuk Kujang Cikampek oo hess
bicn Pulisg 35 17:00
Bogor, 14 Juli 2023
Catatan Pembimbing : P imbing.
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

iNima : A

nidreas Lie Alviero

Minggu ke: 17 Tanggal: 17 Juli s.d 21 Juli Tahun : 2023

HAR KEGIATAN | PEKERJAAN e WARTU
Absen Pagi == | ILRT | THE
g Contact Belay Digital Inpad ke Terminal Block panel Marsbhalling | PT. fok: 15 1 2:00
Pupuk Kujang Cikampek
=z stirnhal | 2:00 | 3:00
= inng Contact Relay Digital Inpui ke Terminal Block panel Marshalling | 17T, 1 30000 J16:55
B [Pupuk Kujang Cikampek =
IAbsen Pulang | t:55 1 7:00
Absen Pagi | TR | THE
Wiring Contagl Relay Digital Inpat ke Tenninal Block panel Marshalling 2 PT. Jow1s | 200
Pupuk Kujang Cikampek S |
sticahat = = 1200 300
'Wiring Contact Relay Digiud Tnput ke Terminal Block panel Marshalling 2 I'T, 13000 1 6:55
Pupuk Kujang Cikampek e el s
Aben Puling | 6:55 | 7:00
g Libur Nasional
[Absen Pag) ) T | THE
bring, Contact Relay gt Output ke Terminal Block panel Marshalling 2 PT,  fok: 15 ln 200
Fumu- Cikampek
stiraha | 2:00 300
Elnng Contuct Relay Digital Ouipin ke Terminal Rlock panel Marshalling 2 PT. 13:000 16:55
Frupuk Kujang Cikampek —
[Absen Pulang 1655 J17:400
[Absen Pagi | TR ik 15
[Wiring Contaet Relsy Digital Output ke Terminal Block panel Marshalling 2 PT. | T |I 130
Fupuk Kujang Cikampek
= Bsiirahat 11:30 fizon
i Wiring Contact Relay Digital Cutpot ke Terminal Rlock panel Marshalling 2 PT 13,0 |Ib:55
2 Punuk Kujang Cikampek
Absen Pulang 16:55 ||'.r:u-u

Bogor, 21 Juli 2023
imbhing,

P

Simson, H. P, N
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

| LAPORAN MINGGUAN PRAKTEK KERIA LAPANGAN
MNama - Andreas Lie Alviero
Minggu kc: 18 Tanggal 24 Juli_s.d I8 Juli Tahun - 2033
rbscn Pagn g 5 o | THH
m%‘_nlidq[hgiulhpﬂhTmtBh&ﬂdH{ﬂlm]ﬂ.w s 15 I:z.im
z % 200 30
E t-qcmmnwhmuTmump-swm*n h.-t‘Fma is
Pui.-; | T rrm
bscn Pags s 00 | TE

mﬁmnmmmnrmmmqunmruﬁ r*__m
E: | |

SELASA

Emimmmmntm Biock pancl Marshailing 1 n.m]u'm ruj

[y hr— - Iu-'_t! In.-m
iring Coil Relay Dhgital B =5
wring C Cwtput ke Terminal Block pancl Marshalimg 7 PT. Pupak [i8-15 100

, panes |
2 < | T oo
= qumwmmhfmmwmm:n Pupai |1 300 r 55
[y — |Iﬁ-.!f Inm
Abien Pag 00 | T
EM]‘*%IFTP“H]HW 15 200
= sarahas | 200
= evisi Wiring powsr distribution dan b swisch pads pancl marshalting 2 PT. In.m imjs
2 | Absen Puiang Iu.:s.* Em
Pagi - | TR 15
- komponen pads panei PLC PT. Fabs Indonesia | 795 | TET
g sriradvar | TET 340
= Laporan Magang | (R 688
| Atscn Putang Ili:i'.‘ In.m

Bogor, 28 Juli 2023
i e

———

Simeon H. P N
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Minggu ke: 1 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 27 Maret s.d 31 Maret Tahun: 2023

2.  Form Detail Pekerjaan

POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Marshalling Panel PT. Pupuk
Kujang Cikampek

peletakan komponen pada
panel Marshalling

o,

PROJECT

INFORMATIONS

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN
1 Pengerjaan Revisi Drawing Panel |Revisi pada nomor terminal
Remote [/O PT. Borneo Indobara  [sesuai dengan list I/O yang
sudah di perbarui
2 Pengerjaan revisi drawing Revisi ukuran panel dan juga

Bogor 31 Maret 2023
Mabhasiswa,

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 2 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 3 April s.d 9 April Tahun: 2023

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN
1 Training Software TIA PORTAL 15|Pembelajaran mengenai
Main Program pembuatan program PLC
dan konfigurasi awal di TIA
portal V15
2 Training Software TIA PORTAL 15Melakukan pengenalan
HMI Program dalam pembuatan program
IHMI melalui TIA Portal v15
3 Terminasi Panel PLC CP-1 PT. Terminasi Safety Device
Borneo Indobara pada CV-1 berupa Belt Drift
Switch sebanyak 4 device
4 Pemasangan VSD pada Rak VSD  |Pemasangan rak untuk VSD
tambahan

GAMBAR

KETERANGAN

Bogor, 9 April 2023

Mahasiswa,
F‘|| "|I

\ |
Rk

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 3 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 10 April s.d 16 April Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

Terminasi Panel Remote 1/0

Terminasi Digital Input Belt
Drift Switch, Belt Rip
Switch untuk conveyor ke
IPanel Remote 1/O

Terminasi Kontaktor Reverse &
Forward Feeder Breaker

Pemasangan Kontaktor
motor 3 phasa untuk Feeder
Breaker dan terminasi ke
Panel PLC

Bogor, 16 April 2023

Mabhasiswa,

Al

Andreas Lie Alviero
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o POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 4 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal:17 April s.d 23 April Tahun: 2023

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS | URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN

1 Terminasi Panel LCS Terminasi dilakukan di panel| [ —

Local Start. Terminasi
meliputi kabel 10 core dari
panel PLC ataupun Panel
Remote 1/0, lalu kabel 4
core dari MCC dan kabel 2
core dari Safety Device yaitu
Pull Wire Switch.

= -‘u,a-ij-r.'

LRRAARE \

Bogor, 23 April 2023

Mabhasiswa,

W

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 5 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 24 April s.d 30 April Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

KETERANGAN

GAMBAR

IPemasangan Taging

Kabel yang sudah di
terminasi pada terminal
block didalam panel
selanjutnya diberi taging
atau penamaan. Tujuan nya
agar memudahkan dalam
proses troubleshooting dan
juga pergantian device.

Bogor, 30 April 2023

Mabhasiswa,

ISt

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 6 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 1 Mei s.d 7 Mei Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

Terminasi BDS (Belt Drift Switch)

Safety Device yang
terpasang di lapangan (CV-
122) selanjutnya di
hubungkan ke panel Remote
/O untuk mengirim sinyal
warning ketika belt pada
conveyor bergeser dari posisi
yang semestinya

KETERANGAN

Merapihkan kabel di Panel Remote
1/0

IKabel dari lapangan yang
imasuk ke panel melalui
gland di susun secara rapih
agar memudahkan proses
troubleshooting

Bogor, 7 Mei 2023

Mabhasiswa,

Al

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 7 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 8 Mei s.d 14 Mei Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAITAN PEKERJAAN

GAMBAR KETERANGAN

Merapihkan kabel di Panel Remote
1/0

IKabel dari lapangan yang
masuk ke panel melalui
gland di susun secara rapih
agar memudahkan proses
troubleshooting. Proses
perapihan kabel merupakan
lanjutan dari pengerjaan
minggu ke 6. Proses
perapihan kabel dilakukan

secara bertahap berdasarkan |,
penempatan kabel di gland. |

Bogor, 7 Mei 2023

Mabhasiswa,

¥t

Andreas Lie Alviero
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Minggu ke: 8 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 15 Mei s.d 19 Mei Tahun: 2023

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

1 Revisi Drawing Panel Remote I/O
PT. Borneo Indobara

Revisi nomor terminal yang
dipakai dan device yang
diterminasi berdasarkan hasil
terminasi yang sudah
dilakukan di lapangan

2 Wiring Limit Switch pada panel

Pemasangan Limit Switch
pada daun pintu panel. Limit
Switch berfungsi sebagai
saklar untuk lampu dan fan.
Ketika pintu panel terbuka,
maka kondisi switch akan
Normally close sehingga
lampu akan hidup. Begitu
pintu panel ditutup, posisi
switch akan berubah ke
Normally Open sehingga fan
akan hidup untuk mengatur
sirkulasi udara di dalam

anel

GAMBAR

KETERANGAN

Bogor, 19 Mei 2023

Mahasiswa,

III' Non

Y || :|
ﬁr‘%l’u

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 9 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 22 Mei s.d 26 Mei Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Wiring Selector Switch

Selector Switich dirangkai
untuk memberi inputan
lkepada PLC untuk memilih
mode pengoperasian
(Manual, Off, Auto)

Tidak Ada Dokumentasi

Pemasangan Cabel Duct, dinrail
omega

Cabel Duct digunakan untuk
tempat menempatkan kabel
wiring, dengan cara di bor
dan ditempet dengan baut
pada base plate panel, begitu
juga dengan dinrail omega.
IFungsi dari dinrail omega
adalah untuk mounting
lkomponen (Penempatan
Komponen) pada base plate
anel.

Tidak Ada Dokumentasi

Revisi Drawing tagging dan nomor
halaman

Drawing yang sudah dibuat
direvisi pada bagian nomor
halaman dan tagging nomor
yang berubah berdasarkan

'Wiring Power Distributon

\Wiring power distribution

lkomponen komponen yang
memerlukan power baik AC
maupun DC berdasarkan
wiring yang sudah dibuat

nomor halaman yang tertera. |

dari incoming power menuju

smiinmyilea I'IT:-.E'.-“-
e I LA 4

Bogor, 26 Mei 2023

Mahasiswa,

vyl

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 10 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 29 Mei s.d 2 Juni Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

Wiring Modul Digital Input,Analog
Input, Digital Output dan Analog
Output PT. Quantum Karya Persada

Modul yang sudah terpasang
memiliki front connector.
IPada tahapan ini dilakukan
penarikan kabel untuk front
connector berdasarkan jenis
modul yang dipakai.
Nantinya tarikan kabel yang
sudah terpasang akan
disambungkan ke terminal
untuk Digital Input. Untuk
Digital Output ke Coil Relay
24 VDC, Untuk Analog
input dan Analog output
disambungkan ke terminal
sebagai power untuk
transmitter (2 Wire dan 4
\Wire).

GAMBAR

KETERANGAN

Bogor, 2 Juni 2023

Mabhasiswa,
A il
'—f:ﬂi"'“v""L.

Andreas Lie Alviero
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Minggu ke: 11 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 5 Juni s.d 9 Juni Tahun: 2023

POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

Terminasi Modul Digital
Input,Analog Input, Digital Output
dan Analog Output

Setelah front connector pada
modul sudah terpasang,
selanjutnya disambungkan
lke terminal dan juga coil
relay.

Bogor, 9 Juni 2023

Mahasiswa,

¥t

Andreas Lie Alviero

KETERANGAN
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 12 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 12 Juni s.d 16 Juni Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

1

Terminasi Modul Digital
Input,Analog Input, Digital Output
dan Analog Output

Melanjutkan terminasi yang
sudah dilakukan dari minggu
sebelumya

nihil

Wiring Limit Switch, fan dan lampu

IPemasangan Limit Switch
pada daun pintu panel. Limit
Switch berfungsi sebagai
saklar untuk lampu dan fan.
Ketika pintu panel terbuka,
maka kondisi switch akan
Normally close sehingga
lampu akan hidup. Begitu
pintu panel ditutup, posisi
switch akan berubah ke
Normally Open sehingga fan
akan hidup untuk mengatur
sirkulasi udara di dalam

anel

Wiring relay dan terminasi modul
Digital Output

Modul Digital output yang
sudah dipasang dengan front
connector akan
disambungkan ke coil relay.
Lalu contact relay
selanjutnya dihubungkan ke
terminal antara common dan
in normally open nya.

Tidak Ada Dokumentasi

Continuity wiring

Continuity dilakukan untuk
memeriksa apakah proses
wiring komponen sudah
sesuai dengan rancangan
yang dibuat, dan juga untuk
memeriksa kembali resiko
terjadi nya konsleting pada

anel sebelum di power up.

Tidak Ada Dokumentasi

Bogor, 16 Juni 2023

Mabhasiswa,

A

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 13 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 19 Juni s.d 23 Juni Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

Pengecekan kondisi modul PLC dan
Continuity modul

PPengecekan dilakukan
lkarena terjadi insiden pada

[Furnindo (Konsleting hingga
terbakar). Pengeceka
ditujukan untuk mengetahui

bisa digunakan atau memang
harus diganti dengan yang
baru.

Pemasangan teminal fuse

Pemasangan terminal fuse
ditujukan untuk menghindari
terjadi modul terbakar akibat
lkonsleting. Terminal fuse
dipasang pada rangkaian
power distribution khusus
nya untuk powr 24 VDC.

Terminasi ulang modul

layak selanjutnya diganti
dengan yang baru. Seluruh
power untuk modul juga bai
yang masih layak maupun
baru diganti dengan melalui
terminal fuse agar lebih
aman.

Modul yang dinyatakan tidak

Continuity Modul

Selanjutnya dilakukan
continuity untuk mengetahui
apakah power distributon
dengan menggunakan
terminal fuse sudah

dirangkai sesuai dengan Tidak Ada Dokumentasi
rancangan yang sudah
dibuat, dan juga untuk
memastikan jika tidak ada
hubung singkat antara power
+ 24 VDC dengan power -
Bogor,23 Juni 2023
Mahasiswa,

e

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 14 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 26 Juni s.d 2 Juli Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

IPemasangan Moxa Converter dan
Moxa network switch.

Pemasangan moxa converter
pada panel PLC sebagai
converter antara ethernet
sebagai komunikasi PLC dan
Fiber Optic sebagai
lkomunikasi antara panel
PLC dengan panel Remote.
Pemasangan Moxa Network
Switch sebagai device
penghubung antara panel
PLC dengan Panel MCC
melalui jaringan ethernet
(Profinet).

IPemasangan tagging pada device

Pemberian tagging dilakukan
untuk memberikan nama
pada device yang terdapat
pada panel PLC maupun
panel Remote agar
memudahkan pada saat
trouble shooting

GAMBAR

KETERANGAN

'Wiring Power Distribution menuju
terminal fuse

Revisi pada panel PLC dan
Panel Remote PT. Quantum
Karya Persada dimana power|
distribution pada kedua
panel diganti menggunakan
terminal fuse agar lebih
safety pada saat terjadi
konsleting.

Tidak Ada Dokumentasi

Terminasi Control valve dan motor
mixing tank di PT. Firmenich
Indonesia

Penggunaan panel PLC baru
di PT. Firmenich Indonesia,
sehingga beberapa device
existing harus di terminasi
ulang agar terhubung dengan
panel PLC, salah satunya
control valve dan juga Motor
Pump yang terhubung
dengan device VSD
(Variable speed drive) di
panel PLC. Control Valve
terhubung dengan modul
digital output pada panel
PLC melalui terminal,
sedangkan motor pump
terhubung dengan VSD (3
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phasa). Wiring motor pump
dilakukan secara star.

Tracking Wiring Oil Level dual
relay di PT. Firmenich Indonesia

Tracking Oil level dual relay

dilakukan untuk mengetahui

cara kerja dari inlet dan

outlet valve yang terdapat

pada mixing tank yang akan .
terhubung dengan kontrol

PLC

Terminasi Modul

Terminasi modul Digital
Output dan Analog Input
pada panel DMDS Facilities
PT. Hidroraya Adhi Perkasa
(Panel baru)

Tidak Ada Dokumentasi

\Wiring oil level dual relay di PT.
[Firmenich Indonesia

Oil level dual relay
digunakan di PT. Firmenich
Indonesia sebagai pengatur
inlet dan outlet valve.
Sebelum menggunakan panel
PLC, kontrol inlet dan outlet §
valve adalah dengan oil level j#
dual relay. Ketika sensor i
(Max dan Min) mendeteksi,
maka akan mengaktifkan
salah satu relay untuk
mengaktifkan inlet atau
outlet valve. Dengan
menggunakan kontrol PLC,
maka oil level dual relay
akan mengirim sinyal digital
ke PLC melalui digital input
untuk mengontrol inlet dan
outlet valve.

Bogor, 2 Juli 2023

Mabhasiswa,

ey

Andreas Lie Alvier
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O

Minggu ke: 15 Hari: Selasa s.d Jumat Tanggal: 3 Juli s.d 7 Juli Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN GAMBAR

KETERANGAN

Power Up dan Check I/O panel PLC
dan Remote PT. Quantum Karya
Persada

IPanel PLC dan Remote yang
sudah selesai di wiring dan
continuity di power up untuk
memeriksa panal sebelum di
lkirim. Check I/O dilakukan
dengan cara inject 24 VDC
lke terminal yang terhubung
dengan Digital Input, lalu
Force On relay melalui
program TIA Portal untuk
mengecek Digital Output,
Inject dengan current
injector pada terminal yang
terhubung dengan Analog
Input, dan force on melalui
program pada Analog
Output.

Tidak Ada Dokumentasi

Troubleshooting induksi pada panel
TLPT di PT. Andalan Furnindo

Panel TLPT di PT. Andalan
Furnindo memiliki masalah
pada saat ingin di power up,
yaitu nilai induksi yang
tinggi pada terminal Digital
Input, yaitu 10 — 81 V AC.
Terminal Digital Input yang
seharusnya menerima
Tegangan DC justru
imendapat tegangan AC
dikarenakan induksi. Setelah
di telaah, penyebab induksi
dikarenakan sistem
grounding di PT. Andalan
Furnindo yang tidak
menggunakan grounding
murni, melainkan di couple
dengan jalur netral.

Tidak Ada Dokumentasi

Power Up panel dan check 1/0
TLPT di PT. Andalan Furnindo

Setelah dilakukan Analisa
induksi, dilakukan power up ¥
pada panel TLPT secara
bertahap, hasilnya induksi ~ §
dapat berkurang ke 10 VAC
lketika panel sudah
dihidupkan secara
keseluruhan. Panel dibiarkan
hidup selama 2 jam untuk
menguji ketahanan modul
terhadap induksi. Setelah di
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uji ketahanannya, dilakukan |,
chechk I/O untuk menguji

modul yang dipakai dengan
inject tegangan dan juga .' SR R AAY i'-,'-i-,- i
force on melalui program ; : j

Bogor, 7 Juli 2023

Mabhasiswa,
A
N\ Al
'—ffﬂi"‘b'iu.

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 16 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 10 Juli s.d 14 Juli Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Output melalui Program di PT.
\Andalan Furnindo

Check Digital Input dan Digital

Pengecekan Digital Input
yang sudah terhubung
dilapangan dengan
mengecek apakah status nya
sudah masuk ke dalam
program PLC, yang
selanjutnya akan mentrigger
Digital Output melalui
program. (Check Sequence
Program)

Tidak Ada Dokumentasi

\Andalan Furnindo

Troubleshooting panel TLPT di PT.

Pada pengujian sequence
program, terdapat konsleting
dari device existing
dilapangan (device dengan
power 24 VDC mendapatkan
power 220 VAC) dan
berdampak ke modul digital
input di panel TLPT.
Kerusakan modul terjadi
pada modul CP-Lean dan
Modul ET. Modul ET dan
Modul CP-Lean yang
memiliki grounding
terhubung langsung dengan
power minus modul
sehingga arus konsleting lari
ke modul ET dan CP-Lean
(resistansi lebih rendah dari
grounding).

Pupuk Kujang Cikampek

Terminasi modul panel PLC PT.

Terminasi Modul Digital
Output dan Digital Input
menuju terminal block

Tidak Ada Dokumentasi

Continuity dan Power Up panel
IPLC PT. Pupuk Kujang

Continuity untuk mengecek
rangkaian yang sudah
dikerjakan agar tidak terjadi
konsleting pada saat di
\power up.

Tidak Ada Dokumentasi
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Power up untuk mengecek
panel sebelum dikirim ke
user atau customer

IPemasangan relay pada panel
marshalling PT. Pupuk Kujang

Pemasangan relay dengan
coil 110 VAC untuk digital
input dan coil 24 VDC untuk
Digital Output

Revisi Drawing panel marshalling
IPT. Pupuk Kujang

Perubahan nomor terminal
dan juga nama device
existing pada drawing panal
marshalling 1 dan 2 PT.

Pupuk Kujang Cikampek

Bogor, 14 Juli 2023

Mabhasiswa,

)

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 17 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 17 Juli s.d 21 Juli Tahun: 2023

NO | NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

'Wiring Contact Relay Digital Input
(Coil 110 VAC) panel Marshalling
PT. Pupuk Kujang Cikampek

'Wiring contacy relay digital
input dimana pin common
dihubungkan dengan 24
'VDC dan pin Normally close| ‘¢
akan dihubungkan ke
terminal block untuk
dihubungkan dengan modul |
digital input pada panel PLC.|

'Wiring Contact Relay Digital
Output (Coil 24 VDC) panel
Marshalling PT. Pupuk Kujang
Cikampek

\Wiring contacy relay digital
output dimana pin common
dihubungkan dengan 110
IVAC dan pin Normally close
akan dihubungkan ke
terminal block untuk
dihubungkan dengan output
di lapangan.

KETERANGAN

GAMBAR
SH

Bogor, 21 Juli 2023

Mabhasiswa,

>t

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

Minggu ke: 18 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 24 Juli s.d 28 Juli Tahun: 2023

NO

NAMA PEKERJAAN/TUGAS

URAIAN PEKERJAAN

GAMBAR

KETERANGAN

Wiring Coil Relay Digital Input

\Wiring coil relay untuk
digital input dengan coil
trigger tegangan 110 VAC.
IPin A1 dihubungkan dengan

dari device input lapangan.

Netral dari terminal power
ada panel marshalling

Wiring Coil Relay Digital Output

\Wiring coil relay untuk
digital output dengan coil
trigger 24 VDC. Pin A1l
dihubungkan dengan 24
'VDC yang berasal dari
modul Digital Output pada
panel PLC melalui terminal
Block, lalu pin A2
dihubungkan dengan power
minus (M) yang berasal dari
terminal pada panel PLC.

Mounting Komponen panel PLC
PT. FABS Indonesia

Pemasangan komponen yang
digunakan pada panel PLC

Fuse, Terminal
Block,Relay,MCB, Stop
Contact,Modul PLC, dan
Sitop power supply

Pasha 110 VAC yang berasal& '

Pin A2 dihubungkan dengan F*:

x a:'_di.rnnri_---nltqhu.u\

seperti Modul PLC,Terminal &

SEUN B ) g
M

Bogor, 28 Juli 2023

Mabhasiswa,

A

Andreas Lie Alviero
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

3. Form Absensi

Q) POLMAN NEGERI BANGKA BELITUNG REEm—

DAFTAR HADIR MAHASISWA
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)
TAHUN AJARAN 202272023
Nama™NIM  : Andreas Lie Alviers / 1051901
Permsabusn @ PT. Yertech Perduna

iivisl 1 ENGINEER
MPa8 | yanggal art Kesje Keterangan
LK Sanin | Selesa | fsbo | Kamis | Jum'ss | Sabiu
[l By %) Marerdaza | & | & J’E-r .*I.-" o | ¥
2 P-9Amm 203 HEIE R
3 - ihApril 2y [ [ 7] [+ ]¥
a4 I T~ T3 Apnil 2023 [ [ [ [ [ ]
5 P~ 30 Aqeel 2023 | F|F] &[] Wingge Masis 1
5} | — 7 M 2023 A [ || || Mg Masuk
T B -4 Mei 2003 M EAEAEI A EE R G
B 13- 1% Md 203 F|F e o Libur Nasiausi |
B PI-oMam [ f |7 |7 | F 7" =
10 BURel — T danf N3 | & | & | o | & [ | ¥ o
11 B 0 Jumi ML || ]| ] E o
L 12 = 15 lemd 2023 | [of [ [ || | = | i
i3 19 — 23 Jomn 2023 A [ | | Familey Gahe
14 PRdum-1halidnad |7 (2|7 |7 [ |7 |7]% |7
15 B -7 Juli 2023 - FE A ra CAEA CaE
18 [0 14 Juki 2023 S || F |7 * |7
17 P -ilmmz ¥ || 7]~ KA
18 [A-28 fali 2603 A m« 77
Catatan
- Adrarril Muhasivwe disksanekan peds sl mosus dan puisng kena dengan membubunan panaf
pembimbingioengawas

= Unlik keddakhadinen dberban nros oeh pambimbngpengmans pada Kolom abssns dengan notas
E=Eaui, I=tzin, A=Bokss. T=Tedambal

- Pada koioen wsbermngan Sigunakan uniuk irdarmas) juimlsh i ketldak hadimn mahasiswea PRL

- Kark hetus ditanda tangard pembimbing dan di siempel pensahaan

Bogar, 28 Juli 2023
Pembimbing

2

im HPM
* Hate Absmtw bins manggurakan Atasow Spusahsan {Tanda fangay den Cap Pomsaiem)
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POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG

4. Form Nilai

FORM PENILAIAN INDUSTRI
PRAKTEK KERJA LAPANGAN (PKL)

Mama : Andreas Lie Alviero
HiM : 1051901
Lokasi PKL : PT, Veriech Perdana

T

ala Penilaian Penilaian Prestasi Praktik Karja Lapan
Kriteria Objek Penilaian A las] B8 [BC] C | D

1._Kelerampilan Taknis

2. HualltasMutu Hasil Kerja

I.Ill_lllhllllll'l

1. Penguasaan/Pemahaman Tugas

2. Kemampuan Mamecahkan Masalah

(1. Sikap Kerja

1. Interaksi Sosial

2. Adaptesi Terhadap Sistem Kero

3. Keselamatan Kerja

4. Kera Sama

5. Kedisiplinan Waltu

<l<l<|<el<] [€l<] [<le

, Ketagtan Terhadap Peraturan

Keterangan Nilai mutu :

A = |stimews (20)

AB = Sangai Baik [7T)

B = Baik (TZ)

BC = Cukup Baik [65)

C = Cukup (65)

O = Kurang Baik (50)

E = Sangat Tidak Baik (40)

Calaian ;

1. Berikan tanda centang (V) pada nilai yang sesuai

2. Gelelah ditandatangani, distempel dengan cap perusahaan

3. Harya 1 lambar untuk 1 afang mahasiswa selama program bedangsung

Bogor, 28 Jull 2023
Pambimbing

e

Simson H.P.N
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