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13. Bapak Hudi selaku Manger Project, Bapak Djuanda selaku Manager 

Project Coordinator, Bapak sarman dan Bapak Latief selaku Project 

Coordinator di PT. Vertech Perdana, 
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Perdana, 
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penulisan laporan maupun isi laporan itu sendiri. Oleh karena itu, penulis 
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pelajaran bagi penulis untuk kedepannya. Penulis juga berharap semoga laporan 

ini dapat bermanfaat bagi penulis sendiri dan mahasiswa/mahasiswi Politeknik 

Manufaktur Negeri Bangka Belitung lainnya. Terima kasih 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Profil Perusahaan 

1.1.1 Data  Profil Perusahaan 

Di bawah ini adalah profil PT. Vertech Perdana : 

Nama  : PT. Vertech Perdana 

Tahun Bediri : 1 Agustus 2007 

Alamat  : Integrated Commercial Estate Block GB No.27, 

Jl. Raya Serpong, Gunung Sindur, Kabupaten Bogor, 

Indonesia 

Telepon/Fax : +62 21 29 666 660 / +62 21 29 666 661 

Email  : info@vertechperdana.com 

Bidang Usaha : Jasa PLC dan Distributor 

 

1.1.2 Sejarah Perusahaan 

PT. Vertech Perdana didirikan pada tahun 2007, tepatnya tanggal 1 

Agustus 2007. PT. Vertech Perdana awalnya merupakan general system 

integrator untuk semua  merek PLC seperti Schneider, Allen Bradley, 

Siemens, Omron, dan Mitsubishi. 

Kemudian sejak tahun 2008. PT. Vertech Perdana bergabung 

sebagai Distributor & System Integrator resmi SIEMENS. Sekarang PT. 

Vertech Perdana adalah SIEMENS Approved / Authorized System 

Integrator and Certified Solution Partner. 

PT. Vertech Perdana dalam usianya yang kurang lebih 15 tahun 

telah berhasil melakukan ekspansi dalam kepuasan Costumer. Walaupun 

usia PT. Vertech Perdana masih muda, pengalaman proyek PT. Vertech 

Perdana hampir menguasai wilayah Indonesia. Ini terbukti dari customers 

PT. Vertech Perdana yang tidak hanya dari wilayah Jabodetabek, namun 
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ada juga darib wilayah Jawa Barat, Jawa Timur, Jawa Tengah, Sumatra 

Utara, Sumatra Barat, Sumatra Selatan, Lampung, Riau, Kepulauan Riau, 

bahkan hingga Kalimantan dan Sulawesi. 

Sejak tahun 2007 saat didirikan, kantor PT. Vertech Perdana 

berada di ruko Golden Boulevard BSD City – Serpong. PT. Vertech 

Perdana masih menyewa ruko sebagai kantor sementara, namun pada 

tanggal 29 November 2014, PT. Vertech Perdana pindah ken daerah 

BIZHUB SERPONG, Integrated Commercial Estate Block GB No.27,Jl. 

Raya Serpong, Gunung Sindur, Kabupaten Bogor secara permanen. 

PLC Siemens Training gratis di Indonesia masih sangat sedikit, 

padahal kebutuhan Engginer PLC didunia industri sangat banyak. Sebagai 

wujud rasa peduli kepada pengembangan bakat dan SDM Indonesia di 

bidang automations, PT. Vertech Perdana memberikan training gratis 

kepada pemula yang bersedia di kontrak oleh PT. Vertech Perdana sebagai 

masa percobaan. 

PT. Vertech Perdana giat melakukan pengembangan SDM 

karyawan-karyawannya. PT. Vertech Perdana memiliki PLC demo kit 

sebagai media pembelajaran PLC bagi pemula.  Pelatihan program PLC 

yang akan diutamakan pada merek SIEMENS dan juga merek yang 

lainnya seperti Omron, Allen Bradley, Zelio Dll. 
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              Gambar 1.  1 Certificate excellent solution quality 

 

 

Gambar 1.  2 Certificate Distributor & System Integrator resmi SIEMENS 2013 
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Gambar 1.  3 Certificate Distributor & System Integrator resmi SIEMENS 2014 

 

 

Gambar 1.  4 Siemens Industry Partner Awards 2013 
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1.1.3 Visi, Misi dan Budaya 

Visi :   

Menjadi Perusahaan Engginering, Procurement, dan Construction skala 

multinasional yang unggul dan terpercaya dalam bidang rekayasa 

engginering. 

 

Misi :  

1. Menjalankan kegiatan perusahaan dengan standar sinergi dan integritas 

yang tinggi. 

2. Memenuhi kebutuhan pelanggan dengan selalu menyediakan layanan 

yang professional dan terbaik oleh tenaga-tenaga terlatih. 

3. Menciptakan suasana kerja yang kondusif sebagai sarana berkarya dan 

meningkatkan kesejahteraan yang layak dan berkelanjutan bagi seluruh 

karyawan. 

 

Budaya: 

1. Fokus mendengar dan memahami pelanggan. 

2. Kekeluargaan dan Totalitas. 

3. Disiplin, Jujur dan Integritas. 

4. Sinergi, Mandiri dan Professional. 

5. Keterbukaan, Komunikasi dan Koordinasi. 

6. Kreativitas dan Aktualisasi. 

7. Belajar dan Berbagi Ilmu. 

 

 

1.2 Produk yang diihasilkan 

PT. Vertech Perdana merupakan perusahaan yang bergerak di bidang distribusi 

khusus nya produk dari Siemens dan penyedia jasa di bidang automasi khususnya 

PLC. Berikut adalah produk yang didistribusikan oleh PT. Vertech Perdana:  
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1.2.1 Automation System 
1. Simatic S7-200 

 

Gambar 1.  5 Simatic S7-200 

2. Simatic S7-300 

 

Gambar 1.  6 Simatic S7-300 
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3. Simatic S7-400 

 

Gambar 1.  7 Simatic S7-400 

4. Simatic S7-1200 

 

Gambar 1.  8 Simatic S7-1200 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 
 

 

 

8 

 

 

 

 

5. Simatic S7-1500 

 

Gambar 1.  9 Simatic S7-1500 

1.2.2 Operator Control and Monitoring Device 

1. HMI TP 170 micro 

Operator panel untuk fungsi HMI, grafis dalam dimensi baru, kecil dan 

cerdas, grafis penuh 3’ LCD, Monokrom, 8 Sistem kunci, 4 tombol fungsi 

bebas di program, semua interface yang on-board (misalnya MPI, Profibus 

DP). 
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Gambar 1.  10 TP 170 Micro 

 

 

2. HMI MP 177 

Dalam Fungsi nya, MP 177 berfungsi sebagai sistem otomasi 

kompak untuk tugas-tugas visualisasi dan kontrol. Isi buffer alarm dan 

non-volatile Win ACMP data yang diawetkan tanpa baterai bahkan jika 

panel dimatikan 

Ruang lingkup kinerja WIN AC software PLC SIMATIC MP177 

sesuai dengan CPU 313/314 dari sistem S7-300. Sebagai solusi lengkap 

terdiri dari panel multi dan Win AC pilihan MP, sistem juga cocok sebagai 

pengganti C7 sistem yang lebih kecil kontrol SIMATIC. 

 

3. HMI MP 277 

TP 277 memiliki fitur tambahan MPI/DP dan interface Ethernet 

untuk pengoperasian pada PROFINET dan PROFIBUS. Layar TFT 

dengan 256 warna dan resolusi QVGA (320x240 pixel). 

 

Gambar 1.  11 MP 277 

 

4. HMI MP 377 

MP 377 merupakan perangkat berdasarkan Windows CE 

menggabungkan konstruksi kasar panel operator dengan fleksibilitas PC. 
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PLC dapat diintegrasikan langsung kedalam plat form 377 MP dengan 

Opsi. 

 

Gambar 1.  12 MP 377 

5. HMI TP700 

 

Gambar 1.  13 TP 700 
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1.2.3 Drive Technology 

1. DC Motor 

 
Gambar 1.  14 DC Motor 

2. Motion Control Encoders 

 
Gambar 1.  15 Motion Control Encoder 

3. Low Voltage Motor 
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Gambar 1.  16 Low Voltage Motor 

 

 

 

1.2.4 Process Instrumentation 

1. Flow Measurement 

 

Gambar 1.  17 Flow Measurement 

2. Temperature Measurement 

 

Gambar 1.  18 Temperature Measurement 
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3. Pressure Measurement 

 

Gambar 1.  19 Pressure Measurement 
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BAB II 

URAIAN PEKERJAAN 

 

2.1 Sistem Penugasan Kerja 

Pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT. Vertech Perdana 

dilaksanakan dari tanggal 27 Maret 2023 sampai dengan tanggal 28 juli 2023, 

penulis ditempatkan di divisi engineering. Selama berada di divisi engineering, 

penulis ditugaskan untuk menjadi helper pada saat di turunkan langsung ke 

lapangan untuk menyelesaikan suatu project. Penulis juga ditugaskan untuk 

mendesain dan memerangkai suatu panel untuk project sesuai dengan permintaan 

customer dan desain yang sudah dibuat sebelumnya. 

Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Vertech Perdana, 

penulis mengikuti jadwal kerja seperti karyawan dan karyawati di PT. Vertech 

Perdana pada umunya, yaitu dari pukul 08:00 – 17:00 WIB untuk jam kerja di 

kantor. Untuk jam kerja di lapangan (on site) bergantung terhadap situasi dan 

kondisi dilapangan. 

 

2.2 Rangkuman Pekerjaan Yang Dilakukan Selama PKL 

Pekerjaan yang sudah dilakukan penulis selama masa praktik kerja 

lapangan di PT. Vertech Perdana yaitu: 

 

2.2.1 Project PT. Borneo Indobara 

Project PT. Borneo Indobara merupakan project pertama yang dikerjakan 

oleh penulis. Kegiatan yang penulis kerjakan dalam project PT. Borneo Indobara 

adalah sebagai berikut: 

1. Terminasi Panel Remote I/O, Panel PLC, dan Panel LCS 

Pada pengerjaan terminasi di PT. Borneo Indobara, penulis dilibatkan 

langsung dalam proses terminasi kabel device dari lapangan ke panel PLC 

dan juga panel Remote I/O. Beberapa device lapangan yang penulis terminasi 

adalah Belt Drift Switch, Belt Rip Switch dan Pull Wire Switch untuk Digital 
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Input. Untuk Digital Ouput Sirine Run, Indicator Lamp dan Solenoid Valve. 

Untuk Analog Input winding termperature motor. Selain terminasi safety 

device, penulis juga melakukan terminasi pada panel LCS (Local Start). 

 

Gambar 2. 1 Terminasi di Panel PLC PT. Borneo Indobara 
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Gambar 2. 2 Terminasi di Panel Remote I/O PT. Borneo Indobara 

 

Gambar 2. 3 Terminasi di Panel LCS PT. Borneo Indobara 

2. Pemasangan Kontaktor 3 Phasa untuk kontrol arah putaran Motor Feeder 

Breaker. 

Pemasangan Kontaktor ini dilakukan setelah adanya material asing yang 

masuk pada feeder breaker dan menghambat proses pemecahan batu bara pada 

proses commissioning dan termasuk dalam kategori additional work. Tujuan 

nya agar pada saat terjadi kondisi yang sama, maka tidak perlu untuk menguras 

habis batu bara yang terdapat di feeder breaker, cukup dengan mengubah arah 

putaran motor dan mengambil material yang menganggu proses breaker batu 

bara. 
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Gambar 2. 4 Kontaktor 3 phasa untuk motor Feeder Breaker 

 

Gambar 2. 5 Proses Wiring Kontakor 3 phasa untuk motor Feeder Breaker 

 

3. Perapihan kabel lapangan pada panel Remote I/O. 

Proses perapihan kabel dilakukan agar panel terlihat lebih rapih. Selain 

perapihan kabel, kabel juga diberi tagging untuk memudahkan pencarian dan 

troubleshooting. Proses perapihan dilakukan karena kabel yang sudah 

terpasang atau diterminasi masih dalam kondisi yang berantakan, mengingat 

permintaan customer yang ingin segera melakukan commissioning. 
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Gambar 2. 6 Kondisi kabel di Panel Remote I/O sebelum dirapihkan 

 

 

Gambar 2. 7 Kondisi kabel di Panel Remote I/O setelah dirapihkan 

 

2.2.2 Project PT. Quantum Karya Persada 

Project PT. Quantum Karya Persada merupakan over handle project dari 

PT. Quantum Karya Persada ke PT. Vertech Perdana. Customer dari project ini 

adalah PT. Bhumiadya Indonesia. Pada Project ini, penulis dilibatkan langsung 

dalam perakitan panel PLC dan juga panel Remote I/O. 

1. Mounting Komponen dan Wiring Panel 

Pada tahapan pertama, panel yang sudah tiba akan dipasang dengan 

beberapa komponen seperti cable duct, Dinrail, Modul PLC, Power Supply, 
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MCB, Relay dan terminal block. Setelah pemasangan komponen pada base 

plate panel, selanjutnya ke tahapan wiring panel. Wiring panel dilakukan dari 

power distribution terlebih dahulu. Dimulai dari terminal incoming, lalu ke 

MCB, ke Terminal block, power supply dan ke modul PLC. Setelah wiring 

power distribution dilanjutkan dengan wiring modul PLC yang terdiri dari 

Modul Digital Input, Digital Output, Analog Input dan Analog Output menuju 

terminal dan coil relay untuk modul digital output. Setelah semua wiring untuk 

modul diselesaikan, selanjutnya adalah wiring untuk limit switch, fan dan 

lampu. Fungsi dari Limit switch adalah untuk mengaktifkan fan ketika pintu 

panel tertutup dan mengaktifkan lampu ketika pintu panel terbuka. Lampu akan 

di pasang secara Normally close pada limit switch, dan fan akan dipasang 

secara Normally Open pada limit switch. Ketika pintu tertutup, maka limit 

switch akan tertekan dan kondisi kontak akan terhubung dengan normally 

open, dan akan menghidupkan fan. Pada saat pintu panel terbuka, maka kondisi 

kontak akan terhubung dengan normally close sehingga lampu panel akan 

hidup. 

 

Gambar 2. 8 Drawing Power Distribuion Panel Remote PT. Quantum Karya 

Persada. 
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Gambar 2. 9 Wiiring Modul PLC Digital Input dan Analog Input (2 Wire 

Transmitter) 

 
Gambar 2. 10 Wiring Limit Switch, fan dan lampu pada panel PLC PT. Quantum 

Karya Persada 

2. Continuity dan Power Up Panel 

Tahap selanjutnya setelah panel selesai di wiring adalah Continuity panel. 

Tujuan dari Continuity ini adalah untuk memeriksa apakah di dalam rangkaian 

yang sudah dibuat terdapat konsleting dan juga apakah wiring sudah sesuai 

dengan drawing yang sudah dibuat. Jika dipakstikan wiring sudah benar dan tidak 

ada konsleting, maka selanjutnya panel akan di hidupkan atau di Power up. Pada 
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tahapan power up ini, akan di cek apakah Input dan Output sudah sesuai dengan 

list yang dibuat dengan cara di inject tegangan untuk input dan di force atau 

dihidupkan secara manual melalui program PLC. Jika dipastikan wiring panel 

sesuai dengan rancangan, maka selanjutnya panel akan di uji di depan customer 

untuk mendapat persetujuan dari customer (Factory Acceptance Test). Jika sudah 

disetujui, selanjutnya panel akan dikirim ke PT. Bhumiadya Indonesia. 

 

2.2.3 Project PT. Firmenich Indonesia 

Pada Project di PT. Firmencih Indonesia, penulis dilibatkan dalam proses 

terminasi motor mixing tank 1 dan tank 2, terminasi control valve mixing tank 1 

dan 2 dan juga rewiring oil level dual relay pada daily tank menuju panel PLC. 

1. Terminasi motor mixing tank 1 dan 2 

Pada pengerjaan terminasi motor mixing, penulis ditugaskan untuk 

memasang kabel power 3 phasa yang berasal dari VSD (Variable speed drive) 

pada panel PLC menuju motor mixing tank 1 dan 2. Proses terminasi dan wiring 

di awali dengan pemasangan skun pada ujung kabel dan dilanjutkan dengan 

wiring pada port di motor 3 phasa.  

 

Gambar 2. 11 Wiring pada motor Mixing tank 1 dan 2 
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2. Terminasi control valve mixing tank 1 dan 2 

Pada pengerjaan terminasi control valve mixing tank, penulis ditugaskan 

untuk memasang kabel control yang berasal dari panel PLC. Proses terminasi dan 

wiring diawali dengan pemasangan skun dan juga tagging pada kabel, dan 

dilanjutkan dengan wiring menuju port pada valve. 

 

Gambar 2. 12 Wiring pada control valve mixing tank 1 dan 2 

 

3. Rewiring oil level dual relay 

Pada pengerjaan Rewiring ini, Oil level dual relay yang sebelumya sudah 

digunakan pada daily tank panel untuk mengaktifkan inlet dan outlet valve, akan 

di wiring ulang agar terhubung ke panel PLC. Rewiring dan tracking dilakukan 

untuk mengetahui cara kerja dari oil level dual relay agar tidak menganggu sistem 

yang sudah ada. Sebelumnya relay terhubung dengan sensor low level dan high 

level pada daily tank, dimana ketika larutan pada tank sudah menyentuh salah satu 

sensor, akan menghidupkan lampu indikator, lalu proses on/off valve dilakukan 

secara manual. Dengan dipasang nya sistem otomasi menggunakan PLC, maka 

relay akan diaktifkan secara otomatis melalui program PLC. Oil level dual relay 
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akan memberikan sinyal indikator menuju PLC, bukan lagi menuju lampu 

indikator. Sehingga pada proses ini, penulis melakukan tracking dan rewiring oil 

level dual relay menuju panel PLC.  

 

Gambar 2. 13 Tracking wiring Oil Level Dual Relay 

 

 
Gambar 2. 14 Oil Level Dual Relay 

 

2.2.4 Project PT. Andalan Furnindo 

Pada Project di PT. Andalan Furnindo, penulis dilibatkan dalam 

pengerjaan pemasangan ulang modul PLC yang terbakar, pengecekan modul 

setelah dipasang, power up panel TLPT dan juga pengecekan Input dan Output 

dari lapangan menuju panel. Pada project ini, ditemukan beberapa masalah dan 
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penulis dilibatkan juga dalam proses troubleshoting. 

1. Pemasangan ulang modul PLC 

Pemasangan ulang modul dilakukan karena terjadi insiden pada 

commisioning yang sudah dilakukan sebelumnya. Modul digital input menerima 

220 VAC dari lapangan, yang seharusnya mendapatkan 24 VDC, sehingga panel 

mengalami konsleting dan salah satu modul digital input terbakar. Pada proses ini, 

penulis memasang kembali modul baru pada panel TLPT dan juga melakukan 

terminasi menuju terminal block dan juga beberapa relay. Selain itu penulis juga 

mengganti beberapa terminal untuk power distribution 24 VDC dengan terminal 

fuse, agar pada saat terjadi permasalahan yang sama seperti sebelumnya, tidak 

sampai membakar modul yang ada. 

 

Gambar 2. 15 Pemasangan modul baru pada panel TLPT 

2. Pengecekan Modul 

Setelah modul sudah terpasang, selanjutnya modul akan di cek satu per satu. 

Pengecekan dilakukan dengan melakukan power up modul satu per satu. Selain 

itu pengecekan dilakukan dengan continuity untuk memeriksa kembali wiring 

yang sudah di pasang. Setelah dipastikan semua modul aman, maka panel siap di 

power up secara keseluruhan. 

3. Power up dan Check I/O panel TLPT 

Pada tahapan ini,panel TLPT dihidupkan secara keseluruhan untuk memastikan 
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bahwa panel siap digunakan kembali. Setelah dihidupkan, dilakukan pemeriksaan 

Input dan Output List yang sudah ada, apakah status nya masuk ke dalam PLC. 

Untuk pengecekan Output dilakukan dengan melakukan force on relay dari 

program PLC. Saat proses check I/O, terdapat masalah yang sama, yaitu terdapat 

device di lapangan yang mendapatkan power 220 VAC, dan berfungsi sebagai 

pemberi input kepada modul digital input. Sehingga pada saat device dalam 

kondisi ON, secara tidak langsung memberikan input 220 VAC ke modul digital 

input. Terjadi konsleting singkat pada panel TLPT yang menyebabkan modul CP-

Lean dan Modul ET 200 SP mengalami kerusakan. Dikarenakan terdapat terminal 

fuse pada power distribution 24 VDC, maka kerusakan dapat diminimalisir.  

 

Gambar 2. 16 Proses Power Up panel TLPT 

4. Troubleshoting panel TLPT 

Pada tahapan ini, penulis melakukan analisa terhadap rusaknya modul CP-Lean 

dan modul ET 200 SP. Setelah dicari, ternyata kerusakan modul diakibatkan 

konsleting yang terjadi akibat salahnya masuk power AC ke modul digital input. 

Namun karena modul CP-Lean dan Modul ET 200 SP memiliki konfigurasi 

dimana terminal power minus modul terhubung dengan ground modul, ground 

modul tersebut terhubung langsung ke base plate panel yang berfungsi sebagai 

grounding panel. Sehingga arus dari hubung singkat tersebut yang seharus nya 

mengalir menuju grounding, mengalir menuju power minus dari CP- Lean dan ET 

200 SP. Grounding yang digunakan pada panel TLPT juga bukan merupakan 
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grounding murni, melainkan di hubungkan langsung dengan jalur netral dari 

power panel, sehingga arus singkat tadi mengalir langsung ke modul CP-Lean dan 

Modul ET 200 SP. Penggunaan terminal fuse pada power distribution 24 VDC 

berfungsi pada insiden ini,sehingga tidak ada insiden yang terjadi seperti 

sebelumnya.  

 

Gambar 2. 17 Panel TLPT PT. Andalan Furnindo 

2.2.5 Project PT. Pupuk Kujang Cikampek 

Pada Project ini, penulis dilibatkan dalam perakitan panel PLC dan juga 

panel marshalling 1 dan 2. Proses perakitan diawali dengan proses mounting 

komponen, lalu dilanjutkan dengan wiring dan terminasi panel, lalu diakhiri 

dengan continuity, power up panel, dan check I/O untuk memastikan panel sudah 

sesuai dengan rancangan dan desain yang sudah dibuat sebelum di lakukan FAT 

(Factory Acceptence Test).  

1. Mounting Komponen 

Pada tahapan ini, dilakukan pengukuran dan pemotongan untuk cable duct, 

dinrail dan Mounting dinrail yang akan di tempel di base plate panel. Setelah itu, 
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dilanjutkan dengan pemasangan komponen pada panel PLC yang terdiri dari 

CPU,Power Supply CPU, Modul Digital Input, Modul Digital Output, MCB, 

Sitop Power Supply, Scalance, dan Terminal block single dan double. Untuk 

panel marshalling terdiri dari relay coil 110 VAC, relay coil 24 VDC, MCB, dan 

terminal block double. Setelah semua komponen sudah terpasang, dilanjutkan 

dengan proses wiring komponen pada panel. 

2. Wiring dan Terminasi Panel  

Pada tahapan ini, komponen pada panel yang sudah ada di base plate panel 

akan di hubungkan atau di wiring sesuai dengan wiring diagram yang sudah di 

buat. Proses wiring yang dilakukan pada panel ini sama seperti proses wiring 

panel yang dilakukan pada project sebelummya, khusus nya panel PLC. Untuk 

panel PLC, modul digital input dan digital output dihubungkan langsung ke 

terminal block, lalu terminal block akan dihubungkan dengan panel marshalling 

pada saat proses terminasi dilapangan. Untuk panel marshalling, merupakan panel 

khusus untuk menghubungkan device di lapangan, sehinggan tidak ada device di 

lapangan yang masuk ke panel PLC. Untuk digital Input, pada panel PLC 

menggunakan relay coil 110 VAC. Device untuk Input di PT. Pupuk Kujang 

Cikanpek menggunakan power 110 VAC. Dikarenakan modul PLC Siemens 

hanya bisa menerima input 24 VDC, maka digunakan lah relay dengan coil 110 

VAC yang diaktifkan oleh device lapangan. Kontak dari relay coil 110 VAC ini 

adalah power 24 VDC yang diambil dari panel PLC, sehingga tegangan yang 

masuk ke modul digital input adalah 24 VDC. Untuk digital output,digunakan 

relay dengan coil 24 VDC seperti pada umumnya. Sinyal digital Output yang 

diaktifkan dari PLC akan mengaktifkan coil relay 24 VDC, lalu kontak akan 

mengalirkan daya 110 VAC menuju device atau instrument lapangan yang 

merupakan output. Coil dan kontak relay dihubungkan dengan terminal block 

double. Pada terminal, coil untuk relay 110 VAC akan dihubungkan dengan 

device di lapangan, dan kontak nya akan dihubungkan dengan modul digital input 

panel PLC. Untuk relay 24 VDC, coil relay akan dihubungkan dengan modul 

digital output pada panel PLC, untuk kontak relay akan dihubungkan dengan 
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device di lapangan 

 

 

 

Gambar 2. 18 Panel PLC PT. Pupuk Kujang Cikampek 

 

Gambar 2. 19 Proses Wiring dan Terminasi pada panel Marshalling 2 PT. Pupuk 

Kujang Cikampek 



POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 
 

 

 

29 

 

3. Contiunity, Power Up dan Check I/O 

Tahap selanjutnya setelah panel selesai di wiring adalah Continuity panel. 

Tujuan dari Continuity ini adalah untuk memeriksa apakah di dalam rangkaian 

yang sudah dibuat terdapat konsleting dan juga apakah wiring sudah sesuai 

dengan drawing yang sudah dibuat. Jika dipakstikan wiring sudah benar dan tidak 

ada konsleting, maka selanjutnya panel akan di hidupkan atau di Power up. Pada 

tahapan power up ini, akan di cek apakah Input dan Output sudah sesuai dengan 

list yang dibuat dengan cara di inject tegangan untuk input dan di force atau 

dihidupkan secara manual melalui program PLC. Jika dipastikan wiring panel 

sesuai dengan rancangan, maka selanjutnya panel akan di uji di depan customer 

untuk mendapat persetujuan dari customer (Factory Acceptance Test). Jika sudah 

disetujui, selanjutnya panel akan dikirim ke PT. Pupuk Kijang Cikampek. 
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BAB III 

PENUTUP 

3.1 Saran 

Saran dari penulis untuk pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan kedepannya adalah 

sebagai berikut: 

3.1.2 Saran untuk Perusahaan 

1. Terus tingkatakan ikatan kerja sama dan silaturahmi antar sesama 

karyawan baik dalam satu divisi maupun dengan divisi yang lain. 

2. Terus jaga silaturahmi dengan pihak kampus Politeknik Manufaktur 

Negeri Bangka Belitung. 

2.1.2 Saran untuk mahasiswa yang akan menjalani praktik kerja lapangan 

1. Pada pelaksanaan PKL, diharapkan untuk mengesampingkan uang saku 

dan fokus untuk mengambil ilmu dan pengalaman di perusahaan dan 

dunia kerja. 

2. Jaga sikap dan attitude selama berada di tempat PKL. 

3. Jaga kesehatan selama pelaksanaan PKL 

4. Laksanakan dan tuntaskan tugas yang sudah diberikan oleh karyawan di 

perusahaan ataupun mentor. 

2.1.3 Saran untuk Perguruan tinggi 

1. Mohon diperhatikan penempatan mahasiswa selama PKL agar sesuai 

dengan jurusan. 

2. Tetap jaga hubungan baik dengan perusahaan yang bermitra dan juga 

perluas kerja sama dengan perusahaan perusahaan yang ada agar dapat 

memperluas relasi antara Politeknik Manufaktur Negeri Bangka 

Belitung dengan perusahaan. 

3. Mohon diadakan pembekalan kepada mahasiswa sebelum melakukan 

Praktik Kerja Lapangan agar mahasiswa paham tujuan dan juga dapat 

mengatasi masalah yang ada selama pelaksaan Praktik Kerja Lapangan. 
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LAMPIRAN 

1. Laporan Mingguan Praktik Kerja Lapangan 
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2. Form Detail Pekerjaan 

Minggu ke: 1 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 27 Maret s.d 31 Maret Tahun: 2023 

 
Bogor 31 Maret 2023 

 Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN 

1 Pengerjaan Revisi Drawing Panel 

Remote I/O PT. Borneo Indobara 

Revisi pada nomor terminal 

sesuai dengan list I/O yang 

sudah di perbarui 

 

 

2 Pengerjaan revisi drawing 

Marshalling Panel PT. Pupuk 

Kujang Cikampek 

Revisi ukuran panel dan juga  

peletakan komponen pada 

panel Marshalling 
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Minggu ke: 2 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 3 April s.d 9 April Tahun: 2023 

 
Bogor, 9 April 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Training Software TIA PORTAL 15 

Main Program 

Pembelajaran mengenai 

pembuatan program PLC 

dan konfigurasi awal di TIA 

portal V15 

 

 

2 Training Software TIA PORTAL 15 

HMI Program 

Melakukan pengenalan 

dalam pembuatan program 

HMI melalui TIA Portal v15 

 

 

3 Terminasi Panel PLC CP-1 PT. 

Borneo Indobara 

Terminasi Safety Device 

pada CV-1 berupa Belt Drift 

Switch sebanyak 4 device  

 

 

4 Pemasangan VSD pada Rak VSD Pemasangan rak untuk VSD 

tambahan 
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  Minggu ke: 3 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 10 April s.d 16 April Tahun: 2023 

 
Bogor, 16 April 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN 

1 Terminasi Panel Remote I/O  Terminasi Digital Input Belt 

Drift Switch, Belt Rip 

Switch untuk conveyor ke 

Panel Remote I/O 

 

 

 

2 Terminasi Kontaktor Reverse & 

Forward Feeder Breaker  

Pemasangan Kontaktor 

motor 3 phasa untuk Feeder 

Breaker dan terminasi ke 

Panel PLC 
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Minggu ke: 4 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal:17 April  s.d 23 April Tahun: 2023 

 
Bogor, 23 April 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN       GAMBAR KETERANGAN 

1 Terminasi Panel LCS Terminasi dilakukan di panel 

Local Start. Terminasi 

meliputi kabel 10 core dari 

panel PLC ataupun Panel 

Remote I/O, lalu kabel 4 

core dari MCC dan kabel 2 

core dari Safety Device yaitu 

Pull Wire Switch. 
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Minggu ke: 5 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 24 April s.d 30 April Tahun: 2023 

 
NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN 

1 Pemasangan Taging Kabel yang sudah di 

terminasi pada terminal 

block didalam panel 

selanjutnya diberi taging 

atau penamaan. Tujuan nya 

agar memudahkan dalam 

proses troubleshooting dan 

juga pergantian device. 

 
 

 

 

 
Bogor, 30 April 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 
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Minggu ke: 6 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 1 Mei  s.d 7 Mei Tahun: 2023 

 
Bogor, 7 Mei 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN 

1 Terminasi BDS (Belt Drift Switch) Safety Device yang 

terpasang di lapangan (CV-

122) selanjutnya di 

hubungkan ke panel Remote 

I/O untuk mengirim sinyal 

warning ketika belt pada 

conveyor bergeser dari posisi 

yang semestinya 

 
 

 

 

2  Merapihkan kabel di Panel Remote 

I/O  

Kabel dari lapangan yang 

masuk ke panel melalui 

gland di susun secara rapih 

agar memudahkan proses 

troubleshooting  
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Minggu ke: 7 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 8 Mei  s.d 14 Mei Tahun: 2023 

 
Bogor, 7 Mei 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN GAMBAR KETERANGAN 

1 Merapihkan kabel di Panel Remote 

I/O  

Kabel dari lapangan yang 

masuk ke panel melalui 

gland di susun secara rapih 

agar memudahkan proses 

troubleshooting. Proses 

perapihan kabel merupakan 

lanjutan dari pengerjaan 

minggu ke 6. Proses 

perapihan kabel dilakukan 

secara bertahap berdasarkan 

penempatan kabel di gland.  
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Minggu ke: 8 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 15 Mei s.d 19 Mei Tahun: 2023 

 
Bogor, 19 Mei 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Revisi Drawing Panel Remote I/O 

PT. Borneo Indobara 

Revisi nomor terminal yang 

dipakai dan device yang 

diterminasi berdasarkan hasil 

terminasi yang sudah 

dilakukan di lapangan  

 

 

2 Wiring Limit Switch pada panel Pemasangan Limit Switch 

pada daun pintu panel. Limit 

Switch berfungsi sebagai 

saklar untuk lampu dan fan. 

Ketika pintu panel terbuka, 

maka kondisi switch akan 

Normally close sehingga 

lampu akan hidup. Begitu 

pintu panel ditutup, posisi 

switch akan berubah ke 

Normally Open sehingga fan 

akan hidup untuk mengatur 

sirkulasi udara di dalam 

panel 
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Minggu ke: 9 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 22 Mei s.d 26 Mei Tahun: 2023 

 
Bogor, 26 Mei 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Wiring Selector Switch Selector Switich dirangkai 

untuk memberi inputan 

kepada PLC untuk memilih 

mode pengoperasian 

(Manual, Off, Auto) 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

2 Pemasangan Cabel Duct, dinrail 

omega 

Cabel Duct digunakan untuk 

tempat menempatkan kabel 

wiring, dengan cara di bor 

dan ditempet dengan baut 

pada base plate panel, begitu 

juga dengan dinrail omega. 

Fungsi dari dinrail omega 

adalah untuk mounting 

komponen (Penempatan 

Komponen) pada base plate 

panel. 

 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

3 Revisi Drawing tagging dan nomor 

halaman 

Drawing yang sudah dibuat 

direvisi pada bagian nomor 

halaman dan tagging nomor 

yang berubah berdasarkan 

nomor halaman yang tertera. 

  

4 Wiring Power Distributon  Wiring power distribution 

dari incoming power menuju 

komponen komponen yang 

memerlukan power baik AC 

maupun DC berdasarkan 

wiring yang sudah dibuat  
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Minggu ke: 10 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 29 Mei s.d 2 Juni Tahun: 2023 

 
Bogor, 2 Juni 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Wiring Modul Digital Input,Analog 

Input, Digital Output dan Analog 

Output PT. Quantum Karya Persada  

Modul yang sudah terpasang 

memiliki front connector. 

Pada tahapan ini dilakukan 

penarikan kabel untuk front 

connector berdasarkan jenis 

modul yang dipakai. 

Nantinya tarikan kabel yang 

sudah terpasang akan 

disambungkan ke terminal 

untuk Digital Input. Untuk 

Digital Output ke Coil Relay 

24 VDC, Untuk Analog 

input dan Analog output 

disambungkan ke terminal 

sebagai power untuk 

transmitter (2 Wire dan 4 

Wire). 

 
 

 

 



POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 
 

 

 

58 

 

Minggu ke: 11 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 5 Juni s.d 9 Juni Tahun: 2023 

 
NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Terminasi Modul Digital 

Input,Analog Input, Digital Output 

dan Analog Output 

Setelah front connector pada 

modul sudah terpasang, 

selanjutnya disambungkan 

ke terminal dan juga coil 

relay. 

 

 

 
Bogor, 9 Juni 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 
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Minggu ke: 12 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 12 Juni s.d 16 Juni Tahun: 2023 

 
Bogor, 16 Juni 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Terminasi Modul Digital 

Input,Analog Input, Digital Output 

dan Analog Output 

Melanjutkan terminasi yang 

sudah dilakukan dari minggu 

sebelumya 

nihil  

2 Wiring Limit Switch, fan dan lampu Pemasangan Limit Switch 

pada daun pintu panel. Limit 

Switch berfungsi sebagai 

saklar untuk lampu dan fan. 

Ketika pintu panel terbuka, 

maka kondisi switch akan 

Normally close sehingga 

lampu akan hidup. Begitu 

pintu panel ditutup, posisi 

switch akan berubah ke 

Normally Open sehingga fan 

akan hidup untuk mengatur 

sirkulasi udara di dalam 

panel 

 

 

3 Wiring relay dan terminasi modul 

Digital Output 

Modul Digital output yang 

sudah dipasang dengan front 

connector akan 

disambungkan ke coil relay. 

Lalu contact relay 

selanjutnya dihubungkan ke 

terminal antara common dan 

pin normally open nya. 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

4 Continuity wiring Continuity dilakukan untuk 

memeriksa apakah proses 

wiring komponen sudah 

sesuai dengan rancangan 

yang dibuat, dan juga untuk 

memeriksa kembali resiko 

terjadi nya konsleting pada 

panel sebelum di power up. 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 



POLITEKNIK MANUFAKTUR NEGERI BANGKA BELITUNG 

 
 

 

 

60 

 

Minggu ke: 13 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 19 Juni s.d 23 Juni Tahun: 2023 

 
Bogor,23 Juni 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Pengecekan kondisi modul PLC dan 

Continuity modul 

Pengecekan dilakukan 

karena terjadi insiden pada 

panel TLPT di PT. Andalan 

Furnindo (Konsleting hingga 

terbakar). Pengeceka 

ditujukan untuk mengetahui 

kondisi modul apakah masih 

bisa digunakan atau memang 

harus diganti dengan yang 

baru. 

 

 

2 Pemasangan teminal fuse Pemasangan terminal fuse 

ditujukan untuk menghindari 

terjadi modul terbakar akibat 

konsleting. Terminal fuse 

dipasang pada rangkaian 

power distribution khusus 

nya untuk powr 24 VDC. 

 

 

3 Terminasi ulang modul Modul yang dinyatakan tidak 

layak selanjutnya diganti 

dengan yang baru. Seluruh 

power untuk modul juga baik 

yang masih layak maupun 

baru diganti dengan melalui 

terminal fuse agar lebih 

aman. 

 

 

4 Continuity Modul Selanjutnya dilakukan 

continuity untuk mengetahui 

apakah power distributon 

dengan menggunakan 

terminal fuse sudah 

dirangkai sesuai dengan 

rancangan yang sudah 

dibuat, dan juga untuk 

memastikan jika tidak ada 

hubung singkat antara power 

+ 24 VDC dengan power - 

 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 
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Minggu ke: 14 Hari: Senin s.d Minggu Tanggal: 26 Juni s.d 2 Juli Tahun: 2023 
NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Pemasangan Moxa Converter dan 

Moxa network switch. 

Pemasangan moxa converter 

pada panel PLC sebagai 

converter antara ethernet 

sebagai komunikasi PLC dan 

Fiber Optic sebagai 

komunikasi antara panel 

PLC dengan panel Remote.  

Pemasangan Moxa Network 

Switch sebagai device 

penghubung antara panel 

PLC dengan Panel MCC 

melalui jaringan ethernet 

(Profinet). 
 

 

2 Pemasangan tagging pada device Pemberian tagging dilakukan 

untuk memberikan nama 

pada device yang terdapat 

pada panel PLC maupun 

panel Remote agar 

memudahkan pada saat 

trouble shooting 

 

 

3 Wiring Power Distribution menuju 

terminal fuse 

Revisi pada panel PLC dan 

Panel Remote PT. Quantum 

Karya Persada dimana power 

distribution pada kedua 

panel diganti menggunakan 

terminal fuse agar lebih 

safety pada saat terjadi 

konsleting. 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

4 Terminasi Control valve dan motor 

mixing tank di PT. Firmenich 

Indonesia 

Penggunaan panel PLC baru 

di PT. Firmenich Indonesia, 

sehingga beberapa device 

existing harus di terminasi 

ulang agar terhubung dengan 

panel PLC, salah satunya 

control valve dan juga Motor 

Pump yang terhubung 

dengan device VSD 

(Variable speed drive) di 

panel PLC. Control Valve 

terhubung dengan modul 

digital output pada panel 

PLC melalui terminal, 

sedangkan motor pump 

terhubung dengan VSD (3 
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phasa). Wiring motor pump 

dilakukan secara star. 

 
5 Tracking Wiring Oil Level dual 

relay di PT. Firmenich Indonesia 

Tracking Oil level dual relay 

dilakukan untuk mengetahui 

cara kerja dari inlet dan 

outlet valve yang terdapat 

pada mixing tank yang akan 

terhubung dengan kontrol 

PLC 

 

 

6 Terminasi Modul  Terminasi modul Digital 

Output dan Analog Input 

pada panel DMDS Facilities 

PT. Hidroraya Adhi Perkasa 

(Panel baru) 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

7  Wiring oil level dual relay di PT. 

Firmenich Indonesia 

Oil level dual relay 

digunakan di PT. Firmenich 

Indonesia sebagai pengatur 

inlet dan outlet valve. 

Sebelum menggunakan panel 

PLC, kontrol inlet dan outlet 

valve adalah dengan oil level 

dual relay. Ketika sensor 

(Max dan Min) mendeteksi, 

maka akan mengaktifkan 

salah satu relay untuk 

mengaktifkan inlet atau 

outlet valve. Dengan 

menggunakan kontrol PLC, 

maka oil level dual relay 

akan mengirim sinyal digital 

ke PLC melalui digital input 

untuk mengontrol inlet dan 

outlet valve. 

 

 

Bogor, 2 Juli 2023 

Mahasiswa, 

 

 

Andreas Lie Alvier 
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Minggu ke: 15 Hari: Selasa s.d Jumat Tanggal: 3 Juli s.d 7 Juli Tahun: 2023 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Power Up dan Check I/O panel PLC 

dan Remote PT. Quantum Karya 

Persada 

Panel PLC dan Remote yang 

sudah selesai di wiring dan 

continuity di power up untuk 

memeriksa panal sebelum di 

kirim. Check I/O dilakukan 

dengan cara inject 24 VDC 

ke terminal yang terhubung 

dengan Digital Input, lalu 

Force On relay melalui 

program TIA Portal untuk 

mengecek Digital Output, 

Inject dengan current 

injector pada terminal yang 

terhubung dengan Analog 

Input, dan force on melalui 

program pada Analog 

Output. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

2 Troubleshooting induksi pada panel 

TLPT di PT. Andalan Furnindo 

Panel TLPT di PT. Andalan 

Furnindo memiliki masalah 

pada saat ingin di power up, 

yaitu nilai induksi yang 

tinggi pada terminal Digital 

Input, yaitu 10 – 81 V AC. 

Terminal Digital Input yang 

seharusnya menerima 

Tegangan DC justru 

mendapat tegangan AC 

dikarenakan induksi. Setelah 

di telaah, penyebab induksi 

dikarenakan sistem 

grounding di PT. Andalan 

Furnindo yang tidak 

menggunakan grounding 

murni, melainkan di couple 

dengan jalur netral. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

3 Power Up panel dan check I/O 

TLPT di PT. Andalan Furnindo 

Setelah dilakukan Analisa 

induksi, dilakukan power up 

pada panel TLPT secara 

bertahap, hasilnya induksi 

dapat berkurang ke 10 VAC 

ketika panel sudah 

dihidupkan secara 

keseluruhan. Panel dibiarkan 

hidup selama 2 jam untuk 

menguji ketahanan modul 

terhadap induksi. Setelah di 
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uji ketahanannya, dilakukan 

chechk I/O untuk menguji 

modul yang dipakai dengan 

inject tegangan dan juga 

force on melalui program  

 
Bogor, 7 Juli 2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 
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Minggu ke: 16 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 10 Juli s.d 14 Juli Tahun: 2023 

 
NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Check Digital Input dan Digital 

Output melalui Program di PT. 

Andalan Furnindo 

Pengecekan Digital Input 

yang sudah terhubung 

dilapangan dengan 

mengecek apakah status nya 

sudah masuk ke dalam 

program PLC, yang 

selanjutnya akan mentrigger 

Digital Output melalui 

program. (Check Sequence 

Program) 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

2 Troubleshooting panel TLPT di PT. 

Andalan Furnindo 

Pada pengujian sequence 

program, terdapat konsleting 

dari device existing 

dilapangan (device dengan 

power 24 VDC mendapatkan 

power 220 VAC) dan 

berdampak ke modul digital 

input di panel TLPT. 

Kerusakan modul terjadi 

pada modul CP-Lean dan 

Modul ET. Modul ET dan 

Modul CP-Lean yang 

memiliki grounding 

terhubung langsung dengan 

power minus modul 

sehingga arus konsleting lari 

ke modul ET dan CP-Lean 

(resistansi lebih rendah dari 

grounding). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 

 

 

3 Terminasi modul panel PLC PT. 

Pupuk Kujang Cikampek 

Terminasi Modul Digital 

Output dan Digital Input 

menuju terminal block 

 

 

4 Continuity dan Power Up panel 

PLC PT. Pupuk Kujang 

Continuity untuk mengecek 

rangkaian yang sudah 

dikerjakan agar tidak terjadi 

konsleting pada saat di 

power up.  

 

 

 

Tidak Ada Dokumentasi 
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Power up untuk mengecek 

panel sebelum dikirim ke 

user atau customer 

5 Pemasangan relay pada panel 

marshalling PT. Pupuk Kujang 

Pemasangan relay dengan 

coil 110 VAC untuk digital 

input dan coil 24 VDC untuk 

Digital Output 

 

 

6 Revisi Drawing panel marshalling 

PT. Pupuk Kujang 

Perubahan nomor terminal 

dan juga nama device 

existing pada drawing panal 

marshalling 1 dan 2 PT. 

Pupuk Kujang Cikampek 

  

 
Bogor, 14 Juli  2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 
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Minggu ke: 17 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 17 Juli s.d 21 Juli Tahun: 2023 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Wiring Contact Relay Digital Input 

(Coil 110 VAC) panel Marshalling 

PT. Pupuk Kujang Cikampek 

Wiring contacy relay digital 

input dimana pin common 

dihubungkan dengan 24 

VDC dan pin Normally close 

akan dihubungkan ke 

terminal block untuk 

dihubungkan dengan modul 

digital input pada panel PLC. 

 

 

2 Wiring Contact Relay Digital 

Output (Coil 24 VDC) panel 

Marshalling PT. Pupuk Kujang 

Cikampek 

Wiring contacy relay digital 

output  dimana pin common 

dihubungkan dengan 110 

VAC dan pin Normally close 

akan dihubungkan ke 

terminal block untuk 

dihubungkan dengan output 

di lapangan. 

 

 

 
Bogor, 21 Juli  2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 
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Minggu ke: 18 Hari: Senin s.d Jumat Tanggal: 24 Juli s.d 28 Juli Tahun: 2023 

 
Bogor, 28 Juli  2023 

Mahasiswa, 

 

 

 

 
Andreas Lie Alviero 

 

 

NO NAMA PEKERJAAN/TUGAS URAIAN PEKERJAAN        GAMBAR KETERANGAN 

1 Wiring Coil Relay Digital Input Wiring coil relay untuk 

digital input dengan coil 

trigger tegangan 110 VAC. 

Pin A1 dihubungkan dengan 

Pasha 110 VAC yang berasal 

dari device input lapangan. 

Pin A2 dihubungkan dengan  

Netral dari terminal power 

pada panel marshalling  

 

 

2 Wiring Coil Relay Digital Output Wiring coil relay untuk 

digital output dengan coil 

trigger 24 VDC. Pin A1 

dihubungkan dengan 24 

VDC yang berasal dari 

modul Digital Output pada 

panel PLC melalui terminal 

Block, lalu pin A2 

dihubungkan dengan power 

minus (M) yang berasal dari 

terminal pada panel PLC. 

 

 

3 Mounting Komponen panel PLC 

PT. FABS Indonesia 

Pemasangan komponen yang 

digunakan pada panel PLC 

seperti Modul PLC,Terminal 

Fuse, Terminal 

Block,Relay,MCB, Stop 

Contact,Modul PLC, dan 

Sitop power supply 
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3. Form Absensi 
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4. Form Nilai 
 

 


