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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. ldentitas dan Profil Perusahaan
1.1.1. Profil Umum ENNOVI

ENNOVI dibentuk dan diluncurkan oleh Blackstone bersama dengan
perusahaan portofolionya Interplex. Peluncuran ENNOVI merupakan puncak dari
reorganisasi strategis dan transformasi bisnis inti Interplex yang akan difokuskan
kepada solusi elektrifikasi otomotif. ENNOVI berkomitmen untuk melayani merk
dan produsen kendaraan listrik terkemuka di dunia dan membantu mereka
mencapai masa depan listrik, dari mana saja di dunia.

ENNOVI berpusat di Singapura dan mempunyai 4 pusat pengembangan dan
penelitian perusahaan. Anak Perusahaan ENNOVI tersebar di 15 lokasi yang
berada di 9 negara berbeda, yaitu :

1. Di Benua Asia : Singapura (Central Plaza), China (Shanghai, Zhejiang,
Liaoning), India (Bangalore), dan Indonesia (Batam Center).

2. Di Benua Eropa : Republik Ceko (Pisek), Prancis (Dannemarie sur Créte),
Hungaria (Kunszentmarton), Jerman (Heilbronn), United Kingdom
(Skotlandia)

3. Di Benua Amerika : USA (East Providence, Northvale), Mexico (Zapopan

Jalisco).

1.1.2. PT ENNOVI Integrated Engineering Services Batam

PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam merupakan salah satu
perusahaan ENNOVI yang berdiri di Batam, Indonesia. Perusahaan ini diresmikan
pada 21 Maret 2024 dimana sebelumnya perusahaan ini bernama PT. AMTEK
Engineering Batam. Hal ini didasari dengan melonjatnya minat pasar akan
kendaraan listrik. Selain itu, di Batam terdapat 3 anak perusahaan ENNOVI lainnya

yang juga awalnya merupakan anak per usahaan AMTEK, seperti PT ENNOVI



Precision Machining Services Batam, PT ENNOVI Polymer Engineering Services

Batam, dan PT ENNOVI Metal Cast Engineering Services Batam.

Gambar 1.1 PT ENNOVI Integrated Engineering Services Batam

Berikut profil umum perusahaan PT ENNOVI Integrated Engineering

Services Batam :

a.

o o

@

Nama Perusahaan

Alamat

Jenis Usaha
Jumlah Karyawan
Fax

Luas Kawasan
Website

PT ENNOVI Integrated Engineering Services
Batam

Cammo Industrial Park Blok E Nomor 1, Batam
Centre, 29432

Component Electric Metal

+ 2800

62 778 464 698

41.500 HA

https://ennovi.com



1.1.3. Struktur Organisasi Perusahaan

Struktur Organisasi yang terdapat pada PT ENNOVI Integrated Engineering

Services Batam disajikan pada Gambar 1.2.

CHIEF OPERATION
OFFICER

GENERAL MANAGER [F=---1 GENERAL MANAGER
COSTUMER
PLANNER HRD
SERVICES PURCHASING PRODUCTION
M/S Tooling Accounting Engineering Store QA Sales

Gambar 1. 2 Struktur Organisasi Perusahaan

1.1.4. Visi dan Misi Perusahaan

PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam memiliki Visi dan

misi sebagai berikut.
Visi: “PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam bertekad untuk

menjadi perusahaan terdepan di dalam memberikan kepuasan kepada

pelanggan akan kualitas produk yang terbaik didukung oleh teknologi

yang canggih serta pengembangan sistem yang handal”

Misi : “Mengutamakan kepuasan pelanggan, mengutamakan kepuasan

pemilik saham, menjamin kesejahteraan karyawan.”

1.2. Produk Yang Dihasilkan
PT. Ennovi Integrated Engineering Servising Batam adalah perusahaan

yang bergerak dibidang manufaktur metal stamping. Dengan ruang lingkup usaha

sebagai berikut :




a)  Prototyping & Batch Run Production

Kegiatan ini merupakan pembuatan sampel atau contoh dari produk yang
diusulkan ataupun didesain pelanggan. Setelah prototype atau contoh telah
berhasil di produksi, maka akan menunggu keputusan pelanggan apakah akan

dilakukan produksi secara massal (mass production).

b)  Precision Metal Stamping

Kegiatan ini melakukan pencetakan terhadap material yang berupa
besi/baja, aluminium, timah dan lain-lain menjadi produk setengah jadi yang akan
dijadikan sebagai komponen EV.

c) Decorative Metal Finishing
Kegiatan proses tambahan produk setengah jadi yang terbuat dari bahan
baku besi/baja. Proses tambahan ini berupa spraying, silkcreening, powder

coating, plating dan painting.

d)  Product Assembly

Proses untuk memasangkan semua komponen-komponen yang akan
menjadi barang jadi maupun setengah jadi. Kegiatan ini berupa pemasangan
screw/nut, fan, pin, connector, label, cable, switch dan lainnya sehingga menjadi

finished good berdasarkan permintaan pelanggan.



BAB I1
URAIAN KEGIATAN

2.1. Penugasan Kerja

Pelaksanaan Magang yang dilaksanakan di PT. ENNOVI Integrated
Engineering Services Batam pada 7 Februari 2024 sampai dengan 7 Juni 2024
ditempatkan di departemen Tool Machining dan departemen Tool Servicing. Waktu
magang dilaksanakan pada hari senin hingga kamis pukul 07.00 WIB hingga 16.00
WIB.

Departemen Tool Machining dan Tool Servicing merupakan departemen yang
bertanggung jawab dalam memastikan tooling siap digunakan sesuai standar.
Tooling merupakan alat stamping yang terdiri dari jig and fixture yang digunakan
untuk membentuk dan memotong logam dengan cara penekanan. Bagian atas dari
alat ini didukung oleh pelat atas sebagai alat pemegang dan pengarah dari punch
yang berfungsi sebagai jig. Sedangkan bagian bawah terdiri dari pelat bawah dan
die sebagai pendukung dan pengarah benda kerja yang berfungsi sebagai fixture.
Proses kerja alat ini berdasarkan gaya tekan yang diteruskan oleh punch untuk
memoyong atau membentuk benda kerja sesuai dengan profil geometris dan ukuran
yang diinginkan. Punch sendiri merupakan bagian yang bertugas melakukan
pemotongan dan pembentukan pada stripper sesuai dengan pasangan pada die. Die
tersebut terikat pada pelat bawah dan berfungsi sebagai pemotong sekaligus

pembentuk.

2.1.1. Departemen Tool Machining

Departemen Tool Machining adalah departemen yang bertugas untuk
mengolah bahan baku menjadi barang jadi yang nantinya akan digunakan oleh
divisi lainnya untuk mendukung sistem produksi yang ada. Tanggung jawab dari
tool machining meliputi memastikan bahwa suku cadang tooling selalu ready stock,
menghasilkan suku cadang yang berkualitas baik dan sesuai standar sehingga masa

penggunaannya panjang. Tugas yang dikerjakan pada departemen tool machining



merupakan produk atau suku cadang atas permintaan dari departemen tool
servicing.

Dalam departemen tool machining ini, terdapat beberapa divisi seperti
Wirecut, EDM, CNC, dan Grinding. Setiap divisi memiliki beragam jenis mesin
yang digunakan untuk proses pembuatan suku cadang tooling. Proses pada
departemen ini dilakukan oleh manpower yang juga dikenal dengan Machinist,
menggunakan mesin sesuai proses yang dibutuhkan, mengikuti metode yang sudah
ditentukan untuk menghasillkan barang sesuai dengan permintaan departemen tool
servicing. Proses tersebut dilaksanakan dilingkungan yang memenuhi kelayakan
proses kerja dan dalam waktu yang proporsional. Departemen tool machining harus
memastikan produk atau suku cadang yang diproduksi dalam keadaan baik tanpa

adanya cacat sesuai dengan standar dan permintaan.

2.1.2. Departemen Tool Servicing

Departemen Tool Servicing adalah departemen yang bertugas untuk
memelihara, memperbaiki, serta memantau tooling agar selalu dalam kondisi baik
dan layak dipakai sesuai dengan standar. Departemen ini bertanggung jawab dalam
perawatan tooling, memastikan bahwa semua tooling dalam keadaan baik dan siap
pakai, memantau perkembangan tooling agar selalu dalam keadaan standar dengan
begitu kualitas produk yang dihasilkan tetap terjaga sesuai dengan permintaan
pelanggan dan tidak terjadi keterlambatan produksi.

Setiap tooling memiliki jadwal perawatan sesuai dengan produk yang telah
dihasilkan. Perawatan tooling tersebut sesuai dengan kebutuhannya sehingga durasi
yang dibutuhkan untuk perawatan sebuah tooling berbeda-beda, semakin tinggi
tingkat kerusakannya, maka semakin lama waktu perawatan yang dibutuhkan.

Departemen tooling servicing harus memastikan dalam proses perbaikan hasil
yang dilakukan harus benar-benar memiliki kelengkapan yang tepat tanpa ada
komponen yang tertinggal ataupun belum terikat sempurna. Selain itu departemen
ini juga harus memastikan bahwa kartu perbaikan atau dokumen lainnya terisi
dengan sempurna serta harus memasang tag “OK” pada tooling yang sudah

dilakukan perawatan sehingga jelas operator yang mengerjakannya.



2.2. Kegiatan Yang Dilakukan Selama Magang

Kegiatan yang penulis kerjakan selama melaksanakan program Praktik
Kerja Lapangan di PT. Ennovi Integrated Engineering Servising Batam yaitu secara
khusus penulis ditempatkan di Department Tool machining (Divisi Gerinding).
Serta Department Tool servicing (Divisi Tool maker).

2.2.1. Departemen Tool Machining (Divisi Gerinding)

Setelah berada di departemen Tool Machining penulis di tempatkan
khususnya pada Profile Grinding dan Surface Grinding.
1. Profile Grinding

Bulan pertama penulis ditempatkan pada mesin profile Grinding. Profile
Grinding sendiri digunakan untuk membuat punch. Yang mana pada mesin ini
penulis tidak melakukan pengoprasian mesin, hanya membantu seperti mengganti
filter mesin, belajar membaca drawing, belajar mendial benda kerja, belajar
mengambil program pada computer, belajar mengisi program pada mesin. Sebelum
melakukan pengoprasian mesin langkah awal agar tidak terjadi kesalahan pada
benda kerja adalah harus bisa membaca drawing, disini penulis belajar membaca

drawing di pandu oleh tim lapangan dilihat pada gambar 2.1.

Gambar 2. 1 Drawing



Supaya mendapatkan hasil yang presisi maka pemasangan benda kerja pada
chuck harus dilakukan dial, penulis melakukan dial dipandu tim lapangan agar

mendapatkan hasil yg presisi dilihat pada gambar 2.2.

Gambar 2. 2 Belajar Mendial Benda Kerja

Pada proses ini penulis tidak diperbolehkan untuk melakukan pengisisan
program, penulis hanya melihat dan memahami cara yg benar saat melakukan

pengisian program terhadap mesin dilihat pada gambar 2.3.

MECHANICAL ENGINEERING

Gambar 2. 3 Belajar Cara Mengisi Program



jika penulis tidak ada joob/ kerjaan maka penulis biasanya membantu
mengambil air untuk mengisi mesin CNC Wire Cut dilihat pada gambar 2.4.

Gambar 2. 4 Mengambil Air Mesin CNC Wire Cut

2. Surface Grinding

Pada bulan kedua penulis ditempatkan di divisi surface Grinding penulis
bertugas membuat slotting pada punch, control high pada blank, maching die,
pomotongan blank. Proses pembuatan slotting punch sesuai dengan drawing dapat

dilihat pada gambar 2.5.

Gambar 2. 5 Proses Slotting Punch



Sebelum dilakukan proses lebih lanjut pada pembuatan punch maka
blank(bakal) harus dilakukan control high sesuai dengan drawing yang dapat dilihat
pada gambar 2.6.

) — 8
Gambar 2. 6 Proses Control High Blank

Pada proses maching die penulis hanya mengikuti arahan dari tim lapangan
untuk membersihkan permukaan benda kerja yang dimana pada permukaan benda
kerja terdapat profile yang telah dibuat oleh proses sebelumnya, penulis harus
berhati hati pada saat proses maching die agar tidak mengenai profile yg terdapat

pada permukaan benda kerja. Proses maching die dapat dilihat pada gambar 2.7.

10



Gambar 2. 7 Proses Maching Die

Penulis juga melakukan pemotongan blank sesuai drawing yang dapat

dilihat pada gambar 2.8.

Gambar 2. 8 Proses Pemotongan Blank

Adapun standar operating prosedur saat melakukan proses grinding yang penulis
lakukan sebagai berikut ;
1. Ukur panjang, tebal dan lebar benda kerja untuk mempermudah dalam
proses pemotongan agar tidak melewati toleransi yang telah di tentukan.
2. Cekam benda kerja pada ragum
3. Dial benda kerja

11



Letakkan benda kerja pada meja magnet.
Nyalakan meja magnet.
Grinding benda kerja sesuai dengan gambar kerja.

Cek benda kerja dari cacatnya produk.

L N o g B

Setelah selesai diamkan kurang lebih 2-3 menit agar tidak panas pada saat
di angkat.

9. Setelah selesai susun benda kerja beserta gambar kerja ke dalam rak dengan
rapi dan pisahkan benda kerja yang telah selesai dengan benda kerja yang

belum selesai.

2.2.2. Departemen Tool Servicing

Setelah dua bulan di departemen Tool Machining, maka dilakukan rolling
antar departemen. Departemen ini bertanggung jawab atas kondisi tooling yang
digunakan pada mesin stamping untuk memproduksi komponen elektrik. Dalam
departemen ini, jobdesk yang dikerjakan berupa perawatan pada tooling atau yang
dikenal dengan TPM (Tool Preventive Maintenence). Pada umumnya, TPM
dilakukan berdasarkan jenis dan banyaknya produk yang telah dihasilkan oleh
tooling tersebut. Namun tidak menutup kemungkinan TPM dilakukan diluar faktor
tesebut, seperti terjadi problem pada tooling sehingg menyebabkan kerusakan pada
komponen tooling. Selain TPM, perawatan tooling juga ada yang dilakukan
langsung di mesin stamping tanpa melepas tooling, perawatan ini disebut dengan
half TPM yang dilakukan ketika jumlah produksi mencapai 50% dari ketentuan
TPM. Setiap tooling memiliki cupboard masing-masing yang berisi komponen
seperti punch, die, stripper insert, dan shim. Komponen ini berasal dari departemen
tool machining yang telah dipesan oleh departemen tool servicing. Pekerjaan yang
dilakukan penulis selama di Departemen Tool Servicing sebagai berikut :

1. Perbaikan dan Perawatan Tooling
Sebelum melakukan Sharpen atau pergantian Punch / Die Insert periksa
terlebih dahulu pada Mikroskop apakah komponen tersebut layak pakai atau tidak.

Pastikan Tooling dalam keadaan bersih dan bebas dari oli ataupun chip- chip sisa

12



proses produksi sehingga dalam proses perbaikan akan lebih mudah. Kemudian
penulis memperbaiki Tooling seperti mengasah mata potong Tooling (Die dan

Punch) seperti yang terlihat pada Gambar 2.9 proses pengasahan alat potong.

Gambar 2. 9 Proses Sharpen Mata Potong Tooling
Setelah melakukan perbaikan penulis melakukan pengecekan pada Tooling
tersebut apakah sudah memenuhi standar yang telah ditetapkan seperti mengukur
Die, Punch dan memastikan Screw pengikat Die dan Punch sudah terpasang dengan

kuat seperti yang terlihat pada Gambar 2.10 proses pengecekan alat potong.

o5 B | N 3 YQ{P
Gambar 2. 10 Proses Pengecekan Pada Tooling
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Adapun Standar Operating Prosedur dalam proses perawatan Tooling

yang penulis lakukan sebagai berikut:

1.
2.

N o g &~ W

Pertama siapkan alat-alat yang akan digunakan.

Periksa terlebih dahulu kartu perawatannya apakah Quantity nya sudah
melewati batas Maximum atau belum, jika sudah maka akan dilakukan
proses perbaikan, jika belum maka akan dilakukan proses Repair kecil saja.
Buka Top Shoe menggunakan Crane.

Buka Backing Stripper Plate.

Buka Stripper Plate.

Angkat Punch dari Punch Plate dan Die Insert dari Die Plate.

Kemudian cek pada Mikroskop apakah Die Insert dan Punch masih sesuai
standar atau tidak.

Sharpen atau ganti Punch/Die Insert.

Langkah terakhir adalah memeriksa selurun komponen Tooling apakah
masih sesuai standar atau tidak, jika tidak maka akan dilakukan proses

perbaikan.

2. Pekerjaan Tooling Coordinator

Kegiatan yang dilakukan penulis dalam department Tool Servicing

terkhusus pada sub-bagian Tooling Coordinator. Dimana penulis memiliki tugas

untuk mengkordinasikan part yang akan digunakan pada Tooling baik yang dalam

kondisi beroperasi maupun tidak.

3. Pekerjaan Polishing

Kegiatan yang dilakukan penulis yaitu mengurangi atau menghilangkan

goresan-goresan yang terjadi dari proses Machining/pekerjaan sebelumnya, bahan

yang digunakan adalah Diamond Kompo.

14



3.1.

BAB Il
PENUTUP

Kompetensi Yang Diperlukan

Selama melaksanakan program magang di PT. ENNOVI Integrated

Engineering Services Batam di departemen tool machining dan tool services, dapat

disimpulkan bahwa kompetensi atau skill yang digunakan sesuai latar belakang

sebagai mahasiswa prodi DIV — Teknik Mesin dan Manufaktur Politeknik

Manufaktur Negeri Bangka Belitung adalah sebagai berikut :

a)

b)

c)

d)

9)
h)

3.2.

Kemampuan membaca bahkan membuat drawing yang dipelajari dalam mata
kuliah GTM, CAD, Perancangan Produk, dan sebagainya.

Kemampuan untuk berkomunikasi dalam bahasa asing, terutama bahasa
inggris.

Kemampuan menggunakan software pengolah data seperti microsoft excel
yang dipelajari pada mata kuliah Statistik.

Kemampuan untuk menggunakan mesin Grinding otomatis maupun manual.
Kemampuan untuk melakukan jadwal perawatan yang dipelajari pada mata
kuliah Teknik Perawatan Mesin dan manajemen perawatan.

Kemampuan menggunakan berbagai macam alat ukur seperti jangka sorong,
mikrometer sekrup, dial indikator, dan sebagainya yang dipelajari dalam mata
kuliah alligment, pengukuran dan pemeriksaan, dan kalibrasi.

Mampu menggunakan perkakas tangan dengan baik dan tepat.

Mampu bekerja sesuai standar K3 yang diterapkan.

Saran

Saran untuk Perguruan Tinggi :

e Menambah kerja sama dengan perusaahan dalam penerimaan mahasiswa
magang sehingga mempermudah mahasiswa untuk melaksanakan

magang.
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e Memberikan arahan dan jadwal magang yang lebih baik sehingga
pelaksanaan magang dapat terlaksana dengan baik.

b) Saran untuk Perusahaan :

e Perusahaan diharapkan terus menjalin kerja sama dengan perguruan
tinggi untuk meningkatkan kualitas mahasiswa siap kerja dengan
program magang yang dilaksanakan

e Meningkatkan sistem manajemen seperti dalam proses pelaporan daily
jobdesk, riwayat TPM, dan sebagainya dengan digitalisasi sehingga dapat
meningkatkan efisiensi dan efektivitas kinerja.
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Lampiran 1 Form Absensi Magang



INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name : Yanuar Zuladin
Dept : HPES-Tool Machining
Period : 1 Feb - 29 Feb 2023
Day Date IN Time ’(I?lllﬁ Daily Job Description |
| Thu | O1-Feb-2024
Fri | 02-Feb-2024 T
Sat 03-Feb-2024 :
Sun | 04-Feb-2024
Mon 05-Feb-2024
Tue | 06-Feb-2024
Wed | 07-Feb-2024 (O ‘Op! (200 P‘Z’F‘Z““‘“'l "‘9‘“"‘9""*“3 'qu"l e L) 9"*"!43"} |
Thu | 08-Feb-2024 ’ -
Fri 09-Feb-2024 s :
Sat 10-Feb-2024 L
Sun 11-Feb-2024 : = AR
Mon | 12-Feb-2024 (99,00 | (600 m,fmhm"‘;‘:‘ ;"_’:“f;{‘ m’““ 9 "ﬁ‘f s, ws o ;
Tue | 13-Feb-2024 | OF-0 (0.0 |opmd'S? COlom & PAder tmegn' 1 PrOF 9n'nding, "’-‘h&
Wed | 14-Feb-2024 L
Thu 15-Feb-2024
Fri  16-Feb-2024
Sat 17-Fel;-2024
Sun 18-Feb-2024 . G
| 950204 G300 1000 | TP TR LI L
Tue | 20-Feb-2024 | O03-09 (6 -00 g, 5 COlamE Prdn v, 'n Prefile %“éf'ﬂ _
Wed  21-Feb-2024 0F-00 |(0.00 '%ﬂ’f,f: mw m‘}m 3 @aﬁt Qﬂe‘n&n\’ -y
Thu | 22-Feb-2024 93O | |~ 09 'ndr g
Fri | 23-Feb-2024 i
Sat 24-Feb-2024 i '
Sun 25-Feb-2024 - .
Mon | 26-Feb-2024 | 9700 | b 100 | megtmd—; Plleer mGin propd %"‘o’f"‘; menan bnaqmnoum
~ Tue | 27-Feb-2024 1 0309 (@ 09 Belngem FANNIMG NN PROFCL Grending
Wed | 28-Feb-2024 073, 00 690 | Wg'w— AN NG nth'n Pro P 9""\54'3
Thu | 29-Feb-2024 O%~ OOJ [(, 00 BM@V!’“ Mr\y\.n; Mf,,\ pProfdie q,ru\elp’}j
Prepared by Student Verified by Supervisor Approved by Manager
uar Zuladin %% S. Kumar



INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name : Yanuar Zuladin
Dept : HPES-Tool Machining

Period : 1 Mar - 31 Mar 2024

ouT

IN Tlmeg Time

Day Date Daily Job Description

Fri 01-Mar-2024

Sat 02-Mar-2024

Sun 03-Mar-2024

Mon 04-Mar-2024 _[(0 =gy th;,‘g\ Cga,u{ AnZS Ty f)ﬁ Meadiar Qooif’ﬂcfai Mg P

Tue 05-Mar-2024 O?*@)b \Lb a0 Mg‘mp‘{q F’“'(“fe"\(,lm\ N“”“’?S oh fodn pness - wa,‘m V@n&mmahr
Vel 05202 0300 |16 00 o g 3 i g’ [l i W C
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COBi o 08-Mar2024

Sat 09-Mar-2024

Sun I 0~Ma1‘—202

Mon 1 1 Ma: —2024

P i i
e 8 0o 1500 i % arin 16 et o ST

Wed 5[3-Mar—2024 0790 {6 {’)0 Mm‘jmr\ do | embost L betedar Povgop ra G veein P
Thu 14-Mar-2024 (0™} - 00 | (b - gt 'pwemn(mn WAIST A frfece I Ly

Fri 1 5-Mar—2()24

Sat 16- Mdr—202

Sun !7 Mdt 2024

Mon 5..‘.’.‘.".““??'202,4, TO00 O par0igngay den hargh B 4vea g PACL 9fvhdiag

'COV\{J!”"J( h}ﬁb\ ")()0{’) Wmau gﬂf‘/\Wr’l_j
NMLMﬁL gEOé{;rnﬁ @‘,0@@ M]/{%f a{r‘/ﬂwraj
Pingtonsan dow bish C@nirel
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Wed 20-Mar-2024

Thu 21-Mar-2024
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Sun 24 Mdl 2(}24 '
Mon 25- Mar-2024 4300 i th-od : W"F@ﬂjrft“ L (an &

Tue | 26:Mar-2024 1 9T <83 490 | By fo G c(lr/n " P—ﬂt{?.& mj um\,&’

Wed + 27-Mar-2024 0 <97 | (f- ¢ 7  lilgh (on tref  [ltank B
e 2Ma20 0300 600 gl aerel prank

. 29-Mar-2024

Sat | 30-Mar-2024

91111 : 31 Mm 2()24

I’u.pdt t,d by Studcni Verified by Supervisor Approved by Manager

P

anuar Zuladin Pravin Kumar S Kumaz




INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name ¢ Yanuar Zuladin
Dept + HPES-Tool Servicing
Period : 1 Apr-30 Apr 2024
Day Date IN Time gilri:Te Daily Job Description
won [ OApe2024 10309 G200 R apping btank don high control
Tue 02-Apr-2024 |9 F-90 [(b~0O ﬂﬂ*PP“;lo L b e
Wed | 03-Apr-2024 | 9%.0¢ [(b.vg P_aPPIﬂé dan high controy
Thu | 04-Apr-2024 |9 4 g g M7b_tontrgl de pomngron
Fri 05-Apr-2024
Sat 06-Apr-2024
Sun 07-Apr-2024 _ e 5
Mon | 08-Apr202¢ |0F-09 |09 Borciliy ackor mefin 56 825ar dan [aPPIng Riank
Tue | 09-Apr-2024 | 9999 (6~ 00 ILaPpm Wigh o atrol dan ferofongha Blan
Wed | 10-Apr-2024 | 2: o
Thu | 11-Apr-2024 g “
Fri 12-Apr-2024
Sat 13-Apr-2024
Sun | 14-Apr-2024 :
Mon | 15-Apr-2024 |09.0 hoo |MaChing fre -
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Thu 18-Apr-2024 | © ‘) «90 [{f’h@a brinding au T Trainning ;. TP
Fri | 19-Apr-2024 i e
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Sun 21-Apr-2024 :
Mw eagme] " | - .
Tue | 23-Apr2024 | © 9y [0-00 TPM (foo ling  Prtveny 2 mmandrinonce
Wed | 24-Apr2024 [©hv0g (6-00 | TPM (Toolmg Prventive Mam b pg ce )
Thu 25-Apr-2024 | O P00 16-00 TPm C,TOG[ 4 ' :
Fri 26-Apr-2024
Sat | 27-Apr-2024 :
Sun 28-Apr-2024 ‘ i Hh 1
Mon | 20-An2024 {0200 109 1P C Tooling  potvlagive pramienan ce )
me {30202 [ 0990 1600 tpey (oo ling fre Yttt Maintagace )
Prepared by Student Veriﬁcdp)éDSupervisor Approved by Manager
Yanuar Zuladin N. Kumar o S. Kumar



INTERNSHIP STUDENT DAILY ATTENDANCE

Name : Yanuar Zuladin
Dept : HPES-Tool Servicing
Period : 1 May - 31 May 2024
; ouT ; I~
Day Date IN Time Time Daily Job Description

Wed 01-May-2024

Thu | 02-May-2024 10390 |(6.0p (TOd(; AN Lyl NMan tanan (O
Eri 03-May-2024

Sat | 04-May-2024

Sun 05-May-2024
Mon |06-May-2024107.0¢ | |0.0d [Tooling Previniin Maintonagn (e
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Mon | 13Mw-2024 9300 10-00 | T00 (g prtventi A paaintanance

e |1y 202407 g4 |(6:60 Tooling  Prevlndiot  Maintanan ¢
L2 0% 1 TO"“"\?’; Prlvlind vr  Maintanan ce
Thu | 16-May-2024 000 | [ +00 P LVEnt i Man tanan Ce
Fri | 17-May-2024 |
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Sun 19-May-2024 : C e
Mon | 20-May-2024 193+00 | (6 -00 |T0Oling  Pravtative Mami@nan Ce
Tue | 21-May-2024 | ()3~ 0 | (6 - 0@ ;roo[m;q frevimi v Manganan ce

Wed | 22-May-2024 | (Y7200 | |, - 9o 90[1n PrLving vk Ma nan ¢t
Thu | 23-May-2024 | '

Fri 24-May-2024
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Sun 26-May-2024
Mon | 27-May-2024 | 0700 | 0:09 |To 0l (g Priveng
Tue 28-May-2024 E:[;:bé 00 ¢ IC i< S
Wed | 29-May-2024 | 0}~00 | (90 JTool “g PrevVent e Moinearnan €€

Thu | 30-May-2024 | 9}~ 00 | (6-00 [{o0l|n D v Maintanane
Fri | 31-May-2024

VL Maintgingn Co

Prepared by Student . Verified by Supervisor Approved by Manager

Yanuar Zuladin N. Kumar S. Kumar



Lampiran 2 Form Penilaian Magang
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Form-MG-04 FORM PENILATAN PERUSAHAAN / PENGGUNA

FORM PENILATAN PERUSAHAAN / PENGGUNA

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Nama Perusahaan : PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam
e s Nilai (centang yang sesuai)
No
Unsur Penilaian BC T C
Etika dan Integritas

Kemampuan / Keahlian pada Bidangnya

Kemampuan Berbahasa Asing

oo

Komunikasi

4 Kemampuan Penggunaan Teknologi Informasi dan

Kemampuan berkomunikasi

Kemampuan bekerjasama dalam tim

‘|:|l|;| OO

7 Kemampuan mengembangkan / beradaptasi diri
terhadap peralatan / lingkungan yang baru

8 | Keselamatan Kerja

O [ |9 O O

9 | Tanggung-jawab terhadap tugas dan kewajiban

10 | Kedisplinan dan ketaatan pada peraturan

00 O oo O gogp

el
o o O

|

o ) o

' [
Ooo OO0 O

Penilaian secara umum : Batam, 6 Juni 2024
Pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab

Subbiah Sathis Kumar

Catatan:

A:lstimewa, AB: Sangat Baik, B:Baik, BC: Cukup Baik, C:Cukup, D:Kurang

Contoh Nilai, A:85, AB:75, B:70, BC:65, C:60, D:50

Ditandatangani oleh pembimbing/Supervisor/Penanggung-Jawab di perusahaan/tempat Magang dan

distempel

Jika Unsur Penilaian tidak relevan dengan ada di perusahaan/tempat Magang, maka tidak perlu

centang pada kriteria tersebut



Lampiran 3 Form Kegiatan Magang
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 5 s.d 10 Februari 2024

Hari Uraian Kegiatan
Senin )
Selasa )
1. Training dan Perkenalan Perusahaan
2. Pengarahan tentang Keselamatan Kerja
Rabu 3. Pengenalan Lapangan Divisi Tooling dan Machining
4. Pembagian Divist dan Melihat pekerjaan karyawan
. Isra Mikraj Nabi Muhammad
Kamis
Jumat i
Sabtu )
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar




A @ /) POLMAN NEGERI BABEL

Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 12 s.d 17 Februari 2024

Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan area Surface grinding
) 2. Perkenalan mesin Profile grinding (PG)
Senin 3. Mengambil dan mengisi air untuk Wire cut
1. Belajar dial job Profile grinding (PG)
2. Mengganti Resin mesin Wire cut
Selasa 3. Menyusun wire yang baru pada lemari
4. Mengambil dan mengisi air pada mesin Wire cut
Rabu Public holiday election day 2024
1. Belajar dial job Profile grinding (PG)
y 2. Mengisi coolant pada mesin Profile grinding (PG)
Kamis
Jumat )
Sabtu -
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 19 s.d 24 Februari 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Mengganti filter mesin Profile grinding
Seni 2. Mengambil dan mengisi oli pada mesin Profile grinding
eain 3. Mengambil dan mengisi air pada mesin Wire cut
1. Mengisi coolant pada mesin Profile grinding
2. Belajar dial job mesin mengunakan mesin presetter (PG)
Selasa
1. Dial job pada mesin profile grinding
2. Pengukuran job pada Mesin Profile grinding
Rabu 3. Belajar penentuan titik tengah pada mesin profile grinding
1. Membersihkan ruangan mesin Profile grinding
, 2. Belajar cara mengambil drawing profile grinding pada komputer
Kamis
Jumat i
Sabtu -
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 26 s.d 29 februari 2024

Hari Uraian Kegiatan
1. Menganti filter mesin Profile grinding
Seni 2. Menambahkan oli mesin Profile grinding
enin 3. Mendial job
4, Belajar Running mesin Profil grinding
1. Mendial job
Selasa 2. Belajar running mesin Profil -grinding
1. Mendial job
2. Belajar running mesin Profil grinding
Rabu
1. Mendial job
i 2. Belajar running mesin Profil grinding
Kamis
Jumat )
Sabtu "
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 4 s.d 9 Maret 2024

Hari Uraian Kegiatan
1. Mengisi daily mesin Profile grinding
) 2. Mendial job
Senin 3. Mengambil air dan mengisi air pada Wire cut
1. Menganti filter mesin Profile grinding
2. Menambahkan oli mesin Profile grinding
Selasa 3. Mendata benda yang tersedia dilemari
1. Mengambil air mesin wire cut
2. Membantu menyiapkan atribut baru
Rabu
1. Mengambil dan mengisi air pada mesin wire cut
_ 2. Belajar mesin Profil grinding
Kamis
Jumat )
Sabtu ”
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 11 s.d 16 Maret 2024

Han Uraian Kegiatan
Senin Seclusion Day
1. Membersihkan area mesin Profile grinding
2. Merapikan material baru
Selasa 3. Menulis nomor material baru menggunakan air brush
1. Belajar dial emboss
2. Belajar running mesin Profile grinding
Rabu
1. Pengenalan mesin Surface grinding
Kamis
Jumat -
Sabtu -
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 18 s.d 23 Maret 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan mesin surface grinding
Seni 2. Pemotongan material awal pembuatan punch blank menggunakan
s surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
Selasa 2. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
Rabu 2. Slotting pada punch menggunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
2. Pemotongan material awal pembuatan punch blank menggunakan
Kami surface grinding
3. Control high pada punch blank menggunakan surface grinding
Jumat -
Sabtu -
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 25 s.d 30 Maret 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan mesin surface grinding
Seni 2. Pemotongan material awal pembuatan punch blank menggunakan
oiin surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
2. Pemotongan material awal pembuatan punch blank menggunakan
Selasa surface grinding
3. Rapping punch blank menggunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
Rabu 2. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
. 2. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
Kamis
Jumat )
Sabtu i
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 01 s.d 06 April 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan mesin surface grinding
Senin 2. Slotting pada punch menggunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
Selasa 2. Rapping punch blank menggunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
2. Rapping punch blank menggunakan surface grinding
Rabu 3. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
. 2. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
Kamis 3. Pemotongan material awal pembuatan punch blank menggunakan
surface grinding
Jumat )
Sabtu ]
Dibuat Oleh : Mengetahui,
‘Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 08 s.d 13 April 2024

Han Uraian Kegiatan
1. Membersihkan mesin surface grinding
Senin 2. Rapping punch blank menggunakan surface grinding
1. Membersihkan mesin surface grinding
Sel 2. Rapping punch blank menggunakan surface grinding
piasa 3. High control pada punch blank mengunakan surface grinding
Rabu Hari Raya Idul Fitri
. Hari Raya Idul Fitri
Kamis
Jumat )
Sabtu ’
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 15 s.d 20 April 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan mesin surface grinding
. 2. Maching die menggunakan surface grinding
Senin
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Pengenalan Tool servicing
Selasa
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Pengenalan bagian bagian top shoe dan die shoe pada tooling
Rabu 3. TPM
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
) 2. Belajar Surface Grinding auto
Kamis 3. Sharpen die
4. Pemasangan dan penambahan sim die
Jumat )
Sabtu i
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 22 s.d 27 April 2024

Hari Uraian Kegiatan

Senin SAKIT
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Bongkar dan pasang top shoe

Selasa 3. TPM
4. Cuci striper dengan cairan akaline
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Sharpen die

Rabu 3. Pemasangan dan penambahan sim die
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Grinding holder punch

Kamis 3. Pemasangan punch dan penambahan sim
4. TPM

Jumat i

Sebtu )

Dibuat Oleh : Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing / Supervisor

o | Sy

Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 29 April s.d 4 May 2024

Hari Uraian Kegiatan

1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Bongkar top shoe

Senin 3. Mengganti spring top shoe yg rusak
4, Cuci striper dengan cairan alkaline
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Bongkar punch plate dan backing punch plate

Selasa 3. Ganti pilot pin yg rusak
4, Pasang punch plate dan backing punch plate
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Sharpen die insert dan die hole

Rabu 3. Pemasangan dan penambahan sim
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Polishing up setting

Kamis 3. Bongkar striper plate
4. Cuci striper dengan cairan alkaline

Jumat )

Sabtu -

Dibuat Oleh : Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing / Supervisor

Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 6 s.d 9 may 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
Seni 2. Bongkar die plate dan backing plate
cnin 3. Bongkar die shoe
Selasa SAKIT
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
b 2. Pengecekan sparepart yg kosong
Rabu 3. Belajar order sparepart dikomputer
Kenaikan Isa Almasih
Kamis naikan Isa Almasi
Jumat ]
Sabtu i
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 13 s.d 18 may 2024

Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Belajar rumus perhitungan tinggi punch
Senin 3. Sharpen punch hole
4, Grinding holder punch hole
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Sharpen punch profile
Selasa 3. Grinding holder punch profile
4. Cuci striper dengan cairan alkaline
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Belajar mengoprasikan crane machine
Rabu 3. Bongkar punch plate dan backing plate
4, Ganti pilot pin yg rusak
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
Kamis 2. Bongkar top shoe
3. Grinding holder punch hole
Jumat -
Sabtu B
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 20 s.d 25 may 2024

Hari Uraian Kegiatan

1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Sharpen die hole carbide

Senin 3. Pemasangan dan penambahan sim die
4. Cuci striper dengan cairan alkaline
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Cuci striper dengan cairan alkaline

Selasa 3. Sharpen die insert dan die hole
4. Pemasangan dan penambahan sim die
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2. Polishing up setting

Rabu 3. Sharpen punch hole
4. Grinding holder punch hole

. Hari Raya Waisak

Kamis

Jumat -

Sabtu -

Dibuat Oleh : Mengetahui,

Mahasiswa Pembimbing / Supervisor

Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin
NPM/NIM : 1042058
Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal :27s.d 1 Juni 2024
Hari Uraian Kegiatan
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
Seni 2. Sharpen punch profile
i 3. Grinding holder punch profile
4. Pemasangan dan penambahan sim
Selasa SAKIT
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
2, Cuci striper dengan cairan alkaline
Rabu 3. Sharpen die insert dan die hole
4. Pemasangan dan penambahan sim die
1. Membersihkan ruangan Tool Servicing
Kamis
Jumat )
Sabtu )
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar
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Form-MG-03 KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

KEGIATAN MINGGUAN MAGANG

Nama : Yanuar Zuladin

NPM/NIM : 1042058

Tempat Magang  : PT. ENOVI Integrated Engineering Services Batam
Kegiatan Tanggal : 3 s.d 8 Juni 2024

Hari Uraian Kegiatan
1. Membuat Laporan PKL
Senin
1. Membuat Laporan PKL
Selasa
1. Membuat Laporan PKL
Rabu
1. Membuat Laporan PKL
Kamis
Jumat -
Sabtu
Dibuat Oleh : Mengetahui,
Mahasiswa Pembimbing / Supervisor
Ut > =Sy
Yanuar Zuladin Subbiah Sathis Kumar




Lampiran 4 Sertifikat Magang
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SERTIFIKAT
o3
(o)
>
.M No: 071/HR/EEB/VI/2024
2 PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam
s Menerangkan bahwa
>
= -
3 Yanuar Zuladin
0 M Merupakan Mahasiswali dari:
2 PerguruanTinggl  :Politeknik Manufaktur Negeri Bangka Belitung
m.. NIM : 1042058
N Jurusan : Teknik Mesin
2 Telah Melaksanakan Praktek Kerja Industri pada departemen HPES-Tool Servicing dari tanggal:
e 07 February 24 s/d 06 June 24 dengan hasil:
(>
SANGAT BAIK
,.w Batam, 06 Juni 2024
Ee PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam
M.._.. Q.vv * P
¢ £\
2
r..v 3
m.“ Suhadi jaribu
~ 57 o HR Manager 3
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DAFTAR NILAI MAGANG

NAMA MAHAISWA : Yanuar Zuladin

NIM : 1042058
JURUSAN : Teknik Mesin
PRODI : D4 Teknik Mesin dan Manufaktur
LOKASI MAGANG : PT. ENNOVI Integrated Engineering Services Batam
AREA : HPES-TOOL SERVICING
KOMPONEN YANG DI NILAI DAFTAR NILAI
COMPONEN YANG DI NILA \
OHEOREN Rl NILA KETERANGAN
1 ETIKA DAN INTEGRITAS SANGAT BAIK
2 | KEAHLIAN BIDANG 75 SANGAT BAIK
3 | KEMAMPUAN BERBAHASA ASING 70 BAIK
4 | KEMAMPUAN PENGGUNAAN TEKNOLOGI 70 BAIK
5 | KEMAMPUAN BERKOMUNIKASI 75 SANGAT BAIK
6 | KERIJASAMATIM 75 SANGAT BAIK
KOMPETENS| TAMBAHAN:
KEMAMPUAN BERADAPTASI SANGAT BAIK
2 | KESELAMATAN KERJA 85 ISTIMEWA
3 | TANGGUNG JAWAB DAN KEWAJIBAN 75 SANGAT BAIK
4 | KEDISIPLINAN 75 SANGAT BAIK
KETERANGAN:
50 : KURANG BAIK
60 : CUKUP
70 : BAIK
75 : SANGAT BAIK

85 : ISTIMEWA
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